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OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Peclivé si prostudujte nasledujici pokyny

UPOZORNENI: Pii pouzivani elektrickych stroju a elektrického naradi je nutno respektovat a dodrzovat nasledujici bezpe¢nostni pokyny z diivodd ochrany pied
urazem elektrickym proudem, zranénim osob a nebezpec¢im vzniku pozaru. Vyrazem ,elekirické naradi“ je ve vSech nize uvedenych pokynech mysleno jak elektrické
naradi napajené ze sité (napajecim kabelem), tak naradi napajené z baterii (bez napdajeciho kabelu)

TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY SI ZAPAMATUJTE A USCHOVEJTE.

1. Pracovni prostredi

a) Udrzuijte pracovni prostor v Gistém stavu a dobfe osvétlen. Neporadek a
nepouzivate.

b) Nepouzivejte elektrické nafadi v prostfedi s nebezpec¢im vzniku pozaru
nebo vybuchu, to znamena v mistech, kde se vyskytuji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. V elektrickém naradi vznika na komutatoru jiskieni,
které mlze byt pficinou vzniceni prachu nebo vypard.

c) Pii pouzivani el. nafadi zamezte pfistupu nepovolanych osob do
pracovniho prostoru, zejména déti! Budete-li vyruSovani, mizete ztratit
kontrolu nad provadénou ¢&innosti. V zadném pripadé nenechavejte el.
naradi bez dohledu.

2. Elektrickd bezpeénost

a) Vidlice napajeciho kabelu elekirického naradi musi odpovidat sitové
zésuvce. Nikdy jakymkoliv zpisobem neupravujte vidlici. K néafadi, které
ma na vidlici pfivodni $nury ochranny kolik, nikdy nepouzivejte rozdvojky
a jiné adaptéry. Neposkozené vidlice a odpovidajici zasuvky omezi nebez-
peci trazu elektrickym proudem. Poskozené nebo zamotané napajeci ka-
bely zvySuji nebezpedi Urazu elektrickym proudem. Pokud se sitovy kabel
poskodi, musi se nahradit samostatnym sitovym kabelem, ktery je mozné
ziskat u vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

b) Vyvaruijte se dotyku téla s uzemnénymi predméty, jako napf. potrubi, té-
lesa ustfedniho topeni, sporaky a chladnicky. Nebezpeéi trazu elektrickym
proudem je vétsi, je-li vase télo spojeno se zemi.

c) Nevystavujte elektrické nafadi desti, vihku nebo mokru. Elektrického
nafadi se nikdy nedotykejte mokryma rukama. Elektrické naradi nikdy
neumyvejte pod tekouci vodou ani ho neponofuijte do vody.

d) Nepouzivejte napdjeci kabel k jinému Ucelu, nez pro jaky je urcen.
Nikdy nenoste a netahejte elektrické naradi za napajeci kabel. Nevytahujte
vidlici ze zasuvky tahem za kabel. Zabrarite mechanickému poskozeni
elektrickych kabeltl ostrymi nebo horkymi pfedméty.

e) Je-li elektrické nafadi pouzivano venku, pouzivejte prodiuzovaci kabel
vhodny pro venkovni pouZiti.

f) Nikdy nepracujte s nafadim, které ma poskozeny el. kabel pfip. vidlici,
nebo spadlo na zem a je jakymkoliv zptisobem poskozené.

g) El. naradi bylo vyrobeno vyluéné pro napdjeni stfidavym el. proudem.
Vzdy zkontrolujte, zda elektrické napéti odpovida udaji uvedenému na
typovém Stitku.

3. Bezpecnost osob

a) Pii pouzivani elektrického nafadi budte pozomi a ostrazity, vénujte
maximalni pozornost &innosti, kterou pravé provadite. Soustfedte se na
praci. Nepracujte s elektrickym nafadim pokud jste unaveni, nebo jste-li
pod vlivem drog, alkoholu nebo I€ku. | chvilkova nepozornost pii pouzivani
elektrického naradi mlze vést k vaZznému poranéni osob. PFi praci s el.
naradim nejezte, nepijte a nekuite.

b) Pouzivejte ochranné pomticky. VZdy pouZivejte ochranu o¢i. PouzZivejte
ochranné prostfedky odpovidajici druhu préce, kterou provéadite. Ochran-
né pomucky jako napf. respirator, bezpe€nostni obuv s protiskluzovou
Upravou, pokryvka hlavy nebo ochrana sluchu pouzivané v souladu s pod-
minkami prace sniZuji riziko poranéni osob.

c) Vyvarujte se nelimysIného zapnuti nafadi. Nepfenasejte naradi, které
je pfipojeno k elektrické siti, s prstem na spinaci nebo na spousti. Pfed
pfipojenim k elektrickému napajeni se ujistéte, Ze spina¢ nebo spoust jsou
v poloze ,vypnuto®. Pfena$eni naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani
vidlice nafadi do zasuvky se zapnutym spinatem muze byt pfi¢inou vaz-
nych Grazd.

d) Pred zapnutim naradi odstrarite vSechny sefizovaci klice a nastroje.
Sefizovaci kli¢ nebo nastroj, ktery zlstane pfipevnén k otacejici se ¢asti
elektrického naradi muze byt pfi¢inou poranéni osob.

€) Vzdy udrZuijte stabilni postoj a rovnovahu. Pracujte jen tam, kam bez-
pecné dosahnete. Nikdy nepfeceriujte vlastni silu. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni.

f) Oblékejte se vhodnym zplsobem. Pouzivejte pracovni odév. Nenoste
volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby se vaSe vlasy, odév, rukavice
nebo jina ¢ast vaseho téla nedostala do pifilisné blizkosti rotujicich nebo
rozpalenych ¢asti el.naradi.

g) Piipojte zafizeni k odsavani prachu. Jestlize ma nafadi moznost pfipo-
jeni zafizeni pro zachycovani nebo odsavani prachu, zajistéte, aby doslo
k jeho fadnému pfipojeni a pouzivani. PouZiti téchto zafizeni mize omezit
nebezpedi vznikajici prachem.

h) Pevné upevnéte obrobek. Pouzijte truhlafskou svérku nebo svérak pro
upevnéni dilu, ktery budete obrabét.

4. Pouzivani elektrického nafadi a jeho udrzba

a) El. nafadi vzdy odpojte z el. sité v pfipadé jakéhokoliv problému pfi
praci, pfed kazdym cisténim nebo tdrzbou, pii kazdém presunu a po ukon-
éeni prace! Nikdy nepracuijte s el. nafadim, pokud je jakymkoliv zplisobem
poskozené.

b) Pokud zaéne naradi vydavat abnormalini zvuk nebo zapach, okamzité
ukondete praci.

c) Elektrické nafadi nepretézujte. Elektrické naradi bude pracovat lépe
a bezpecnéji, pokud jej budete provozovat v otackach, pro které bylo
navrzeno. Pouzivejte spravné naradi, které je uréeno pro danou ¢innost.
Spravné naradi bude Iépe a bezpecnéji vykonavat praci, pro kterou bylo
zkonstruovano.

d) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze bezpec¢né zapnout a vy-
pnout ovladacim spinatem. Pouzivani takového narfadi je nebezpecné.
Vadné spinace musi byt opraveny certifikovanym servisem.

e) Odpojte nafadi od zdroje elektrické energie predtim, nez zacnete pro-
vadét jeho sefizovani, vymeénu pfisluSenstvi nebo udrzbu. Toto opatieni
zamezi nebezpec¢i ndhodného spusténi.

f) Nepouzivané elektrické nafadi uklidte a uschovejte tak, aby bylo mimo
dosah déti a nepovolanych osob. Elektrické naradi v rukou nezkusenych
uzivatelt mize byt nebezpecné. Elektrické nafadi skladujte na suchém a
bezpecném misté.

g) Starostlivé udrZujte elektrické nafadi v dobrém stavu. Pravidelné
kontrolujte sefizeni pohybujicich se ¢asti a jejich pohyblivost. Kontrolujte
zda nedoslo k poskozeni ochrannych kryti nebo jinych ¢asti, které mohou
ohrozit bezpe¢nou funkci elektrického nafadi. Je-li naradi poskozeno, pred
dal$im pouzitim zajistéte jeho fadnou opravu. Mnoho urazl je zptisobeno
$patné udrzovanym elektrickym naradim.

h) Rezaci nastroje udrzujte ostré a Gisté. Spravné udrzované a naostfené
nastroje usnadnuji praci, omezuji nebezpeci zranéni a prace s nimi se
snaze kontroluje. Pouziti jinych pfislusenstvi nez ta, ktera jsou uvedena
v navodu k obsluze mohou zpUsobit poskozeni nafadi a byt pfic¢inou zra-
néni.

i) Elektrické naradi, pfislusenstvi, pracovni nastroje atd. pouzivejte
v souladu s témito pokyny a takovym zplGsobem, ktery je pfedepsan pro
konkrétni elektrické nafadi a to s ohledem na dané podminky prace a druh
provadéné prace. Pouzivani nafadi k jinym ucelum, nez pro jaké je urceno,
muze vést k nebezpecénym situacim.

5. Zivani ového néaradi

a) Pfed vlozenim akumulatoru se pfesvédcéte, Ze je vypina¢ v poloze
,0-vypnuto®. VloZeni akumulatoru do zapnutého naradi mize byt pficinou
nebezpecnych situaci.

b) K nabijeni akumulatorti pouzivejte pouze nabijecky piedepsané vyrob-
cem. Pouziti nabijecky pro jiny typ akumulatoru mize mit za nasledek jeho
poskozeni a vznik pozaru.

c) Pouzivejte pouze akumulatory uréené pro dané naradi. PouZziti jinych
akumulatort maze byt pfic¢inou zranéni nebo vzniku pozaru.

d) Pokud neni akumulator pouzivan, uchovavejte ho oddélené od ko-
vovych predmétu jako jsou svorky, kli¢e, Srouby a jiné drobné kovové
predméty, které by mohly zpusobit spojeni jednoho kontaktu akumulatoru
s druhym. Zkratovani akumulatoru muaze zapfi¢init zranéni, popéleniny
nebo vznik pozaru.

e)S akumulatory zachazejte Setrné. Pii neSetrném zachazeni muze
z akumulatoru uniknout chemicka latka. Vyvarujte se kontaktu s touto lat-
kou a pokud i pfesto dojde ke kontaktu, vymyjte postizené misto proudem
tekouci vody. Pokud se chemicka latka dostane do o¢i, vyhledejte ihned
lékai'skou pomoc. Chemicka latka z akumulatoru mize zpUsobit vazna
poranéni.

6. Servis

a) Nevymeérnujte ¢asti naradi, neprovadéjte sami opravy, ani jinym zptso-
bem nezasahuijte do konstrukce naradi. Opravy nafadi svéite kvalifikova-
nym osobam.

b) Kazda oprava nebo Uprava vyrobku bez opravnéni nasi spolecnosti je
nepfipustna (muze zpusobit raz, nebo $kodu uzivateli).

c) Elektrické narfadi vzdy nechte opravit v certifikovaném servisnim stie-
disku. Pouzivejte pouze originalni nebo doporu¢ené nahradni dily. Zajistite
tak bezpec€nost Vasi i Vaseho naradi.



DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfed pouzitim si prosim prectéte tyto bezpeénostni
pokyny a peclivé je uschoveijte.

! - Tento symbol oznacuje nebezpeci zrané-
ni, nebo poskozeni zafizeni .

! V pfipadé nedodrzeni pokynd uvedenych v této
pfiruéce, hrozi riziko Urazu.

! Vyvrtavaci frézka odpovida platnym technickym
predpisim a normam.

! S frézkou nedovolte manipulovat détem. Zabrarite
zviratlm pfistup k zafizeni.

! Nenechavejte jakékoliv el. nafadi bez dohledu po-
kud je v blizkosti déti.

! El frézku vzdy odpojte z el. sité v pfipadé jakého-
koliv problému pfi praci, pfed kazdym ¢isténim nebo
udrzbou, pfi kazdém pfesunu a pfi nepouzivani!

! Pfipraci s frézkou nejezte, nepijte a nekutte.

! Dbejte na to, aby se vase prsty, odév, vlasy nebo
jind ¢ast vaseho téla nedostala do pfiliSné blizkosti
rotujicich ¢asti frézky, pokud je zapnuta.

! Nedotykejte se rozpalenych &asti frézky nebo obra-
béného materialu.

! Ujistéte se, Ze nastroj neni poskozen a je fadné
naostien.

! El frézku nikdy neumistujte do blizkosti hoflavych
latek.

Napajeci kabel stroje umistéte vzdy na zadni stranu
stroje.

! Pokud se pfi obrabéni materialu vytvafi prach noste
respirator a ochranné bryle. Noste ochranné bryle,
které odpovidaji DIN standardu 58214. Pfi pouzivani
frézky bez ochrany zraku mohou uviznout v oéich cizi
télesa (jako jsou napf. ulomky nebo tfisky) a zplsobit
trvalé poskozeni zraku. Pouzivani ochrannych bryli,
které neodpovidaji DIN standardu, mdze vést k vazné-
mu zranéni z divodu mozného roztfisténi ochranného
skla.

Je nezbytné nutné si pfi praci se strojem obléci prede-
psany ochranny odév. Rotujici nastroj mize zachytit
volnou ¢ast vaseho odévu.

V pfipadé dlouhych vlasu je nutné vlasy svazat ¢i pou-
Zivat ochrannou pokryvku hlavy.

Upozornéni! Nebezpeci poranéni! Vypnéte frézku a
vytahnéte vidlici ze zasuvky predtim, nez se budete
pokouset namontovat nebo vyjmout fezny nastroj.
Zabranite tak ndhodnému spusténi frézky.

! Vzdy pouzivejte jen spravné druhy nastroji dopo-
ruéené vyrobcem. Nikdy nepouzivejte tupé nebo
poskozené nastroje. Pouzivejte vyhradné nastroje
ostré a bez poskozeni. Nepouzivejte nastroje, jejichz
stopky jsou poskozeny nebo deformovany ¢&i vyoseny
jinym smérem.

! Nikdy nepouzivejte nastroje, které maji jiny prameér
nebo parametry, nez jsou uvedeny v tomto navodu.

! Nikdy nedrzte materidl v ruce, ujistéte se, Ze mate-
ridl, ktery chcete opracovavat je pevné uchycen. Vzdy
upevnéte obrabénou soucast upinacim zafizenim na
stroji nebo pomoci svorek.

! Pfi praci se nikdy nepfiblizujte prsty k feznému
nastroji. Kdyby se material neGekané pohnul, mohli
byste se zranit.

! Nikdy neztracejte pozornost, zvlasté pfi rutinnim
pouzivani (pouzivate-li frézku ¢asto). Pamatujte si, ze
mald neopatrnost béhem zlomku sekundy muaze vést
k vdZznému zranéni.

! Nezapinejte stroj pokud pohybujete obrabéci hlavi-
ci ve sméru ke stolu nebo naopak.

! Nastavte doraz hloubky spusténi nastroje tak, aby
fezny nastroj nenaboural do stolu. Je-li stroj v chodu,
neprovadeéjte na pracovnim stole zadné vymérovaci,
montazni nebo jiné prace.

! Zkontrolujte vSechny pohybujici se ¢asti, zda ne-
jsou vyoseny nebo zohybany, pfipadné zda nejsou
poskozeny, nebo zda neexistuji jiné okolnosti, které
by mély vliv na bezpeény provoz frézky. Pokud je
zafizeni poskozené, pred pouzitim ho dejte opravit.

! Po vyméné nastrojli nebo po sefizovani se ujistéte,
Ze je pevné utahnuta jak matice vietene tak ostatni
sefizovaci souc¢asti. Nikdy nezacinejte pracovat, po-
kud je nastroj zaveden v materialu.

! Pouzivejte jen pfisluSenstvi doporu¢ené vyrobcem
zafizeni.

! Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte spravnou funkci
krytu. Odstrarite vSechen prach, Spony a jiné cizi
pfedméty, které by mohly mit vliv na pfesny chod
frézky.

- Pro odstrafiovani Spon a pilin pouzivejte vyhradné
karta€ nebo k tomu uréeny jiny nastroj. Nikdy Spony
neodstrariujte holyma rukama. Spony odstrariujte po-
moci karta€e vyhradné, pokud je stroj vypnuty.

Pred spusténim stroje se ujistéte, Ze vSechny ochran-
né kryty jsou funkéni a na svém misté.

Ujistéte se, Ze misto usazeni stroje je dostatecné
pevné na to, aby uneslo vahu stroje véetné obra-
béného materidlu, aby stroj stal vzdy stabilné a aby
toto misto bylo schopno pohlcovat vibrace pfenasené
strojem. V8echny lozZiskové ¢asti stroje musi byt dob-
fe namazany z divodu mensi tfeci sily a ochrany pro-
ti korozi. Pfed prvnim pouzitim stroj vy¢istéte pomoci
vhodného ekologického &isticiho prostredku.

Tento stroj nesmi byt pouzivan pro obrabéni jakych-
koliv materidl(i, které jsou toxické nebo produkuji
zdravi Skodlivy prach.

Upozornéni! Pii preruseni prace z divodu vypadku
el. energie vypnéte zafizeni ihned, jakmile se pfe-
rusi jeho chod. Stroj smi byt napdjen jednofazovym
proudem 230V/50Hz. Elektricky obvod domu musi
byt jistén 16A jisticem

Spravna manipulace se zafizenim.

Vaha frézky je 62 kg. Doporucujeme manipulovat s
frézkou vhodnym zdvihacim zafizenim.

Pokud se obsluha rozhodne prenaset frézku bez
zvihaciho zafizeni, musi si byt jista, Ze vahu zvladne
a dbat pfi tom na svoji osobni bezpe¢nost.

- PouZivejte ochranné prostfedky proti
hluku, prachu a vibracim 1!

TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY
USCHOVEJTE 111



POPIS (A)

Vyvrtavaci frézka je uréena pro vrtani, povrchové a
hloubkové frézovani kovovych, plastovych a jinych
materiald. Maximalni rozmér obrabéného predmetu je
300mm x 200mm x 200mm. Je mozné pouzivat frézo-
vaci a vrtaci nastroje s nasledujicimi parametry:
nastroje s valcovou stopkou s max. prdmérem 16mm
mohou byt upnuty do standardniho kruhového sklici-
dla. K obrabéni kovovych pfedmétt nesmi prevySovat
13mm,

nastroje s MK3 kuzelovou stopkou mohou byt nasaze-
ny pfimo do vretena.

Motor
Kolo jemného posuvu
Vreteno
Kolo na posuv
pracovniho stolu v podélném sméru
Kolo na posuv
pracovniho stolu v pfiéném sméru
6. Posuvny pracovni stul
7. Z&akladna
8. Stojan stroje
9. Paka nastaveni rezimu rychlosti
10. Regulator rychlosti
11.  Vypina¢
12.  Sklicidlo
13. Doraz hloubky spusténi nastroje
14. Rukojet pro vertikalni posuv nastroje
15.  Kryt skli¢idla
16. Vodorovny mechanizmus
17.  Uhlova mérka nastaveni posuvného stolu
18. Pojistny Sroub nastaveni
uhlu posuvného stolu

Eali S

o

PrisluSenstvi-A3
31. Kii¢ (36)
32. Skli¢idlo
33. Nadstavec
34. Zajistovaci kolik
35. Imbusové klice (2,2.5,3,4,5,6,8)
36. Kii¢ (45-52)
37. Klice (8-10, 13-16)
38. Kili¢ka na skli¢idlo

39. Rukojet

40. T-matica

41. Pojistka (6.3A-250V)

42. Olejnicka
PIKTOGRAMY

Piktogramy uvedené na obalu vyrobku :

a) Hodnoty napajeni

b) Pfikon

c) Otacky naprazdno

d) Max. primér vietene

e) Rozmér stolu

f)  Max. zdvih vietene

g)  Unhel naklopeni obrabéci hlavy

= )

POUZITi A PROVOZ

Naradi ASIST je uré¢eno pouze pro doméci nebo hobby
pouziti.

Vyrobce a dovozce nedoporucuji pouzivat toto naradi
v extrémnich podminkach a pfi vysokém zatizeni.
Jakékoliv dal$i doplriujici pozadavky musi byt pfedmé-
tem dohody mezi vyrobcem a odbératelem.

Zakladni umisténi zaFizeni

Zafizeni musi byt upevnéno na pracovnim stole ¢tyfmi
Sestihrannymi Srouby. Umistéte zafizeni na pfislusné
misto tak, aby byla zaji§téna bezchybna funkénost
a presnost.

Vybér mista na umisténi zafizeni.

Pracovni stdl musi mit rovny povrch.

Vyhnéte se mistim pfimého slune¢niho zareni, kde je
zvy$ena vihkost nebo prach. Ujistéte se, Ze je dostatek
mista pro pohyb posuvného stolu ve v§ech smérech a
ve v8ech Uhlech nastaveni. Musite se také presvedcit,
Ze misto je dostate¢né stabilni

Zplisob zakladniho umisténi.

Vyvrtejte Ctyfi otvory na pracovni stll, rozméry otvord
musi byt takové jaké jsou na zakladné zafizeni. (Pozor
na polohu zafizeni.)

Nastavte zafizeni horizontdlné a pfichytte ho ¢tyfmi
Srouby a maticemi M10.

Pfed uvedenim zafizeni do chodu zkontrolujte nasle-
dujici body :

1. Odstrarite vSechny upinaci prvky, které jste pouzili
pfi instalaci zafizeni.

2. Zkontrolujte, zda je zafizeni zapojeno spravné
(parametry uvedené na Stitku souhlasi s parametry v
rozvodné siti.)

3. Odstrarite v8echny prekazky, které jsou okolo zafi-
zeni.

4. Odstrarte anti - korozivni slozku, ktera byla pouzita
pred instalaci zafizeni.

5. Zkontrolujte Uhel podstavce a dotdhnéte vSechny
Srouby — v pfipadé potieby.

6. Zkontrolujte objimku, drzak objimky a upevriovaci
klin na hfideli a ujistéte se, Ze nejsou zatazené.

7. Zkontrolujte nastaveni rychlosti a prfesvédcte se, ze
je dobfe nastavena.

8. Ujistéte se, ze pojistny Sroub skli¢idla byl dotazen
a ze pracovni vieteno Ize snadno oto¢it pomoci ruky.
9. V8echny kryty a bezpecnostni prostfedky musi byt
fadné namontovany dfive nez je stroj spustén.

10. Skli¢idlo musi byt schopno pracovat plynule.



11. Dfive nezZ stroj zapnete, ujistéte se, Zze vSe je
fadné kompletni a vSechny pohyblivé ¢asti se volné
pohybuji.

12. Zkontrolujte horizontalni osu (pracovni stul), pfic-
nou osu (sedlo) a vertikalni osu (trup) a ujistéte se, ze
je vée v poradku.

13. Zapnéte zafizeni na par sekund a zkontrolujte,
zda se hfidel otaci ve spravném sméru (ve sméru
hodinovych rugicek).

Po dobu provozu a manipulace dbejte na bezpe¢nost
prace a sledujte chod. Pokud nastane néjaka neob-
vykla situace, zastavte chod zafizeni a ihned opravte.
Pred jakymkoliv sefizovanim nebo opravou vzdy od-
pojte napajeci kabel od el. sité vytazenim ze zasuvky.

Spusténi stroje (B)

Ochranny kryt musi byt ve spodni poloze dfive, nez
je stroj spustén. Stroj se zapina pomoci stlaceni ze-
leného tlagitka (20). Pokud sviti zelena kontrolka (22)
mUze byt stroj spustén . Pokud sviti oranZovy indikator
(283), voli¢ rychlostniho rezimu (6) musi byt uveden do
nulové (0) polohy a oranzova kontrolka zhasne.
Zafizeni tapnete tak, ze velmi opatrné oto€ite regula-
torem rychlosti (10) — ve sméru hodinovych rucicek.
Zaslechnete ,klik“ kdyZ se zapne motor, ale hfidel se
nebude otacet pokud neotocite regulatorem o trochu
vic. Rychlost se bude zvySovat v zavislosti na otace-
ni regulatoru ve sméru hodinovych rucicek. Nechte
zafizeni pracovat v ¢asovém Useku 5 minut béhem
kterych postupné zvysSujte rychlost vietene az na jeho
maximum. Na maximum provozujte chod stroje mini-
malné 2 minuty pfed tim, nez vypnete stroj a odpojite
ho od hlavniho napajeni.

Stroj vypnéte pomoci stlaceni ,O“ tlacitka nebo ,nou-
zového vypinace“ (24).
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Pozor: hlavni napdjeci systém tohoto zafizeni nema
funkci automatické ochrany proti pretizeni. Pokud je
pohyb pohyblivych &asti pfili§ rychly nebo frézovani je
pfilis hluboké systém se zastavi a oranzova kontrolka
(23) zacne svitit. V tomto pfipadé vypnéte regulatorem
rychlosti (10) a zkuste znova. Zafizeni zane opét pra-
covat a oranzova kontrolka se automaticky vypne.

Upevnéni obrabéné soucastky

Obrabéna soucast musi byt vzdy fadné a pevné
upevnéna. PFi $patném upevnéni by mohlo dojit k
vymrsténi obrobku. Proto je nutné pouzivat strojni
svérak, nebo svorky (nejsou soucasti dodavky).

Svérak nebo svorky zajistéte piimo na posuvny stll
stroje pomoci $roubl. Ujistéte se, Ze svorky jsou
spravného rozméru tak, aby zajistily bezpeénou fixaci
obrédbéného materidlu a nebrénily v bezproblémové
praci

Nastaveni rychlostniho reZimu (C)

Pro zvoleni rychlostniho rezimu otageni vyuzijte paku
nastaveni rezimu rychlosti (9) na strané stroje. Celni
pozice (L) pro rozsah rychlosti ota€eni 50 — 1100 min-
1. Zadni pozice (H) pro rozsah rychlosti otaeni 120
— 2500 min-1.

Upozornéni! Rychlostni rezimy neménte béhem ota-
&eni vietene!

Rychlostni rezim mlze byt nastavovéan v celém svém
rozsahu. Pro definitivni nastaveni rychlosti otacek po-
uzijte regulator rychlosti (10).

Zvoleni spravné fezné rychlosti ma enormni vliv na
zivotnost nastroje a rychlost prace. Spravné zvolena
rychlost zavisi na druhu materialu.

Pro vrtani plati: Cim mensi pramér vrtani a mékéi
material, tim vySsi otacky.

Pfi frézovani doporéujeme postupovat podle fyzikal-
nich tabulek.

Upevnéni nastroje do vietene (D,E)
Vypnéte hlavni vypina¢ a odpojte napajeci kabel ze
zasuvky

Vysurite ochranny kryt vietene (a)

Vycistéte a odmastéte kuzelovy otvor vietene

Nyni vlozte kuzelovou hfidel (g) do otvoru vfetene (d).
Aby nedoslo k poranéni pouzivejte vzdy textili nebo
rukavice pro pfidrzeni fezného nastroje!

Vlozte upevriovaci klin zprava (d) do hfidelové ob-
jimky.

Pro fixaci kuzelového hfidele dotahnéte pojistnou ty¢
(b) pomoci klice .

Dulezité: vzdy zajistéte nastroj nebo sklicidlo pomoci
pojistné tyc¢e, aby nedoslo k uvolnéni nastroje.
Odstrarite upevriovaci klin

Namontujte zpét ochranny kryt vietene (a).



Vyjmuti nastroje

Vypnéte hlavni vypina¢ a odpojte napdjeci kabel ze
zasuvky

Vysurite ochranny kryt vietene (a)

Vlozte upevriovaci klin zprava (d) do hfidelové ob-
jimky.

Pomoci kli¢e uvolnéte pojistnou tyé

Uvolnéte kuzelovou hfidel poklepanim gumovym kla-
divkem a vyjméte z kuzelového otvoru.

Aby nedoslo k poranéni pouzivejte vzdy textili nebo
rukavice pro pfidrzeni fezného nastroje!

Namontujte zpét ochranny kryt vietene.

Vkladani Fezného nastroje do sklicidla

! Pfed manipulaci se skli¢idlem vzdy vytahnéte pfivod-
ni kabel ze zasuvky.

Skli¢idlo (12) mGze byt pouzito pouze pro upnuti na-
stroju s véalcovou stopkou.

Pomoci dodané klicky rozevrete sklicidlo (12).

Do skli¢idla vsurnte stopku fezného nastroje.

Skli¢idlo utahnéte rukou.

Skli¢idlo pevné dotahnéte zasunutim klicky na sklici-
dlo do jednoho z otvor(i na strané sklic¢idla a oto¢enim
ve sméru hodinovych rugicek.

Rezny néastroj vyjméte obracenym postupem.
Dulezité: Nenechavejte dotahovaci kli¢ ve skli¢idle.
Pfi rozto¢eni nastroje dojde k jeho vymrsténi a hrozi
nebezpeci poranéni.

Posuv obrabéci hlavy (F)

Pomoci rukojeti pro vertikalni spusténi nastroje je
mozné nastroj posouvat k obrabéné soucasti napf. pfi
vrtani. Hloubku vrtani nebo frézovani je mozné omezit
s pomoci dorazu hloubky.

K nastaveni dorazu uvolnéte pojistnou paku.

Nastavte doraz do poZzadované polohy a pojistnou
paku fadné dotahnéte.

Na jemny posuv nastroje slouzi kolo jemného posuvu.

Zatlacte rukojeti pro vertikdlni spusténi nastroje
smérem k obrabéci hlavici az se objevi zuby celistové
spojky .

Nyni miZeme nastavovat ndstroj pomoci kola jem-
ného posuvu. Jeden ¢lanek na kruhovém méfitku
odpovida 0.02 mm.

- Pokud je hloubka obrabéci hlavice nastavena, musi
byt obrabéci hlavice (1) zafixovana v poloze pomoci
paky.

Nastaveni uhlu obrabéci hlavy (G)

Vypnéte hlavni vypina¢ a odpojte napajeci kabel ze
zasuvky

Pridrzte obrabéci hlavu rukou, aby se zabranilo jeji
uvolnéni.

Povolte matici (a) kli¢em .

Odjistéte zamek vytazenim (b).

Nastavte uhel podle potfeby. (maximalné 45° do kazdé
strany)(c)

Prithnéte matici (a) klicem .

Posuv stolu (H)

Posuvny stll mGze byt posunovan ruéné ve dvou smeé-
rech. Posuv je provadén otacenim klik

Nulovéa poloha muze byt nastavena pomoci kruhového
méfitka na klikach posuvu.

Jeden ¢lanek na kruhovém méfitku odpovida 0.02 mm
posuvného stolu.

V pfipadé pouzivani posuvu pouze jednim smérem
muzZe byt posuv zajistén za pomoci paky.



Nastaveni kluznych ploch (J)

Abychom zabranili porucham, je mozné nastavit
Sroub, ktery vytvari tlak mezi dvéma kluznymi ¢astmi
zafizeni (napf. obrabéci hlavy a stojanu stroje). Na-
stavte a udrzte kontaktni tlak na dodrzeni mechanické
presnosti.

Aby se zachovala presnost zafizeni, tlak mezi 2
elementy musi byt nastaven pfesné a rovnomérng,
protoze v disledku chybného nastaveni dochazi
k opotfebovani.

Nastavovat je mozno nasledujici komponenty

Zakladna a sedlo — pohybova draha.

Sedlo a pracovni stdl - pohybova draha.

stojan stroje a spojni podpéru - pohybova draha.
stojan stroje a obrabéci hlavu - pohybova draha

Pfi nepouzivani nechte obrabéci hlavu v nejvyssi
poloze.

ZpUGsob nastaveni:

Povolit matice.

Nastavte sefizovaci Sroub tak, aby pUlsobici tlak byl
stejny na vS§ech sefizovacich Sroubech.

Sefizovaci Sroub pfidrzujte v poloze pomoci imbuso-
vého klice (3 mm) a pojistné matice opét dotahnéte.
VZzdy dotahuijte sefizovaci Srouby v paru proti sobé .
Nastavit tlak nejprve pfidrzenou matkou. Pokud je to
nutné, uvolnéte véechny matice najednou.

Nastavte nejprve stfedni ¢asti zafizeni a potom rovnéz
po stranach, aby se zabezpedil stejny tlak.

Provoz

Vrtani, nebo hluboké frézovani
1. Nastavte vrtaci skli¢idlo nebo nastroj jak je popsano

v pfedeslych ¢astech

2. Zvolte si pfislusny rychlostni stupen. (POZOR: Kdyz
je hfidel v provozu, nemérite otacky!!!)

3. Umistéte obrobek na pracovni stlil a dostate¢né ho
upevnéte

4. Nastavte polohu pracovniho stolu (podél osy) a sed-
lo (napfi¢ osy).

5. Uvolnéte doraz hloubky spusténi nastroje a nastav-
te jeho polohu.

6. Odstrarite nastavovaci pomucky a jiné mozné pre-
kazky, tak aby nebranily chodu zafizeni.

7.Spustte zafizeni. Nastavte pfisluSnou rychlost ota-
cek.

8. Opatrné provadéjte vrtani nebo frézovani.

9. Ukoncete praci, vypnéte zafizeni a obrabéci hlavu
umistéte do nejvySsi polohy.

10. Vycistéte zafizeni popfipadé naolejujte.
Upozornéni! V pfipadé vyvrtavani vétsich otvord
doporuéujeme jejich predvrtani vrtakem s mensim
pramérem.

Plosné frézovani

1. Nastavte vrtaci skli¢idlo nebo nastroj jak je popsano
v pfedchozich ¢astech

2. Zvolte si pfislusny rychlostni stupen. (POZOR: Kdyz
je hfidel v provozu, nemérite otacky!!!)

3. Umistéte obrabény material na pracovni stll a do-
stateéne ho upevnéte.

4. Nastavte polohu pracovniho stolu (podél osy) a sed-
lo (napfi¢ osy).

5. Uvolnéte doraz hloubky spusténi nastroje a nastav-
te jeho polohu.

6. Odstrarite nastavovaci pomucky a jiné mozné pre-
kazky, tak aby nebranily chodu zafizeni.

7.Spustte zafizeni. Nastavte pfisluSnou rychlost ota-
cek.

8. Opatrné provadséjte frézovani.

9. Otacejte koleCkem na pracovnim stole (osa Y) a na
sedle (osa X) na plo$né frézovani.

9. Ukoncete praci, vypnéte zafizeni a obrabéci hlavu
umistéte do nejvyssi polohy.

10. Vycistéte zafizeni popfipadé naolejujte.

Kontrola chodu stroje

Nastavte nasleduijici polozky, aby jste zabezpecili bez-
chybny provoz a vyuzili moznosti zafizeni.

Kontrola pfed zapnutim

1. Pfed zapnutim musite zkontrolovat skli¢idlo, fezny
nastroj a utahnout je.

2. Zkontrolujte, zda se nepovolila néktera z ¢asti zafi-
zeni.

3. Zkontrolujte nastaveni rychlosti a pokud je to potfe-
ba, upravte otacky.

4. Zkontrolujte, zda je obrobek dukladné zajistén.
5.Ocistéte a odstrante prekazky v prostoru kolem
zafizeni.

Po dobu provozu

1. Je zakazano pit alkohol nebo uzivat jiné omamné
latky pfi obsluze zafizeni.

2.Je zakazano mit rukavice nebo kravatu po dobu



provozu stroje (rukavice pouzivejte pouze pfi vyméné
nastroje).

3. Pozor na vibrace zafizeni, mGze k tomu dojit po-
kud:

a-hloubka fezu je pfilis velka

b-rychlost pohybu je vyssi

c- otacky jsou pfili§ vysoké

d-zafizeni, nebo jeho &asti nejsou spravné uchycené
e-obrobek neni dostateéné upevnén

CISTENi A UDRZBA

! Pred ¢iSténim a udrzbou, vzdy vytahnéte pfivodni
kabel naradi ze zasuvky.

Pravidelna udrzba

Prohlédnéte kazdou pohyblivou ¢&ast zafizeni,
a ujistéte se, Ze je dostate¢né naolejovana.
Zkontrolujte, zda je zafizeni pevné uchycené
a nevyskytuji se zadné jiné abnormalni situace.
Odstrante nezadouci pfedméty z okoli zafizeni
a vydistéte okolni prostor tak, aby se zabranilo
porucham béhem provozu a tim dbalo na bezpe¢nost
obsluhy.

Sledujte chod zafizeni po spusténi a v pfipadé,
Ze se vyskytne néco neobycejného, zastavte ho
a neodkladné opravte.

Zkontrolujte, zda vieteno nevibruje.

Zkontrolujte cely elektricky obvod, aby jste se ujistili
o jeho bezchybném stavu.

Mimo provoz udrzujte zafizeni v istoté a dbejte na to,
aby pohybujici se ¢asti byly dostate¢né naolejované.
Touto prevenci se zabrani korozi.

Udrzbu a kontrolu je potieba realizovat pravidelné.
Pokud se vyskytne néco nezvyklého, zafizeni zastavte
a neodkladné opravte.

Pokud se vyskytne zadvada — neodstranitelnd béznou
udrzbou, prosim kontaktujte naSeho servisniho
technika, aby se prede$lo dal§im poskozenim nebo
zranéni.

Udrzba fezného nastroje

Pouzijte textilii nebo rukavice pfi manipulaci se feznym
nastrojem, aby se predeSlo padu a tim odstipnuti
fezné Casti, také pfipadnému poranéni.

Uchovavejte fezny nastroj v dfevéné, nebo
umélohmotné krabici po dobu jeho nepouzivani. Aby
ostfi zlstalo ostré, doporucuje se drzet fezny nastroj
oddélené.

Dbejte na spravny smér otacek fezného nastroje pfi
jeho instalaci. V pfipadé chodu v opa¢ném sméru
by se ostfi mohlo odlomit resp. mohlo by dojit k
poranéni.

Bruste fezny nastroj dfiv nez se otupi, protoZe tupy
nastroj se dfive opotfebuije.

UdrZujte kuzelovou stopku ¢istou.

Udrzujte kuzelovou stopku a fezny nastroj v pofadku
a stejné typy drzte spolu. Pfi dal$im pouziti to
ocenite.

Pojistna ty¢ a objimka maji své vlastni klice, dbejte
na to, aby byly vzdy dostupné. Nikdy nepouzivejte
jiné naradi.

Mazani

Mazani zabezpecuje bezproblémovy chod a pfesnost
zafizeni. K nanaseni strojniho oleje nebo mazaciho
tuku pouzivejte vhodny $tétec nebo vhodnou tkaninu.
Na mazani loZiskovych dili a pohybovych drah pou-
Zijte strojni olej, na mazani podélné, pficné a svislé
posuvné plochy, i loZiska obrabéci hlavice pouzijte
strojni mazaci tuk.

Po skonéeni prace ocistéte pracovni stul a oSetiete
strojnim olejem jako prevenci proti korozi.

Uskladnéni pFi dlouhodobejsim
nepouzivani

- Naradi neskladujte na misté, kde je vysoka teplota.
- Pokud je to mozné skladujte nafadi na misté se
stalou teplotou a vihkosti.

TECHNICKE UDAJE

Vstupni napéti 230V
Vstupni kmitocet 50 Hz
Pfikon S3 550W
Otacky naprazdno 50-1100, 120-2500min’"
Max. pramér boéni frézy 16mm
Max. pramér celni frézy 30mm
Max. pramér vrtani 13mm
Max. zdvih vietene 180mm
Podélny posuv stolu 250mm
PFiény posuv stolu 100mm
Uhel naklopeni obrabéci hlavy +/- 45°
Rozmeér stolu 410x112mm
Vzdalenost vietene od stolu 220mm
Kuzel vietene Mk 111
Vaha 62kg
Stupen kryti 1P23

TFida ochrany .

Uroven akustického tlaku:

LpA (akusticky tlak) 83dB (A)

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

& B

Pfi vyrobé oball se vyrobce snazi, aby co nejméné

Umélohmotné ¢asti nafadi jsou oznaceny jako uzitkovy
material. Je tak zaruéena pozdéjsi recyklace ¢asti.
Pokud se po ¢ase rozhodnete naradi vyménit za nové,
nevyhazujte staré do bézného domovniho odpadu.
Zlikvidujte ho zpusobem, ktery je z hlediska ochrany
zivotniho prostredi bezpecny.

Plastové ¢asti odmontujte a odvezte do spec. sbérny,
kovové &asti odvezte do sbérny kovového odpadu.
Vyrobek splfiuje pozadavky dle smérnice RoHS
(2002/95/EC)

ZARUKA

V pfilozeném materialu najdete specifikaci zaruénich
podminek.



Datum vyroby

Datum vyroby je zakomponovano do vyrobniho &isla
uvedeného na $titku vyrobku. Vyrobni ¢islo ma format
AAAA-CCDD-HHHHH -

kde CC je rok vyroby a DD je mésic vyroby.

ES PROHLASENi O SHODE

My Wetra-XT, CR s.r.0., deklarujeme, Ze uvedeny vy-
robek AE4SP55M, byl zkouSen notifikovanou osobou
€. 0197 - zkuSebnou v souladu s nafizenimi a direkti-
vami EU, a odpovida platnym predpistim - nafizenim
vlady €. 17/2003 Sb., ¢. 18/2003 Sb., ¢. 24/2003 Sb.
a harmonizovanym normam pro el. bezpe¢nost ,EMC
a ND.

73/23/EEC (93/68/EEC) -

LVD (Low Voltage directive for hand machines )
89/336/EEC -

(Electromagnetic compatibility directive)

98/37/EC -

MD (Machinery safety directive)

Pfi posuzovani byly pouzity nasledujici technické
normy :

€SN EN 60204-1:1997

€SN EN 13128 :2001

€SN EN 55014-1 :2000+A1+A2
€SN EN 55014-2 :1997+A1
€SN EN 61000-3-2 :2000

€SN EN 61000-3-3 :1995+A1

€

Alexandr Herda, general director
Wetra-XT, CR s.r.o., Nachodska 1623,

193 00 Praha 9, Ceska republika
datum:05/2007
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AE4SP55M - VYVRTAVACIA FREZKA 550W

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Starostlivo si prestudujte nasledujice pokyny

Upozornenie! Pri pouZivani elektrickych strojov a elektrického naradia je nutné reSpektovat a dodrziavat nasledujlice bezpecnostné pokyny z
doévodu ochrany pred Grazom elektrickym pridom, zranenim oséb a nebezpedim vzniku poziaru. Vyrazom ,elektrické naradie" je vo vSetkych
nizsie uvedenych pokynoch myslené nielen naradie napajané z elektrickej siete (napajacim kablom) ale i naradie napajanie z akumulatoru. (bez

napéjacieho kabla).

TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY SI ZAPAMATAJTE A USCHOVAJTE!!!

1. Pracovné prostredie

a) Udrzujte pracovny priestor v &istom stave a dobre osvetleny. Neporia-
dok a tmavé miesta na pracovisku byvaju pri¢inou tUrazov. OdloZte naradie,
ktoré prave nepouzivate.

b) Nepouzivajte elektrické naradie v prostredi s nebezpecenstvom vzniku
poziaru alebo vybuchu, to znamend v miestach, kde sa vyskytujd horfavé
kvapaliny, plyny alebo prach. V elektrickom néradi vznikaju iskry, ktoré mézu
byt pri€inou vznietenia prachu alebo vyparov.

c) Pri pouzivani el. naradia zabrafte pristupu nepovolanych oséb do
pracovného priestoru, najma deti. Ak budete vyruSovani, moZete stratit
kontrolu nad pracovnou ¢&innostou. V Ziadnom pripade nenechavajte el.
néradie bez dohfadu.

2. Elektrickd bezpeénost’

a) Vidlica napajacieho kabla elektrického naradia musi zodpovedat sieto-
vej zésuvke. Nikdy akymkolvek spésobom neupravujte el. privodny kébel.
Naradie, ktoré ma na vidlici privodnej $ntry ochranny kolik, nikdy nepripaj
te rozdvojkami alebo inymi adaptérmi. Neposkodené vidlice a zodpovedaju-
ce zasuvky znizia nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom. Pogkodené
alebo zamotané privodné kéble zvySuju nebezpecenstvo trazu elektrickym
prudom. Ak sa sietova $nura poskodi, musi sa nahradit osobitou sietovou
Snurou, ktorti mozno dostat u vyrobcu alebo jeho obchodného zastupcu.
b) Vyvarujte sa dotyku tela s uzemnenymi plochami, ako napr. potrubné
systémy, telesa ustredného kurenia, $poraky a chladni¢ky. Nebezpecenstvo
drazu elektrickym pridom je vacsie, ak je Vase telo spojené zo zemou.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazdu, vihku alebo vode. Elektrického
néradia sa nikdy nedotykajte mokrymi rukami. Elektrické naradie nikdy neu-
myvajte pod teclicou vodou ani ho nepondrajte do vody.

d) Nepouzivajte napajaci kabel k inému tcelu, nez pre aky je uréeny. Nikdy
nenoste a netahajte elektrické naradie za napdjaci kabel. Nevytahujte
vidlicu zo zasuvky tahom za kébel. Zabréarfite mechanickému po$kodeniu
elektrickych kéblov ostrim alebo horticim predmetom

e) Ak je elektrické naradie pouzivané vonku, pouzivajte predizovaci kabel
vhodny pre vonkajsie pouZitie.

f) Nikdy nepracujte s naradim, ktoré ma poskodeny el. kabel prip. vidlicu,
alebo spadlo na zem a je akymkolvek spésobom poskodené.

g) El naradie bolo vyrobené vyluéné pre napajanie striedavym el. pridom.
Vzdy skontrolujte, ¢i el. napatie zodpoveda udaju uvedenému na typovom
Stitku.

3. Bezpecnost 0séb

a) Pri pouzivani elektrického naradia budte pozorni a ostrazity, venujte
maximalnu pozornost &innosti, ktori prave prevadzate. Sustredte sa na
précu. Nepracujte s elektrickym naradim ak ste unaveni, alebo ste pod
vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Aj chvilkové nepozornost pri pouzivani
elektrického naradia moze viest k vaZnemu poraneniu oséb. Pri praci s el.
naradim nejedzte, nepite a nefajcite.

b) Pouzivajte ochranné pomaécky. Vzdy pouzivajte ochranu oéi. Pouzi-
vajte ochranné prostriedky odpovedajice druhu prace, ktor( prevadzate.
Ochranné pomécky ako napr. respirator, bezpeénostna obuv s protismy-
kovou Upravou, pokryvka hlavy alebo ochrana sluchu, pouZivané v silade
s podmienkami prace, zniZuju riziko poranenia 0séb.

c) Vyvarujte sa neimyselnému zapnutiu el. naradia. Neprenasajte el.
néradie, ktoré je pripojené k elektrickéj sieti, s prstom na vypinaci alebo na
spusti. Pred pripojenim k elektrickému napétiu sa uistite, ¢i vypina¢ alebo
spust su v polohe ,vypnuté“. PrendSanie el. naradia s prstom na vypinaci
alebo pripéjanie vidlice el. naradia do zasuvky zo zapnutym vypinadom
moze byt pricinou vaznych drazov.

d) Pred zapnutim el. naradia odstraite vsetky nastavovacie kluce a na-
stroje. Nastavovaci kli¢ alebo nastroj, ktory zostane pripevneny k otacajlcej
sa Casti elektrického naradia méZe byt pri¢inou poranenia osdb.

e) Vzdy udrzujte stabilny postoj a rovnovahu. Pracujte len tam, kam bez-
pecne dosiahnete. Nikdy nepreceriujte viastnu silu. Nepouzivajte elektrické
néradie, ak ste unaveni.

f) Obliekajte sa vhodnym sposobom. Pouzivajte pracovné oblegenie. Ne-
noste volné oblecenie ani perky. Dbajte na to, aby sa vase vlasy, oblecenie,
rukavice alebo ina ¢ast Vasho tela nedostala do prili$nej blizkosti rotujtcich
alebo rozpélenych Gasti el. naradia.

g) Pripojte el. naradie k odsavaniu prachu. Ak ma el. naradie moznost
pripojenia zariadenia na zachytavanie alebo odsévanie prachu, uistite sa, Zze
doslo k jeho riadnemu pripojeniu a pouzivaniu. PouZitie takychto zariadeni
moZe obmedzit nebezpecéenstvo vznikajice prachom.

h) Pevne upevnite obrobok. PouZite stolarsku svorku alebo zverak pre
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upevnenie obrobku, ktory budete obrabat.
4. Pouzivanie a starostlivost o elektrické néradie.

a) El naradie vzdy odpojte od el. siete v pripade akéhokolvek problému
pri préci, pred kazdym ¢istenim alebo udrzbou, pri kazdom presune a pri
ukonceni ¢innosti! Nikdy nepracujte s el. naradim, ak je akymkolvek sposo-
bom poskodené.

b) Ak za¢ne naradie vydavat abnormalny zvuk alebo zapach, okamzite
ukongite pracu.

c) Elektrické naradie nepretazujte. Elektrické naradie bude pracovat
lepsie a bezpec¢nejsie, ak s nim budete pracovat v otackach, pre ktoré bolo
navrhnuté. PouzZivajte spravné naradie, ktoré je uréené pre danu ¢innost.
Vhodné naradie bude dobre a bezpe¢ne vykonavat pracu, pre ktori bolo
vyrobené.

d) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré nemozno bezpecne zapnut a
vypnut ovladacim vypinacom. Pouzivanie takého naradia je nebezpec¢né.
Vadny vypina¢ musi byt opraveny certifikovanym servisom.

e) Odpojte naradie od elektrickej siete predtym, nez zacnete prevadzat
jeho nastavenie, vymenu prislusenstva alebo Udrzbu. Toto opatrenie obme-
dzi nebezpecenstvo nahodného spustenia.

f) Nepouzivané elektrické naradie uschovajte tak, aby bolo mimo do-
sahu deti a nepovolanych osob. Elektrické naradie v rukach neskisenych
uzivatelov moze byt nebezpecéné. Elektrické naradie skladujte na suchom a
bezpe¢nom mieste.

g) Starostlivo udrzujte elektrické naradie v dobrom stave. Pravidelne
kontrolujte nastavenie pohybujtcich sa ¢asti a ich pohyblivost. Kontrolujte
¢i nedo$lo k poskodeniu ochrannych krytov alebo inych ¢asti, ktoré mézu
ohrozit bezpe¢nu funkciu elektrického naradia. Ak je naradie poskodené,
pred dalS$im pouzitim zaistite jeho opravu. Mnoho nurazov je spésobené
nespravnou udrzbou elektrického naradia.

h) Rezacie nastroje udrzujte ostré a Cisté. Spravne udrzované a naostrené
nastroje ulahéuju pracu, obmedzuji nebezpecenstvo Urazu a praca s nimi
sa lepsie kontroluje. PouZitie iného prisluSenstva nez toho, ktoré je uvedené
v navode na obsluhu alebo doporu¢ené dovozcom méze sposobit poskode-
nie naradia a byt pri¢inou urazu.

i) Elektrické naradie, prisluenstvo, pracovné nastroje atd. pouzivajte
v sulade s tymito pokynmi a takym spdsobom, ktory je predpisany pre kon-
krétne elektrické naradie a to s ohfadom na dané podmienky prace a druh
prevadzanej prace. Pouzivanie naradia na iné Ucely, nez pre aké je uréené,
moze viest k nebezpeénym situaciam.

5. dtorového naradia

a) Pred viozenim akumulatoru sa uistite, Ze je vypinac v polohe ,0-vypnu-
té“. VloZzenie akumulatoru do zapnutého naradia méze byt pri¢inou nebez-
pecnych situécii.

b) K nabijaniu akumulatora pouzivajte len nabijacky predpisané vyrob-
com. Pouzitie nabijacky pre iny typ akumulatoru méze mat za nasledok jeho
poskozeni a vznik poziaru.

c) Pouzivajte iba akumulatory uréené pre dané naradie. PouZzitie inych
akumulatorov méze byt pri¢inou trazu alebo vzniku poZiaru.

d) Ak nie je akumulator pouzivany, uschovavajte ho oddelene od kovo-
vych predmetov ako st svorky, kitice, skrutky a iné drobné kovové predmety,
ktoré by mohli sposobit’ spojenie jedného kontaktu akumulatoru s druhym.
Vyskratovanie akumulatoru méze zapricinit' uraz, popaleniny alebo vznik
poziaru.

e) S akumulatormi zaobchadzajte Setrne. Pri neSetrnom zaobchadzani
mbze z akumulatoru uniknit chemicka latka. Vyvaruijte sa kontaktu s floum.
Ak predsa dojde ku kontaktu s touto chemickou latkou, vymyte postihnuté
miesto prudom teclicej vody. Ak sa chemicka latka dostane do o¢i, vyhla-
dajte ihned' lekarsku pomoc. Chemicka latka z akumulatoru moze sposobit
vazné poranenie.

6. Servis

a) Nevymieniajte casti naradia, neprevadzajte sami opravy, ani inym
sposobom nezasahujte do konstrukcie naradia. Opravy naradia zverte
kvalifikovanim osobam.

b) KaZzda oprava alebo Uprava vyrobku bez opravnenia nasej spoloénosti
je nepripustna (méze spdsobit’ Uraz, alebo $kodu uzivatelovi).

c) Elektrické naradie vzdy nechajte opravit v certifikovanom servisnom
stredisku. Pouzivajte iba originalne alebo doporuc¢ené nahradné diely. Za-
istite tak bezpe¢nost Vas i Vasho naradia.



DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE POKYNY

- Pred pouZzitim si prosim precitajte tieto bezpecnostné
pokyny a starostlivo ich uchovajte.

! - Tento symbol oznacuje nebezpecenstvo
zr i leb Skodenia zariadenia .

y P

! V pripade nedodrzania pokynov uvedenych v tejto
priruc¢ke, hrozi riziko Urazu.

- Rucéné okruzna pila zodpoveda platnym technickym
predpisom a normam.

IS frézkou nedovolte manipulovat detom. Zabrarite
zvieratam pristup k zariadeniu.

! Nenechavajte akékolvek el. naradie bez dohladu ak
je v blizkosti deti.

! El frézku vzdy odpojte z el. siete v pripade akého-
kolvek problému pri praci, pred kazdym gistenim ale-
bo, udrzbou, pri kazdom presune a pri nepouzivani!

! Pri praci s frézkou nejecte, nepite a nefajcite.

! Dbajte na to, aby sa vase prsty, odev, vlasy alebo
ind ¢ast’ vasho tela nedostala do prili$nej blizkosti ro-
tujucich alebo rozpalenych casti frézky, ak je zapnuta.
! Nedotykajte sa rozpalenych Casti frézky alebo obra-
baného materidlu

| Uistite sa, Ze nastroj nieje poskodeni a je riadne
naostreni

! El frézku nikdy neumiestriujte do blizkosti horfavych
1atok.

Napajaci kabel stroje umiestnite vzdy na zadni stranu
stroje

! Ak sa pri obrabani materidlu vytvori prach, noste re-
spirator a ochranné okuliare. Noste ochranné okuliare,
ktoré odpovedaju DIN $tandardu 58214. Pri pouzivani
frézky bez ochrany zraku méze uviaznut v oku cudzi
predmet (ako je napr. ulomky nebo triesky). Toto méze
sposobit trvalé poskodenie zraku. Pouzivanie ochran-
nych okuliarov, ktoré neodpovedaju DIN Standardu,
moéze viest k vdZznemu zraneniu z dévodu mozného
roztrieStenia ochranného skla.

Je nevyhnutné si pri praci s strojom obliect predpisany
ochranny odev. Rotujuci nastroj moze zachytit volnu
Cast vasho odevu.

V pripade dihych vlasou je nutné vlasy zviazat ¢i pou-
zivat ochrannu pokryvku hlavy.

Upozornenie! Nebezpecie poranenia! Vypnite frézku
a vytiahnite vidlicu s zasuvky predtym, nez sa budete
pokusate namontovat alebo vybrat rezny nastroj. Za-
branite tak ndhodnému spusteniu frézky.

! Vzdy pouzivajte len spravne druhy ndstrojov do-
poruc¢ené vyrobcom. Nikdy nepouzivajte tupé alebo
poskodené nastroje. Pouzivajte vyhradne nastroje os-
tré a bez poskodenia. Nepouzivajte nastroje, ktorych
stopky su poskodené alebo deformované ¢i vyosené
inym smerom.

! Nikdy nepouzivajte nastroje, ktoré maju iny priemer
alebo parametre ako su uvedené v tomto navode.

! Nikdy nedrzte material v ruke, uistite sa, ze material,
ktory chcete opracovavat je pevne uchyteni. Vzdy
upevnite obrdbanu suciastku upinacim zariadenim na
stroji alebo pomocou svoriek.
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! Pri praci sa nikdy nepriblizujte prstami k reznému
nastroju. Ak by sa material neCakane pohol, mohli by
ste sa zranit.

! Nikdy nestracajte pozornost, zvlast pri rutinnom po-
uzivani (ak pouzivate frézku ¢asto). Pamatajte si, ze
mala nepatrnost’ behom zlomku sekundy méze viest
k vdZnemu zraneniu.

! Nezapinajte stroj ak pohybujete obrabacou hlavicou
v smere k stolu alebo naopak.

! Nastavte doraz hibky spustenia nastroje tak, aby
rezni nastroj nenabdural do stolu. Ak je stroj v chode,
neprevadzajte na pracovnom stole ziadne vymeriava-
cie, montazne ¢i iné prace.

! Skontrolujte vSetky pohybujice sa casti, & nie
sU vychylené nebo pokrutené, pripadne ¢i nie su
poskodené, alebo &i neexistuju iné okolnosti, ktoré
by mali vplyv na bezpe¢nu prevadzku frézky. Ak je
zariadenie poskodené, pred pouzitim ho dajte opravit.
! Po vymene nastrojov alebo po nastavovani sa uis-
tite, Ze su pevne dotiahnuté- jak matica vretena tak
ostatni nastavovacie ¢asti.

Nikdy nezacinajte pracovat, ak je nastroj zavedeni
v materidle.

! Pouzivajte len prisluSenstvo doporu¢ené vyrobcom
zariadenia.

! Pred kazdym pouzitim skontrolujte spravnu funkciu
krytu. Odstrante prach, $poény a iné cudzie predmety,
ktoré by mohli mat vplyv na funkciu frézky.

- Pri odstranovani $pén a pilin pouzivajte vyhradne
karta¢ ¢i k tomu ur€eny iny nastroj. Nikdy Spény neod-
stranujte holymi rukami. - épc’)ny odstrariujte pomocou
karta¢a vyhradne, ak je stroj vypnuty.

Pred spustenim stroje sa uistite, ze vSetky ochranné
kryty st funkéni a na svojom mieste.

Uistite sa, Ze miesto osadenia stroja je dostatocne
pevné na to, aby unieslo vahu stroja vratane obraba-
nych suciastok, aby stroj stal vzdy stabilne a aby toto
miesto bolo schopné pohlcovat vibracie prenasané od
stroja. - VSetky loziskové Casti stroje musi byt dobre
naolejované z dévodu mensej trecej sily a ochrany
proti korézii. Pred prvym pouzitim stroj vycistite pomo-
cou vhodného ekologického &istiaceho prostriedku.
Tento stroj nesmie byt pouzity pre obrabanie akych-
kolvek materidlov, ktoré su toxické alebo produkuju
prach

Upozornenie! Pri preruSeni prace z dévodu vypadku
el. energie vypnite zariadenie hned ako sa prerusi
jeho prevadzka. Stroj méze byt napdjani jednofazo-
vym prudom 230V/50Hz. Elektricky obvod domu musi
byt isteny 16A isticom

Spravna manipulécia so zariadenim.

Vaha zariadenia je 62 kg. Odpori¢ame manipulovat
zo zariadenim s vhodnym zdvihacim zariadenim.

Ak sa obsluha rozhodne prenasat zariadenie bez
zdvihacieho naradia musi si byt ista, Zze vahu zvladne
a musi dbat pri tom na osobnu bezpecénost.

- PouZzivajte ochranné prostriedky proti
hluku, prachu a vibraciam 111

TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY
USCHOVAJTE!!



POPIS (A)

Vyvrtavacia frézka je uréena pre vrtanie, povrchové a
hibkové frézovanie kovovych, plastovych a inych ma-
teridlov. Maximalny rozmer obrabaného predmetu je
300mm x 200mm x 200mm. Je mozné pouzivat frézo-
vacie a vftacie nastroje z nasledujucimi parametrami:
nastroje s valcovou stopkou o priemere max. 16mm
moézu byt upnuté do Standardného kruhového sklu-
¢ovadla. Pricom pri obrabani kovovych predmetov to
nesmie prekracovat 13mm, nastroje s MK3 kuzefovou
stopkou mézu byt nasadené priamo do vretena.

Motor
Koleso jemného posuvu
Vreteno
Koliesko na posuvanie
pracovného stolu v pozdiznom smere
Koliesko na posuvanie
pracovného stolu v prieénom smere
6. Posuvny pracovny stol
7. Z&akladna
8. Stojan stroje
9. Péka nastaveni rezimu rychlosti
10. Regulator rychlosti
11.  Vypinaé
12.  Skfucovadlo
13.  Doraz hibky spustenia nastroja
14. Rukovét pre vertikalne spustenie nastroja
15.  Kryt sklucovadla
16. Rovnovazny mechanizmus
17.  Uhlové mierka
18. Poistna skrutka nastavenia uhlu

bl S
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PrisluSenstvo (A3)

31.  KIu¢ (36)

32. Skfucovadlo

33. Nadstavec

34. Zaistovaci kolik

35. Imbusové kluce

36. KIlu¢ (45-52)

37. Kluce (8-10, 13-16)
38. KIu¢ na sklucovadlo
39. Rukovat

40. T-matica

41. Poistka (6.3A-250V)
42.  Olejnicka
PIKTOGRAMY

Piktogramy uvedené na obalu vyrobku :

a) Hodnoty napajania

b) Prikon

c) Otacky naprazdno

d) Max. priemer vretena

e) Rozmer stolu

f)  Max. zdvih vretene

g) Uhol naklopenia obrébacej hlavy
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POUZITIE A PREVADZKA

Naradie ASIST je uréené vyhradne pre doméace alebo
hobby pouzitie.

Vyrobca a dovozca nedoporuéuju pouzivat toto
naradie v extrémnych podmienkach a pri vysokom
zatazeni.

Akékolvek dalSie doplriujuce poziadavky musia byt
predmetom dohody medzi vyrobcom a odberatelom.

Zakladné umiestnenie zariadenia

Zariadenie musi byt upevnené na pracovnom stole
Styrmi Sesthrannymi skrutkami. Umiestnite zariadenie
na prislusné miesto, tak aby bola zaistena bezchybna
funkénost a presnost.

Vyber miesta na umiestnenie zariadenia
Pracovny stél musi mat rovny povrch.

Vyhybajte sa miestam kde svieti priame slne¢né
svetlo, kde je zvy$ena vihkost alebo prach. Uistite sa,
Ze je dostatok miesta pre pohyb posuvného stolu vo
v8etkych smeroch a vo vSetkych uhloch nastavenia.
Musite sa tiez presved¢it, Zze miesto je dostatoéne
stabilni

Spésob zakladného umiestnenia

Vyvitajte Styri otvory na pracovny stél, rozmery otvorov
musia byt také isté aké su na zakladni zariadenia. (Po-
zor: na poziciu zariadenia.)

Nastavte zariadenie horizontalne a prichytte ho Styrmi
skrutkami a maticami M10.

Pred uvedenim zariadenia do chodu skontrolujte na-
sledujuce polozky :

1. Odstrante vSetky upinacie prvky, ktoré ste pouzili pri
indtalacii zariadenia.

2. Skontrolujte, ¢i je zariadenie zapojené spravne.
(parametre uvedené na Stitku suhlasia s parametrami
v rozvodné el. sieti.)

3. Odstrarite vSetky prekazky, ktoré su okolo zariade-
nia.

4. Odstrarite anti - korozivnu zlozku, ktora bola pouzita
pred instalaciou zariadenia.

5. Skontrolujte uhol podstavca a dotiahnite vSetky
skrutky — v pripade potreby.

6. Skontrolujte objimku, drziak objimky a upeviiovaci
klin na hriadeli a uistite sa, Ze nie su zatazené.

7. Skontrolujte nastavenie rychlosti a skontrdlujte, ze
je dobre nastavena.

8. Uistite sa, Ze poistna skrutka sklfucovadla bola
dotiahnutd a Ze pracovni vreteno ide lahko otacat



silou ruky.

9. VSetky kryty a bezpe€nostné prostriedky musia byt
riadne namontované skor nez sa stroj spusti.

10. Skfuc¢ovadlo musi byt schopné pracovat plynulo.
11. Skér nez stroj zapnete, uistite sa, ze vSe je kom-
pletni a vSetky pohyblivé ¢asti sa volne pohybuju.

12. Skontrolujte horizontalnu os (pracovny stél),
prienu os (sedlo) a vertikalnu os (trup) a uistite sa, ze
vsetko je v poriadku.

13. Zapnite zariadenie na par sekund a skontrolujte,
¢i sa hriadel otd¢a v sprdvnom smere (po smere ho-
dinovych rugiciek).

Pocas prevadzky a manipulacie dbajte na bezpe¢nost
prace a sledujte chod. Ak nastane nejaka nezvycajna
situdcia, zastavte chod zariadenia a ihned ho opravte.
Pred akymkolvek nastavenim &i opravou vzdy odpojte
napajaci kabel od el. siete vytiahnutim zo zasuvky.

Spustenie stroja(B)

Ochranny kryt musi byt v spodnej polohe skér, ako
sa stroj spusti. Stroj sa zapina stlacenim zeleného
tlacidla (20). Ak svieti zelena kontrolka (22) méze byt
stroj spusteny . Ak svieti oranzovéa kontrolka (23), voli¢
rychlostného rezimu (6) musi byt prestaveni do nulo-
vej (0) polohy a oranzova kontrolka zhasne.

Zapnite zariadenie tak, ze velmi opatrne otoCite regu-
latorom rychlosti (10) — v smere hodinovych ruciciek.
Budete pocut’ ,klik* ked' sa zapne motor, ale hriadel sa
nebude otacat’ pokial neotocite regulatorom o trochu
viac. Rychlost sa bude zvySovat v zavislosti od ota¢a-
nia regulatoru po smere hodinovych rugiciek. Nechajte
zariadenie pracovat v ¢asovom uUseku 5 minut cez
ktoré postupne zvySujte rychlost vretena na jeho
maximum. Na maxime prevadzkujte chod stroja mini-
malne 2 minuty, predtym ako vypnete stroj a odpojite
ho z hlavného napéjania.

Stroj vypnite pomocou stlagenia tlacidla ,0 alebo
,nudzového vypinaca“ (24).

Pozor: hlavny napdjaci systém tohto zariadenia nema
funkciu automatickej ochrany proti pretazeniu. Ak je
pohyb pohyblivych &asti prili§ rychly alebo frézovanie
je prilis hiboké systém sa zastavi a oranzova kontrolka
(23) zacne svietit. V tomto pripade vypnite regulato-
rom rychlosti (10) a skuste znova. Zariadenie za¢ne
opat pracovat a oranzova kontrolka sa automaticky
vypne.

Upevnenie obrabanej suciastky
Obrabana suciastka musi byt vzdy riadne a pevne
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upevnena. Pri nesprdvnom upevneni by mohlo dojst
ku vymrsteniu obrobku . Preto je nutné pouzivat strojni
zverak, nebo svorky (nie su suc¢astou dodavky). Zve-
rak alebo svorky zaistite priamo na posuvny stél stroja
pomocou skrutiek. Uistite sa ze svorky su spravneho

materialu a nebranili v bezproblémovej praci

Nastaveni rychlostného rezimu (C)

Pre zvoleni rychlostného rezimu otacania vyuzite paku
nastaveni rezimu rychlosti (9) na strane stroje. Predna
pozicia (L) pre rozsah rychlosti ota¢ania 50 — 1100
min-1. Zadni pozicia (H) pre rozsah rychlosti otacania
120 — 2500 min-1.

Upozornenie! Rychlostné rezimy nemente v case
otacania vretena!l

Rychlostni rezim méze byt nastavovani v celom svoj-
om rozsahu. Pre definitivne nastaveni rychlosti ota¢ok
pouzite regulatorom rychlosti (10).

Zvolenie spravnej reznej rychlosti ma enormni vplyv
na Zivotnost nastroja a rychlost prace. Spravne zvole-
na rychlost zavisi od druhu materialu.

Pre vitanie plati: Cim mensi priemer vitania a makéi
material, tim vysSie otacky.

Pri frézovani doporu¢ujeme postupovat podfa fyzikal-
nych a technickych tabuliek.

Upevnenie nastroje do vretena (D,E)
Vypnite hlavny vypina¢ a odpojte napajaci kabel zo
zasuvky

Vysurite ochranny kryt vretena (a)

Vycistite a odmastite kuzelfovy otvor vretena

Vlozte kuzelovou hriadel (g) do otvoru vretena (4).
Aby nedoslo k poraneniu pouzivajte vzdy textiliu alebo
rukavice na pridrzanie rezného nastroja

Vlozte upevriovaci klin sprava (d) do hriadelovej
objimky.

Pre zafixovanie kuzelového hriadefa dotiahnite poist-
nu ty¢ (b) pomocou kfuca .

Délezité: vzdy zaistite nastroj nebo skfu¢ovadlo pomo-
cou poistnej ty€e, aby nedoslo k uvolneniu nastroja. -
Odstrante upevriovaci klin

Namontujte spat ochranny kryt vretena (a).



Vybratie nastroje

Vypnite hlavny vypina¢ a odpojte napajaci kabel zo
zasuvky

Vysurite ochranny kryt vretena (a)

Vlozte upevriovaci klin sprava (d) do hriadelovej
objimky.

Pomocou kluca uvolnite poistnu ty¢.

Uvolnite kuZelovi hriadel poklepanim gumovym kla-
divkom a vyberte ju kuzelového otvoru.

Aby nedoslo k poraneniu pouzivajte vzdy textiliu alebo
rukavice na pridrzanie rezného nastroja

Namontujte spat ochranny kryt vretena (a).
Vkladanie rezného
skl'ucéovadla

! Pred manipulaciou so skfu¢ovadlom vzdy vypnite
hlavny vypina¢ a odpojte napajaci kabel zo zasuvky
Sklu¢ovadlo (12) maze byt pouzité iba pre upnuti
nastrojov s valcovou stopkou.

Pomocou dodaného kluca otvorte skfu¢ovadlo (12).
Do skfuGovadla vsurite stopku rezného nastroja.
Skfucovadlo utiahnite rukou.

Sklucovadlo pevne dotiahnite zasunutim kli¢a na
skfuc¢ovadlo do jedného z otvorov na stran skfuc¢ova-
dla a oto¢enim v smere hodinovych rugiciek.

Rezni nastroj odstranite opaénym postupom.

Délezité: Nenechavajte dotahovani klu¢ v skfuova-
dle. Pri rozto€eni nastroja dojde k jeho vymrsteniu a
hrozi nebezpedie poraneniu.

nastroja do

Posuv obrabacej hlavy (F)

Pomocou rukovati pre vertikalne spustenie nastroja je
mozné nastroj posuvat k obrabanej stciastke napr. pri
vitani. Hibku vitania &i frézovania je mozne obmedzit
za pomoci dorazu hibky spustenia nastroja .

K nastaveni dorazu uvolnite poistnou paku.

Nastavte doraz do poZadovanej polohy a poistnou
paku riadne dotiahnite.

Na jemny posuv nastroja sluzi koliesko jemného
posuvu.

Zatlacte rukovat pre vertikdlne spustenie nastroja
smerom k obrabacej hlave az sa objavia zuby &elus-
tovej spojky .

Teraz mdézeme nastavovat nastroj pomocou kolieska
jemného posuvu . Jeden ¢lanok na kruhovom meradle
odpoveda priblizne 0.02 mm.

- Ak je hibka obrabacej hlavy nastavena, musi byt ob-
rabacia hlava (1) zafixovana v polohe pomocou paky.

Nastavenie uhlu obrabacej hlavy

Vypnite hlavny vypina¢ a odpojte napajaci kabel zo
zasuvky

Pridrzte obrabaciu hlavu rukou aby sa zabranilo jej
uvolneniu.

Povolte maticu (a) kfu¢om .

QOdistite zamok povytiahnutym (b).

Nastavte uhol podfia potreby. (maximalne 45° do kaz-
dej strany)(c)

Pritiahnite maticu (a) klu¢om .

Posuv stolu(H)

Posuvny stol mbéze byt posuvani ruéne v dvoch sme-
roch. Posuv je realizovani ota¢anim kfukami

Nulovéa poloha méze byt nastavena pomocou kruhovej
mierky na kfukach posuvu.

Jeden ¢lanok na kruhovej mierke odpoveda 0.02 mm
posuvu stolu.

V pripade pouzivania posuvu len v jednom smere
moze byt posuv zaisteni pomocou paky.
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Nastavenie kiznych pléch(J)

Aby sa predislo porucham, je mozné nastavit' skrutku,
ktora vytvara tlak medzi dvoma klznymi ¢astami zaria-
denia (napr. obrabacia hlava a stojan stroja). Nastavte
a udrzte kontaktny tlak na dodrzanie mechanickej
presnosti.

Aby sa zachovala presnost’ zariadenia, tlak medzi 2
elementmi musi byt nastaveny presne a rovnhomerne
pretoze v doésledku zlého nastavenia dochadza k opo-
trebovaniu.

Natavovat je mozné nasledujice komponenty

Zakladna a sedlo — pohybova draha.

Sedlo a pracovny stdl - pohybova draha.

Stojan stroja a spojnu podperu - pohybova draha.
stojan stroja a obrabaciu hlavu - pohybova draha

Pri nepouzivani nechajte obrabaciu hlavu v najvyssej
pozicii.

Spbsob nastavenia:

Povolte matice.

Nastavte nastavovaciu skrutku tak, aby pdsobiaci tlak
bol rovnaky na vSetkych nastavovacich skrutkach. -
Nastavovacie skrutky pridrzte v polohe pomocou im-
busového kfuca (3 mm) a poistné matice dotiahnite.
Vzdy dotahujte nastavovacie skrutky v paroch proti
sebe.

Nastavujte tlak uvofnenou matkou. Ak je potrebné,
uvolnite vSetky matice naraz.

Nastavte najskor stredné ¢asti zariadenia a potom rov-
nako po stranach aby sa zabezpedil rovnaky tlak.

Prevadzka

Vitanie, alebo hiboké frézovanie
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1. Nastavte vrtacie skluCovadlo alebo nastroj jak je
uvedené v predoslych ¢astiach navodu.

2. Zvolte si prislusny rychlostny stupen. (POZOR: Ked'
je hriadel v prevadzke, nemerite rychlosti!!!)

3. Umiestnite pracovny kus na pracovny stdl a dosta-
to€ne ho upevnite

4. Nastavte poziciu pracovného stola (pozdizna os )
a sedlo (prieGna os ).

5. Uvolnite doraz hfbky spustania nastroja a nastavte
jeho poziciu.

6. Odstrante nastavovacie pomdcky a iné mozné pre-
kazky, tak aby nebranili chodu zariadenia.

7.Spustite zariadenie. Nastavte prislusnu rychlost
otacok.

8. Opatrne prevadzajte vitanie alebo frézovanie.

9. Skonéite pracu, vypnite zariadenie a obrabaciu hla-
vu umiestnite do najvy$sej pozicie.

10. Vycistite zariadenie pripadne naolejujte.
Upozornenie! v pripade vyvrtavania velkych otvorov
doporuéujeme ich predvitanie vrtakom z mensim
priemerom.

Plosné frézovanie

1. Nastavte vrtacie sklucovadlo alebo nastroj jak je
uvedené v predoslych ¢astiach navodu.

2. Zvolte si prislusny rychlostny stupen. (POZOR: Ked'
je hriadel v prevadzke, nemerite rychlosti!!!)

3. Umiestnite pracovny kus na pracovny stdl a dosta-
to€ne ho upevnite

4. Nastavte poziciu pracovného stola (pozdizna os )
a sedlo (prieGna os ).

5. Uvolnite doraz hfbky spustania nastroja a nastavte
jeho poziciu.

6. Odstrante nastavovacie pomocky a iné mozné pre-
kazky, tak aby nebranili chodu zariadenia.

7.Spustite zariadenie. Nastavte prislusnu rychlost
otacok.

8. Opatrne frézuijte.

9. Otacajte kolieskom na pracovnom stole (os Y) a na
sedle (os X) na plo$né frézovanie.

9. Skonéite pracu, vypnite zariadenie a obrabaciu hla-
vu umiestnite do najvy$sej pozicie.

10. Vycistite zariadenie pripadne naolejujte.

Kontrola chodu stroja

Prosim nastavte nasledujice polozky, aby ste za-
bezpedili bezchybnu prevadzku a vyuzZili moznosti
zariadenia.

Kontrola pred zapnutim

1.Pred zapnutim musite skontrolovat sklucovadlo i
rezny nastroj a utiahnut ich.

2. Skontrolujte, ¢i sa nepovolila niektora z ¢asti zaria-
denia.

3. Skontrolujte nastavenie rychlosti a ak treba upravte
otacky.

4. Skontrolujte, ¢&i je pracovny kus dokladne zaisteny.
5. Ocistite a odstrante prekazky v priestore pri i okolo
zariadenia.

Pocas prevadzky
1. Pit alkohol alebo uzivat iné omamné latky pri obslu-



he zariadenia je zakazané.

2. Mat rukavice alebo kravatu po¢as prevadzky stroja
je zakazané (rukavice pouzivajte len pri vymene na-
stroja).

3. Pozor na vibracie zariadenia, méze k tomu dost’ ak:
a-hibka rezu je prili§ velka

b-rychlost pohybu je privysoka

c- otacky su prilis vysoké

d-zariadenie, alebo jeho ¢asti nie su spravne uchyte-
né

e-pracovny kus nie je dostatoéne upevneny

CISTENIE A UDRZBA

! Pred Cistenim a udrzbou, vzdy vytiahnite privodny
kabel pristroja zo zasuvky.

Pravidelna udrzba

Prezrite kazdu pohybliva ¢ast zariadenia, a uistite sa,
Ze je dostato¢ne naolejovana.

Skontrolujte, ¢i je zariadenie pevne uchytené a nevy-
skytuju sa Ziadne iné abnormalne situdcie.

Odstrante neziaduce predmety z okolia zariadenia
a vycistite priestor okolo neho, tak aby sa zabranilo
porucham v prevadzke a dbalo na bezpeénost ob-
sluhy.

Sledujte chod zariadenia po spusteni a v pripade, ze
sa vyskytne nieCo nezvycajné, zastavte ho a neod-
kladne opravte.

Skontrolujte, ¢i vreteno nevibruje.

Skontrolujte cely elektricky obvod, aby ste sa uistili
o jeho bezchybnom stave.

Mimo prevadzky udrZiavajte zariadenie v distote
a dbajte na to aby pohybujlce sa ¢asti boli dostato¢ne
naolejované, ¢im sa predide kordzii.

Udrzbu a kontrola je potrebné realizované pravidelne.
Ak sa vyskytne nie€o nezvy€ajné, zariadenie zastavte
a neodkladne opravte.

Ak sa vyskytne porucha — neodstranitelna beznou
udrzbou, prosim kontaktujte nasho servisného techni-
ka aby sa predislo dalsim poskodeniam &i poraneniu.

Udrzba rezného nastroja

Pouzite handru pri premiestiiovani aj odnimani rezné-
ho nastroja aby sa prediSlo padu a tym rozstiepeniu
reznej Casti, taktiez pripadnému poraneniu.
Uchovavajte rezny nastroj v drevenej, alebo ume-
lohmotnej krabici v ¢ase ked ho nepouzivate. Aby
ostrie ostalo ostré, odporuca sa drzat rezné néstroje
oddelene.

Dbajte na spravny smer ota¢ok rezného nastroja pri
jeho instalacii. V pripade chodu v opaénom smere
by sa ostrie mohlo vylomit resp. mohlo by dojst k
poraneniu.

Bruste rezny nastroj skor ako sa otupi, pretoze tupy sa
skor opotrebuje.

Udrzujte kuzelovu stopku ¢istu.

Udrzujte kuzelfovu stopku a rezny néstroj v poriadku
a rovnaké typy drzte spolu. Pri dalSom pouziti to
ocenite.

Poistna ty¢ a objimka maju svoje vlastné kluce, dbajte
a to aby boli vzdy dostupné. Nikdy nepouZivajte iné
naradie.
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Mazanie

Mazanie zabezpecuje bezproblémovy chod a pres-
nost' zariadenia. K nanasaniu strojného oleje nebo
mazacieho tuku - vazeliny pouzivajte vhodny Stetec
nebo vhodnou textiliu.

Na mazanie loziskovych dielov a pohybovych drah
pouzite strojni olej, na mazanie pozdiznej, priecnej
a zvislej posuvnej plochy, i loZiska obrabacej hlavy
pouzite strojnu vazelinu.

Po skon&eni manipulacie ocistite pracovny stdl a oSet-
rite ho strojnym olejom ako prevenciu proti korézii.

Uskladnenie pri dlhodobejsom nepouzivani
Zariadenia neskladujte na mieste s vysokou teplotou.
Pokial je mozné skladujte zariadenia na mieste so
stalou teplotou a vlhkostou.

TECHNICKE UDAJE

Napajanie 230 V-50 Hz
Prikon S3 550W
Otacky naprazdno 50-1100, 120-2500 min
Max. priemer bocnej frézy 16mm
Max. priemer ¢elnej frézy 30mm
Max. priemer vitania 13mm
Max. zdvih vretena 180mm
Pozdizny posuv stolu 250mm
Prie¢ny posuv stolu 100mm
Uhol naklopenia obrabacej hlavy ~ +/- 45°
Rozmer stolu 410x112mm
Vzdialenost vretena od stolu 220mm
KuzZel vretena Mk 111
Hmotnost' 62 kg
Stupen krytia 1P23
Trieda ochrany l.
Urover akustického tlaku:
LpA (akusticky tlak) 83 dB(A)

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
S
@]é —

Pri vyrobe obalov sa vyrobca snazi, aby ¢o najmenej
zatazil Zivotné prostredie.

Umelohmotné ¢asti naradia st oznaéené ako Uzitkovy
materidl. Je tak zaruéend neskorsia recyklacia ¢asti.
Ak sa po Case rozhodnete pristroj vymenit za novy,
nevyhadzujte stary do domového odpadu, ale ho zlik-
vidujte spésobom, ktory je z hfadiska ochrany Zivotné-
ho prostredia bezpe¢ny.

Plastové ¢asti odmontujte a odvezte do $pec. zberne,
kovové ¢asti odvezte do zberne kovového odpadu.
Vyrobok spifia poziadavky podla smernice RoHS
(2002/95/EC)

ZARUKA

Specifikéciu zaruénych podmienok najdete v zaruénom
liste.



Datum vyroby.
Datum vyroby je zakomponovani do vyrobného cCisla
uvedeného na Stitku vyrobku. Vyrobné &islo ma format
AAAA-CCDD-HHHHH , kde CC je rok vyroby a DD je
mesiac vyroby.

CE PREHLASENIE O ZHODE

My Wetra-XT, SR s.r.o., deklarujeme, Ze dany vyrobok
AE4SP55M, bol skusany notifikovanou osobou &.
0197 - skusobriou v sulade s nariadeniami a direkti-
vami EU, a zodpoveda predpisom a normam platnym
pre el. bezpe¢nost ,EMC a ND.

73/23/EEC (93/68/EEC) -

LVD (Low Voltage directive for hand machines )
89/336/EEC -

(Electromagnetic compatibility directive)

98/37/EC -

MD (Machinery safety directive)

Pri posudzovani boli pouZité nasledovné technické
normy :

EN 60204-1:1997

EN 13128 :2001

EN 55014-1 :2000+A1+A2
EN 55014-2 :1997+A1

EN 61000-3-2 :2000

EN 61000-3-3 :1995+A1

e

Alexandr Herda, general director
Wetra-XT, SR s.r.o., Nam. A. Hlinku 36/9,

017 01 Povazska Bystrica, Slovenska republika
datum:05/2007

18



AE4SP55M

FUROMARO GEP
550W

Alt

14 hirt 2ai utasitasok

Fiavel
Figy L

yozza at a kovetkezé utasitasokat

Figyelmeztetés! Az elektromos gépek és szerszamok hasznalata esetén fontos respektalni és betartani a kovetkezé biztonsagi utasitasokat az elektromos aram altal
okozott balesetek, személyi sériilések és a tliz keletkezése veszélyének meggatolasanak szempontjabdl. Az ,elektromos szerszamok* kifelyezés magéba foglalja
nemcsak az elektromos aram altal taplalt (kabelen keresztiil), de az akumlatorbdl taplalt szerszamokat is (kabel nélkl).

EZEKET A BIZONSAGI UTASITASOKAT JEGYEZZE MEG ES ORIZZE MEG!!!

1. Munkavégzési teriilet

a) A munkavézési terlletet tartsa tisztan és jol megvilagitva. A
rendetlenség és a nem megfelelé megwlagltas gyakran a balesetek okozdi .
Rakja el a szerszamokat, amelyeket éppen nem hasznal.

b) Ne hasznaljon elektromos szerszamokat olyan kérnyezetben, ahol tiiz
vagy robbandsveszély allhat fenn, tehat olyan helyeken, ahol gyulékony
folyadékok, gazok vagy porok taldlhatéak. Az elektromos szerszamokban
szikrak keletkeznek, melyek el6idézhetik a porok és g6zok gyulladasat.

c) Az elektromos szerszamok haszndlatakor akadalyozzak meg
az illetéktelen személyek, féleg a gyerekek bejardsat a munkavégzési
terlletre. Ha zavarva vannak a munka kozben, elveszthetik a kontrollt
a munkatevékenység felett. Semmi esetre se hagyja az elektromos
szerszamokat felligyelet nélkil.

2. Biztonsagi utasitasok elektr. drammal valé
munkavégzéskor

a) Az elektromos szerszam kdabelének halézati csatlakozéjanak meg
kell felelnie az aljzattal. Soha semmilyen koriilmények kozott ne hajtsanak
végre modositasokat az elektromos kdabelen. Olyan szerszamra, amely
elektromos csatlakozéja véd6érintkez6vel van ellatva, soha ne hasznéljunk
elosztét, sem egyéb adaptert.. A sértetlen halézati csatlakozok és
a megfelelé aIJzatok csokkentik az elektromos aram dltal okozott sértilés
veszélyét. A sériilt vagy 6szegubancolt kdbelek névelik az elektromos aram
altal okozott sériilések veszélyét. Abban az esetben, ha a halézati kabel
megsériil, ezt cseréljik specidlis halézati kabelre, amelyet a gyartonal,
illetve ennek tzleti képvisel&jénél szerezhet be.

b) Ovakodjanak a testrészek érintkezésétdl a foldelt tertlettel, példaul
a csbvezetékek, kozponti flitGtestek, gaztlizhelyek és hiitészekrények
esetében. Az elektromos aram altal okozott sérilések veszélye nagyobb, ha
az On teste érintkezésben 4ll a folddel.

c) Azelektromos szerszamokat ne tegye ki az esd, para és viz hatasainak.
Az elektromos szerszamokhoz sose nyuljunk vizes kézzel. Sose mossa
folyoviz alatt vagy ne martsa be viz ala az elektromos szerszamokat.

d) Sose haszndlia az elektromos kabelt mas célokra, mint ami
a rendeltetése. Soha ne huzzak vagy hordozzak az elektromos
szerszdmokat az elektromos kdbellik altal. Sose a kébelon keresztil
hizzék ki az elektromos szerszam haldzati csatlakozéjat az aljzatbdl. A
csatlakozédugét ne huizzuk a kabelnél fogva. Ugyeljiink, hogy az elektromos
csatlakozokabelt ne sértsiik meg éles, sem forro targyal.

e) Ha az elektromos szerszamot a szabadban hasznaljuk, hasznaljunk
megfelel6 hosszabbitd kébelt, amely szintén megfelel a szabadban levé
hasznalatra (helységeken kivil)

f) Sose dolgozzunk olyan szerszammal amelynek sériilt az elektromos
kabele, vagy a halézati csatlakozéja, netan leesett vagy masképpen van
megsériilve.

g) Az elektromos szerszamok kizardlag valtéarammal valé mikodésre
voltak kigyartva. Mindig ellenérizze le, hogy a halézati fesziiltség megfelel-e
a szerszamon levs cimkén feltiintetett adatokkal.

3. Személyek biztonsaga

a) Az elektromos szerszamok hasznalatakor legyenek flgye\mesek
maximadlisan figyelienek oda a végzett tevékenységre, amit éppen
végrehajtanak. Oszpontositsanak a munkara. Sose dolgozzanak elektromos
szerszamokkal ha faradtak, kabitészer, alkohol vagy gyégyszerek hatasa
alatt vannak. Egy pillanatnyi figyelmetlenség az elektromos szerszamok
hasznalatakor komoly sériiléseket is okozhat. Az elektromos szerszamok
hasznalata kdzben ne egyenek, ne igyanak és ne dohanyozzanak.

b) Hasznaljanak munkavédelmi eszkozoket. Mindig hasznaljanak
szemvéd6t. Hasznaljon olyan munkavédelmi eszkozoket amelyek
megfelelnek az adott munkanak. A munkavédelmi eszkdzok, mint pl.
a reszp\rator biztonsagi Iabbeh csliszasgatl talpazattal, fejvédé vagy
hallasvéds, a mur ez vald alkalmazashoz —csokkentik
a személyek sérilésének veszélyét.

c) Ovakodjanak a nem szandékos elektromos szerszamok beinditasatol.
Ne helyezzenek at szerszamot gy, hogy fesziiltség alatt van és melynek
be-, kikapcsoléjan rajtatartjidk az ujjukat. A halézatba valé kapcsolas
el6tt gyézédjenek meg arrdl, hogy a be-, kikapcsolé a kikapcsolt
helyzetben van. A szerszamok athelyezése vagy halézati aljzatba valé
helyezése melyeknek be-, kikapcsoldjan rajtatartjak az ujjukat, vagy a be-,
kikapcsoldjuk a ,bekapcsolt* helyzetben van a balesetek okozdjava vélhat.
d) A szerszamok bekapcsolasa el6tt tavalitsa el az 6sszes beallitékulcsot
és eszkodzoket.

e) Mindig egyenstlyban és stabil alldsban dolgozzon. Csak ott dolgozzon,
ahova biztosan elér. Sose becsdilje tul az erejét és sajat képességeit. Ha
faradt, ne haszndlja az elektromos szerszamokat.

f) Oltozkodjon megfelelé médon. Haszndlion  munkaruhat.
Munkavégzéskor ne hordjon b6 dltozéket és ékszereket. Ugyelien arra,
hogy az On haja, ruhéja, kesztyje vagy mas testrésze ne keriiljon kézvetlen
kozelbe az elektromos szerszamok rotaciés vagy felforrésodott részeihez.
g) Kapcsolia az elektromos berendezést a porelszivéhoz. Ha
a berendezés rendekezik porelszivé vagy porfelfogé csatlakozéval,
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gy6zédjenek meg arrél hogy a porelszivd berendezés megfeleléen
van-e csatlakoztatva, ill. haszndlva. Az ilyen berendezések hasznélata
meggatolhatja a por altal keletkezett veszélyt.

h) A munkadarabot erésen rogzitse. A megmunkalandé munkadarab
rogzitse hasznaljon asztalos szoritét vagy satut.

4. Az elektromos
karbantartésa:

a) Az elektromos szerszamot barmilyen munkaban eléfordult probléma,
tisztitds vagy karbantartas, tisztitds vagy karbantartas el6tt, ill. minden
athelyezés esetén vagy hasznalaton kiviil mindig kapcsolja le az elektromos
hélézatrél! Soha ne dolgozzon az elektromos szerszammal, ha barmilyen
maodon megsérlt.

b) Ha a szerszam furcsa hangot vagy biizt bocsat ki, azonnal fejezze be
a munkat.

c) Ne terhelje tul az elektromos szerszamot. Az elektromos szerszam
jobban és biztonsagosabban fog dolgozni, ha olyan fordulatszamon van
vele dolgova amelyre tervezték. Az adott munkara a megfelel6 szerszamot
haszndlja. A megfelelé szerszam jol és biztonsagosan fog dolgozni abban
a munkaban amire gyartottak.

d) Ne haszndlion elektromos szerszamot, amelyet nem lehet
biztonsagosan be- és kikapcsolni a be-, kikapcsoldval. Az ilyen szerszam
hasznélata veszélyes. A hibas kapcsolét meg kell javitani az arra
szakosodott szervizben.

e) Az elektromos szerszamot kapcsolja le a haldzatrdl még miel6tt
modositand a bedllitasait, tartozékainak cseréjével vagy karbantartasaval.
Ez az intézkedés korlatozza a véletlenszerii beinditas veszélyét.

f) A hasznalaton kivili elektromos szerszamot tarolja olyan helyen,
amihez nem tudnak hozzaférni sem gyerekek, sem illetéktelen személyek.
Az elektromos szerszamok a tapasztalatian felhasznélok kezében
veszélyesek lehetnek. Az elektromos szerszamokat szaraz és biztonsagos
helyen tarolja.

g) Az elektromos szerszdmokat tartsa j6 dllapotban. Rendszeresen
ellen6rizze a szerszamok mozgd részeinek a mozgoképességét.
Ellenérizze, hogy nem tértént-e sériilés a biztonsagi burkolaton, vagy mas
részein, amelyek veszélyeztethetik az elektromos szerszamok biztonsagos
mikddését. Ha a szerszam megsérlilt, a tovabbi hasznalat el6tt biztositsak
be a javitasat. Sok baleset okozdja az elektromos szerszamok helytelen
karbantartasa.

h) A vagdé szerszamokat tartsak élesen és tisztan. A helyesen
karbantartott és kiélesitett szerszamok megkoénnyitik a munkat, korlatozzak
a baleset veszélyét és jobban ellendrizhetd a velik valé munka. Mas kellék
hasznalata, mint amely a hasznalati utasitasban van feltiintetve az import6r
altal a szerszam meghibasodasat idézheti el és baleset okozéja lehet.

i) Az elektromos szerszamokat, kellékeket, munkaeszkozoket, stb.
haszndlja ezen utasitasok alapjan és oly médon, amely el van irva a konkrét
elektromos szerszamokra, figyelembevéve az adott munkafeltételeket és az
adott tipust munkat. A szerszdmok hasznélata més célokra, mint amelyekre
gyartva voltak veszélyes helyzetekhez vezethet.

szerszamok h. ] és

5. Az itoros szersza k h 31,

a) Az akkumulator behelyezése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy
a kapcsold a “O-kikapcsolt‘ helyzetben van. A bekapcsolt allapotban levé
szerszamba valé akkumulator behelyezése veszélyes helyzetek okozéja
lehet.

b) Az akkumulator toltésére csak a gyarto altal eldirt toltét hasznalja. Mas
fajta akkumulator toIt6 hasznalata tizesetet idézhet el6.

c) Csak olyan akkumulatort haszndlion, amely el6irt az adott
szerszamhoz. Mas fajta akkumulator tolté hasznalata balesetet, ill. tlizesetet
idézhet el6.

d) Ha az akkumulator hasznalaton kiviil van taroljak elkiilonitve a
fémtargyaktol, mint példaul a kapcsok, szoritok, kulcsok, csavarok vagy mas
apro fémtargyaktél amelyek el6idézhetik az akkumulator két kontaktusanak
Osszekapcsolasat. Az akkumulator révidzérlata balesetet okozhat, égési
sebeket és tlizesetet idézhet el6.

e) Az akkumulatorokkal banjunk kiméletesen. Kiméletlen banasmoddal
az akkumulatorbdl kifolyhat az elektrolit. Kertljiik a kozvetlen érintkezést az
elektrolittel. Ha mégis érintkezésbe kertiliink az elektrolittel, az érintet helyet
mossuk le vizzel. Ha az elektrolit a szemiinkbe kertil, azonnal menijlink or-
voshoz. Az akkumulator elektrolitie ingeriiletet vagy égéssériilést okozhat.

6. Szerviz

a) Ne cseréliék az egyes szerszamok részeit, ne végezzenek el maguk
javitasokat, mas médon se nylljanak bele a szerszamokba. A berendezések
javitasat bizzuk szakképzett személyekre.

b) A termék mindennemii javitdsa vagy modositasa a mi vallalatunk
beleegyezése nélkll nem engedélyezett (balesetet idézhet els, vagy kart
okozhat a felhasznalénak).

c) Az elektromos szerszamokat mindig certifikalt szervizben javittassuk.
Csak eredeti vagy ajanlott pétalkatrészeket hasznaljanak. Ezzel garantélja
On és szerszama biztonsagat.



KIEGESZITO BIZTONSAGI
UTASITASOK

- A haszndlatba vételt megel6z6en olvassa el a jelen
Biztonsagi utasitasokat, majd 6rizze meg 6ket.

! - Ez a jelkép a lehetséges személyi
sérillésekre, vagy a szerszam
megsériilésének veszélyére hivja fel a
figyelmet.

I E kézikdbnyvben szerepel6 utasitisok be nem
tartdsa esetén balesetveszély all fenn.

! A berendezés megfelel az érvényes miuszaki
eléirdsoknak és szabvanyoknak.

! Ne engedje, hogy a gyerekek hasznaljak a marét.
A késziléket tartsa tavol az allatoktdl.

| Gyermekek kozelében semmilyen
szerszamot ne hagyjon felgyelet nélkul.
I Az elektromos marét amunka soran felmerilé
barmilyen probléma esetén, minden tisztitds vagy
karbantartas el6tt, athelyezéskor és hasznalaton kivdil
mindig kdsse le a halézatrdl!

! Amardval végzett munka kdzben ne egyen, ne
igyon és ne dohanyozzon.

I Ugyelien arra, hogy ujjai, ruhaja, haja vagy mas
testrésze ne kerlljon tulsagosan kézel a maré forgd
részeihez, amikor az be van kapcsolva.

! Ne nyuljon amaré vagy a megmunkalt anyagok
felforrésodott részeihez.

I Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszdm nem sérdlt
és megfeleléen meg van élesitve.

! Az elektromos marét soha ne helyezze gyulékony
anyagok kozelébe.

A gép haldzati kabelét mindig a készilék hatoldalan
helyezze el.

elektromos

! Amennyiben az anyagmegmunkalaskor por
keletkezik, viseljen reszpiratort és védészemiveget.
Olyan véd6szemlveget viselijen, amely megfelel
a DIN 58214 szabvanynak. A gép latasvédelmi eszk6z
viselete nélklli hasznalata esetén idegen anyagok
(mint pl. letdrt részek vagy forgacsok) kerilhetnek
a szemekbe, és tartds lataskarosodast okozhatnak.
A DIN szabvanynak nem megfelel6 védészemiveg
hasznalata sulyos sérlléshez vezethet a véddéiveg
lehetséges széttérése miatt.

A géppel valé munka soran feltétlenlll szikséges elirt
védoéruhat viselni. A forgd szerszam bekaphatja az
Oltdzet szabadon lengd részét.

Hosszu hajviselet esetén a hajat 6ssze kell fogni, vagy
véddsapkat kell viselni.

Figyelem! Sérilésveszély! Miel6tt a marészerszamot
megprébalnad beszerelni vagy kivenni, kapcsolja ki
a marégépet és huzza ki a csatlakozét. Ezzel elejét
veszi a mar6 nem kivant bekapcsolédasanak.

! Mindig kizarélag megfelels, a gyarté altal ajanlott
szerszdmokat hasznaljon. Soha ne hasznaljon tompa
vagy sérilt szerszamot. Kizarolag éles, sérllésmentes
szerszdmot hasznélion. Ne haszndlion olyan
szerszamot, amelyek szara sérilt, deformalédott vagy
tengelye nem megfelelé iranyba mutat.
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! Soha ne hasznaljon olyan szerszamot, amelynek
mas az atmérbje vagy paraméterei, mint az ebben
a leirasban feltiintetett adatok.

! A megmunkalandé anyagot soha ne tartsa kézben.
Bizonyosodjon meg arrél, hogy a megmunkalandd
anyag jol régzitett. A megmunkélandé anyagot mindig
régzitse rogzitdé berendezéssel vagy szoritobilinccsel.
! Munka kozben soha ne kozelitsen ujjaival
a marészerszamhoz. Ha amegmunkalt anyag
varatlanul elmozdulna, On kénnyen megsértheti
magat.

I Mindig legyen figyelmes, f6leg a rutinhasznalat
sordn (amennyiben gyakran haszndlia a marot).
Jegyezze meg, hogy egy kis 6vatlansag a masodperc
téredéke alatt sulyos sérliléshez vezethet.

! Ne kapcsolja be a gépet, ha a maréfejet az asztal
felé mozgatja vagy forditva.

I A slllyesztés mélységének utkdzsjét ugy allitsa
be, hogy a maréfej ne ltkdzhessen az asztalba. Ha a
gép mikddésben van, ne végezzen a munkaasztalon
semmilyen mérési, szerelési vagy mas munkat.

! Ellen6rizze az 0©sszes mozgodrészt, hogy
nincsenek-e kifordulva vagy elgorbllve, esetleg
nincsenek-e megsérilve, vagy nem all-e fenn mas
kortlmény, amely hatassal lehet a maré biztonsagos
Uzemelésére. Amennyiben a berendezés sériilt,
hasznalat el6tt javittassa meg.

! A mardszerszamok cseréje vagy a bedllitasok
elvégzése utan ellendérizze, hogy mind az orsé
anyacsavarja, mind pedig az ¢sszes beallitasi rész
er6sen be van huzva.

Soha ne kezdjen el akkor dolgozni, ha a maré mar
bele van vezetve az anyagba.

! Kizérélag akészilék gyartdja
tartozékokat hasznaljon.

! Minden hasznalat elétt ellendrizze a védéboritas
helyes miikédését. Tavolitson el minden port, forgacsot
és egyéb idegen anyagot, amelyek befolyasolhatnak
a mardgéppel valé pontos munkavégzést.

- A forgécs és flirészreszelék eltavolitasara kizardlag
kefét vagy mas erre gyartott eszkozt hasznaljon. Soha
ne prébdlja aforgacsot szabad kézzel eltavolitani.
A forgacsot kefe segitségével, kizardlag a készilék
kikapcsolt allapotaban tavolitsa el.

A gép elinditdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
minden védéburkolat mikodéképes és az eredeti
helyén van.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a gép felallitdsanak helye
elég szilard ahhoz, hogy elbirja a gépet a megmunkalt
anyag tdmegével egyutt, hogy a gép mindig stabilan
alljon és hogy ez a hely képes legyen elnyelni a gép
altal keltett vibracidkat. A gép Osszes csapagyas
részének jol meg kell lennie kenve a kisebb surlédasi
er6 és a korrézié elleni védelem miatt. Az elsé
hasznalat el6tt tisztitsa ki a gépet erre alkalmas
Okoldgiai tisztitészer segitségével.

A gépettilosbarmilyenolyananyagok megmunkalasara
hasznalni, amelyek toxikusak vagy megmunkalasuk
soran egészségre karos por keletkezik.

altal  ajanlott

Figyelem! Az elektromos d&ram kiesése miatti
munkamegszakitds esetén azonnal kapcsolja ki
a berendezést, amint megszakad az Uzemelése.



A gép egyfazisu 230V/50Hz arammal taplalhaté. Az
elektromos aramkoérnek 16A biztositékkal kell lennie
biztositva.

A készulék helyes hasznalata.

A mardgép sulya 62 kg. Azt ajanljuk, hogy a marégépet
megfelel6 emel6berendezéssel hasznalja.

Amennyiben a kezel6személyzet ugy doént, hogy
a marégépet emel6berendezés nélkil  kivanja
athelyezni, biztosnak kell lennie abban, hogy

a sulyt elbirja. Mindekdzben Ugyelnie kell sajat testi
épségeére.
- Hasznaljon zajjal, porral és vibralassal

szembeni véddéfelszerelést !11

ORIZZE MEG A BIZTONSAGI

ELOIRASOKAT 11!

LEIRAS (A)

A furémardégép fémes, mianyag és egyéb anyagok
farasra, fellleti vagy mélységi marasara szolgal.
A megmunkalt targy maximalis méretei: 300mm x
200mm x 200mm. A kévetkezé paraméterekkel ren-
delkez6 maré- és furéeszkdzoket lehet hasznalni:
hengerszaras max. 16 mm atmérgjli mardszerszam
a standard kor alaku tokmanyba erdsithets. A fém-
targyak megmunkalasa esetén atméréje nem lehet
nagyobb 13mm-nél.

az MK3 kupos szarral rendelkez6 maréfejeket kézvet-
lenul az orséba lehet behelyezni.

Motor
Finommozgatasi kerék
Orsé
A munkaasztal hosszanti iranyban térténd
mozgatasanak kereke
5. A munkaasztal keresztiranyban térténd
mozgatasanak kereke
6. Mozgathaté munkaasztal
7. Talpazat
8. Gép allvanya
9. A gyorsasagi Uzemmod bedllitasara
szolgalo kar
10. Sebességszabalyozé
11.  Kapcsol6
12.  Tokmany
13. A mardfej bestllyesztése
mélységének Utkdzéje
14.  Fogod a mardfej vertikalis mozgatasahoz
15.  Tokmany kiilsé boritasa
16. Vizszintes mechanizmus
17. A munkaasztal sz6gének beallitasara s
zolgalé sz6gmérd
18. A mozgathaté munkaasztal sz6gének
bedllitasara szolgald biztonsagi csavar

Eal S

Alkatrészek jegyzéke(A3)

31.  Kulcs (36)

32. Tokmany

33. Hosszabbité
34. Biztositépecek

35. Imbuszkulcs,
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36. Kulcs (45-52)

Kulcs (8-10, 13-16)
38. Perselykulcs

39. Markolat

40. T-Anyacsavar

41, Biztositék (6.3A-250V)
42. Olajozé

Piktogramok

A termék dobozan talalhaté piktogramok:

a) A halézat értékei

b) Bemen6 teljesitmény

c) Fordulatszam Uresjaraton

d) Oldalsé maréfej max. atméréje

e) Asztal mérete

f)  Ors6 maximalis emelése

g) A megmunkald fej beddntésének szoge

MIN

==
=l

o=
S

UZEMELTETES ES HASZNALAT

Az ASIST szerszamcsalad kizarélag otthoni barkacso-
lasra és hobbi hasznalatra alkalmas.

A gyarté és az import6r nem javasoljak a szerszamok
hasznalatat sem szélséséges korlilmények kozepette,
sem tulzott terhelés esetén.

Barmilyen tovabbi kdvetelmény a gyartd és vasarld
kodzti megegyezés targya.

A berendezés alapelhelyezése

A berendezést a munkaasztalon négy hatlapfejli
csavarral kell rogziteni. Helyezze el a gépet a kivant
helyen Ugy, hogy biztositva legyen a hibamentes
m(ikddés és a pontossag.

A hely kivalasztasa a berendezés
elhelyezéséhez.

A munkaasztalnak egyenes fellletlinek kell lennie.
Kerllje azokat a helyeket, amelyeket kdzvetlen
napsités ér, ahol magas a paratartalom vagy sok
a por. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy minden irdnyban
és minden beallitott szégben van-e elegendd hely
amozgathaté munkaasztal mozgatadsahoz. Ugyancsak
gy6z6djon meg arrdl, hogy az alap valéban stabil.

Az alapelhelyezés médja.

Farjon ki négy lyukat a munkaasztalba, a lyukak
méreteinek meg kell egyeznie a berendezés
talpazatan levé lyukak méretével. (Ugyelien
a berendezés helyzetére.)



Allitsa be a berendezést vizszintes helyzetbe és
régzitse négy csavarral és M10-es anyaval.

A berendezés elinditasa el6tt ellendrizze le a
kovetkezoket:

1.Tavolitson el minden régzit6 elemet,
a berendezés felhelyezése folyaman hasznalt.
2.Ellenérizze, hogy a berendezés helyesen van-e
a halézatra kdtve (a cimkén feltintetett paraméterek
megegyeznek az elektromos halézat paramétereivel).
3. A berendezés kornyékérdl tavolitson el minden
akadalyt.

4. Tavolitsa el a korrézio elleni részt, ami a berendezés
felallitasa el6tt volt hasznalva.

5. Ellendrizze a talpazat sz6gét és hlizza be az 6sszes
csavart — szilkség esetén.

6.Ellendrizze a foglalatot, a foglalat tartéjat és a
régzité éket a tengelyen, és gy6z&djon meg arrdl,
hogy nincsenek megterhelve.

7.Ellenbrizze a sebesség bedllitasat és gy&z6djon
meg arrdl, hogy jol van beallitva.

8. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a tokmanybiztosité
csavar be van hizva és a munkaorsé kézzel is
kénnyen elforgathatd.

9. Minden boritdst és biztonsagi eszkdzt a gép
elinditasa elétt fel kell szerelni.

10. A tokmanynak folyamatosan kell m(ikddnie.

11. Miel6tt bekapcsolja a gépet, gy6z6djon meg arrdl,
hogy minden része teljes és minden mozgd rész
szabadon mozog.

12. Ellendrizze a vizszintes tengelyt (munkaasztal),
kereszttengelyt (nyereg) és a fliggbleges tengelyt
(térzs) és gy6z6djdon meg arrdél, hogy mindegyik
rendben van.

13. Néhany masodpercre kapcsolja be a berendezést
és ellendrizze, hogy atengely a megfelel6 iranyban
forog-e (6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyban).

amit

M(kodés és manipulaci6  kdzben  lgyelien
a munkabiztonsagra és  figyelie = a m(kodést.
Amennyiben valamilyen szokatlan helyzet all eld,
dllitsa le aberendezést és rogtdon javitsa meg.
Barmilyen bedllitas vagy javitas elvégzése el6tt mindig
kosse le aberendezést a villamoshalézatrél a kabel
fali csatlakozobdl toérténd kihuzasaval.

A gép elinditasa(B)

A védbboritbnak mar agép elinditdsa  el6tt
alsé helyzetben kell lennie. A gép a zdéld gomb
benyomasaval indul (20). Ha a zéld lampa (22) vilagit,
a gépet el lehet inditani. Ha a narancssarga jelzélampa
(23) vilagit, a sebességi fokozatszabalyozét (6) nulla
(0) helyzetbe kell allitani, ezutdn a narancssarga
jelz6lampa kialszik.

A berendezést ugy kapcsolja be, hogy nagyon
Ovatosan elforditia a sebességszabalyozét (10)
— az éramutatd jarasaval megegyezd irdanyban. Egy
Jkattanast” fog hallani, amikor a motor bekapcsol,
de a tengely mindaddig nem fog forogni, amig a
szabalyozét jobban el nem forditia. A sebesség
a szabalyozé Oramutaté jardsdval megegyez6
irdnyban térténd elforgatasaval névekszik. Hagyja a
berendezést 5 percig mikddni, ez id6 alatt névelje
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az orsé sebességét egészen a maximum eléréséig.
A maximumon legaldbb 2 percig miikddtesse a gépet,
miel6tt kikapcsolna és lekdtné a villamoshalézatrol.

A gépet a ,0” gomb vagy a ,vészkapcsold” (24)
benyomasaval kapcsolja ki.

Figyelem: a berendezés aramellatasi rendszere nincs
automatikus tulterhelés elleni védelemmel felszerelve.
Ha a mozgdé részek mozgasa tul gyors, vagy a maras
tal mély, a rendszer ledll és felvillan a narancssarga
jelz6lampa (23). llyen esetben kapcsolja ki a gépet
a sebességszabalyozéval (10) és prébalkozzon Ujra.
A berendezés Ujra elkezd dolgozni és a narancssarga
jelz6lampa automatikusan kikapcsol.

A megmunkalandé anyag régzitése

A megmunkalandé anyagot mindig rendesen és
szorosan rdgziteni kell. Rossz rdgzités esetén az
anyag kifordulhat. Ezért gépi satut vagy szoritékat
(a csomagolas nem tartalmazza) kell hasznalni. A
satut vagy szoritokat csavarokkal kdzvetlendl a gép
mozgobasztalara erdsitse. Bizonyosodjon meg arrdl,
hogy a szoritok megfelel6 méretiiek, hogy biztositsak
a megmunkalandé anyag biztonsagos rogzitését és
ne akadalyozzak a z6kkenémentes munkavégzést.

A sebességi lizemmaéd beallitasa(C)

A forgatds sebességi Uzemmddjanak bedllitAsahoz
haszndlja a gép oldalan levé sebességi Uzemmdd
beallité kart (9). Az elllsé pozicié (L) az 50 — 1100
min-1 forgasi sebességterjedelem, a hatsé pozicid
(H) a 120 — 2500 min-1 forgasi sebességterjedelem
beallitasara szolgal.

Figyelem! A gyorsasagi lizemmddot ne valtoztassa az
orso6 forgasa kdzben!

A sebességi l1zemmod teljes terjedelmében allithato.
A végleges forgasi sebesség beadllitdsahoz hasznalja
a sebességszabalyozét (10).

A megfelel§ marasi sebesség megvalasztasa Oriasi
hatdssal van a gép élettartamara és a munka
gyorsasagara. A helyesen megvalasztott sebesség
fugg az anyag fajtajatél. A furasra érvényes: Minél
kisebb furasi atmérd és puhabb anyag, annal nagyobb
fordulat.

Azt ajanljuk, hogy a marasnal a fizikai tablazatok
szerint jarjon el.



A maroészerszam felerdésitése
orsoba(D,E)

Kapcsolja ki a f6kapcsolét és huzza ki a kabelt
a halézatbol.

Nyissa fel az orsé védéboritasat (a).

Tisztitsa ki és zsirmentesitse az orsé kupos nyilasat.
Most helyezze bele a kupos tengelyt (g) az orsé
nyildsaba (c). A sérilések elkerllése érdekében, a
marészerszam megtartdsdhoz mindig hasznaljon
textilt vagy keszty(it!
Helyezze be a
tengelyfoglalatba.
A kupos tengely rdgzitéséhez huzza be kulcs
segitségével a biztositd rudat (b).

Fontos: mindig biztositsa a szerszamot vagy a
tokmanyt a biztosité rdd segitségével, hogy a
szerszam ki ne oldédjon.

Tavolitsa el a régzitd éket.

Szerelje vissza a biztonsagi boritast az orséra (a).

az

rogzité éket jobbrol (d) a

A szerszam kivétele
Kapcsolja ki a fékapcsolét és huzza ki a kabelt
a halézatbol.

Nyissa fel az orsé véddboritasat (a).
Helyezze be a rogzit6 éket

jobbrél (d) a
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tengelyfoglalatba.

Kulcs segitségével lazitsa meg a biztosité rudat
Gumikalapaccsal Utdgetve lazitsa ki a kupos tengelyt
és vegye ki a kuipos nyilasbdl.

A sérllések elkeriilése érdekében, a mardszerszam

megtartdsdhoz  mindig haszndljon textilt vagy
kesztydit!

Szerelje vissza a biztonsagi boritast az orséra.

A marészerszam behelyezése a
tokmanyba

! A vagoszerszammal térténé manipulacié elétt mindig
huzza ki a kébelt a halézatbol.

A tokmany (12) kizarélag henger alaku szarral
rendelkezd szerszamok befogasara hasznalhato.

A mellékelt kulcs segitségével nyissa szét a tokmanyt
(12).

Helyezze a tokmanyba a mardszerszam szarat.
Huzza be a tokmanyt kézzel.

A tokmanyt er6sen hulizza be az arra alkalmas kulcs
egyik a tokmany oldalan levé nyilasba térténé
behelyezésével és az dramutaté jarasaval megegyezd
irAnyban torténd elforditasaval.

A mardszerszamot a lépések forditott sorrendben
térténd végrehajtasaval veheti ki.

Fontos: A behuzé kulcsot ne hagyja a tokmanyban,
mivel az a szerszam forgasakor kirepll és ezzel
sérilést okozhat.

A megmunkalé fej mozgatasa(F)

A szerszamot a szerszam fuiggéleges mozgatasara
alkalmas fogé segitségével lehet a megmunkalandé
anyag fele mozgatni, pl. furaskor. A furas vagy maras
mélységét az tk6z6 segitségével lehet korlatozni.

A mélységi Utkdz6 bedllitasahoz engedje meg a
biztosito kart.

Allitsa be a mélységet a kivant helyzetbe, és erésen
huzza be a biztosito kart.
A szerszam finom
finommozgatasi kerék.
Nyomja le a szerszam fliggbleges mozgatasara
szolgalo fogét a mardfej irdnyaba, amig meg nem
jelennek a pofas tengelykapcsolé fogai.

Az eszkdzt most a finommozgatasi kerék segitségével
lehet bedllitani. A korlistan egy egység 0,02 mm-nek
felel meg.

- Ha bedllitotta a megmunkalé fej slllyesztési
mélységét, a megmunkalé fejet (1) ebben a helyzetben
a kar segitségével kell régziteni.

mozgatasara szolgadl a




A megmunkalé fej szégének beallitisa(G).
Kapcsolja ki a f6kapcsolot és huzza ki a kabelt a halo-
zatbol.

Kézzel tartsa meg a megmunkalé fejet, hogy ki ne
oldédjon.

Lazitsa meg az anyat (a) a kulcs segitségével.

A zarat kihuzassal tudja kibiztositani (b).

Allitsa be a szoget kivansaga szerint. (minden irany-
ban legfeljebb 45°)(c)

Huzza be az anyat (a) a kulcs segitségével.

Az asztal mozgatasa(H)

A mozgathat6 asztal kézzel két irdnyban mozgathatd.
A mozgatas forgatékarok segitségével torténik.

A nullhelyzetet a forgatékarokon levé korlistak segit-
ségével lehet bedllitani.

A korlistan egy egység a mozgathaté asztal 0,02 mm-
rel val6 elmozgatasat jelenti.

Csak egy iranyba valé mozgatas esetén

a mozgatast kar segitségével lehet biztositani.

A cstiszofeliiletek beallitasa(J)

A meghibasodasok megelézése érdekében, be lehet
allitani egy csavart, amely nyomast fejt ki a berende-
zés két csuszoéfelllete kozott (pl. megmunkald fej és a
gép allvanya). Allitsa be és tartsa meg a kontaktnyo-
mast a mechanikus pontossag betartasa érdekében.
Hogy megmaradjon a készllék pontossaga, a 2 elem
kdzti nyomast pontosan és egyenletesen kell bedllita-
ni, mivel a hibas bedllitas kdvetkeztében nagy a kopas
és elhasznalédas.
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A  kovetkezé lehet
beallitani

Talpazat és nyereg — mozgaspalya.

Nyereg és munkaasztal - mozgaspalya.

Gép dllvanya és 6sszek6td tdmasz - mozgaspalya.
Gép allvanya és megmunkal6 fej - mozgaspalya

komponenseket

Hasznalaton  kivil
helyzetbe allitsa.

a mardfejet a legmagasabb

Beadllitas:

Engedje meg az anyat.

Allitsa be a beallité csavart gy, hogy a kifejtett
nyomas minden bedllité csavaron egyforma legyen.

A bedllité csavart tartsa a bedllitott helyzetben egy
imbuszkulcs (3 mm) segitségével és huzza be a
biztosité anyakat.

A bedllité csavarokat mindig parban az egymassal
szemben lev6vel huzza be.

A nyomast el6szdr az megfogott anyaval kell beallitani.
Amennyiben szikséges, az 6sszes anyat egyszerre
engedje meg.

El6szér a berendezés kozéps6 részét Allitsa be,
majd ugyanigy a szélein is, hogy a nyomas egyforma
legyen.

Uzemelés

Furas, vagy mély maras

1. Allitsa be a farétokmanyt vagy a marészerszamot
az el6z6 részekben leirtak szerint.

2.Valassza ki a megfelel6 sebességi fokozatot.
(FIGYELEM: Amikor a tengely m(ikddésben van, ne
véltoztassa a fordulatokat!!!)

3.Helyezze fel a megmunkalandé
a munkaasztalra és szorosan régzitse.

4. Allitsa be a munkaasztal (a hosszanti tengely) és
a nyereg (kereszttengely) helyzetét.

5.Engedije meg a szerszam besillyesztése
mélységének tk6zGjét és allitsa a kivant helyzetbe.
6. Tavolitsa el a bedllitasi segédeszkdzoket és egyéb
lehetséges zavard targyakat ugy, hogy ne gatoljak
a berendezés miikodését.
7.Inditsa el a gépet.
fordulatszamot.

8. Ovatosan végezze a furast vagy marast.

9. Fejezze be a munkat, kapcsolja ki a berendezést és
a mardfejet allitsa a legfelsé helyzetbe.

10. Tisztitsa ki a berendezést, esetleg olajozza meg.
Figyelem! Azt javasoljuk, hogy nagyobb nyilasok
kialakitasakor el6szér végezzen el6furast egy kisebb

anyagot

Allitsa be a kivant



atmeéréjd furdval.

Fellleti maras

1. Allitsa be a farétokmanyt vagy a marészerszamot
az el6z6 részekben leirtak szerint.

2.Vélassza ki a megfelel6 sebességi fokozatot.
(FIGYELEM: Amikor a tengely m(ikédésben van, ne
véltoztassa a fordulatokat!!!)

3.Helyezze fel a megmunkalando
a munkaasztalra és szorosan régzitse.

4. Allitsa be a munkaasztal (a hosszanti tengely) és
a nyereg (kereszttengely) helyzetét.

5.Engedie meg a szerszam besillyesztése
mélységének Utkozgjét és allitsa a kivant helyzetbe.
6. Tavolitsa el a bedllitasi segédeszkdzoket és egyéb
lehetséges zavard targyakat ugy, hogy ne gatoljak
a berendezés miikddését.
7.Inditsa el a gépet.
fordulatszamot.

8. Ovatosan végezze a marast.

9. A feluleti marashoz forgassa a munkaasztalon (Y
tengely) és a nyergen (X tengely) levé kereket.

9. Fejezze be a munkat, kapcsolja ki a berendezést és
a megmunkald fejet allitsa a legfels6 helyzetbe.

10. Tisztitsa ki a berendezést, esetleg olajozza meg.

anyagot

Allitsa be a kivant

Gép miikédésének ellenérzése

Kérjuk, allitsa be a kovetkez6ket, hogy biztositsa
a hibamentes mikddést és hogy kihasznalhassa a
berendezés Altal kinalt lehetéségeket.

Inditas elétti ellenérzés
1.Bekapcsolas  el6tt  ellenérizze
mardeszerszamot és huzza be.

2. Ellendrizze, hogy nem lazult-e meg a berendezés
valamelyik része.

3.Ellendrizze a sebességi bedllitast
esetén valtoztasson a fordulatszamon.
4.Ellendrizze, hogy a megmunkalandd
megfeleléen régzitve van-e.
5.Tisztitsa meg és tavolitsa el
koérnyékérdl a zavaro targyakat.

a tokmanyt,

és szlkség
targy

a berendezés

Miikédés kézben

1. A berendezés hasznalata kdzben tilos alkoholt vagy
kabitoszert fogyasztani.

2.A berendezés hasznalata kdzben tilos kesztydit
vagy nyakkenddt viselni (kesztylt kizardlag
a mardszerszam cseréjekor viseljen).

3. Figyeljen a berendezés vibralasara, ami felmertilhet,
ha:

a- a maras mélysége tul nagy

b- a haladasi sebesség magas

c- a fordulatszam tul magas

d- a berendezés, vagy részei nincsenek megfelelen
régzitve

e- amegmunkalandé anyag
régzitve

nincs megfeleléen

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

I Tisztittas, karbantartas elott aramtalanittani.

25

Rendszeres karbantartas

Nézze at a berendezés Ossze mozgorészét, és
gy6z6djén meg arrél, hogy megfeleléen meg van-e
olajozva.

Ellendrizze, hogy a berendezés megfeleléen régzitve
van-e és nem all fenn semmilyen mas abnormalis
helyzet.

A berendezés koérnyékérdl tavolitson el minden
zavar6 dolgot és tisztitsa meg a kérnyezé terlletet
ugy, hogy elejét vegye a miikddés kdzben felmeriild
meghibasodasoknak, ezzel is ligyelve a kiszolgald
személyzet biztonsagara.

Elinditas utan figyelje a berendezés miikddését, és
abban az esetben, ha valamilyen rendkivili dolog
merdlne fel, kapcsolja ki és haladéktalanul javitsa meg
a készuléket.

Ellendrizze, hogy az ors6 nem vibrél-e.

Ellenérizze azegész aramkoért, hogy megbizonyosodjon
a hibanélkuli allapotrol.

Hasznalaton kivil tartsa a berendezést tisztan és
Ggyeljen arra, hogy a mozgé részek megfeleléen be
legyenek olajozva. Ez a megel6zés véd a korrozio
ellen.

Gondoskodjon a rendszeres karbantartasrél és
ellendrzésrél. Amennyiben valamilyen szokatlan dolog
merdlne fel, kapcsolja ki és haladéktalanul javitsa meg
a készuléket.

Amennyiben  szokdsos  karbantartdssal = nem
orvosolhaté meghibdsodast észlel, a tovabbi
meghibdsodasok és sériilések elkeriilése érdekében
kérjuk, lépjen kapcsolatba szerelénkkel.

Marészerszam karbantartasa

A mardszerszammal térténd manipulacié soran
hasznadljon textilt vagy keszty(it, hogy elkerllie a
szerszam leesését és ezzel a vagorész kicsorbulasat,
valamint az esetleges balesetet.

A mardszerszamot hasznalaton kivili idében fabdl
vagy miianyagbdl késziilt dobozban tarolja. Hogy a
maréél éles maradjon, ajanlott a marészerszamokat
elkildnitve tartani.

A behelyezés soran ugyelien a marofejek helyes
forgasiranyara. Ellenkez6 iranyba toértén6é forgas
esetén a maroél letérhet ill. baleset térténhet.

A mardélet még a kitompulasa elétt élezze meg, mivel
a tompa szerszam hamarabb kopik és elhasznalddik.

A kupos szarat tartsa tisztan.

A kupos szarat és a marészerszamot tartsa rendben
és az azonos tipusuakat raktarozza egy helyen. A
késdbbi hasznalatkor mindezt nagyra fogja értékelni.

A biztosité ruadnak és a foglalatnak megvan a sajat
kulcsa. Ugyeljen arra, hogy mindig kéznél legyenek.
Soha ne hasznaljon mas szerszamot.

Kenés

A kenés biztositia a gép problémamentes mikodését
és pontossagat. A gépolaj vagy kendzsir felhordasahoz
hasznaljon megfelel6 ecsetet vagy szévetet.

A csapagyas részek és mozgodpalydk megkenésére
gépolajat hasznaljon. A hosszanti, keresztiranyu és
fuggbleges mozgo feliiletek, ill. a megmunkalo fej
csapagyara gépi kendolajat hasznaljon.



A munka befejezése utan tisztitsa meg a munkaasztalt
és korrézié elleni védelemkeént tordlje le gépolajjal.
Tarolds, ha huzamosabb
hasznallja

- A szerszamokat ne tarolja olyan helységben ahol
magas hémérsékletnek vannak kitéve.

- Ha lehetséges, a berendezéseket
hémérsékletl és paratartalmu helyen tartsuk.

ideig nem

allandé

TEHNIKAI ADATOK

230 V-50 Hz
S3 550W

Uzemfesziiltség
Bemené teljesitmény
Uresjarati fordulatszam
50-1100, 120-2500 min!
Oldals6 marofej max. atméréje 16mm
Elllsé maréfej max. atméréje 30mm
Furas max. atméréje 13mm
Ors6 maximalis emelése 180mm
Az asztal hosszanti iranyu elmozditasa
250mm
Az asztal kereszt irdnyu elmozditasa
100mm
A megmunkalé fej beddntésének szége
+/- 45°
410x112mm
220mm
Mk 111

Asztal mérete

Az ors6 tavolsaga az asztaltdl
Orso kupja

Suly 62 kg
IP fedési fok. IP23
A védelem osztalya .

EN 60745 szerint mért hangnyomasszint :
LpA (hangnyomas) 83 dB(A)

KORNYEZETVEDELEM

£ 2 W

- A csomagoldanyagok gyartasa soran a gyarté arra
torekszik, hogy a lehetd legkevésbé terhelje a kdrnye-
zetet.

- Az elektromos szerszdmok mianyag részeit hasz-
nos anyag jeldléssel lattuk el, ezzel biztositva, hogy
azok Ujrafelhasznalasra kerilnek.

- Amennyiben bizonyos id6 elteltével ugy hataroz,
hogy mardgépet Ujra cserélné, a régit ne a haztartasi
hulladékkal dobja ki, hanem kdrnyezetvédelmi szem-
pontbdl elfogadott médon semmisitse meg.

- A mlianyag alkatrészeket, és a fém alkatrészeket
szerelje szét, és szelektalt hulladékgyujtébe adja le.

A termék megfelel a RoHS (2002/95/EC)
eléirasainak.

GARANCIA

A garancia-feltételek részletezése a garancialevélben
talalhaté.

A gyartas idépontja
A gyartas id6pontja kiolvashaté a termék cimkéjén
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talalhat6 gyartasi szambdl. A gyartasi szam formatuma
AAAA-CCDD-HHHHH
ahol CC a gyartasi év és a DD a gyartasi hénap.

ES NYILATKOZAT A MEGFELELESROL

A Wetra-XT, Hungary Kft. , kijelenti, hogy az adott
AE4SP55M termék autorizalt személy altal kerlt
vizsgalatra — 0197 sz. vizsgalé egységben, az
EU direktivakkal 6sszhangban, és ez megfelel a
biztonsag és az EMC és a ND érvényes elGirasainak
és szabvanyainak.

73/23/EEC (93/68/EEC) -

LVD (Low Voltage directive for hand machines )
89/336/EEC -

(Electromagnetic compatibility directive)

98/37/EC -

MD (Machinery safety directive)

A megfelel6ségvizsgélathoz az alabbi miszaki szab-
vanyokat alkalmaztuk :

EN 60204-1:1997

EN 13128 :2001

EN 55014-1 :2000+A1+A2
EN 55014-2 :1997+A1

EN 61000-3-2 :2000

EN 61000-3-3 :1995+A1

Ce

Alexandr Herda, general director
Wetra-XT, HU Kit. ,

2330 Dunaharaszti

Ipari park északi terilet Pf.:62

(V&T logisztikai kdzpont)

datum:05/2007



AEA4SP55M - MASINA DE FREZAT 550W

Instructiuni generale de siguranta

Cititi cu atentie urméatoarele instructiuni de siguranta

Atentie! Atunci cand folositi aparate electice sau scule electrice, trebuie sa respectati urmatoarele instructiuni de sigurantd din motive de protectie
impotriva accidentelor provocate de curentul electric, vatdmarea altor persoane si pericolele de incendiu. La toate instructiunile de mai jos, prin
»scule electrice™ se intelege nu numai sculele care sunt cuplate la reteaua de energie electricd (curent alternativ) dar si cele care sunt conectate

la acumulatori (féra curent alternativ).
RETINETI SI PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA !

1. Mediul de lucru

a) Mentineti spatiile de lucru curate si bine iluminate. Locurile murdare si
neiluminate sunt adesea pricina unor accidente. Puneti la loc aparatele pe
care nu le folositi.

b) Nu folositi scule electrice in spatiile cu un grad ridicat de pericol de
incendiu sau explozie, asta inseamna in locurile unde se a a lichide praf
sau gaze in amabile. in sculele electrice se produc scantei care pot fi cauza
unei aprinderi a gazelor sau vaporilor.

©) Atunci cand folositi sculele electrice, trebuie s& asigurati ca persoanele
neautorizate, mai ales copiii, s& nu aiba acces in spatiul de lucru. Daca veti
fi deranjat, puteti pierde controlul asupra activitatii de lucru. in nici un caz nu
lasati sculele electrice fara supraveghere.

2. Siguranta cadrului electric

a) Stecherul sculei de curent alternativ trebuie sa corespunda cu tensiunea
de linie a prizei. Nu modificati niciodata si in nici un fel cablul de alimentare.
Pentru sculele dotate cu impamantare, nu folositi niciodatd adaptoare.
Niciodata nu utilizati un triplu stecher sau alt adaptor la uneltele a céror
stecher este prevdzut cu contact de protectie. Cablurile de alimentare
avariate sau incalcite duc la majorarea riscurilor de vatamare cauzate de
curentul electric. in cazul in care cablul de alimentare a fost deteriorat,
acesta trebuie inlocuit cu un cablu de alimentare special, care poate fi
procurat de la producator, respectiv de la reprezentantul comercial al
acestuia.

b) Evitati atingerea suprafetelor cu impamantare, cum sunt tevile, corpurile
de incalzire centrala, sobele de gatit si frigiderele. Pericolul de electrocutare
este mai mare dacé corpul Dvs este in contact cu pamantul.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie, umezeala sau apa. Nu atingeti
niciodata sculele electrice cu mainile ude. Nu spalati niciodata sculele
electrice sub jet de apa si nu le introduceti in apa.

d) Nu folositi alimentarea cu curent alternativ pentru altceva decat pentru
ce este menit. Nu trageti si nu duceti aparatele electrice de cablul de
alimentare. Nu scoateti stecherul din priza tragand de cablu. Aveti grija sa
nu deteriorati cablul electric cu obiecte taioase sau fierbinti.

e) Dac folositi sculele electrice in exterior, folositi un cablu prelungitor care
este menit pentru exterior.

f) Nu folositi niciodatd sculele electrice a céror stecher sau cablu de
alimentare prezinta defectiuni sau daca aparatul a cazut si prezint orice fel
de defectiune.

g) Sculele electrice au fost fabricate numai pentru conectarea la sursé de
curent alternativ. Controlati intotdeauna dacé tensiunea liniei corespunde cu
cea de pe placuta aparatului.

3. Siguranta persoanelor

a) Atunci cand folositi sculele electrice, acordati o atentie maxima activitatii
pe care o desfagurati. Concentrati-va la lucru. Nu folositi sculele electrice
daca sunteti obosit, sub in uenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.
Atunci cand folositi sculele electrice, chiar si o clipa de neatentie poate duce
la vatamarea grava a persoanelor. Nu mancati, nu beti si nu fumati atunci
cand Iucratl cu scule electrice.

b) Folositi echipamente de protectie. Folositi intotdeauna ochelari de
protectle Folositi echipamente de protectie corespunzétoare muncilor
pe care le efectuagl. Echipamentele de protectie cum ar fi respiratorul,
incaltamintea de protectie antiderapanta, sapca de protectie sau casti de
protectie, trebuie folosite conform conditiilor de lucru deoarece cu ajutorul
acestora se diminueaza riscurile de vatamare.

c) Evitati o pornire nedoritd a aparatelor. Nu duceti aparatele care sunt
conectate la sursa de curent cu degetul pe butonul de pornire. inainte
de conectarea la sursa de curent, asigurati-va ca intrerupatorul este pe
pozitia ,oprit*. Transportarea sculelor cu degetul pe butonul de pornire sau
conectarea stecherului la priza de curent cu intrerupatorul pe pozitia ,pornit*
pot deveni cauze pentru accidente si alte vatamari.

d) inainte de pornirea aparatului, indepértati toate instrumentele si cheile
de reglare. Instrumentul sau cheia de reglare care raman prinse la partile
rotative ale sculei electrice, pot fi cauza unor vatamari a persoanelor.
Mentineti intotdeauna stabilitatea si echilibrul. Lucrati numai acolo unde
aveti acces bun. Nu supraevaluati niciodata fortele proprii. Nu folositi sculele
electrice daca sunteti obosit.

e) imbracati-vé intr-un mod corespunzitor. Folositi imbracaminte de lucru.
Nu purtati haine largi sau bijuterii. Asigurati-va ca parul Dvs, imbracémintea,
manusile sau alté parte a corpulu Dvs nu se a e foarte aproape de partile
mobile sau fierbinti ale sculelor electrice.

f) Racordati aparatul la aspiratorul de praf. Daca aparatul este dotat cu un
sistem pentru racordarea acestuia la un dispozitiv de captare sau aspirare
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a prafului, folositi- si asigurati-ca ca este bine racordat. Folosirea acestor
dispozitive poate diminua riscurile provenite din cauza prafului.

g) Prindeti bine piesa prelucrata. Folositi o menghina sau dispozitiv de prins
pentru a fixa piesa pe care o veti prelucra.
4. Folosirea si ingrijirea sculelor electrice.
a) in cazul unei probleme in timpul lucrului, inainte de curatare sau
intretinere, la fiecare transport sau daca nu sunt folosite, sculele electrice
trebuie intotdeauna deconectate de la sursa de curent! Nu lucrati niciodata
cu sculele electrice care prezinta oricefel de defectiune.
b) Daca scula incepe sa redea un zgomot sau miros anormal, trebuie sa
incetati imediat folosirea acesteia.
©) Nu suprasolicitati sculele electrice. Sculele electrice vor functiona mai
bine si mai sigur daca le veti folosi la turatiile pentru care au fost construite.
Folositi sculele care sunt recomandate pentru lucrarea pe care o efectuati.
Numai sculele recomandate pentru tipul de lucrare pe care o efectuati vor
indeplini cerintele de siguranta.
d) Nu folositi sculele electrice care nu pot fi oprite sau pornite de la
comutatorul de comanda. Folosirea acestor scule este periculoasa.
Comutatorul defect trebuie reparat de catre un centru servis autorizat.
e) Deconectati sculele de la sursa de curent inainte de a incepe sa le reglati,
sa schimbati accesoriile sau inainte de intretinere. Aceasta masura elimina
pericolul ca aceste scule sa se porneasca intamplator.
f) Sculele electrice care nu sunt folosite trebuie pastrate la un loc unde
nu au acces copiii sau persoanele neautorizate. Sculele electrice in mana
persoanelor fara experientd pot fi periculoase. Pastrati sculele electrice la un
loc uscat si sigur.
g) Mentineti sculele electrice intr-o stare buna. Controlati regulat reglarea
partilor mobile si mobilitatea acestora. Controlati daca nu s-a deteriorat
invelisul de protectie sau alte parti care pot afecta siguranta sculei electrice.
Daca scula este defectd sau deterioratd, aceasta trebuie reparata inainte de
a o folosi din nou. Multe accidente sunt cauzate de intretinerea incorecta a
sculelor electrice.
h) Mentineti sculele de taiere curate si ascutite. Sculele intretinute
corespunzator si bine ascutite usureaza munca, reduc riscurile de accidente
si in timpul folosirii se controleaza mai usor. Folosirea altor accesorii decat
cele mentionate in manualul de folosire sau cele recomandate de céatre
producétor, pot duce la defectarea sculei sau pot cauza vatamari.
i) Sculele electrice, accesoriile, instrumentele de lucru etc. trebuie folosite
in concordantd cu aceste instructiuni si in modul prescris pentru fiecare
scula si asta in aga fel, incat sa se ia in considerare si conditile de lucru
impuse si tipul de munca efectuata. Folosirea sculelor in alte scopuri decat
cele menite, poate duce la situatii periculoase.

5. Folosirea sculelor cu acumulatori

a) inainte de introducerea acumulatorului asigurati-va ca intrerupéatorul este
pe pozitia ,0-oprit”. Introducerea acumulatorului in aparatul care este pornit
poate duce la situatii periculoase.

b) Pentru incarcarea acumulatorului folositi numai incarcatoare prescrise
de producator. Folosirea incarcatorului pentru un alt tip de acumulator poate
duce la incendii.

c) Folositi numai acumulatori destinati pentru sculele respective. Folosirea
unui alt acumulator poate duce la vatamari sau poate fi cauza unui
incendiu.

d) Daca acumulatorul nu este folosit, pastrati-l separat de alte articole din
fier cum ar fi arcurile, bornele, cheile, suruburile si alte piese marunte din fier,
care ar putea face un contact dintre doud contactoare ale acumulatorului.
Scurtcircuitarea acumulatorului poate duce la vatamari, arsuri sau poate
provoca incendii.

e) Manipulati acumulatoarele cu grij in cazul unui tratament inadecvat,
este posibil sd se scurga electrolitul din acumulatoare. Preveniti contactul
direct cu electrolitul. Daca electrolitul intra totusi in contact cu pielea,
spalati zona afectata cu apa. Daca electrolitul intrd in contact cu ochii,
cereti imediat ajutorul unui medic. Electrolitul acumulatorului poate cauza
iritatii sau arsuri.

6. Servisarea

a) Nu schimbati partile aparatului, nu efectuati singuri reparatiile si nu
interveniti nici in alt mod la aparat. Pentru reparatiile dispozitivelor apelati la
personal calificat.

b) Nu este permisa nici o reparatie sau modificare a produsului fara acceptul
societétii noastre (poate duce la vatamari sau daune pentru utilizator).

c) Sculele electrice trebuie intotdeauna reparate de catre un centru servis
autorizat. Folositi numai piese originale sau recomandate. Prin aceasta veti
asigura siguranta Dvs si a aparatului.



PRESCRIPTII DE SECURITATE SUPLIMEN-
TARE

- Inainte de a pune in functiune aparatul, va rugam sa
cititi cu atentie si sa pastrati urmatorul indrumator.

! - Acest semn atrage atentia
posibilelor accidente personale
deteriorarilor la aparat.

asupra
sau a

! intrucat nu tineti cont de cele descrise in acest
manual, se poate ivi pericol de accident.
- Aparatul corespunde prescriptiilor si standardurilor

valabile.

Atentie!. Nu permiteti copiilor sa manipuleze cu freza.
Impiedicati contactul direct al animalelor cu acest
aparat.

Atentiel. Nu lasati origicare aparat electric
nesupravegheat daca in apropriere se a a scopi.
Atentie!. Freza electrica, trebuie tot timpul sa o
deconectati de la sursa de curent in momentul ivirii
unei probleme in timpul lucrului, inaintea inceperii
procedurii de curatare a frezei sau a procedurii de
ntretinere a ei, la fiecare reamplasare in alt loc sau in
momentul neutilizarii.

Atentie!. In timpul lucrului cu freza este interzis de a
manca, bea si fuma.

Aveti grije ! ca in timpul lucrului cu freza degetele,
imbracamintea, parul sau alte parti ale corpului
dumneavoastra, sa nu fie in imediata apropriere a
partii rotitoare a frezei, atata timp céat aceasta este
in functie.

Atentie! Nu atingeti partile incinse ale frezei sau
partile de material prelucrate.

Asigurati-va, ca | aparatura este intactd si este bine
ascutita.

Atentie! Freza electrica s& nu o amplasati in apropriere
substantelor in amabile.

Cabilurile electrice a frezei trebuie tot timpul sa se a e
in partea din spate a ei.

Atéata timp cat la prelucrarea materialelor se formeaza
praf, folositi ! Aparat respirator de protectie si ochelari.
Folositi ochelari de protectie, care corespund normei
DIN de standardizare 58214. Folosirea frezei, fara de
a proteja organul vizual , poate avea drept consecinta
atingerea ochilor cu diferite reziduri rezultate cum ar fi
( particole de material sau aschi) fapt care ar duce la
deteriorarea totala a vederii. Folosirea ochelarilor de
protectie care nu corespund standardului DIN prescris,
acest lucru poate duce la spargerea lentilelor de sticla
si ca urmare la deteriorare organului vizual.

Este necesar si obligatoriu, ca in timpul lucrului
cu acest aparat, sa fiti imbracat cu echipamentul
de protectie prescris si prevazut. Partea rotativa
a aparatului, poate prinde partile voalante a
echipamentului de protectie.

In cazul parului lung, este indicat ca sa-| aveti strans si
acoperit cu casca de protectie.

Atentie | Este pericol de ranire! Inainte de montarea
noilor cutite sau de scimbrea lor, deconectati freza de
la curentul electric prin scoaterea cablului de legatura
din priza. In acest fel ve-ti preintampina declansarea
intamplatoare a frezei.

Atentie! Tot timpul folositi numai componente accesorii
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corespunzatoare recomandate de catre producator.
Niciodatd sa& nu folositi accesorii deteriorate sau
neascutite. Nu folositi accesorii care au urme de
deteriorare, de deformare sau sunt descentrate in
alta directie.

Atentie! Niciodata sa nu folositi accesorii de diametru
sau parametrii care nu sunt prevazute in aceste
prescriptii ale indrumarilor. Niciodatd sa nu tineti
materialul care urmeaza a fi prelucrat cu mana,
asigurati-va din timp c& acest material este bine si
fix prins. Tot timpul trebuie sa aveti grije, ca piesa de
prelucrare sa fie prinsa in sistemul de fixare sau prin
intermediul clemelor de tip menghina de prindere.
Atentie! In timpul lucrului niciodatéd sa nu va apropriati
cu degetele de sistemul aparatului de taiat. Si aceasta
datorita faptului, ca materialul s-ar putea ca pe
neasteptate sa se deplaseze, astfel ducand la ranirea
personalului de deservire a aparatului .

Atentie! In special, pentru personalul de deservire a
aparatului, care are o rutina formata (prin folosirea
permanentd), atragem atentia sa nu scape din vedere
niciodata aceste prevederi.

Atentie! Nu conectati aparatul de frezat, atata timp céat
miscati capul de prelucrare a piesei care urmeaza a fi
ajustata, inspre directia mesei sau viceversa.

Atentie! Reglati prin fixare dimensiunea limitatorului de
adancime a masinii de frezat in aga fel incéat sistemul
de prelucrare sa nu izbeasca masa . Daca freza
este n functie, atunci nu efectuati la masa de lucru
a deplasarii nici un fel de masuratori a adancimii de
prelucrare, de montare sau alte lucrari.

Atentie! Controlati toate partile sistemului de
migcare, dacd nu sunt dezaxate sau deformate
sau eventual deteriorate, sau daca nu cumva nu
sunt alte imprejurari care ar putea avea in uenta
la buna siguranta a functionarii a frezei. Inainte de
utilizare a frezei, daca constatati, ca sistemul este
defect, atunci aceasta defectiune trebuie imediat
reparata.

Atentie! Dupa@ schimbarea accesoriilor componente
la freza sau dupa procedura de reglare a sistemului
, asigurati-va ca sunt bine prinse si stranse precum
piulita axului sau componenta sistemului de reglare.
Niciodata s& nu incepeti procedura de frezare, atata
timp cat dispozitivul de prelucrare in starea de repauz
este infip in materialul care urmeaza a fi prelucrat.
Atentie! Folositi numai componente accesorii prescrise
de catre producatorul frezei.

Atentie! Inaintea inceperii utilizarii frezei, controlati
daca carcasa de protectie este corect prinsa si
functionald. Indepartati praful, agchiile si alte obiecte
care ar putea avea in uentd la operatiunea de fixare a
reglarii si functionarii frezei.

Pentru indepartarea agchiilor si a rezidurilor folositi
inspecial perii sau alte aparate destinate acestui
scop. Niciodata sa nu indepartati rezidurile si agchiile
cu mana goala. Agchiile indepartatile numai prin
intermediul periei si aceastd procedura se poate
efectua numai atunci cand freza este deconectata de
la sursa de curent.

Inainte de punere in functiune a frezei, asigurati-va ca
toate carcasele de protectie sunt functionale si bine
prinse la locul lor.

Asigurati-va ca locul unde va fi fixata freza este
indeajuns de consolidat pentru a sustine greutatea



aparatului inclusiv materialul care urmeaza a fi
prelucrat, si aceasta ca s& fiti sigur ca aparatul va
fi stabil, si locul unde va fi amplast sa fie in stare de
a absorbi vibratiile transmise de cétre aceasta freza.
Toate lagarele, cuzinetii si rulmentii maginii trebuiesc
cat mai bine unse, si asta pentru motivul de a se
micgora forta de frecare si de a se proteja impotriva
coroziei. Inainte de prima folosire a masinei freze
aceasta trebuie curatatd cu ajutorul detergentului
ecologic. Acest aparat de frezare nu se poate folosi
pentru prelucrarea orisicarui material care ar fi toxice
sau sanatatii daunatoare .

Atentionare ! La intreruperea lucrului, din motivul unei
pene de curent, deconectati freza imediat de la sursa
electrica si asta numai atunci cand freza se opreste.
Aparatu poate fi conectat numai la curentul de o faza
250V/50Hz. Siguranta casei de conectare la curent
trebuie sé fie de 16 A.

Manipularea corecta cu aparatul de frezat.

Greutatea frezei este de 62 de Kg. Recomandam ca
freza sa fie manipulata prin intermediul aparatului de
ridicat corespunzator.

Atata timp cat personalul de deservire a frezei ,se
decide ca va folosi freza fara a utiliza aparatul de
ridicat, va trebuii sa fie sigur si convins ca aceasta
greutate o va suporta si va trebui sa fie atent la
protectia sa de sanatate personala.

Folositi imbracaminte de protectie pentru
zgomot, praf si vibratii 11!

PATRATI INSTRUCTIUNILE DE PROTECTIE
SI SECURITATE !

DESCRIERE (A)

Freza de gaurit este destinata decuparilor de suprafata
si pentru frezarile in adancime in metale, materiale
plastice precum si in alte materiale. Dimensiunile
maxime in materialul care urmeaza a fi frezat sunt
de 300mm x 200mm x 200mm. Este posibil de a se
folosi cutite de frezat sau freze de gaurit cu urmatori
parametri:-ustensile cutit frezare cu forma cilindrica
a carui diametru maxim este de 16mm, cutite care
pot fi prinse in mandrina circulara standard. Pentru
prelucrarea obiectelor din metal cu cutite de frezat
conice acestea nu poate depasi 13mm, exemplu cutite
de tip MK3 si pot fi fixate direct in arborele fusului
principal al frezei .

Motor

Roata- manivela de fixare a deplasarii fine
Arbore fus

Roata-manivela de deplasare a mesei de
lucru in directia longitudinala
Roata-manivela de deplasare a mesei de
lucru in directie transversala

Masa de lucru pentru deplasare
Fundamentul de baza

Stativul aparatului frezei

Maneta de reglare a regimului vitezei

10.  Regulatorul de viteza

11.  intrerupatorul

12.  Mandrina

a PN
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13. Limitatorul frezarii in adancime
14. Maneta pentru deplasarea pe
verticala a frezei
15.  Carcasa aparatoare a mandrinei
16. Mecanismul pe orizontal
17.  Calibratorul de unghi a
reglarii deplasérii mesei
18.  Surubul de asigurare a reglarii a

unghiului de deplasare

Piese componenete (A)
31. Cheia (36)

32. Mandrina

33.  Alonje - prelungitor
34. Stift de asigurare
35. Cheie imbus

36. Cheia (45-52)

37. Cheia (8-10, 13-16)
38. Cheie de mandrina
39. Maner

40. T-Piulita

41. Siguranta (6.3A-250V)
Pompa de ulei

Pictograme

Pictograme a ate pe ambalajul produsului:

a) Valori electrice

b) Putere

c) Turatie in gol

d) Diametrul maxim al frezei

e) Dimensiunile mesei

f)  Ridicarea maxima a arborelui fus

g) Unghiul de inclinare a capului de prelucrare

L

2eS

UTILIZARE S1 FUNCTIONARE

Familia de aparate ASIST este accesibila doar pentru
lucrari de uz casnic, la nivel de hobby.

Producatorul si importatorul nu propun utilizarea
aparatelor nici in conditii extreme, nici sub sarcina
extrema.

Orice alte conditii se stabilesc de comun acord de
catre producator si beneficiar.

Amplasarea de baza a aparatului de
frezat.

Aparatul de frezat trebuie sa fie fixat pe masa de lucru
prin intermediul a patru suruburi cu cap hexagonal.
Amplasati aparatul de frezat la un loc in asa fel incat
sé fie asiguratéd buna lui functionare si posibilitatea de
reglare.



Alegerea locului pentru amplasare a frezei.

Masa de lucru trebuie s& aiba suprafata dreapta.

Feriti va ca freza sa fie amplasata cu fata la soare,
n locuri cu umezeald mérita si prafuit. Asigurati va
ca aveti loc suficient pentru migcarea de deplasare
a mesei in toate directiile si unghiurile de reglare.
Totodata trebuie sa va convingeti ca locul de
amplasare este indeajuns de stabil.

Modalitatea amplasarii de baza.

Efectuati patru gauri in masa de lucru, orificiile gaurilor
trebuie sa aiba acelasi diametru corespunzator cu cele
a ate la baza aparatului de frezat. (Atentie la pozitia
apartului de frezat).

Amplasati aparatul perfect orizontal si prindeti-I prin
intermediul  celor patru suruburi si piulite de tipul
M10.

inaintea de punere in functiune a frezei controlati
urmatoarele puncte:

1.indepéﬂa§i toate elementele de prindere pe care le-ti
folosit pentru instalarea frezei.

2. Controlati daca aparatul este conectat corect si
corespunzator la sursa de curent(in conformitate cu
parametri inscrisi pe ecusonul frezei).

3. Indepartati toate obstacolele care s-ar a a in jurul
frezei.

4. Tndepértat,i prin degresare materialul de protejare
impotriva coroziei de pe freza.

5. Controlati unghiul soclului si strangeti toate
suruburile — in caz de nevoie.

6. Controlati bratara manson, sustinatorul bratari
imangon si cureaua de transmisie la arborele
de transmisie si convingeti vd cd& nu sunt supra
ingreunate.

7. Controlati pozitionarea vitezei si convingeti va ca
este bine reglata.

8. Convingeti va ca surubul de siguranta al mandrinei
a fost bine strans precum si ca arborele fus se poate
invarti liber cu mana.

9. Toate carcasele si aparatorile de protectie trebuiesc
sa fie din timp montate si fixate si asta inainte de a
pune in functie freza.

10. Mandrina trebuie sa fie in stare de a lucra regulat
si continuu.

11. Tnainte de a incepe lucrul convingeti va ca totul
este in ordine la freza, totul este complet si la locul
lui precum si faptul ca toate componentele care sunt
supuse miscarilor sunt libere si se rotesc fara de a fi
ingreunate in migcare

12. Controlati axa orizontala (a mesei de lucru), axul
transversal (a selei-scaun) precum si axa verticala (a
trupului) si asigurati va cé totul este in regula.

13. Conectati freza la sursa decurent pentru putin
timp si controlati daca arborele ax se invéarte in sensul
directiei corecte (adica in sensul libilor de ceas).

in timpul exploatarii si manipularii cu freza aveti grije
de a respecta prescriptile protectie de munca si
controlati tot timpul functiile de lucru a frezei. Daca in
timpul lucrului cu freza apar probleme neobisnuite de
functionare, atunci opriti masgina si imediat indepartati
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defectiunile ivite. La fiecare reglare a frezei sau
operatiune de reparare aceasta se va face nu mai
atunci cand freza este deconectata de la sursa de
curent.

Punerea in functiune a apratului freza(B).
Aparatorile de protectie din partea de jos trebuiesc
montate inainte de a fi pusa in functiune freza. Freza
se pune in functiune prin ap&sarea butonului verde
(20). Cand semnalizatorul luminii verzi este aprins (22)
poate sa se inceapa lucrul cu freza. Atata timp cat va
lumina semnalizatorul luminii portocali (23) selectorul
regimului de viteza (6) trebuie s& fie in pozitia (0) si
semnalizatorul luminii portocali se va stinge.

Freza o puneti in migcare in asa fel incat foarte incet
rotiti regulatorul de viteza(10) — in directia acelor de
ceasornic. O s& auziti un sunet mic de conectare
,clic® cand intra in functiune motorul, dar arborele ax
nu se va invarti pana nu ve ti roti regulatorul putin
mai mult. Viteza incepe a se mari in functie de cum
ve ti roti regulatorul de viteza (si asta in directia acelor
de ceasornic). Lasati freza sa lucreze aproximativ
5 minute liber si in acest timp treptat mariti viteza
arborelui ax pana la maximum. In pozitia vitezei de
maximum lasati freza sa lucreze liber 2 minute dupa
care dupa aceea o puteti deconecta de la sursa de
curent electric.

Freza se decupleaza prin intermediul intrerupatorului
,0“ sau prin intermediul intrerupatorului fortat de
siguranta (24).

B 10
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Atentie! Sistemul principal de conectare a frezei nu
este prevazut cu functia automaticd de protectie
impotriva supra sarcinii de curent. Daca misicarea
partii de deplasare este mare sau procesul de frezare
este adanc intregul sistem de functionare se va
opri si se va aprinde semnalizatorul portocaliu (23).
in aceastd situatie inchideti regulatorul de viteza
(10) si reincercati din nou punerea in functiune a
frezei. Magina freza va intra in functie din nou si
semnalizatorul de control de culoare portocalie se va
stinge automat.
Prinderea piesei care urmeaza a fi
prelucrata.

Piesa care urmeaza a fi prelucrata trebuie sa fie tot
timpul bine prinsa si fixa. In cazul in care piesa nu
este bine prinsa s-ar putea ca aceasta sa deterioreze.
Din acest motiv este necesar de a se folosi menghina
de prindere sau cleme de prindere (acestea nu sunt



parte componenta a accesoriilor livrate pentru freza).
Menghina sau clemele de prindere vor fi fixate direct
la masa de deplasare prin intermediul surubuirelor.
Asigurati va, ca clemele de prindere, sa fie
corespunzatoare ca dimensiune piesei de prelucrare
n aga fel incéat sa fixseze cat mai cu siguranta piesa
si sa nu impiedice in procesul de frezare.

Reglarea regimului de viteza(C).

Pentru alegerea regimului de rotire, folositi maneta
de reglare a regimului de viteza (9) care se a a pe
freza. Pozitia frontald ( L) pentru intervalul vitezei de
rotatie 50 — 1100/ min. -1 . Pozitia din spate (H) pentru
intervalul vitezei de rotatie 120 — 2500/ min.-1 .
Atentionare ! Regimul de viteza este interzis de a se
schimba in timpul rotatiei arborelui ax.

Regimul de viteza poate fi reglat pe intregul sau
interval de valoare. Pentru stabilirea definitiva a vitezei
de rotatie folositi regulatorul de reglare a vitezei (10).
Alegerea corectd a vitezei de frezare are o in uenta
enorma asupra prelungirii vietii de utilizare a frezei
si totodata la rapiditatea efectudrii operatiunii de
frezare. Alegerea corecta a vitezei depinde si de
felul materialului care urmeaza a fi prelucrat. Pentru
procedura de gaurire este valabil faptul ca cu cat este
diametrul gaurii mai mica si materialul mai moale cu
atat se poate marii viteza de frezare.
Pentru efectuarea procedurii de
recomandam de a respecta tabelul fizical.

frezare va

Fixarea in arborele fus (papuse).
Deconectati intrerupatorul i
electrice din priza.

Tmpinget,i aparatoarea arborelui fus (a)

cablele

decuplati

Curatati si degresati
arborelui fus(D,E)

Acum puteti s& introduceti in lacas arborelui (c)
arborele fus (g) conic de frezare -cutitul de frezare.
Pentru a nu interveni pericolul de ranire folositi tot
timpul material textil sau manusi pentru tinerea
cutitului de taiat a frezei.

Introduceti pana de asigurare (d) prin partea dreapta a
mansonului mufa a lacasului arborelui.

Important este ca tot timpul sa se asigure aparatul de
frezat sau mandrina prin intermediul barei de asigurare
si asta pe motiv de a nu se desprinde freza.
indepértarea penei de siguranta si fixare.

Remontati inapoi carcasa aparatoare de protectie (a)
a arborelui.

lacasul conic al
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Scoaterea cutitului de frezare

Deconectati butonul intrerupator si decuplati cablurile
electrice de la priza.

Deschideti aparatoarea carcasa a arborelui (a)
Introduceti pana de asigurare prin partea dreapta (d)
n lacasul arborelui

Prin itermediul cheie desurubati si slabiti bara de
asigurare

Desprindeti arborele conic prin lovirea cu ciocanul din
guma si scoateti- din lacagul sau conic.

Pentru a nu va ranii, folositi material textil sau manusi,
pentru tinerea partilor taioase a le cutitului de frezare.
Remontati la loc carcasa aparatoarea a arborelui.
Introducerea de frezat in
mandrina.

Atentie ! inainte de a incepe manipularea cu mandrina,
aveti grije de a deconecta cablurile electrice din priza.
Mandrina (12) poate fi utilizatd numai prinderea
cutitelor de frezat cilindrice.

Cu ajutorul cheii livrate, puteti inchide sau deschide
capul de mandrina.

in mandrin introduceti cutitul de frezare, cu tija de
ghidare a introducerii in lacas.

Capul mandrinei strangeti-l cu mana.

Capul mandrinei strangeti-l cu ajutorul cheii, care mai
intai este introdusa in orificiul de strangere a at pe
capul mandrinei si in sensul acelor de ceasornic se va
executa strangerea mandrinei.

Schimbarea cutitelor de frezare se va efectua in sens
invers montdrii.

Important: Nu lasati cheia de strangere in mandrina.
Rotirea frezei duce la deteriorarea si zdrobirea cheiei
si la pericolul grav de accidentare.

Deplasarea capului de prindere a materialului de
prelucrat

Cu ajutorul manivelei maner pentru deplasarea pe
verticala este posibil ca freza sa fie indreptata inspre

cutitului



directia materialului care urmeaza a fi prelucrat de
exemplu la procedura de gdurire. Adancimea de
gaurire sau frezare este posibil de a o reduce prin
intermediul limitatorului de adancime.

Pentru reglarea limitei, trebuie sa
deschideti tija pdrghe de siguranta (F).
Reglati limitator la dimensiunea dorita si restrangeti tija
parghe de siguranta.

Pentru deplasarile fine a cutitului de frezat de
microsutimi serveste roata manivela.

Tmpinge;i prin apasare manerul manetd, pentru
pornirea deplasarii pe verticala a cutitului de frezat
nspre directia capului de prelucrare pana cand apar
dintii falcii de cuplu-cuplare.

Acum puteti regla cutitul de frezare cu ajutorul rotii
maner pentru deplasarea find. O gradare de pe cercul
indicator de masurare corespunde dimensiunii de
0,02mm.

- Daca dimensiunea de adancime a capului de
prelucrare a materialului, este reglata din finainte,
atunci capul de prelucrare (1) trebuie sa fie fixat pe
pozitie cu ajutorul manetei parghe.

Reglarea unghiului capului de
prelucrare(G).

Decuplati intrerupéatorul principal si deconectati cablul
din priza.

Tineti capul de prelucrare cu mana pentru a se evita
desurubarea lui.

Desurubati piulita (a) prin intermediul cheiei.

Luati siguranta inchizétorii( b) prin tragere.

Reglati unghiul in functie de necesitate (cel mult 450
pentru fiecare parte).

Restrangeti piulita (a) cu cheia.

Deplasarea mesei(H)
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Deplasarea mesei se poate efectua manual in doua
sensuri. Deplasarea se efectuaza prin rotirea manetei
manivelei.

Pozitia nula — zero, poate fi reglata cu ajutorul rotii
gradate de masurare a ata la maneta manivelei.

Un grad de pe roata de gradare, corespunde
dimensiunii de 0,02mm, a deplasarii mesei.

in cazul folosirii deplasarii numai intr-un singur sens,
poate fi asigurata deplasarea cu ajutorul parghei tije.

Reglarea suprafetelor de alunecare(J).

Ca s& impiedicam defectiunile, este posibil de a
regla surubul care formeaza presiune de impingere
intre doua diferite parti ale apartului de frezat (de
exemplu intre capul de prelucrare si stativul frezei).
Reglati si intretineti contactul presiunii de impingere la
mecanismul de fixare a alunecarii.

Pentru a se pastra fixarea aparatului freza, presiunea
intre doud elemente trebuie sa fie reglata exact si
proportional, pentru c& n urma reglarii incorecte
intervine procesul de uzare.

Reglarea se poate efectua la urmatoarele
componente :

Baza si saua scaun- a cdii de deplasare pin migcare.
Saua scaun a mesei de lucru — a cdii de deplasare
prin miscare.

Stativul aparatului de frezat si suportul reazam de jos
— a cdii de deplasare prin miscare.

Stativul aparatului de frezat si capul de prelucrare a
materialului — a caii de deplasare prin miscare.

in caz de nedtilizare a frezei, |&sati capul de prelucrare
la cea mai nalta pozitie.

Modalitatea de efectuare a reglarii:
Desurubati piulita.



Surubul de reglare prin ajustare tineti-l cu ajutorul cheii
negative de (3mm) si piulita de asigurare strangeti-o.
Tot timpul, trebuie sa strangeti suruburile de ajustare
n perechi, opus unul fatd de celalalt.

Presiunea o reglati prin tinerea piulitei pe loc. Atata
timp cat este necesar slabiti toate piulitele deodata.
Mai intai reglati partea centrald a apartului si dupa
aceea partile laterale. Si asta datorita faptului de a fi
asiguratd o presiune constanta pe toatd suprafata.

Serviciul de expoatare

Gaurirea sau frezarea in adancime :

1. Reglati mandrina de gaurit sau aparatul de frezat
asa cum este descris in partea insructiunilor de
utilizare.

2. Alegeti-va gradul de viteza dorit (ATENTIE ! in
momentul in care este arborele ax in rotatie nu
schimbati viteza de rotatie !!!).

3.Prindeti materialul care urmeaza a fi prelucrat la
masa de lucru si strangeti-l cat mai bine.

4.Reglati suprafata mesei de lucru (longitudinal cu
axa) si saua scaun (transversal cu axa).

5. Slabiti limitator de adancime pentru frezare si reglati
pozitia lui.

6. indepértat,i toate ustensilele ajutatoare care le a-ti
folosit si celelalte obiecte, pentru a nu va impiedica in
lucrul cu freza.

7.Puneti aparatura in functie. Reglati viteza de rotire
corespunzatoare.

8. Cu grije puteti incepe operatiunea de gaurire sau
frezare.

9. Dupa terminarea lucrului, deconectati freza si capul
de prelucrare a frezei amplasati-l la cea mai inalta
pozitii.

10. Curatati masina de frezat sau eventual puteti s&
si o gresati.

Atentionare ! in cazul in care se vor g&uri orificii cu
diametri mari, va recomandam ca mai intai sa se
efectueze gauri mici, si dupa aceea sa treaca la
efectuarea gaurilor mari.

Frezarea suprafetelor plane.

1. Reglati capul mandrind de gaurit sau alte
componente asa cum este descris si indicat mai sus.
2. Alegeti-va gradul de viteza corespunzator (ATENTIE
! Cand este arborele ax in migcarea de rotatie nu
schimbati viteza de rotatie !l!).

3. Puneti materialul care urmeaza a fi prelucrat pe
masa de lucru si fixati-l prin prindere.

4. Reglati suprafata mesei de lucru (longitudinal
— vertical cu axa ) si saua scaun (transversal -orizontal
cu axa).

5. Slabiti limitatorul de adancime a frezei reglati pozitia
lui.

6. indepértat,i toate ustensilele ajutatoare care le a-ti
folosit si celelalte obiecte, pentru a nu va impiedica in
lucrul cu freza.

7. Puneti aparatura in functie. Reglati viteza de rotire
corespunzatoare.

8. Cu grije puteti incepe operatiunea frezare.

9. invértitJ roata de la masa de lucru (axa Y) si la saua
scaun (axa X) pentru frezarea de suprafata plana.
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9. Terminati lucrul , deconectati aparatul freza si capul
de prelucrare al frezei amplasati-l la cea mai nalta
pozitie.

10. Curétati aparatul de frezat sau eventual puteti sa-|
si gresati.

Controlul functiondrii aparatului de frezat

Va rugam de a regla urmatoarele pozitii ,pentru a
asigura o functionare cat mai sigura si de a folosi
posibilitatile pe care vi-le ofera aceasta freza cat mai
bine.

Inainte de a porni freza controlati :

1. Mandrina, cutitele de frezare si prindera lor prin
strangere.

2. Cotrolati daca toate piesele componente ale frezei
sunt prinse fix $i nu se misca.

3. Controlati reglarea ajustarii vitezei si daca este
necesar corectati viteza de rotatie.

4. Controlati daca materialul de prelucrat este bine
asigurat si strans.
5. Curatati si
aparatului freza.

indepartati obstacolele din jurul

in timpul procesului de lucru

1. Este interzis de a se bea bauturi alcoolice sau de
a se folosi substante stupefiante in timpul deservirii
frezei.

2. Este interzis de a se purta manusi sau cravata in
timpul lucrului cu freza (manusile se pot purta numai la
schimbarea cutitelor de freza).

3. Atentie la vibratile masginii, aceste vibratii pot
intervenii cand:

a- adancimea de taiere este prea mare

b- viteza de deplasare este prea mare

c- rotatia este prea rapida

d- aparatul de frezat sau componentele Iui nu sunt
bine prinse

e- materialul de prelucrat nu este bine prins si fixat

CURATIRE SI INTRETINERE

! Inante de curdtire si intretinere deconectati
aparatul.

Regulile de intretinere a frezei

Controlati fiecare piesa componenta care se migca
a aparatului de frezat, si convingeti va ca este bine
gresata.

Controlati daca aparatul frezd este bine fixat
prin prindere si nu prezinta situatii abnormale de
anomalie.

Tndepértat,i obiectele care ar putea reprezenta un
obstacol pentru masina freza si curétati locul de jur
imprejur, prin aceasta se va respecta prescrierile
regulamentului de protectie la locul de munca.

Tot timpul supravegheati felul cum functioneaza freza
si in caz de aparitie a unor defecte ne prevazute
opriti masina si imediat aceste neajunsuri trebuiesc
reparate.

Controlati daca arborele ax nu vibreaza. Controlati
ntregul circuit electric pentru a va convinge de starea



lui de functionare.

In momentul in care freza nu functioneazé intrtineti
-0 n stare curatd si aveti grije ca piesele care sunt
supuse miscarii sa fie gresate. Prin acesta preventie
se poate proteja freza de corozie.

Intrtinerea si controlul frezei trebuie efectuat regulat
. La aparitia unor anomali opriti masina de frezat si
ndepartati defectiunile aparute.

Daca apare o defectiune care nu se poate remedia
— prin intermediul operatiei de intrtiner , va rugam sa
contactati servisul nostru tehnic de reparatie cu scopul
de a se preintampina alte defectiuni la aparatul freza.

Intrtinerea aparatului de tiiat

Folositi material din textil sau manusi la manipularea
cu cutitele de taiat, asa ve-ti preveni caderii cutitului
sau a ciobiri lamei de taiat, sau a ranirii.

in momentul ne folosiri masinei de téiat pastrati-o
in cutie de lemn sau din material plastic. Pentru ca
lamela de taiat s& ramana ascutita va rugam de a fi
depusa separat fata de celelalte componente.

La instalarea lamelei, fiti atenti la directia rotirii
sensului de taiere. In cazul ci téierea se va efectua
in sens invers atunci lamela de taiat s-ar putea rupe
si v-ar putea rani.

Ascutiti lamela de taiat inainte de a se toci, si aceasta
datoritd faptului ca lamela cutit ne ascutita mai
devreme va fi scoasa din uzul de folosinta.

intretineti conul de prindere si cutitul curat, si aceleasi
tipuri de cutite tineti-le impreuna. Acest lucru va va fi
de mare folos in viitor.

Bara de siguranta si protectie au cheia lor proprie,
aveti grije ca tot timpul s& le aveti la indeméana.

Gresarea

Gresarea asigura functionarea siguré si fara probleme
a msinii. Gresarea se efectuaza prin ungere cu ulei
sau alti lubrefianti prin intermediul unei periute sau a
unei carpe.

Pentru ungerea rulmentilor si a partilor care se
deplaseaza folositi ulei de magind, iar pentru partile
de migcare pe verticald, orizontala si rulmenti folositi
vaselina .

Dupéa terminarea lucrului curatati masa de lucru si
utilizati ulei de ungere ca preventie impotriva coroziei.

Pastrarea aparatului, daca nu este folosit
timp mai indelungat

Nu pastrati aparatul intr-un loc cu temperatura
ridicata.

Daca este posibil, pastrati dispozitivele in locuri cu
temperatura si umiditate constanta.

DATE TECHNICE

Tensiune nominala 230V
Frecventa 50 Hz
Putere S3 550W
Turatie in gol 50-1100, 120-2500 min
Diametrul maxim al frezei laterale 16mm
Diametrul maxim al frezei frontale ~ 30mm
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Diametrul maxim de gaurire 13mm
Ridicarea maxima a arborelui fus ~ 180mm
Deplasarea mesei pe longitudine  250mm

Deplasarea mesei pe transversala 100mm
Unghiul de inclinare a capului de prelucrare

+/- 45°
Dimensiunile mesei 410x112mm
Distanta arborelui fatd de masa ~ 220mm
Conul arborelui Mk 11l
Greutatea 62 kg
Grad de acoperire IP 1P23

Clasa de protectie l.

Gradul de presiune acustica masurat dupa norma EN
60745:

LpA (presiunea acustica) 83 dB(A)

OCROTIREA MEDIULUI INCONJURATOR

& B &

- Pe parcursul fabricarii producatorul
ingreuneze cit mai putin natura.

- Partile din plastic ale aparatului pot fi refolosite.

- Intrucit va hotariti cu timpul sa cumparati un nou
aparat de gaurit, nu aruncati masina cu gunoiul casnic,
ci distrugeti-o conform regulilor pentru protectia
mediului inconjurator.

- Pentru a ocroti mediul inconjurator, demontatai
partile metalice si cele din plastic, si aruncati-le in
containere de selesctare.

Produsul indeplineste exigentele
RoHS (2002/95/EC)

tinde sa

regulamentului

GARANTIE

Conditiile de garantie se a a in documentul alaturat.

Data fabricatiei

Data fabricatiei se poate citi din codul de fabricatie
situat pe eticheta produsului. Formatul codului de
fabricatie este AAAA-CCDD-HHHHH

unde CC este anul si DD este luna fabricatiei.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Societatea WETRA-XT, Grup s.r.l., declara ca
produsul AE4SP55M a fost verificat de catre o
persoana autorizata —in unitatea de verificare nr.
0197, in conformitate cu directivele EU, si corespunde
normelor si standardelor de siguranta, ale EMC si
ND.

73/23/EEC (93/68/EEC) -

LVD (Low Voltage directive for hand machines )
89/336/EEC -

(Electromagnetic compatibility directive)
98/37/EC -

MD (Machinery safety directive)

Pentru  verificarea  corespunderii utilizat
standardurile technice de mai jos:

am



EN 60204-1:1997

EN 13128 :2001

EN 55014-1 :2000+A1+A2
EN 55014-2 :1997+A1

EN 61000-3-2 :2000

EN 61000-3-3 :1995+A1

€

Alexandr Herda, general director
WETRA-XT, Grup s.r.l.,

Sos. Pantelimon nr. 248-250

Bl. 59, ZIP code: 021646

Bucharest , Romania

data:05/2007
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ZARUCNI LIST-CZ

Zarucni podminky

1.

Na uvedeny vyrobek zn. ASIST poskytuje spol. Wetra - XT, CR s.r.o. 24 mésicii zaruku od data
prodeje.

2. Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu vadnych - poSkozenych ¢asti.

3. Vzhledem k tomu, Ze nafadi ASIST je uréeno pouze pro doméci — hobby pouziti, vyrobce ani dovozce
nedoporucuji pouzivat toto naradi v extrémnich podminkach a pro podnikatelskou &innost.

4. Zaruka nemUze byt uplatnéna na $kody a zavady zavinéné neodbornym zachazenim, pfetizenim,
pouzitim nespravného pfisluenstvi, mechanickym poskozenim, zasahem nepovolané osoby a
pfirozenym opotiebenim. Zaruka se také nevztahuje na poskozeni z dlvodu jiného pouZiti vyrobku,
nez na jaky je urcen.

5. Dovozce ani prodejce neodpovidaji za $kody zpuisobené neodbornym zachazenim a obsluhou s
timto vyrobkem.

6. V pfipadé uplatnéni reklamace, je tfeba pfedloZit doklad o zakoupeni vyrobku, kde musi byt
vyznaceno: datum prodeje, oznaceni vyrobku (¢islo série), razitko prodejny a podpis prodavajiciho.
Z diivodu rychlej$iho vyfizeni reklamace a snadnéjsi identifikaci vyrobku doporucujeme
nechat si vyplnit zaruéni list, ktery je soucasti privodni dokumentace.

7. Naradi zasilejte do zaru¢ni opravy s vlozenym dokladem o zakoupeni vyrobku
(eventualné kopii). Z vy$e uvedenych ddvod( doporuéujeme pfiloZit vypInény zaruéni
list. Vyrobek zasilejte v pevném obalu (doporucujeme plvodni obal uzplisobeny pfimo na vyrobek),
zabranite tim pfipadnému poskozeni pfi transportu.

8. Reklamaci uplatnéte u prodejcu, kde jste vyrobek nebo naradi zakoupili.

9. Zaruc¢ni doba se prodluZuje o dobu, po kterou je vyrobek nebo narfadi v zaruéni opravné.

10. Pokud bude pfi opravé zjiSténa zavada, ktera neni vadou vyrobni, ale byla zapfi¢inéna
nespravnym pouzitim vyrobku, hradi néklady spojené s vykonem servisniho technika majitel vyrobku
nebo naradi.

Vyrobek:

Typ: Vyr. ¢islo /série/:

Razitko a podpis:

Zaznamy opravny:

1.

Datum:

Bez predloZeni dokladu o zakoupeni vyrobku nebude na pripadné reklamace bran zretel !

Vyrobeno pro Wetra group v PRC.
Sbérné misto pozaruéniho servisu:

WETRA-XT, CR s.r.o. ,
Nachodska 1623. (dovozce)
Praha 9, Horni Pocernice
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ZARUCNI LIST - SK

1.

2.
3.

©©o®

Zarucné podmienky

Na uvedeny vyrobok zn. ASIST poskytuje spol. Wetra - XT, SR s.r.0o. 24 mesiacov zaruku od datumu
predaja.

Tato zaruka zahfria bezplatnt opravu alebo vymenu chybnych - poskodenych ¢asti.

Vzhladom k tomu, Ze naradie ASIST je uréené vyhradne pre doméace — hobby pouZitie, vyrobca ani dovozca
nedoporucuju pouzivat toto naradie v extrémnych podmienkach a pre podnikatel'sku ¢innost'.

Zaruka sa nevztahuje na Skody a zavady zavinené neodbornym zaobchadzanim, pretazenim,

pouzitim nespravneho prislu§enstva, mechanickym poskodenim, zdsahom nepovolanej osoby a
prirodzenym opotrebenim. Zaruka sa taktiez nevztahuje na poskodenia z dévodu iného pouzitia vyrobku,
nez na aky je uréeny.

Dovozca ani predajca nezodpovedaju za Skody spésobené neodbornych zaobchadzanim a obsluhou s
tymto vyrobkom.

V pripade uplatriovania reklamacie je nutné predlozit doklad o zakupeni vyrobku, kde musi

byt vyznageny datum predaja, oznacenie vyrobku (&islo série), razitko predajne a podpis predavajuceho.
Z dévodu ¢o najskorsieho vybavenia reklamacie a jednoduch$ej identifikacie vyrobku doporuc¢ujeme
nechat si vyplnit zaruéni list, ktory je su¢astou sprievodnej dokumentacie.

Naradie zasielajte do zaruénej opravy s vlozenym dokladom o zakupeni vyrobku (pripadne képiu dokladu).
Z vyssie uvedenych dévodov doporuéujeme priloZit vyplneni zaruéni list.

Vyrobok zasielajte v pevnom obale, (doporuujeme pévodny obal ktory je prispdsobeny na velkost a tvar
vyrobku) zabranite tym pripadnému poskodeniu pri preprave.

Reklamaciu uplatriiujte u predajcu, kde ste vyrobok alebo naradie zakupili.

Zaruéna doba sa predlZuje o dobu, pocas ktorej je vyrobok alebo naradie v zaruénej oprave.

Pokial by sa pri oprave vyskytla zavada, ktora nie je vyrobnou zavadou, ale bola zapri¢inena nespravnym
pouzivanim vyrobku, hradi naklady spojené s vykonom servisného technika majitel vyrobku alebo naradia.

Vyrobok:

Typ:

Vyr. ¢islo /séria/:

Razitko a podpis:

Zaznamy opravovne:

1.

Datum:

Bez predloZenia dokladu o zakipeni vyrobku, nebude na pripadné reklamacie brany zretel’ !

Vyrobené pre Wetra group v PRC.
Zberné miesto pozaru¢ného servisu, dovozca:

WETRA - XT, SR s.r.o.,
Nam. A. Hlinku 36/9 ,
017 01 Povazska Bystrica

37




JOTALLASI BIZONYIiTVANY - H

A jotallasi feltételek.

1.

Az adott ASIST markaju termékre a Wetra — XT, HU Kift. tarsasag 24 hénap garanciat nyujt az
értékesités napjatél szamitva.

2. E garancia tartalmazza a hibas - sérilt részek térités mentes javitasat, illetve cseréjét.
3. Figyelemmel arra, hogy az ASIST szerszamok hazi — hobbi célra vannak tervezve, sem a gyarté, sem
az import6r nem ajanljak a szerszamokat széls6séges feltételek kdzt, magas igénybevétel mellett hasznalni.
4. A garancia nem vonatkozik olyan meghibasodasokra és karokra, amelyeket szakszerdtlen hasznalat,
vagy tulterhelés okozott, tovabba a nem megfeleld tartozékok hasznalata, mechanikus sérilés
vagy avatatlan személy beavatkozasa okozott, illetve a természetes elhasznalédasra. A garancia szintén
nem vonatkozik a termék, az eredeti rendeltetésétdl eltérd, mas célra vald hasznalatabol
szarmazo sérllésre.
5. Sem az import6r, sem az értékesité nem felel a szakszeritlen hasznalat és kezelés okozta karokért.
6. A reklamaci6 érvényesitése esetén, sziikséges a beszerzési bizonylat benyujtasa,
amelyen megjeldlésre kerlt az értékesités idépontja, a gyartasi szam (sorozat), az lUzlet bélyegzdje és
az elarusité alairasa. A reklamacio lehet6 leggyorsabb intézése érdekében, valamint a termék
egyszeri azonositasa céljabdl ajanljuk a garancialis levél kitdltését, amely a kiséré dokumentacio része.
7. A szerszamokat garancialis javitasra, egyUtt a rendesen kitdltétt beszerzési bizonylattal (esetleg ennek
masolataval) egyutt kildjik. A fenn emlitett okokbdl ajanljuk mellékelni a garancialis levezet is. A terméket
kemény csomagolasban kérjik kildeni (legjobb ha az eredeti csomagolasban, amely megfelel a termék
alakjanak és méretének), hogy meggatoljuk a sérilését a szallitas folyaman.
8. A reklamaciét annal az értékesiténél kell érvényesiteni, ahol termék, vaqy a szerzsdm megvasarlasra kerilt.
9. A jotallasi id6 meghosszabbodik azzal az idével, amely alatt a berendezés, vagy a szerszam
javitas alatt volt.
10. Ha ajavitas soran olyan meghibasodas jelentkezik, amely nem gyartasi hiba, hanem a berendezés
nem megfelel§ haszndlataval kapcsolatos, a szerel6 tevékenységével kapcsolatos koltségeket
a berendezés, vagy a szerszam tulajdonosa tériti.
Temék:
Tipus Gyartasi szam /sorozat/:

Bélyegz6 és alairas:

Szervis bejegyzése:

1.

Datum:

A beszerzési bizonylat benyujtasa nélkiil, az esetleges reklamaciok nem lesznek
figyelembe véve !1!

A Wetra group részére gyartva PRC-ben.
A garancién tuli javitasok gydjt6helye, importdr:

Wetra-XT, HU Kft. ,

2330 Dunaharaszti

Ipari park északi teriilet Pf.:62
(V&T logisztikai kozpont)
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CERTIFICAT DE GARANTIE - RO

Produsuli..... oo MOdel: .o
L= T [ USSP SRPPRN

TERMEN DE GARANTIE 12 luni Data vanzarii:

Achitat cu factura nri..........coooii Din data de

Vindut prin

Adresa

In conformitate cu prevederile legale in vigoare, SC.WETRA-XT GRUP SRL, garanteaza ca produsele comercializate
corespund documentelor de calitate ale furnizorului extern si standarelor inscrise in buletinele de incercari / certificatele
tip existente la sediul firmei.

S-a efectuat proba de functionare a aparatului, s-au predate instructiunile de instalare, utilizare si intretinere — in limba
romana, toate accesoriile, s-a prezentat modul de utilizare si s-a predate aparatul in perfecta stare de functionare ; s-a
verificat corectitudinea datelor inscrise in certificatul de garantie.

Drepturile consumatorului sunt in conformitate cu O.G. 21/92 si H.G. 394/95 in vigoare la data cumpararii.

Durata medie de utilizare a aparatului este de 3 ani.

ATENTIE !
Produsele au fost concepute si fabrlcate pentru a f| utilizate EXCLUSIV in scopuri casnice, nu sunt garantate pentru
f

CUMPARATOR: Am luat cunostinta de modul correct de utilizare al
aparatului si de clauzele de garantie.

ADRESA :

CALITATE : Semnatura client :

TELEFON :

Semnatura si stampila vinzatorului:
Importator: SC WETRA-XT Grup SRL
Sos. Pantelimon nr. 248-250, BI. 59, ZIP code: 021646
Bucharest , Romania

Semnatura si stampila importatorului:

Fabricat in PRC pentru grupul Wetra.

CONDITII DE GARANTIE:

1. In cazul solicitarilor de reparatii in garantie, cumparatorul este obligat sa prezinte certificatul de
garantie impreuna cu chitanta / factura originala de cumparare a aparatului.

2. Perioada de garantie acordata de fabricant pentru aparatele mentionate pe factura
/ chitanta de functionare este de 12 luni si decurge dela data cumpararii.

3. Garantia nu se extinde asupra accesoriilor si consumabilelor produselor, precum nici asupra
tuturor ansamblurilor casabile ci intra in componenta produselor achizitionate.Deasemeni garantia nu
acopera lipsa unui accesoriu sau parti a produsului, lipsa constatata dupa achizitionarea acestuia.

4. Durata termenului de garantie se prelungeste cu timpul scurs de la data la care consumatorul a reclamat
defectarea produsului si pina la data repunerii acestuia in stare de functionare.

5. Deteriorari de genul zgirieturilor sau rupturilor elementelor demontabile sau nedemontabile, care nu au
fost aduse la cunostinta vinzatorului in momentul achizitionarii, nu intra in garantie.

PIERDEREA GARANTIEI :
Garantia se pierde la indeplinirea oricareia dintre conditiile de mai jos:

1. Neprezentarea la solicitarea reparatiei a chitantei / facturii originale de cumparare a produsului, insotita
de prezentul certificate de garantie avind toate rubricile completate.

2. Nerespectarea de catre cumparator a conditiilor de transport , manipulare, instalare, utilizare si intretinere
precizate in prospectele si instructiunile ce insotesac produsul la livrare si de care cumparartorul
a luat cunostiinta.

3. Constatarea de catre specialistii firmei a faptului ca defectul reclamat se datoreaza vinei
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cumparatorului.

4. Incredintarea produsului spre a fi reparat altor persoane / firme neautorizate.

5. Utilizarea produsului in alt regim decit cel casnic, pentru activitati profesionale ca:spalatorii auto,

ateliere specializate, firme de prestari servicii catre populatie, etc.
6. Modificarea/ desigilarea aparatului de catre persoane necalificate / neautorizate.
7. Constatarea ca, din vina clientului, seria de pe produs este stearsa.

IMPORTANT !
Reparatiile necorespunzatoare effectuate asupra apartului pot afecta securitatea acestuia si
pot produce defectiuni iremediabile. Pentru a evita aceste situatii, recomandam efectuarea

oricaror reparatii / verificari in exclusivitate la centrele autorizate de catre IMPORTATOR.

Adrese SERVICE pentru perioada de garantie si post garantie :

Localitate Denumire firma Adresa Tel / Fax
Bacau SC GEFINA SRL STR.VICTOR BABES NR16 Tel:0234-320749
ONESTI
Tel:0234-531938
Bacau SC MENTOR ELECTRIC SRL STR. 9 MAI NR. 21 Fax:0234-546728
) Tel:0262-221016
Baia Mare SC ONEDIN SRL STR.FLORILOR nr. 3/78 Tol-Fax:0262-224850
Tel/Fax:0268-311360, 326606
Brasov SC AUSTRIA GENERAL INVEST SRL | Bdul.SATURN 32 Mobil:0722516816
. Bdul.Dimitrie  Pompei nr. 8, .
Bucuresti SC AUSTRIA GENERAL INVEST SRL " Tel/Fax:021-2427636
cladirea FEPER — sector 2
Buzau SC ELECTRONICA ELVO SRL Bdul.Unirii bl.126 ap.1 parter Tel:0238-712522
" Str.Mihai  Viteazu nr. 13 .
Carei PF PASZTI MIHAI bLMV13 ap12 Tel:0261-861018
. . Tel:0264-425250
Cluj Napoca TELEZIMEX SA Str.Izlazului nr.18 Fax:0264-425106
. Tel:0241-690277, 692417
Constanta SC DIMOS IMPEX SRL Str.Bucuresti 26A Fax: 0241-548211
Craiova SC STITECH SRL Str.Craiovita Noua bl.15 parter Tel:0251-414854
Craiova SC ELECTRONICA SERVICE AV SRL | Str.Bazlacnr. 8 Tel:0251-546562
. ) Tel:0236-312200
Galati SC AMARDI SRL Str.Traian nr. 64 bl.G parter Fax:0236-312648
. Tel:0232-264389
lasi SC SAT SRL Str.Stefan cel Mare 11-13 Fax:0232-214621
Onesti SC GEFINA SRL Str,Victor Babes nr. 16 Tel:0234-320749
Oradea SC UMISERV 13 SRL Str.Pitestilor nr. 16 Tel:0259-420000
- Str.Pictor Nicolae Grigorescu | Tel:0248-218218
Pitesti SC ERIDEL SRL Complex 2 Cocosi Fax:0248-215450
Pitesti SC SERVICE PLUS SRL Cartier Trivale bl.P1 sc.B parter | Tel:0248-271616
Ploiesti SC DIADVOX SRL Str.Jepilor nr. 2 Tel:0244-593251
Sibiu SC HOBBY ELECTRONICE SRL Str.9 MAI nr. 35 Tel:0269-241141
Suceava SC CRISTOFAN SRL Str.Mihai Viteazu 37 Tel:0744272683
Tg.Mures SC EURANIS SERVICE SRL Bdul.1848 nr. 23B Tel:0265-262509
Tg.Mures SC ALTISAN SERVICE TEAM SRL Piata BOLYAI nr. 9 ap. 2 Tel:0265-266445
Timisoara SC SERVICE SOLUTIONS SRL Str.Mircea cel Batrin 24 Tel:0256214877
REPARATII EFECTUATE IN PERIOADA DE GARANTIE:
DATA SEMNATURA
INTRARII DATA IESIRII CONSTATARI REMEDIERI LUCRATOR CLIENT
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CZ- Seznam casti SK- Zoznam casti H - Reszek jegyzéke RO- Lista componentelor

no. Nazev Nazov Elnevezés Denumire
1 Kryt Kryt Képeny Carcasa
2 Kryt Kryt Képeny Carcasa
3 | Sroub Skrutka Csavar Surub
4 | Stitek Stitok Cimke Eticheta
5 D.C Motor D.C Motor D.C Motor Motor c.c.
6 | Kolik Kolik Pélcika Betisor
7 Kryt Kryt Kopeny Carcasa
8 | Stitek Stitok Cimke Eticheta
9 Tésneni Tesnenie Tomités Garnitura
10 | Ozubené kolecko-pastorek Ozubené koleso-pastorok Fogaskerék Roata dintata
11 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba
12 | Sroub Skrutka Csavar Surub
13 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
14 | Krabice elektrické instalace Krabica elektrickej instalacie | Villanydoboz Cutia instalatiei electrice
15 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
16 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba
17 | Uzemnéni Uzemnenie Foldelés impamantarea
18 | Sroub Skrutka Csavar Surub
19 | Regulator rychlosti Regulator rychlosti Sebességszabalyzé Reglajul vitezei
20 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
21 | Pfipojny kabel Pripajani kabel Csatlakozokabel Cablu de alimentare
22 | Ochranny prvek kabelu Ochranny prvok kabla A kébel véd6eleme Elementul protector al cablului
23 | Sroub Skrutka Csavar Surub
24 | Kryt Kryt Kopeny Carcasa
25 | Deska s ploSnymi spoji Doska s plosnymi spojmi Nyomtatott &ramkoér lap Placa circuite integrate
26 | Vypina¢ Vypina¢ Kapcsold Intrerupétor
27 | Indikator Indikator Indikator Indibator
28 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
29 | Indikator Indikator Indikator Indibator
30 | Otoc¢ny regulator Otoény regulator Forgé szabalyzé Reglaj rotativ
31 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
32 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
33 | Krytka Krytka Kopeny Carcasa
34 | Sroub Skrutka Csavar Surub
35 | Stitek Stitok Cimke Eticheta
36 | Sroub Skrutka Csavar Surub
101 | Sroub Skrutka Csavar Surub
102 | Sroub Skrutka Csavar Surub
103 | Upinaci sedlo Upinacie sedlo Befogdnyereg Suport de prindere
104 | Sroub Skrutka Csavar Surub
105 | Ozubené kole¢ko Ozubené koleso Fogaskerék Roata dintata
106 | Tésnéni Tesnenie Tomités Garnitura
107 | Lozisko Lozisko Csapagy Rulment
108 | Ozubené kole¢ko Ozubené koleso Fogaskerék Roata dintata
109 | Kolik Kolik Pélcika Betisor
110 | Hfidel Hriadel Tengely Ax
111 | Pojistny krouzek Poistny krazok Biztosito karika Inel de siguranta
112 | Kolik Kolik Palcika Betisor
113 | Sroub Skrutka Csavar Surub
114 | Kryt Kryt Kopeny Carcasa
115 | Stitek Stitok Cimke Eticheta
116 | Skfin Skrina Szekrény Carcasa
117 | Matice Matica Anyacsavar Piulita
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CZ- Seznam casti

SK- Zoznam casti

H - Reszek jegyzéke

RO- Lista componentelor

no. Nazev Nazov Elnevezés Denumire
118 | Sroub Skrutka Csavar Surub

119 | Pojistny krouzek Poistny kruzok Biztosito karika Inel de siguranta
120 | Lozisko Lozisko Csapagy Rulment

121 | Pojistny krouzek Poistny krazok Biztosito karika Inel de siguranta
122 | Ozubené kole¢ko Ozubené koleso Fogaskerék Roata dintata

123 | Kryt Kryt Kopeny Carcasa

124 | Adaptér na ods. prachu Adaptér na ods. prachu Szivasi adapter Adaptor de aspirare
125 | Kolik Kolik Palcika Betisor

126 | Kolik Kolik Pélcika Betisor

127 | Hridel Hriadel Tengely Ax

128 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba

129 | Oto¢né kolo Otocné koleso Forgokerék Roata invartitoare
130 | Sroub Skrutka Csavar Surub

131 | Pruzina Pruzina Rugé Arc

132 | Kruhova stupnice Kruhova stupnica Kor alaku skala Gradarea circulara
133 | Sroub Skrutka Csavar Surub

134 | Konzole Konzola Konzol Consola

135 | Kryt Kryt Kopeny Carcasa

136 | Stitek Stitok Cimke Etichetd

137 | Objimka Objimka Foglalat Dulie

138 | Stavitelna objimka Nastavitelna objimka Foglalat Dulie

139 | Kolik Kolik Pélcika Betisor

140 | Objimka Objimka Foglalat Dulie

141 | Zavitova ty¢ Zavitova ty¢ Menetes szar Bara filetata

142 | Vzpéra Vzpera Tamasz Baré de distantiere - sprijin
143 | Sroub Skrutka Csavar Surub

144 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
145 | Drzadlo Drzadlo Fogantyu Maner - suport

146 | Radici paka Radiaca paka Tamasz Maneta conducere - deplasare
147 | Sroub Skrutka Csavar Surub

148 | Posouvac Posuvaé Tolozar Deplasatorul

149 | Ocelova kulicka Ocelova gulicka Acél goly6 Bila de otel

150 | Pruzina Pruzina Rugé Arc

151 | Sroub Skrutka Csavar Surub

152 | Klika Kluka Tengely Ax

153 | Pridrzovaci rameno Pridrziavaci rameno Rogzit6 szalag Banda de fixare
154 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
155 | Kuzelové soukoli Kuzeloveé stkolesie Kupkerékmi Angrenajul conic
156 | Kolik Kolik Pélcika Betisor

157 | Ozubené kolecko-pastorek Ozubené koleso-pastorok Fogaskerék Roata dintata

158 | Kolik Kolik Pélcika Betisor

159 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
160 | Rukojet’ Rukovat Markolat Maner

161 | Gumova podlozka Gumova podlozka Gumialatét Saiba de cauciuc
162 | Stfedni podpéra Stredna podpera Kozéps6 tamaszték Sprijin de mijloc
163 | Sroub Skrutka Csavar Surub

164 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

165 | Sroub Skrutka Csavar Surub

166 | Skiin Skrina Szekrény Carcasa

167 | Kolik Kolik Pélcika Betisor

168 | Kopirovaci palec Kopirovaci palec Mésoldbutyok Degetul de copiere - sistemu
169 | Objimka Objimka Foglalat Dulie

170 | Drzadlo Drzadlo Fogantyu Méner - suport

171 | Stitek Stitok Cimke Etichetd
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CZ- Seznam casti

SK- Zoznam casti

H - Reszek jegyzéke

RO- Lista componentelor

no. Nazev Nazov Elnevezés Denumire
201 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba

202 | Sroub Skrutka Csavar Surub

203 | Pridrzovaci rameno Pridrziavaci rameno Rogzit6 szalag Banda de fixare
204 | Sroub Skrutka Csavar Surub

205 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
206 | Doraz Doraz Végérintkezés Contact final

207 | Nit Nit Nitt Nit

208 | Kopirovaci palec Kopirovaci palec Masolébutyok Degetul de copiere - sistemu
209 | Stupnice Stupnica Skala Scara

210 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba

211 | Sroub Skrutka Csavar Surub

212 | Kryt Kryt Kopeny Carcasa

213 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

214 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba

215 | Kryt Kryt Képeny Carcasa

216 | Pridrzovaci prouzek Pridrziavaci prizok Roégzit6 szalag Banda de fixare
217 | Pridrzovaci rameno Pridrziavaci rameno Rogzit6 szalag Banda de fixare
218 | Pruzina Pruzina Rugé Arc

219 | Kryt Kryt Képeny Carcasa

220 | Pouzdro Puzdro Tok Carcasa

221 | Sroub Skrutka Csavar Surub

222 | Objimka Objimka Foglalat Dulie

223 | Hridel Hriadel Tengely Ax

224 | Objimka Objimka Foglalat Dulie

225 | Sroub Skrutka Csavar Surub

226 | Voditko Voditko Vezetd Ghidaj

227 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
228 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

229 | Otocny regulator Otoc¢ny regulator Forgé szabalyzo Reglaj rotativ

230 | Pruzina Pruzina Rugé Arc

231 | Indikator Indikator Indikator Indibator

232 | Drzak Drziak Fogantyu Maner

233 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

234 | Podlozka Podlozka Alatét Saiba

235 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
236 | Hridel Hriadel Tengely Ax

237 | Kolik Kolik Pélcika Betisor

301 | Zakladnova deska Zakladova doska Alaplap Placa de baza

302 | Zavitova ty¢ Zavitova ty¢ Menetes szar Bara filetata

303 | Upinaci sedlo Upinacie sedlo Befogonyereg Suport de prindere
304 | Sroub Skrutka Csavar Surub

305 | Kruhova stupnice Kruhova stupnica Kor alaku skala Gradarea circulara
306 | Otocné kolo Otocéné koleso Forgdkerék Roata invartitoare
307 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

308 | Klika Kluka Tengely Ax

309 | Sroub Skrutka Csavar Surub

310 | Adaptér na ods. prachu Adaptér na ods. prachu Szivasi adapter Adaptor de aspirare
311 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
312 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
313 | Sroub Skrutka Csavar Surub

314 | Adaptér na ods. prachu Adaptér na ods. prachu Szivasi adapter Adaptor de aspirare
315 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
316 | Objimka loZiska Objimka loZiska Csapagyfoglalat Cadru rulment
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CZ- Seznam casti

SK- Zoznam casti

H - Reszek jegyzéke

RO- Lista componentelor

no. Nazev Nazov Elnevezés Denumire
317 | Voditko Voditko Vezet6 Ghidaj

318 | LozZisko Lozisko Csapagy Rulment

319 | Spojka Spojka Kapcsold Cuplarea - legatura
320 | Pracovni deska Pracovna doska Munkapad Masa de lucru

321 | Zavitova ty¢ Zavitova ty¢ Menetes szar Bara filetata

322 | Rovnobézné voditko Rovnobezné voditko Parhuzamos vezetd Ghidaj paralel

323 | Sroub Skrutka Csavar Surub

324 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

325 | Sroub Skrutka Csavar Surub

326 | Vodici lista Vodiaca lista Vezetbléc Rigla de ghidare
327 | Upinaci deska Upinacia doska Szoritélap Placa de strangere
328 | Matice Matica Anyacsavar Piulita

329 | Kryt Kryt Képeny Carcasa

330 | Vodici lista Vodiaca lista Vezetbléc Rigla de ghidare

CZ- Montazni schéma,

H - Szerelési abra,

SR- Montazna schéma,

RO- Desen de montare,
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CZ- Montazni schéma, SR- Montazna schéma,

H - Szerelési abra, RO- Desen de montare,
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CZ- Montazni schéma,

RO- Desen de montare,

H - Szerelési abra,
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