MP 200 M

Fraiseuse a copier systéme pantographe
Fresadora copiadora de sistema

pantégrafo

La fraiseuse MP 200 M systéme h

se préte aux travaux de fraisage a copler et
graver en deux et trois coordonnées. Le copia-
ge est effectué au rapport de réduction de
1:1,5—1:10. La machine est propre a la
fabrication de petites matrices de coquilles,
doutils profilés, d’éléments constitutifs d’ap-
d’objets de fant
Elle est utilisée avant tout dans I'industrie
des instruments de précision, d’outilleurs, des
matidres plastiques, dans les ateliers de
et dans I

Le maniement de la machine est simple, son
entretien est économique. La sécurité de
fonctionnement est remarquable.

aateis o 1 hibe: do
herramientas, de materias plssncas, en los
talleres de grabado y en Ia indiistria mecanica.
El manejo de la mliquinu es sencillo y su

es m e carac-
teriza ademds por su excrlordman- seguridad
de servicio.

La fresadora MP 200 M de sistema pantégrafo
es apropiada para realizar trabajos de graba-
do-copiado en dos y tres coordenadas. La
operacién tiene lugar con reducciones ajus-
tables entre 1: 1,5 y 1:10. La miquina es
a la fabricacién de
matrizes, de herramientos de perfiles, de pie-
zas de aparatos complicados y de articulos
de fantasia. Es utilizada ante todo en la
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Trabajos de fresado, grabado de plantilas y figuras planas
segfin trazado; El scclonamiento de 1a mesa s manualmente
direcciones. El sistema de brazos se fija a la mesa por-
uplmum ‘mediante un caballete de blocaje. Coplado
Dlanas segiin plantilla con refacion de des-
multipticacién de Ls—10.
Coplado do

i

ot shun ot vhnulln a copiado sin plantilla

7. crcviares m‘un dlvmbn cicgtda. Las piezas de
Sujetadas en mesa circular. Para operaciénes de mlllldo n
Blasiils ‘debe fijarse ol sisiema 46 mesa
ircular deben ser accionadas mant




Grabado de caracteres sobre superficies templadas con la

e oo,
Copiado en tres dimensiones. Después de aflojar el sistema de

lor del :Je Rovizontal de 15 esto determina
I.l profundidad de copiado mixima. EI palpador debe ser

Redondeado de engranajes con ayudade la mesa circular.
Precision de paso de los dientes 5'.

Inscriptions sur des surfaces trempées & I'aide d'un appareil
écrivant électrique.
Copiage en trois dimensions. Aprés le desserrage du systéme

la
lnnde ‘max. de nlxphn IA ll-llpeur doit étre serré ferme-

munmlmge d'engrenages & l'aide de la table circulaire.
Précision du pas de denture: 5'.




Usinages de formes Sonvezss; & divislons chalsles, o
nnspbnrlt.hpl & Usinee est serrée sur 1a table clrcus

Diviions et inscriptions ces coniques. La piéce &
usiner & m serrée sur la !-lblu ey basculante.
de

cylindriques ou conlques & Iaide de a table circulaire bas-
culante. Lors de gravures sur des surfacas sphériques on
mvanl; lu.lsl avec un gabarit plan, mais les déplacements

broche porte-fraise sont assurés par un gaba-
rit rpquue Similaire & 1a pléce A usiner et fIxé au porte-
gabarit supérieur.

Fresado de figuras convexas segiin divi lmn clegid oon 0 sin
plantilla. h pieza debe ser sujetada en la mesa circular.
Divisio
plean, dobo ser sujeiada cn ina s ciroulas Gactial.
rabad s y de divisines sobre superficies
planas, culudrlus o conicas con la ayuda de una mesa

Clecular oscliante. Para operaciines do gnbum sobre super-
ficles estéricas tamblen podemos plantilla
plana, pero 1os movimientos vertlcales del husliiop

3 portafresa
son asegurados por una plantilla esférica similar a Ia pieza
a mecanizar y fijada al portaplantilla superior.




ub&udol-mhmmunepleeedemm
traitée

La poupée porte-fraise est ajustab} le systéme des bras
de pantographe, en conformité du rapport de réprod
La broche porte d'un dispositif de levage et

cylindriques
vemt Biro adapids dans Jes alésagos conlques par Iimier-
médlllxe de pnces injerchangeables,
he porte-fraise est entrainée par deux cordons
dentrainement, Ia mise su point dos Vitesses est effoctude
ns @'

m copiage &
u'l Ia repmiu on an sulvant sous pression de
de pantographe peut étre uum post
i & oo 15—

e
10, en déplacant les articulations et la broche pom
Pour la mise au point exacte des jons, des vaieurs
‘numériques, des bases de mesure sont disponibles. Les arti-
culstions sout moniées ser pailers & siguilies, &oxboution
soéciale, Pour des ¢ rnv.ux de coplage en trois dimer

1 systéme des bras pout ire basculé & £15° par rapport
au plan horizontal.

‘medio de dos cordones de impulsion. EI cambio de las velo-
cidades es por el traslado de los cordones. El palpador es apto
para operaciones de reproduccion mediante sujecion rigida o

El ssteas de brasos pantograt 0 puede ser ajustads

culaciénes’ estin montadas sobre cojinetes de agujas de

ejecucion especial. Para trabajos de copiado en tres dimen:

siones el sistema de brazos puede ser basculado de +15°
n relacion al plano horizontal.

B buetifoe do e miquina es una fundicién tratada térmica-
de estructura rigida de forma de cajén. E1 dlnmiuvu
e eq'umhrl del sistema de brazos estd colocado en su

El cabezal portafresa es lJuxl.l.ble sobre el sistema de brazos
m

i
By
g
L

de a)m\e de Ia pmlumlldul % corle xln en cojinetes espe-
ciales rigidos montados en un manguito cilindrico. E1 juego

de.
pueden ser adaptadas en el asiento conico mediante boguil-
Ias intercambiables. EI huulnpnmhm es accionado por




DONNEES TECHNIQUES
Longueur des bras dé pantographe
rapport de réduc
TABLE DE TRAVAIL, surface
distance au nez de 1a broche
‘course transversale
course longitudinale en position supérleure
en
TABLE PORTE-GABARIT surface
course verticale

pivotement
BROCHE PORTE-FRAISE nombre des vitesses
itesses

tres d'
du moteur d’entrainement
Poids de la machine, net, environ

400
1:1.5—10
200X315
315

&
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100
315450
150,

12
1120—14 000
3
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DATOS TECNICOS

Longitud de los brazos pantografos
Relacion de desmulupuumwn

Mesa de trabajo: suj
Distancia mi i) s &l xivec ol il

Carrera tran
Carrera Itmsllud.lnll en posicion superior
En pmlc
poﬂ-lplln’lllh superficie
Mum vertical
ibilidad de giro
Husllln wrhmu niimero de velocidades
veloci

llum vertk-al basto
ajuste vertical fino
de las herramientas sujetables
Potencia del motor de impulsion
Peso neto de la miquina apro;

mm
:1,5—10
200 X315 mm
5 mm
mm
160 mm
100 mm
315 X450 mm
150, mm
360°
12
1120—14 000 r.p.m.
mm
1 mm
mm
0,25 EW
340 kg

ACCESORIOS NORMALES: Instalacién eléctrica con motor de impulsién trifisico de 380 V 50 periodos. 1 juego de cordénes,
pleza & 8 mm, 1 palpador, 1 saca-pinzas, 1 caballete de blocaje, 1 regia de ajuste, 1 juego de herramientas de servicio.
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