Spravnost naostfeni €elnich ploch noZi kontrolujeme $ablonami ke
kontrole zZlabkd (obr. 39), nebo tthlomé&rem (obr. 37).

Vybrusujeme-li noZe pro zavity Tr (lichobé&Znikové) vn&jsi nebo
vnitFni, potiebujeme znat spravnou Sifku plosky x pro uréité
stoupéni zavitu Tr. V tabulce 9 jsou potFebné hodnoty vyznaleny.

Obr. 39. Sablony na kontrolu labkd u soustruznickych nozd
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Ostieni nozl se slinutymi karbidy

Nastroje se SK snaseji vysoké teploty pf¥i obrabéni, vysokou
Feznou rychlost; oviem jsou choulostivé na naraz a prudké ochla-
zeni. Slinuté karbidy se vyrabé&ji spékanim praskd karbidu wolframu

70

a titanu. Jako pojiva se pouZiva nejast&ji |
houZevnatost.

Zikladni hrubé rozdéleni pro obrabéni

WC - TiC + CO — pro plynulé t¥isky,
WC 4 CO — pro drobivé t¥isky.

s

Obr. 40. Nuz pripraven k péjeni v peci s vloZeno

Pro pFeruSované Fezy v oceli se nejcastéji
U rotaénich nastroji jsou pouZivany vSechny
druhu obrab&ného materialu.

Dnes jsou ve vyrob& b&Zné nastroje s d
umoZiiuji rychlé obrab&ni a jsou velmi trvanli
prevysuji SK rychloFeznou ocel asi 60krat
100krat. Pracuje-li se s témito néastroji p¥i vy!
se prudce ochladit. Toté? plati i p¥i ost¥eni. |
mGZe snadno porudit struktura Fezné &ast
trhlinky na bitech. JiZ p¥i lisovani desticek ve
trhlinky, které jsou zjistitelné mikroskopem.
pe¢né, nebot trhliny byvaji zality pajkou (o



