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P¥iklad 2 |
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PF¥iklad 3

Sx = 4000 mm, C = 12
Rt 40 _3_2__&__ 1o08- 28.28 . 24.28
4000 100 200 2.100 56.100 56 .100

Z1 =24, 2y=56,2Z3=128,Z;=100

Ozubend kola, kterd moZno pouZit k sestavovdni pFevodl udanych v tab. 4.1—6.1, jsou uvedena v kapi-
tole ,,Diferencidini dé&leni*'. Kromé& t&chto doddvd se | kolo s poftem zubid 127, které je nezbytné pro frézo-
vdni $roubovic o hodnot& stoupdni v anglickych palcich. Hodnoty stoupéni, uvedené v tabulkéch, jsou &isla
kone&nd, tj. beze zbytku. Nevystadi-li se s t&mito hodnotami, vypoétou se potfebné, jak je vySe uvedeno.

Pro frézovéni Sroubovic v mezich 75—3000 mm uZije se tab. 4.1—4.70. Viastni pFevod Z; a¥ Z; je odvozen
a z epu kola Z¢ prostiFednictvim kol Z4, Zg, Z¢. Timto FeSenim se ziskd vyhodnd poloha &Eepu lyry, takZe
viechny druhy sestaveni ozubenych kol dovolujf, aby pracovni posuv podéiného stolu mohl byt veden s na-
montovanyml koly do sani pFi¢ného stolu. Tim je moZné vyuZit cely pracovni posuv stolu. Kvili snadné
orientaci pFi sestavovdn| pFevodl jsou na kafdé tabulce zobrazeny pfipady sloZeni ozubenych kol. PFi-
pady E, F jsou pro $roubovice pravochodé, E s dvéma mezikoly Z’' a Z”, F s jednim mezikolem Z’. PFipady
G, H jsou pro Sroubovice levochodé, G s jednim mezikolem Z’, H bez mezikola. U dé&liciho pFistroje DU 400
pro stroje typu FB je tfeba n&které pFevody podle vyobrazenf H s malymi poéty zubl vymé&nnych kol pouZit
dvé vloZend kola.

Pro frézovénl Sroubovic o stoupdni 3000—10 583,3 mm slouZi tab. 4.81—4.92. Vlastnl pFevod odvozuje se
z Eepu kola Zp. Pfipadu K s jednim mezikolem Z’ pro levochodé Sroubovice. V pFipad® | s dvdma mezikoly
Z', Z" pro pravochodé $roubovice.

Veskeré hodnoty stoupdni oznaené * moZno pFevést na anglické palce dé&lenim hodnotou 25,4, Potiebné
natogeni podélného stolu vi&i ndstroji nebo natoleni univerzdlni frézovaci hlavy vié&i frézované souédsti
popisuje pFisti kapitola.

PFi pFipravé délici hlavy pro frézovéni Sroubovic nutno dbdt téchto pokyni:

Zadni hrana t&lesa déliciho pFistroje musi byt v drovni levé hrany podélného stolu (obr. 5), zdpadka pfFi-
mého dé&leni 33 musi byt v poloze vysunuté z otvoru dé&liciho kotouée 7.

Sroub 8 brzdy vietena a ruéni koletka 36 brzdy délictho kotouZe povoleny. D&leni moZno uZit pouze jedno-
duchého nebo pomocného primého déleni. Pak moZno sestavit pfeved Z,, Zp, Z¢. Povolenim Sroubku -
v pouzdru 1 (obr. 5) se toto uvolni, takZe jej Ize posunout smérem k ruéni klice 2. Tim se odkryje kolo Z4
pro daldi montéZ, kterd je pro viechny stroje stejnd.

Po pevném nasroubovéni &epu lyry 54 a nasazeni lyry 53 (obr. 5) namontuje se kolo Zg s poétem zubi uda-
nych na podtku této kapitoly. S timto kolem je v z4b&ru kolo Z (podle typu stroje). Potom Ize na &ep 56
tohoto kola vloZit prvnf kolo Z; sestavného pievodu.

Jsou dva druhy &epi pro nasazovéni ozubenych kol (obr. 5). Cepu 56 se pouZiva pFi b&#ném poufiti v obou
podélnych drdzkdch lyry. Cep 57 je obdobny, Ize ho poutit jen do otvoru O, ktery se vyufije pro pFipady, kdy
je nutno vzhledem k velkym kolim v sestavném pfevodu prodlouZit vzdélenost os mezi prvnim kolem Z,
a poslednim kolem Z4. Polty zubd vlioZenych kol Z* Z* jsou libovolné a voli se podle moZnosti.

P¥i sestavovdni pFevodl pro frézovéni dlouhych $roubovic (3000—10 583,3) se misto &epu 54 pouZije &ep 55
prodlouZeny, na ktery se nejprve nasune kolo Zg, nafeZ se na tentyZ &ep vklddd prvni kolo Z; sestavova-
néha pfevodu. Dal3i kola se vklddaji obdobn& jako u pFededlého pFipadu.




