4. Technicky popis a princip pFistroje

Univerzdlni d&lici pFistroje typu DU jsou G&elné a stabilni konstrukce, umoZiiujici p¥i rychlé a snadné ob-
sluze pfesné obrdb&nl. Této piesnosti je docileno Jednak volbou vhodného kvalitnitho materidlu viech sou-
&dsti, jednak pFesnym provedenim.

Siln& dimenzované vieteno 1 a jeho pFesné uloZeni (obr. 2) zaruduje pFesnost i pFi obrdb&ni t&€tkych sou-
&dsti za pouZiti nejnov&jlich zpilsobi frézovdni. Je uloZeno v kuZelovych kluznych loZiskdch, mazanych po-
moci jednotlivych maznic 27, 28. Vili v uloZeni, vzniklou opotfebenim loZisek vietena, Ize snadno vymezit
dotaZenim stavéci matice 3 bez vlivu na pfesny zdb&r mezi $Snekovym kolem & a $nekem 5. Prichozi otvor
vietena je co nejvé&tdi (viz hlavni rozméry), jeho predni &ést je opatfena kuZelovou dutinou Morse, zdvitem
a matici 62, kterou se upevni délici kotou¢ 7 pFimého déleni, slouZici pro pfipevnéni upinaciho zaFizeni
pFistroje. Zabrzd&nl vietena v libovolné poloze se provede pfitaZenim Sroubu 8. Po kaZdém nastaveni pied
frézovdnim je nutno vFeteno zabrzdit.

Pozor! PF¥i frézovdni Eroubovic a zdvitl musi zdstat vifeteno nezabrzdéno!

Téleso délici hlavy 9, ve kterém je uloZeno vieteno, moZno natoéit o 10° pod a 100° nad normdini vodo-
rovnou osu. Nato&eni osy vietena se provede podle thlové stupnice a nonia 10 s pFesnosti na 5 minut po
uvoln&ni matic 11. Po nastaveni Zddaného (hlu je nutno matice op&t utdhnout.

Pfesn& opracovany $nek 5, zhotoveny z jednoho kusu s h¥idelem, je uloZen v excentrickém loZisku $neku 12.
Nato&enim tohoto loZiska se vysune $nek ze zébéru Snekového kola. Axiélni tlak $neku pFendseji dvé& axi-
dlni kuli¢kové loZiska 13. PFipadnd axidlni vile $neku snadno se vymezi jemnym dotaZenim stavéci ma-
tice 14. Vili mezi $nekem a $nekovym kolem moZno vymezit natoéenim loZiska povolenim matice 15, kterd
zajidtuje polohu loZiska $neku a povolenim dorazového ¥roubu 17, ktery se zajistuje Sroubem 16. Viechny
délici hlavy doddvaijf se jiZ pFesn& sefizené, takZe dal3i sefizeni je tfeba provddét aZ po delsi provoznf dobé.
K dé&lici hlav& ndleZi jeden oboustranny dé&lici kotou& 18. Ka¥dd strana déliciho kotoue obsahuje 11 déli-
cich kruh@ otvord. PFi déleni na maly poet dilG, kdy je nutno otolit délicim ramenem 19 nékolikrdt, aby
povolenim rukojeti 20 nenarazila zépadka 21 na nastavené ukazatele 22, &imZ by byla porusena jejich po-
loha, povytdhne se rukojet a pootoéi o 90° a v této poloze je aretovdna. Tim je zamezeno samovolné zpétné
zasunuti zdpadky do otvoru déliciho kotouge,

K snadnému odegitdni délicich otvori slouZi prestavitelny ukazatel 22 (obr. 4).

Konfk (obr. 3) normélin& pFisluiny k délici hlav& slou¥i k upnuti obrdb&né soudsti mezi hroty nebo k opFeni
delsich obrobki upnutych v univerzdlnim sklicidle dé&lici hlavy.

5. Doprava

Univerzdlni d&lici pFistroj fady DU je odesilén GpIn& smontovany v bedn&. PFi vybalovéni pfistroje porov-
nejte pFisluSenstvi pFistroje s dodacim listem a presv&déte se, neni-li pFistroj poskozen, a zjist&né zdvady
ndm | pfepravci ihned hlaste. Na pozd&jsi reklamace nemiZeme brat zfetel.

Odstran&ni ochranného ndtéru

Pfed odesldnim pFistroje nandsi se ochranny nét&r proti rezavéni na viechny vn&3i opracované plochy.
Pfed prvnim pouZitim pFistroje se odstrani nejprve ochranny ndtér terpentynovym olejem nebo petrolejem.
Prostfedki obsahujicich alkohol se smi pouZivat jen s ndleZitou opatrnosti, protoZe poruduji barevny ndtér
pfistroje. Po o&it&nf se namaZou styéné plochy dobrym strojnim olejem.

Upevnéni pfFistroje na stil frézovaciho stroje

D&licl pfistroje Fady DU jsou provedeni levého a pFipeviiuji se na levou stranu stolu frézovaciho stroje.
Pfed upevnénim na stdl frézovaciho stroje je tfeba Fddn& oistit upinaci plochu a stFedni drdZku stolu,
dosedaci plochy d&liciho pfistroje a konika. PFistroj i konik maji na dosedacich plochéch vodici péra, kterd
zapadnou do stfedni upinaci drazky stolu. Pak se pFistroj i konik Fédné& pFipevnl upinacimi Srouby.

PFi zvl&¥t pFesné prdci se kontroluje rovnob&Zinost vietena délictho pFistroje se stolem nebo soustfedngst
hrotu konika s hrotem d&liciho pFistroje zkusebnim trnem a indikdtorem. Univerzdiniho skli¢idla pFi vét-
Sich poZadavcich na pfesnost nepouZivat.



