Déleni na nestejné dily

Tento piipad délenf se vyskytuje prakticky p¥i vyrob& vystruZnikd. Tyto ndstroje maji nejéastéji sudy polet
zubd o nestejnych roztegich.

Razné rozteZe zubl vystruZniku musi byt tak uréeny, aby viechna pFisluind déleni bylo Ize provést jednim
kruhem otvord déliciho kotouZe. OtdZky déliciho ramena se musl poéitat zvldst pro kazdé déleni, nebot
ukazateld v tomto pFipad& nelze pouZit.

Obvykld déleni, kruhy a potty otvorii pro vyrobu vystruznikd se sudym po&tem zubi jsou obsaZeny v tab. 3.1.
P¥iklad 1

Frézovat vystruZnik s 10 zuby o nestejnych rozte&ich. Podle tabulky se pouZije kruhu s poétem otvori 49
a d&licim ramenem se otdgi postupn& o 3 otdeky + 21 otvord, 3 otdéky + 35 otvord, 4 otdacky, 4 otdcky +

+ 14 otvori a 4 otd&ky + 28 otvord. Po vyfrézovdni zubi na poloving obvodu se opakuje postup v témZe
poradi.

8. Frézovani $roubovic

PFi frézovéni Sroubovic nutno odvodit otdlivy pohyb vFetena d&lici hlavy od podélného posuvu stolu frézo-
vaciho stroje. K této funkci slouZi vym&nnd ozubend kola, kterd se vklddaji pomocf lyry Il (obr. 5/53) mezi
podéiny 3roub stolu a h¥idel 39 nebo vieteno délici hlavy. PFitom poZet t&chto vyménnych kol a jejich se-

skupeni je zdvislé na velikosti stoupdni pozadované ¥roubovice, pfipadné jejiho druhu (pravochodd nebo
levochodd). :

Zpusob vypottu pFevodu je ndsledujici:

Pofet zubd hnanych kol _ stoupéni pozadované ¥roubovice Sx.

PoZet zubi hnacich kol  stoupdni Sroubu podéiného stolu S&.

Pon&vadz mezi podéinym ¥roubem stolu a prvnim kolem pFevodu Z; jsou vloZena kola Z,, Zg a Z¢, nutno
je brét v dvahu pFi uréovdni celkového pievodu.

Hodnoty t&chto kol jsou pro:

DU 200 —Zy=125,Zp=060,Zc = 30,55 =5mm
DU 250-320-400 — Z, = 28, Zp = 56, Z¢ = 28, S§ = 6 mm
DU 400 — Zy=40,Zp = 48, Zc = 24, S§ =10 mm — FB 40
DU 400 — Zy=156,Zp =56, Zc = 28, S5 =12 mm — FB 50

Sestavovany pievod
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