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Hrotovy soustruh S 32, jehoZ konstrukce i vyroba je podloZena zkuSenostmi z 90ti leté vyroby obrab&cich strojd,
odpovida viem poZadavkim, které jsou dnes kladeny na pfesnost, hospodarnost obrab&nf, universalnost pouZiti i jedno-
duchost obsluhy.

Jeho moderni tvarovani a barevna povrchova Gprava, snadny pFistup ke viem dstrojim ovliviiuji pFiznivé jak vlastni
praci na stroji, tak i jeho ddrzbu.

Volba vhodnych materialti, pFesna vyroba sou&asti a jejich tepelné zpracovant, kalen4 a brousen4 ozubena kola v rych-
lostni sk¥ini, pe€livd montaZ stroje a dobfe vyFesené mazani zaruZuji dlouhodobou pFesnost a spolehlivost provozu.

[

Hrotovy soustruh S 32 je dodavan ve zvySené
pFesnosti podle normy CSN 20 0301, odpovida-
jici normé& DIN 8605. Na p¥ani maZe byt stroj
dodan ve vysoké pFesnosti.
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Stroj poskytuje vhodné Fezné podminky pro hospodar-
né obrabé&ni viech b&Zn& pouZivanych materiald od leh-
kych slitin aZ po oceli o velké pevnosti v celém rozsahu
soustruZenych pramérd.

Na stroji lze Fezat viechny druhy zavitd ve velkém
rozsahu stoupani. Jeho universalnost zvySuji dopliikova
zafizeni, dodévané jako zvlastni pfisluSenstvi, zejména
hydraulické kopirovaci zafizeni, zafizeni na soustruZeni
kuzelt, podtaleci zafizeni, revolverovy suport a dalsi
pFislusenstvi.




Pohon stroje je feSen prirubovym elektromoto-
rem spousténym prepinaem YA. V pohonu
rychlostni sk¥iné je zafazen spojkovy htidel se
dvéma lamelovymi spojkami pro zapinani chodu
vietena a zménu smyslu otaceni vietena. Lame-
lova brzda umoZiiuje rychlé zastaveni vietena.
Péka spojky je jiSténa proti samovolnému zapnuti.
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Rychlostni skiiii je vybavena vysokofrekvenéné
kalenymi a brouSenymi koly. Otacky vietena se
fadi ruénimi pakami v osmnacti stupnich v na-
stavené rad&. Vyménnymi koly lze nastavit tfi
rtzné rfady otacek v celkovém rozsahu 20—3200
ot/min.

Schéma pohonu vietena

Popis stroje

Stojan s loZem, zakladovou deskou a zadni nohou
tvoii pevnou raimovou konstrukei, ktera zarucuje
dokonalou dynamickou tuhost stroje a tim i vel-
kou geometrickou piesnost obrobku.
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Diagram Feznych rychlosti

1 — Fezna rychlost v m/min

2 — strojni €as pro toénou délku 10 mm
3 — primér v mm

4 — posuv na 1 otocku vietena




VFeteno je uloZeno v kluznych, lehce sefiditelnych loZiskach. Axialni sily zachycuji dv& axialni kuli¢kova loZiska.

Posuvova skFffi umoZiiuje zafazeni 36 stupiiti posuvli a Fezan{ zavitt metrickych, palcovych, modulovych a Diametral
Pitch, kaZdy po 36 velikostech stoupani. Stroje jsou dodavany s vodicim §roubem se stoupanim 6 mm, na pfani mohou
byt dodany s vodicim Sroubem palcovym se stoupanim 4 zav./1”’.

Suportova skF¥fHi je konstruovana pro samoginné vypinani podélnych i p¥ignych posuvii pevnymi dorazy. Zapinani posuvd
nebo pFevodu pro Fezénf zavitd se provadi samostatnymi pakami, jejichZ sougasné zapnuti vylu€uje blokovaci zaFizeni.
PodéIné sané& suportu jsou vedeny na pfednim plochém a zadnim prismatickém vedeni loZe. Dimenze sanf a §i¥ka veden{
zaruuji pFesnost a tuhost soustruZeni i pFi nejvétsim odbé&ru tFisky.

PFiZny suport je upraven pro pouiti zadniho vicenoZového drzéku. Horni podélny suport nese oto&nou CtyFnoZovou

hlavu snadno ovladatelnou ruéni pakou. PFiény i horni suport jsou vedeny v prismatickém vedenf opatfeném lidtou
pro sefizenf vile.
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Konik ptispiva svou konstrukei k celkové tu-
hosti stroje. P¥i soustruZeni mirnych kuZeld
Ize jej pFestavit z podéIné osy loZe. K loZi se
zpeviiuje upinkou ovlédanou pékou. Pro zvlast
pevné upnuti se pfitahuje dvéma upinkami.

L EARRRNE P REIET

LoZe je mohutn& vyztuZeno diagonal-
nimi Zebry. Tvofi s vietenikem a zadni
nohou tuhy celek. Na zvlastni objed-
névku se stroj dodava s kalenymi vodi-
cimi plochami.
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Spolehlivé vyfeSené mazani stroje zaruéuje bezporuchovy chod. Rychlostni sk¥ifi, posuvova sk¥ifi a loZiska vietena jsou
mazény samocinné olejem, ktery dodava zubové Eerpadlo umisténé v rychlostni sk¥ini.

Kontrolni olejoznaky ukazuji pratok a stav oleje v rychlostni a suportové sk¥ini, pfivod oleje do loZisek v¥etena
a odtok oleje z pFedniho loZiska vietena. Suportova skfiii je mazina samostatnym Ustfednim pistovym &erpadlem

pohanénym vackou.

Nemen3i péce je vénovana elektrické
vyzbroji. Elektricka instalace je umfs-

< S ki : 1. Tlagitka pro hlavni elektromotor a elektrocer- 11. Pika pro nastaveni Fezaného zavitu.
t&na ve sgodg'i Casti vvi"eter]l{(U—.‘V'last- padlo s kontrolnimi Zarovkami. 12. Pika pro zapinani vodiciho ¥roubu nebo tainé
Nisspindcise Fidici zaFizeni J& reseno 2. Hlavni valcovy spinac p¥ivodu proudu tyce. “

stykagovou kombinaci ovladanou tla-
citky se signalnimi kontrolkami. PFi-
vod proudu je zapinan hlavnim vypi-
natem umisténym na viku elektrické
instalace. Cerpadlo chladici kapaliny

2 bFepinal. ieho¥ iedna poloha spi- 4. Péika pro nastaveni posuvil nebo zaviti (polohy 19. Paka pro vypinani samotginného posuvu.
m,a Rifepélnéé, Jedhoz jefn} ?OIﬁlha S?l : A, B, %). i 20. Rukojet matice vodiciho Sroubu. !
na privod prpu 'U sgo,'ecne sh an: m 5. Paka pro zapinani velikosti posuvii nebo zavitd. 21. Kole&ko pro zapinani podélného nebo pficného
motorem, druha spina samostatne. 6. Pika pro zapinéni sm&ru posuvii nebo zavitd. posuvu. “
7. Pika pro pFepinani na strmy zavit (8 : 1, 1 : 8). 22, Ruéni kolo pro podélny posuyv sani.
8. Pika pro razeni rychlosti vietena. 23. Hvézdice pro snimani bo¢niho krytu.
9. Péka pro razeni rychlosti vietena. 24. Kli¢ka sk¥iiiky na naFadi. |

Cisti pro obsluhu stroje

poloha ,,O* pfivod proudu vypojen v elektro-
kombinaci

zapnut hlavni vypinac elektrokom-
binace pod proudem.

«

poloha , I

. Pdka pro zapinani lamelové spojky pro oba sméry

otadeni.
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10.

13
14.
15.
16.
17.
18

20 24

Péka pro pfesouvani piedlohy (1 : 1a 1 :8).

Paka &tyFhranné otocné nozové hlavy.
Klicka pFi¢ného posuvu.

Kli¢ka horniho suportu.

Paka pro upevnéni pinoly konika.
Ruéni kolo pinoly konika.

Paka pro zpevnéni pinoly konika.




Normaélni prislusenstvi

Elektricka vyzbroj véetné elektromotoru a transforma-
toru

Unageci deska

Misa na tFisky

Skiifika na nafadi véetné zamku a 2 kli&d
Redukéni vloZka do vietena

2 soustruZnické hroty Morse 3

Otodna CtyFnoZova hlava

Sada vyménnych kol

Sada néradi k obsluze

Orientadnf Stitky na stroji

Chladicf zaFizeni s éerpadlem

Pevny doraz

Priruby pro skli¢idlo

Osvétlovaci zafizenf bez Zarovky
Zavitové hodinky

Zvlastni prislusenstvi

Zatizeni na kuZelové soustruZeni
Zadni vicenoZovy drzak

Upinaci deska &tyFéelistova
Univerzalnf skli¢idlo @ 160 t¥icelistové
Opérka pevna

Opérka soub&zna

Podélny naraznikovy valec

PFi¢ny naraznikovy valec

Klestinové upinani v b&hu véetné jedné klestiny
Sada klestin

Revolverovy suport

Podtadeci zaFizeni

Hydraulické kopfrovaci zatizeni IKS-1
Ochranny kryt proti t¥iskam
Ochranny kryt skli¢idla
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Popis zvlastniho prislusenstvi

Zatizeni pro soustruZeni kuZeli

Tohoto zaFizeni lze pouZit pro soustruZeni vnéjsich
i vnitinich kuZell i kuZelovych zavitl bez pFestavovani
az do vrcholového Ghlu 30°.

v - r

Podélny a pFicny naraznikovy valec

Naraznikové zafizeni je uréeno pro presné soustruzeni
osazenych dilcii proti pevnému dorazu. Dorazl [ze
pouZit pro oba smysly posuvi v podélném, popiipadé
pFi€ném sméru, sklopenim pravé nebo levé narazkové
palky. Toto zaFizeni zaruluje p¥i pouZiti koncovych
mé&rek pFi sériové vyrob& velmi presné dodrZenf poZa-
dovanych délek a primé&ra soustruZenych ¢asti obrobka.

Pevna a soub&ina opérka

Hydraulické kopirovaci zaFizeni IKS 1

Kopirovaci zafizeni umoZiiuje podélné kopi-
rovéani podle $ablony nebo vzorového obrobku.
P¥i podélném kopirovani je kopirovaci suport
pripevnén misto zadnfho noZového drzéku a to
bud kolmo k ose soustruzeni nebo pod thlem
35°.

Technické udaje:

Nejvétsi zdvih suportu . . mm 65
Nejvétsi pramér vzorového

obrobku . . . . . . mm 100
Maximalni délka kopirovani

v podélném sméri . . . mm 765,975

Normalni pFisluSenstvi k hydraulickému
kopirovacimu zaFizeni 1KS 1

Hydraulicky agregat, dotyk, vymé&nny dotyk,
konik pevny a odpruzeny, soustruZnicky ntZ,
3 hadice, mazaci lis, elektricka vyzbroj véetn&
motoru agregétu.




Revolverovy suport

Soustruh § 32 vybaveny revolverovym suportem se Sestibokou revolverovou hlavou dovoluje provad&ni viech praci
jako na revolverovém soustruhu, tj. napf. vrtani, soustruZeni vn&j3i i vnitFni a &elnf, Fezani zavit zavitniky nebo zavit-
nicemi, valcovani zavitl zavitovacimi hlavami, ryhovani, vroubkovani apod. Kromé& toho lze soustruZit podélnymi
strojnimi posuvy popiipadé Fezat zavity pres vodici Sroub.

Revolverova hlava je otoéné uloZena v pFesném véletkovém dvoufadém loZisku s kuZelovym otvorem. Posuv sani je
rucni, FeSeny pastorkem a ozubenym h¥ebenem. PF¥i zp&tném pohybu néastrojovych sani se souasné pootoéi revolve-
rova hlava do dal$i polohy, v niZ se samo&inné& zpevni pfi najizdéni néstroje k obrobku. Pro opakovéni zdvihu sanf pfi
stejné poloze revolverové hlavy Ize otaleci systém snadno vypnout. Pfi soustruzeni mezi hroty maZe byt revolverova

hlava zpevnéna v libovolné poloze a pouZita misto konika.

Technické udaje:

Pocet upinacich otvord . . . . . . . . . . . . . . . L. L. 6
Sitka revolverové hlavy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm 160
Rozmé&r upinaci plochy revolverové hlavy . . . . . . . . . . . . . . mm 83 x50
Primér upinacichotvord . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm 30H7
PosUVysy -SLERENE . o SIS el e e o B L e rucni
Pracovnf zdvih revolverové hlavy . . . . . . . . . . . . . . . . . mm 150
Ovladaci zdvih revolverové hlavy . . . . . . . . . . . . . . . . . camm 40
Maximalni sila na pace vratidla . . . . . . . . . . . . . . . . . kp 30
Vigha SRR v wo® v 5. Te s s w sams v s s.om e s w3 B 5 .w o meea K 60
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Cetné naFadi dodavané na objednavku umoZiiuje plné vyuZiti revolverového suportu.

NVOONOUTA WN =

. Sada klestin a 0,5 mm od @ 3—10 mm

. Upinaci hlavi¢ka pro klestiny

. Naraznik @ 30 mm

. Upinaci pouzdro @ 30/25 — @ 20/15 — @ 30/20 — @ 30/15 mm
. Redukéni vlozka @ 30/20 mm

. Redukéni vloZka s Sikmym vnitFnim otvorem @ 30/20 mm

. Kli¢ k redukénim vlozkam

. Téleso drzaku pro drzaky 9, 10, 11, 21

. Drzék nozi 16110 mm

. Sikmy drzak 16110 mm

. Sikmy drzak 16 x 110 mm

. Cep @30 x 70 Morse 1 a Morse 2

. Redukéni viozka @ 30x 65 Morse 1, @ 30x 75 Morse 2, @ 30 x 90 Morse 3
. Vrtaci ty¢ @ 15x 125 mm, @ 20x 125 mm

. Drzak @ 35/30x 90 mm

. Vlozka s kuli¢ckou 85 — Morse 1, 100 — Morse 2

. Drzak s kulickou 175/40 — @ 13, 180/45 — 16, 190/50 — 19

. Drzak zavitovych olek

. Pouzdro pro zavitova o¢ka M 3—6, M '8, M 10

. VloZky pro zavitniky M 3, M 4, M 5-6-7, M 10, M 12, M 14—15
. Drzak 16 x120

13




Podtaceci zaFizeni

Toto zafizeni je zvlast vhodné u soustruhd uréenych pro nastrojarny, nebot umoZiiuje podtaéeni bé&Znych typl vélco-
vych, zavitovych a modulovych fréz do délky 350 mm s pFimymi zuby. PodsoustruZeni Ize provadét jak posuvem, tak
i tvarovym noZem. KuZelové plochy je moZno podtacet jen na §iiku nastroje (noZe). Maximalnf pramér frézy podtalené
tvarovym noZem je 120 mm, stranovym noZem 160 mm. P¥iény posuv je Fizen valkou, jejiZ oté&eni je odvozeno od
htidele rychlostni skiiné stalym ozubenym pFevodem, vymé&nnymi koly a Sestihrannou ty&i. Sk¥ifi vyménnych kol je
ptiSroubovana na Celni plochu vfeteniku.

Vacky jsou jednozubé, kalené a brou3ené, jejich zdvih je odstupfiovan v geometrické Fad& R 10. Vymé&nna kola umozZiiuji
podtadet frézy s potem zubi 2, 3, 4,5, 6,7, 8,9, 10, 12 a 14.

Otacky vretena jsou redukovany na 11 ot/min.

Staly prevod vietena soustruhu s vodici ty&ije 1 : 5.

K podtacecimu zaFizenf jsou dodavéany pFisluiné kopirovacfi vacky a kompletni sada vymé&nnych kol s poétem zub 20,
24, 32, 36, 40, 48, 56 a 60.

Vaha celého zafizeni 15 kg.

Zvlastni provedeni stroje

Podle poZadavku zékaznika |ze dodavat stroje v mctrickém nebo whitwortském proveden.
Za ptiplatek moZno dodat stroj o vysoké presnosti.

Kalené vodici plochy.

Pracovni vireteno podle DIN 55022 s kuZelem Morse 5.
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Hlavni technické aGdaje

Ciselny znak podle oborového &iselniku
Obézny primér nad loZem
Obé&zny pramér nad suportem
Vzdalenost hrotd -
Nejv&tsi véha obrobku mezi hroty
Vrtani vietena
KuZel ve vietenu
KuZel pinoly konfka .
Zdvih pinoly konika
23 otalek vietena (3x18)
36 podélnych posuvi
36 pricnych posuvi .
36 metrickych zavitd
36 Whitwortskych zavitd
36 modulovych zavitd
36 zavit( Diametral Pitch .
Ne]vet5| rozmé&r soustruZnického noze
Nejvétsi délka soustruZeni kuzelovym pravntkem
Primér obrobku v soub&zné opérce .
Priimé&r obrobku v pevné opé&rce .
Hlavni elektromotor: vykon
otacky
Elektromotor erpadla: vykon
otacky

PGdorysna plocha stroje.
Viha stroje se vzdalenosti hrotu

s normalnim pfisluSenstvim .

s obalem

se zamofskym obalem

V objednavce udejte provozni na-
péti pro elektromotory!

Vzhledem k neustdlému vyvoji jsou ldaje a vy-
obrazeni v podrobnostech nezavazné.

1305

512 111 400 258

mm
mm
mm
kg
mm

metrncky

Morse

mm
ot/min
ram/ot
mm/ot

zav. /1"

DP
mm
mm
mm

320
190
750 1000
85 110
36
40
3
150
20—3200
0,03—3,52
0,01—1,24
0,375—44
3/,—88
0,375—44
3/,—88
2020
230
16—100
6—100
3
2850
0,1
2850
2000 x 900

1200 1300
1290 1390
1374 1474

A 1925 8175
B 2175
A 750 1 1750 min
D)
| =
|
L "
27 A 1325 170
B 1570
A 1770
8 2020
___85
1
i |
=3
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