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1. Orienta¢ni data stroje -

Druh stroje: . ) Frézka vodorovna
Typ: '
Vyrobce:
Rok vyroby:
Tridici Cislo: 5216
Vyrobni &islo: : ;
délka: " g A F1J-900,F1J2 - 800
¢ ' Celkova S§itka: 890 mm
: vyska: 1375 mm
Celkova vaha (netto): g 500 kg
Celkova vdha s normalnim obalem: 550 kg b
Celkova vaha se zdmorskym obalem: 600 kg
Kubicky obsah bedny: 1,6 m3 : .

Provozni napéti elektromotori:
Celkovy prikon stroje:
Zvlast vyhodny pro frézovéani malych souCasti v kusové a seriové vyrobé

Inventédrni ¢islo: & M
Dcdavatel: '

Cislo objednéavky:

Datum dodévly:

Zaruka do:

‘Misto a datum instalace:

Zéznamy:
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2. Normalr 7 ~¥isluSenstvi

J

; PoE. &. Nézev Potet Poznimka
4 1 Elektromotor s f)f'epinac”:em pold B
: 2 Klinovy femen
: 3 Chladici zaFizeni
4 Elektrické osvétleni
5 Frézovaci trn ¢ 16 X 200
s upinacim Sroubem
6 Klika pro zvedéni konsoly a pFi¢. posuv :
(pro typ F1J) J
Sada kli¢u
8 Mazaci lis
9 Vyménna kola pro podéiny posuv
(pro typ F11J)
Vypravna:
Spravnost expedice:
Podpis:
Ptejim. podnik:
Podpis:
3. Zvlastni prisluSenstvi
Pof. &. Néazev Pocet Pozndmka
1 Vertikélni frézovaci hlava typu HV1
Vypravna:

Spravnost expedice:

Prejim. podnik:
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4. Hlavni.tozméry a technicka data

1 it b it TIL K1V,

Upinacf plocha stolu: $i¥ka . .

mm
3 délka . mm
Pocet T draZek stolu
Sifka T drazky stolu mm
Podélny pohyb stolu ruéni mm
Podélny pohyb stolu samog&inny .. mm
Pfi¢ny pohyb stolu: rudni - . mm
Svisly pohyb stolu: ruéni mm
Max. kroutici moment na vieteni !
pfi meznich otafkach kgem
KuZel ve vietenu: na pfani Morse
na prani metricky
normalné ISA
Prumér vietena v prfednim loZisku mm

Vzdélenost osy vietena od ‘ipinaci plochy stolu

nejmensi mm
nejvetsi s mm
Vzdélenost osy vietena
od spodni plochy ramena mm
Vzdélenost ¢ela vietena
od podpér. loziska 5 mm
Vzdalenost mezi vedenim sto_)anu
a podpérou loZiska . . . : . . .mm
Otacky vietena: 3 fady po 6 stupnich:
snizena Fada na prani . ot/min.
normélni Fada . ot/min.
zvySena fada na prani .. ot/min.
Potet stupfit posuvy
Rychlost posuvi podélnych v rozsahu
A na pfani mm/min,
B normalni mm/min.
Vykon elektromotoru « . Ks
Otacky elektromotoru ot/min.
Padorysna plocha stroje: Sifka mm
délka mm

“B13
150
550

1
14
275
260
125
200

55—85
2
18
32
40

20
220

. 88
245
272

190—1080

280—1530

380—2100
18

17—-195
24—275
1,5/0,8/0,4
1400/950/715
890

1110

5. Technicka data zvlaStniho prisludenstvi

Vertikalni frézovaci hlava typu HV 1

KuZel ve vretenu: normélné Morse
na prani metricky

Vzdéalenost osy vietena od vedeni stojanu mm

Vzdal. spodniho konce vietena od upinaci

plcchy stolu  nejmensi mm
nejvetsi . mm

Natoteni vertikilni hlavy na obé strany :

Viha vertikilni hlavy kg

F1]
18
175

195
450
32

F172 v-_L<3
150 &
500

14
250

125
180

55—85

18
32
40

© 20
200

85
245
" 272

190—1080 ~
280—1530
380—2100

1,5/0,8/0,4
1400/950/715
870
900

El]2

18
175

175
45°
32



7. Technicky p¢ ’ ':':_k" Qrincip stroje
“. &
Provedeni: )

Frézky jsou vyrdbény v provedeni vzor F1J a pakovém vzor FlJ 2.

Vieteno je v piedu ulozeno v pfesném dvouFadkovém valetkovém lozisku. Rychlosti vietena
se Fadi prepinatem pélu tFistupfiového elektromotoru a pikou presouvaciho ustroji. Elektrc -
motor je umistén ve spodni &asti stojanu na vykyvné desce. )

Posuv stolu stroje F1J ve sméru podélném je strojni i ruéni. Ve sméru priéném a svislém
jen ruéni.

Posuvy stolu pakové frézky F1J2 jsou ve viech smérech ruéni. Podélny a svisly posuv
se obsluhuje pakami, pfiény posuv ruénim koleckem,

Mazani lozisek a ozubenych kol vietenové skfiné jest cirkulaéni - pistovym cerpad
Mazani stolu a konsoly je provedeno u frézky F1J ustfednimi maznicemi, u F1J2 mazni
kami.

Ve stojanu frezovacnho stroje je vytvorena nadrz pro chladici tekutinuy, kterd jest dodavana
k pracovnimu mistu elektrocerpadlem.,

8. Kinematické schema.

Schema zachycuje normélni fadu otagek II. a normdlni posuvy B (viz vyobrazeni €. XII)

9. Obrabéci moznosti stroje - obr. XIIL

Stroj je uréen pro frézovani malych soudsti v kusové i seriové vyrob&. Pro hospodéar::
vyuziti stroje se stanovi pofet otdfek z diagramu na obr. XIIL Reznou rychlost volte pod!
obrabéného materialu. PFi pouZiti ndstrojt z rychlofezné oceli lze politati priblizné s nésic -
dUJlClmI rychlostmi:

W D

Ocel o pevnosti do 70 kg/mm?z . . . . . . . . . m/min. 10— 25
Ocel o pevnosti pfes 70 kg/mm? . . . . . . . . m/min. 8— 12
PR ooel 2 5 5 = % % @ @ & @ wow & @ s e nR 20=25
Bedd litina . « . « +« v « ¢« « ¢ + + o« « . mmin 15— 30
Mo§az bronz . . . e« v« s s« . mmin 40— 60
Hlinik a slitiny lehkych kovu v+ 4+ e « » « = » m/min 150—200

10. Doprava stroje - obr. XV, XVI

Pro pfepravu je stroj Fadné pFipevnén do obalu a vSechny lesklé Zasti i vodici plochy
jsou natfeny vhednym ochrannym nétérem proii rezavéni. K dopravé jefdbem jest tfeba do-
statedné silného konopného lana, kterym se stroj ovaZe podle obr. XV, XVIL Pred zavéSenim ra
hak neopomefite beran zajistiti maticemi 2. Dbejte téz, aby se vyénivajici ¢asti stroje (pdk )
napinanim lana neposkodily. P¥i dopravé po valetkdch pouzijte lyzin, na kterych jest stroj
upevnén. Vdha stroje pFislusného vzoru jest uvedena v tabulce hlavnich rozméru.

11. Rozméry stroje a pracovniho mista

Rozméry stroji a pracovniho mista pro jednotlivé typy jsou patrny z obr. II, IIL

12. Usazeni stroje - zdkiadovy plan

Frézovaci stroj muZe byt postaven pfimo na betonovou podlahu pouze tehdy. je-li dosta-
teéné silna. Jinak musi byt upraven betonovy nebo zdény zdklad dle obr. I. Do hloubky &
provede zéklad a? na nosnou pudu. Stroj se postavi na pfipraveny betonovy nebo zdén

w

<
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zakl: | /- wvfmi plochymi zeleznynu kliny se podklinuje na delSich stranach sto;anu (2 kliny'"
po kaz. /rang). Vyrovnini stroje do vodorovné polohy se provadi dorazenim klint, pfi temz,
se vodorovna poloha stroje kontroluje pomoci libely, poklédané v obou smérech na podélny.
stil. Po pfesném ustaveni stroje se zaliji zdkladové 3rouby betonem za stdlého pozorovani ‘h-ﬁ
- bely..Pak se cely stroj podlije Fidkym betonem a ponechd v klidu, az beton ztuhne, . | <M.

13. Zapojeni stroje na sit - elektrovyzbroj (obr. IV, V, VI)
Schema elektr. zapojeni je patrno z obr. VI

Kazdy s'troj s elektromotorem musi byt dobfe uzemnén, Pfipojeni stroje na sit provede
se méddnym voditem o prifezu 2,5 mm? pod podlahou, jeité pfed zalitim stroje. Proud je
veden do svorkovnice ,k". Nulovy vodié je spojen pfimo s kostrou svorkovnice. Elektricky
proud je veden pfes pojistky ,g", reversni pfepinad ,d" a pFepina¢ polu ;,c* k tFistupfiovému
elektromotoru ,,a*. K motoru Zerpadla ,b* je proud veden pfes pojistky ,g" a vypina€ ,e"“.
Spousténi a zastavovani stroje se ddje z pracovniho mista reversnim pFepinatem ,d", kterym
se té% méni smysl otafeni vietena, PFi praci dbejte, aby nedo3lo k poskozeni elektr. zaFizeni;
pripadné poruchy elektrovyzbroje odstrafiujte jen kvalifikovanymi silami.

14. Pouzité elektromotory
pro typy F1J, F1J2

Umisténi Uéel | Znadka| Typa | Vykon | Nap&ti |Ampéry| Otacky | Konstr.| Proud
V pod- ' ; na 2
; F41K-| 1,1/06| . 2,7/1,6 1 1400/ } 50c/sec.
stavci pohon | MEZ | 4 . 380V | 7 kratko
stroje 4-6-8 | /0,3 kW /1,42 |950/715 patkovy 3 faz.
Na pod- ;
: chlad. " 380V | 0,37/ na [50c/sec.
Ssttr"-g’;‘ gerp. | MEZ |CRAZ2 |015KW| o0y | 064 | 2800 | gratko | 3 taz.

Osvé;leni - obr. VL.

Osvétlovaci téleso je upevndno na stojanu. Proud k télesu je veden pfes vypinaé ,f" a
transformator ,,h*. Napéti proudu pro osvétleni je 24 V.
. 5 ¥ e"'

15. Popis hlavnich &idsti siroje, jejich obsluha a tudrZzba.

Je velmi dulezité, sezndmiti se dobfe se vZemi Gastmi a jejich obsluhou pied spusténim
stroje. Zvla§té mazéni stroje a jeho udrZovéni je tfeba v&novati velkou pé&i. PEi vyrobé stroje
byla vénovdna mimorddna péfe k dosaZeni maximdlni pFesnosti stroje a tato kontrolovdna
nejpiesnéjsimi méFicimi pristroji. Lze ji vSak udrZeti jen za téchto predpokladi:

1. O¢ist&ni stroje od prachu a ne€istot pfed zahajenim kazdé smeény.

2. Pravidelné a spravné mazani stroje na predepsanych mlstcch a predepsanym druhem oleJe
3. Radné upnuti a vyvazeni pohybujicich se ¢éasti

4, QOcelové a litinové tfisky musi byt peClivé odstranény béhem smény a nesmi se hromadit

na vedenich, nebot jsou vtladovdny mezi vodici plochy a sty&na mista, kde zpusobuji ryhy
a nadmérné opotrebeni.

. Nepokladdat nastroje na vodici plochy stroje.

6. PFi opracovéni litiny musi byt kluzné (vodici) plochy chrénény zakrytim, nebot smés liti-
nového prachu je velmi rychle niCi.

7. Negistit stroj stlacenym vzduchem, ktery vhani ilomky tiisek mezi pohyblivé dasti stroje,
ztézuje jeho plynuly chod, ohroZuje pfesnost a dobu trvani stroje v provozuschopném
stavu. -

(3]



Y

8. Presnému dodrZovéani predpisi o obsluze - ) v tomto ndvodu obsaZenych a hlavn®

Fazeni rychlosti je nutno vénovat velkou pozurnost.

9. Kazdodenni prohlidka, Gi§téni a mazani stroje musi se stat zdkladni povinnosti pracovnika

u stroje. -
10. Pedlivy uklid a o$etFeni stroje po sméné, zejména pred dnem pracovniho klidu.

Seznam obsluhujicich &isti stroje a prehled jejich funkei
obr. VII, VIII

. Uplinaci $toyb néstroju. '
. Zaji§tovaci”matice ramene a podpérného loZiska.

. Paka Fazeni otaCek vietena.

Tabulka s udaji otdcek vretena.

Vypinaé elektrického osvétleni.

. Praporek prepinate poli (zména otalek hlavniho motoru).
. Vypinaé Cerpadla na chladici tekutinu.

. Reversni piepina¢ hlavniho motoru (spouSténi, zastaveni reversace).
. Olejoznak. :
. VypousStéci otvor oleje.

11. Nalevka oleje.

12. Olejoznak prevodové skriné.

13. Nalevka oleje pfevodové skiing.

14, Vypoustéci otvor oleje prevodové skiiné.

15. Ustfedni maznice.

16. Ustifedni maznice.

17. Kryt Femene.

18. Viko posuvové skiiné.

19. Kryt pojistek.

20. Paka padaciho Sneku.

21. Pika na vypnuti posuvu.

22, Stavitelnd nardzka.

22. Koncové narazky.

24, Rukojet k zajiSténi konsoly.

25. Rukojet k zajiSténi pri¢ného stolu,

26. Sroub k zaji5t&ni podélného stolu..

27. Klika (pika) podélného posuvu.

28. Sroub pFitného posuvu.

29. Klika (pika) svislého posuvu.

30. Otvor k vypoustént chladici kapaliny.

31. Kryt motoru.

32. Viko montdzniho otvoru.

33. Kryt presouvaciho Ustroji.

34. Tabulka podélnych posuvu.

!b-bll\')l—‘

Popis - obsluha - ddrzba

Pohon stroje obr. VII, VIIL

Pohon vietene je proveden klinovym femenem pies ozubend kola prevodové skiingé -
t¥istuptiového elektromotoru ,a* umisténého v podstavci stroje na skldp&ci desce. Pootacer
desky prostfednictvim napinaci matice ,,j* lze klinovy femen napinat. PFistup k Femenovér

nahonu je umoZnén po sejmuti kryta 17 a 31. Otatky vFetena se méni pdkou 3 a prapork

6 elektrického prepinade polt. Zménu rychlosti pfepinatem 6 je moZno provadéti i za beh
stroje. Pdkou 3 vdak pouze pfi zastaveném stroji nebo pfi dobihéni vietena po vypnuti motceu.
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Uloz ¥ sfetena - obr. IX. ' ; : )

Vieteno s kuZelovym vrtanim je uloZeno v presném dvoufddkovém véleékovém Ioiisku"
a sefizeno tak, Ze po dlouhou dobu neni tfeba sefizeni vietena provadéti, '

Demontaz asefizeni vfFetena -~ obr. VII, VIII, IX.

Pripadnou axiélni a ¢éastetng i radidlni vili lze vymezit jemnym dotaZenim matice 24. Pii-
stup k této matici umoZni sejmuti vika 32 umisténého na levé strané stojanu.

PFi vétsi radidlni vili je nutno demontovat vieteno a jemné obrousit krouzek 16, k némuz
je valetkové lozisko dotazeno. PFi demontdzi vietena je tfeba postupnd sejmout kryt Femene
17, viko montazniho otvoru 32, kryt pFesouvaciho Ustroji 33; ddle odSroubovat Srouby 6,
sejmout p¥irubu 5 a vyjmout upinaci $roub 7. Po seSroubovéni matice 43 nutno stidhnout Fe-
menici 3 a odSroubovat §rouby 45. Potom nutno Femenici znovu nasadit, dotdhnout matici 43,
nadeZ celou podskupinu, véetné ozubeného kola 37, lze Casteéné stdhnout stahovékem. Po vy-
tazeni zadniho lozZiska 39 z t&lesa sk¥in& nutno znovu od$roubovat matici 43, stahnout Femenici
3 a lozisko 39. Nasleduje vyjmuti Seegerovy pojistky 41 a vytaZeni ozubeného kola 37 s lo-
7iskem. Po staZeni odstfikovaciho krouzku 34 a zubové spojky 33 lze pFikro€it k vyraZeni
vietena 1. Béhem vyraZeni nutno sejmout ozubené kolo 27, po vyjmuti seSroubovat matici 24
a postupnd sejmout krouzky i loZiska. Nyni je nutno pfikrodit k jemnému obrouSeni distan&- -
niho krouzku 16. Radidlni vili lze totiZ vymezit mirnym p¥edpétim vnit¥niho kuzelového krouzku
valeckového loziska. — PFi montdzi vFfetena je postup opaény.

Stal - obr. VII, VIIL

Podélny posuv stolu stroje F1J je rudnii automaticky. PFitny a svisly posuv je ru¢nl
__ Automaticky posuv je odvozen od pfevodové skiing, kloubovym hfidelem do postivové
skiind. Zménu rychlosti podélného posuvu Ize provést vyménou ozubenych kol ve skEini
18 dle tabulky 34 umistdné na bolnim viku. Zapnuti automatického posuvu se provédi
zvednutim padaciho $neku pdkou 20. Vypnuti posuvu se d&je ru¢né& nebo automaticky zatla-
genim na paku 21. Délku automat. posuvu lze vymezit stavitelnou narazkou 22 a koncovymi
narazkami 23. :

Posuvy stolu stroje F1J2 jsou ve vSech smérech jen ruéni, Podélny a svisly posuv se
obsluhuje pikami 27 a 29; pfitny posuv ruénim koletkem 28. Vymezeni posuvl se d&je stavi-
telnymi nardzkami 22, Véha stolu a konsoly je vyvéaZena protizdvazim, umisténym uvnitf stojanu.

K docileni velké pFesnosti je vedeni konsoly opatfeno liStou, pfipevnénou Srouby. Jemnym
pFitazenim téchto Sroubl lze pFesn& vymezit vili ve vedeni. V pfi€ném i podélném stole jsou
klinové pFilozky, které slouzi rovndz k pfesnému vymezeni vile ve vedeni. PFilozky nutno do-
tahovati jen tolik, aby ruéni posuv Sel lehce. Pii pracich, kde lze pouZit jen jednoho nebo
dvou posuvil, moZno ostatni posuvy zajistit uta Zenim zajiStovacich Sroubu. Konsolu ve svis-
lém vedeni lze zajistit utaZenim rukojeti 24, pricny stll rukojeti 25 a podélny stil utaZenim
Sroubtt 26. Upinaci plocha stolu je pFesné opracovana a mé jednu drazku; rozméry udéva obr. XIV.

Bezpednost prdce a ochranma pfed tdrazem,.

Pfi frézovani je tfeba pfedmét pevnd upnout, jinak hrozi uvolnéni pfedmétu, rozbiti né-
stroje a porandni obsluhujiciho. PFi vyméné nédstroji a obrab&nych kusu jest nutno stroj za-
staviti; rovnd% mazani stroje a odstrafiovani tiisek je tfeba provadst za klidu stroje. K ochrané
déinika pred odletujicimi triskami pouZzijte ochrannych krytua.

16. ZkuSebni béh stroje po usazeni - obr. VII, VIIL

Pred prvnim uvedenim stroje v chod je tfeba odstranit ochranny nétér s lesklych gasti
stroje a vSech tfecich ploch. Potom pievodové skiing naplnit olejem a jeho mnoZstvi zkon-
trolovati na olejoznacich 9, 12 (viz tab ,PouZity olej*). VSechny maznicky i tieci plochy da-
kladn& namazati olejem dle mazaciho schema. Déle je nutno zkontrolovati ¢innost vSech pak
a &asti pro obsluhu stroje a ndkolikrat rugné otoliti vietenem. Takto ptipraveny stroj 1ze
spustiti pal hodiny na nejmen3i b&h a zapinat postupné na vy3Si otacky.

7



17. Mazini stroje E S VIL VI X, XL

+- Ozubeni kola ve stojanu bé&Zi v olejové lazri. Loziska jsou mazana rozstfikujicim olejeri.
.'Hladina olejové lazné se kontroluje olejoznakem 9. K vypousténi opotfebovaného oleje slou#l ~
‘zéitka 10. - # s N e S : be TS 0y . !
. Mazini prevodové skfing kloubového nahonu stroje F1J se déje rozstfikujicim oleje:n,
jehoz mno#stvi lze kontrolovati olejoznakem 12. K pln&ni slouZi zitka 13 a vypousténi zatka © 4.

Po StyFtydennim provozu prvni naplii vypustte a vietenik propladchnéte Fidkym olejrm
&. 207. Dalsi vymdnu provedte asi za ptl roku. Udrzujte spravnou hladinu oleje (pul olejoznak::).

Mazani stolu a konsoly stroje F1J se déje” mazacimi trubi¢kami z Gstfednich maznic "5
a 16. Ostatni mista se mazou maznitkami dle mazaciho schema na obr. X, XL

Mazani stolu a konsoly stroje F1J2 se d&je maznickami dle mazaciho $chema na ¢ T,
« X, XI. Maznitky jsou umist&ny na snadno pfistupnych mistech a musi byt denné& dopliiova 1y
olejem.

4 ‘ Pouzity olej a tuk
ist 2 i-

Mazana glinsér?i Ukazatel Visko- | Mnoz. | Spotfe- Dopl- ggﬁ;’; Zptisob
Cast Qlejem stavu | Znacka sita néplné ba za néni za Vy‘ména mazani
stroje (tukem) oleje oleje vl 8 hod. e

Pievod. }c‘lle Olei : | cirkulagn:

skiift SG e‘g‘a le:' PT 5,7 |60E/500| 2,2 1 més. | Y2 roku| tlakové »

stojanu r)\(a OXI v) s sprchov?

Prevod. dle

lixfg:l% snc: :?2 Ole}i’" PT 5,7 |60E/500| 0,8 1 més. | % roku| sprchov:
F1] X.

dle gt
Ostatni schema 0F /500 1d ole)-
mista na obr. Ll e o nickou
X, X -]

18. Chladici zafizeni - obr. X, XI

V horni &asti podstavce je upravena nadrZ pro chladici kapalinu., Proti padajicim tfis-im
je chrdnéna krycimi plechy. K nastroji dopravuje se chladici kapalina odstfedivym elekiro-
gerpadlem ,a" typu CRA2 a vykonu 10 l/min. a tlaku 0,2 atm. Od elektrocerpadla je kapaiina
vedena potrubim opatfenym kohoutkem k Fizeni mnoZstvi privadéné kapaliny. Pouzitd chizici
kapalina se odvadi se stolu drdzkami a Zlabky na okraji, protéka sitem a gumovou hadici et
do nadrZe. NadrZ je nutno obgas vy¢istit a chladici kapalinu vyménit (viz tabulku ,Pouita
chladici kapalina'). K vypousténi chladici tekutiny slouzi zatka ,d“. Elektroterpadlo lze Ieice
vyjmouti vySroubovanim Sroubl ptiruby elektromotoru a uvoln&nim §roubeni ,,c*.

Pouzitd chladici kapalina.
Obrahény Chladici Misto Ukazatel Mnozstvi Spotieba | Doplnéni | Vymé: :
material kapalina plnéni stavu | naplné v1/| za 8 hod. za za
emulsni kryt na g
ocel olej . 20 1 tyden 4l reku
1:40_13‘:50 podStaVCl 5 y P




i

T e ol S by, | AT s AN petvae By i tan all ppd .~ | Poget kust pro stroj:
A Umistent | |70 Znaska - |0 Drube P ;1? S
Prevodovd - |- SKF 6007X - ~kuli€kova 35/62 X 14 -3 3wy
" gkFifi stojanu - | .- SKF 6204 -} ‘kulickové 20/47X14 2 2 -
s (uleZeni: i7" - SKF 51108 kulickova 40/60X13 2 e T
vietena) SKF NN3008K | valetkové 40/68 X 21 1 1>
Sl : SKF 30203 kuZelovd - 17/40 X 12 2 - —
1 stal. - " SKF 51105 kulickova 25/42X11 2 -
S s ; SKF 51106 kulickova 30/47 X11 1 —_
.| Prevod. sk¥ifi SKF 6202 kulickova 15/35X11 2 —
.|  kloub. ndhonu SKF 6203 kulickova - 17/40 X 12 4 —
Elektromotor SKF 6204 kulickova 20/47 X 14 2 2
" Valiva loziska nejsou skladovana pro potfebu zékaznika. .

20. Pouzité femeny.

Umisténi Pro typ || Profil Délka Tvar Podet” | Materidl | Pozndmka

Ného Fl1J > = &3
vx'jeterxie 132 13X9 2260 klin 1 pryz uzavieny
Nehon. © wle SRCE ' | = :

g o F1J3 | 13x9 | 1700 Kin | "1 pryz | uzaveny

| (pro posv) e :

;;'. Remény riejsou skladovany pro potfebu zdkaznika.

21. Seznam opotrebitelnych soucdsti. =

o a| Objedn. Objedn.
; Pp"r?;‘;‘;?? atslo dle &islo dislo dle | Cislo | Zivotnost
Umisténi Soucast 7 kaa;alc:lglu_ vfkresu k:rtlalcaglu' vykresu pragov.
- nanr., aiiu nanr. auu i
F1J F1J2 E1] | - Fi3g F1]J2 hodin
Stojanek * i . :
zvedani 1| — 69 320069 - 15 000
Zvedaci Sroub | 1 | — 450 420450 — 15 000 -
PFi¢ny Sroub | 1 | — 55 320055 — 15 000
Matice
DEIE. Fpouby | 1 | - 446 | 420446 - 15 000
stal Podélny Sroub| 1 | — 49 320049 —_ 10 000
Matice -
podél Jroubu | 1 | — | 412 420412 - 10000
Snek 1| — 413 420413 — 10 000
Snekové kolo | 1 — |- 402 420402 L — 10 000
PFigny Sroub | — | 1 — ' 44 320044 | 15.000
Matice = . ;
pEié. Sroubu | — [ T — 384 420384 | 15000

' Ndhradni dily jsou skladovéany prc; potFebu zédkaznika.
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