Klicova slova (hesla)

123
531210
555343
65535
688379
79513
807667
857282
95148
DSP 123
LOGBOOK
NET123
NETMONI

Strojni parametry

Editace uzivatelskych strojnich parametrd
Vynulovani M 0 - 999 a BYTE 0 — 127
Aktivace funkci FN17, 31, 32
Master-heslo pro uvolnéni vSech opci na 2 tydny
Interni osciloskop

Zobrazeni napéti a teploty

PLC programovani

Vynulovani provoznich ¢asl
Programovani strojnich parametrd
Monitoring DSP-signal(

Vypis historie akci fidiciho systému
Konfigurace pfipojeni do sité Ethernet
Monitoring sitového pfipojeni Ethernet

Strojni parametry
ITNC 530

Strojni parametry jsou uvedeny v nasledujicim vypisu pro vSechny varianty NC softwaru.
Protoze ale nékteré strojni parametry plati pouze pro urcitou verzi NC softwaru, pfipadné od urcité verze softwaru, slouzi pro rozliSeni sloupce s riznymi symboly nachazejici
se za Cislem strojniho parametru.

Vyznam symbolu

. = strojni parametr pfipadné hodnota plati pro vSechny verze NC softwaru pro tento fidici systém
04 = strojni parametr byl zaveden teprve od urcité verze NC softwaru (napf. 04 znamena NC software verze 04 = xxx xxx 04)
104 = strojni parametr neni od pfislusné verze NC softwaru aktivni

- = strojni parametr neni u tohoto NC softwaru k dispozici

Vyznam sloupct

NC-software 340420-xx piipadné 340421-xx (aktualizovano do verze 11)

A =iTNC 530

B =iTNC 530

C =iTNC 530 s Windows 2000
D = rezervovano

NC-software 340422-xx pfipadné 340423-xx (aktualizovano do verze 12)
NC-software 340480-xx piipadné 340481-xx (aktualizovano do verze 12)

iTNC 530
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Uzivatelské parametry 0-999 Snimace a strojni osy
Pomoci MOD funkce ,Uzivatelské parametry” je mozno jednodu$e meénit urcité 1000 Polohovani
strojni parametry, napf. Konfigurace komunikaénich rozhrani. UZivatelské
parametry takto pfistupné mudze stanovit (nadefinovat) vyrobce stroje. 1400 Provoz s pfedFizenim rychlosti
1700 Provoz s vle€nou chybou
Vstupni hodnoty , . -
2000 Integrovany regulator otacek (pouze TNC 426/430 Px/M)
- gislice 0 nebo 1 pro volbu funkci (napf. smér &itani) }
- &iselné hodnoty pro posuvy, rozsahy pojezdii apod. 3000 Vieteno
- dekadické hodnoty, slouZici pro definici vice funkci (bitové kédované) )
- symbol pro bitové kédovanou hodnotu (znak %) 4000 Integrované PLC
napf. MP 10:  %00111 ] oL ]
tzn. osy X,Y,Z se snimagem (1) 5000 Konfigurace komunika¢nich rozhrani
osy IV, V bez snimace (0) ] B ]
- hexadecimalni hodnoty (znak $) 6000 3-D dotykova sonda (vSeobecné parametry)
napif. MP 7353.0: $0F818A0 o
6210 Digitalizace s 3-D dotykovou sondou
6500 Méfeni nastroju se sondou TT 130
Varianty systemu iTNC 530 R
Ridici systém iTNC 530 se dodava ve dvou variantach provedeni regulagni 7100 Rezani zavitd
jednotky. Ve vypisu strojnich parametru jsou tyto dva typy regulaénich jednotek ) .
odli$eny riznou barvou podkladu: 7200 Zobrazeni a programovani
| cc422 | 7330 Uzivatelské parametry
| CC 424 | 7350 Barvy a veobecna zobrazeni a FK grafika
Rozdéleni 7400 Obrabéni a chod programu
Strojni parametry jsou rozdé&leny do skupin. Cisla parametri jsou stanovena tak, 7500 Sklopeni roviny obrabéni
aby bylo mozno bez problému rozsifit kazdou skupinu o pfipadné nové parametry.
7600 Hardware
13000 Druhé vieteno (analogicky skupiné 3000)
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Snimace a strojni osy

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 10 Aktivni osy PLC RUN
o (od 340422-10)
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = osa neni aktivni
1 = osa aktivni
MP 20 Diagnostické funkce pro osy PLC RUN
Format: % XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida osam 1 az 14
0 = kontrola vypnuta
1 = kontrola zapnuta
MP 20.0 absolutni poloha kédovanych referenénich znacek
MP 20.1 amplituda signalt odméfovani
MP 20.2 vzdalenost hran signal(i odméfovani
MP 21 Diagnostické funkce pro vieteno PLC RUN
Format: %xx
Zadani: Bit0: 1. vieteno
0 = kontrola vypnuta
1 = kontrola zapnuta
Bit 1: 2. vieteno
0 = kontrola vypnuta
1 = kontrola zapnuta
MP 21.0 bez funkce (hodnota zadani = 0)
MP 21.1 amplituda signald odmérovani
MP 21.2 vzdalenost hran signald odmérovani
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 100 Oznacéeni strojnich os PLC RUN
Format: XYZABCUVWxyzabcuvw-
Zadani: Znak 1 az 9 odpovida ose 1 az 9
MP 100.0 rozsah pojezdu 1
MP 100.1 rozsah pojezdu 2
MP 100.2 rozsah pojezdu 3
MP 110.x Prifazeni vstup snimaca polohy strojnim osam RESET
Zadani: 0 = bez snimace polohy
1.. 6 =vstup X1.. X6
35... 38 =vstup X35... X38
201...210 = vstup X201 ... X210
MP 111 Prirazeni snimace polohy pro vieteno(a) REF
Zadani: 0 = bez snimace polohy
1.. 6 =vstup X1.. X6
35... 38 =vstup X35... X38
201...210 = vstup X201 ... X210
MP 111.0 vstup snimace polohy pro 1. vieteno
MP 111.1 vstup snimace polohy pro 2. vieteno
MP 112.x Prifazeni vstupti snimactl otacek strojnim osam (pouze CC 422) RESET
Zadani: 0 = bez snimace otacek
15...20= vstup X15 ... X20
80...85= vstup X80 ... X85
MP 113 Prifazeni vstup snimaca otacek pro vieteno(a) REF
Zadani: 0 = bez snimace otacek
15...20= vstup X15 ... X20
80...85=vstup X80 ... X85
MP 113.0 snimac otacek pro 1. vieteno
MP 113.1 snimac otacek pro 2. vieteno

iTNC 530
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Format:  %XXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0...9: vstup X201 ... X210
Bit 10: bezfunkce

1Vss: 0= 50kHz
1 = 350kHz
11pAgs: 0= 50kHz
1 = 150kHz

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 115.0 Vstup snimace polohy 1Vss nebo 11puAss . . . RESET
Format: %XXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0...5: wvstup X1.. X6
Bit6...9: vstup X35 ... X38
Bit 10: bezfunkce
0=1Vss
1=11pAss
MP 115.1 rezervovano (%00000000000)
MP 115.2 Max. vstupni frekvence signali odmérovani
Format:  %XXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0...5: vstup X1 ... X6
Bit6...9: vstup X35 ... X38
Bit 10: bezfunkce
1Vss: 0= 50kHz
1 = 350kHz
11pAss: 0= 50kHz
1 =150kHz
MP 116.0 Vstup snimace polohy 1Vss nebo 11uAss (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 RESET
Format: %XXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0...9: vstup X201 .. X210
Bit 10: bezfunkce
0=1Vss
1=11pAss
MP 116.1 rezervovano (%00000000000)
MP 116.2 Max. vstupni frekvence signalii odmérovani (pouze CC 424)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 120.x Prifazeni vystupli zadanych otacek strojnim osam PLC RUN
Zadani: 0= nefizena osa
1...6= analogovy vystup 1 az 6 na konektoru X8
7...13= analogovy vystup 7 az 13 na konektoru X9
51...62= digitalni vystup X51 ... X62
MP 121.x Prifazeni vystupd zadanych otacek pro vieteno(a) PLC RUN
Zadani: 0 = nefizené vieteno
1...6= analogovy vystup 1 az 6 na konektoru X8
7...13=analogovy vystup 7 az 13 na konektoru X9
51...62= digitalni vystup X51 ... X62
MP 121.0 1. vieteno
MP 121.1 2. vfeteno
MP 130.x Index ,,y“ strojnich parametrii MP 2xxx.y pro osy PLC RUN
Zadani: 0az17
MP 131.x Index ,,y“ strojnich parametrii MP 2xxx.y pro vieteno(a) v rezimu 0 PLC RUN
Zadani: 0az17
MP 131.0 index pro 1. vieteno
MP 131.1 index pro 2. vieteno
MP 132.x Index ,,y“ strojnich parametrii MP 2xxx.y pro vieteno(a) v rezimu 1 PLC RUN
Zadani: 0az17
MP 132.0 index pro 1. vieteno
MP 132.1 index pro 2. vieteno
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Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC
MP 210 Smér ¢itani signalt snimaca polohy . . RESET
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = pozitivni
1 = negativni
MP 331.x Vzdalenost odpovidajici poctu signalovych period z MP 332.x . . PLC RUN
REF
Zadani: 0 az 99 999,9999 [mm] nebo [°]
0,00000 az 1,797693135E+308 10 | 10
MP 332.x Pocet signalovych period odpovidajici vzdalenosti z MP 331.x . . PLC RUN
Zadani: 1az16 777 215 REF
1,00000 az 1,797693135E+308 10 | 10
MP 334.x Pocet signalovych period mezi ref. znackami u snimaca s kédovanymi ref. . . PLC RUN
Zadani: 0az 65535 REF
0=1000
MP 340.x Faktor interpolace externiho interpolatoru . . RESET
Zadani: 0az99
0 =1 = bez interpolace
MP 410 Oznaceni osovych klaves IVaV * ¢ PLC RUN
Zadani: XYZABCUVWxyzabcuvw-
MP 410.3 osova klavesa IV
MP 410.4 osova klavesa V
MP 420.x Hirthovo ozubeni . . PLC RUN
Zadani: 0 =neni
1=je
MP 430.x Predvoleny krok Hirthova ozubeni . . PLC RUN
Zadani: 0,0000 az 30,0000 [°]
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Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC

MP 709.x Filtrovani kompenzace viile 12 | 12 PLC RUN
Zadani: +1 az +1000 [ms] = ¢asova konstanta pro MP 710.x

0 = zadny filtr pro MP 710.x

MP 710.x Kompenzace viile . . PLC RUN
Zadani: -1,0000 az +1,0000 [mm] nebo [°]

MP 711.x Velikost Spicek pfi kruhové interpolaci (na prechodu kvadrantu) . . PLC RUN
Zadani: -1,0000 az +1,0000 [mm] (digital = 0)

MP 712.x Hodnota kompenzace Spi¢ky za dobu jednoho regulaéniho cyklu . . PLC RUN
Zadani: 0,000000 az 99,999999 [mm] (digital = 0)

MP 715.x Velikost Spicek pri kruhové interpolaci (na prechodu kvadranta) piri M105 . . PLC RUN
Zadani: -1,0000 az +1,0000 [mm] (digital = 0)

MP 716.x Hodnota kompenzace Spi¢ky za dobu jednoho regulaéniho cyklu pfi M105 . . PLC RUN
Zadani: 0,000000 az 99,999999 [mm] (digital = 0)

MP 720.x Linearni kompenzace os . . PLC RUN
Zadani: -1,000 az +1,000 [mm/m]

MP 730 Volba linearni/nelinearni kompenzace os . . PLC RUN
Format: %6 XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14

0 = linearni kompenzace
1 = nelinearni kompenzace

MP 750.x Velikost Spicek pfi kruhové interpolaci (na pfechodu kvadrantii) . . PLC RUN
Zadani: -1,0000 az +1,0000 [mm] nebo [°]
(od NC.S. 340422-10 funkéni rovnéz pro CC 424)

MP 752.x Doba kompenzace $picky pfi kruhové interpolaci (na prechodu kvadrantti) . . PLC RUN
Zadani: 0az 1000 [ms]
(od NC.S. 340422-10 funkéni rovnéz pro CC 424)
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Zadani: 0 = vztaZeno k poloze po zapnuti
1 = vztazeno k referenénim znackam
2 = osa je Slave osou pro momentoveé fizeni Master-Slave

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 810.x Volba indikace pro rota¢ni osy a PLC pomocné osy PLC RUN
REF
Zadani: 0,0000 az 99 999,999 [°] (sw konc. spinae neaktivni)
0 = indikace +/- 99 999,999 (sw konc. spinade aktivni)
MP 812 Softwarové koncové spinace pro rotacni osy pfi Modulo-indikaci, M94 a EnDat RESET
Format: % XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = koncové spinace neaktivni
1 = koncoveé spinace aktivni
MP 850.x Soubézné osy (Gantry) PLC RUN
Zadani: 0 = hlavni osa
1 = vazana (Slave) osa k ose 1
9 = vazana (Slave) osa k ose 9
MP 855.x Kontrola soubéhu vazanych (Gantry) os PLC RUN
Zadani: 0 az 100,0000 [mm]
0 = kontrola vypnuta
MP 860.x Vztazna poloha pro vazané (Gantry) osy PLC RUN

iTNC 530
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 910.x Kladné softwarové koncové spinace — rozsah 1 (aktivni po zapnuti) PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 911.x Kladné softwarové koncové spinace — rozsah 2 PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 912.x Kladné softwarové koncové spinace — rozsah 3 PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 920.x Zaporné softwarové koncové spinace — rozsah 1 (aktivni po zapnuti) PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 921.x Zaporné softwarové koncové spinace — rozsah 2 PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 922.x Zaporné softwarové koncové spinace — rozsah 3 PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 950.x Vztazny bod pro polohovani s M92 PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
Hodnoty jsou vztaZeny k nulovému bodu stroje
MP 951.x Simulovana pozice vymény nastroje pro TOOL-CALL PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm] nebo [°]
MP 960.x Nulovy bod stroje PLC RUN
Zadani: -1,79769313486E+308 az REF
+1,79769313486E+308 [mm] nebo [°]
Hodnoty vztazeny k nulovému bodu snimace polohy
Pozn.: do NC.S. 340420-06 hodnota zadani —99 999,9999 az +99 999,9999

iTNC 530

Strojni parametry 910 - 960

strana 10



Polohovani

Parametr Funkce a hodnoty zadani A Zména pres Reakce TNC
MP 1010.x Rychloposuv . PLC RUN
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min] pfip. [°/min]
MP 1011 Omezeni rychloposuvu pfi dradhovém pohybu (pfi interpolaci vice os) 05 PLC RUN
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min] pfip. [°/min]
MP 1020.x Ruéni posuv ¢ PLC RUN
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min]
MP 1030.x Polohovaci okno . PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 2,0000 [mm]
MP 1040 Analogové osy: polarita zadaného napéti .
Digitalni osy: znaménko zadané hodnoty otacek
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = pozitivni
1 = negativni
MP 1050.x Analogové osy: analogové napéti pri rychloposuvu . PLC RUN
Digitalni osy: bez funkce (zadani = 1)
Zadani: 1,000 az 9,000 [V]
MP 1054.x Draha odpovidajici jedné otacce motoru .
Zadani: analogové osy: bez funkce
digitalni osy: 0 az 100,000 [mm] nebo [°]
MP 1060.x Zrychleni . PLC RUN
Zadani: 0,001 aZ 100,000 [m/s® nebo 1000°/s?]
MP 1061 Omezeni zrychleni pfi drdhovém pohybu (pfi interpolaci vice os) 05 PLC RUN
Zadani: 0,001 aZ 100,000 [m/s® nebo 1000°/s?]
MP 1070 Kruhové zrychleni . PLC RUN
Zadani: 0,001 aZ 100,000 [m/s® nebo 1000°/s?]
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A Zména pres Reakce TNC
MP 1080.x Analogové osy: integraéni faktor pro kompenzaci Offset-napéti . PLC RUN
Zadani: 0 az 65535
MP 1086.x Max. pfipustny raz pfi pojezdu jednou osou rychloposuvem v rezimu ,,Provoz 02 PLC RUN
programu plynule/po bloku“ a ,,Polohovani s ruénim zadanim*“
Zadani: 0 = funkce neaktivni
0,1 az 1000,0 [m/s°® pFip. 1000°/s°]
MP 1087.x Max. pfipustny raz pro danou osu v rezimu ,,Ruéni provoz* ¢ PLC RUN
Zadani: 0,1 az 1000,0 [m/s® pfip. 1000°/s’]
MP 1089.x Max. pfipustny raz pro danou osu v rezimu ,,Najezd do referenci“ . PLC RUN
Zadani: 0,1az 1000,0 [m/s’ pfip. 1000°/s]
MP 1090 Max. pfipustny raz pri drahovém pohybu (sou€asny pojezd vice osami) . PLC RUN
Zadani: 0,1az 1000,0 [m/s’]
MP 1090.0 pro pracovni posuv
MP 1090.1 pro posuv vy3si nez v MP 1092
MP 1092 Velikost posuvu, od kterého je aktivni MP 1090.1 . PLC RUN
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min]
MP 1094 HSC filtr .
Zadani: 0 = HSC filtr neni aktivni
0,1 az 166,0 mezni frekvence pro HSC filtr
MP 1095 Filtr zadané polohy . PLC RUN
Zadani: 0 = jednoduchy filtr
1 = dvajity filtr
MP 1095.0 pro rezim Provoz pgm plynule, Provoz pgm po bloku, Polohovani s ruénim zadanim
MP 1095.1 pro rezim Ruéni provoz, Ruéni koleCko, Krokovani a Najezd do referenci
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 1096 Tolerance pfechodt jednotlivych ¢asti kontury . . . PLC RUN
Zadani: 0 = filtr zadané polohy neni aktivni
0,000 az 3,000 [mm]
MP 1096.0 vyznam stejny jako dosavadni MP 1096, tzn. tolerance na pfechodech ¢asti kontury
g o o o - 10 | 10
MP 1096.1 tolerance v rozich mezi pojezdy rychloposuvem (neni mozno ménit uZivatelsky) } 10 | 10
MP 1097.x Max. pfipustny raz pro jednotlivé strojni osy (jednoduchy-/ HSC-filtr) . ¢ . PLC RUN
Zadani: 0,1 a2 1000,0 [m/s]
MP 1098.x Max. pfipustny raz pro jednotlivé strojni osy (dvojity- / HSC-filtr) . ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0,1 a2 1000,0 [m/s]
MP 1099 Minimalni rad filtru . . . PLC RUN
Zadani: 0az20
MP 1099.0 pro jednoduchy filtr (MP1095 = 0)
MP 1099.1 pro dvoijity filtr (MP1095 = 1)
MP 1110.x Kontrola klidové polohy . * ¢ PLC RUN
Zadani: 0,0010 az 30,0000 [mm]
MP 1120.x Kontrola klidové polohy pfi uréovani orientace pole (softklavesa Feldorientierung) | 11 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0,0000 az 300,0000 [mm]
MP 1140.x Kontrola pohybu . . . PLC RUN
Zadani: 0,030 az 10 [V] analogové osy
0,030 az 10 [1000 ot/min] digitalni osy
Doporucend hodnota = 0,03 (V nebo 1000 ot/min)
MP 1144.x Kontrola pohybu pro polohu a otacky (pouze pro digitalni osy) . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 99 999,999 [mm]
0 = bez kontroly
MP 1146.x Diference mezi polohou pfi vypnuti a polohou na¢tenou pres EnDat-rozhrani 05 . . PLC RUN
Zadani: 0 az 99 999,9999 [mm] pfip. [°]
Doporucena hodnota ca. 0,1 az 1 mm
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 1150.x Kontrola polohy (pfi chybovém hlaseni ,,Vleéna odchylka pfilis velka <osa>* PLC RUN
MP 1150.0 Prodleva pro odpojeni napéti Zadané hodnoty pfi chybovém hlaseni
Zadani: 0 az 65,535 [s] doporu¢ena hodnota = 0
MP 1150.1 Doba, jak dlouho po nastaveni v MP 4130.0 definovaného rychlého PLC-vstupu maji
zlstat vypnuty kontrolni funkce
Zadani: 0 az 65,535 [s] doporuc¢ena hodnota = 0,2 az 0,5
MP 1150.2 Doba, po kterou minimalné maiji béZet kontrolni funkce po uplynuti éasu z MP 1150.1
Zadani: 0 az 65,535 [s]
MP 1320 Smér pro najeti referenéni znacky PLC RUN
Format: % XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = pozitivni
1 = negativni
MP 1330.x Rychlost pro najeti referenéni znacky PLC RUN
Zadani: 80 az 300 000 [mm/min]
MP 1331.x Rychlost pojezdu pfi najeti koncové polohy referenéni znacky (pro MP 1350.x = 2) PLC RUN
Zadani: 80 az 500 [mm/min]
MP 1340.x Poradi os pro najeti referenénich znacek PLC RUN
Zadani: 0 = ref. znacka se nenajizdi REF
1az14=o0sa1az14
MP 1350.x Zpusob vyhodnoceni referenéni znacky PLC RUN
Zadani: 0 = snimac¢ kodovanymi referencemi (stary zplsob najeti) REF
1 = snimac polohy s jednou referen¢ni znackou
2 = zvla&tni najeti (mé&feni délky rotaénim snimacem)
3 = snimac¢ s kddovanymi referencemi (novy zplsob)
4 = jako 3, ale s vyhodnocenim dalSich dvou ref. znaCek
5 = snimac polohy s rozhranim EnDat
6 = ref. impulz pfes rychly PLC-vstup
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A Zména pres Reakce TNC
MP 1355 Zdvojené referenéni znacky 05 PLC RUN
5 REF
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = dle definice v MP 1350.x
1 = zdvojena reference (ze snimace otacek EnDat)
MP 1356.x Rozdil mezi shnimaéem polohy a snimaéem otacek, je-li MP 1355.x =1 05 PLC RUN
REF
Zadani: -99 999,999 az + 99 999,999 [mm pfip. °]
MP 1357.x W1032 pfi zdvojenych referencich, je-li MP 1355.x =1 05 PLC RUN
Zadani: 0 =W1032 vynulovat pfi najeti reference snimace otacek REF
1 = W1032 vynulovat pfi najeti reference snimace polohy
MP 1360.x Rychly PLC-vstup pro referencni impulz . PLC RUN
Zadani: 0 = zadny rychly PLC-vstup pro ref. impulz REF
1 az 5 = rychly PLC-vstup 1 az 5 (MP 4130.x)
MP 1391 PredFizeni rychlosti v rezimech RUCNi PROVOZ a RUCNi KOLECKO ¢ PLC RUN
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = provoz s vle¢nou chybou
1 = provoz s predfizenim rychlosti
MP 1392 Predfizeni rychlosti v rezimech POLOHOVANI S RUCNIM ZADANIM, PROVOZ . PLC RUN
PROGRAMU PO BLOKU a PROVOZ PROGRAMU PLYNULE
Format: % XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = provoz s vle€nou chybou
1 = provoz s piedfizenim rychlosti
MP 1396.x Regulace os s ¢asteénym predrizenim rychlosti ¢ PLC RUN
Zadani: 0,001 az 0,999
1 = pIné predfizeni rychlosti
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Provoz s predfizenim rychlosti

Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC
MP 1410.x Kontrola polohy pro rezim s pradfizenim rychlosti . . PLC RUN
(mirné chybové hladeni ,CHYBA POLOHOVANI <osa>,)

Zadani: 0,0010 az 30,0000 [mm] doporucena hodnota = 0,5 mm

MP 1420.x Kontrola polohy pro rezim s pfadfizenim rychlosti . . PLC RUN

(vazné chybové hlaseni ,HRUBA CHYBA POLOHOVANI <osa>,)

Zadani: 0,0010 az 30,0000 [mm] doporu¢ena hodnota =2 mm

MP 1510.x k,-faktor pro rezim s predfizenim rychlosti . . PLC RUN
Zadani: 0,100 az 1 000,000 [(m/min)/mm]

MP 1511.x Faktor kompenzace klidového tieni . . PLC RUN
Zadani: 0az16 777 215 [s]

MP 1512.x Omezeni hodnoty faktoru kompenzace klidového treni . ¢ PLC RUN
Zadani: 0az 16 777 215 [krok{]

MP 1513.x Omezeni posuvu pro kompenzaci klidového treni . . PLC RUN
Zadani: 0 az 300 000 [mm/min]

MP 1515.x k,-faktor pro rezim s predfizenim rychlosti uéinny pfi M105 . . PLC RUN
Zadani: 0,100 az 20,000 [(m/min)/mm]

MP 1516.x k,-faktor pro rezim ¢asteéného predfizeni rychlosti pro osy . . PLC RUN
Zadani: 0,100 az 20,000 [(m/min)/mm]

MP 1521 Omezeni kmitani pfi zrychleni a brzdéni + . PLC RUN
Zadani: 1 az 255 [ms]

0 = funkce neaktivni

MP 1522 Vyhlazeni posuvu 10 | 10 PLC RUN

Zadani: 1 az 60 [ms]
0 = funkce neaktivni
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Provoz s vleénou chybou

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 1710.x Kontrola polohy pro rezim s vie€nou chybou PLC RUN
(mirné chybové hlaseni ,CHYBA POLOHOVANI <osa>,)
Zadani: 0,0000 az 300,0000 [mm] doporu¢eno = 1,2 x vl. chyba
MP 1720.x Kontrola polohy pro rezim s vie€nou chybou o PLC RUN
(vazné chybové hlaseni ,HRUBA CHYBA POLOHOVANI <osa>,)
Zadani: 0,0000 az 300,0000 [mm] doporu¢eno = 1,4 x vl. chyba
MP 1810.x k,-faktor pro rezim s vleénou chybou PLC RUN
Zadani: 0,100 az 20,000 [(m/min)/mm]
MP 1815.x k,-faktor pro rezim s vleénou chybou u¢inny pii M105 PLC RUN
Zadani: 0,100 az 20,000 [(m/min)/mm]
MP 1820.x Multiplikator pro k,-faktor v rezimu s vieénou chybou PLC RUN
Zadani: 0,001 az 1,00000
MP 1830.x Bod zlomu charakteristiky k,-faktoru PLC RUN
Zadani: 0,000 az 100,000 [%)]
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Digitalni regulator proudu a otacek

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2040.x Skupiny pro uvolnéni pohont pres X150/X151 . . . PLC RUN
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXXXX
Zadani: 0 = osa nepfifazena
1 = osa pfifazena
MP 2040.0-2 skupina 1 az 3
MP 2040.3-7 rezervovano, zadani = %000000000
MP 2050 Funkce vstupu 132 (uvolnéni pohonti — X42/33) . . .
Zadani: 0 = Central-Stop pro v8echny osy, Modul 9169 neucinny
1 = Central-Stop pro vSechny osy, které nejsou z toho
Modulem 9169 vylou€eny
2 = vstup 132 a Modul 9169 jsou bez funkce
MP 2100.x Typ vykonového Elenu . . . RESET
Zadani: jméno zvoleného vykonového ¢lenu (z tabulky v TNC)
MP 2150 Signal pro Powerfail (kontrola napajeni) . . .
Zadani: 0 = AC-fail 2 = ani Powerfail ani AC-fail
1 = Powerfail a AC-fail 3 = Powerfail
MP 2160.x Naklonéni siloéar magnetického pole u synchronnich motort ¢ ¢ ¢
Zadani: 0 = bez napétového ochranného modulu
1 = napétovy ochranny modul je instalovan
2 = omezené naklonéni silo€ar bez napétové ochrany 05
pro motory EcoDyn
Pozn.: do NC.S. 340420-06 pouze MP 2160 (spole¢ny pro viechny osy)
MP 2170 Casova prodleva mezi zapnutim vykonového élenu a signalem READY ¢ . .
Zadani: 0,001 az 4,999 [s]
0 = zpozdéni 2s
MP 2172 Zpozdéni signalu SH-1 (odpojeni pohonii) systémem po Central-Stopu - 12 | 12
Zadani: 1az6[s]
0 = zpozdéni 3s (standard)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2180.x PWM frekvence ’ . . CC422: RESET
CC422: stejna PWM-frekvence pro jednu skupinu
CC424: na regulaéni karté pouze jednoducha nebo dvojnasobnd CC424: PLC CC424: RUN
zakladni PWM-frekvence (napf. 5000Hz nebo 1000Hz)
Zadani: 0 =5000 Hz (pro méni¢e HEIDENHAIN)
3200 az 3999: fowm = 3330 Hz
4000 az 4999: fowm = 4166 Hz  (CC424 = 4000Hz)
5000 az 5999: fewm = 5000 Hz
6000 az 7999: fewm = 6666 Hz
8000 az 9999: fowm = 8333 Hz  (CC 424 = 8000Hz)
10000: fewm = 10000 Hz
MP 2182.x Cas cyklu proudového regulatoru pri pouziti dvojnasobné PWM-frekvence - 10 10 PLC RUN
Zadani: 0: ¢as cyklu =1/ (2 * fpywm)
1: éas CYK|U =1 /fPWM
MP 2190 Meziobvodové napéti U, * 3 3
Zadani: 0az 10000 [V]
Ménice HEIDENHAIN:
UE 2xx, UE 2xxB, UV 130: 565V
UR 2xx, UV 120, UV 140, UV 150: 650V
MP 2195 Potlaceni chybovych signalil napajecich modult HEIDENHAIN 06 . ¢
Format: %xxxXxXxxxx
Zadani: 0 = chybovy signal nepotlacovat
1 = chybovy signal potlacit
Bit O: rezervovan
Bit 1: signal ERR.UZ.GR
Bit 2: signal ERR.TMP
Bit 3: rezervovan
Bit 4: signal ERR.IZ.GR
Bit 5: signal RDY.PS
Bit 6: signal ERR.ILEAK
Bit 7: rezervovan
MP 2200.x Typ motoru . * ¢ RESET
Zadani: jméno zvoleného motoru (z tabulky v TNC)
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Parametr

Funkce a hodnoty zadani

Zména pres

Reakce TNC

MP 2202.x

Pocet rysek snimace jiny nez v tabulce motort
Zadani: * = plati hodnota uvedena v tabulce motoru
0 = bez snimace otacek (U-f-provoz)
1 az 999 999

05

RESET

MP 2204.x

Smér ¢itani signalt snimace otacek jiny nez v tabulce motort

Zadani: * = plati hodnota uvedena v tabulce motoru
+ = kladny
- =zaporny

05

RESET

MP 2206.x

Typ snimace jiny nez v tabulce motort

Zadani: * = plati hodnota uvedena v tabulce motoru

0 = bez snimace otacek (U-f-provoz)

1 = inkrementalni rotacni snimac se stopou Z1

2 = absolutni rotaéni snima¢ EnDat (nafdzovany)

3 = absolutni linearni snima¢ EnDat

4 = inkrementalni linearni snimac

5 = absolutni rota¢ni snima¢ EnDat (nenafazovany)

6 = inkrementalni rotacni snimac bez stopy Z1

7 = inkrementalni rotacni snimac s kédovanymi ref.
znaCkami (nenafazovany)

8 = inkrementalni linearni snimac¢ s kédovanymi ref.
znaCkami (nenafazovany)

05

RESET

MP 2210.x

Faktor redukce magnetizaéniho proudu

Zadani: 0az 99 [%]
0 = zadna redukce

11

11

iTNC 530
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2220.x Kontrolni funkce . . * PLC RUN
Format:  %XXXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0: kontrola ref. znacky
0 = aktivni
1 = neaktivni
Bit 1: kontrola sméru otaceni
0 = aktivni
1 = neaktivni
Bit 2: kontrola signalu ERR-1Z
0 = neaktivni (cizi ménice a UE 2xx)
1 = aktivni (vSechny méni¢e Heidenhain mimo UE 2xx)
Bit 3: odpojeni pohonu pfi zataZené brzdé v motoru 06
0 = potlacit kmitani
1 = zakmity povoleny
Bit 4: kontrola vysoké teploty motoru — pouze CC 424 08 | 02 | 02
0 = aktivni
1 = neaktivni
Bit 5: kontrola nizké teploty motoru — pouze CC 424 08 | 02 | 02
0 = aktivni
1 = neaktivni
Bit 6: rezervovan 08 | 02 | 02
Bit 7: kontrola vstupni frekvence snimace — jen CC 424 09 | 03 | 03
0 = aktivni
1 = neaktivni
Bit 8: hodnota k,-faktoru pfi zapnuti pohont —jen CC 424 | 11 06 | 06
0 = béhem 100ms po zapnuti postupné zvySovani k,
az do hodnoty dané strojnim parametrem
1 = okamzity nabéh na hodnotu dle MP
Bit 9 az Bit 15: rezervovan 11 06 | 06
MP 2230.x Test brzdy motoru: faktor pro jmenovity proud 08 | 02 | 02
Zadani: 0 az 30 [nasobek ljmen]
0 = test neprovadét nebo motor bez brzdy
Doporucena hodnota zadani: 1,3
MP 2232.x Test brzdy motoru: max. povolena odchylka od polohy 08 | 02 | 02
Zadani: 0 az 10,0000 [mm] pfip. [°]
iTNC 530 Strojni parametry 2220 - 2232 strana 21



Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2234.x Rizeni signalu brzdy motoru otaékovym regulatorem 11 06 | 06 PLC RUN
Format: %xx
Zadani: Bit0: Fizeni motorové brzdy
0 = fizeni brzdy regulatorem prostfednictvim ménice
1 = signal brzdy BRK neni vydavan
Bit 1: rezervovan
MP 2250.x Urcéeni sklonu magnetickych silo¢ar bez pohybu motoru — jen CC 424 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 = stejné jako hodnota zadani 2
1 = rezervovano
2 = metoda 2 (pfi zatazené brzde) 11 03 | 03
3 = metoda 3 (jako metoda 2, ale bez brzdy) 11 03 | 03
MP 2252.x Povolena hodnota sklonu silo€ar pfi pouziti metody 2 (MP 2250.x) — jen CC 424 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 100000 [mm] pfip. [°]
0 = funkce neaktivni (metoda 1)
MP 2252.x Zpusob urceni orientace pole — pouze CC 424 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0 = funkce neaktivni (regulator si urci metodu sam)
1 = mometové proudoveé impulzy proti zatazené brzdé 11 06 | 06
2 = proudoveé impulzy bez momentu proti zatazené brzdé 11 06 | 06
3 = proudové impulzy bez momentu pfi uvolnéné brzdé 11 06 | 06
MP 2254.x Provadéni orientace pole u motoru s nezfazovanym snimaéem 09 | 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0 = orientace pole se provede za provozu (softklavesa
Feldorientierung bez funkce)
1 = pouze CC 422 - orientace pomoci softklavesy,
pohyb motoru povolen
2 = Pouze CC 424 - orientace pomoci softklavesy,
pohyb motoru povolen
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2256.x Uhel orientace pole 11 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0 = uhel orientace pole neni zapotiebi nebo jesté nebyl
stanoven
MP 2257.x Identifikace fidiciho systému pfip. snimaée (EnDat) pro uhel pole z MP 2256.x 11 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0 = uhel orientace pole neni zapotifebi nebo jesté nebyl
stanoven
- ethernet-adresa Fidiciho systému (pouze posledni 4 Byte)
- seriové Cislo — v pfipadé snimace s elektronickym stitkem
MP 2302.x Vztazna hodnota pro kontrolu I’t posuvovych motoru . ¢ .
Zadani: 0az 1 000,000 [nasobek ljmen]
0 = kontrola I’t vypnuta
1 = jmenovity proud motoru jako vztazna hodnota
MP 2304.x Vztazna hodnota pro kontrolu I’t vykonovych modulii 06 ¢ .
Zadani: 0az 1 000,000 [nasobek ljmen]
0 = kontrola I’t vypnuta
1 = jmenovity proud ménice jako vztazna hodnota
MP 2308.x Casova prodleva mezi brzdnym signalem BRK a odpojenim ménice 06 ¢ *
Zadani: 0,001 az 0,500 [s]
0=0,2s
MP 2312.x Vztazna hodnota pro indikaci vytizeni posuvovych motort . . .
Zadani: 0 az 1 000,000 [nasobek ljmen]
0 nebo 1 = jmenovity proud motoru jako vztazna hodnota
B | trojni parametry - strana
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 2390.x Maximalni brzdny vykon pfi ,,Central-Stop“
Zadani: 0,1 az 3 000,000 [kW]
0 = bez omezeni brzdného vykonu
MP 2392.x Omezeni vykonu
Zadani: 0,1 az 3 000,000 [kW]
0 = bez omezeni vykonu
MP 2394.x Max. brzdny vykon pfi vypadku sité
Zadani: 0,1 az 3 000,0 [kW]
0 = bez omezeni vykonu
MP 2396.x Max. kroutici moment PLC
Zadani: 0,1 az 30 000,0 [Nm]
0 = bez omezeni vykonu
MP 2420.x Proporcionalni faktor proudového reulatoru
Zadani: 0,00 az 9 999,99 [VA]
MP 2430.x Integracni faktor proudového reulatoru
Zadani: 0,00 az 9 999,99 [V/As]
MP 2500.x Proporcionalni faktor otackového regulatoru PLC RUN
Zadani: 0 az 1 000 000 [As]
MP 2510.x Integracni faktor otackového regulatoru os PLC RUN
Zadani: 0 az 100 000 000 [A]
MP 2512.x Omezeni integra¢niho faktoru otackového regulatoru os PLC RUN
Zadani: 0,000 az 30,000 [s]
(realna hodnota = 0,1 az 2,0)
(od NC.S. 340422-09 funkéni rovnéz pro CC 424)
MP 2520.x Derivaéni faktor otackového regulatoru os PLC RUN
Zadani: 0 az 1,0000 [As]
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC

MP 2530.x PT,-slozka otackového regulatoru (zpozdéni 2. radu) . + ¢ PLC RUN
Zadani: 0 az 1,0000 [s]

MP 2540.x Utlum pasmové zadrze ‘. * ¢ PLC RUN
Zadani: 0,0 az 18,0 [dB]

MP 2542.x Utlum pasmové zadrze filtru 1 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 az 99 [dB] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2543.x Utlum pasmové zadrze filtru 2 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 az 99 [dB] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2544.x Utlum pasmové zadrze filtru 3 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 az 99 [dB] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2545.x Utlum pasmové zadrze filtru 4 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 az 99 [dB] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2546.x Utlum pasmové zadrze filtru 5 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 az 99 [dB] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2550.x Stredni frekvence pasmové zadrze . + . PLC RUN
Zadani: 0,0 az 999,9 [Hz]

MP 2552.x Stredni frekvence pasmové zadrze filtru 1 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2553.x Stredni frekvence pasmové zadrze filtru 2 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2554.x Stredni frekvence pasmové zadrze filtru 3 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)

MP 2555.x Stredni frekvence pasmové zadrze filtru 4 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2556.x Stredni frekvence pasmové zadrze filtru 5 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
MP 2560.x Sirokopasmovy filtr pro osy (kompenzace frekvenci > 600 Hz) + ¢ . PLC RUN
Zadani: 0 = zadny filtr
1 =filtr 1. fadu (600..700 Hz)
2 = filtr 2. fadu (> 700 Hz)
MP 2560.x Rad sirokopasmového filtru pro osy pfi pouziti CC 424 09 | 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0az20
MP 2562.x Typ filtru 1 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 = zadny filtr
1 = PT2-Sirokopasmovy filtr (regulator otacek)
2 = pasmova zadrz (regulator otacek)
11 = PT2-8irokopasmovy filtr (regulator polohy) - 10 | 10
12 = pasmova zadrz (regulator polohy) - 10 | 10
MP 2563.x Typ filtru 2 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 = zadny filtr
1 = PT2-Sirokopasmovy filtr (regulator otacek)
2 = pasmova zadrz (regulator otacek)
11 = PT2-8irokopasmovy filtr (regulator polohy) - 10 | 10
12 = pasmova zadrz (regulator polohy) - 10 | 10
MP 2564.x Typ filtru 3 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 = zadny filtr
1 = PT2-Sirokopasmovy filtr (regulator otacek)
2 = pasmova zadrz (regulator otacek)
11 = PT2-8irokopasmovy filtr (regulator polohy) - 10 | 10
12 = pasmova zadrz (regulator polohy) - 10 | 10
MP 2565.x Typ filtru 4 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 = zadny filtr
1 = PT2-Sirokopasmovy filtr (regulator otacek)
2 = pasmova zadrz (regulator otacek)
11 = PT2-8irokopasmovy filtr (regulator polohy) - 10 | 10
12 = pasmova zadrz (regulator polohy) - 10 | 10
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2566.x Typ filtru 5 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0 = zadny filtr
1 = PT2-Sirokopasmovy filtr (regulator otacek)
2 = pasmova zadrz (regulator otacek)
11 = PT2-8irokopasmovy filtr (regulator polohy) - 10 | 10
12 = pasmova zadrz (regulator polohy) - 10 | 10
MP 2572.x Sitka pasma pasmové zadrze filtru 1 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
MP 2573.x Sitka pasma pasmové zadrze filtru 2 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
MP 2574.x Sitka pasma pasmové zadrze filtru 3 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
MP 2575.x Sitka pasma pasmové zadrze filtru 4 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
MP 2576.x Sitka pasma pasmové zadrze filtru 5 (pouze CC 424) 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0az 30000 [Hz] (od NC.S. 340422-09 format xx.x)
MP 2590.x Brzdna rampa pfi ,,Central-Stop* . * . PLC RUN
Zadani: 0,1 az999,9 [min'1/ms]
0 = funkce neaktivni
MP 2600.x Predfizeni zrychleni . . . PLC
Zadani: 0 az 100,0000 [A/(U/s)]
MP 2602.x IPC-filtr — casova konstanta T, ¢ 3 3 PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 1,0000 [s]
0 = filtr neaktivni
MP 2604.x IPCfiltr pro osy — €asova konstanta T, . * ¢ PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 1,0000 [s]
0 = filtr neaktivni
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2606.x Vle€na odchylka ve fazi ,,razu“ (zrychlovani a brzdéni) . ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0,000 az 10,000
MP 2607.x Faktor tlumeni pro aktivni tlumeni nizkofrekvenénich rezonanci (< ca. 30 Hz) 11 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0,000 az 30,000
0 = zadné tlumeni
typicky faktor tlumeni = 1,5
MP 2608.x Casova konstanta faktoru tlumeni nizkofrekvenénich rezonanci (< ca. 30 Hz) 11 03 | 03 PLC RUN
Zadani: 0,0000 az 0,9999 [s]
0 = zadné tlumeni
typicka ¢asova konstanta faktoru tlumeni = 0,005 az 0,02
MP 2610.x Kompenzace tieni pfi nizkych otackach motoru (pouze pro rezim predfizeni) . ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0 az 30,0000 [A]
0 = bez kompenzace tfeni (nebo analogova osa)
MP 2610.x Kompenzace tieni pfi nizkych otackach motoru - pouze CC 424 . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 30,0000 [A] (efektivni hodnota)
0 = bez kompenzace tfeni (nebo analogova osa)
MP 2612.x Zpozdéni kompenzace tieni pfi nizkych otackach (pouze pro rezim predfizeni) + ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0,0000 az 1,0000 [s] (typicky: 0,015s)
0 = bez kompenzace tfeni (nebo analogova osa)
MP 2612.x Vzdalenost (k bodu reverzace) od které ma byt u€inna redukce proudu — CC 424 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0,000 az 1,000 [mm] pFip. [°]
0 = bez kompenzace treni
Typicka hodnota: 0,1
MP 2614.x Dynamicka kompenzace tieni - pouze CC 424 08 | 02 | 02 PLC RUN
Zadani: 0,000 az 100,000 [mm)] pfip. [°]
0 = kompenzace tfeni jako u CC 422
Typicka hodnota: 0,1
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Zadani: 0

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 2620.x Kompenzace tieni pfi jmenovitych otackach motoru . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 100,000 [A]
0 = bez kompenzace tfeni (nebo analogova osa)
MP 2630.x Pridrzny proud (pro vertikalni osy) . + . PLC RUN
Zadani: -30,000 az +30,000 [A]
MP 2900.x Piredepnuti mezi Master a Slave motorem pfii Master-Slave momentovém fizeni ¢ * . PLC
(zadani se provadi pro motor Slave-osy)
Zadani: -100,00 az +100,00 [Nm]
MP 2910.x P-faktor momentového regulatoru pii Master-Slave momentovém fizeni + . . PLC
(zadani se provadi pro motor Slave-osy)
Zadani: 0,00 az 999,99 [1/(Nm ¢ min)]
MP 2920.x Faktor pro rozdéleni momentu pfi Master-Slave momentovém fizeni . . . PLC
(zadani se provadi pro motor Slave-osy)
Zadani: 0,000 az 100,000
1 = Master a Slave maji identické motory
MP 2930.x Korekce otacek motorli pfi Master-Slave momentovém fizeni ¢ * . PLC
(zadani se provadi pro motor Slave-osy)
Zadani: -100,00 az +100,00 [%]
MP 2990.x Rezervovano 08 | 02 | 02
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Hlavni vieteno

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 3010 Vystup otacek vietena PLC RUN
Zadani: 0 = zadny vystup otacek vietena
kédovany 1 = pouze pfi zméné otacek
2 = pfi kazdém TOOL CALL
analogovy 3 = signal zmény pfevodu pouze pfi zméné otacek
4 = signal zmény pfevodu pfi kazdém TOOL CALL
5 = bez signalizace zmény pfevodu
orientované vieteno 6 = jako 3, ale fizené vieteno s moZnosti orientace
7 = jako 4, ale fizené vieteno s moznosti orientace
8 = jako 5, ale fizené vieteno s moznosti orientace
MP 3011 Funkce analogového vystupu pro vieteno, je-li MP 3010 < 3
Zadani: 0 = vystup bez funkce
1 = napéti umérné aktualnimu posuvu podle MP 3012
2 = napéti definovano z PLC (Modul 9130)
3 = napéti definovano M-funkci (M200 az M204)
MP 3012 Posuv odpovidajici analogovému napéti 10V, je-li MP 3011 =1
Zadani: 0 az 300 000 [mm/min]
MP 3013.x LASER-funkce PLC RUN
Zlomoveé body rychlostni charakteristiky pro vydani analogového napéti s M202
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min]
MP 3014.x LASER-funkce PLC RUN
Zlomové body napétové charakteristiky pro vydani analogového napéti s M202
Zadani: 0,000 az 9,999 [V]
MP 3020 Rozsah otacek pri kodovaném vystupu otacek vietena PLC RUN
Format: xxyyz
xx = kod pro minimalni otacky
yy = kéd pro maximalni otacky
z = krok kédu povolenych otacek
Zadani: 0az 99 999
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 3030 Chovani vietena . 3 3 PLC RUN
Zadani: Bit0: klidova poloha os pfi TOOL CALL
0 = klidova poloha ano
1 = bez klidové polohy os
Bit 1: nulové otacky pfi zméné pfevodu
0 = regulovat na S=0
1 = neregulovat na S=0
MP 3120 Programovani nulovych otacek vietena . . ¢ PLC RUN
Zadani: 0: S=0 povoleno
1: S=0 nelze
MP 3130 Polarita zadanych otacek vietena . 3 3 PLC RUN
Zadani: 0= M3 kladné, M4 zaporné
1 = M3 zaporné, M4 kladné
2 = M3 a M4 kladné
3 =M3 a M4 zaporné
MP 3140 Smeér ¢itani signalt snimace polohy vietena . . . PLC RUN
Zadani: 0 = pozitivni pfi M3
1 = negativni pfi M3
MP 3142 Pocet rysek snimace polohy vietena . . . PLC RUN
Zadani: 100 az 9 999 [rysek]
100 az 30 000 [rysek] 11 07 | 07
MP 3143 Zpusob montaze snimace polohy vietena . ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0 = pfimo na prvnim vietenu (bez pfevodu)
1 = pfes prevod (pfevody zadany v MP3450.x a MP3451.x)
X30 pin 1 uréuje vyhodnoceni ref. znaky
2 = pfes prevod (pfevod zadan v MP3450 a MP3451)
X30 pin 1 propust pro ref. znacku
3 = jako 1, ale vyhodnocuje se az druha ref. znacka
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 3210.x Analogové vieteno: zadané napéti pfi jmenovitych otackach PLC RUN
Zadani: 0az 100,000 [V]
Digitalni vieteno: otacky motoru pfi jmenovitych otackach
Zadani: 0 az 100,000 [1000 ot/min]
MP 3210.0-7 prevod 1 az 8
MP 3240.1 Analogové vieteno: minimalni vydavané zadané napéti PLC RUN
Zadani: 0az9,999 [V]
Digitalni vieteno: minimalni vydavané otaéky motoru
Zadani: 0az 9,999 [1000 ot/min]
MP 3240.2 Analogové vieteno: napéti pfi zméné prevodu
(M4009/M4010)  Zadani: 0 az 9,999 [V]
Digitalni vieteno: otacky motoru pii zméné prevodu
(M4009/M4010)  Zadani: 0 az 9,999 [1000 ot/min]
MP 3310.x Omezeni Gc€innosti potenciometru otacek PLC RUN
Zadani: 0az 150 [%]
MP 3310.0 maximum
MP 3310.1 minimum
MP 3411.x Sklon nabéhové rampy vietena pfi M3/M4 pro jednotlivé prevodové stupné PLC RUN
Zadani: analog = 0 az 1,999 [V/ms]
MP 3411.0-7 prevod 1 az 8 digital =0 az 1,999 [(1000 ot/min)/ms]
MP 3412.x Multiplikator pro MP 3411.x PLC RUN
Zadani: 0,000 az 1,999
MP 3412.0 pro M5
MP 3412.1 pro orientaci vietena
MP 3412.2 pro fezani zavitd s vyrovnavaci hlavickou
MP 3412.3 pro fezani zavitl bez vyrovnavaci hlavicky
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC

MP 3415.x Omezeni zakmitl vietena pfi M3/M4 a M5 PLC RUN
Zadani: 0az 1000 [ms]

MP 3415.0 pfi M3/M4 a M5

MP 3415.1 pfi orientaci vietena

MP 3415.2 pfi fezani zavitl s vyrovnavaci hlavickou

MP 3415.3 pfi Fezani zavitli bez vyrovnavaci hlavi¢ky

MP 3420 Polohovaci okno vietena PLC RUN
Zadani: 0 az 360,0000 [°]

MP 3430 Posun ref. znacky od zadané polohy vietena (Preset) PLC RUN
Zadani: 0az 360 [°]

MP 3440.x ky-faktor pro orientaci vietena pro jednotlivé prevodové stupné PLC RUN
Zadani: 0,1 az 10 [(1000°/min)/°]

MP 3440.0-7 prevod 1 az 8

MP 3450.x Pocet otacek snimace polohy vietena pro jednotlivé prevodové stupné PLC RUN
Zadani: 0 az 65535

MP 3450.0-7 pfevod 1 az 8 0 = Zadny pfevod mezi snimaem a vietenem

MP 3451.x Pocet otacek vietena pro jednotlivé prevodové stupné PLC RUN
Zadani: 0az 65535

MP 3451.0-7 prevod 1 az 8 0 = zadny pfevod

MP 3510.x Jmenovité otacky prevodovych stupit PLC RUN
Zadani: 0 az 99 999,999 [ot/min]

MP 3510.0-7 prevod 1 az 8

MP 3515.x Maximalni otacky prevodovych stupnl PLC RUN
Zadani: 0 az 99 999,999 [ot/min]

MP 3515.0-7 pfevod 1 az 8

MP 3520.0 Otacky aktivované pomoci M4011 PLC RUN

MP 3520.1 Otacky pro orientaci vietena
Zadani: 0 az 99 999,999 [ot/min]
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Integrované PLC

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 4000.0-31 Nastaveni pro podminénou kompilaci PLC-programu
Zadani: Retézec (String) MP 4000.16-31 od NC.S. 340420-08
reps. NC.S. 340422-02
MP 4020 PLC-funkce RESET
Format: 9% XXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 aZ Bit 4: rezervovano
Bit 5: provoz s jednim nebo se dvéma vieteny
0 = jedno vieteno
1 = dvé vietena
Bit 6: rezervovan
Bit 7: prevzeti hodnot vstup Pt100
0 = hodnoty pfevzit pfi rychlosti zmény 1 K/s
1 = hodnoty pfebirat okamzité
Bit 8: chovani pfi externim ,Central-Stop*
0 = funkce ,najeti polohy“ neni automaticky aktivovana
1 = funkci ,najeti do polohy* aktivovat automaticky
Bit 9: vyhodnoceni simulovanych klaves
0 = simulované klavesy ihned predat na rozhrani NC
1 = simulované klavesy pfed pfedanim do NC nejprve
zpracovat v aktivnim PLC-okné
Bit 10: chovani blokovanych klaves
0 = blokovana klavesa u¢inna jen v aktivnim PLC-okné
1 = UCinek jak v PLC-okné, tak i na rozhrani NC
Bit 11: PLC-Citace v MP 4120.x
0 = hodnota zadani v PLC-cyklech
1 = hodnota zadani v sekundach
Bit 12: velikost pisma v PLC-okné
0 = pismo automaticky pfizpUsobit velikosti obrazovky
1 = velikost pisma odpovidajici BF 120
MP 4030.x Prirazeni fyzicka/logicka PL-karta PLC RUN
Zadani: 0=1.logicka PL
1 = 2. logicka PL
2 = 3. logicka PL
MP 4030.0-3 1. az 4. fyzicka PL 3 =4. logicka PL
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Parametr

Funkce a hodnoty zadani

Zména pres

Reakce TNC

MP 4040

Chovani systému pri vypnuti/restartu

Zadani: 0 = bez nastaveni PLC-vystupu (restart klavesou END)
1 = nastaveni PLC-vystupu (vypnuti pomoci modulu 9279)
2 = nastaveni PLC-vystupu i moznost restart pomoci END

03

PLC

RUN

MP 4041

Doba, po které se pfi vypinani nastavi PLC-vystup zadany v MP 4042
Zadani: 0az 1000 [s]

03

PLC

RUN

MP 4042

Cislo PLC-vystupu, ktery ma byt pii vypinani systému nastaven
Zadani: 0az 31

03

PLC

RUN

MP 4043

Zpozdény ,reset“ vystup(, které nejsou vypinany Central-Stopem, pfi situaci,
kdy jsou shozeny vSechny vystupy (napf. zmrznuti systému, preklad PLC apod.)

Format:  %XXXXXXXXXXXXXXXX

Zadani: Bit 0 az 15 odpovida vystupu O0 az O15
0 = vystup resetovat okamzité
1 =reset zpozdény o 250 ms

07

110

07

110

PLC

RUN

MP 4044

Zpozdény ,reset“ vystup(, které nejsou vypinany Central-Stopem, pfi situaci,
kdy jsou shozeny vSechny vystupy (napf. zmrznuti systému, preklad PLC apod.)

Format:  %xxxxxxxx

Zadani: Bit 0 az 7 odpovida vystupu O16 az 023
0 = vystup resetovat okamzité
1 =reset zpozdény o 250 ms

07

110

07

110

PLC

RUN

MP 4045

Zpozdény ,reset“ vystupl, které nejsou vypinany Central-Stopem, pfi situaci,
kdy jsou shozeny vSechny vystupy (napf. zmrznuti systému, preklad PLC apod.)

Format: %xxxxxxx

Zadani: Bit 0 az 6 odpovida vystupu 024 az O30
0 = vystup resetovat okamzité
1 =reset zpozdény o 250 ms

08

111

02

110

02

110

PLC

RUN

MP 4050.x

Mazani po ujeté vzdalenosti
Zadani: 0az 99 999,999 [m]

PLC

RUN

MP 4060.x

MP 4060.0-3

Zpozdéné vypnuti PLC-vystupt, zpozdéni zadano v MP 4061.x

Zadani: 0 az 30 [Cislo vystupu]
-1 = funkce neaktivni

11

09

09

PLC

RUN
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC

MP 4061.x Zpozdéni, se kterym maji byt vypnuty PLC-vystupy z MP 4060.x 11 09 | 09 PLC RUN
Zadani: 0az 5,000 [s]

MP 4061.0-3

MP 4070 Hodnota korekce v jednom PLC-cyklu pro kompenzaci teplotni roztaznosti ¢ ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 0,005 [mm]

MP 4110.x Nastaveni ¢asu pro ¢asovace T0 az T47 ¢ * * PLC RUN
Zadani: 0 az 1 000 000,000 [s]

MP 4110.0-47 TO az T47

MP 4111.x Nastaveni €asu pro €asovace T96 az Tx (definovano v OEM.SYS) . . . PLC RUN
Zadani: 0az 1 000 000,000 [s]

MP 4110.96-x T96 az Tx

MP 4120.x Nastaveni hodnot ¢itacti C0 az C47 . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 1 000 000,000 [sekund nebo PLC-cyklU]

MP 4120.0-47 C0 az C47 (podle nastaveni MP 4020 Bit 11)

MP 4130.x Rychlé PLC-vstupy . . .

MP 4130.0 Cislo rychlého PLC-vstupu pro vypnuti kontrolnich funkci

MP 4130.1 rezervovano

MP 4130.2-5 Cisla dalSich rychlych PLC-vstupl
Zadani: 0 az 255 [¢&islo PLC-vstupu]

MP 4131.x Aktivaéni kriterium pro rychlé PLC-vstupy . . .

MP 4131.0 aktivacni kriterium rychlého PLC-vstupu pro vypnuti kontrolnich funkci

MP 4131.1 rezervovano

MP 4131.2-5 aktivacni kriteria dalSich rychlych PLC-vstupt
Zadani: 0 = aktivni pfi arovni LOW

1 = aktivni pfi arovni HIGH
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Zadani: 0 = poradi Profibus-opci podle MP 4000.x
1 = rozhodujici je konfigurace Profibus v OEM.SYS

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC

MP 4210.x Nastaveni hodnot PLC-proménnych (Double-Word) . ¢ .
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999

MP 4210.0-47 D768 az D956

MP 4220.x Nastaveni hodnot PLC-proménnych (Word) . * ¢
Zadani: 10 az 30 000

MP 4220.0-4 W960 az W968

MP 4230.x Nastaveni hodnot PLC-proménnych (Modul 9032) . ¢ .

MP 4230 0-31 Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999

MP 4231.x Nastaveni hodnot PLC-proménnych (Modul 9032) . ¢ .

MP 4231 0-31 Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999

MP 4310.x Nastaveni hodnot PLC-proménnych (Word, Merker) . ¢ .
Zadani: 10 az 30 000

MP 4310.0-6 W976 az W988, M4300 az M4411

MP 4400 Konfigurace rozhrani Profibus 11 07 | 07
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Komunikacni rozhrani

Parametr

Funkce a hodnoty zadani

Zména pres

Reakce TNC

MP 5000

Blokovani komunika¢éniho rozhrani

Zadani: 0 = zadné neblokovano
1 = RS-232 zablokovano
2 = RS-422 zablokovano
3 = RS-232 i RS-422 blokovany

10

10

PLC

RUN

MP 5020.x

MP 5020.0
MP 5020.1
MP 5020.2
MP 5020.3

Nastaveni komunikaénich rozhrani

Format: Y%xxxxxx
Zadani: Bit0: pocet datovych bitl
0 = 7 datovych bitt
1 = 8 datovych bitd
Bit 1: kontrolni znak (BCC)
0 = libovolny
1 = rlGizny od fidicich znakl
Bit 2: stop pfenosu pomoci RTS
0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit 3: stop pfenosu pomoci DC3
0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit4: parita
0 =suda
1 =licha
Bit 5: kontrola parity
0=ne
1=ano
Bit6 Bit7: pocet stop-bitt
0 0 1 stop-bit
1 0 2 stop-bity
0 1 1 stop-bit
1 1 1 stop-bit
rezim provozu EXT1
rezim provozu EXT2
rezim provozu EXT3 (PLC)
rezim provozu EXT4 (PLC)

10

10

PLC
(heslo 123)

RUN
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Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC
MP 5030.x Protokol pro prenos dat ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0 = standardni pfenos (heslo 123)
1 = blokovy pfenos
2 = bez protokolu (pouze pro MP 5030.2)
MP 5030.0 rezim provozu EXT1
MP 5030.1 rezim provozu EXT2
MP 5030.2 rezim provozu EXT3 (PLC)
MP 5030.3 rezim provozu EXT4 (PLC) 10 | 10
MP 5040 Pienosova rychlost pro rezim EXT3 ¢ ¢ PLC RUN
(pfenos dat pres PLC)
Zadani: 0= 110 Bit/s
1= 150 Bit/s
2= 300 Bit/s
3= 600 Bit/s
4= 1200 Bit/s
5= 2400 Bit/s
6= 4800 Bit/s
7= 9600 Bit/s
8 = 19200 Bit/s
9 = 38400 Bit/s
10 = 57600 Bit/s
11 = 115200 Bit/s
MP 5040.0 rezim provozu EXT3 (PLC) 10 | 10
MP 5040.1 rezim provozu EXT4 (PLC) 10 | 10
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3-D dotykova sonda

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 6010 Volba dotykové sondy . . . PLC
Zadani: 0 = sonda s kabelovym prenosem (heslo 123)
1 = sonda s infracervenym pfenosem
2 =infra sonda TS 641 11 03 | 03
MP 6120 Posuv pro najeti (spinaci sonda) . . . PLC RUN
Zadani: 1 az 3000 [mm/min] (heslo 123)
MP 6130 Maximalni délka méreni . . ¢ PLC RUN
Zadani: 0,001 aZ 99 999,9999 [mm|] (heslo 123)
MP 6140 Bezpecénostni vzdalenost od méreného bodu ¢ . ¢ PLC RUN
Zadani: 0,001 aZ 99 999,9999 [mm|] (heslo 123)
MP 6150 Rychloposuv pfi méficim cyklu (spinaci sonda) . + . PLC RUN
Zadani: 10 az 20 000 [mm/min] (heslo 123)
MP 6160 M-funkce pro otoceni o 180° (méreni presazeni dotykového hrotu) . . . PLC RUN
Zadani: -1 = orientace vietena provadi pfimo NC (heslo 123)
0 = funkce neaktivni
1 az 999 = ¢islo M-funkce pro orientaci pfes PLC
MP 6161 M-funkce pro orientaci vietena pred kazdym mérenim . . . PLC RUN
(funkce pro infra-sondy, uhel orientace v MP 6162) (heslo 123)
Zadani: -1 = orientace vietena provadi pfimo NC
0 = funkce neaktivni
1 az 999 = gislo M-funkce pro orientaci pfes PLC
MP 6162 Uhel pro orientaci vietena . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 359,9999 [°] (heslo 123)
MP 6163 Odchylka uhlu vietena od MP6162, od které se jiz provede orientace . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 3,0000 [°] (heslo 123)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 6165 Orientace sondy pred startem cyklu 0,1 a pfi ruénim méreni PLC RUN
Zadani: 0 = orientace neni provadéna (heslo 123)
1 = orientace se provede (méfeni vzdy ve stejné poloze)
MP 6170 Pocet méieni pri automatickém méreni PLC RUN
(NC-blok Touch-Probe) (heslo 123)
Zadani: 1az3
MP 6171 Max. rozptyl namérenych hodnot pfi automatickém méreni PLC RUN
(MP6170 > 1) (heslo 123)
Zadani: 0,002 az 0,999 [mm]
MP 6180.x Souradnice stifedu kalibraéniho krouzku pro cyklus 2 vztazené k nulovému PLC
bodu stroje (rozsah pojezdu 1) (heslo 123)
Zadani: 0 az 99 999,9999 [mm]
MP 6180.0 soufadnice X
MP 6180.1 soufadnice Y
MP 6180.2 soufadnice Z
MP 6181.x Souradnice stifedu kalibraéniho krouzku pro cyklus 2 vztazené k nulovému PLC
bodu stroje (rozsah pojezdu 2) (heslo 123)
Zadani: 0 az 99 999,9999 [mm]
MP 6181.0 soufadnice X
MP 6181.1 soufadnice Y
MP 6181.2 soufadnice Z
MP 6182.x Souradnice stifedu kalibraéniho krouzku pro cyklus 2 vztazené k nulovému PLC
bodu stroje (rozsah pojezdu 3) (heslo 123)
Zadani: 0 az 99 999,9999 [mm]
MP 6182.0 soufadnice X
MP 6182.1 soufadnice Y
MP 6182.2 soufadnice Z
MP 6185 Vzdalenost pod horni hranou kalibraéniho krouzku (v ose sondy), ve které ma byt PLC
najeto pfi kalibraci poloméru (heslo 123)
Zadani: 0,001 az 99 999,9999 [mm]
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Proméfeni nastroji sondou TT

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 6500 Méreni nastroji se sondou TT 130 PLC RUN
Format: % XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0: cykly pro méfeni nastroj
0 = blokovéany
1 = cykly volné k pouZziti
Bit 1: mérfeni poloméru
0 = méfeni poloméru povoleno, méfeni delky
délky s rotujicim vietenem
1 = méfeni poloméru a jednotlivych bfitl blokovano
Bit 2: méfeni délky
0 = méfeni délky se stojicim vietenem (Bit1=1)
1 = méfeni délky s rotujicim vietenem, ale pouze je-li
v TOOL.T zadana hodnota TT:R-OFFS
Bit 3: orientace vietena
0 = méfeni nastroje s orientovanym vietenem
1 = méfeni nastroje bez orientovaného vietena,
jednotlivé bfity nelze méfit, méfeni poloméru
muze byt nepfesné
Bit 4: otacky vietena
0 = nastaveni ota¢ek automatické
1 = pouzit vZdy minimalni otacky vietena
Bit 5: NC-Stop pfi testovani nastroje
0 = NC-program pfi pfekroCeni tolerance zlomeni
nastroje nebude pferusen
1 = NC-program pfi pfekroceni tolerance zlomeni
nastroje bude pfrerusen a bude vydano chybové
hlaseni ,zlomeny nastroj*
Bit 6: NC-Stop pfi méfeni nastroje
0 = NC-program pfi pfekroCeni tolerance zlomeni
nastroje nebude pferusen
1 = NC-program pfi pfekroceni tolerance zlomeni
nastroje bude pferusen a bude vydano chybové
hlaseni ,bod dotyku nedosazitenly*
Bit 7: rezervovan
Bit 8: proces snimani
0 = snimaci kotoucek najet z nékolika smért
1 = snimaci kotouéek najet pouze v jednom sméru
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 6500 Méreni nastroji se sondou TT 130 (pokracovani) PLC RUN
Format: 9% XXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit9: zjisténi zakladniho natoCeni sondy (Bit8=1)
0 = nato€eni snimaciho kotouc€ku se nezjistuje
1 = automatické zjisténi natoeni snimaciho kotoucku
Bit 10: proces snimani (Bit8=1)
0 = startovaci bod napolohovat ve 3 hlavnich osach
1 = startovaci bod napolohovat v ose nastroje a v ose
pro najeti (MP6505, Bit9=0)
Bit 11: aktualizace Udajl v tabulce nastroj
0 = zména tabulky nastroju podle naméfenych hodnot
1 = proméreni beze zmény tabulky nastroju
Bit 12: PLC-posunuti nulového bodu
0 = polohovani bez ohledu na PLC-posunuti nul. bodu
1 = vzit v ivahu PLC-posunuti nulového bodu
Bit 13: proméfeni v soufadném systému podle kalibrace
0 = mé&feni v tomtéz soufadném systému, ve kterém
byla provadéna kalibrace sondy
1 = méfeni v jiném soufadném systému nez byla
provadéna kalibrace sondy
Bit 14: proméreni nastroje s nulovym poctem bfith
0 = s rotujicim vietenem
1 = se stojicim vietenem
MP 6505.x Smér najeti k proméfeni nastroje PLC RUN
Zadani: 0 = kladny smér najeti ve vztazné uhlové ose (osa 0°) (heslo 123)
1 = kladny smér najeti v ose +90°
MP 6505.0 rozsah pojezdu 1 2 = zaporny smér najeti ve vztazné uhlové ose (osa 0°)
MP 6505.1 rozsah pojezdu 2 3 = zaporny smér najeti v ose +90°
MP 6505.2 rozsah pojezdu 3
MP 6507 Prepocet posuvu pro najeti PLC RUN
Zadani: 0 = s konstantni toleranci (heslo 123)
1 = s proménnou toleranci
2 = konstantni posuv
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC

MP 6510.x Max. pfipustna chyba méreni pfi méreni s rotujicim nastrojem PLC RUN
Zadani: 0,002 az 0,999 [mm] (heslo 123)

MP 6510.0 prvni chyba

MP 6510.1 druha chyba

MP 6520 Posuv pro najeti pfi méreni se stojicim vietenem PLC RUN
Zadani: 1 az 3 000 [mm/min] (heslo 123)

MP 6530.x Vzdalenost spodni hrany nastroje od horni hrany snimaciho kotoucku TT 130 PLC RUN
Zadani: 0,001 az 99,9999 [mm] (heslo 123)

MP 6530.0 rozsah pojezdu 1

MP 6530.1 rozsah pojezdu 2

MP 6530.2 rozsah pojezdu 3

MP 6531.x Primeér pripadné délka hrany snimaciho kotouc¢ku TT 130 PLC RUN
Zadani: 0,001 az 99,9999 [mm]

MP 6531.0 rozsah pojezdu 1

MP 6531.1 rozsah pojezdu 2

MP 6531.2 rozsah pojezdu 3

MP 6540.x Bezpecnostni zéna okolo snimaciho kotou¢ku TT 130 pro predpolohovani PLC RUN
Zadani: 0,001 aZ 99 999,9999 [mm] (heslo 123)

MP 6540.0 ve sméru osy nastroje

MP 6540.1 v roviné kolmé k ose nastroje

MP 6550 Rychloposuv pfi méficim cyklu pro TT 130 PLC RUN
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min] (heslo 123)

MP 6560 M-funkce pro orientaci vietena pfi méreni jednotlivych britt PLC RUN
Zadani: -1 = orientaci provadi pfimo NC-software (heslo 123)

0 = bez funkce
1 az 999 = M-funkce pro orientaci vietena pfes PLC
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 6570 Max. pfipustna obvodova rychlost na bfitu nastroje PLC RUN
Zadani: 1,0000 az 129,0000 [mm/min] (heslo 123)
MP 6572 Max. pripustné otacky pfi méreni nastroje PLC RUN
Zadani: 1 az 1000 [ot/min] (heslo 123)
0 = 1000 ot/min
MP 6580.x Souradnice stfedu snimaciho kotoué¢ku TT 130 vztazené k nulovému bodu stroje PLC RUN
(rozsah pojezdu 1) (heslo 123)
Zadani: -99 999,9999 az 99 999,9999 [mm]
MP 6580.0 soufadnice X
MP 6580.1 soufadnice Y
MP 6580.2 soufadnice Z
MP 6581.x Souradnice stfedu snimaciho kotou¢ku TT 130 vztazené k nulovému bodu stroje PLC RUN
(rozsah pojezdu 2) (heslo 123)
Zadani: -99 999,9999 az 99 999,9999 [mm]
MP 6581.0 soufadnice X
MP 6581.1 soufadnice Y
MP 6581.2 soufadnice Z
MP 6582.x Souradnice stfedu snimaciho kotou¢ku TT 130 vztazené k nulovému bodu stroje PLC RUN
(rozsah pojezdu 3) (heslo 123)
Zadani: -99 999,9999 az 99 999,9999 [mm]
MP 6582.0 soufadnice X
MP 6582.1 soufadnice Y
MP 6582.2 soufadnice Z
MP 6585 Kontrola polohy rotaénich a pomocnych linearnich os pfi méreni nastrojt PLC RUN
Format: %xxxxxx (heslo 123)
Zadani: Bit 0 az 5 odpovida ose A az W
0 = bez kontroly
1 = kontrola aktivni
MP 6586.x Ref-souradnice pro kontrolu polohy rotaénich a pomocnych linearnich os PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm pfip. °]
MP 6586.0-5 osaAazW (heslo 123)
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Rezani zavita

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7110.0 Min. hodnota potenciometru posuvu pfi fezani zavita . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 150 [%]
MP 7110.1 Max. hodnota potenciometru posuvu pfi fezani zavitt
Zadani: 0az 150 [%]
MP 7120.0 Zpozdéni zmény sméru otaceni vietena pfi fezani zavitu . . ¢ PLC RUN
Zadani: 0 az 65,535 [s]
MP 7120.1 Predstih vypnuti vietena s kodovanym vystupem otacek pfi fezani zavita
Zadani: 0 az 65,535 [s]
MP 7120.2 Cas chodu vietena po dosazeni hloubky vrtani pfi fezani zavitu
Zadani: 0 az 65,535 [s]
MP 7130 Najeti do zavitu pfi fezani zavitii bez vyrovnavaci hlavicky . . . PLC RUN
Zadani: 0,001 az 10 [°/min]
MP 7150 Polohovaci okno nastrojové osy pfi fezani zaviti bez vyrovnavaci hlavicky . . . PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 2 [mm]
MP 7160 Chovani vietena pii cyklech 17 a 18 + . . PLC RUN
Format: %xxxx (heslo 123)
Zadani: Bit 0: orientace vietena pfi cyklu 17 a 207
0 = pfed vykonanim cyklu provést orientaci
1 = orientaci neprovadét
Bit 1: otacky vietena
0 = bez omezeni
1 = omezit tak, aby ca. 1/3 €asu byly otacky konstantni
Bit 2: vfeteno v polohové vazbé
0 = provoz bez polohové vazby
1 = vieteno v polohové vazbé
Bit 3: IPC-filtry a pfedfizeni zrychleni
0 = aktivni
1 = neaktivni
Bit 4: fizeni nastrojové osy 11 03 | 03
0 = osa nastroje fizena podle vietena
1 = osa nastroje a vieteno jsou interpolovany
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Zobrazeni a programovani

Parametr Funkce a hodnoty zadani C Zména pres Reakce TNC
MP 7210 Programovaci pracovisté +
Zadani: 0 = fidici systém (provoz na stroji) (heslo 123)
1 = programovaci pracovisté s aktivnim PLC
2 = programovaci pracovisté s neaktivnim PLC
MP 7212 Hlaseni ,,Preruseni proudu“ ¢ PLC RUN
Zadani: 0 = potvrzeni ruéné klavesou CE (heslo 123)
1 = automatické potvrzovani (hlaseni se nezobrazi)
MP 7220 Krok ¢islovani NC-blok( v programovani DIN/ISO ¢ PLC RUN
Zadani: 0 az 250 (heslo 123)
MP 7224.0 Blokovani zobrazeni softklaves typl souboril (ve spravci souborti) . PLC RUN
Format:  %XXXXXXXX (heslo 123)
Zadani: 0 = neblokovat Bit 0: HEIDENHAIN programy (.H)
1 = blokovat Bit 1:  DIN/ISO programy (.l)
Bit 2: Tabulky nastroju (.T)
Bit 3:  Tabulky nulovych bodu (.D)
Bit4: Tabulky palet (.P)
Bit5: Textové soubory (.A)
Bit 6: Soubory napovédy (.HLP)
Bit 7:  Tabulky bod(i (.PNT)
MP 72241 Ochrana soubor( proti editaci a vymazani
Format: % xxxxxxxx
Zadani: 0=Dbezochrany Bit0: HEIDENHAIN programy (.H)
1 = ochrana Bit 1: DIN/ISO programy (.1)
Bit 2:  Tabulky nastroji (.T)
Bit 3:  Tabulky nulovych bodu (.D)
Bit4: Tabulky palet (.P)
Bit5: Textové soubory (.A)
Bit 6: Soubory napovédy (.HLP)
Bit 7:  Tabulky bodl (.PNT)
MP 7225 Windows-disky, které nemaji byt zobrazeny ve spravci soubori (PGM-MGT) 06
Zadani: AazZ (napf. MP 7225: CDE)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7226.0 Velikost tabulky palet . 3 3 PLC RUN
Zadani: 0 az 255 [fadkd] (heslo 123)
MP 7226.1 Velikost tabulky nulovych bodi
Zadani: 0 az 255 [fadkd]
MP 7229.0 Délka NC-programu pro prezkouseni programi . . . PLC RUN
Zadani: 100 az 9999 [NC-bloki] (heslo 123)
MP 7229.1 Délka NC-programu, do které jsou povoleny FK-bloky
Zadani: 100 az 9999 [NC-blokd]
MP 7230.x Volba jazyka dialogu . 3 3 PLC RUN
Zadani: 0 = angli¢tina (heslo 123)
1 =némcina
2 = ¢estina
3 = francouZstina
4 = jtaltina
5 = §panélstina
6 = portugalstina
7 = Svédstina
8 = danstina
9 = finstina
10 = holandstina
11 = polstina
12 = madarstina
13 = rezervovano
14 = rustina
(pouze MC 422B) 15 = €instina (tradi€ni — pouze MP 7230.0 a 7230.3) 11 09 | 09
(pouze MC 422B) 16 = ¢instina (tradi¢ni, 15 = ¢instina zjednodusena) - 10 | 10
MP 7230.0 NC dialogy, softklavesy cykll vyrobce
MP 7230.1 PLC dialogy
MP 7230.2 PLC chybova hlaseni
MP 7230.3 HELP soubory
MP 7235 Casové rozdil od internich hodin TNC (nastaveni v BIOSu) . ¢ 103 PLC RUN
Zadani: -23 az +23 [hodin] (heslo 123)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7237.0 Zobrazeni PLC-¢itacu provoznich ¢asu stroje . . ¢ PLC RUN
Zadani: Bit 0 az 7 odpovida PLC-¢itaci 1 az 8
Bit 8 az 12 odpovida PLC-¢itaci 9 az 13 11 07 | 07
0 = nezobrazit
1 = zobrazit
MP 7237.1 Nulovani PLC-¢itacl provoznich ¢asu stroje pomoci hesla 857282
Zadani: Bit 0 az 7 odpovida PLC-¢itaci 1 az 8
Bit 8 az 12 odpovida PLC-¢itaci 9 az 13 11 07 | o7
0 = nenulovat
1 = nulovat
MP 7237.2 Nulovani NC-¢ita¢ti provoznich ¢ast stroje pomoci hesla 857282
Zadani: Bit 0: bez funkce
Bit 1: provozni ¢as ,stroj zapnut*
Bit 2: provozni ¢as ,chod programu®
0 = nenulovat
1 = nulovat
MP 7238.x Dialogy pro PLC-¢itace provoznich ¢asu . . . PLC RUN
Zadani: 0 az 4095
Cislo dialogu ze souboru PLC-dialogli (OEM.SYS)
MP 7238.0-7 PLC-¢itat 1 az 8
MP 7238.8-12 PLC-¢itac 9 az 13 11 07 | 07
MP 7245 Blokovani pomocnych cykli . . . PLC RUN
Zadani: 0 = blokovat
1 = povolit
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7246 Nastaveni EDITORU programi . . . PLC RUN
Format: Yoxx
Zadani: Bit 0: NC-bloky pro polohovani paralelnich os
0 = povoleny
1 = zakazany
Bit 1: funkce klavey DEL 08 | 02 | 02
0 = jako doposud
1 = po stisku DEL zobrazi dialog pro potvrzeni smazani
Bit 2: soubory nasazeni nastroji (*.T.DEP) pfi testu pgm 11 03 03
0 = nevytvaret
1 = vytvofit (jen pfi aktivnim zobrazeni asu obrabéni)
MP 7251 Pocet globalnich Q-parametri, které jsou predavany z cyklu vyrobce do NC-pgm . . . PLC RUN
Zadani: 0az100
MP 7260 Pocet nastrojli v tabulce nastrojt . . .
Zadani: 0 a2 30 000 (heslo 123)
MP 7261.x Pocet mist v zasobniku nastroju . . .
Zadéni: 0 a2 254 (heslo 123)
MP 7261.0-3 zasobnik 1 az 4
MP 7262 Max. pocet indextl nastroje pro indexované nastroje . . .
Zadani: 0az9 (heslo 123)
MP 7263 Tabulka pozic zasobniku nastroju . . .
Format: %xx (heslo 123)
Zadani: Bit0: softklavesa ,Tabulka pozic*
0 = softklavesu zobrazit
1 = softklavesu nezobrazit
Bit 1: zpracovani sloupcu pfi datovych operacich 06
0 = zpracovat pouze zobrazované sloupce
1 = zpracovat v8echny sloupce
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7266.x Konfigurace sloupct tabulky nastroji . . .
Zadani: 0 = sloupec nezobrazit (heslo 123)
1 az 99 = pozice sloupce v tabulce
MP 7266.0 jméno nastroje (az 16-mistné alfanumerické)
MP 7266.1 délka nastroje (L)
MP 7266.2 polomér nastroje (R)
MP 7266.3 polomér 2 nastroje (R2)
MP 7266.4 pridavek na délku nastroje (DL)
MP 7266.5 pridavek na polomér nastroje (DR)
MP 7266.6 pfidavek na polomér 2 (DR2)
MP 7266.7 blokovany nastroj? (TL)
MP 7266.8 sestersky nastroj (RT)
MP 7266.9 max. ¢as pouziti, M4543 (TIME1)
MP 7266.10 max. ¢as pouziti, TOOL CALL (TIME2)
MP 7266.11 aktualni ¢as pouziti (CUR.TIME)
MP 7266.12 komentar k nastroji (DOC)
MP 7266.13 pocet bfitd nastroje (CUT)
MP 7266.14 tolerance opotfebeni délky nastroje (LTOL)
MP 7266.15 tolerance opotfebeni poloméru nastroje (RTOL)
MP 7266.16 smér fezu nastroje (DIRECT)
MP 7266.17 pridavna informace pro PLC, Modul 9093 (PLC)
MP 7266.18 kontrola sondou TT — délka pro vyménu nastroje (TT:L-OFFS)
MP 7266.19 kontrola sondou TT — polomér pro vyménu nastroje (TT:R-OFFS)
MP 7266.20 zlomova tolerance délky nastroje (LBREAK)
MP 7266.21 zlomova tolerance poloméru nastroje nastroje (RBREAK)
MP 7266.22 délka bfitd (LCUTS)
MP 7266.23 Uhel vnofeni (ANGLE)
MP 7266.24 typ nastroje (TYP)
MP 7266.25 material nastroje (TMA)
MP 7266.26 tabulka feznych dat (CDT)
MP 7266.27 PLC-hodnota (PLC-VAL)
MP 7266.28 presazeni sondy TT v hlavni ose (CAL-OF1)
MP 7266.29 pfesazeni sondy TT ve vedlejsi ose (CAL-OF2)
MP 7266.30 Uhel vietena pfi kalibraci sondy TT (CAL-ANG)
MP 7266.31 typ nastroje pro tabulku pozic (PTYP) 02
MP 7266.32 maximalni otacky [min™"] (NMAX) 11 03 | 03
MP 7266.33 navrat nastroje (LIFTOFF) 11 09 | 09
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A Zména pres Reakce TNC
MP 7267.x Konfigurace tabulky pozic +
Zadani: 0 = sloupec nezobrazit (heslo 123)
1 az 99 = pozice sloupce v tabulce
MP 7267.0 Cislo nastroje (T)
MP 7267 .1 zvlastni nastroj (ST)
MP 7267.2 pevna pozice (F)
MP 7267.3 blokovana pozice (L)
MP 7267.4 PLC-status (PLC)
MP 7267.5 jméno nastroje (TNAME)
MP 7267.6 komentar k nastroji (DOC)
MP 7267.7 typ nastroje pro tabulku pozic (PTYP) 02
MP 7267.8 hodnota 1 (P1) 02
MP 7267.9 hodnota 2 (P2) 02
MP 7267.10 hodnota 3 (P3) 02
MP 7267.11 hodnota 4 (P4) 02
MP 7267.12 hodnota 5 (P5) 02
MP 7267.13 pozice rezervovana (RSV) 02
MP 7267.14 blokovat pozici nad (LOCKED_ABOVE) 02
MP 7267.15 blokovat pozici pod (LOCKED_BELLOW) 02
MP 7267.16 blokovat pozici vlevo (LOCKED_LEFT) 02
MP 7267.17 blokovat pozici vpravo (LOCKED_RIGHT) 02
MP 7270 Zobrazeni hodnoty posuvu v rezimech ,,Ruéni provoz“ a ,,Ruéni kole¢ko“ . PLC RUN
Zadani: 0 = zobrazeni po stisku smérového tlagitka (dle MP1020.x) (heslo 123)
1 = trvalé zobrazeni (nejmensi hodnota z MP 1020.x)
MP 7280 Znak pro oddéleni desetinnych mist . PLC RUN
Zadani: 0 = desetinna &arka (heslo 123)
1 = desetinna tecka
MP 7281 Zpusob zobrazeni NC-programu . PLC RUN
Zadani: 0 = véechny NC-bloky kompletni (heslo 123)
1 = aktualni blok komplet, u ostatnich pouze prvni fadek
2 = v8echny bloky jednim Fadkem, pfi editaci komplet
MP 7285 Prepocet délky nastroje pro indikaci polohy osy nastroje . PLC RUN
Zadani: 0 = bez zapo&teni délky nastroje (heslo 123)
1 = v€etné délky (na Spicku) nastroje
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A C Zména pres Reakce TNC
MP 7289 Krok indikace polohy pro vieteno . . PLC RUN
Zadani: 0=0,1° (heslo 123)
1=0,05°
2=0,01°
3 =0,005°
4 =0,001°
5=0,0005°
6 =0,0001°
MP 7290.x Krok indikace polohy pro osy . . PLC RUN
Zadani: 0=0,1 mm nebo 0,1° (heslo 123)
1=0,05 mm nebo 0,05°
2 =0,01 mm nebo 0,01°
3 = 0,005 mm nebo 0,005°
4 = 0,001 mm nebo 0,001°
5=0,0005 mm nebo 0,0005°
6 =0,0001 mm nebo 0,0001°
MP 7291.x Zobrazeni os na obrazovce . . PLC RUN
Format: SXYZABCUVWxyzabcuvw-
Zadani: znaky 1 az 9 zprava urcuji zobrazeni v radku 1 az 9
znak 10 plati pro vieteno, které se zobrazi vzdy v fadku 9
MP 7291.0 rozsah pojezdu 1
MP 7291.1 rozsah pojezdu 2
MP 7291.2 rozsah pojezdu 3
MP 7294 Blokovani nastaveni vztaznych bodu v Preset-tabulce 11 02 PLC RUN
Format:  ZXXXXXXXXXXXXXX (heslo 123)
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = vztazny bod Ize nastavit
1 = nastaveni blokovano
MP 7295 Blokovani nastaveni vztaznych bodt . + PLC RUN
Format: % XXXXXXXXXXXXXX (heslo 123)
Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = vztazny bod Ize nastavit
1 = nastaveni blokovano
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Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC
MP 7296 Blokovani nastaveni vztazného bodu oranzovymi osovymi tlacitky + . PLC RUN
Zadani: 0 = vztazny bod Ize zadat osovym tladitkem i softklavesou (heslo 123)
1 = vztazny bod mozno nastavit pouze softklavesami
MP 7300 Nulovani indikace stavu, Q-parametra a dat nastroje . . PLC RUN
Zadani: 0 = vynulovat vSe pFi navoleni nového programu (heslo 123)
1 = nulovat vS$e pf¥i volbé programu a M02, M30, END PGM
2 = nulovat indikaci a data nastroje pfi volbé programu
3 = nulovat indikaci a data nastroje pfi volbé programu
a pfi M02, M30, END PGM
4 = nulovat indikaci a Q-parametry pfi volbé programu
5 = nulovat indikaci a Q-parametry pfi volbé programu
a pfi M02, M30, END PGM
6 = nulovat indikaci pfi navoleni programu
7 = nulovat indikaci pfi volbé pgm a M02, M30, END PGM
MP 7310 Definice pro zobrazeni grafiky . . PLC RUN
Format:  %XXXXXXX (heslo 123)
Zadani: Bit0: zobrazeni ve tfech rovinach
0 = némecka norma
1 = americka norma
Bit 1: otoCeni soufadného systému v roviné obrabéni
0 = bez natoc€eni
1 = soufadny systém otocit o 90°
Bit 2: BLK FORM po posunuti nulového bodu cyklem 7
0 = polotovar posunout s nulovym bodem
1 = polotovar neposouvat
Bit 3: poloha kurzoru pfi zobrazeni ve tfech rovinach
0 = nezobrazovat polohu kurzoru
1 = zobrazovat polohu kurzoru
Bit4: rezervovan
Bit 5: grafika v TESTU programu 11 11
0=2,5D a 3D (pouze s MC 420 nebo MC 422B)
1=2,5D
Bit 6: rezervovan
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C D |Zmeéna pres Reakce TNC

MP 7315 Polomér nastroje pro grafické zobrazeni bez TOOL CALL . ¢ . PLC RUN
Zadani: 0,0000 az 99 999,9999 [mm] (heslo 123)

MP 7316 Hloubka priniku nastroje pro grafické zobrazeni bez TOOL CALL . ¢ . PLC RUN
Zadani: 0,0000 az 99 999,9999 [mm] (heslo 123)

MP 7317.0 M-funkce pro start grafického zobrazeni . . . PLC RUN
Zadani: 0az 88 (heslo 123)

MP 73171 M-funkce pro preruseni grafického zobrazeni

Zadani: 0az 88

MP 7330.x Definice parametra uzivatele . . . PLC RUN
Zadani: 0 az9999,00 (Cislo parametru uzivatele)

MP 7330.0-15 parametr 1 az 16

MP 7340.x Dialogy pro parametry uzivatele . ¢ . PLC RUN
Zadani: 0 az 4095 (Cislo fadku ze souboru PLC-dialog(l)

MP 7340.0-15 dialog 1 az 16
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Barvy pro zobrazeni a grafiku

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7350 Hodnoty zadani:  $0000000 az $03F3F3F
az . . . .
Cervena - zelena - modra
MP 7392 0.3 0.F 0.3 O0F 03 O.F
hrubé jemné hrubé jemné  hrubé jemné
MP 7350 Ramecky oken . . . PLC RUN
MP 7351 Chybova hlaseni z tabulky x.PET . ¢ ¢ PLC RUN
MP 7351.0 chyba (strojni parametr indexovan az od NC.S. 340422/480-06) 11 06 | 06
MP 7351.1 varovani 11 06 | 06
MP 7351.2 informace 11 06 | 06
MP 7352.x Zobrazeni v rezimech provozu ,,stroj* ¢ * * PLC RUN
MP 7352.0 pozadi
MP 7352.1 text
MP 7352.2 dialogy
MP 7353.x Zobrazeni v rezimech provozu ,,programovani* ¢ ¢ . PLC RUN
MP 7353.0 pozadi
MP 7353.1 text
MP 7353.2 dialogy
MP 7354.x Zobrazeni textu programu v rezimech provozu ,,stroj* . ¢ . PLC RUN
MP 7354.0 pozadi
MP 7354.1 text programu
MP 7354.2 aktualni NC-blok
MP 7354.3 pozadi neaktualniho okna
MP 7355.x Zobrazeni textu programu v rezimech provozu ,,programovani“ . . . PLC RUN
MP 7355.0 pozadi
MP 7355.1 text programu
MP 7355.2 aktualni NC-blok
MP 7355.3 pozadi neaktualniho okna, komentafre a nepouZité strojni parametry v souboru MP
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7356.x Zobrazeni ve stavovém okné a v PLC-okné PLC RUN
MP 7356.0 pozadi

MP 7356.1 indikace polohy os ve stavovém okné

MP 7356.2 udaje ve stavovém okné kromé polohy os

MP 7357.x Softklavesy v rezimech provozu ,,stroj“ PLC RUN
MP 7357.0 pozadi softklaves

MP 7357.1 symboly na softklavesach

MP 7357.2 neaktivni lista softklaves

MP 7357.3 aktivni liSta softklaves

MP 7358.x Softklavesy v rezimech provozu ,,programovani“ PLC RUN
MP 7358.0 pozadi softklaves

MP 7358.1 symboly na softklavesach

MP 7358.2 neaktivni lista softklaves

MP 7358.3 aktivni lista softklaves

MP 7360.x Zobrazeni grafiky ve formatu 3-D a plidorys PLC RUN
MP 7360.0 pozadi

MP 7360.1 horni plocha

MP 7360.2 3D - Celni plocha

MP 7360.3 texty v grafickém okné

MP 7360.4 3D - boéni plocha

MP 7360.5 nejhlubsi bod polotovaru

MP 7360.6 nejvyssi bod polotovaru (pod horni plochou)

MP 7361.x Zobrazeni grafiky ve tfech rovinach / osciloskop PLC RUN
MP 7361.0 pozadi

MP 7361.1 narys / mfizka

MP 7361.2 pudorys a bokorys / neakivni kanal

MP 7361.3 osovy kfizZ a texty v grafickém okné / kurzor

MP 7361.4 kurzor / aktivni kanal
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7362.x Pridavné stavové zobrazeni v grafickém okné . ¢ . PLC RUN
MP 7362.0 pozadi grafického okna
MP 7362.1 pozadi stavové indikace
MP 7362.2 stavové symboly
MP 7362.3 stavové hodnoty
MP 7363.x Grafika v rezimu ,,programovani“ . . . PLC RUN
MP 7363.0 pozadi
MP 7363.1 vyfeSené Casti kontury pfi FK-programovani
MP 7363.2 podprogramy a ramecek pro lupu (zoom)
MP 7363.3 alternativni feSeni kontury pfi FK-programovani
MP 7363.4 nevyieSené casti kontury pfi FK-programovani
MP 7363.5 pojezdy rychloposuvem - 10 10
MP 7364.x Zobrazeni pomocnych obrazku pro cykly . ¢ . PLC RUN
MP 7364.0-6 barva 1 az 7 jednotlivych vrstev obrazku
MP 7364.7 Cary (obrysy a kéty) v obrazku
MP 7364.8 prosvétleny (aktivni) element obrazku
MP 7364.9 pozadi
MP 7365.x Zobrazeni v internim osciloskopu 02 . . PLC RUN
MP 7365.0 pozadi
MP 7365.1 mrizka
MP 7365.2 kurzor a text
MP 7365.3 aktivni kanal
MP 7365.4-9 kanal 1 az 6
MP 7366.x Zobrazeni v dialogovém okné (HELP-klavesa, PopUp-menu apod.) . . . PLC RUN
MP 7366.0 pozadi
MP 7366.1 text pfipadné popredi
MP 7366.2 aktualni fadek
MP 7366.3 nadpis okna
MP 7366.4 rolovaci lista
MP 7366.5 posuvnik v rolovaci listé
MP 7366.6-14 rezervovano
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Zadani: 1 az 99 [min]
0 = spofi¢ vypnut

Parametr Funkce a hodnoty zadani A Zména pres Reakce TNC

MP 7367.x Zobrazeni ve velkém PLC-okné . PLC RUN

MP 7367.0 pozadi

MP 7367.1-15 barva 1 az 15 (barva 15 az od NC.S. 340420-06)

MP 7368.x Kalkulacka . PLC RUN

MP 7368.0 pozadi

MP 7368.1 tlacitka a pozadi zobrazeni

MP 7368.2 symboly na kalkula&ce (napf. ,.c“ u funkce cos)

MP 7368.3 texty na kalkulacce (napf. “os” u funkce cos)

MP 7369.x Adresarova struktura v PGM MGT . PLC RUN

MP 7369.0 pozadi textu

MP 7369.1 pismo

MP 7369.2 pozadi textu aktivniho adresare

MP 7369.3 barva ¢ar adresarového ,stromu*

MP 7369.4 adresar

MP 7369.5 diskové jednotky

MP 7369.6 pozadi textu v pfekryvacich oknech spravce soubort

MP 7370.x Zobrazeni v malém PLC-okné 05 PLC RUN

MP 7367.0 pozadi

MP 7367.1-15 barva 1 az 15 (barva 15 az od NC.S. 340420-06)

MP 7392 Spofi¢ obrazovky . PLC RUN
(heslo 123)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7410 Cyklus ,,méritko“ ucinny pro 2 nebo 3 osy PLC RUN
Zadani: 0 = cyklus ,mé&fitko“ plisobi ve vech tfech hlavnich osach (heslo 123)
1 = cyklus ,méfitko“ u€inkuje pouze v roviné obrabéni
MP 7411 Data nastroje v bloku TOUCH PROBE PLC RUN
Format: %xx (heslo 123)
Zadani: Bit0: jako data nastroje pouzit
0 = kalibrované udaje dotykové sondy
1 = aktualni udaje z posledniho bloku TOOL CALL
Bit 1: pocet sad kalibrovanych udaj
0 = pouze jedna sada udaju dotykové sondy
1 = v tabulce nastroju povolit vice sad udaji sondy
MP 7420 Cyklus pro frézovani kapes s libovolnou konturou PLC RUN
Format: %xxxxx (heslo 123)
Zadani: Bit 0: smér frézovani kanalu
0 = frézovani kanalu kontury u kapes proti sméru
hodinovych rugicek, u ostrivkd ve sméru rucicek
1 = frézovani kanall kontury u kapes ve sméru
hodinovych rugicek, u ostrivka proti sméru rucicek
Bit 1: poradi pro vybrani kapsy a frézovani kanald
0 = nejprve frézovat kanal kontury, pak vybrat kapsu
1 = nejprve vybrat kapsu, pak frézovat kanal kontury
Bit 2: sjednoceni programovanych ¢asti kontury
0 = sjednotit pfesazené drahy stfedu nastroje (korekce)
1 = sjednotit pfesazené ¢asti kontury (bez korekce)
Bit 3: vybrani kapsy a frézovani kanalu kontury
0 = vybrat az do dna kapsy, pak frézovat konturu
1 = pro kazdy pfisuv vZdy vybrat a ofrézovat
Bit 4: poloha po ukonc&eni cyklu
0 = stejna jako pfed volanim cyklu
1 = vyjet pouze v ose nastroje na bezpeénou vysku
MP 7430 Faktor prekryti pri frézovani kapes PLC RUN
Zadani: 0,001 az 1,414 (heslo 123)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7431 Pripustna odchylka koncového bodu kruhového oblouku jako ¢asti kontury PLC RUN
Zadani: 0,0001 az 0,016 [mm] (heslo 123)
MP 7440 Vydavani M-funkci PLC RUN
Format: %XXXXXXX (heslo 123)
Zadani: Bit0: stop programu pfi MO6
0 = pozastavit program
1 = normalni chod programu
Bit 1: modalini volani cyklu funkci M89
0 = normalni pfedani kodu M89 na zacatku bloku
1 = modalni volani cyklu, M89 uc€inna na konci bloku
Bit 2: stop programu pfi M-funkci
0 = pozastaveni programu do odhlaseni M-funkce
1 = normalni chod programu, na odhlaseni ne¢ekat
Bit 3: pfepnuti ky-faktor pfi M105/M106
0 = bez funkce
1 = pfepnout na druhou sadu ky-faktort
Bit 4: redukce posuvu nastrojové osy pfi M103
0=ne
1=ano
Bit 5: rezervovan
Bit 6: automaticka aktivace M134
0 = M134 nutno aktivovat v NC programu
1 = M134 aktivovana automaticky pfi navoleni programu
MP 7441 Chybova hlaseni pri volani cykla PLC RUN
Format: %xxx (heslo 123)
Zadani: Bit 0: hlaseni ,VRETENO ?“, neni-li funkce M3/M4
0 = zobrazit
1 = potlacit
Bit 1: rezervovan (zadat hodnotu 0)
Bit 2: hlaseni ,ZADAT HLOUBKU ZAPORNOU*
0 = potlacit
1 = zobrazit
iTNC 530 Strojni parametry 7431 - 7441 strana 61



1 = nulovy bod stroje (MP 960.x)

Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC
MP 7442 M-funkce pro orientaci vietena v obrabécich cyklech . . PLC RUN
Zadani: -1 = orientaci provadi pfimo NC-software (heslo 123)
0 = orientaci neprovadét
1 az 999 = M-funkce pro orientaci vietena
MP 7450 Vypocet polohy nastroje pro vyménu dle MP 951.x pfi provadéni predvypoctu . . PLC RUN
Format:  9%XXXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit 0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = polohu nepoditat
1 = polohu poditat
MP 7451.x Posuv pro najeti na konturu . . PLC RUN
Zadani: 10 az 300 000 [mm/min]
MP 7460.x Mezni hodnoty posuvu pfi pfechodu mezi dvéma NC-bloky (procentualné) 10 | 10
Zadani: prozatim rezervovano, hodnota = 0
MP 7460.0 dolni hranice
MP 7460.1 horni hranice
MP 7461.x Mezni hodnoty posuvu pfi prechodu mezi dvéma NC-bloky (absolutné) 10 | 10
Zadani: prozatim rezervovano, hodnota = 0
MP 7461.0 dolni hranice
MP 7461.1 horni hranice
MP 7470 Max. drahovy posuv pfi nastaveni potenciometru posuvu na 100% * * PLC RUN
Zadani: 0 az 300 000 [mm/min] (heslo 123)
0 = bez omezeni
MP 7471 Max. rychlost kompenzacnich pohyb hlavnich os pfi M128 . . PLC RUN
Zadani: 0 az 300 000 [mm/min] (heslo 123)
MP 7475 Vztazny bod pro nulové body z tabulky nulovych bodl . . PLC RUN
Zadani: 0 = nulovy bod obrobku (heslo 123)
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A Zména pres Reakce TNC
MP 7480 Vydavani Cisla nastroje a Cisla pozice . PLC RUN
MP 7480.0 pfi TOOL CALL
Zadani: 0 = bez funkce
1 = vydani Cisla nastroje pouze pfi zméné nastroje
2 = vydani Cisla nastroje pfi kazdém TOOL CALL
3 = vydani Cisla a pozice nastroje pfi zméné nastroje
4 = vydani Cisla a pozice nastroje pfi kazdém TOOL CALL
5 = vydani Cisla a pozice nastroje pfi zméné nastroje
Tabulka pozic zUstava beze zmény.
6 = vydani Cisla a pozice nastroje pfi kazdém TOOL CALL
Tabulka pozic zistava beze zmény.
MP 7480.1 pfi TOOL DEF
Zadani: 0 = bez funkce
1 = vydani Cisla nastroje pouze pfi zméné nastroje
2 = vydani Cisla nastroje pfi kazdém TOOL DEF
3 = vydani Cisla a pozice nastroje pfi zméné nastroje
4 = vydani Cisla a pozice nastroje pfi kazdém TOOL DEF
MP 7481.x Poradi nastrojli novy-stary pfi vyméné nastrojt 06 PLC RUN
Format: %xxxx
Zadani: 0 = vydat nejprve pozici nastroje ,starého“ (vraceného)
1 = vydat nejprve pozici nastroje ,nového® (nabiraného)
Bit 0: novy nastroj ze zasobniku 1
Bit 1: novy nastroj ze zasobniku 2
Bit 2: novy nastroj ze zadsobniku 3
Bit 3: novy nastroj ze zasobniku 4
MP 7481.0 stary nastroj ze zasobniku 1
MP 7481.1 stary nastroj ze zasobniku 2
MP 7481.2 stary nastroj ze zasobniku 3
MP 7481.3 stary nastroj ze zasobniku 4
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Parametr

Funkce a hodnoty zadani

Zména pres

Reakce TNC

MP 7482

Kédovani pozic v zasobnicich nastroju

Format: %xxxx

Zadani: 0 = variabilni kddovani
1 = pevné kddovani
Bit 0: zasobnik 1
Bit 1: zasobnik 2
Bit 2: zasobnik 3
Bit 3: zasobnik 4

06

PLC

RUN

MP 7490

Funkce pro rozsahy pojezdu

Format: %xxxx
Zadani: Bit0: pocet rozsahu pojezdd (MOD v Ruénim rezimu)
0 = zobrazit pouze 1 rozsah pojezdu
1 = zobrazit 3 rozsahy pojezdu
Bit 1: pocet vztaznych bodu
0 = kazdy rozsah pojezdu ma sv(j vztazny bod
(a 3 paméti pro nastaveni sklopnych hlav)
1 = jeden spole¢ny vztazny bod pro vSechny rozsahy
Bit 2: kalibrované udaje dotykové sondy pro méfeni
obrobku
0 = jedna sada udajl pro vSechny rozsahy pojezdu
1 = pro kazdy rozsah vlastni sada kalibrovanych udajl
Bit 3: kalibrované udaje dotykové sondy pro méfeni
nastrojl
0 = jedna sada udajl pro vSechny rozsahy pojezdu
1 = pro kazdy rozsah vlastni sada kalibrovanych udajl

PLC

RUN

MP 7492.x

Nastaveni vztazného bodu souéasné pro vice os (nhapf. pro vazané osy)

Zadani: 0 az 13 (odpovida ose 1 az 14)
-1 = Zadné nastaveni vztazného bodu
(zadani osy, ve které bude nastaven stejny vztazny bod — musi byt aktivni Preset-tab)

11

03

03

PLC

RUN

MP 7494

Presné zastaveni na netangencialnich pfechodech pro rotaéni osy (M134)

Format:  %XXXXXXXXXXXXXXX

Zadani: Bit0 az 13 odpovida ose 1 az 14
0 = neprovadét pfesné zastaveni
1 = pfesné zastaveni vyZadovano

11

06

06

iTNC 530

Strojni parametry 7482 - 7494

strana 64



Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7500 Sklopeni roviny obrabéni (Preset-tabulka neaktivni) PLC RUN
Format:  %Xxxxxxxxx
Zadani: Bit 0: sklopeni roviny obrabéni
0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit 1: uhel sklopené roviny obrabéni
0 = odpovida nastaveni sklopnych os hlavy/stolu
1 = odpovida prostorovym Uhlim
Bit2: cyklus 19
0 = neprovadi polohovani sklopnych os
1 = automaticky napolohuje sklopné osy
Bit 3: vztazny bod ve sklopené roviné obrabéni
0 = zohledni se aktualni nastaveni sklopnych vztazené
k nulovému bodu stroje
1 = vychazi se z nastaveni 0° prvni rotacni osy
Bit 4: mechanické rozméry pfi vyméné frézovaci hlavy
0 = pfi volani M128, M114 nebo cyklu 19 kompenzovat
1 = kompenzovat pomoci PLC-posunuti nulového bodu
Bit 5: pro nastaveni polohy sklopnych os pouZzit
0 =aktualni nastaveni vztazené k nulovému bodu stroje
1 = nastaveni zadané pomoci softklavesy 3D ROT
Bit 6: prostorovy Uhel osy C je realizovan
0 = nato¢enim soufadného systému
1 = nato¢enim oto&ného stolu
Bit 7: zapocteni polohy sklopnych os
0 = zohledni se aktualni poloha sklopnych os
vzhledem k nulovému bodu stroje
1 = ur€eni polohy sklopnych os
a) je-li aktivni sklopeni roviny obrabéni v Ruénim
rezimu, je poloha sklopnych os odvozena
od uhld zadanych v okné 3D-ROT
b) je-li sklopeni roviny obrabéni neaktivni, odvodi
poloha od REF-soufadnic rotaénich os
Bit 8: prepocet vztaznych bod
0 = zohledriuje se nastaveni sklopnych os podle
nastaveni Bitd 3,5a 7
1 = je-li aktivni sklopeni roviny obrabéni v Ruénim
rezimu, pfepocte se vztazny bod v osach X, YaZ
do zakladniho nastaveni sklopné osy
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7500 Sklopeni roviny obrabéni (Preset-tabulka aktivni) 11 . . PLC RUN
Format:  %XxxxxXxxxxx
Zadani: Bit0: sklopeni roviny obrabéni
0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit 1: uhel sklopené roviny obrabéni
0 = odpovida nastaveni sklopnych os hlavy/stolu
1 = odpovida prostorovym uhlim (TNC prepocita
prislusné nastaveni sklopnych os hlavy/stolu)
Bit2: cyklus 19
0 = neprovadi polohovani sklopnych os
1 = automaticky napolohuje sklopné osy
Bit 3: bez funkce
Bit 4: bez funkce
Bit 5: kontrola nastaveni sklopnych os pfi nastaveni
vztaznych bodu v osach X, Ya Z
0 = aktualni poloha sklopnych musi odpovidat
definovanym uhldm naklopeni
1 = bez kontroly
Bit 6: prostorovy Uhel osy C je realizovan
0 = nato€enim soufadného systému
1 = nato¢enim oto¢ného stolu
Bit 7: bez funkce
Bit 8: bez funkce
Bit 9: volba sklopnych os pro PLANE- a LN-funkce 11 06 | 06
0 = tato nova funkce se pouZije pouze v pfipadé,
Ze pro danou kinematiku stroje neexistuje
standardni feSeni prostorovym uhlem
1 = pro vypocet polohy rotacnich os je nutno pfi vice
nez dvou sklopnych osach definovat pomoci M138
pravé dvé osy, kterymi bude realizovana zadana
orientace prostorového Uhlu
Bit 10: rezervovan 11 08 | 08
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7502 Chovani funkci M144/M145 PLC RUN
Format: Y%xxx
Zadani: Bit0: funkce M144/M145
0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit 1: M144/M145 v automatickych rezimech provozu
0 = funkce M144/M145 aktivni
1 = M144 je automaticky aktivovana po startu NC-pgm.
Vypnout pak mozno pouze v programu funkci M145
Bit 2: M144/M145 v ru¢nich rezimech provozu
0 = neaktivni
1 = aktivni
MP 7510.x Transformovana osa PLC RUN
Format: Y%xxxxxx
Zadani: 0 = konec transformacniho fetézce
Bit 0: odpovida ose X
Bit 1: odpovida ose Y
Bit 2: odpovida ose Z
Bit 3: odpovida ose A
Bit 4: odpovida ose B
Bit 5: odpovida ose C
MP 7510.0-14 transformace 1 az 15
MP 7520.x Pridavné informace pro transformaci PLC RUN
Format: %xx
Zadani: Bit0: sklopna/otoéna osa
0 = hlava
1 = stdl
Bit 1: rozmeéry pro transformaci v MP 7530.x
0 = inkrementalni pro sklopnou/oto€nou hlavu
1 = absolutni vzhledem k nulovému bodu stroje
pro sklopny/oto¢ny stdl
MP 7520.0-14 transformace 1 az 15
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7530.x Rozméry pro transformaci PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm]
0 = volna osa
MP 7530.0-14 transformace 1 az 15
MP 7550.x Vychozi poloha sklopné/oto¢né osy PLC RUN
Zadani: -99 999,9999 az +99 999,9999 [mm pfip. °]
MP 7550.0 osa A
MP 7550.1 osa B
MP 7550.2 osaC
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Hardware

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7600.0 Cas cyklu polohové smyéky = MP 7600.0 * 0,6 ms (pouze CC 422) . . . RESET
Zadani: 1az20
(doporuéena hodnota = 3 = 1,8 ms)
MP 7600.1 Cas PLC-cyklu = &as cyklu polohové smyéky * MP 7600.1 (pouze CC 422)
Zadani: 1az20
(doporuéena hodnota =7 = 12,5 ms)
MP 7602 Cas PLC-cyklu (pouze CC 424) 11 03 | 03
Zadani: 12 az 60 [ms]
0=10,8 ms
MP 7610.x Takt regulatora (pouze CC 424) - 11 11 RESET
Format: Y%xxxx
Zadani: 0 = jednoducha rychlost (single speed)
1 = dvojnasobna rychlost (double speed)
MP 7610.0 Bit 0 - 6 nebo 10 regulacnich obvodl: X51/X53; 8 regulacnich obvod(: X51/X53
Bit 1 - 6 nebo 10 regulaénich obvodl: X52/X54; 8 regulacnich obvodl: X52/X54
Bit 2 - 6 nebo 10 regulacnich obvodl: X55; 8 regulacnich obvodu: X55/X57
Bit 3 - 6 nebo 10 regula¢nich obvodui: X56; 8 regulacnich obvodu: X56/X58
MP 7610.1 Bit 0 - 10 regulaénich obvodl: X57
Bit 1 - 10 regulacnich obvod(: X58
Bit 2 - 10 regulacnich obvodu: X59
Bit 3 - 10 regulacnich obvod(: X60
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Parametr Funkce a hodnoty zadani B C Zména pres Reakce TNC
MP 7620 Potenciometry posuvu a otacek ¢ ¢ PLC RUN
Format: %xxxxxxx
Zadani: Bit0: potenciometr posuvu pfi stisku tlagitka rychloposuv
v rezimu Provoz programu
0 = neuginny
1 = acinny
Bit 1: bez funkce
Bit 2: potenciometr posuvu pfi stisku tlaCitka rychloposuv
a sméroveého tlagitka v Ruénim rezimu
0 = neucinny
1 = ucinny
Bit 3: charakteristika potenciometri posuvu a vietena
0 = linearni s krokem 1%
1 = nelinearni
Bit 4: bez funkce
Bit 5: rezervovan
Bit 6: vyhlazeni posuvu
0 = neaktivni
1 = aktivni
MP 7621.x Velikost kroku potenciometru rychloposuvu (pokud je tento k dispozici) 10 | 10
Zadani: 0 = standardni, tj. krok s hodnotou 5%
1 = krok mozno nastavit tlaCitky +/- v rozmezi 1% az 10%
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Parametr

Funkce a hodnoty zadani

Zména pres

Reakce TNC

MP 7640

Rucni kole¢ko

Zadani: 0 = nepfipojeno
1 = rezervovano
2=HR 130
3 = rezervovano
4 = rezervovano
5 = az 3ks HR 150 pres panel HRA 110
6 =HR 410
7 az 10 = rezervovano
11 =HR 420

11

09

09

PLC

RUN

MP 7641

Zadani faktoru déleni ruéniho kolecka

Format: %xx
Zadani: Bit 0: zadavani faktoru déleni
0 = pomoci klavesnice
1 = pfes PLC modulem 9036
Bit 1: aretace na HR 420
0 = rotaéni snimac bez aretace
1 =rotaéni snimac s aretaci
Bit 2: tladitka [+], [-] a [rychloposuv] na HR 420
0 =FfizenazNC
1 =Fizeni pfes PLC
Bit 3: tlacitka [NC-Start] a [NC-Stop] na HR 420
0 =FfizenazNC
1 = fizeni pfes PLC

11

11

11

09

09

09

09

09

09

PLC

RUN
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Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 7645 Inicializaéni parametry pro ruéni kole¢ko PLC RUN
MP 7645.0 vyhodnoceni klaves HR 410
Zadani: 0 = vyhodnoceni klaves pfes NC, véetné LED-diod
1 = vyhodnoceni klaves pies PLC
MP 7645.0 prifazeni 3. ruéniho kolecka pires osovy prepinac S2, je-li MP 7645.2 =0
Zadani: 0: poloha1 - osaZ
poloha 2 - osa IV
poloha 3 - osaV
1: poloha1 - osa X
poloha2 - osaY
poloha 3 - osa Z
poloha 4 - osalV
poloha 5 - osaV
2: poloha3 - osaZ
poloha 4 - osalV
poloha 5 - osaV
MP 7645.1 pevné prifazeni 3. ruéniho kolecka, je-li MP 7645.2 = 1
Zadani: 4 =osaZ
8 =osalV (MP 410.3)
16 =osaV (MP 410.4)
MP 7645.2 prifazeni 3. ruéniho kolecka pires osovy prepina¢ nebo MP 7645.1
Zadani: 0 = pfifazeni osovym piepinatem podle MP 7645.0
MP 7645.3-7 bez funkce 1 = pfifazeni podle MP 7645.1
MP 7650 Smeér ¢itani signalt ru¢niho kolecka PLC RUN
Format:  %XXXXXXXXXX
Zadani: 0 = zaporny
1 = kladny
MP 7660 Hystereze ruéniho kolecka PLC RUN
Zadani: 0 az 65 535 [inkrementd]
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Format: 9% XXXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit0: pamétova funkce smérovych tladitek s M4562
0 = neaktivni
1 = aktivni, je-li M4562 nastaven
Bit 1: znovunajeti na konturu

0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit 2: predvypocet NC-blok
0 = neaktivni
1 = aktivni
Bit 3: preruseni predvypoctu pfi STOP nebo M06
0=ano
1=ne

Bit 4: zohlednéni programované &asové prodlevy
pfi provadéni predvypoctu
0=ano
1=ne
Bit 5: start pfedvypoctu
0 = od pozice kurzoru
1 = od za¢atku programu

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC

MP 7670.x Faktor déleni signalu ruéniho kolecka . ¢ ¢ PLC RUN
Zadani: 0az10

MP 7670.0 pomalu (HR 130/ 3xx / 410)

MP 7670.1 stfedné (pouze HR 410)

MP 7670.2 rychle (pouze HR 410)

MP 7671.x Posuv v rezimu Ruéni kole¢ko . . . PLC RUN
Zadani: 0az 1000 [% posuvu z MP 1020]

MP 7671.0 pomalu (HR 130/ 3xx / 410)

MP 7671.1 stfedné (pouze HR 410)

MP 7671.2 rychle (pouze HR 410)

MP 7672 Krok ruéniho kole€¢ka HR 420 s aretaci rotaéniho snimace 11 06 | 06
Zadani: krok v mm mezi dvéma aretacnimi polohami

MP 76720 pomalu

MP 7680 Viceucelova funkce . 3 3 PLC RUN
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7680 Viceuéelova funkce (pokracovani) . ¢ . PLC RUN
Format: % XXXXXXXXXXXXXXX
Zadani: Bit6: délka nastroje v blocich s normalovym vektorem
0 = bez hodnoty R2 z tabulky nastroju (jizni pol)
1 = s hodnotou R2 z tabulky nastroji (stfed koule)
Bit 7: vlozeni oblouku pfip. spline
0 = vzdy vkladat definovana zaobleni
1 = definovana zaobleni vlozit pouze pfi pfekroeni
hodnoty zrychleni v MP 1060.x nebo MP 1070
Bit 8: vlozeni oblouku nebo kubické spline
0 = vloZit oblouk
1 = vlozit kubickou spline
Bit 9: dodrzet konstantni raz v ramci spline (Bit 8 = 1)
0=ne
1=ano
Bit 10: vné&jSi rohy s korekci radiusu nastroje
0 = vlozit kruhovy oblouk
1 = vlozit spline-kfivku
Bit 11: chovani pfi M116
0 = rota¢ni osa musi byt v zakladni poloze paralelné
s hlavni osou
1 = rotacni osa muze byt v libovolné poloze vhledem
k hlavni ose
Bit 12: chovani cyklu 28
0 = standardni chovani
1 = na sténu drazky je tangencialné pfijeto a odjeto,
na zaCatku a konci drazky se vlozi zaobleni
o priméru rovném Sifce drazky
Bit 13: chovani pfi pferudeni programu a pohybu os
0 = automaticky aktivovat ,najeti na konturu®
1 = funkci ,najeti na konturu“ neaktivovat
Bit 14: chovani po pferuSeni pgm extern/intern stopem 08 | 02 | 02
0 = jako doposud
1 = musi byt proveden alespori jeden blok GOTO,
nez je mozno program opét spustit (tim je mozno
zabratit najeti stojiciho vietena do materialu)
Bit 15: potlaceni NC-Startu po pferuseni programu - 10 | 10
0 = neaktivni - chovani jako doposud
1 = aktivni — zobrazi se pfekryvné okno s dotazem
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7681 Predavani M/S/T/Q do PLC béhem predvypoctu . ¢ ¢ PLC RUN
Format: %xxxx
Zadani: Bit0: pFedavani M-funkci
0 = pfedavat béhem predvypoctu do PLC
1 = shromazdovat a pfedat po ukon&eni predvypoctu
Bit 1: prfedavani T-kod(
0 = pfedavat b&éhem pfedvypoctu do PLC
1 = posledni T-kod pfedat po ukonéeni pfedvypoctu
Bit 2: pfedavani S-kodu pfip. G-kédU
0 = pfedavat béhem prfedvypoctu do PLC
1 = posledni S-kéd ev. G-kéd po ukon&eni pfedvypodtu
Bit 3: vydavani vystupt funkce FN-19
0 = pfedavat béhem pfedvypoc&tu do PLC
1 = posledni vystup FN-19 po ukon&eni pfedvypoctu
MP 7682 Viceucelova funkce . ¢ * PLC RUN
Format: %xxxxxxx
Zadani: Bit0: inkrementalni blok po TOOL CALL
0 = s korekci délky nastroje
1 = bez korekce délky nastroje
Bit 1: vztaZzna hodnota pro vypocet vztazného bodu
0 = aktualni poloha
1 = Zadana poloha
Bit 2: drdha pojezdu rotagnich os s indikaci ,modulo®
0 = polohovani ve sméru rysek
1 = polohovani na nejkrat3i vzdalenost
Bit 3: rezervovan, zadat hodnotu 0
Bit 4: tolerance u rotac¢nich os pfi M128
0 = zohlednit rozméry frézovaci hlavy
1 = bez ohledu na rozméry frézovaci hlavy
Bit 5: posuv pfi M128 08 | 02 | 02
0 = posuv se vztahuje na Spi¢ku nastroje
1 = posuv je dan interpolaci vSech zu€astnénych os
Bit 6: chovani TOOL DEF 08 | 02 | 02
0 = nevyzaduje Zadné pfesné zastaveni
1 = je provedeno pfesné zastaveni
Bit 7: pfikazy TOOL CALL a S v DIN/ISO-programovani 08 | 02 | 02
0 = zpracovat v pofadi jak je programovano
1 = ucinné na zac¢atku bloku a TOOL CALL pfed S
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Parametr

Funkce a hodnoty zadani

Zména pres

Reakce TNC

MP 7683

Zpracovani tabulek palet a NC-program

Format:
Zadani:

Yo XXXXXXXX
Bit 0: bez funkce
Bit 1: rezim ,Provoz programu plynule®
0 = po startu se provede kompletné jeden NC-program
1 = provedou se vSechny NC-programy pro jednu paletu
Bit 2: reZim ,Provoz programu plynule®
0 = jak je definovano v Bitu 1
1 = vSechny NC-programy a palety az do konce tabulky
Bit 3: po dosaZeni konce tabulky palet zaCit od zacatku
0=ne
1=ano (Bit2=1)
Bit 4: moznost editace aktualni tabulky palet
0=ne
1 = ano, v reZimech Provoz pgm po bloku i plynule
Bit 5: softklavesa AUTOSTART
0 = nezobrazovat
1 = zobrazit
Bit 6: indikace tabulky palet a NC-programu
0 = zobrazit sou¢asné na rozdélené obrazovce
1 = zobrazit tabulku palet &i NC-program samostatné
Bit 7. AUTOSTART-funkce pfes PLC
0 = funkci provede pfimo NC-software
1 = funkci provést pres PLC

PLC

RUN
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Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7684 Filtr zadané polohy a vedeni pohybt pfi M128 . . . PLC RUN
Format:  Y%xxxxxxx
Zadani: Bit 0: filtr Zadané polohy

0 = s ohledem na zrychleni
1 = zrychleni nezohledhovat

Bit 1: filir zadané polohy
0 = s ohledem na povoleny raz
1 = razy nezohledriovat

Bit 2: filtr Zadané polohy
0 = s ohledem na zadanou toleranci
1 = toleranci nezohledriovat

Bit 3: filir zadané polohy
0 = s ohledem na kruhové zrychleni
1 = kruhové zrychleni nezohledrnovat

Bit 4: filtr Zadané polohy
0 = s ohledem na zmény zakfiveni kontury
1 = zmény zakfiveni kontury nezohledriovat

Bit 5: sniZeni posuvu na rozich pfi M128
0 = s ohledem pouze na maximalni vyrovnavaci pohyb
1 = vyrovnavaci pohyby nezohledrovat

Bit 6: sniZeni posuvu na rozich pfi M128
0 = s ohledem na vyrovnavaci pohyby dle Bitu 5
1 = s ohledem na v8echny vyrovnavaci pohyby

Bit 7: kriterium pro vyhodnoceni zmén zakfiveni kontury 06
0 = pouzit nové kriterium (3 po sobé jdouci radiusy)
1 = podle dosavadniho kriteria (radius ze 3 bod{)

Bit 8: vyhodnoceni zmén zakfiveni kontury u LN-blok 11 06 | 06
0 = pouzit nové kriterium (viz Bit7) rovnéz pro LN-bloky
1 = podle dosavadniho kriteria (radius ze 3 bodU)
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- velikost paméti = max. pro 10 souboru o velikosti: ‘zadani’ * 10 kByte

Parametr Funkce a hodnoty zadani A B C Zména pres Reakce TNC
MP 7690 Elektronické typové stitky v ménic¢ich a motorech HEIDENHAIN . ¢ .
(az od NC.S. 340422/480-06, u starSich NC-softward hodnota zadani 0)
Format: %xx
Zadani: Bit0: automaticka identifikace ménige 111 06 | 06
0 = povolena
1 = blokovana
Bit 1: automaticka identifikace motoru 11 06 | 06
0 = povolena
1 = blokovana
Bit 2: rezervovan 1 07 | 07
MP 7691.x Velikost paméti vyhrazené pro diagnostiku 05 * .
(vyhodnoceni dat mozné pouze firmou HEIDENHAIN)
Zadani: 1az10
0 = vypnuto
MP 7691.0 trasovani HEROSu (funkce shodna se starSimi verzemi) - 11 11
- velikost paméti = hodnota zadani v Mbyte
MP 7691.1 trasovani pfipojeni Ethernet — data se ukladaji do ‘TNCATCPDUMP’ - 11 11
- velikost paméti = max. pro 10 soubort o velikosti: ‘zadani’ * 1000000 Byte
MP 7691.2 protokolovani vSech Print-job( NC-softwaru - data se ukladaji do ‘TNC:\NCDUMP’ - 11| 11
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Druhé vieteno

Parametr Funkce a hodnoty zadani Zména pres Reakce TNC
MP 13010 Blok strojnich parametrd pro druhé vieteno
:IIZP 13520 Zadani: Funkce a rozsah hodnot zadani identické se strojnimi
parametry pro hlavni vieteno, tj. MP 3010 az 3520
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