SVI8 RA PREHLED MAZANI tab. 1 TOS
Skupina stroje | Ptehled mazani | Cislo mista | Cislo mista | Cislo kon- | Druh oleje, znacka, viskozita Mnozstvi Vyména oleje Zpuasob mazani
mazani plnéni | troly mazani v°E naplné oleje pfi 8 hod.
pracovni dobé
Vretenik Ozubena kola 13 - 7 Loziskovy olej
Hlavni loziska 8 1,3 - 1,5 °E/20°C CSN 65 6612 3,51 Prvni za mésic, Automaticky
14 OL-PO dalsi za 1/2 roku
PARAMO CUTS3 - staré stroje
PARAMO OL-P03 - nové lozisko
Rychlostni Ozubena kola, 37 38 39 Loziskovy olej
sk¥if Loziska 7,2° E/50°C CSN 65 6610 31 27 Automaticky
OL-J6
PARAMO KV100
Rozvodova Ozubenad kola, 20 21 19 Loziskovy olej
skfin Loziska 4,7° E/50°C CSN 65 6610 0,51 B Rucné
OL-J4
PARAMO KV46
Nortonova Ozubena kola, 15 16 17 Loziskovy olej
sk¥in Loziska 23 4,7° E/50°C CSN 65 6610 0,51 S Automaticky
OL-J4
PARAMO KV46
Lozisko, ¢ep 41 - - Loziskovy olej
S vyménnych kol 4,7° E/50°C CSN 65 6610 0,091 1-2x denné Rucné
OL - J4
PARAMO KV46
Sané supportu | Sroub. noz. sani 24 - - Loziskovy olej
LoZ. podél. roubu 25 4,7° E/50°C CSN 65 6610 0,21 Ix denné Ruéné
Sroub pti¢. sani 43 OL-J4
Loz. pti¢. sroubu 35 33 PARAMO V46
Konik Pinola koniku 26 Loziskovy olej
Stredici loZisko 27 4,7° E/50°C CSN 65 6610 0,051 1-2x denné Ruc¢né
Lozisko $roubu 28 OL-J4
29 30 PARAMO KV46
Loze Vodici plochy 31 - - Loziskovy olej
Loz. vod. §roubu 32 4,7° E/50°C CSN 65 6610 0,251 1-2x denné Ru¢né
Loz. taz. hiidele OL-J4
PARAMO KV46
B  pavodni oznaceni oleje
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PARAMO OL P03

LOZISKOVY OLE]J S PRISADOU
ISO VG 3, ISO-L-FD, DIN - CL

PARAMO OL P03 je ropny loziskovy olej obsahujici vhodnou pfisadu pro
zvy$eni mazacich schopnosti.

Uziti:

Loziskovy oleje PARAMO OL P03 je uréen pro mazani lozisek
vysokootackovych vieten obrabécich a textilnich stroji a to zejména vieten
nékterych vyrobct rychlobéznych vieten). Je mozné jej pouzit i jako fezny
olej pro dokonéovaci operace pti obrdbéni (honovani, superfinis, lapovani).

Klasifikace, specifikace:

Charakteristické vlastnosti:

« chrani mazané soustavy proti opotfebeni;

« chrani mazané soucasti proti korozi;

« velmi dobra odolnost proti oxidaci je zdrukou velmi

dlouhé Zivotnosti;

« nepuisobi agresivné na tésnici prvky (elastomery), s nimiz prichdzeji do
styku;

« disponuje velmi nizkym odparem.

PARAMO CUT 3

REZNY OLE]
ISO VG 3 ISO - L - MHF

PARAMO CUT 3 je ropny olej, ktery obsahuje pti-sady pro zlepseni fezného a
mazaciho u¢inku, snizuje tvorbu mlhy a chrani stroje, nastroje a obrobky pred
korozi.

Uziti:

PARAMO CUT 3 je urcen pro dokoncovaci operace brouseni, super finis,
honovani a lapovani véech kovovych materialt, obrdbéni slitin lehkych kova
nastroji s presné definovatelnou geometrii bfitu jako je soustruzeni, frézovani,
vrtani, déleni materidlu, zdvitovani a vystruZovani.

Klasifikace, specifikace:

Charakteristické vlastnosti:

« svymi vlastnostmi vytvaii optimalni fezné prostfedi s vybornym protinarust-
kovym uc¢inkem;

« EP a AW vlastnosti udrzuji nastroj co nejdéle v zabéru bez potieby brouseni a
tak jednoznaéné prispivaji k prodluzeni Zivotnosti nastroje;

« PARAMO CUT 3 je fezny olej, ktery svou pfiznivou viskozitou vyrazné
zvy$uje odvod tepla z prostoru fezu a zanechava minimalni olejovy film na
triskach, ¢imz prispiva k ekonomice vy-roby;

« diky svym mazacim schopnostem je urcen i k mazani vysokootackovych
vieten s kluznym uloZenim, zejména u brusek (ndhrada oleje OL-PO a oleje
PARAMOL OL-P03). Muze se pouzit i na oplachovani obrobki po obrabéni

PARAMO KV

OLEJE PRO VODICI PLOCHY
ISO VG 46, 100

Oleje pro kluzna vedeni PARAMO KV jsou vysoce jakostni rafinované ropné
oleje zuslechténé prisadami zajistujici vhodnou treci charakteristiku oleje,
vyni-kajici oxida¢ni stélost, protikorozni vlastnosti, dosta-te¢nou tinosnost
mazactho filmu a protiodérové vlastnosti.

Uziti:

Oleje pro kluzna vedeni PARAMO KV jsou uréeny predevsim k mazani hori-
zontélnich i vertikdlnich vodicich ploch (riznych konstrukénich provedeni)
mo-dernich obrabécich stroji, pracujicich za naro¢nych podminek, kdy
uéinné zamezuji vzniku trhavych po-hybu pfi nizkych kluznych rychlostech
a velkém zatizeni - tzv. ,stick-slip”, které narusuji pfesnou funkci stroje.
Pouzivaji se i k mazani $roubovych prevodu, zejména pii obéhovém zpisobu
mazani, mohou byt pouZity i jako mazivo pro mechanické pfevody a mé-né
néaro¢né hydrostatické mechanizmy.

Klasifikace, specifikace:
1SO 6743/13 G DIN 51 502 CG Cincinnati Machine P-47
P-50

Charakteristické vlastnosti:

« velmi dobfe chrani mazané soustavy proti opo-trebeni;

« chrani proti korozi;

» modifikovany prubéh koeficientu tfeni umoznuje u¢inné zabranovat vyskytu
trhavych pohybu zatiZzenych, pomalobéznych vedeni (,,stick-slip“);

« velmi dobré odolnost proti oxidaci je zarukou dlouhé zivotnosti;

« vyborna prilnavost oleje omezuje jeho odstfik a je zarukou jeho tspésného
pouziti i pfi mazani vertikalnich vodicich ploch.

Parametr Jednotka Hodnota Norma
Hustota pfi 15°C kg/m® 852 CSN ENISO 12185
Kinematickd viskozita mm?/s 2,8 CSN EN ISO 3104
pii 40°C
Bod vzplanuti °C 83 CSN EN ISO 222719
Bod tekutosti °C -30 CSN ISO 3016
Barva ISO 1,0 CSN 65 6076
Korozni ptisobeni na bez koroze | CSN 65 6075
kovy: ocel pti 20°C/24h

Parametr Jednotka | Hodnota Norma Parametr Jednotka Hodnota Norma
— - - KV 46 [ KV100
Hustota pfi 15°C kg/m 852 CSN ENISO 12185 — n =
ustota pti m
(65 6012) Hustota pfi 15°C kg/ 885 | 889 [CSNENISO 12185
Kinematick4 viskozita pti 40°C | mm?/s 3 CSN EN ISO 3104 Kinematicka viskozita mm?/s 46 100 | CSN EN ISO 3104
(65 6016) pii 40°C
Bod vzplanuti PM, min. °C 100 | CSN EN 2719 Bod vzplanuti °C 226 244 | CSN EN ISO 2592
_ (65 6064) Bod tekutosti °C 30 | 24 |CGSNISO3016
Bod tekutosti C -16 CSNISO 3016 =
K - - CSN EN ISO 2160
(65 6078) oroze na Cu
Korozni ptisobeni na kovy: °C/hod. | nekoro- | CSN 65 6075 Koroze na Fe - - CSN 65 6075
- na oceli 20°C/24h zivni Obsah popela %hm. | 0,002 | 0,001 |CSN EN 6245
- na mosazi 80°C/3h

fARAMO
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