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Hydromotord MA l1ze s vyhodou pouZit v&ude tam, kde je poZadovéna v Sirokém rozsahu plynula
regulace otacek. Vyhodou je maly zastavény prostor pfi dostateéné velkém vykonu, kratka doba
rozb&hu, dob&hu, reverzace

Sirokém regulaénim rozsahu.

je” je dédna malym momentem setrvaénosti a tvrdost otddek pti

REZ HYDROMOTOREM TYPU MA
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POPIS

Hydromotory MA jsou pistové motory s osovym usporadénim pistd, jejichZ hlavy se opirajf
o §ikmy valivé uloZeny kotoud. Pohybem hlav pistd po Sikmém kotoudi prevadi se primoéary
pohyb pisti na rotalnf. Sikmy sklon kotoule je pevn& nastaven, coZ znamend, Ze tyto hydro-
motory maji konstantni kroutfcf moment p¥i stejném tlaku vstupnf kapaliny v uréitém rozsahu
otadek. Hydromotor pracuje v obou smérech otéd&eni dle sméru privodu kapaliny.
Konstrukdni a vyrobniprovedent hydromotorﬁ zaruduje bezpe&ny chod ipfi trvalém maximdalnim
provoznim zatfZeni. Tyto hydromotory jsou konstruovany pro provozni tlak 6,3 MPa.
Hydromotory MA nahrazujf puvodn& vyrab&né hydromotory JHMA a majf{ s nimi shodné pripo-
jovaci a zastavovaci rozméry.

2AKLADNI TECHNICKE PARAMETRY HYDROMOTORU

Néazev parametru / Rozmér MA 1 MA 2 MA 4 MA 8
Geometricky objem em? 17,75 39,48 78, 13 154, 03
Otasky minim4&ln{ i 10 i 8 6 5
maximaln{ 2200 1600 1250 1000
Provozni tlak MPa 6,3
Velikost pritoku pro maximaln{ otalky de/min 39, 05 63,17 97,66 154, 03
4 MPa 10 20 40 80
Kroutfcf moment pFi tlaku Nm
8,3 MPa 16 31,5 63 125
N 2 3,2 5
Vykon pFi D tlaku 4 MPa kW $ 2 g
6,3 MPa 3,2 5 8 12,5
Maxim4ln{ radidln{ zat{Zenf h¥{dele N 400 800 1600 2500
Moment setrvagnosti L kgm2 1 0'3 0,73 2,52 7,93 25,4
-provedent normélnf a T3 = -20 aZ +50
Teplota okolnfho prostred{ c
-provedeni V -40 aZ +50
-provedenf normélnf a T3 -20
Nejniz&{ transportn{ teplota °c
-proveden{ V -40
- provedent normélnf a T3 & -20 az +60
Teplota kapaliny C
- provedenf V -40 az +80
Rozsah kinematické viskozity pFi trvalém provozu mm2. s_1 20 az 400
2 -1 .
Doporudend viskozita pfi trvalém provozu mm .S 20 az 60
Hmiotnost hydromotoru kg 4,5 9,5 19 34

Pousitf prvkd pri meznich parametrech nebo neobvykijch provoznich podminkach doporucujeme konzultovat s vyrobcem.

TYPOVY KLIiC

MA -1-4
m———— .1.. Provedeni:
‘\V 1 - radidlnf vstup a vystup kapaliny

valecovy konec vystupniho h¥idele

9 _ radialnf vstup a vystup kapaliny
prib&zny hiidel s véalcovymi koneil

3 - axialni vstup a vystup kapzaliny
kuZelovy konec vystupnfho h¥idele

4 - axialnf vstup a vystup kapaliny
valcovy konec vystupnfho h¥idele

- kroutic{ moment v kpm pfi P = 410 P2

o B DN =

oznad&eni hydromotoru

@



OBJEDNAVANI

DODAVANI

SKLADOVANI

ZARUKY

POVRCHOVA UPRAVA

V objednévce mus{ byt uveden podet kusf, typ hydromotoru a proveden{.
e ShiedAvor: & ke hydiomotont MA 2.3

PFi pozadavku doddvky hydromotoru v klimaticky odolném provedenf mus{ byt-
uveden tento poZadavek v objednévce.

SRR BLJecnAVEY: 5 ve hpdromotord MA 3.0 TS

Hydromotory se doddvajf ve smontovaném stavu. Pripojky se dodavajf{ pouze
u provedenf 1a 2. KekaZdémuhydromotoru se dod4avé4 osv&d&ent o jakosti a kom-
pletnosti vyrobku a ndvod k obsluze.

Hydromotory se skladujf v suchych a bezpra&ngch prostorach. Ty, které nepfi-
jdou v dob& 6ti m&sfch do provozu, musi se Fadn& vy&istit a nakonzervovat /u-
cpavkové t&sn&nf se musf vyjmout/. P#idlouhodobém skladovanf se mus{ nejmé-
né jednou za rok prekontrolovat stav nakonzervovaného hydromotoru,

ZzruZn{ doba pro hydromotor se poskytuje 6 m&sfel od uveden{ doprovozu, Nej-
cdéle v3ak 12 mésfcl ode dne dodévky, za pfedpokladu, Ze budou dodrZeny tyto
zékladn{ podminky:

maximéln{ otalky

maximalnf provozn{ tlak

Cistd kapalina a spravné &istént

spravné zapojeni pojistného ventilu proti stoupnutf{ tlaku
sprdavnd mont4dZ hydromotoru k hnanému tstrojf
hydromotor nesmi{ byt demontovén

D OB W N

VEechny funk&ni plochy jsou co nejpresné&ji opracovdny. Povrch hydromotoru je
hladce obroben bez zvlastnf povrchove dpravy, pouze u provedenf T3 je povrch
opatfen nitérem synt. emailem S 2063/1010, V proveden{ T3 jsou Srouby a p¥i-
pojky kadmiovany,

INFORMATIVNI CHARAKTERISTIKA

1
?
'l:

-
i
"

MAT _ MA 2

n
Lo
w
=
=
14
~
w
-~

x
=

40

TR ¢ g
3 t ! \ "* —— L g £ Tt X - a
= ! \ -6 g 35 T - 6 3
\ N | -, S l \ 3 >< N ,5@/?(\
% |l \ ' i IR \ X
2513 ; X N # I ‘\| Q%’% \/ T N
'\\ = u,\ | N '\ 25 L | Z’Ir § ;
‘ —]
el = = ‘\ \_\ 1‘ \\ { 4 ‘W\ A\ .-*—_-‘
N [ N N 20 = r
-5 \, Y4 ! 4}\ IRl Bl B <ﬂ:&3/f‘<
| | ey N, —
\ A | - | 15 —
2T b1 | T = ~_
3 {’\ I Ry i y to o 2
o N Rl S e L \ -
S| | r . T 1
T+ — st [

O 2m 40 S0 830 1000 1200 %00 1600 1800 2000 min

"

o
o

B 20 25 30 35dWmin + + + + + +




01 1 2 4 kW
e : 3
iR | AT I
— o
: \ X | £
Z| soH— I : &/ . =
< q
/ \ il N
50 ,I o
// + \I
40 it ) | N
/ o’-?l /\\1\
20 ‘ ‘\\ ; 2 j
I~ -
[ o
20 - o] 2
\\‘; )\\ == S
\ L~ /'<\._ .
10 \ N— B B o )
\ &/, B
\’ N—
0 200 400 600 800 1000 1200 min'
2‘0 4.0 60 BIU d"":}a/m'n

M [Nm ]

VYPOCTOVA ZIVOTNOST LOZISKA SIKME DESKY

(51108) -MA1

10000 \ \ \ \
e ARVERVERY
\\
O =TS e
s600ma [\ [\ N X
A U\ et A\
N
2000 < \\ S
e g EQWﬂ:I »

(51212)-MA4

- Ao P S B 1 R
s n= 1200mi |\ \ X
—A S gOOmir'\1
S0 __40omit | |
—oomt L —Y{\ [\ [\ |
|
B \\\\ \\ N
m ANANI
0 2 4 5 -
apIMAd]

L (hod.]

L [hod.] »

140 1

—s

120 X’

100 ;\/

|

80 7r\ T iQ I \ ‘
AN NN A

T NTX

4015 » | /;/ \
g 2

- i 5 P
\:r:-_:-‘/ e~

0 100 200 300 400 500 600 700

+ 4
40 80

(51210)-MA2

RN
¥ W5
\V\
s n=1gmmin‘;|. \ A
w1\
sy NN N
200" | \‘\ N
S \\\ %
\ P :
: ) aplMRa] »
(51217)-MA8
10000 \ \ \
8000 \ [y
seon’ [ [\
soco] —m L\ [\
on T\ SN
tas —200ms! L —\ \[- \
\\
g L
\ ——
j .g[NPc].

(M




PRIPOJOVACI A ZASTAVOVACI ROZMERY HYDROMOTORU MA
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PRO ZAJISTENI SPRAVNEHO CHODU A ZIVOTNOSTI HYDROMOTORU,
MUST HYDRAULICKY OKRUH SPLNOVAT NASLEDUJICI POZADAVKY

1. Doporuéené pracovni kapaliny:

OT - T3€ CSN 65 6621
OT = T4€ 65 6622
OTH. 2 dle PND 23-128-74
OTH 3 23-132-78
OTH 4 29 117-"72

2. Provéadét pravidelnou vymé&nu pracovni kapaliny
prvni vyména po 500 provoznich hodinach
dalsf v¥mé&na po 2000 provoznich hodinach
3. Neprekratovat maximalnf prov%zni teplotu pracovnf kapaliny, vstupujic{ do hydromotoru.
Jestli-Ze teplota pfekroéf + 60 C, je nutné zajistit Giéinné chlazeni.
4, Neprekraéovat stanovenou hodnotu jmenovitého tlaku.
5. Provad&t pravidelnou kontrolu &isti&¢d. Doporu&ujeme pouZitf &isti¢d s mechanickou, op-
tickou nebo elekirickou indikacf zaneSen{ &ist. vloZky.
6. Pracovat v doporuc¢eném rozsahu otacek.
7. Potrubf{ vn&jZfho svodového prutoku, odvad&jic{ kapalinu z prostoru t&lesa hydromotoru
mus{ bii vedeno izk, aby byl vnit¥ni prostor hydromotoru stdle zapln&n pracovni kapalinou.
8. Ptispojenihydromotoru s hnanym zaffzenim nesmidochdzet k pFfdavnému zat{Zeni
axidlnimi silami. Vystfedénihiidele hydromotoru s hi*{delf hnacfho za¥{zeni je nut-
no provést podle pouzité spojky. Spojka nesmf byt na h¥fdel hydromotoru montovéna nara-
zenim, PFipevnénihydromotoruke spojovaci pfirub& nebo skiini se provede pomoc{ &rou-
bl a pFedni{ pFfiruby tZlesa hydromotoru. P¥fruba md stfedic{ primér pro vystfedé&ni osy
hydromotoru s osou hnacfho za¥Fizeni.
9. Nepiekrafovat kroutic{ moment p¥i utahovani Sroubeni. /Jednotlivé hodnoty krouticfho mo-
mentu a postup je uveden v Névodu k obsluze/.

Hydraulické obvody s pistovimihydromotory /schema i montéZn{ vykresy/ doporudujeme kon-
zultovat s v¥robcem.




POZNAMKY :

PORADENSKOU SLUZBU PROVADY

TOVARNY STROJIRENSKE TECHNIKY, koncernovy podnik TOS RAKOVNIK

zavod RAKOVNIK
269 40 RAKOVNIK
OTS - Tel. 0313/2251-6 telex 132213

zavod VRCHLABI =
543 15 VRCHLABI A

OTS - Tel. 0438/2541-9 telex 0194513

TISK DewiBa



