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BEVEZETES

Jelen gépkdnyviinkben - iizemi gyakorlat kdvetelményeit leg-
messzebbmenSen kielégitd - részletes, egyértelmi leirdst
kivdnunk adni a TMP 200-K/a tip. pantogréf mardkdszoriigép-
rél,Szerkesztésénél arra torekedtiink,hogy els8sorban a mithely
szdmdra nyujtson egyszeri és kdnnyen érthetd adatokat, vala-
mint a kezeléshexz szllkséges utasitdsokat. Ezért iizembehe—
lyezés elétt elengedhetetlen kovetelmény a gépkdnyv rész-—
letes dttanulményozdsa, szerkezeti felépitésének, miikodési
élvének, valamint a késziilék helyes haszndlatdnak isﬁerete.

A késziilék szerkezeti ismerete, s a pontossdgi jellemzSinek

kbzlése el8segiti a karbantartdé és Javité munkdlatok szak-
szerl elvégzését.

Ezuton kérjiik a késziilék felhaszndld jdt, hogy megrendeldink
fovébbi igényeinek kielégitése &rdekében legyenek segitsé-
glinkre s az lizemeltetés kizbeh szerzett tapasztalataikat
vdllalatunkkal k&z5lni szivesked jenek. /Bp. 62, Pf,172/

SZIM Budapesti KoszOriligépgydra Bp. XiII.,
Véci ut 19,




Szavatossdgl nyilatkozat

E gépkdnyv aldbb felsorolt pontjaiban foglalt adatok helyes-
ségéért az eladd szavatol. A gép egyéhb adataf\megvéltoztatéé
sdnak jogdt az eladé fenntart ja magdnak azzal a korldtozds—
sal, hogy az esetleges vé4ltozdsokat a vevivel idében kb&zli
és azokat a géppel egyiitt - velejédré tartozékként — szd1li-
tott gépkdnyvbe bejegyzi.

Szavatolt adatok:

Azonositédsi adatok.

Féméretek és miiszaki adatok.

Normdltartozékok.

Alapozds és feldllitds.

Villamosberendezés adatai.

A gép fé—- és mellékmozgdsaira vonatkozd adatok,
Haszndlati és kezelési utasitdsok.

Az dtvételi jegyzbkonyvbe beirt észlelt adatok,

(00T S N R T VS I A S R =

A gépen az e164111t8 kivénsdgdra eszkBzslt vdltozdsok:

A gépen a megrendeld kivénsdgdra eszkizslt vdltozdsok:

A felsorolt adatok helyességéért az e18411ité  a vonatkozd
szabvényok tlirésein beliil szavatol.
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A KESZULEK MUSZAKI ADATAT

Koszbriiorsé fordulatszdma 4500 f/min,
2650 f/min,
Koszoriilési sebesség 23,6 m/min,
: 13,8 m/min,
Meghajtd motor fordulatszdma ) 1415 f/min,
Meghajtd motor teljesitménye 0,25 kW
KGszoriiké /fazékk3/ mérete #100x63x32 mm
Billenéfej oldalirdnyu 411itdsa /durva/ 150 mm
Billendfej oldalirdnyu 411itdsa /finom/ + 10 mm
Billen@fej tengelyre merSleges szdgelfor— e
duldsa 45
Befogéfej vizszintes tengely koriili szog—
elford. + 30°
Befogdéfej fiiggSleges tengely korili sz0g— o
elford. jobbrs 30
Befogdfej fiiggdleges tengely koriili szog- o
elford. balra _ 90
Befogéfej hosszirdnyu 411itdsa 10 mm
Befogdéfej keresztirdnyu 411itésa 10 mm
Befoghaté legkisebb anyagdtmérd 3 mm
Befoghatd legnagyobb anyagétmérd 15 mm
A gép legnagyobb mérete 321x474x478 mm
A gép sulya 53 kg

NORMAL TARTOZEKOK

db szijtdrcsa @ 86 1'db kulcs
db szijtdrcsa @ 46 1 db csaposkulcs
db szijtdrcsa @ 27 1 db tartozékdoboz

db fazékkd /MSZ 4514 @100x63x32/
db csaposkulcs

db kélehuzd

db kdékiegyensulyozd tliske

db textilheveder :

db befogé patron /4; 6; 8/

db hatszogkulcs 5,

db gépkdnyv

[l S WUl o S T S

KULON TARTOZEKOK

1 db maréfej befogé
1 db késtarté 411vény
17 db befogd patron /33 3;5

4,5; 5; 5,5; 6,5; 7; 7,5; 8,5;

95 9.5% 103 11; 12; 13; 143 157
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KOLEHUZO ES BEFOGO SEGEDKESZULEKEK

KSlehuzd

Korong szabdlyozdsdra

Maréfej befogd
I' A maréfejbe befogott

ol o mardk koszoriilésére.
ﬁﬂ&\@// o

] Késtarté dllvédny
Egyenes és hajlitott

| kivitelii eszterga— és

. : gyalukések élezésére,
| M=1:2




A _GORDULOCSAPAGYAK ADATAT

Sor— . Szabvdany - Sorozat-
szam Megnevezes szam szam 9
; Egysoru ferdehat. vonalu SKF 7204
S T/C 18 1
parositott g.Csapagy PH 31/6
Egysoru ferdehatdsvonalu | SKF 7204
2 g.Csapdgy T/C 18 1

A GEP CSOMAGOLASA Es SZALLITASA

A szdllitdsra keridld gépekst rendeltetési végedljuk szd1litd
si koriilményeinek mérlegelése alapjén kililsd behatdsok ellen
megfeleld védelemben részesitjiik. A gép fémes részeit kop—
rézid ellen savmentes zsirral kenjiik be, majd papirral bur-
koljuk. Szdllitdskor a szdllitdlevél alapjén egyeztetjiik a
gépet és tartozékait, Esetleges kiils8 sériiléseket és egyéb
rendellenessdégeket Jegyz3dkonyvben rogzitsiink a tény4114s
pon*os figyéiembevételével. |

ALAPOZAS ES {IZEMBEHELYEZES

A gép lizemeltetdse cél1jébdl a kivédnt magassdgnak megfelelden,
asztalt készitiink /rezgéscsﬁkkenté anyagbhdl/ szdmdra. Felsd
lapjén a gép felerdsitd furatainak megfelel@en furatokat ké-
szitlink. Az igy felerdsitett gépet lemossuk, majd szdrazrs
tordlve a csuszéfeliileteit savmentes zsirral kenjlik be.

A héldézattal t5rténd csatlakozdst a gép hdtoldaldn kiveze—
tett négypdlusu csatlakozéfejjel elldtott gumikdbel bizto-
sitja. A gép beinditdsdt és kikapcsoldsdt az dllvédny felsd
részén 14év8 kapcsoldval végezhetjﬁk, '
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TARTALEK - ALKATRESZEK

20, Orsé : ; 2k 033 =7 i §
il Gyémant-tartd 36 003 1
22, K8tartd agy 45 005 1
23. | Szoritdhiively 3 W A7 037 1
E 3,5 47 038 i1
’ o 47 039 1
B 4,5 47 040 1
3 5 47 041 1
b s P1 47 042 1
" 6 47 043 1
i 6,5 47 044 1
" 7 47 045 1
» . T4D 47 046 1
" 8 47 047 1
" 8,5 47 048 1
. 5 47 049 1
i 4,5 47 050 1
" 10 47 051 1
g, 11 47 052 1
= 12 47 053 1
H 13 47 054 1
! 14 47 055 1
v 15 47 056 1
24, Homlokfuratu anya 52 053 1
25, Befogdétdrcsa 56 015 1
26. Esztergdlt aldtét 61 116 1
el i Bsny.csavar M8x20 MSZ 2472 i
28. Egys.f.hat.pdrositott g.cs. SKF 7204 T/C 18
‘ PH 31/6 1
29. Egysoru ferde hat.g.cs,. SKF 7204 T/C 18 | 1
30. Ipari gyémédnt 0,25 kar. 1
31, Végtelen meghajté textil- ;
heveder 1,5x30x490 1.1
32, Hengeres fazékkorong
@ 100x63x32 - S MSZ 4514 1
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ELEKTROMOS BERENDEZES

Motor adatai:

Tipus . " VT 122/4
Fesziiltség 380/220 V
Periddus szédm 50 Hz
Aramer8sség I max. 380 V-ra 0,8 amper

: 220 V-ra 1,4 amper
Hdlézati fébiztositd értéke 220-380 V 6 amper
Teljesitmény 0,25 kW
Fordulatszdm 1415 ford/min

Kapcsold : - P 10 pakett

A hdldézati vezeték bekdtése a gép érintésvédelmi csatlako-
zéjédnak bekdtése utdn a kapcsoldra torténik.

3x220 V hélézati feszliltségrdl torténd lzemeltetésndl a mo—
tort hdromszdg /delta/ kapcsoldsba kell &tkotni.

A gépet vA17fsldeléssel elldtva, vagy O-zdssal lehet ilizemel-
tetni.

A berendezésnek kildn biztositéka nincs, rtvidzdrlat ellen
a hdldézat biztositéka nyujt védelmet.
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A XESZULEK SZERKEZETI ISMERTETESE

A TMP 200-K/a tip.kiszoriigép a pantografgéptdl fiigpget —
len, 0ndllé gépegység, amely ugy a pantogréafgépnél, mint
a mds fémforgdcsold szerszamgépnél haszndlatos forgdcso-—
16 kések szabdlyos idomokkal hatdrolt profilos kialakitd-

dra és élezésére alkalmas,Segitségével a mard és a tapin-

(D~ u]

O\ ,L-"\ O\

toszerszam teljesen azonos alakra és méretre készithetd,

Szerkezeti felépitése hdrom f8 részre oszthatd:

£11vény
Konzol
Billend&fej
A11vény: széles merev kiképzésii ontvény, mely a rez-—
gésekkel szemben Jjél ellendll. Bels§ liregébe van elhelyez-
ve a hajtémotor, amely ugyancsak az dllvdnyba befogott
fortundt hajtja meg textilheveder segitségével. A heveder
feszességét a motor billentésével 411itjuk be. A fortuna
orsé 2 db cserélhet8 szijtdrcsdval van elldtva. A két se—
bességi fokozattal gyorsacél, vagy keményfémlapkds szer—
szam a leakedvezobb kOszoriilési sebesség me11e++ kOszOril-
hetd.
Koszoriilési sebesség acélra: v 23,6 m/sec
" keményfémre:v = 13,8 m/sec

i

A fortuna kiilon szerelési ' egységet képez. A kSszorii-
orsé nagyfutds pontossdgu golydscsapdgyakkal dgyazott, A
csapdgyak feszitését rugé végzi. A kbszdriiorséra kuposan
illeszkedik a k8tartd agy,melyre a fazékkovet homlokfuratu
anya segitségével rogzitjiik., A k8szoriilés a kdszdriikd hom—
lok felliletével torténik.

A gépre felszerelhet§ hengeres fazekkorong°

) IOOX63X32 MSZ 4514

gyorsacélhoz: KA 60.Je

keményfémhez: SC 80 I

Az &llvény fels8 részén, zdrt térben helyezkedik el az

elektromos kapcsold.
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Konzol: merev felépitésu ontvény. Az 411vdny homlokfe-
liletére van felerdsitve négy darab hatlapfejli csavarral és
a billenSorsé megnevezésére szolgdl. Az orsd kétirdnyu moz-
gést végez: e '

a/ A'tengelyirényu ‘mozgédst a konzol baloldaldn levd 1. je-

li néniusszal elldtott éllitéfogantyu elforgatédsdval 0,01

mm pontossdggal leolvashatjuk, Helyzetét az orsé végén

1év6 rovédtkolds mutatja.

b/ Az orsé szbgelforduldsdt a. 2. Jell csavar bedllitdsdval
hatédrozhat juk meg.

Helyzetét a 3. jell fogantyu elforditédsdval rogzitjiik.

Billendfe j

A szerszdmok szSg, illetve hossgz— és keresztirdnyu bedllitd-
sdt az Ot egységb8l 4116 billendfejjel végezziik. Két egymds—
ra merSleges tengely biztositja a megfelel8 szdgben vald el—

forditdst. A 4. jelii fogantyuval rogzitjiik az orsén és segit-
ségével végezziik a billendfej durva bedllitdsdt is, Az 5. jeli
fogantyu felolddsdval vizszintes tengely koriil elforditjuk.
Leolvashaté szogelforduldsa i}OO. Flgglleges tengely kboriil a
6. Jjeli fogantyu felolddsdval forditjuk el,Leolvashatd szog—
elforduldsa: - feliilr8l nézve - jobbra 30°, balra 90%,. A 7.
Jell kar megkdnnyiti e tengely korili mozgdst.

A kGszoriiorsdra merSleges irdnyban a 8. jell rovétkolt csavar-
ral 411itjuk be. Rogzitése a 9. jell, gyorsdllitdsa a 10, jell
szoritdcsavarral torténik.A kGszbrliorséval pdrhuzamos irdny-
ban a 11. jelli rovdtkolt csavarral £11itjuk be, Rogzitése a
12, jelli, gyorsdllitdsa a 13. JelU szoritdécsavarral torténik.
A munkadarabot a befogéfejbe fogjuk. A pantogrif mardgéphez
hengeresszdru merdkat haszndlunk, igy a kGszdriigép befogdé-—
szerkezete 1s szoritépatron befogdssal miikodik, Kiilonosen
pontos munkékndl megvan a lehet8ség, hogy a maréfejbe befo-
gott mardt kozvetleniil a kbszdriigép befogéfejébe fogjuk, s
ugy élezziik. A 13, jell csavar oldédsédval a patronos befogd—
fejet lehuzzuk és hélyére a bajonettzdras befogéfejet sze-

reljiilk fel. Ebben rdgzitjuk a mardval elldtott maréfejet,
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A hengeres anyagok befogdsdt cserélhetd patronokkal végezziik,
A 14, jell néniusszal elldtott dllitdgyliriivel az elforditds
mértékét 2° pontossdggal bedllitjuk és a 15. jelii szoritdcsa—
varral rogzit jik, ‘

A 16. jelli gyorsosztdcsap 24 — 12 - 8 - ¢ — 4 - 3 - 2 osztéds
elvégzésére haszndlhaté a kdzbensd furatok kihagydsdval,

A killon tartozékként szdllitott késtarté alkalmas egyenes és
hajlitott kivitelii esztergakések és gyalukések élezésére. A

17. jelil paldstfuratu anya levetele utédn a befogofeJ helyére
szerel jlik.

A KOSZORUGEP KEZELESE

Bmfogés‘.

A szerszédmot /hengeres/megfeleld atmérdjii patronba helyezaziik

és a 18, jelli patronbehuzd Jobbraforgatdsdval behuzzuk,

ElkSszdriilés:

A befogdfej "O" 4114sa mellett & mardt elfordulds ellen biz-
tositjuk /szoritdécsavarral v,

osztécsappal/ és a 19, jeld

! tapintélap ellenfrzése mel-

I " €9“ lett tengelyirdnyban félbe ki-
sz0riljuk /dbra szerint/.

- l »~ I Id
5 ol - Az igy eldkészitett mard szol-
gdl alapul . a kiilsnbsz8 pro-
filu szerszdmok kialakitdsdra,

AlakOszoriilés:

o A mard alédkSszortilésénél a t4b-

kaszoroko e : lédzatban ajénlott értékeknek,

KRR RN megfelelSen "bedllunk és a 14,

Jeli 411itégyliri jobbraforga—

téséval elvégezzlik az aldks-—
szOriilést.
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Anyacg o /3 ¥y
Ontvény 5% 15° 59
Acél
Réz 30° 15° 50
Brongz '
Aluminium 6tv.
Fa 35° 158 50
Fiber, bakelit,® ebonit
Celluloid, plexi 45° 250 56°
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Kuposélii mardk Slezése:

A maré befogdsa utdn a 6. Jeli fogantyuval feloldjuk a
szoritast, fogbeosztds segitségével a marg félkupszogének
megfelelSen elforditjuk a befogdfe jet és rogzitjuk. A kSszo—
riltkorong homlokfeliiletét a billendéfejjel durvén megkozelit—
Juk oly médon, hogy a 4. Jeli fogantyuval old juk a szoritést,
majd az orsén eltoljuk és rogzit jiikk.A 16, jeli osztdcsapot ki—
huzzuk és k&szdriilés kdzben a befogéfejen 1év8 14. jeli 4l11i-
io&yuru egyidejli forgatdsdval szabdlyos kupfeliiletet koszo-
rilink. A szerszdm 8alékSszoriilését a md4r ismertetett mddon
végezziik,

Félgomb, sarokrddiuszkSszorlilés:

A maréd befogdsa utdn 3.6. Jell fogantyuval feloldjuk a
flizgSleges tengely szoritédsdt, a 7. jeli kar mozgatdsdval,
valamint a 14. jeliu 411itégyiiri egyideju forgatdsdval kon-
vex iv, ill. szimmetrikus konkdv iv koszOriilhetd, :

A sarokrddiuszkdszoriilésnél a 11, Jell rovatkolt csavar
forgetdsdval bedllitjuk a kSzpont eltoldst /c/ és az eld-
z8h0z hasonldan elvigezziik a kGszoriilést, A mardé aldkoszorii—
1ését a mdr ismertetett médon végezziik,

-_-"_-'.'{',-_l'f . a=b-c

A {uggolegcs te,ngcly S i.C'

’ or asPin 2
| o

F

SikkOszOriilés

Sik felﬁiet,illetve homlokél k&szoriilésénél a mard befo—
gds utdn a befogd fejet 90°-ra elforgat juk a fiigg8leges ten-
gely koril és rbdgzitjlik., Fogdsvételt az 1. jelu &4l1itéfo-
gantyuval végézzuk s egyidejliileg a billen8fejet el8re—hitra

mozgat juk,
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Esztergakés élezés:
A kiilon tartozékként szdllitott késtarté alkalmes egye-

nes, illetve hajlitott esztergakések, gyalukések profil és
élkdszoriilésére. '

Felszerelése

A 17. jelli paldstfuratu anya oldédsdval levessziik a befogd-
fejet, a feliiletet gondosan megtisztitjuk, s felhelyezuziik
a késtartd éllvényt; A 17. jeli paldstfuratu anyaval rogzit-
Jiuk. A kés lefogdsa utdn élszbgeinek megfelelden beéllitjuk
8 billendéfejet, annak el8re-hdtra mozgatdsdval, valamint

az 1. jelii 4llitéfogantyu segitségével végezzik el a kiszg—
riilést,

A kések befogdsdndl ugyeljlink, hogy a kés szdra nekifekiid—
jon az 411lvdny vdlldnak, mert csak igy biztosithatd a fel-
fogén bedllitott szbgérték pontos megvaldésitdsa.

A KOSZORUKO LEHUZASA

A nagy pontossdgi kvetelményekre vald tekintettel a konzol-
orséra feler8sitett lehuzdkarral végezziikk a kS lehuzdsit,
A k6lehuzd kar felsd szemébe gyémédnttarté rogzithets. Az 1.

Jeli 411ité fogantyuval végezziik a fogasvetelt a kélehuzdkar
egyide jii eldre-hdtra mozgatdsdval.

Szabalyozds utédn a kart le kell ézerelni.

A GEP KENESE

A gép kiilonleges karbantartdst a tisztitdson kiviil nem igé-
nyel,

A csapdgyak kenésére 0-20 jelii orsé-olajat haszndlunk MSZ990,
Az orséhdzat kb. 1/3 részig t8ltsiik fel olajjal, Feltoltést
az dllvény tetején elhelyezett csavar eltdvolitdsa utdn
végezzilk, Az elhaszndlddott olaj pétldsdra elegendd iizem—
kezdetkor 10-12 csepp olajat utdnatslteni. Hetenként ajénla-
tos a billenéfej mozgd részeinek megtisztitdsa és leolajo-
zdsa.
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TMP-200-K/a tipusu pantogrdf mardkdszori végdtvételi

elfirdsai

A késziilék 4tvételét ezen utasitds alapjédn kell eszkozolni.

Azon kérdésekre,

szdmu szabvdnyt kell értelemszerilien alkalmazni.

melyekre az utasitds nem utal, az MSZ 877

SOI‘_ . - - . r ” Méré'_ e Fd MéI‘t
Sl Vizsgdlat térgya és leirdsa Spira Tlirések Mba
Az orsé k& felsli kupjdnak
litése:
(3) Indi-
| s i~ kator
_____%_ ’ IR S 6.’[‘8 0, 0l
Az orsé tengelyirdnyu
itése:
Indi-
kétor
2. dra 0,01
Az orsé szijtdrcsa feldli
kupjédnak litése:
_ﬁ__ Indi-
— kdtor
3. ._{::j‘, dra 0,01
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Befogd hiively futdsdnak el-
lendrzése befogott tilskével:
Indi-
{;"::} kdtor
4. ’*“_. dra 0,03
1"‘*" Méré-
~5-j l tilisk 6k
Konzol-orsdé néniusztdrcsd jé—
val 1 mm eldtolds esetén a
megengedett eltérés: 1+0,005
Indi-
kétor
5 dra
1/1000
; Blllenofeg szogoszfésalnak Opti-
g eltérése 20°-o0s szogelfor- kai 159
* |dulédsnal szdg—
méro
BefovofeJ gyorsosztd t4drcséd- Opti-
val végzett 30°-o0s osztdson- kai .
7. |ként a megengedett eltérés sz8g— 10
méro
Zd4dradiék
B sassass JREC . gydrtési szédmu, TMP 200—K/a pantogréf mardé-

kOszOrlit az elfirds szerint megvizsgdltuk. A mérések eredmé—
nyeit jelen vizsgdlati lapunkon feltiintettiik.

A mérési eredmények megfelelnek az eldirt kovetelményeknek, s
ennek alapjédn a készliléket megfeleldnek min8sit jik.

BUdapeSt, 190 ------ NN 2 ....-...-.-..---4\;{;};1'.;-




69. "TEMPG" KSZ. /M. sz 229/ 60 pld. A/4.
Felelds vezet8: Szendr§ Sdndorné




