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 Predklidéme Vém névod k obsluze stroje FB 25 NC, kterf se skléds
ze Sesti samostatnjch “skupin : ‘ '

o 1. OBSLUHA STROJR - textové a dbrazova Eést

2, MECHANICKA BAST STRDJE - textovd a obragovd st
e ELEKTRICKA éAST STHDJE - textovd a obrazova &ist |
Ao PEnGBAMDVANf - textova a obrazové dast '
5« OBSLUHA SYSTEHU T

Ge KATALOG VZOROVE TEGROCIOGIE

V névodu stroae nagdate vsechna technickd data, udage pro spravaou
Vobaluhu a udribu, seznam ndhradnich dild s pokyny pro Jejich spraxne ob=
Jednavéni, seznamy normalniho a zvléétniho prisluéanstvi, protoknl o vyw
stupni kontrole stro;ee : - :

Svym usporadanim je Fefien tak, aby Jeha Jednotllvé éast1 mohly bytl :
- preddny tém, kteii se stroaem prlgdou.do styku - mist¥i, frézarl, vedouci
strojni-a elektro—udrzby, technologove a programétorl._

Prosime, abyste celému navodu vénova11 plnou pozornost. Tato dokumenﬂ_.

tace by nesplnila své PDSlanig kdyby s jejim obsehem nebyll seznamanl
vBichni Jmsnovani pracovnicae : ' S

- Douféme, Ze tento névod bude Vam cennym vodi tkem apravné obsluhy Y

‘ualéiuaeme Vég, Ze pfi dodrieni pokynﬁ v ndvods uvédénych budete s pies= a

nosti a spolehlivosti stroje spoko jeni .

Technické paremetry stroje a konstrukénich gkupin odpovidajl schvd-
1anfm technickym podminkdam. V podrobnostech knnstrukéniho provedeni stro-

je nemdZeme viak zearulit uplnou shodnost ndvodu se strojem, nebot ~Jjeho

konstrukce je stale zdokonalovéna 8 pr1zpusdbovéna novym poaadavkum uéel- .

ného obrébéni. Zadame proto, aby p*i vyméne néhradnich dild byl uveden
vidy typ stroje e jeho yyrobni Zislo. g

Vyrobni éislo‘vjraiené na strojl :

lﬂ...ootaoaoot_coto..ooodl.‘i-..n‘do

i Tos cmmuc n.op. :




e v -~ 2 3 -

A 165 QLOMOUE, v .

1, OBSLUHA STA 0 J B (vextové &st) . 8. 1

A L s | G A i SR

1. Tochnické udaje stroje 2
2. Obrabecl moinosti stroje 3
3; Piehled hl&vnlch souddati pro obs$uhu stxase" ' N
4e Névod pro praci na qﬁrogl ' ' ‘ PR %
4o10 ‘.Spustenl atroje B
4420 - Prehled ovlddacich prvki na penely &
403. . Vieteno stroje R ' T
4.3.1, START viotena T
4.3.2. STOP vietena T
40303, TIPOVANE vietena 7.
4.3.4. Otdlky pracovniho vietena 7o B

4.4, Otolni hleva
4,5,  Upnuti néstroje

SRRV 1)

4.6. Rubni posuY Klikou | E
4eT. Strojoi posuvy . o o - .8
4aTe1o Posuvovy motor L . R __ _- 91 
4.7.2. TIPOVANE posuvového motoru ' | T ‘.=:; 1% .
44Te30 Fizeni pohybi pracovnlho stolu z i&aéf%”u‘ﬁﬂaiﬁ éérsgﬁ i@v
4.T.4. Vymezeni anCOVYQh poloh Pohybu ¥ ogour a&a*ci' ;=f TS
408 Chlazens - ,«. E RS _ 11
4.9, Osvdtleni - | R T L Lo
420, Desatero frézafe . .1
: 4011, - Bezpeénoat préce - - T -_-  BT i2
5, Mazani e ' . 13
5,1, Stojan dhrychlostni'skfiﬁ S R S
5.2, Stoly I 13
5.3. .Konsola o - o .;. . ft'_- _" 13
- 5.4, Podpdrnd lofiska T
5.5, Otoind Wlave -~ .t x4
5060 Svisly Sroub o e o aa
5.7« Specifikace mazéni o ‘; o l‘ 1‘15  
6. Obsluha stroje ﬁfi Fizeni stroje systémem _ PR 16
To Vyhledévani vychoaiho bodu programu _f I ‘_ . ,w _' ' 16:'_
8. Zpomelovaed body _ R R PR At




e R b ALt by 8 118 i s b

A T0S owmuc np. o

1. TECANICKE ODAJE STROJE ' | 'FB25HEC FB25V KC
Moximilni kroutici moment na VFEtonu ..iccaesecess kpom 12,500 10000
mm pﬁpustné zatizeni swlu co-eooo.‘occ;oe._,_kp 350 :
¥n3jii rommdry pracowniho stolu o . S '

" upineci plocha (Bifka x G61KB) eesscccsccsssorseas  EM - 350 x 1250 -
Upinaci dri¥ky podélné - podet — sifka - rozted ee. 3x18x 80
Uplnaci draiky piiéné - podet - 3i¥ka -‘rozteE ‘oo . 3x18x 250
Délka posuvu soufadnice - mechanicky — X ececevsosos B 830 '

’ _y D.i.!euwua m -=_:. _' ' 250
. ) “ 2 saevuvoea » mm T 3@
Viddlenost osy vietena od spoéni plochy remens.  mm . 150 -
Vzdalenost o8y vfetena 0d Stolu ~ MiNe ecaesrcecees MM 'f50; ' -
"maxo Vﬂocooho-.n'.: mm o 450 . -
Hatoéeni vfetanove hlaﬂy oboustranné o thel cevses B 45“.

. Svislé prestav:.telnaat mt&nﬂ ."'-.-..'..;..g‘“‘.- mm "' 50 )

Vzdilenoat éela vietena od stolu - min. cesesesses WD o= 5071_ o
. . C = M&X e 3sesrasses ‘m_‘- B . 450 f

Vzdé.lenost, osy vietena pd veden_i sto_;g;m _.”.I,..... m - 325

Kuéel v%teﬂa :sovoa-.oo--.ooo;oao.or-o'.oa.-'onoauec. - ' STMY'. 50

APrumér vietena v pPednfm loZisku . ..,........;..;.. mm _' I

. Oté,éky ertem - poéet s‘tupnﬁ ..f..;l...'o.o..t.l. ‘ ' ,. : 18 S
' rozsah ~ normalni provedeni ac.iciiccaces ot/min ' - 35 = 1800

- jen pa zvldStni objedndvku e.... ot/min . - - 45 - 2240
Pmeovni pasm Btblu - poﬁet Stupnﬁ cousandbsssane v o 24 S )
Podélné a Pri&lé -x,y .a.oot.aououtoct mm/mi.n : 5"1&0 .
. BViSlé ’ T '3 ..--.n-q-vcp..t‘ M/m - ’ 3,15\\-630{ .. '.
MNDGEUV - pﬂdélny a8 Pri&nj - ]C,y A.ocr_-__ooao-o.- oe mm./mn B .. u-g’ %f .
: _ sv:.sly B =% esesersiesss mm/min o ke g
' Rychloposuv - podelny a pficny = X3J oeevsecsses mm/min 0 7 3000
gvigly - -2 ...........,mm/mm _ e .
Vykan motoru pro pohor. vretena setinesrateraesonn kW -
~ Vykon motoru pro pohon posuvﬁ creceesinionesasaes W 3

- Vgkon motoru;éergadla chladici kepeliny cca ... IW 0,200
Vikon motoru derpadla mazini 2X sescecceiviesnee KT 0,050
Véha stroje vietnd fidiciho systému «.....ces cc&_' kg  3.25%0 '3.350.

~ Pldoryané plocha stroje. vﬁetné sk#ini .. cocsescea mm '2.280 x 3.410
v&ﬁh atroje .oeon'..oo.o-ooaucaoccanont..-nl_on.nno. ; m 10730 B 2.035 '

‘Max.otédky vietena pi poufitd dlouhfeh fréz. trmd 0 I

. uoienjﬁ v kluznjch luiiské.& .a._'..c_o'g.".'.-.-o:e-.- bt/min . 710 ' . -

Na zvlé&tni ob;;edn u Je moZno dodat stro,] ) ouoté.éknvym motorem 0 vj’lnom:

W 1,1/0,75. P¥#i paui tohoto motoru je moino p ovat pr_,a.covni posuvy, '
_mi.kropoauvy i rychlopos _ poloviéni hednotou pousnpfi Fizeni stroje "'ayst‘é.-.- o
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‘2, osefBEct MOZNOSTI A POPIS STROJE

~ Svou konstruk&ni koncepcd, stupném’automatizace & vikonex fréslky

FB 25 NC vyhovuji poZadaviin modarniho & produkdniho obrébdni diled stieds
nich & mondich rozmdrd do celkové vahy 350 kg véetnd ‘upinacich prlpravkﬁ
Vhodnost pou¥iti stroje pro meloseriovou, stiednd serzovou, pripadné i pr@
kusovou opakovatelnou vyrobu. Vhodndé voleny rozseh otééek pracnvniho virotew .
~.na a velky rozsah pracovnich posuvﬁ umoinugl hospodérné vyusitd nastr@gu z
rychloreznych oceli i ze slinutych karbzdﬁ. Lze tedy ne téchio strojich b=
" rébdt uhlikaté i legované ocell,bbarevné kovy, lehké kovy a jejich siitiny,
litlnu a ocelolitinu. K urdeni vhodnych otddek nastro;e alouZf kalkuléﬁarg
ktery JG souddsti mech&nlsmu fazeni otddek. Stroje FB 25 NC se vyzna&ugi
tuhou konstrukei, pohon vretana Je odvozen od pfirubového alektromotorug _
ovlédaneho tladitky pro spuéténi, zastaveni a tipovani. Vieteno je brzdén@ '
elektr1cky. fazeni otddek se provadi rucne Jadlnou pakou za klidu strojee
K. tlumsnl torsnich kmitd ‘sloud setrvacnike Pohyby pracovniho atolu Jeou o
me chanické. Rudni prestAveni se provadi mechan1cky a jen vy;xmeéne rudni
'kllkou, autometické pohyby pracovaiho atolﬁ ¥idd system. Pracﬁvni stﬁl 86
pohybuae v pravouhlych souradnicich x,y,z a v obou smyaleche Pohan posuvu }

- zajistuje MMM samostatny elektromotore Razeni posuvu se prsdvolz'_-"'

ruéni pakou. Stroj je vybaven rychloposuyem, pracovnim; posuvy & mzkropos&w
vem pro presné nejeti. Pii mechan1ckem pohybu Je rizen tlaéitky z panelu '
atroje a penelu Ffidiciho systémue StrDJ je.. vybaven samostatnou skiini prlm
zplsobovacich obvodd & skitini ridiciho systémuo Obé skfiné jsou vzagemne

spo jeny -@e stroaem. - T 1 S

Uislicové Fidfed systemy N5 310 a- HS 320, ktarym1 muze bytl atrog vyhaw

ven, Jjsou pravouhle 8 1nknementalnim odmérovanim a umoznugl nealmultanni
1provoz (vidy v jedné soufadnici). Elektrlcke obvody Jjsou sastaveny 'z 1ntew'"'.
grovanydh obvodd. Sniméde odmdFovaciho ‘systéimu -jsou fotoelektrlcké rotaénig
8 pfevodem linedrniho pohybu na rotaéni proatredn1ctvim hrebinkua Programoe
. vacl Jednotkou Jjo 0,01 mm. Podat rizenych aouradnlc 3 = X,¥52 Véechny aou=5
adnice ma ji zaglétény vjchozi body, kterych se vyuzivé pri ser1zovani, pii-
padné pfi ztrité informeci{. Do vychozi polohy pracovniho gtolu se najiZdi
mxkroposuvem. Pohybové Srouby . soufadnice x a ¥ maJi zai{ zeni pro vymezani
vule. Stroje namagi néhon na ptodny stﬁl 8 unlversalni 814 &ku.
_ " Vodief plochy konsoly Jjsou chranény pruvésnymi ochrannym: krytye Mazani
vodlcich ploch a mazéni stolu prnvedeno ruénim centralnim éerpadlem. Pro

tiréni vodicich ploch Je pou#ito stéraéu z oteruvzdnrne gumy.

' Soufradnice Xy¥43 Jsou vybgveny-delkovym; merzdly a noniusy.. |

'_.j::_'?’.".. —
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= nazdni stold - ole,;oznak
= mazini konsoly - kontrole mazéni
= mazéni konsoly < olejoznek

Y
% <)

pRenteD HLAVNTCH 8AST PRO OBSLUNU STROJE |
_(ob'r. 1, 2)“ . B

- Btoéan .. . . . ‘ o . !
- vyieteno _. '

'~ fezeni rychlostd

- opérné lo¥iska (®)
- otoiné hlava (V)
= gtoly o

- konsola -

- chlazeni

- hlavni motor

';.'. pé,ké. fazeni rjrchlba_ti

-  ovigdacd panel

= ruéni kolo _plresouvani ramena (H) -

- &roub klinu ramena (H)

- rameno st‘roge (H)

- paky ruéniho posuvu pinoly (V)
- péka zpevnovam p;.noly vy

"= rulni posuv podelny- '

- ruéni posuv svisly

= rutni posuv pfidny -
- Pé.ka. fazeni poswﬁ
- stojének svislého Eroubu

- . paka centrélniho mazéni stold a sv:l.slaho vadem. konsoly

‘ii"'. ukazatel zafazenych Dtaéek vretana. '

- prastav:.telna narsike (V)

_ﬁ_--' a.reta.ém. Sep. (V)

- zpamovacl Srouby (V)

= mazén{ rych_losml skfind - kontrola. mazéni
- ma.zé.m rychlostni skiind - plpici _o__tv_or

- mezdni rychlostni skiind - olejoznak

= mazdni rychlosfnx skfind - vypouéteci otvor
'« mazéni stold - plnici otvor

~ ‘mazéni konsoly = plnici otvor -
- mazéni konsoly - vypouStdei otvor
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37

38
39
40

41

42
43
A4
45
46

-_mazénf svislého,éroubu'« plnici otvor

- mazéni svislého Sroubu - ole joznak

- mazdni svislého Sroubu - vypoudtéei otvor o
- mazdni VDdICLCh pouzder frézovaclho trou (H) - maznlcknu ;
- kontrols mazini otodné hlavy (V)' |
e‘odperovani‘— podélna soufadnice

- odm¥Fovani - pFind soutadnice

- odméfovdni - svisld soufadnice'

- yymezovini vile v piidném Sroubu

- vantil chlazeni | |
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4. HAVOD PRO Pnﬁcxi NA STROJI

——— -

(Dbr. l’ 2) . .
Pred. zapoéetim prace se presvédéime, zda Je vsude Sprévny staw oleae 8
viechne mazaci miste na.olaJova.na, Pfesné pokyny Jaou uvedeny ve. s‘ca.ti

nnzﬁni STROJE.

4210 §2usténi stroje (obr. 4)

Po odemknuti zémku hlavniho vypinade pos. 1, umlstenaho ne panelu sfi-
né ptizplscbovacich a siloyjych obvodﬁ, Jje moZné. zapnout StrDJ otodenim
”pa.ky hlavniho vypinede do polohy I. '

Sviticim bilym kontrolnim svétlem {pos. 2) Je sxgnalxzovano, e stro;

je p¥ipreven k. provozu pro ruéni ‘Thzeni 2 t].aéitkoveho panelu stroje.
Pifed zapoBetim préce na. atroji Je nutné se presvédéit, zde v ole.)ozna-

- eich obre 1,2 (pos. 27 & 33) odkapdwé olej. L

" 4.2, Prehled dviédaciohjkaﬁ ns._panelu strgjg (abr._'J)

i TOTAL STOP ..
2 STOP vietens
© 3 START vietena " :
4 Prapined TRALE B - Txpovauf vfetena. . | S
5 START posuvového motom B ’
6 Prepined TRVALY BEH TIPOVANf poauvnveho mo toru
7 STOP soufadnice X
8 START soutadnice +x _ ; _ L |
9 START soufadnice -’ T
10 STOP souadnice vy ' N
11 START sbuiadnice +y
12 START soudadnice =y
13 STOP spuradn:.ce z’
14 ~START soufmdnice +z°
15 START soufadnice -z’
16 STOP posuvi o
© 17 START _‘rthioposuv
18 START posuv
19 DojiZdéci posuv
20 Vypinai& elektromagneétickych brzd L
21 Vypinag. chlazeni - N = S _
22 STOP programu L

=

_START programu
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R 4.3- .Vi’-e'f;eno stro-,je

4.3 1. Start vf-etena,

Na pa.nelu rozvadéée obrs 4 avolims pﬁepm&ﬁ@m {pos 4] syl yademd
vietena. Ne penelu atro;a obr. 3 pFepnsme spmaé iwm a&} & pilohp
‘ Q trvalfr béh a st:.slmeme tladitko §pos. 3} S’MRT@ BéL watma 3@;
a:.gnalxzovén zelenjm xontrolnim svitlen v tiacﬁ.m START (pose .,3)

. Ampérmetr na panelu rozvadéée ‘obre 4 (PDS@ 5) mwé proud m“ﬁmm ¥ |
tena. Jmanov:l.ty proud motoru vEe tena., ktery ge 0 ssmomm amaefm%wu

-vyznaéen éervenou ryskou, neami byt prekrcésm o

4.3.2. STOP vretana (obr. 3)

Stieknutinm tla&itka STOP (pos. 2) vypneme mm%or wate&ag ﬁ,m*twém.
svitlo v tla&itku START (pos. 3) zhaane. Dobéh vre%ena p@ vypgzmi Ju.
: utom&tzcky brzdén. S C o

4:3.3. TIPOVANf Vretana (obTe 3)

Je-1i tfeba vYetensm pouze pooté.éet, xx&pi'*a pPi Fazeni A Aeic vie By
spinad (pos. 4) pFepneme do polohy ( o' wipovind s Krdikim stislutlis
Tlal{ tke START{pos. 3) mﬁieme vretenem paotoéite P@ walmmi zlam‘tks,

86 motor vi"etena vypne. '

4:3ede Otéék__g _pre covniho Vretena

Fadime pdkou (10) tek, aby poZadovensé otécky na ciaelnﬁm smamv?l}
proti uka.zatelz za.i"azenych ota.éek (23). BRezeni etac&k Je moiné viow. - _
atupné i sestupnd, a %o pi‘i. zastaveném vhotenu. Nelze=ii mtér‘ﬁﬁy zafadit, N
postupu.]a se dle stati 40303 o K uirdens negvhudnégéich ata&sk vietons
slous{ kelkuldtor (abr. 8), ktery Je aouéasti mech&msm razam otddeks,
Kalkuldtor se skladé. ze tTi éé.sti. ' o - '
Vnd jii &aist - kotoué (1) uddvé poc‘.et oté.édk vPateng. Siredni'?ié,at &23
je otodnd a- ,)sou na ni zakresleny kitivky udévagici rozash reznyeh r*ychw_ |
losti pro obrébdni nejvice poufivangch matam.alﬁ, B t0 ¢ :

‘ocel o pevnosti do 50 kg/mmz- sesasovana ozna,éo oc 45@ ,

ccel o pevnosti do 85 kg/mm ...e.;”.a ozmads O <8

ocel o pevnost:. do 125 kg / o .....ﬁ.h.. oznad. 0 < 125 - |

litine o tvrdoati do 180 Hp ececacsvsos omnet, LIT<180

1itina o tvrdosti ned 180 H, ...._....o“_@zna.&s LXT’>18©
.mmk...'..tl...._..o....._.....‘9...3;.60‘0 om&éﬂhL ‘

bronz 8 mosas . ou---ou-oo.‘o)_lc_:-oo‘ov,toeso__ua bZhﬁéé &‘w Ma

--.-_;f?- B

o e e S Ll e T L Ll Y e e e SRS S o A A
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PR obrabg“l n&strogem z rychlofezné oceli plati kFivky oznaéené

. modrd {obr, 8 sv8tld pole), pfi obrdbdni ndstrojem z tvrdokovu pla-r -
44 kmvky oznadené Zervend (obr. B tmavii pOlG)o Otodnd &st kelku=

ldtoru Jje rozdélena dvema kruinicemi na 433 poles Vnd ja3i pole alouii

' pro uréenl reznych rychlosti pPi hrubovédni (opracovdni na- \/'), stied~
~ni pole uréuJe fezné rychlosti pro stredni Jakost povrchu (0pracovani
" ne ﬁj? s vnltfni pole uréuje rezné rychlostl pro Jjemné opracovani

(opracovéni ns %Vﬁf )O.Na«qbvode.gsou vyznadeny Fezné rychlosti v

m/min, .
Na ki¥ivkdch reznych rychlostl uprostrsd ‘Je urdena Jakost obrabéného ma -

teridlu a déle rozsah priméri pistrojs, pro Ktoré Je préce v rozsahu
. otadek stroge 3esté hospodarna. Vnitind Eést (3} Je rozdélena Eisly
3 udévag;clml prﬁmér nastro;e (frézy)

" Bmzeni Sprévnjch otddsk 3

1. Otolnou st kalkuldtoru {2) pootoclt - é1pka proti b pouéxteha"

néstroje ne éiselniku.
2, Vyhledat kiivku podle materidlu héstrojé a cbrébéného materiélus

3o Zkontralovut ne ervce, zda 4 pouZitého. naatroge Je v rozaahu

primérd ndstroje uvéddného na kfivos.

1 40-_Cés£_kfivky odpovidajiciﬁakosﬁi opracdvqného povrchu promitnout

.radiélné ne obvod kotonde (1), kde sé pfelte velikost otadek.

5. Zafazeni zjidtdnych otdlek

:Priklad O
;Mame opracovat lltlnu o tvrdosti <180 HB nastrogem z rychlorezne- '
. ocell '3 100.‘Pr1 pouziti kalkuldtoru zglsiugema, %g na hrubovani
{ %//) zafadime 45 ot/m:m9 pri npracovani naclsto ( \//) 71 ot/
mine . | : |
- PFirozend je. moinO'zvolit si-oté&y & k nim hiedét'potfeﬁnj g ni-
:atroJe. Mdme opracovavat nastrojem z tvrdokovu matarzal ocel o pev-‘
‘nosti <85 kg/mm s PFi hrubovéni ( \//) vslime ota&ky 224 ot/mln .
a zazliuJeme p nistroje 130. | ‘ -
v pripade9 %e nastroj, kterého chcame pouiit, Je vétﬁiho nebo men-
_ 8iho priméru nei udévi rozsah pruméru na krivce, frézuaeme nsvhad- '
' nou feznou rychlosti. : '

P 0 Z 0 R !
PHi pouiiti 35 ot/min Jje max. zatiioni mutoru 4,1 kﬂ.
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Vert:.k.a.lni stro;je meji vieteno wloienc v pinocle otoéne hlavy. Pmola Je

. pFestavitelnd pakam, ruéniho posuvu pinoly (15), velikost presta.veni 8e-

ode¥{té ne d8licim krauilme K_4dendmu vymezemi zdvihu pinoly je urdens
prestava.telna. nardfke (24), na kterou Je moino naJet jako na pevny doraz
nebo indikAtorem k pfesnému vyme zeni zdnhuo Pakou (15) na levé strand se

za;xéﬁqe pinole v nastavené poloze. Hlavu moino netodit na obé strany 0

45°. Zikledni svisld poloha je za jiftdna aretadnim éepem (25). Hiavu nato-

Elma Po 08OVOm preat&veni aretacniho Eepu & po uvolndni zpevnovacich Srou-

- bl (26). Obvod kruhové ¢4sti je ddlen po 1° ai do 45° na obd strany od nu= -

4:50

! 406.

: strojni ch 'pééuvﬁ'.

40?0

ﬂpOjké-dl-

lové polohy. V nasta.vsné poloze otodnou hlavu zajistime uta.z.enim Sroubl (26)

Upnuti nastro oje

Upinaci naradi upina 56 bué upinecim &roubem primo do ‘kuielu vaetena, nebo
pfi rozdilném kuzelu stopky & vmtexla pcuiltim redukcni vloiky. Zplsob -
upnutl je zmzomen v nbrazové Z4ati ndvodu obr. 5,6s Upinaci Erouby jsou
ﬂodav_any Be strojem. Nastroje @ moinostd vyikové korekce upinaji se také

upinacim Sroubem. Spscidini frézovaci tray upinaji se z dels pPi pouiiti

' éelniho upi_naéa_ UCK 5Q {obreT}e Mpinoat pouliti specidlni redukéni vloiky.

Buéni posuy Klikou

Pomocné rudni presmvenl ve viech souradny ch osa.ch ae px‘ovadi méni klikou.
Spojeni kliky & poswovym me cheni smy zubovym spojkemio. V pripadé ruéniho
prestaveni klikou je t¥ebs uvolzsit brzdy vypinadem na ovlddecim panelu atro- '
je {cbr. 3 pos. 207, Vypma.é ddoe do polohy a—f». PO provedeném rulnim

prestaveni si s out rudnf kli ka, sby nedoelo ke zreadni p¥i znpmnti

Strojni Qosuvy _ : S

Kazeni velikosti pracovaich posuvﬁ se provadi J»adnou pikou (20) obr. 1,2

na predm. strand konaoly. Otadi se rudni pdkou Fadiciho kotoude: doleva pFi
vypnutém posuvovém motoru, nagtavi se¢ poZadovany posuv & pwhybem paky vpra-
i vypnutych smérovych -

vo se prisluSny posuv zafadi. Razeni se provadi pri

4.7 Posuvovx motor (obr. 3)

Pro trvalj chod motoru musime nejdiivé prepnout sp:.naé (poa.ﬁ} do polohy
——, Stiskputim tlaéltka START (poa.5) spustime posuvovy motor. V tla=
'éitku START (pos-S) se rozsviti zelené kontrolni svetlo. Vypnuti posuvo-
' vého. motoru se provede prepnutim spinade (poa.G) do polohy - -
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4.7+20 T;govéni posuvovaho motoru (dbr. 3)

Je—11 tfeba pouze paotaéet posuvovym motorem, nayra piri rnzeni posuvﬁ,
' , spmaé (pos. 6) prepnems do pnlohy —mwme Ktdtkim stikoutim tlaéitka 7

,START (pos. 5) mﬁieme poauwovym motorem pootoc&to Po uvolndni - tlaéitka_

‘8e motor vypne. '

4o7.3o ﬁizeni_pohgbﬁ pracovniho stolu z tlaéitkoveho Eanelu strogp {obr, 3)

Spinag (pos.20) na boku tla¥ tkového pa.nelu musi byt propnut do polohy
""'ﬂ"‘"!'o '

Pouze v pFipadé, Ze chceme provest posuv pomoci rucni kliky, prepnsme
spinad (poss 20) do polohy S

Zapindni Jednotllvydh posuvu segtivd ze dvou ukanu. Ne jd¥ive zvolime

_ f4deny smysl e smdr posuvu & pak druh posuvu, tj, rychleoposuv, pracov=

- n{ posuv nebo doji%fdadcd posuv. Tento postup musi byti zachovin. Pra-

. covni pesuv a dojizZdéeci posuv b&Zi trvalé, dokud nestiskneme 188 tko
STOP bu&Jod sméru, ktery je_ﬁrévé v pohybu, nebo tlaZitko STOP od po~
suvii. Rychloposuv bdi{ pouze tehdy, driime-1i stisknuté tlaiftko rych-
lbpdsuv; Po uvolndni tohoto tlaéitkg se rychloposuv zastavi.
Zvolime=1li vice smdrd souéasnéq‘ -déje se pos'uv ve viech predvolenych
smérech. Stisknutim t12& tke STOP posuvﬁ se viechny posuvy zastavi, .

' Chceme-11 zaatav1t pouze Jeden 2 vice jedoucich posuvu, stlskneme smd =
rove STOP tiaditko posuvu.i
Oznaéeni smérovych tlaé;tek ne ovlédaclm panelu stroje vygadruae piimo’
sméry a smysly posuvwil. Kontrolni térovka v tladd tku pFedvolencho améru
se r.ozsvit:l, “takle je petrno na prvni pohled, kteréd posuvy se zadnou
_pohybovat po stisknuti tladitka druhu poswu. Jo=1i pnsi.w zastaven

. tladitkem STOP druhl posuvﬁ, nikoliv tlaéitkem STOP sméf,7éﬁstévé'smér

- a smysl posuvu predvolen. ' ' S S
Uposzornén i ke o
_ Pracovni nebo dojiidéci posuv je moiné zvolit pouze pfi béiZ{cim viete~
nu strnaa, e to a¥ po ukondeni rozbéhu; rychloposuv moéno 2volit Jjek
pr:. bdiicim, tak pfi stojicim vietenu. ' '

4¢7.4. !xmezani koncovich yoloh_yohxbﬁ v soufadn;cich

Stro;ni zdvih v Jednotlxvich soufadnzcieh'a_ vymezen knncovimx naréi-
kemi. Naaetim na nékterou z. téchto n&n&ﬁekﬁse pohyb zastavi. Volbou _
', opaného “amyslu pohybu v pfisluéne souiadnidi Je moZné = koncové polo-,'~f
“hy OdJQto ’ "
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Ta%

Ruéni posuvy pomoci rucni kliky maji ve vSech Sﬁhfmlklyiaﬁ wanai
zdv1hy 8 Jegzch koneové polohy Jsou vymezeny pevnymx d®¢a£yy '

| 4oB.EChlazeni -

Prostornd zékladna. stoganu tvold nadrz PO chladlci aahﬁlum - ﬁhlﬁiﬁﬁi '
kapal;na Je dopravovéns k nastrnai elektrickym cerpaalemy kterd ss z@gm#
na. spinadem (obrn 3 pos.21) ne ovlidacinm pensliu strngao BﬂﬁZét“ chi a&i~
of kapaliny ridime ventxlem v privodnim potrubi, adpad pfime 5% g?@la_

'ffhadlei zpdt do nddrie. .

';Zapnuti & vypnuti chlazeni je mozno programova$ pFi rizeﬁﬂ stroje v¢@5ﬁ“

ﬁémem, prutok chladici kapalxny pe Tidi ventilen (47) obre 120

409

Osvetleni stroge ?

. gavatleni na. stroji Je provadano kionbovym svitidlem. He et 1@1@__‘
rozvad§de obr. 4 je vypinal osvdtleni (pos. 3). Chceme=li pouives osvéi-

?}eni ne stroji, musi bit_vypinaé {pos. 3) pPepnub do polohy I. T&p?ﬁé-

‘}}potom je moZné vypinafem na svitidle zapnout oovétlenis

40109 Desatero frezare

Je velmi dlleZité seznamlt se se viemi &istmi strag@ a Jejich %bsﬂdh@aq'

."Podrobneaél popis stroge a' vsach jeho ddsti nagdete ¥ néveds pro obrevy

a udrzbu atroje.

Velkou plesnost stroje udr?ite za t8chto pfedpokladﬁ 3
1. OEisténi atroje od pr&chu a he&istp% pred zahéjenim Kazds 3méﬁym

2. Pravidelné a sprivné mazdni stroge na predapaanych mistech & piag- -

depsanym -druheim ole;e.

3o [Rédné upnuti nistroje a:Obrobku.-Zjistime%li pfi frézovni nedosta~
tedné upnuti ndstroje nebo obrobku, musime okemiitd zestavit ghreje
4. Ocelové a litinové t¥isky musi byt peélivé odstrahény bdhen smény
- a nesml se hromadit na vedenich, jinek jsou viladoviny mezz vodi el
plachy a styéna mista, kde zpﬁsobugi rjhy a nadmerné opotrebanio

5o Nepokladat nastroae na vod101 plochy strogeo

6. . PFi opracovani 11t1ny musi byt kluzne plochy zakryty, protoze embs -
~litinového praghu zhorduje velmi rychle hladkost pcvrchu kluzmysh :

- ploche ' ' '

To Neclstlt stroj stlacenym vzduchem, ktery vhéni ulumky trisek mezi

pohybllve castl & mtie zpasoblt paruchu strogew

-~af14“: : |  . R
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‘8. ,Dodriovat pfadpzsy o obsluza stroge. -
9 \Kazdodenni prohlidka a mazéni strose prad zapoéetim smdnyo

10. Ped¥livy uklid a oé;sténi stroge po smene, zagména pfede dnem pra-
| covniho klidu, R

4o1lo Bezpeénoat_préce

Pfl préci na frézce FB 25 NC musi bytz dodraavany bezpeénostni predpl—
sy dle ésn 20 0700 a bsn 20 0711. : :
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5;- mzﬁn-i_ STROJE

5e1.

Sto;ag o rxchloatnm sk¥in '
(FB25 H KC ‘obrs 9, 123 FBHES V NC obr, 10, 13)

Hazani 1oixaak, czubenych kol 8 praeavnlho vretena je aamoélnné « girku-

':laéni, ole jovjm éerpadlem CsP 1, jehoZ elektromotor se zapind soudasnd

8 hlavnim motorem. ferpedlo nasdvd olej Z nadr¥e vytvoiend ve stogunu 8
vytléci olej do rozdelovace 4 11 35 131 a odtud m viechna mazacl mista

& ke kontrole mazéni obr. 1, 2 pos. 27, Plndni olegove nadrie po odsrou«

' bovani zatky Pos. 28, PPi sprivném plneni dosahuje hladina olega agi

5.2'

stredu oleJOznaku pos. 29, Stro; je mazan, pokud Je hlad1na v ole;oznaku

v1d1telnﬁ. Prvnl ndpln se vyménuje aal po gednomé51cn1m provozu, dalsi

_k&zdého pil roku. P¥ed novym. naplnenim Je. nutno nadrﬁ proplédchnout Fid-

kym.olegam, Vypousteni.prqvadi se zdtkou pos. 30 pod ole joznakem.

Stoly
( Ohr. 11)

Mezdini stola a sv;sleho vedeni stoganu 56 d=;e centralnlm rucnim mizacin

"cerpailam. Zatlaenim na paku centralriko mazdni obr. 1 a 2 pos. 22 ioatéﬁ _

v4 se olej do ddvkovadi v konsole a po ?ﬂVﬁ strané stolu a- odtud Jdou

'Jednot11Va paaitd mnozstvi oleje ke vien magzacin mlstume

'Mazéni pravého lofiska stoluy, tJ. oyubeLwch kol a kulidkovjch 1oilsek ge

provedeno plastickym mazivem RH 2 s dlouhou iivotnostis -

' Rucnlm mazacim lisem mazény apodnl &asti prléného vedeni konsoly.

;Konsola

Mezéni loiisek ozubenych kol a elektromagnetzckych spojek je clrkulacni -

S5ede

s¢moclnné, olegovym cerpadlem CSP 1, - které ge uvddi v Cinnosti z&pnutim
hlavniho vypa.naée. Ve spodni éast:. konsaly Je vytvorena olejové nddri, od~
xud cerpaﬁlo dopravuge olej do’ rozdélovade 41135 135 & odtud na gednotn i
1ivé mazact mista a ke kontrole mazéni obr, 1 & 2 pose 33. Plnéni olejo- :
vé rddrie se provadi otvorem po demontédZi vika 4 11 06 272 na pravé stna-'
né konsoly pos. 3%. Stav olage vkazuje olegoznak pos. 34, vypoustenl po
'vysroubovanl zatky pos. 36. Zaaada spravného plrénl a vymeny olege je oh~

dobna gako u mazani stojanu a rychlostnx skrlné._

godgéggg loZiska
Mazdni podpernych loisek u stroJe horlzontalniho je rufnia mazaeim

.: lisem.

oL : _._':13__
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50-5- Q anllé. hlava

s?ﬂazéni loZisek a ozubenych Kol je samcclnne - Glfkulaunlo Piivod olega
};.rozdelqvaée ve stojanu. Kontrola mazdni olegczn@kam va kornim viku -
 6toéné hlavy obr, 2 poa.‘42. Hno¥stvi 6leje potfebného pro mazéni Je séé
’  :rizeno JiZ v zdvodd, Ruénim mazacim lisem mazdin mechanlsmus sv1slého

-Jprestaveni vretena.

1556a Sv;alg sroub

'"_%A§roub pro av1sly posuv konsoly je ponoren v oleji, kt&rym Je naplnena
‘pddri ve stojinku 1 11 03 139 a kryei truvka 3 11 56 692, P¥i pohybu
_’_‘konaoly smérem dold je olej éroubem vytlatovin do nadrzeg pPi opatném -
"_pohybu oleJ stéké do trubky. Plnéni rédrie obr. 1 a,2 . pos. 3T po zvednuw‘
" 'ti konsoly do hornf polohy, kontrola v olegoznaku pos. 38 - plnen1 na
stied, vypouéteni sétkou poa. 39. ) ' '

5 Pred cdealénim stroae v exped;cm Je vypoustén olej ze viech olegovych
nAdrii, nédrze proplachnnty, pouze nédrz pro rucnz centralni mazéni ge
plnénﬂ- .
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opLumA STRoJE PRy Hizawt STROJE SvsriMEM

PFi Fizeni stroje systémem je nutné se Fidit pokyny uvedenymi ve statich__?l
tohoto névodu e ddle pokyny uvedenymi v ndvodu & 5 pro obsluhu systému.__-

P¥i Fizeni stroje systémem jsou viachny ovlé.daci prvky na penelu stroje

{obrs 3) kromd tladitek START. {23}, STOP {22} Programu, tladitks TOTAL-

STOP (1) a tladitek START vf'etena (3) & START posuvweho motoru (5) blo- -
kova.nyu |

'.'r1a51t1ca TOTAL STOP {pos. 1), START (pos. 23), STOP (pos. 22) jaou funkot

ekv:walentn:l tlaéltkum TOTAL STOP, START, STOP ne pa.nelu systémue

I pFi rizeni stro,]a systemem 1ze kratkym stzsknutm S'I‘&RI‘ (pos. 3) poota-'
Zet v¥etenam stro;e a krétkym stisknutim tla.citka STAHI‘ (posa 5) pootééet '

'posuvovym motoremo Nezalez:. ne poloze spinadd (poso_ 4) a- (pose 6)

‘Pozor |

it zeni stro,]e systemem musi byt1 premseno a prlslusny mp tor musi bytl

v klldu. o

vmwnévﬂni vyaozino Bobu PROGRAMU

Strojni zduhy Jsou me stroji vynezeny koncovym:. na.vaakame '

JSOI.I"].J. progra.movym listem definovény. vychozi bod programu a poloha ob-
: robku. vum precovnimu stolu stroge, Je moZné vyhl sdat’ vycnom bod pro-
- gramu od koncovjch nardiek. : . _
| Ruéné do;jizdecim posuvem na.)edema na na.razlq' do koncovych poloh, od kte~ o
. rych je definovéna polohe vychoziho bodu programu. Do vychoz:.ho bodu pro-'; -

,‘gramu postavime pracovni stl siroje zeddvanim prlslusnych pohybu a vzdi- - |

lenosti atroal systémem v reZimu HUP. :

}Je;usuuu-l:. vychozi bod programu a poloha obrobku vﬁc:. pra.covnmu stolu de-*-'*

" f:.novemy, Je nutné vyhledavat vychoz:. bod programu od obro‘oku.
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8. zpomwacf BODY NQ‘?/o T
r ¥ . e ' o
Jelxkoi syatem pracuge 8 ikramentélnim prngramQWanim & u&mer@w&nimg Jw
kazdﬁ nestavens polohe povaéovéna pPro daldd blok z6 vichozi- vod & n«mg
%o .systém umoinu;e kompenzaci piejezdd, mebo pripadayeh pohybit v préve
ne¥{zenjch soutadnicich d0»0,53 mme. Pri prejezdu v53in ne¥ Oﬁﬁg .
systém ztrati informaci e zastavi strog» Pragezd Je ne pagslu systému
signelizovin ilutym kontroloim svdtlem s uznaﬁenim prislu&né 5eur&d§1@@e
. PFi plejezdu je nutné provést centrilni enulaci. - _
Z téchto divodd Je.nntne dodriet presné nastavsni konoowého bodu pfi e~
' kéébliv rychlosti pohybu.v kterékoliv soufadnici. Systém Js prg%@ vyba=
ven zpomalovacimi body, které #4d{ rychlost pohybu v gdvislosti na vmdaw 
"_lenosta od koncoveho bodue Programovany rychlopoauv 8o automatlcky pr@m o
pind na pracovni posuv ve vzdélenostech od koncového bodu pevad nastave=
 njch v systému. 7" . | | '
Véeehny ﬁrac’ovni posuvy jsou eutomaticky pfapimy na. d@jiﬁdélci poBuY Ve
fzdélenosti 0d koncového bodu nestavitelnéd plspinedi na panslu ﬁyaiémﬁ
v rozsahu 0 - 9,9 mm zv145% pro soufadnics "x" “y" a zvlss¥ pro scufads
nici "z%. Bod zpomaleni Je zévisly ne rychlesti pr&covnihe poSUYY & Vo=
11 ge dle tabulky 3 '

IR DR, Tarngn 1
. B ié 8 —ZB 8 ZB — s | Z®
{ma/min)| (im)  |{(o=m/min) | (mm)} (mm/min) | {mm) |(mm/min) | {=m)
e o o0 | 3,5 [ o0 125 | 0,5 | % |93
110 [o0 40 | 0,0 | 160 0,7 { 63 | 0,4
12,5 |o) | 50 | o1 | 200 0,8 o |05 |
16 - | 0,1 6,3 | 0,1 250 . 1,0 100 | 0,6 L
20 |on 80 | 02- | 35 | 1,2 | 125 | 007
25 0,1 | 10 ot | 400 | 1,5 | 160 0,8
3,5 |02 125 | o2 so0 | 2,0 | 200 | 1,0
© o2 |16 | o2 630 | 2,5 | 250 | 1,2
50 | 0,2 |20 0,2 0 | 3,2 | 315 | 1,4
63 0,3 |25 | o2 .Jiooo | 42 | 400 | 1,8
. 80 *0’3_ 31,5 1. 0:37.‘ : 1250 .. 594 | 500 | 2,4
100 0,4 | 40 0,3 |1&0 | 7,2 | 630 3,0
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. Hodnoty ;pomal-ovacidx bodl uvedené v tabulce jsou pouze -oria.nta&ni‘ & mo-
" 'bou se u jednotlivych stroji ¥istend lidit. Je peoto putné pFi volbé o~
vé hodnoty pracovaiho posuvu provdFit vhodnost nastaveni zpomelovacich
‘boale . B
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1. OBSLUHA STROJE - SEZNAM 'vrommi -

Bisti stroje pro obsluhu FB 25 H - NC I 1

¥4sti stroje pro cbelubu FB 25 V = NC | 2

Umistdni tlaitek na ovisdaeim penelu stroje - | 3
~ Penel ski*{nd pFizplsobovacich obvodd S

Upnuti frézovaciho trnu Sroubem s

~ Upouti frézﬁvacihb trou
F) rednkt‘.n:[ vlozkou a apcakou arpubsm

Upmnti frézovaciho tmu a {rézovaciho ?.rmx 8 red.mkéni
vloikou pFi pouhti éeln.iho upmaéa UGH 50

Kalkuldtor o 8
'Scheﬁn'mazéni' B - o R 9  -
 Scheme mazéni ¥ . o 10

Ruénf maséni R R A

mzlazoniamat;éni“.v_ SN - _13

mlluez_ii,a3mazéni B S | o i
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2. MECHANICKA GAST (textovd &4st)

1.

2.

3e

 4,

.50

6.
1,
8.
9

10,

Technické udaje stroje, obribéci moinosti . L
& popis stroje jsou uvedeny v Eaatl névodu h —

- "Obsluha stroge” _ " 1
Norma1n1 prlslusenstvi ' 2.
ZVléétni pfisluéenstvi- _ o ‘ 'h_' _ T3
Zv1asStnd prlslusenstv1'— na zvléstni obaednavku" -4
Doprava stroge a ustaveni
5.1, Vybaveni pro plepravu stroje 5
5¢2. NoloZeni na dopravai prostredek, 5
503+ SloZeni stroje 5
5s+4. Doprave na pracovisté ‘ 5
545+ Usazeni stroje = zdkladovy plén -6
5.60 Odstrandni ochranného ndtéru - . 6
Pou¥ité Klinové Yemeny T
Seznem valivych lozisek . . 7,8
Seznam opdtﬁebitelnjch souééstim' 9
Pokyny pro obgednavanl nahradnlch qoucasti S o 9
Popis gednotllvych skupzn, pokyny pro udrzbu a apravy
'10.1. Stojan K,V - A o SR [
10.20'Rychlostni skiin S ' o ' A . 10
10.3. Sefizeni radidlni. @ axidlni vﬁle vretena Lt 10
10.4.'Razen1 rychlosti ' SR S o 1l

‘ 10050 Remeno s loZisky = - A "__ RS s I
-10.6+ Otocnd hlava. ST ' o ' 1
10.7. Stoly = o e I -2
10.8. Konsola - ' S & S

Stre .

JlOo§o.Odméfovéni.~7mechahické &gst. - 14
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(IBHY
2. morukwni pifstudmvstvi sTrosm
8is{ oznadani SAERTEX RozZutR | ¥B 25 H NG| FB 25 Vv NC
1| Bsw 23 oémo% p-32 | 1 1
2 . 17 1 i
3| Usw 23 o626.9 <2 - 1
4 ' 27 i -
.5 ' 41 1 -
&sn 23 o625 ‘
6 . 46 1 1
7! 3 1 1
B | 4 1 1
Ol w2z omo | (A » O 3 . 1
w| . 8 1 1
11 : 10 1 1
121 14 1 -
13| Osn 23 1450 8125 1 1
- ) . _ .ercéc;
14| Esw 23 omes C—o—— 713 1 1
T - . 10x165 :
Ligtkovy _ ' ' . '
13| spéromér (L_M 1 1
nemagneti dey _
ol K148 skrdns |
;6. pFiszplsobo= : 1 1
vacich obv. .
1o ] KuiE skPing , |
171 fidiciho 2 2
systémy
| 18] %N 24 1431 | Frézovaci trm 50 x 32 x 630 1 -
19 Névod k obsluze 2. 2
Protokol o vystupni S
20 kontrole stroje FB 25 NC 1
-2~ g
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Y

ch 24 3137

3. ZVL&gTNf PHfuLUﬁENSTVi - S
o FB25H -NC FB25V = NG
3.1, M3¥idla, upineci né¥adi, néfedi | I
o Boddvané v samostatné skiini 1 1
.spoledné s katalogem o
302 Déroveci zafizeni 10D 35 1 1
..3&30 é:.sllcovy ukazatel polohy - -
' 3049 Vortikilni frazw&ci pr“istro,} H“o’ B 25
Navod k dbsluze , : B
35 strngni SVérék pevay 125 SN 24 3131 1 1
3.6, Strojni svirik otoéry 225 SN 24 3131 -
+ G5N 24 3132 1 *
. :3.,70 'S'txfajnl svarak otocny a sklopny 125 - 7 _
| 5K 24 3150 1 !
~3.8. Strojni Jvara.k samostPedici 125 _
' 1
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Upinaci nifadi
.4.1.  Prézovaci tm pro néstrd.frézy |

4e2a

4e3s
otk

. 4&55.

- 49 66_ A

8 pqtiélnou‘unéé'spi drdikou

?yvftévaci~tyé hrubevaci

Vyvritivaci hlave |

Dr¥dk pro zarovaiveci ni¥
Jjednostranny

Upinaci pouzdro s kufelovou

dutinou Horseovou:

a stavitelnou stopkou - &louhé

‘{1,_g¢_' o

"-,.Hbrae 1,2,3,4

Nyrrtivacd e %@As%avitglneu gto;gknﬁ £ 45

Rozmér Kuéﬁ.
Provedsni "B" A
— : a 1
750/ 599‘ 60 - -
Provedeni "B" . - N
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Provedsni J: o
56/ 8 170 1+1
+ 50 / 6220
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mpma ' STROJE & US‘I‘AVENf

Yzbaveni pro pfgpravu strogp

V tuzemsku je stro vo tnd akriné pizzpuaobovacich a s;lnvych obvodﬁ
skriné syatému, zvlditniho a normalniho piislulenstvi dopravovén automo-
bilem, do zehrenidi vlakem. '

Pro tuzemskou piepravu je struJ vdetnd sic¥iné prizp&aobovacich obvodd usn- .

 zen ne dievénd zakladné, 86 kierou JO ‘pevné apojen. Pred povétrnostnimi

viivy Jje chrénén neprumoknvym obalems Véechny nenatiend &histi jsou Fddnd
nakonservoviny. Ski{h spojovacich kandlf vietnd kandld Je upevnéna ne zé-

- kladné. Normilni piisludenstvi je ulozeno ve - zvlaétni bednd, kterd je spo-

5e2e

5¢3. &

Jena se zékladnou. 2vldStni piisludenstvi, kromd mér1del, uplnaciho néfadi _‘
a nifedi doddvaného v samostetné skfinz, Je- upevnéno rovndi na zakladné.
Pro zahranidni pfepravu je siroj vietnd skiini a piislusanstvi bslen v k
uplnd uzavrené bednd. Serﬁ ayatemu mi jed v navic semos tatny obal.

Na.lnieni ha. dgggavni Qrosti"edek

Stroj v3otnd skitini naklddd se Jerébem primu v naéem podnzku. Stroje aaou
'Eadné zajidtény, stejnd i skrine. ‘

IZ automobilu se stroa vietnd ‘skiini skldds ne;lepe Jerabem'(obf.l 2,3,4),
Jlnak pu lyZinach dostatedns dzmenzovanych B mirnym aklonem (celkové véha

4,000 kg, skiin systému véetné obalu 350 kg)e

' Sude

\Z vagonu g0 skladé strog v prepravnim obalu obdobnym zpusnbem.

Dggrav& na_ggacov1s§§

A U S AT e

e} Na viledcieh s

Thm, kde neni k dispozici jeidb,. puuazge gse k doprave atroje- ocelovfch o
vdle &kl nsho trube&, kters se_podklidaji pod zakladnu stroje tak, @by
¥4y nejnénd avé trubky byly pod zdkladnous Trubky se postupné podkld-
daji vidy pod predni ¢4st gikledny pred posunutin stroje a3 k mistu
usazeni. K nadzvednuti stroje sschorem slouzi predlité otvory (obr. 1
& 2 pos. 1) Nédc;nrucu1emﬂ prspra?u ski{ng prlzpﬁsobovacich cbvodd
a skFing uystﬂmu po vale&cich. '
b) Jefdbem :
Stroj pro pfepravu jo odpojen od ak#{nd pr;zpusobovacich obvodi
skiind systemu. Zpusob zavéneni stro je ne Jefab Ja znazornén ne obre




5»5.

-Stavebnz instrukce pro zalozen; zakledu Q

%ﬁ% 105 mmuc S

la 2; zavéSeni skiind prizplsobovacich obvodt na obr, 3 a skifind

‘systému na obr. 4. Lana musi byt dostatetnd uncsnd s ohledsm ne véhu -

stroje (cca 2,900 kg). Dile¥ité je,'aby‘byla'vedena i 100 dbsluﬁové a

- Jiné lehce podkoditelnéd Zisti. Poéuﬂutim stolu v piiném sméru lze

stroj vyvdiit do svislé polohys U strojd horizontdlnich je nutné vlo-.

#it na strand stolu mezi lano a stojan drevény tramec o prifezu 70 x &h

- 100 B pro lepsi vyvazenx. Do rybiny remena je pak nutné vlezlt dra“
véné vlozky, aby se pii zvednutl napoﬂkodllo lang.

-

Uaazenx stroQa --gékladovi glén

Potrebny pracovpl prnstar véetne el.skrini die nbr. 5 8 hlavn1ch rozmérd.

~stroje obr. 6 & 7a

Strs; miife byt postaven piimo na betanovcu podlahu, Je”ll dnstatscne
unosna. Jinak musi stroj stit na betnnovemB nebo zdéném zakladu uprave«

aém podle plénu obr, 8, shy bylo dosafeno klidného chodu e udriena vyso-.

: _ka prasnos%. Hloubka zakladu se uréuge podle nosnosti pudy, nepredathe <

Vu&k 600 mma-wlhlovy podklad se spoguge cementovou maltou. Ka pripraveny
zdklad se postavi siroj se zavebenyml sroaoy a8 pﬂdkllﬂuje se Silmymi oce-

1ovym1 Kliny. Vyrovnanl stroje v kalme a vodorovné poloza g6 zaJlsEqu

_vodovahou (llbelou), pokladaneu na podelny stdl ve sméru pfidném a podel-

' nemo Vychylen1 56 vyrovnava cpatnnym dordienin patrléneha klinu. Fo pfes=-

ném vyrovnani stroje se gékladové rrouby zaliji cementovou vrstvou. Po

5460

ndlelitém ztuhoutd batonu se stegnomerné dotahnou matice zékladovych
sraubu za stdlé kontroly vodovihou & cely strog se podllge ridkym cemen-—
tem. Takto Jje trvale zajisSténo plfesné ustaveni strojeo Do stagné vyse 58

e

strojem se vyrovnajf skrine/prlzpusobovaclch obvodd a systemu.

Odstranégi'ochranného nétéru

. Na. vdechany vnegsl opracované souddsti = Zv14513 na kluzné plochy 88 nana=

£1 pred odeslanim stroje ochranny nitér proti korozi. Ochranny nitér se

smyje ‘terpentynovym ole jem nebo petrolejem. fisticich prpstredku ob sahu-=-

~Jicich alkohol ée smi pou¥ivet jen s mdle¥itou opatrnosti, protoZe poru-

gSuji barevny nitér. strogea Po plisténi strcge se nenese na kluzné plochy

"stroan; olej OL = J4.

-Dalsi postup. Je 90psan v navodu stroga ELEKTHICKA ﬁAST ve éle 2o "Pripra- :

va stroge k provozu "o

-6-
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ALEN o |
6. pouZrmié KLiNOVE HeMeNy /
2 Klinové femeny rozméru 13 x B x 950 .
To  SEZNAM VALIVYCH LOJISEK
— FB 25 H|FB 25 V| -
LOZISKO o ,
SKUP.. ot ko | N | ¥ | pozuiua
ASTROIE T wonua - JozuaBant roziiR v om | kusB | kus
B8N 02 4636 | 6210 lsoxwx2 | - 1
CSH 02 4637 | 6306 36 x72x19| 1 2
- USN 02 4636 | 6206 30x62x16 | 1- 1.
(0N 02 4636 | 6208 ©xB0x18 | 4 4
CSN 02 4633 | 6010 50 x 80 x 16| 2 2
USN 02 4636 | 6209 5 x85x19 | % -
| Uswoo2 4637 | 6308 140 x50 x 23 | 3 -
% | tomozasis | 0906 [Sxesxis | - 1
"t Cow 02 4637 | 6308 ¢6. . |40 x 90 x 22 - 1
B | tew 02 4636 | 6214 ©6 70 x 125 x 24 | - 2
5 USN 02 4636 | 6216 C6~ | 80 x 140 x 26 | .= 1
& | &woz 46 | N 23 65x 120 x 23 | - 1
| sl 02 4636 | G211 P6 55.% 100 x 21 | 1 -
| CsN 02 4682 | N 213 P§ 65x120%23 |1 -
©g | UsN 02 4730 | 51 118 P6 |90 x 120 x 22 2 2, ,
| E | TN 02 4700 | NN 3018 K C2 (90 x 140 x 37 | 1 1
2 | USN 02 4636 | 6214 P6 |70 x125x 24 | - 1 "
ISy 02 4633 | 6004 0x2x12 | - | 2
4 | TsWo02 4633 | G018 o6 90 x 140 x 24 | = 1
5 | Gswoz 4633 | 6022 c6 110 x 170 x 28 | - 1 -
= | w02 4130 |51 103 J17x30xs - 2
E | tswo2 4730 |52 104 20x35x10 |- ‘1
8 |wo24730 [51118P6 |9 x120x 22 | - 2
UsN 02 4633 | 6007 Bzexrls |2 2
b TSN 02 4633 | 6009 45 x 75 x 16 | 1 1
2 | Tsw o2 4633 | 6010 50 x B0 x 16 . | 2 2
0 . o ) S
| UsN 02 4636 | 6203 17x 4 x12 |1 1
.'_?_ .

R T T I
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i
{ SKUP. LOZISKO FBN§5 T Y| rombia
| SRR M ra oznAteni | RozMBR v mn | xusG | xush
sy 02 4636 | 6205 25x52x15 | 2 | 2
| LsN o2 4636 | 6206 Joxex16 | 1. ]| 1
4 | tswo2 4730 | 51 111 55 x 78 x 16 2. | 2
£ | tswoz4732 | 51305 5x52x18 | 2 | 2
Esh 02 4633 | 6004 20x42x12 | 1 2
Csk 02 4633 | 6005 25 x 47 x 12 2 | 2
ESN 02 4633 | 6006. - 0x55x13 | 2 | 2
YSN 02 4633 | 6007 Bx6xls | 6 | 6
85N 02 4636 | 6203 7x40x12 | 2 2
USN 02 4636 | 6204 20 x 47 x 14 5 5
ESN 02 4636 | 6205 Bx52x15 | 5 | 5
ESN 02 4636 | 6206 oxex16 | 12 | 12
< | w02 4636 | 6207 35 x72 x 17 2 2
3 | Usw 02 4637 -| 6304 20x52x15 | 1 1
o | Gmoz24637 | 6305 - |25xe2x17 | 2 2
= | BN 024720 |30 204 - |20x4Tx155| 1 1
o | tswoz 4720 | 30 205 25 x 52 x 16,5 | 2 2
SN 02 4722 | 30305 25 x 62 x 18,5 | 1 1
ESN 02 4722 | 30 306 fsox7exaa | 1| 1
&SN 02 4730 | 51 103 . 7x3¥%x9 | 1. | 1
1tswoz 4730 |51 11 55 x 78 x 16 | 1 1
| Eg CSN 02 4633 | 6004 20 xz 42 %12 6. | 6
25
R UsN 02 4639 | 60042 BS |20 x 42 x12 | 12 12
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§. SEZNAM OPOTREBITELNIGH Soulst
SKUPINA STROJE. soulhst | & viKResy ‘kush o
Sroub prlcnehn posuvu.' '3 11 38 299 :7“1.
§raub svislého posuvu 31138298 | .1
Prosouvaci vidlice . | 4 11 05 163 1
‘Qzubené kolo - 4 11 16 347 1
o §roubové kolo (31118181 [~ 1
il KGNSOLA .| Sroubové kolo 41118186 | 1
| ' Sroub ‘mikroposuvu | 31118188 1
Srowb - 3.8y | 1
'Kuzelove kola 4 11 18 181 1
“Kuelové kolo 41118192 | 1
Kartddky ke spojkém 8
SToJANER Matice 31139077 | 1
I Sramb pgdé1ného posuve 31 38.29?
| srovy Matico 3113916 | 1.
R | Metice 31139162 | 1.
Cvnezent vBir | uetice 41139117 | 1
. PREE, POSIVU | Matice. 4113918 | 1
.9 POKINY PED oaammmumx mmmm seuéas"x_
Pri obgednavanl nahradnlch spuddgstd }e tfeba'uvést-:"
1. Pogmenovani dilce -
2o Skupinu stroge, do které souddst patdd
3. Gislo vyznadené na souddsti
4o Polet kust ‘ v
. 5, ‘Typ stroje .-
6o erbbni dislo
ﬁlsld dilcl n& sestavich jsou shodna s-8isly VJrazenymz na. dflciche
Néhradni' @ily elektrické instalace obJenave,}te dle SEZNAMU POUZITYGH ﬁ.LEKTm=
PéISTROJﬁ V. ob jedndvee uvadéjte vidy vsechny udage uvedens v seznamuo '
1 obgainavanl zvlabtniho pfisluSenstvi je tieba uvést vyrobnif
-9~
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10. popxs JEENOTLIVYCH SKUPIN, POKYNY PRO ﬁBRZBU A OPRAVY

10;1.

- - -—-- - on. -

'§§§3ag = H_obr. 13 - ¥ obre 14

Télesa stojenu & zdikladny jsou'vzéjsmhé sefiroubovdna. V zdkladnd atro=
Je je nédri chladief kapaliny, vikb'pro disténi a vypouSténi kepalinya
Néhon - pracovniho vretena Je proveden prirubovym elektromotorem. Volba
otaéek se provadi Jedxnou ruéni pékou na skiini fazeni. Na 3tojanu stro-

-‘39 Je rovnd: upevnén ovlddaci panel pro rudni obsluhu stroje. Konsola sa‘

B 10.2.

. 30.3.

po stoganu pohybuje na pluchém vedeni, které je dostateéné dimanzovdno,
aby tlaky vzniklé pii frezovani zachytllo. Po prave gtrané stojanu Je
unisténo opt1cko~elektr1cké gidlo pro odmdFovéni pohybu v soufadnici ngv
a skfin SPOJOVaCICh kendll, Po levé strend uuoganu pod krytem jo umistd-

no chladiei cerpgdlo a svorkovnice elaktruvyzbrOJe.

. S s e . s e 0 e Ak S s S

Hychlastnl skrln‘stroge V se 1151 od provedenﬂstroae H v horni castl.
Stroj V md néhonovy h¥idel 2 11 11 370 zakonéeny ozubenym kolem pro né-
hon otocné hlavy. U stroje horlzontalniho Je ji% primo visteno. Vieteno
je uloZeno v predni 4sti na dvouradém vdleZkovém loZisku NN 3018 K - (2

‘B dvou axidlnich loZiskéch se zvySenou pfesnosti, uprostfed je uloZeno

na- Jednoradovem viledkovém lorisku o vy3si presnosti. V zadni castx Je
uloZen mohutny setrvacnik, ktery tluml torsni kmlty vretena.

-

Serlzovéni radlalni a axlélni vule vretena - H dbrals - V obr. 16

Pro serizeni rad1a1n1 vule dvouradoveho valeékoveho loZisks NN 3018 K-CE

Je tieba vieteno vymontovat ze atroae & sejmout krouzek 4 11 26 783._

| lem vietens a lozlska NK & n& tento rozmér obrousit krouzek 4 11 26 783, . -

Vreteno bez tohoto krouzku, ae;rva&nxku a ozubenédho kola opét smontovat
a nasadit do_stroje. Dotahovénim matice_4_11f039 040 .se poéne vymezovat

redidlni vile NN lo¥isks, P¥i tom je nutné uchylkomérem kontfolovat'ra-

d;alni yili a to tak, ze pisobime’ postupne vzristajici sxlou kolmou na
osu vretena. Radzalni VU19 pracovnzho vretena mi byt vystavena tak, aby

vreteno prl provozni teplotd mélo radxélni vili min. 0,005 & max.0,01 mm._:‘

Po vymszenl rad1a1n1 vile zméfit koncovymi mérkami vzddlenost m931 Ze=

Vieteno opét vyamout Ze stroae, naaadlt 0brouseny kroulek a po komplat- _

- nim smontovédni namontovat do stroge. Serizeni sxidlni vile se provede

dotazenlm matice 4 11 039 026. Axlalni vile vretena pr1 provozni teplote
stroge mi byt 0,01 mm,
Stegnym zpusebem se provédi serlzovéni vﬁle u vretena otocne hlsvy.

-10-
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10_. 4o

Razeni rychlosti - obr, 1T

ﬁazeni otacak v¥etena je popséno v %isti ndvodu pro obaluhu stroae ve.
atatx 4650 "Otaéky pracovniho vietopa",

-n----——_--——m-u.‘.-—_

© 35, 45, 56, T1, 90, 112, 140, 180, 224o 280, 355, 450, 560, 710, 900.

1120, 1400 & 1800 ot/min

45, 56, T1, go, 112, 140, 160, 224; 260, 355, 450, 560, 710, 900, 1120,
1400, 1800 & 2240 ot/min

Pozadovany pocet otacek se zglstl pom001 kalkulatoru, Jehoz funkce g po‘
utiti je podrobne popséno v &isti navodu pro obsluhu stroje ve atat;
4. 50 YOtacky pracovnlho vreten&“ . :

Demontaz 1 montaz

-~ PR damont331 Tazeni rychlosti nesdrlve vysroubugeme §roub ¥ 12x 12

10;5.

8sy o2 1181 & nasroubujeme zdvisné oko pro Jerabo Z %ela desky s ~iaho=~
vékem vytéhnou dve koliky 10 x 45 &SN 02 2155, vySroubuji se Erouby '

M 12 x 30 SN 02 1143, sk¥in se -uvolni a vyjme. -

Pri vklddani skfing do stojanu Je nutno davat pozor, aby: vsechny pfesou-
vaci vidlice zapadly do drazek v rychlostni skmm. sto janue Je vyhodné
sejmout viko na levém boku stoaanu 3 11 06 206 {obr. 13; 14). Po vloZeni
ge skiin lehce upevni srouby, nar321 se koliky = srouby se pevné pfztah- :

novs

Rameno 8 1021sk1 - obr. 18

zRameno Je ulozeno v rybznov;tem vedeni atoganu a je posuwna ruénim koleé-: ’

kem 4 11 31 022 po uvolnéni kKlinu 3 11 34.282 (obr. 13} Ha ramenu jsou

' uloaena operna loziska pro vedani frézovaciho trou, -

10+6.

Oto‘éné. hlava = obre 20 ,

_Vreteno Je uloZeno v pinole 111.30 207 na dvouradem vale &kovém lozxskui

NN JO18 K - (2 a na radidlnim kulickovém- loZisku se zvysenou pfeanosti.pu
axlalnl tlaky zachycu;i v Jednorada axlalni loizska. Drazkovy prafil.-
vretena Je streden v néhonovém pouzdru. 3 11 09 276, Nahon ‘otodné hlawy
ozubenjm kolem 3 11 18 380. Prestav1telnost vietena 50 mm. Na néhonovén:

pouzdru Jje uloZen setrvaénlk 3 11 02 074, kter§ tlumi torsni kmity vfaw

tena. Vysouvani pinoly a natd deni hlavy Je popsana v Eést1 névodu pro
obaluhu stroge 4.6. "Otoéna hlava".
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Redidlni a axidlni vile vietena je sefizena ve vircbnim zévodd. PPi se-

~ Fizovdni radidlni vile dvouradého loziska NN je tieba demnotovat viete-
" no, seamout kroufek 4 11 26 315 & po dotazenl maticse 4 11 039 040 tak,

aby se vyme211a radlalni vile v lpZiskn NN, cdmd¥it vzdalenost mezi &e-
lem vratena a lozlska 8 na’ tuto miru obruusxt krouZek 411 26 315, Tenw'

_,to Znova zamontovat, matici 411 39 040 dotdhnout a pojistnou podlofku

uB 16 bSH 02 3640 zajistite Prn vymezeni exidini vile neni t¥eba demion-
tovat vrateno. Stadd vygmau kryt 11 53 364, uvolnlt pejistnou podloi-

,ku MB 18 85N 02 3640 = metici 4 11 039 026 dotahnauto Dotazenou matic

zajistit opét podloikou MB 18,

DemontaZ otodné hlavy se nsglépe prevede gerabem, pouz:?im zaveuneho
Sroubuy ktery mi na Jednom kon01 oko pro zavifeni na hék Jerabu a na
druhém konci zavxt.VZawesny hék se provlékne vretenam, navlekne silnd
ppdlozka a naSroubuje natics. Podloika ge opfe o qale.vretenaa Uyolnd
s8¢ Sroub M 8x 10 a arefaéni Zep 4 11 11 546 saivyﬁraubﬁje'ai do krejni

'polohyo Vyéroubujé se matice ¥ 20 éraubﬁ 4 11 41 275 8 sajmoé pndloékyl

r 2l. Nyni Je otoénd hlava pripravena pro uegmuti. Qpa&nym zpusobem se

107,

prnvede montazod

Stoly = obr. 21

- Konstrukéni-prpvedeni stold strojs horizontdlniho & vertikdlniho jo

"stejnéo. Pracovni stil je uloZen v rybinovitém vedeni pif&ného stolu,

o _;! on deélﬁéhﬂ i pf.iénéhc posuvy: S‘tolu j@ z anE—Dl}?ﬁ .

Krﬁutici moment ze hifdele 3 11 19 052 se pfend3i ozubenym soukolim na.
kolo 3 11 18 437, na kt@reﬁlj& uloZeno kolo 4 11 16 766. Z tohoto kola.

se prendfi ddlie kroutief moment na kolu 4 11 16 769 wlolend na n&hnﬂove '

ty51 3111171128 2 tim na kolo 4 11 16 768, kterd je v zdbéru = kolem

. 411 16 767 uloZenyh na. Eroubu podélného posuvu 3 11 38 297.. Srow Je

maticemi je sliminovéna piimo zatiZenin zpisobenym Ffeznoun silou. Kutice .

V_Prlény posuv stolu je piimo uroubem ulozenym v prave u&Stl konsslj, ma=

) Pricnym posuvenm za;ede se stolem tak, o na prifaem pravitku noniug uka=

"f{zuge prlb’lzna hodnotu 15. Tato hodnota Je také uvedena na L prirubé 4 114_

axidlné uloZen v pravém loZisku. Vile mezi Sroubem podélnéhs posuvu &

8@ Dtaceal vzagemne v ppadném smyslu. Fa koncl trisky s matlca automa=

tlcky vratl do PUVDdﬂlhO postaveni a serlzsni»

‘tice Jsou ulozeny v drzaku 2 11 03 222 (obr. 12). Vile mezi pridnym

sroubem & meticemi dp vymezena pru21nou 4 11 51 199 vo vyrcbnim z8vodé,

v pﬁzpade potreby Je maznc zvet51t silu pruzzny pomoci ‘kola 4 11 186 476.

¥ 2w

21 225, kde Je zéroven znizornén slpkau smy sl gtaéenx kala 4 11 16 476,

T

]
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ktoré je'tfebé osové zatladit do zdbéru s kolem 4 11 18 251.‘Stéraééf
ve stolech pro stirdni pridného vedeni konsoly jsow z otSruvzdorné

gulye

-~

1C.8. Konsola = gbrs 22
' Korstrukcnx provedenl kovsoly pro stroJe horlzontalnl i vertikilni je
ste jnd. Fa hrljall 311 19 052 jsou smérové spogky podélneho posuvu (ve~ -
| likost 6,3 ﬁpm), e k¥ideli 3 11 11 555 jsou smérové spojky sv1slého pOw‘

suva (vellkoat 4 kpﬁ)b Stegné vellhcatl JuOﬂ i spojky. na arouhu prlcného_'

- posuvue Oba hiidele 1 Sroub p¥i&ného posuvu jsou opatieny elektromagnetlc- |

- kou lamelovou brzdou_(vellkost 2,5 kpm), Fa hifdeli 3 11 11_556_33 8po jka
prozovanihe posuva {velikost 6,3 kpm). Fa h¥ideli 3 11 11 557 jsou spojky
‘doji¥ddeihe posuvu & rychloposuvu (obd velikosti 4 kpm)o Razen{ pracov-

nich.pesuvﬁ ja pcpséﬁé‘v_éésti*niwﬁdu Dbsluha stroje ve stati 4,%

Vslikestl pracovnich posuv& poielnych a prlcnycn y
© 85 105 12,5; 163 205 25 31,5; 405 505 63; 803 1003 1253 160- 209; 2504
) 315; 4003 5003 630; 8005 1000; 12503 1600 mm/bzvo

‘,9611£ost1 pracovnleb pouuvu svxs ych 4
-53,153 43 53 8,33 8y 105 12 5; 163 203 255 31,53 40; 50- 53, 80; ;00;
1125; 1603 2003 2505 315; 400; 500 ‘a 630 mm/mxn.

Pro spravnou funkci aiektrbmagnetické'spojky.é brzdy je'tfeﬁa;'aby VZdﬁé_'il
chovd mezeTa prl zapnu*é spo jee: nebo brzds byla 0,3 - 0,05. V%duchové
" mozere 86 koﬂstrcluge pfi elektricky sepnuté spojce nebo brzdd ze t¥i
 atran 1Lstkovym_nemagnet;ckym.sparemerem, dodavaﬁym Jako.normélni
_pfialhéénstéi strojes SpérOmér'sé ze.3une do‘dnéiky'v sefizovaci matici. ﬁf
- PFi sprévnem serizeni lze sparomvrem pohybovat ve vzduchové mezefe se
-Jznatelnym odporem. Da-ll ge sparomérem pohybovat 1ehce, nsbho uvizne-ll |
v mezefe, je serlaeni meaprévné . Serlzeni vzduchové mezery Je moZné
seFizovaci matici po uvolnen1 Sroubu 8SN 02 1143 zéstrénym klidem 4
éSN 23 0710 u elektrcmagnatackych spojek, nebo klifem 3 u elektrbmagna-
tlckych brzdo Po sefizeni Je nutné sroub dotahnout, aby 3er1zovac£
matice byla v nowvd polozs zagzstena. Zéatréné kliée 3 & 4 jsou doddvdny

...Jako normilni prleusenstvi. Stlraéa konsoly pro stinini sv1sleho vedeni -
%0 janu Jsou deOJeny, t e : - ) _

wfjétf

R P
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rhrube neélstuty stira mosazny stlrac, Jemne nscastoty atlraé % 01@31*_3'

oteruvzdorné Zuly o

Odmerova.ni - mechan:.cka éé.st
{obr. 9’ 10, 11)

- Odmétovaci zafizeni sé sklada z presnych osubenych hrebenup ktord jaou

upevneny v profilovych llstach & uzavieny krycim ocelovim pam@ma Odmero=

véni Jje ve viSech tfech souradnlcxch, odmétovaci zafizeni pedelne & prlem

‘né je umistené na stole, svislé na kcnaaxa. S kazdym hPebenom ne gsdnoﬁs

- lxvych soutadnicich zabiraji ozubené pastorky aptlcko~elektr1ckehm #dla.

: Zaber pastoﬁku 8 hrebenem Jje baz vule. Pastorek ne. hr;delz éidla prevadi

- linedrni pohyb na rotadni a s;gnaly ‘Fidle zpracovavd ridici syntéme

Soufadnice "x", :“y”, "2" meji zaglsﬁeny vychazi body seffzenymi mikrospi-~

R nadi, ne které se n&JiZdl dDJlZdéwim POSUVET,.

vrozoRrwEwi

Pfesnost stroje, edmé?ovacich zaﬁi&ehi'a negtaveni koncovich nardifsk jo

preakouﬁena ‘8 pvérana ve vyrobnim zdyodd; neni dovoleno provddét zdsehy

- do stroje, ktaré by ovlzvnlly pfesnost, nebo pu&kodlly_é; anidily odmd-

_*”rovacl 'ustrOJl.

_Nedovolene zasahy mohou vest ke ztrat3 z&ruky paungtavane v:kmicwma :
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2, MECHANIGKA GAST - SEZNAM VYOBRAZENT

LT -

Zavdieni na JeFsb FE25 H =NC
- ZevéSeni na jeldb FB25 V - NC

ZavéSeni ne jeidb - skiin pfizplacbovecich obvodd

W rd N - ¥ 4 . ar hd >
Zeveseni ne JePfdb - skFin systému
Pracovini prostor stroje vietnd skiind

Hlavpi rozmdry stroje FB 25 ='H - NC

‘Hilevnd rozmdry stroje FB 25 <V - NG
Zakledovy plén :

[ ]

CdméPovani soufsdnice x"
Odméiovéni soufadnice “y"
QaméFovéni soufadnice “z"
Vymemeni viile pi{ ¢ného Sroubu
Stojan H ‘ '
Stojan V

Bychiostni skiin H

Bycklostni skiin ¥

ﬁax&mi”rychloﬂti

Hameno 3 loiisky B

Zakladna -
Otodnd hisve ¥ |
Stoly |

Xonapla

Stojanck
Kinemstické schema otddek

Kinematické schiema posuvid

.-15..':
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mnx(xl ﬁ&s'r STROJE

"'l‘extova caat o ‘ B
) N Véeobecnﬁ popis & vmiat&ni alektmvfzbroae'_ '

2, PHprava atroje k provosu
3. Popis funkce

- W

3414 Osvdtlen{ strojs -

o 3e2e Bla.vni vypinald o ;
3e3e - Zdroa napétl 24 vV o= 48 v 3 48V =

i 3e7+1e Stars posuvového motons trva‘i.y béh S

" Jede Vietemo stroje .
 Jedels Stard vietens - trvaly béh

04020 Stop Vretena

- 30443+ Tipovéni motoru vi’-etena
- 3¢5 lerpadla mazéni _
360 lerpadlo chladict kapa.lmy

3.7« Posuvovy motor

" 367020 Stop posuvovéhu motoru

3+Te3s Tipovéni posuvového motoru

3e8e Elekmmgnahcké spojky & brzdy

3e8e1e, Predvolba soufadnice o smysl pohybu

"3.8.2. Volba rychlostx pobybu.
_3.8.3. Eloktromagnatiché brzdy L
3-9. Zajiéténi koncevy@h poloh stro:jn:ldz zdv;hﬁ

4o Udriba elektnchého zaf{zoni. atroje

Te Seznam pﬁsmjﬁ ¥B 25 HC - atra.] , _ )
8 'Popie Epiéak konaktom > 4 pro pﬁpojeni syatému' :

5o Pfehlod funkef pi‘istro,jﬁ B 25 NC
6e f’Samam pﬂ-tm;jﬁ rozvndé&e

‘.

- kst 1

S - W oW & W W

w e e o

fub e
e O

Clie 2

13 = 15-'
‘ 17 - 19

%rc '
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| SkiR ﬁ zpusobovacidh a vykonovych obvodﬁ - ddle jen rozvadés = tvoii

samoatamny celek. . _ _ - i
V rozvaddédi jsou umistény pFistroje silovych a prizphsobovacich obvodd.

PFi Fizeni stroje systémem slou#i pristroje prizplisobovacich sbvodd k phe-~

vedenz slgnélu pro t{zeni stroje, vydavarych fidicim systémem, na signély

’,vhodné pro ovladan1 pristrogu silovych obvbadd, rldlClGh vyknnove cleny na

'stroaxg

PFi. ruénzm Ffizeni atroge z +lacitkového panslu umistdného na strnal Jaou
signdly tlaéitek primo ovladany pfistroje silovych sbvadu. Na tiatitko=

 vém panelu Jsou umlsteny véechny elektrické prvky. pctrabré pro rudni rize-

T nd stroge.

Systém - rozvaddd - stroj Jjsou V24 jemnd propcjeny dvoudilnjm spojovacim .

kanalems Timto spbjovacim kundlen. jsou vedeny viechny vodids spojujiei

ystdm 3 rozvadééem a ge stroaem. Do tohoto kandlu Je téZ pruchodem pres -

ucpavlicovou vjvodku prlveden kabgl hlavnlbo privodu proudu Ke straax.

N pgnélu rozvadéée-jsou umistégy-hlavni'vypinaé ﬁe'zémkem; bilé kontfolni

avétloysignalizujici, Ze rozvaddd je pod‘naﬁétim;.ampérmétf'méiici proud .

‘motoru vietens, otodné tladitke pro volou amyslu otddeni vietena a vypi-

naé'oavétleni na stroji.

Vretano stroJe JB pohanéno asynchronnlm elaktromotbrem pres rychlogtni

skfzn. Otdlky vfetepa se volf rucne.

Posuvové mechanismy jsou pohénany asynchronnim ' f elektromotu—

_remM. Volba valikost1 pracovn;ho poquvu se provad1 ruéne. Smer pohybu pra=

covniho stolu se voli Hesti elektromagnetmckyml smernvym1 spogkaml. Tremi
rychlostnimz elektromagnet;ckyml ‘spo jhkend Je mnﬁne volit rychloposuv, pra-

" covni posuv, nebo pro pfesné najeti dojiidéel posuv. VEechny trz souradnz-'

ce jsou vybaveny samostatnymi elektromegnetickymi brzdami.

Koncové polohy strojﬁich zdvih® jsou omezeny koncovymi:mikrospinaéio ?écﬁ-
to koncovych mlkrosplnaéu Je mozne pouiit tez pro vyhledavani vychoziho
bodu programu. '
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2. Pi-’;fpmu STROJE K PROVOZ)

Uzrvatel provad1 mimo ustavenl stron popsaneho v mechanleke éastz tahnto_

nﬁvodu pauze prlvedeni kabelu pro hlavni privod ke stroglo ‘

~ Provozni napéti 3 x38 V 50 Hz
 Celkovy pfikbn-stroae cca 10 KW

. StPedni {(nulovy) vodis neni u atrbje'fﬁﬁkéné{bouiit, a protb jeha,SVOrka

N, stejné jako svorka F slousi k ochrannému spojeni stro;e s uzemnenima

~ Ochranné spogeni se provede podle predp1su pro ochranne spoaaai platneha_l

1 zakaznlka.-

Kone&nou montdi a oiiveni stroje spojenou s piipravon stroje ¥k provozu

provid{ vyrobce stroje. Podminky pro preddvéni stroje uzivateli jeou stas -

~ noveny. hospoddfskou smlouvous
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Fopm'mma o B B

Pn popmu fmkci stroae 'Je nutne rozhsovat v, zdaads dva mozné zpusoby g

,i’-izeni stro.]a a to 3

&

_ :"a) rudni Fzeni

z tla&(tkového pa.nelu tmu'.steneho ne stro,]; ' LA

b) rizem. stroje systemem .

| "ad a) Rudnd #1zeni stroje 2z tleditksvého panelu je moZné -

=-je=1i vypout ridici systém

- aa-h Fidiei system zapnut, musi byt: prepmaé rez:.mu na panelu N

| . systemu v poloze KU : . -

- Je-li r:.dici systém odpojen, musi byt na kunektoru D4.-v rozva.de-
& propojeny svnrky 26 D4 a 27 D4 _

Prepina.m ruéni Fizeni - #izeni “stroje systamem se provadi kontnkty

rele B 1], ‘B 11.1, B 1l.2

- ad b) PR f‘izeni stroje 'system'em_jSOu-biokovék_ly viechny oirlé.giaéii' prvky

‘na pe.neln stroje kromé ‘tladitek A2, 43, tled{tka A 13 TOTAL STOP
a ndkterjch vy_]:.mek, ktere budou uvedeny déle.
Tla&{tka 42, A3 jsou ekvivalentni tlaé.itkﬁh START, STOP na pa.nelu
systenm. Funkce tlaitks & 13 'I‘O'I‘AL STOP JBk na pa.nelu stroae, tak
nae pe.nelu systému, je shodnd.

3.lo Osvétleni strgge

3.20

_-_.Pozor 1

Js provederno kloubwym svitidlem se Zarovkou 24 V/ 4 W. Zé.rovka gvi-
-tidle je napijena z prerodniho transformatoru T 1., Primdrn{ vinut{ transe
formidtoru T 1 je pFipojeno pres pojistky P 1,28 vyp:.na.é v 2 umiatény
ne panelu rozvadéde k siti pred hl&vnim vypinadem.

Pozorl

Obvody ogvetlani Jjsou pod napdtim i pii vypnutem hlavnim vyp:.na.&i.

Hla:mi i vypinag : :
Je ua;i,stén na panelu rozvadeée. Jeo opatren za.mkem a: lze JBJ uzamknout.

Za.pnuti rozvadeée Je. a1gnal:.zové.no polohOu pé.!qv hlavniho vyp:.naée vl a
bilym kontrolnim svétlem H 1 na panelu rozvadsde. Zirovka kontrolnino
bvetla je napijena ze sekundarniho vinuti 486 VY~ transfomé.toru T 2.

Ty

£ pi”i@ade puruchy v primérnin obvodu transformé.toru T2 nebo v obvodu
_ 48 VN b:lle kontrolni svétlo nesviti,

e
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, deal napéti 24 V=; 48 ‘J’V’ e v

—— G,

Elektromagnetrcke spojky, brzdy, civky stykeéd a relé jsou napé,jeny %

~ transformitoru T 2, Pro napé jeni spo jek a brzd ma tmaformator samosta.t-_

né sekunddrni vinuti. Stfidavé napet:i Je usmemovéno selenovym sloupcem

Ul mﬁstkovem zapo jeni. Vlivem stirnuti dochézi ke’ zvysmréni ubytku ne=

3e4s

péti ne selenovem sloupcis Sekundarni vinuti transformétoru mé proto nd- .
kolik odboéek, tak aby bylo mozno ne spogké.ch a’ brzdach na.stmi:.t potreb- '
nych 24V =, , : , o

Ze sekunddrniho vinuti s napetxm 48 Vov Jsou. napé.,)eny przstroje ailovfreh
obvodie V obvodu *tohoto v1nu'ti jé zapojen’ selenovy aioupeé v mﬁstkovém
za.po,;eni, ze ktereho Jsou napé.,)eny prlstrcge prmpusobovacich obvodﬁo

. ﬁ"

VEetono stroje

'Je pnhénano a.synchronn:.m elektromotorem N e Mbtor‘ vretena e spouﬁti

pres rozbdhové odpory R 2. Brzdeni motoru vretena se prnva,dl 88 proudem
ziakemym z brzdfei Jednotky. Brzdi ci ,]ed.notka sestavé. 2 tra.nsforma.toru
‘T 3 & selenovych slaupcu U3laes U 3.2,

\fcslba smyslu otawni vretena ae provadi nto&nym tlaéitkem A 10 na pamalu
rozvadeée.

Prot:, pratizeni ;Je motor vretena chranen ‘tepelnym ,;mticim re‘lé F 10»

- PR vypnut:. F 10 mabo S 30 jo 1hned vypnut posuvnvy ‘wotor M 2, E%rpad’la

chladici ka.pal:.ny ¥ 4, vypne B 29 za.stav:. 88 pohyb pracovnﬁho stnlu a5 7'
za.pna brzdy Z 10 - Z 12, Hotor vietena vypne & Ja brzdén ai po uplymati

- Do privodu proudu k motoru je zafazen ampematr udé,vagici proud motoru.
Jmenovity proud motoru je ne atupmci. ampérmetru vyznaéen éervenou rys=-

§ kﬂue

Jedels Starf vietens = trvaly béh

Pé.&kovy vypinad A4 13 zapnut .

a) Stisknutim tladitka A 12 se zapne S 10 nebo S 11 dle . zvoleného sy s
lu otédeni vrotana a B 3+ Privedeninm napeti k motoru se za.pne B 1,
Basovym relé B 3 je uréena doba rozbéhu motoru vretena. Po uplynuti
¢asu nsstavensho ne relé B 3 kontakt tohoto relé zapne styksd S :_12, _

kter§ zkratuge rozbéhové pdpory R 2 & zépne B 4. N .,

b) Nezdle3i na poloze vypmaée A 13. Stejnf proces jako p¥i rufnim #{-"
zeni, Start motoru je. proveden zapnutim relé B 22, Zapnuti relé B 22
je ¥izeno ze systému funkceml % 03 (B 22) a M 13 {B 26}.

Béh motoru je sxgna.llzuva.n kontrolnim svdtlem v tlalitku A 12*_na_pa-'-*
nelu stroje. '
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30402. Stgg vietena -

: a.) Stisknntim t“laéitka A1l se vypne s 10 nebo S 11, 5 12 B3. Kontek-
tem § 12 se vypne Zasové relé se zpozdém odpadem B 4. Relé B 4 ur=
Suje dobu brzdéni motoru yletona. Belé B 1 chrénd selenove sloupce. |
‘bradiei .)ednotky prou pr:.veden:’. nepripuatneho napdt{ a proti phepd-
_ iovym sp:.c‘,kam vzm.klim vypnutim mo toru vretena. ‘lypnutim relé Bl Je' :
.‘ uzavien obved S 13. S 13 zaphe & pFivede ss proud z brzdief Jednotky N
k motoru vretena. Motor vietena Je brzﬁen 88 proudem o dobu stano~
venou Sasovim relé B 4, . - . S .
- o TV a& ticem A 1) je mdZno motor vretena kdykellv vypneut' vypnuti moto

ru s nislednfm brzdénim moZno provest al po ukondeni:- rozbehu.

b} Stajny procas Jako pi"1 rucnim Fizeni. Stop rm*r; ™ je proveden vyp}uu-». ‘
tim relé B 22, Vypnuti relé B 22 Je nzenc %8 «yﬂmemu f\mkcenu M 00
(B 20), n 02 (B 21), % 20 (B 2?). : a :

3-4.3o T120vé.ni motoru virgtena -

Paékovy vypmaé A 13 vypnut. .
ca) Kré.tkym stisknutim tleditks & 12 12:. gawta,ce,t ru&’tnmm Vi »:;tenm Vig=.
teno ge otédél pouze po dobu stlsknut1 tladitks & 12. Proces spinéni
Je ste;ny Jako pFi trvalem béhuo Je-li doba stlsknutg tlaéztks A 12
deldi nei tas naltaveny na B 3, mo*or vratr.ne. ‘Je po uvalnem tla¥t-
ka, & 12 brzdﬁn. ' ' ' T
b} Nezéleii na poloze prepmaéa A 13. : .
Je-l:. motor vitetena v klidu & Fizeni mtem prer’uaeno, lze kré:tkim
. at:.aknutim tla&itke. A 12 pootééet motorem vretana. Funkce ste,)né. ja~
. ko a)s o
o "lﬁ:.mka '
; _ --Tla.éitko A 12. I v polchdch GA, RUP, - BB, AU'I‘;VB preplnaécrei:mﬁ na -
}' S p&nelu systém - lza krétk;’rm st:x.sknutim tlaéitka A 12 poota.éet motorem
_ 'vfetenau . ' L
Po z 0 r ! 7
Motur vretene. pusi byt v kl:.du a nzeni st roge aystemem musi byt preru-

Seno.

345, -ﬁegé;dla mazdni

" Na. stroa: Jsou dvd ma.za.d. 6erpad1a 8 motory M 3.1 & M 3.2 chré.nény"m pro="
i pretiZeni tepeln?mi jisticimi relé F 30, F 31l. l(ontakty t3chto relé

: Jsou zarazeny v obvodu civky 5 30. S 30 sepne ihned po zapnuti hlavnilio
vypmaée Via pi":wede pruud k motorﬁm ¥ 3.1, ¥3.2 mazacich éerpadel.
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i 3,6ffﬁerpaé1q chlad1c1 hapallr;
Ve stejanu 3troga jo umistérno der ﬁadlo chladlci kapalxny H 4, %otm Cane
padle je chrénén Prota yretxzerx uunaln!m J;sticlm relé F 40.
- a)'ZaananL n vypimind Serpadla anladioi Lapaliny 88 prnvadi pr s styked
. 'S 40 spimadenm A 4 unistingm o boku ovidddeine panelu strojes
b)) Fewdwisle ne hole?e spirate & 4 Je zapininl vyplnani motoru Ghladlclﬂﬁ-
Ze rpadla ¥izono’ kontaktenm reld B 24, :*Uﬂuﬁl relé B 24 e -Eiéeno 26 Eyse-
_tenu furkeeni M 05 (B 24) & 3 13 {8 26), ) )
%ypnhti ralé 5 24 Je Fizono 39 qlsﬁ"ma fuaLcema 00 (B 20}, % 0é (B 21),
20 (B ﬁ“, ' ‘
3oTe Posuyovf moter
e Posuvovd wenlood sis jzow pohdnbuny o
‘ E
Py 'mari**vrl w::*ﬂ::q -
2
4 ' o _ S ,
” j ! seppe atykec 3 20,
nY Yesdlefd m poloze spimsfie 4 21,
 Volba otidek posuvového aotorw '5&1 Fizarn ze s:;stemu i"uz: keami Fo
vamn furkee F sepue na ckerdik rels B 30 a re reld
E-Slpfﬁ 3%, B 33, B 34 se mas: ﬂmpn¢d1 hiﬁn&lv fupked piihhézejici
T - 56 ayshimu v bizdr i"@k&ﬁiﬂk§m kddue T kontdkt& téchio reld jo
vyt volen de%:zxs.é'i—‘ hierd. #{at :s;::.n_mi relé B J5, B 36, B 37_’-. Ko
i sekby LEshte rels’ ge i"i'.zem stykad G 20, '
3.?,2.lgéggwgasuvovéha_mctaru- :
2} VYFEUﬁi_FOum?dehO notoru o prgvsde vypouti spimade A 21
Bl ?-pﬁyéjééi vEbvd eiviy stykede § 20 Je zaf¥azen spinaci kaatakt
4B To Toto relé uwainuge vypnutd posuvového motoru progra-
~ movanou funked & 00 (B 20) e jeho. opétné zapout{ pr1 dalsim
[ o _ tiazend stroga RE . MM,
.-_:?“"_

.2




A Tos ommuc n. p.

rns\ L

1

P

3.7.3u Tlgovani Eosuvového motoru

 a) SpinacAZI. V.‘anut.‘ T -
) Kratkym stisknutim tlacltka A4 20 176 pcotaget pasuvovym matorem.
Posuvov; motor se. otaci o dobu szlsknutl tlacitka A 20, .

b) Nezéleii ne poloze splnaés A 21. _ _
Js—11 poeuvcvym motor v klldu & Fizeni stroga systémam greruseno,f

1zerkratkym stlsknutim tlaéitka A 20 ponbidet posuvovym motorems

-Vyglmk& g N - |
‘I‘lac:’.tko A 20, Iw poloha,ch CA,  BUF, 38, wf, it pf‘ gi.naéi Fe¥ind

&

ik A 20 pootsdet mo=

ne panelu systému lze krat&jm stighnutin 43

;torem. e . S : | f o T =
. Pozo r. 1 _ . ‘ _

Posuvovim, motﬁr mus1 th v hlldd & rlzeni stz ogs systénen musd

j byt preruueroo

r

308 ulektromngnatxcké spo;mg a brzdg

L8

3'9“pohybu prauovnlhc °t01u 39 woli sesta amerovvml ulwwaromagnetlekyml
ap Jktﬂl Z1-26, THemi fychlos anl elektrom&ﬁn@+lck§m4 spogkaml '
ZT~29 3 mozné vallt ryﬂhlcpo uv, pracovnl POSUV 8 pro. pVSJﬁB n&-'
Jetd doglzdeci posuv. Vbechny aauradmlce JSOU vybaveﬂy samostatnyml

"elaktromagnet;ckﬁml brzdamlo

3;8{1{:Predvolba souradnlce B smxslu thxbu

: a) Tlaaith A 51, 52, A 53, & 54, 4 55, A 56 18 tlaéztkovem
panelu sﬁrOJe 1ze predvolzt smysl. pohybu prﬂcovmlha stolu _~f, ;
v llbovolné souradnicl. Predvolsny smysl pohybu ve' zvolenéf
 aouradn1c1 Je 31gnallzovan bllym kontrolnim svbtlen v pifalud=
 ném tlaéltku° Predvoleny smysl pohybu ge mozné kﬁykolzv zruélt
_stlsknutim prlslubného tlaéitka ! 41, A 42 zaba A 43,
- Témito tlacitky je #izeno splnani reld B 61, B 62, B 63, B 64
‘B 65, B €6, Kontakty relé Fidd zaplnéni smProvych spogek '
'-“zl,za 23,24,25.26.

1) Slgnaly pro volbu douradnlce 8 amyslu Qchymu v i pr;chézegxei

ze bystemu Jsou zesileny relé B 51, B 52, B 53, B 54, B 55, B

"B 56, Kontakty t8chto reld spinaai pfialusné reld B 61 - B 66, .
Kontakty reld SplnaJi prxslusne smérové spogky 721 - Z 6,

o -8 :
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. Kontakby relé B 15, B ;t. B 3T.je #aene
B 67.1, D58, B 68.1, Kanmkt:g Yéchig rals s
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Y o | o . Punkai FOl ,]* zapimna po.auvové. el&k‘f‘x‘::!éaé'xla'tic}:zi s?gj,j}:a ..(ﬁ%}),

e T fffunkci 3v74 rychloposuvova elektromavnati 7spcjka»(2?)a' -

- Systém Je vybaven ti"em Zpomalevacim bx::ad;f, H;ar"m dé “i*@z‘la.. _
:frychloat pohybu pracovniho gtolu v 54 is?cstx 28 - vzdalﬁnDSul od
Vkorcoveho bodu programované drahyo pri @onybu pracovnxho Siﬁku

;15":' _,3”'V; h'l 4 ;,ryvrloposuvem pr;ade v urozta vzddlenastl ok koncevehg aodu_
RN SRR programované drdhy. aignal pro zpomalen;; Je=1i’ provramﬁvan R
' ' L ryc‘llopoauv fun_cci FOZ, do;de k prepnuti r;ychloposuvu g pmcov-

ri posuv zapnutim rale B 53, Ve vzdalencstl od konﬂoveho ‘bodu
'-programované dréhy nastavené ne pfepznaclch na'vapelu systémm

N

- yydd. systém aignal pra p*epnuti na doglzdeci posuv. Rapne 8¢
reld B 5% Doaiidéaim posuvem 39 dasazene koncgvého bodu pro=..

gramované dréhy. Pfi bohybu prncovnihn stoln “-*'_?nim posuvem:
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TOSY

Je proces utegnyo Vhe se progevi pouze pre naﬁi racevniho pasuvu

- ne doglidéci.

'Zpomalovaci bod pro prepnuti rychloposuvu na pracovei posuv je v Fie
dicim systemu nastaven pevnd, Hodnotu zpomaliovacihe bodu pro piepnu=
3§ pnacovnlho posuvu - do;izdeci posuv je moine av1ast pro soufade

~ niei "x" ny" g zvlasf pro souf'adnici "z" nastav;t prepxnac1 na pane- :
lu systému, Nestaveni pfepxnacu pro zvoleny pracevni poauV'de vyjhe

dFeno tahulkou v névodu k obsluze.

3;8q}. Elektromagnet'“‘i brzdy

Vsechny tr1 souradnlce jemon vycaver3 lskbirs %ﬁﬁ%Pﬁlﬂﬁyﬂl brv&¢n1,
-Brzdy sloui ke Zpevnﬂni soufadnic, ve 1terjuh s¢ pravé nepracu3a

8 k zast&vemi wohybu v ouradnlsz, ve kterd je p?ﬂjn prive uhoncen.

_ aa) P%l nutrostd pouliti rednd kliky pro pohyb pracovniho stolu je
'nutné vyopout spinad A 6, Vyonuiim spinafe A 6 je vyprutc 2a1d
3] 3, kiard prl?adi nﬂpetz k elekiromignetvickyin h?de& 2T =7 %
Korbaks tmhato reld moudusné uluhEWQ $laditis L_b?, A58, 4 59
tak, o noni wobnd Qa&hhho ut strojaiho pahybu'pvac@vﬁiha atbluo

4 3

ab) Pii fizeal stroje z tla ¢itkovdhe pansle na s*ragl maﬁi bt qpinaﬁl,
5 B& pnuﬁ. m&plﬁaul a vypindni el;&tfomagvetchgch brzﬁ Jo Tlzoe

no poioci reld B 9 automaticky od konsaki 8 B 8T+1, B 68,1, 363.1.

'Elektronagnetlcxb brzdy 5 £45 automaticky zapnou pri vypnuﬁi
posuvoveho motoru # 1, -wypnutim. stykaca 5 20, Jeho kontaktem

'se -t4% zapne' rels B 9° L T -

b) Nezalezi e poloze $§lnab$ A Bo- . _ . . .
Za.plmni & vypindni elektromagnetlckych I:a?'zd JO Fizeno stejnym
zpusoﬁem,gako_pf1 rucnim_rxzsg§ z tl;cltko?ehc panelu strojes .

de 9. Zaaluteni koncovx_h poloh «trognxoh de1hu

Strojni zdvih ve vsech souradnmclch Je vymezen ?oncovyml mlkrObplnael.

¥ soutednici "x" to jsou mlkrOSplnace K1y K2, v 3ouradn1c1 “y" K 3,

Kdav soufadnicz z" K 5, X. 6. Na jetim ne néktery z té&chto mlkrospl- |
padd je pferusen pohyb \4 prialuvnem améru vypnutim relé spinaaicxho

piisluSnou smerovou elektromagnetickou;agogku, Kontakt tohoto rels

'soué@sné pferdéi_napéjépi obvodu relé zapinajicich rychlostni spojky.
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a} Pri mjet{ ne korcovy mikroséiﬁa& j& pouze znemoinino pokrafovini E
pohybu v pFislulném sméru. Volbouw opadndho . smyslu pohybu v piisluiné
spuradn101 Jje moind 2 Xoneové polohy odaeto ' -

b} PFi najeti ns koncovy mlkrosplnaé je nuxné pie;it A rucni flzeni
-2 tla&itkového panelu stroje piepnutim pfepinaée rezlmﬁ na panelu
ayatemu do POIOhJ RU & znove vyhledat vychozi bod programie

4¢ ﬁdrﬁba elsktrlcheho zafizani atroae

Pro- za;lutznl sprdvné funkee stroje je nutné udriowet elektrxcké zafi=
 zen£ v naprosts cistata. Pri Gidténd, Pontrale ‘neho eventuélnich
opravich Jjo nutné vypaoud hlavni vyplnac ' 3 vypinad oavetleni V2.
Pozor | ' ' '
PFi vypnutém hlavoim vgpanaéi s vypinadi oBVEtleni Ve m panelu
rozvadﬁﬁe zistévajl pod napstlm Wle vni pzivodni svorky a privcdy
X vypinailin V1 & V2o | :
Opravu & Ydribu elekir 1ekéhe zafizoni stroae al provﬂﬂ&t pouse akolem
ny udr?héf—elaktrmkdrg _ o '
Vo skiini rozvadéde kaau;oiugavn upavneni vodilh ve MVﬂrkaoh & pro=-
v1delné Clhuimﬁ vnlt?ek skfind a prlsuroge od prachu & nedistoto
Vaeohny pzldtTOJG Jje nutné’ Jedenkrat Zo mésic prohlplncuﬁ ] vyézﬂtlta
Jednotlivé elekiricks chuody jsou jistény prodi skratu tavngmi po- _
Jistkemi. Pojistky nikdy nesprovujsms. Bventudlni zdvady odstranima .
rébradou wadné pojistky pojistkou novou ste jnd hodnotyo Nutnﬂ abat,y -
aby dvefe skiini & xﬁyt& od alektrlckaho zeiizeni byly v%dy nnleizte
uzavieny. . S
Pravidelingmi prohlxdkami elektrcmotorﬁ z'xéﬁujemé, zda. ge héchféji,'
peobeplulii s ned dovolenou 0oz, nehi'e Ji=1i & nehluci valivé loiiskio
.'«1uktromotary gseu proti pretiéeni chrandny tepalnymi jxstieimn releu
' Pro providént biinfch oprev je moind zadkolit neraonél uiivatele
gtroje ve vjrobnim zdvodé, Udrzovani stroje v provozu & rozaah dovo=
lengeh zusahﬁ uzzvatelem stroje je stanoven hospodéfskeu amlouvoua
" P¥{ neodborném zésahu utivatelem atroje musi tanto néat & tinm spoge-
né nékladye ' ' ' |
PFy zasahu do stroje osobam;, ktaré k tomu nemagi opravnéni od ~vjrob-
ce stroge, pozbyvé uizvatel jakékolxv zérukyoﬂ-

<
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- STARY pr ograﬁu -k

_STOP,Frcgramu.i
chlazeni
brads

- pevervasce vistena

STOP vietena

_ GTART vPelema

_pFepined TRVALY HH - TIP vio

‘:be%Rm nesuvovsho matoru A |
. plepirad TRVAL? Y - IIP poqufjvvuﬁ “atur

STOPR $0u¢&&510& x

STOP uGﬂiddﬁlC@ ¥y

STQ? aomradrlce -8 .
S0P eosuv; (ryrhloatnlrh spo;ek)

STARD Feuradnlce +xz’
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" " ey
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°TART rychloposuvu

; START posuva

START doji¥dsciho pOBLTY

'nape¥ové rels . )
Zasovd reld zpozﬁuaiol vyplﬂapl vratena '

_'“casové relé. rozbdhu vietera -
‘Zasové relé brzdena vietens | B |
' v rezlmech RUP, BB, AUT blokage posuvy pfl rnzbi. jleim

‘ga. vietend .

 ”‘r9lé ruéniho*vypinéni elektromagnetlck&ch brad - :
- rolé. autonatického vypinini elektromagnetickjych brad _
ralé vypxnagicl posuvovy motor p¥i programovane funkcl MOO

plepindni rudni = ‘automatické reiimy - -

centrélni anulace. -
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rns , B

B 3l'l -

B13 -~ - TOTAL STOP

320 . - MOO STOP progfamu‘ |

B2l - 'MQQ'konechrogramu'_-; - i _' =
B22 - W03 vieteno START |
.JBVEA - M08 chlazeni zﬁﬁnuﬁd

B25 - M09 chrazeni vypnuto

B 26 . M3 vietemo o chlazeni: zapnuto_ '

LB 27 - 20 vieteno a ch,gzeni vypnuto

B30 - reld podrddejici pamiti lekodéru fuskei F -

PO

B 32 = 20 aokodér fuaxei B
533 - 4 - |
B34 -8

-B 35 ~..F00 pcauv vypnu&
B35 . - FOL provoysi pa”un_-
B 37 #‘HFC2 *“Phlﬁpmiv

358 = RP— FP.
. . 'T;"' ".:lf?'ri N-' J.?’

B59 = PP— P

B 6l - +x
B &2 -
. . . ‘

6" -y : - o - ) %
b &3 f_ . -volba souiadnic 2 spyelu. pohybu
- e ’
BES.. = g

g .
B&Sy = -z

B 67, B 8Tl = xeld :.vehlopce.mw?

2 nracevmlha poquvu

]
?;_
=

T

3 68,1 2
B 693, B 63.1 S - reld deg;zdeciﬁo pesuvu .

F 10 - jistici reld mbtoﬁu'ufeteﬂa '

7 20 = jistied reld ncsuVovéha motoru | ,

F 30 e jistici reld éérpadla m&zévl stcganu _

7 31  o '-:_jistici reié-ﬁeréaéla mzzdni konsely _

¥ AG o= Glsticd relé éefp&dlﬁ chladiel kapeliny
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FALED
ZuAtENE B4 SoEmsaTo KAV e kU3
. FI, P2 - pojistke T4k 2
¥3, P4 pojistke 154 2
F5, 6 pojistka 108 2
P10, P11, P12 po jistka 15 AT 3
‘P13, P14, P}.Si - pojistks 24 3
Pig R pojistke 44 1
P17, me . . pojistle 104 2
P13, P20 L pejistia 64 2
P21, P22, P2_1, PE@ pojiatka - 154 4
. P25, P26, P"‘T ' pojisthn ) B3 | 3
9 ampérmetr TP 120 25A/504 5 erve-
' nou Tyskou va hodaotd
7 ) .?..4..'..!’ T 3,
Rl odpor TR 147 580 580 /20 1
k2 odpornilk S BIBO P 6,8 JloA 2
B3 pdpor < TR 146 220 220 /W 1
810, S11, 312 913, 520
) ﬁs, 540 pbykad V25 48V, S0tz 7
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7. SEZNAM PRESTROJY FB 25 NC - STROJ

Ndzov .

P

' - Znaceni pa schematu

-

i Al
LAY AT
A3 ARpA20

A5l A 523 A 533

4545 A 555 AS6s
A 57; A 58-
'Asaa

"‘111;,&41” 42;:
A 433 A 44

A4 A63/A1354 20

K 13K 2; X 3;
K 4pK 5; K6
‘Snimaéﬁtx‘_.

L Snimacﬂay
_Snimaé z

R 3,312; Bao
LR 51-359

'Biékovy spinaé

;,Spogovaci dil

_.ﬂovlg;hlaiiﬂa'"ﬁ*_
. ovl, hlavige "C“
- ovl, h}aviqéx”C".'

 ovl, hlayice "¢

ovl, hlavice *C“:_

"ovl. hlavzoa “A“

101.042,000.250

101,040,000, 450

| 101.040.000.450 -
101040000, 450
© 101,040,000, 550

101.030.000,250
| 41662413

$vorkovnlce(kongola)_ 6035-10 .

Mikrospimd

Optlcko—elektrlcké

gidle-

='-"(3(11:‘::;:'
'Spinnci 3edp9§ka:
'"Objimka

- Svorkovnice(konscla) 6035-10. -

BZ-2 RD = &4 2

IRC 100
'1250 rysek

.iarovka 6av

TR 510 680 Ohm/5W

101.00.011,001

101,100.000,011

- 101.120.000.001

._28"

a8

12

19 .
13

13




=

". na scho

- Elektromotory

- - ) - . - - .

Znadoni Nzev . Znatks Typ L 'A W By ot/m
Nl Hlevn{ motor MEZ  AP132 -4 M301 55 . . 1460
u2 Posuvovy motor  MEZ AP 100 L=4 M 05 i3 st 4 L1420
M3 ' | | ' |
M 3.1 | |
M4  Ohledicf erpedlo MEZ 2 C0A2 <12 -PO 0,125 2880

-». - - -

‘Olejové devpadto-  MEZ  CSP1 0,05 . . 1400

* Blektromagnotické spojky & brzdy
Znadepi R . CVuduche o o
' ...PEL _gepe

= g 4 . g e T e S Y O e e e : e

20 e sy 25710 03 324 1,25 2,5
2126 Hregolspolt 4doxee 0,30 6 24 1,58 4
' 27-29 Elmagne t. 500 jka 6

-~ @sN 02 6511.11

[ —— S R T Lt D L T — i aaly vl = i gnd

,3-35%80 0,3 3024 L7563

| =19~
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bvods

i

:

Vivej #islicowd Eiz@njph-obrébﬁcich strojd dosdhl v poslednim obdobi znalného
pokroku, Zvlaaté‘v&hodné se projevile pauiiti Eis]icnvého Flzeni u frézovacich
strojl. | xdyz vihody €islicového rizen1 u techte strogu 3500 vaeobecne znamy,_

'uv‘d me pro informaci n@kterﬂ Jaha preﬁnnstl.

ula V disledku mlnlmqlrihe zasahu pra€GVﬁ1k8 do- uyroknlho cyklu s& zagzsti o

lepiﬁ kvalzta vyrebku,

2.‘erobni rad e presne urten progr&mem na dﬁrné pasce, Eimz Je zp%asnema

planovanx.

3 Stroj wuze ebslunovat pracevn;k s mew%l kvale;kac; s moinostx vicestre-

 jové nbsluf‘y.

D

'4._#5#@61 arch1vovane dérné pasky J& oine'zhotﬂvit'i'jeﬁnetliﬁoy;sauiést;

e uma,ﬂ1 rychlou V}rsbu KB

_ Be i atrﬁjl 1za pravudﬂt viachny vrtdc1 & vyvrtavaci prace 5 presmestl

danou tschnlckyml podﬂankaml stroje v ku;ﬂVm i malaserxnve vyrnhé a fa= -

<

hrad1t tak drahé scuradﬂitQVL vyvrtzvaéky. ST

R (VO luwﬂjc je trﬁalcﬂlm virobeen fr@znv cich stregu. Za SC 1Pt tradxce z&«@ﬁu /" 

vznzkla Fada aawjth typd frﬂxovacnch $treeu, kterﬂ paw%hly rnzvz*et mqgernl

technelmn frézovd m.

~Spec1f1€ke vldstﬁﬁatz ﬂcvych typu frizmvacach atregu vybaVenyth auiowﬁt1ckym1

cykly, auavaﬂlm @ pravoaal;m yrngramgvym frézovanin s vymezenlm vule ve vod1-: a

- zich arﬁu&ech ovlidani posuwd 9lektrﬂﬁﬁbﬂ&tICkyﬂ1 spﬂjkawa z tla%1tkovych

3é, Prily v kraika dobe vyvaaﬂut dﬁl 3 Vyvmgave typy frﬁzovaczch
¢ : _

gﬁé i zengch L B

5 tech ﬁloglckyﬁl movmgstml, wyuratim g Zpurrham praaramavani Vis chceme

‘saznamzt v teto £8sti ndvodu X nbsluza.
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Podrobny technlcky popis stroge, zakladnl tachnzcka data, popls hlavnlch
édsti strOJe vykresova dokum@ntace sestaveni stroga a elektrlcké gast
Btroge 88 schematy zapcgenl Jsou obsaxeny v predchazealclch dllech tohcto -

Jnavodu ik obglu&a, takie e zamerlm@ na technologlx a programovanl B8 uve-

denlm nékolika prlklaéu.

Pr1 vyberu souddsti urcenych k provadenl frezdrskych qperacl ne NC strow

_3lch bereme prozatim jako kriteria nasledu3101 poradlz’
~a) slo¥itost - ‘souddsti R
b} presnost souddsti

¢)' rozméry soudsti

d) tvar souldsti

)  seriovost

N e

ad a) Glozitdjii soutdsti s velkym poctem na;xzﬂenychr ozmeru, ktere vy= "

:zadugl pfi standartnlm frezovanl velké mnozstv1 ucnleh zasahu

frézure a kkaaou velké pozadavky na jeho kv&lltlL&CI, Jsou oazvlaﬂ—
te.vhodu pro nasazeni pa KC strojich, protoze se- vyuzlge V mEXie

4

milni mife Gde el, pro ktery byly tjto strO?e konstruovany.

ad b} Vyehdzime z udgnd prSﬁQﬂul systéumu, kterd musi garuéo#&t presnost

pofadovanou konstrukei souldstky. 5 vyhodou e projevi zarudens

[l

abgolutni plesnost ¥C siroje & jej

{opracovévané_serie.

Eozméry.ﬂouia tL Jsou d&re praCOVﬁl moznost; stragao U men31ch sou~

[y
L
(]
Nt

»

_éastig-ﬁ malod dé é1kou _opracovanych ploch se prGJeVl neprxznlvegl
;éasova Birdta zpussbena zpomalenym bosuvem pr1 doglzdenl na ﬁOn&?-

s b g T /

nou miry gednﬂtllvych blckd, nes u souldsti vet51cho

ad 4} 1 -vﬂf FDuL&bGl A v11v ni upruti dl]ce, kdy: musime zaﬂu01t jeho op@-'

{(”Vﬁﬁ@ nresne uM1nscn1 na pracovni plDoB ﬂtalu (sverakj, upinsed
pFiprov kv}e Systém JB uréen k pruveuhlemu frezcvanl = heumoznuge

pretd ézovanl pod ruznjml thly a ob nenl krlvkovyeh ploch bez

omoci mani ulaca s ohrobkcm,
p

ad a) C %hroge nekladou takovd poz&da:kj bt erlovost vyroby Jdko stroje

w

S precaym se efizovdnin namzek. Je pouze nutne presne ustaven1 ob=--

robku na upinaci plode sﬁolu, K tomu déelu JSOU na nl umlsteny 1301

p¥icné drdixy, které zaracug; presne vysiavini uplnaclch elements,

opagpv&telnoétﬁpro;kaédy'dilac '

[t R
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PP rostoucim bbétu HO stroi il paaazovanJch do vyroby Je, nutna provadet
t¥iddni souaaﬁtl le prl Jeglch honstruk01 a zaroven JG tvarove r951t
tak, aby byla zagxst&n& v ¢o nogvatbl mife a s ca negmen51m z&sahem
d8inikn Jlech oprﬂcovatplnost na. KC streglch.

PHL zgrauovanl techrologis. jo nutne prlhllzet i k tomy, Ze na atrogl .

FB 25 V+ M ose s vyinodou dag; prwvadet‘l.operace vyiadujici vymdnu nd~

stro je ’hruhovéni,'dokenéovéni) a vrtafské operace provadéné jinsk na’
drahych souladnicovych vvatavac\ach. ' N ”

Dile je nutné nesapominai na moinost visestrojové obsluby.:

?Bdsmmcvémi -

‘p¥i progrwﬁovanl Je nutné uviddt ndsledujiei ddaje:

o) cislo bloku

. b) Pcrekc» nastroge

¢) spdr souradn1ca_.

~4) smysl sovradnice. -

e) velikost ujeté drihy
£) posuvové funkce

g) pomoend funkee

h} konet ploku o -

Presnf popis funked J@dnoallvych uaa i Je obsazen ki predch&zedlclch
dilech tohoto n¢vodu, groto 8O omezlme pouze na strudné ZOp&kOV“nl a

prehﬁod Jednutlivych znakl,

-~ ad u) Jislo bloku Je dvaum1atne poraﬂove blslo blokd jak za sabou v -

sleduji ve frezarsge.operacl. olouzi k Iepml orleniac1 pPi pro=
gramovéni, k vyhiedéqi poéétku operace, nebo k vyhleddni podado-
| VERLhO ulokuo OEnacuge 36 lsiy o - 9%, Z uvedeného by ae zd&ln,.
e je mogne programovaz pouze $32 blokﬁ. Prl slozltegslch operaelch  
je moiné po bloku I3 opét poszupavat s clsiovanim hlokﬁ.od po=-

t4tku. Pro odlifeni a snadnéj8i vyhleddvdni blokd doporudujeme

;ﬁrog;amovat poddtek operace.%iélem 01, po bloku 99 néﬂléduja-blok-- 7.

00 2 blok 02, Na pf. hiedéme blok’QO.’Nejprve vyhleddme blok Q1 .
~a potom z&_nim.nééladﬁji¢i blok 20. P¥i hleddai bloku 120 vyhled
~ déme nejprve blok 00 & potoﬁ za nim ndsledujici blok 20. Tak roz-
lidime blok 20 od bloku 12(5. -

ad b} Korekce nistorje slousi k snadné j8 imu programovanl pot¥ebnych
S rozmeru a hlavne k vymene opotrebovanych nebo poskozew
' =3 -




05 OLOWOU, n. p.

ad b)

Korekce naatrogu slouzi k Snadnegslmu programovanl potrebnych

rozmeru a hlavne k qymene opotrebovanych nebo poukozenych n&- -

7; stroguD Prl programovanl se p001ta s nastrOJem nuloveho prumeru,
' korakce k=R nastroae.- '

Oggetllme_sl,to ne;lepe na pfikladé.

ry-a . Z vjchoziho bodu progra~

e '7-_ . o - _nmujeme odjeti 20 mm. P¥i

L/

2o

M ' I . 'skutecném odgetl této

':.vzdalenostl by ji% bok nd-

proto naprogramugeme k-

_59

Sr_ aon

a5

] . w g . Lo nou odefist a mistroj od-
. 2 [ 5 | as o 2o - . A

._Jede pouze 10 mm
(EOwk“ 20-10 = lem)

v nasleauglclm bloku programugeme drahu,SO mm. ¥ tomio bloku

mu51 nastrog dojed k naterlalu, prejet drdhu 50 mm = vyget z
materidlus Programugeme proto X drize 50 mm korekci dvakrit pzlu_

Nblﬁb. Nastrog yykond dréhu 50 + 2K =50 + 20 = 70 Mifte”

"yasleaugl bloky 20 + 2K;= 20 .+ 29 £ 405 15 + 0 = 155 30 - ?k

= 30 - 20 = 10; 15 + Q 15 20 + 2k = 20 + 20 40' 7” + ﬁ_F'
= 70 + lO 805 70 + 2k 70 .+ 20 = 30,

“e

nﬁst“og 86 premlatll do puvo&nx pclohy 8 sﬁloj Je prlpraven k

' opracovanl JaISLho dllce.

ad d}
ad &)

Lastavenl korekce je.moZno provest s prusnostl u,Ql mins VYUalV&KU

této . vyhody pfi opraveé namerenych rozmeru oyracovaneho prvaniho

_dllca; Ldy muze rﬁzﬁyml vlivy (odpruzenl pAstroje) dojit k' tomu,'

e roym@ry u&lce JBOU mend { nebo vetul qaz pozadovane.

Smér souradnlce a 3331 smysl Je ddn podle nacrtku. Stroj umoi-

nuJe pohyb pouze v jednd soufadnici. S vwhodou.pouzlvame:prl

programovini pomyslného pohybu nastroje,.t.j.!ﬁychézime-ZE_zé-

.sady Ze mdstroj se pohybuje a obrobek stojf. -

3fﬂtroaa mjel do materlalu,:'

drize ZQ mm korekci Jedﬂé;“'

I
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Pro-dérovdni programové pisky poviivime standartni dérovadku IDJ - 35

na které ‘vyuiivéme celou dérovaci plochu podls vyobrazendho rozmisténi

N G 2 T s o1 g1 001 F Mo
Al B4+ ot e o P S T
& 2 1%)—4 + o4+ 4+ + o+ - F 4+ e+ + o+ i_
b —$—~+ R T e et S S S S R S pes + + |
8 “é**r o e e S L
. R e T S

'“*ﬂrokovanl - prevxdenl staniaﬂtnlho kinofilmu se dosdhne zaraz nim vyn
,'mennych ozubenych kol 60 g 304 Doporucuweme pouzlvat vvvolannno barev-.

ného fllmu, ktery nebyl doposud promltan a nema proto poshozenou par-

I

foraci { wyTazenéd neyouzlte_fllmd pﬂbo datiiZky ).,

F#i dérovéni de pouiivd kedu IS0 B, jehol kodowini je uvedeno v niale~

dujici tahulce.'

’ 1 e & e e @0 e
# 9 L lele &l e ®le
[ &0 g0 & 9
3 , . eie|le e o
? olw & |ole ®
tol1l2lals|sle|%]alo|+]- >
’ g(‘m () | (44}

~ g . . . .0 . ‘

-:e{od ge sestaven tak, aby Jednotlivych sloupcwh byl zachovan 13.c‘?y

poZet ptvork (116hd parita) t.je l nebo 3. 5151& e levé eﬁrane ta-

.ff.bulky oznaduji diselnon hodnotu FAdkd { .bit ) ve v&ll&ﬂ&tl 1; d; 45

83 0 se kterjeh se sestavuii jednotlivd &isla nobo znakyo S _;

Mo pfo 3=1+2+4+0; 7= L+2+ 4 atd.

P¥i-dérovani postupujems podle paradl v derovacl desce. dé rovace & to

bRk, ze vyderugeme ne jprve blok Gl a potom postupugema v derovanl od

poslednlno bloku aZ k bloku Ol, Ktery zZnovu dyderugeme . Ustrl?eqy

- film prelozlme do nekanecnaho p&Sau tak, aby se bloky Gl krgly, po~

tom pdsek v pielofeni prestrihneme 8, Sluplmeo Pred dﬂreVanlm se pre-

svéddine, Jestll ge perforace fllmu kryJP = JednoLllvyml sloupcl der- :

né desky, PFi spwavnem kryﬁl je zarucena spravn& poloha nadsrovane

pasky ve teclm zafizeni systemu. Spravné serizenl se provadl po uvol»'

~ néni trech srouhku prev1;eclho bublmku.

-6
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PREELED DEROVANYCH

FURKXCL

éisio:blohu .

‘kbrekcé_

¢) soufadnice

377d) smysl

&)
)

velikost -

posuy -

-g)

pomocné furkee |

o 00 < 99
G 40 - nulovd |
41 - jednou odedist

42
43 -
44 -

“Jednou pfiéist
dvakrdt odeéist

dvanrat prlClSt

-'louradnlce neprogramovana
X S :
-y
-z
)
- -

W e D
I

b
""“’.
i
—

- 999,99 mm

'posuv neprogramcvan'

pracovni’ posuv '

‘:rychlopasuv S

}‘polovlcnlrpqsui'

-polovitni rychloéqsuv»;,
. e -

M _Drlpravne
.03 - vietetd bTART

' . 08 - chlazeni zaprout

13 - vieteno & chlazeni zepnout-

. zévéreéné
" 00 - STDP programu .
o - -
09
.20

konec programu. .

chalzeni .vypnout

|

u stroji s dvou-~

obratkovym moto~“

- rem posuvuo

vieteno & chlazeni vypmout .




Panel systému NS 310"

VENT

. ¥ " . ’ B R : 4 .
 SQURADNICE : C . FUNKECE: S ‘ _ ZAPIS

oo [mmonn] nn 00 nu

; ,[]‘[] ._ a\ 0
= '-14_'[1«5 “ [18 ‘(,19 zorm(

p—

= Zepizdni sité. T T - TOTAL STOP
- Vyoxnani sitd V, _ ’ L} = Tisg itka FUI@Jﬂ*I

bl

- bignallzaﬁs ventlhata?u : : B f'i _',h iéim Preplod? soufadnise _ .
- Svdtelnd indiksce bloku -~ . 15 - Yolié zraménka a 441ky seuiadniss

- S1gna11vace rucni‘gredvolby : P ._- 15 = Yplid prumcru wstroje ‘hoxekre3
.bmgnallzace.zapséni bloku - R P 1?.m Yolil veZimu ' ' ‘

~ Signelizace pfekroleni teploty L 18 - Volid cisig'blokuf'

D o= G WA e b RO
4 :

- algnallzaee_pregazdu R - '13.« Volié zpomaleni
9 - Signalizace chydy programu . 20 - Volid funkee G, F,.Ef
 ‘10 ;VSignalizaca poruchy snimaca B . 21 - Indikace pFejezdu
- 11 - START, STOP syatému . . 22 - Tladitko ZAPIS

-
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-Pﬁskulnasa#ujéma‘do Eteciho za¥izeni systému tak; aby Fadek 0 smde
L'fbval do pflstroae & ¥ddek 1 na vn&jSi okraj prlstroae. ¥a bubinku
krokového zafizeni Jsou Zervenou barvou vyznaceny polohy aloupce |
-'“konec bloku" pro spravne za jiBténi poldhy. pasky. Bubinkem Ja moZné

natédet po uvolnénl t¥ech Sroubkd tak, a% se krle otvory péaky 8.

kollcky kontaktd Stelky. Po spravoém sefizeni bubinku derovacky a
a étecky na prvaim programovém pasku, neni nutne p¥i daldich pre—
'gramech bubinky sefizovat. _ : '

Po rasazeni a za;zstenl pasky zapadkou { paska e volnd vlazenﬁ do
- zdsobniku ) uzavreme desky &teciho zafizeni volnym protacenlm vroub-

kovane remen1cky elektromotoru { dteeci. zarlzenl s9 otv1ra za, klidu

elektromotory stladenin péky umis{éné po pnave strane dtecino zarlzenx)

a, scuﬂasnym protddenim Jmenované Pemenilky ). )

0 spréavnosti nesazeni se presved;;me po zdpnuti‘aybtému uzamyka—~

telnym tladitkem l « Po rozsviceni rdznych signdiek prnpne me t

volid resimd 17 do polohy CA (ventralnl anulace) & stisknutim tla-N='
~ditka 13 fnulovidni) uvedeme systém do stavu.prlpravenostl. e, Etel= :
ce spustime elektromotor piepnubim pééko#ého'pfepinaée do polohy 1.
Nékolikerfm stisknutiﬁ-péky pc'grévézstrané &teciho zaPizeni néko- |
likrdt p?ekroéimé pésku a gledujeme piitom jestli'Sﬁ nerozaviti
Servend sigrdlka 9 (INF) kterd tldsi 3patnd zalofenou, nebo chyb- '
nd vydérovanou pdsku. Jest tliZe se tak nestalo, pfepnems prepinad 17
~do poloky VB (volba bloku ),volidem 18 (volié Sisla bloku ) nestavime
" blok 01 & stigsknutinm tlacitka 11 (START) prestavime pisku na'jme? o
nov&nj blok, Sledujeme pFitom jéstli se nSrcsvitila signélk&IIQ (iH?}
.jesfli'ée rozavitl la signilkae .6 {MADAN} kterd hldsi tok 1nformac1

z paary do pametl systému & Jestli sPravne 1gnallzuge svetelnﬁ
- 1nd¢kace bloku 4 , ‘ve kieré se musi rossvitit éislo Ol.. Potom prémf

jplname volid 18 postupne na vsechny bleky programuy, po kaZdém prepnu~"

'ﬁl stlakrutlm tladitka 11 STAET nechime piekrodit. Stedku 2 sledujeme .

' totea co u bloku 0. Po bezchybnem projeti eele pasky’ je zkontrolo-
vana spnavnost yyidrovini a zalozenx pasky. Jestll fe ge rozsviti
prl nékterem bloku kontrolka 3 presved01me se pohledem do zZd¥ezu - )
v deqne cteclno zatizeni, Jebtll kolik kontaktu Je ve gtfedu otvo— :;.—
ru pasky, prlpaane se snazime rukou posunout pé.sku nepatrne na |

.qbe strany . Jestlxzq anli po tomto zdsahu rezhasne sigmalizece

-9 - .
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: g{wuchy a nepomg.m ani nové samzenl bdbmku, Je pravc:r—'podobne oas;ca

uhjhﬂ? vyacrovana. Jaﬂo pomucka miie aloualt to, Ze prl upatnu zala— -

zend pisce se poruchs progev1 u v8t5 {ho poitu blokd, pfi chybé dﬁre-'

vani pouze .u gﬁdnchc-bluku. Proto duporuvugema hlavnd z pocatku, kdy'

prog raﬂatcrl se teprve seznamugl 8 pracl derovat pasky dve a priloiem

nlm na uebe zkontrolovaz Jestll se otvory kryji po cele délce pasky. .

NAJETE ¥A vicH 10z i BOD NASTROJE,

. ¥a koncové narauky raj1

S Coe R L _ S o
Pro presné najeti na vichezi bod néstroje slouzi koncové nardiky ve

C v . s . P w4 Ty P 2 :
vsech‘souradnlclch, které Jaou serzzeny-s p¥esnosti - 0,02 mm.

I

dime nésledu3131m zptisobem: Pfapneme volié

_'rez;mu 17 4o poloby RU fru ni obbluha), tim odpo;mme systém od stroge

dnl€i ovidddni nrovedlme -2 panelu stroge. Ryehlopozsuvem nagedene

ni koncové nardzky uour;dnlc Xa¥ (zpravxﬁla se voli ty rar&zky, kte-

e J»OK_hliv ;hoqi w bodu}, pepatrnd & jedems % - nardiky a znovu

t‘q ~

s

n jadewe doji I;d

C

in posuvems Hyni Je stroj prlpraven K odaetl . vf-

chozi nod naatro;¢ a8 paz&*ov&pom presnostl. Hyni prspneme‘prenlnac 7

4o poloky CA, vynulujeme s pFepneme do palohy EUP {ruéni piedvolba}.

Hyni rastavime 1o vollcxch 14 {p¥epinad suuradnib) 15 { volid stslu a'

A51ky 30&%&&313&} 2@ {volic funkee G,F,H) pﬁanotv uv@denv ¥ Brogramn
) si:iy pf

e

vém 1istd pro.prvai osu. rzerontrolugem 1elits

o

ednen 2prévnost neaiba-

'

erd =v1t1.~*o.suzsgnuyl

3
fanye ’:“‘ hevipont & as‘lwﬁmem ula.,s._'tls__ﬂ 22 (zhp 33} kh
ghuans » cosaviti se tladitko 11 START a signdlka 6 (ZADAN). Sigedlks
5URGEED) sviti ihnad-pb p*ennﬁ%i-p?epin&éa 17 do polohy HUF,. Fo stisk~ °

cwutd tleditka 11 START odjede ﬁtPOJ do vycqﬂ41h0 bodu nastrogn pro

3bung odu. Fro nsjetl v druhé oss postupujeme obiobng. _
U esy Z zpravidla volime vysthveni ndstroje ruinim plestavenim pinoly
e dpraz, - o | '  | o '
. wolidi 16 (KOREKCE) nsstavine ranéfent polomdr néstroje a. na volidi
19 { ZPOMAIENI) hodnoty uvedend v pronrauovem listd, Tyto jaou urdo

vany z tabulky v dllu 4 tohoto n&vodu podle: vallkostl zvqleneho pra—

) uovnlho DPOSUTUe

Zuovu vynulujeme,prepneme  piepinad 17 do polohy VB, ni voliédi 18 nag-

ctavime blok 01 a stlskneme tla itko 11 SPAHT. Rozuv1t1 S, 31gnalka

6 ZADHA. Eyni Je strog prlpraven k provedenl calsd operacc.




START PROGERAKT .. |

Po. prévedeni-ﬁkoﬁ&, Eteré-byly popsény v p%edchozi kﬁpitoie'je S%fojlﬁ
pripraven k provedeni opexace. Doporudu jeme provést konrtolu progra- :
‘mi o8 ndstrojem vyjetym nad dllec. Prepneme pfeplnac 17 do poloky -
BB {blok po bioku) a stisknutin tlacltka 11 START se- stroj rczgede.\é
Po vykonini programy nevoleném v bloku 01 se siroj zastavl. Novym -
stisknutim tladitka 11 START prekroli &tedka a 8troj vykona program .

L nésleduglclm bloku. Tak skontrolujeme celcu naprogramovanou oPe—
raci & eugtalbm gledu jems Jestli- pthb ndsuroga odpovxﬁa pohybu

- plarovanému, Pohyn néstroje mifeme v X taremkollv misté zaqtav1t
stisknutlm tladitka 11 STOP, Tlaéiﬁka START a STQP_JSQH také umls;éna
Eec panelu stroae, takie md eme celou kontrolu provaddt piimo z pa~ .
nelu. Po projeti celého prog TERU 56 néstroj zastavi ve vychozi po-
'.lﬁ“a, takie milems provést jeho JJuﬂGVG vystaveni & projet caly
progren & cpracovénin dilee, Po promd¥eni dilce mlfeme provést
pfi?a@non korekci nebo opravu pisky. PFi sloZite jEich operacibh,

“kdy by nové ééravéai pésky,bylo'pracné doporutujeme projst cols
progran ruénim:naatévovﬁnim hcﬁmot ﬁvedaﬁych v programovém listé

 _& pripadné zméhy programu ihned za namenavat do tohoto 1lstu &4 tepre

- we po ovéreni spravnostl progr&ru vyusrovat paaka.'-- R

. JestliZe cheeme prevaiet fré‘»f=ké cperace bes pOUaltl nuR ETleyhO.

‘avlwianx, YYDRens ajstem tliéi'\em 2 {vypinini sxte! a oouom muﬁewe
N .

ovliddat Surog pouzs ze zdvdsuného panelu strojé.

dF»

-Vypam&ul celdho strcge g;*vaalme vggnutwp h danLO vynlpace.

-

Ea'panelu.sy Lanu jaou jJefid ;ékteré elaménty, které nﬁb31§ v pPed--
~ chozich kapltoiaﬂh ponban}. Jedmﬁ se o signalizaci 3 {VERQ;} PYL rom=
..dVl"enl g ;1i uje, e nejs t'v'cﬁoiu'véntilétary-aystému,‘kﬁefé\za-
:rucugl EPTA¥nou t&vlotu yvaitd systému.‘T ké ﬂ‘#nélka 7 fTﬁﬁP}J

1gn.112u35 prcht0u6n1 Jovolenp uwp;ciy uvnlur systemu. Signalke

"IJCL?

EmJuAJ). unarornuge te doblo i nedovolenemu pohybu stolu atroge
'ktqrj ge v roanoru & prograwcv&nym; uaagm. bpolecnﬁ 8 toutc SLPnalacn
se FOEoVitl nckber¢ ze $L”ﬂ¢1nK 21 kterd oznauuge v ktare sourad- '
pici k preguz&u doilos Sv* & je vyh aven zafigenim, kieré ZAZVRLE -
nava viechny uchylly oa plancvarc drahy =% do hodnoty 0,5 mE A Samo
kor;vuJe drahu béhem operace o tyto nch&lky. Pb& presrocenl tebo

hodnoty sigmalizuje poruchu a stroj vypue,

-1




105 0LOMOUC, n. p.

i B

‘fvtomta-ﬁfipaié jé nuiné p%ekonﬁrclovat jéstli nebyly épatné'zvoieny

- hodnoty 4pomalovac1cb bold uvedenéd ra. volisi 19 zroMALRET e negsou-ll
- tak nizké, ie stro} nestali pr&pncut g vys E3ich posuvl na Joj édé i'
yosuv & reﬁeeh&zl tak k SdeVOlLJW pregezdum. Ja ptoto wutné dod

vat hodnoty uvedané v drlve Jmenovansd tabulce. Teprva,'g stliée 88
;pracovnln pz déi s 8 bbhem celé cperace Jsou deJaz&y zbytegnc dlou~-
"he, mize jo béhem opracevanx postupng zkr&covat.

‘Dalgi nepogdanou gignalizaci poruchy Je slrnalka 10 {IRC). Jedrd se
s;onallza01 poruch.snlmaclch zaxlzenx J&KO«JS pvepalepa‘zurovka a poé.
Opravu tohoto zafizeni mifec providés pouge vyroboe, ZakﬂZLlR se mile
'-bcuze pIeSVvdult Jestli- spr&vne sagunut konekbor propojovacihe kablu -

mezl strojem d_sjuuemem.

Zavévem Vim predkléddme nfkolik techrologickfeh priklsdd, P¥i sesta-

'vcvéni'VZOrové'ﬁec%nelogie bylo pcstuﬁovéne od jeanAuchehe ke sloii
_uému. Pouiitd formuldte proﬁraﬁemycn 13%@ byly gestoveny no zhkladd
- padich’ @ku»eras*x 2, dagorunu;em& e i pro Vane pouslti, nemiteli vye

. PracovAny *1nL, kterd Vam lnpe VthVUJL-

Do programového listu jsou zaneseny vBechny ddaje potfebné pro p Fiprava

)

vyroby ma HC stroji a pro pfipedné opakovéni viroby. Hg?ni Ehat ta-

>

o bulky slousi pro evidencl a mariﬁhlaci.'.a ciuje

v4

gk tgchnoibgické
do kterd s za nﬁé' dage o mdgtreji, Jeho win.a max primér, ktery Je

. omezen rozméry opraﬁomavane plochy a umoinuje pouiiti nastrej& é?af

br0u§en4ch rnebo nathOJu.QDJOunyﬁﬂ rozméri, %allkost otale & posuvy,

. kterd je nutno zaradit pied zapaue im operace nebo btbsm O“P&yﬂV@Hl pi.
. pPedchozim ZdbtﬁVbnl Drogramt, Epama19v¢ci bci - kterd so voli pe&le

'avellkmskl za razeneno posuvu a uruugi vz&dlgnQSL od koncovcno ‘bodu

bloku ve Luera se zaplna 30314390L posuv.

‘Prenind rucnlch zasahu slouzl obsluze -k prcsnemu uréeni postupu pnuce{

Dile JG nutne zazn&men&t hlSlD uplnaclno prxpravku nebo zpa:ob upnutl,
pllpddne cxala nebo rczmery dorazu pro VyukGVﬁ vystavenl nastLogu.

Pra 1Epsl orlentacl slouzl rozmerovy nadriek na rubu tabulky do kiteré-
 'ho zaznamenavame grafleky upnutf dilce na ‘stroji a pusob vydkového '
vystavenx nastroge. Z ndérika Je také mozno odedist. rozmery upinaclcn
drazek a vzda enostl prl odgetl stolu ze streiové polohy na koncove

a

nardiky.. v

- 12 -

T
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"ms

-V pravé S4sti xabulkyﬂéaszapiguji hoiroty uvedend v'jednbtli&jch
..biocich’programu v ﬁ;fadi;:jaijame si.ukézali—pfi:progfampﬁéhi.
U'kaidého bloku se za?ﬁamehéqé ok#miité'vz&élﬁnoat ﬁ£Str6jafod vi-
choziho bodu. Slouii k tp@u;.aby s& jak prbgrémétor p¥i prégrgmovéni‘f
tak i:prGOVnik.in oprﬁcovéhi mohl—Orient0vat o-polbze rdstroje
.na konci kazdaho bloku, Ka. koncl programu mus1 hodnoty byt nulove;

co znameni, Ze se nés%rog po: vykonani cele oparace vrétil do vy- -
'chozlho bodu & je ptipraven k cpakovanl opemce._Dale se zazmmena- -
va ji korekce‘a prlhlédnutlm ke-smyalp soufadnice, Vysledna hodnota -
goudtu viech korekei musi_bit v cbou smyslech sbufadnice stejnd.
Tak Jje zéruéeno,.ie nigtroj se'vrétii do vychozi polohy & neni po-
sunut. o korekei, ‘ ‘ '

Doporudy jome obsluze, aby 81 ve vychozx poloze 5ar1d11a noniusy
E gednotllvych soufadnic na nejﬂllZwl celou hodpotu a tuto hodnotu
' zapaala. Pii obéasné kontrole po ukoncenl operace se muze pfesved-.
clt, jesili skuﬁecna nulovd poloha . nastorge nevykazuae uchylky ad
'Qolohy pouatecnx.

'“Pfiklad3é;1 Je zkudebni kus ma kterém se zkoudi pfesnost novjch .
gtrojd F3 25 V-% NC:inhOPPAGQvéni, Jako vﬁchﬁzi dilec
-slouéi'litinbvj blok; ktefy'se'postupné opraécvévé aZ na
Wlnlmalnl hodnotu. Pri hrubovini se odzkoué {ré ovini-na:
plny vikon stroje, &' jestli béhem ného nedocha21 X pre- _;
Jjezd dm vllvem rezneho odporu nabtruge. Béhem bloku 02
odfrézuje mistroj kostky zhctovene na pPedehdze jicim
stroji - plag -vykon, plerulovang Fez , béhem bloki 03-12
B frézovéni,bokamlnésiféje na odtlaceni a pfoje£i ét§eani
drizky plnym pr&mérem'héstfoje. U bloku 13 ss vyméﬁuje
- nastroj pro dokoncovanl, zmena reznych QOJmlgbk 23 frﬁzew-
" vidni na pfesnost ve véech scuxadnlclch. Pov»;mnete ai, te _
| opFi tomto druhu frézovdni se naglzdl stolem vady proti fez~
né sile od pésiroje, aby se vymezlla piipadnd vile va vo-
“dicich Eroubech. ' ' '
PFikled 8.2 ‘odklopné ramenc.. Vych051 dilec jeo pFesny . odlitek, takze
' se-provddi pouze dokonéovaci’ operace « AZ na blok 02 e _
jednd o frézovani bez velkeho naroku na presnast. Operace

Je provedena bez zmeny nastroge.

o= 1- - o i
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Prlklaé c. 3 dridk podper. VychQZL dilec od11tek . Opracovani dilce Je

'rozdelena na dvd samostatné operace » PFi prvni se fréqul

dosedaci plochy drééku, pfi’druhé boéni nalztky. _

Opracovini je napragramovapo tak, te se negprve celd merie
. opracje poile. opeface ﬁrvni p¥i operaci druhé se opet cold
. serie dokon&i. hevyhoda ~ dlouhé skladovanz dllcu e pra-

: cov1st1, vyhoda - opracovanl bez naruku na rucn; zaaah pra—_
COank&.“ _ : ' o ' _
_Jako-upinaci element slouzl dva etranl sveraky s dorazy

' 4a pod1oikam1 upravenyml na rozdllnau vysku sveraku._
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ZPOMALOVACT BODY.  Domarsx)

Jeloko} systém pracuje s inkrementdlnim programovénim 8 odméFovanim, je kalda nas-
tavend povafovand pro nésledujfc{ blok za vjchoz{ bod s tim, %o systém umo¥nu je
kompanzaed pfejezdl, nebo pi{padnych pohybd v prévd nef{zenych soufadnicich do
0,63 mm. P pfejezdu vEti{m nel uveddnd hodnota systém ztrat{ informaci a zas-
tavi stroj. Pfejezd je ma panelu systému sxganlizovén $lutym kontrolnim svétlem s
oznatenim pFisluiné soufadnice ve které k pfejezdu do%lo. Tato signalizace pracuje
i pfi rufni obsluze stroje (pFi zapnutém systému stroje v poloze prapinale volby
refimu RU) s tim, Ze stroj nenf v dal3fm ovlddén{ blokevén. P pFejezdu v Fizeni
stroje se sytému je nutné znovu vyhladat vichoz{ bod néstroje a po proveden{
anulace znovu provést cely cyklus, neb> nastavit ndstroj do polohy vychoziho bodu
bloku u kterého k pfejezdu dodlo.
7 téchto divodd je nutné dodriet presnd nastaven{ koncového bodu pFi jekékoliv
rychlbsti pohybu v kterékoliv souFadnici. Systém je proto vybaven zpomalovacimi
body, které fidi rychlost pohybu v zévislesti na vzdélenosti od koncového badu,
Programovany rychloposuv sé autematicky prepind na pracovn{ posuv v urlité vzdé-
lenosti od koncového bodu. Tato vzdélenost je pevné nastavena v paméti sys tému.
Viachny pracovni posuvy jsou automaticky prepindny na doji¥déc{ posuv v takové
vzdilenosti od koncového bodu bloku, kterd je nastavend ma pfepinali unisténém
na panelu systému. Je volitelnd v rozsahu 0 = 9,9 mm & ménitelnosti po 0,1 mm.
Protofe ss rychlost posuvu v ose X a Y 1i3{ od rychlosti v ose I { kde je asi 1/3
nestaveného posuvu v osdch X,Y) je na panelu systému spoleny pfepinal pro osy
X,Y a zv1&3tni pro osu Z. Protole u vét3fch praconfch posuvl dochdzf viivem se-
trvafnosti k vEtZimu prejezdu, musf dojit k prepruti na_dbjiidéci posuv pondkud
dt{ve ne? u posuvl pomaljch, Vieobecnd se volf nastaveni zpomalovaciho bodu tak,
sby dojiidici posuv byl v &irnesti alespor jednu vierinu. Pro vadi informaci
jsme sestavili tabulku rastavovanych dojiidécich rpomalévacich bodd v zévislosti
ra velikosti pracavnfho posuvu. Tyto hedroly jsou pouze orientaini & mohou se
u jernotlivych strojd fdstélnd 1i8it. U novich stpajl jsou zpravidla krat3{, nef
u strojdi zabdhljch. Také teplota stroje Cdstelnd oviivauje jejich nastaveni.
Prasné nastavovani zpomalovacich bodl si osvoji pracovnik podle viastn{ch zku—
Zenost{ pfi obsluze stroje.

XY = N 4 Z

§ rnw [ min |28 wm ¢ wim | min | EBmm [ 8 mm | min I® mem § mm | min S M
8 ~|o0 315 |o0 125 0,5 50 03

40 0.0 ) 0.0 460 ot .63 o,
1.5 0,4 50 0.0 200 o, 80 o5

16 O, 1 3 o 250 1,0 100 (1]

2.0 0,1 8,0 oA 345 4,2 125 o1

| B [ 04 o 104 400 15 160 | 08
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lep§1 kvalitz Vyrabku ze men« npﬁkavatelna preﬂnast..

~ pribéh oprscovéni obrobgu ge presne crsuve vymezeﬂ prﬁgrﬂmem,nv derne B |

"pésce g -te nam um@z&uwe presne plamavanla AR TP

strﬁgové obsluhy.

vou soucdst jako nahradnm dll._” --: ,
= na streji je moEné prﬂng“t vaechny vrt}ci X vyvrtPVﬂcloperrce, Wi¥eme

V‘proto do uriité mlry prﬁvsdat prace, kte ré vuﬁadﬂﬁ_ pauz;ta dr.hych_.

smm¢n1c@vych vyvrtavacek. SN

Vyber saucastl : _'7 3f;:‘f- t';“'{ -

P¥i vybéru gouddstl urrenJch k- provad«nl fréz rexycﬁ operaci né‘mc

: otraglch bereme prezqtlm gaka krlterlﬂ nasle&u1101 pﬁ?wdl‘

I

« glofitost soucactl

.

piegnost soubdsts

- Tozmiry soutdsti

tvay souddsti

« ‘seriovost

SloZitsisd soucéstl 5 velkym pactem n?alzdenvch rnzmpru, které vyV“duwl

prl stand"rtnlm frézovini velk$ wno¥stvi ruénich zas"hL frezere ?-klﬂdnu

velkewpozadavky na Jeho kvallflkﬁci,hgseu zv14E% vhodné prn nesszeni us.

¥C strojich, protofe se vyu#iji v mok.mife viechmny pPednosti, pro které .

‘byly tyto stroje kanstruovény;

- - ~r . . - N . v L 4

ueadanm St

= gtroj mizZe cbsluhav?+ prwcovnlk s menSI kV"llflk ci.rn s mﬁinﬁsti:viceﬁff
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T la2a2 Vychaz1me z. udsné presnostl HC strﬁje 82 presnostl 0d351tén1 systemm,'_'”

'l_teto presnastl pro kazdy dllec zhﬁtovované serle.:

’ 102!3

] 1'3 20.4

'21tim ssucastie s vfhodou se pro;ev1 zyrucena presnast strowe e dodrz“

£

které mu91 zaxuccvct p“esnost pozadnvannu konstrukcnim # fUnkEnlm pnu—

Rozmery souddsti Jaon dPne prﬁcovniml rnzsuhv strbge. T men§1ch soucast1  2
s malou délkouapracavauych ploc;:se pro;ev1 nepfignivdji C'sava ztratp,'_
zpﬁsobemé zpomalenym posuvem pri dﬁglzdenl ne kanecnnu miru wednatllvychféfi'

blokl prﬁgrﬁmu, nez u seucasti v@t81ch.-q

Tvar souldsti. mé viiv na‘upﬂutl dilce, kdy musime zarudit geho oprQV“néf'“‘“"

piesné upmuti na praceval;plone stolu (svéréky, upinzcl pPipr-vky)..

, System Je urﬁeaj k pravouhlemu freﬁmvanl r neumo¥ruje proto frézovanl

--pﬂd riznfmi uhly-a obrabenl plcch rﬁzného %R krivenl bez mgnlpulﬂce s f%lf:

. obrobkem,

1 ?.5

 rubku na upfnnei plese stolu¢ X tom dSelu jsou e ni vyrnbené tFi 150 PR |

1_;30

',aby se 8 pou51t1m JC strogﬁ seznamlll i prﬁcavnlcl predvirobnich utvwrﬁ

“we stroje nekladou taknvé pozadavky na. ‘seriavost vyrnby inko stroje s

P# rwstaucim p@utu Nc stragﬁ nasazaV9nych do vyrobg Jje nutne pocltot s
‘je4ich vyuzitzm jiz pfi konstrukci nQVych vjrobkﬁ. anorucugeme proto

praenim @erlznvérlm naraﬁek. Je pouze nutne z*rucit phesné ustpvenm ebw”;ﬂ

&né ardiky, které zarucugi presne vystaven1 upznﬂc1ch elementﬁ.

zejména k@@strukce E technalogie, prizpﬂsonVrll tveiy dilcﬁ ] techno~”-'“¥*

16glcky postup jealch apracovénl podeavkﬁm prnduktivnlho zhotovenl na

. NO strﬂj:ch s co neamenmlm zés“hem obsluhy stroje, PP zpracovani tech—

nologie je’ nutne prlhllret k té. skutaeﬁostl,'ze se na str031ch.FB ?SV‘VC§T;}{'

'dagi provadét 4 technologlcké pastupy vyzaduglci n¥kolik ndstroif. .

Stroje je mo¥né vybavit rychlcuplnpﬁem néstrﬂ‘u ucn 50 & 91rnkou s!dou”

vy%xove serldltelnych drzékﬁ néstrouﬁ které irko zvid¥tn{ prislusenstvi. ': -
gtyoid dndéva OSAN Prah ; Prszalkulncl'ffektlvnnsti nasazenl NC strd :

do vyroby nesmlme zﬁpominat j' joynost vzcestr01ove obsluhy.
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2.1

. _'noty & které se li¥%f poleha nulmreho pulsu od polohy skutelné nuly sm:.w I EEE

' Iﬂam:{ moznosti stmae 2 system

f‘NéJdﬁleiitEJ &4 zmenou ve srovnani g driveTpouz1venymi systemy, se kteroul
. ze uiivatele strojd FB 251’ ¥C setkév-:{ '
.;rﬁstkovéha programmvéni ) indikace od
. tndikace programovanych funkci.j~
Hf fTutermmznost dévé kromé vnitxnlhn uspo
' .:.j.'.snimacﬁ TR 2 VN se stro,}em. Gelkové
_ h_s Fdicim systémem ae vyznacenn:na ob‘
- esy X Y&z, .
' Pri kaiden} otecen:’. mtacn

‘koncové narédiiy.. U s"t'fé'je'

: ""-X ( sti2 vpravo ¥ -Y ( stﬁlr JRENO
*-_Najetim na tyto narézky a.nééleduglclm sjetin o cca 10 mn dojde ke ff[i‘:_‘__
:sladeni souradného systému struge a r:diciho systému. Pyto narézky magif'f;:*f”

" pouze tuto’ pamocneu fUnkel. Pf tilehlé narézky'jsau serizeny vzhledem '
'1ke stredovym drazkém stﬁlu s presnOsti - 0,2 me v rnzmarech uvedenych

S5ladéndi- souradnehorsystému stroae

b 3

Je moZnost : bsalutniha 1 pifm
3 zdéné?dréhy nastro;e a prﬁbez

si]systéﬁu-ifsladéni-rﬁﬁ
ni souFadného gystému st
'15253'pro jednntlivé soufaiﬁé.

1Ee [ 36@ je vyslan do'systému nulomy-
puls, ale funkqnimﬂag,pqggr 2 '

- NC byly zvalany‘gako funkéni naraﬁkyﬁg'
fj‘u stojanu Y'a +2 ( stil dole 3.

‘oa ‘obr 13 2% 3a slou%i pouze aake bezpecnostni koncové nardZky.
-_Protaﬁe rotadni snzmaoe IEE 19 mozné nastavit phi mentdZi v amezené

pPesnosti a bez mainogtl dalsihn mechanlckého serizenl, bylﬂ nutné hﬂ&;

Fadného systém Strﬂie ( na abr.oznacené Pxs Pys Pz ) nastavit na pre~'ﬁ"‘ '
-_pinacz,vnlby pocétku VP, Jeglch presné vellkost Je Vyznaéena DYNO ﬁéskau
primo u preplnacﬁ V? Jednotllvych 03, Jeqich hodnota Je védy kladné au o

souradnic Xatyse pohyhuge do- velzkastz 000320, U souradnice Z, kde :

; ;'bylo mtné vychdzet z dolni polohy stolu ( obrovek e nastrng nednvolugi

' nejfzcst ma navdiku -2 ), se tato hodnota,pahybuge kolem 962000 (1000000 ?='
L 038000 - sz) Proto takérpri ﬂajeti e narézky +2 na prval nulovy puls
snimade naskakuje né indikaci hodnota 24038000 + Pz, .
_Takto sefdzeny stroj mé prl najetl osy vretena do stPedovd polohy upxnaci'ff"'
plochy stolu hodnoty X4ﬁ415ﬁ05 Y+011500. Pro prehlednast byly tyto hodnev’
by penechany stejné gako u strcgﬁ FB 25V NC s predchazeglczmi typy rzdin
CIOE systéni, |

g'z uvedeného schema 3e patrne, ée ‘nelze programovat drdhu, ktera by pieq . B

-:‘fkrbcila polohu nulového pulsu do zéporne hodnoty. V tekovém pripade
: systém,odgizdi v opatném. smyslu a% na koneové nardiky ( X3 ¢¥3 -2 )

a8’ mohlo by dojlt k- havaril struje pPi nasazeném nastrnwi B upnutem ohrob» f“5'

-5
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PR | |
- Pro piesné odjeti prﬁgran6V1né dféhy-jsau stroaje vybavény putﬂmétickjﬁ'

Gdalﬁdﬁvl s&uradnlc,

' lohy viech sauradnlc.,

Jku, Je prote nutné prevést dldkladnon kontrelu prmgraﬁa neho navolend
_ hodnoty pii pohybu nastrage v oblastl polahy rulovych,pulsu, zvlaate[‘.
p¥i prlrﬁstkovem programuvénl s pou 1m karekcl,

o
Systém umnznuge odjizdét vsechny tFi sauradnlce nwgedﬁou4 Tento. pohyb

se deje bew vza;emného poxﬁvnavani Gdi e%é drahy ( quearnl 1nterpolﬂce ¥
s nent proto mo¥né frézovat pod riznfii uhlyo Osa X a ¥ majf steanau3ﬁf
vellkost pasuvﬁ takze se pohyb déje cea pod 5%, Prntnﬁe velikost pﬁé
suvd v ose'Z je cea 0,4 vclikesﬁl posuVu ¥ ﬂsacn Xa ¥, md vvslednice |
'pahybu p¥i scucasném zaprutl o8 X 2 Z' Y a Z sklon cea ?0 ‘od upin?c1-
'fplechy stolu. Kdyz se neﬂkrat 1 prﬁgf movana dréna 1cdne ze snuradnlc
' b1i“' ke konedné hodnetd své pr@gramuvane drahy, nastane zpomslenl ve

viech soufadnicich. Po desazen1 kanecné programov né heduoty tdéto souv

Fogdnice se z’ayv'ajlci soufednice apét mr;hﬁu roziet rychlapasuvem ( 13-»11

‘programovan Y. Tente pOEnup se opakuwe az do desa¥ent pm@grﬁmﬁva né pcm

Najet{ koncového bedu -

zpomalevénzm rychlosti pﬁhybu, shy nedocnazelo 4 pregezdﬁm,vllvem setrw

va&nych hmot pohybllvych,céstl Stro1e, Zpomalovanl Be providd prepnutlm |

z rychloposuvu na pracavnz posuv 2 z pracGVnih@ posuvu na deglmaeci

 pasuv. F¥d zafazeni gedﬁntllvych stupnu pTECGVﬂth posuvu se vellknst
brzdne drahy'menl a Yeid hﬂdnata je nast1v1telné4na 0151100Vyc preplmf

naclch zpomalcvaclch bodd oddelene pro 3ednet11vé souradnice.'

.-Na techto prepznacich Je prvnl kontrives urcen pro nnstavenl I,zwnmsluw

vacin& vedu ( rychloposuy « prncovn1 posuv Y'v rozsahy O - 90 mm po 1Omm.

Druhy a tiet{ kontrdves jsou spogeny pru II.zpomalovaci bod (- nracmvn{

posuv b dajiﬁdecl pesuv }, na druhém v rozsahu 0-'9mm p@ 1 mm, ns. e

- tim v rozsahu 0w 0,9 mm po G 1 rm.

. ':-ronalc,m'- © 1 apavealeny o powmalen -
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3.7 .

‘Prodévént infermact

 "aat1 privodni dolkumentace streje.

_ l tladitke - pripoaeni ctecky na sif. ~~s _
2. tle¥itko mzapindni & vypindnf. naVlaeczho zatizent « ‘mo¥nost poufiti ,_1?

I

P%édéasné’zastavenl - _ _ A

,étvrty a péty kentrdves. ;e urden .pro. prednﬁsnau koineidenei { predeasn
'zastaveni)pri dﬁWlZﬂ??l.nﬂ pr@gerovqnen hodnotu 1edﬂatliVyca smuradulci
| . Jsou nastav;telne ¥ rozmsabu O, fm G, 09 mm pa 0,0 mm & to s ohledem na

siuysl pohybu v souradnlci gleva a aprava ( -~ 8 % pahybu). Slauzi k Odw _f
strendni prav;dalnych prejezdﬁ V'setlnovych rvzmerech, P

Hlldanl preﬂezdu e e
pﬁslednl knntréves 3e urcen k. hlidanl a s1gnalizac1 preﬁezau v razSEhu

0,00 - 0,09 pe 0,01 . Pregezd e pouze signalizovén ( nedojde k zas~
ktavenl streje ) & to pouze v souradnlci ‘kterd je ve funkei. Po uvedeni

' sauradn1ce, u kterd *e signallzovén prejezd do negblzzsi furkee, deade
¥ v;r@vnéri prejezdu a 31gnalizace zhasne.. 3

Dérad paska‘

H@sitelem 1nfermac1 prc system,ﬁs 351 ge papirové osmistopé paskna Dapo-
ruluje se pasks ISOJTC 99/ SC 4/ WG 3+ Wesmi byt zneli¥tind » zejména .
musi byt prostd mastnych skvim, ktere by ‘mohly zpﬁsebit chybné ctenl -

",vllvem zvvéene—prusv1tncst1 papiru 3 5 N
B Paska se zaklada na levou eivku Eteczhﬁ z%rmfenl, pricemz Je ‘vodict stom 1
pa ( mend¥d dtvory ) vkladana iako sesta smewem od absluhy a pohybu1e se .}

zleVa dovrava.

Btedka

Informatlvne uvadlme funkcx gednotllvych tlacitek étecﬁho-zafizeni:

volné viuﬁene pasky, nekonecné paskv'( kratéi programy ) nebe pasky
- pavinuté ng. previjecich civikdeh ( delXf pr@gramy ). o
3.tlac1tka w Yychlé prev13eni na levou efvku, <« |
4 tladitko « rychlé previgenl na pravou eivicu »

Betladdtke o brzda, pid zakladan1, vyjiménl a manipulaci s pdskou musi
bFt uvolnend (O stisknuté tlacztko_),_prz_ cteml program je zapnutaJJ:Lﬂﬁ;

—

-8

-Gbgluha ¢tectho zatizend je popsana v samestatném névodé kteny je sou- |




4.1

 Pormit bloku e
- Pregramovéni system HS 3‘51 je. no¥nd v kaau EIA.RB 244 ne'bo I50-R 340

o maxmélniho fomatu bloku: & o :
_m:a ztGBm 236.23G zmz,sauﬁmxcz(x y,z 4) 11‘4,2;3‘2:32:52:'1'213&

‘mo¥nijf. automatickau v;y"ménu néstmjﬁ nejsm do pau%:lvaného formétu
'bloimm gahrauty funkce E, S, T, a- funkce F jsou mzeny gouze na -

B POl = pracovn:i posu.v a ?02 - zychloposuv. ‘ :
ﬁnamméln:{ ‘Pormit blolm je u téchto strogﬁ omezen na:

( DI 65 = 024 ). V¥robee systém - TESLA Kolm umnﬁnuge pouﬁix

13 E
Protoze stro;;e B 25? Hc jsou vybaveny poauvy jen ve trech sﬂuraﬁnicic, o
a nelmoénu:}i automatickou zmdny oté&gk vretena, pracovnich gomvt{ B U '

N33 €,216,24 G,25 © 2; GEB: 2§ smmwxcn(x,y,z):-a; 2;: Fz; yza.

' Délka formétu bloku je promimd. Na po&étku Yrogram: je mxtné programo-
vat znak wyaZatek program“ mkonec bloku® & ndsledujict $imle pmihﬁ
bloki. V ka¥dém bloku st bvt programovéno fslio bloku a zmak "km‘zec i
bloku¥, Kazdé adresa mﬁze byt v blo)m pmgrsmvéna pouze ;ednou, Ze dvm
Gdaji jedné adresy je funkcml ten, ktery byl progmmovan i?ko posledni

Systém je vybaven kontinualni pamdti véech funkef, Hraprogmmwané funkce?f?

zfistdvajl zapsané v paméti systému dokud nem’. progremovans zi¥na a ’ne'b(} pe

ne;jsau. vymxlovény cen'brélm. anulacl & néktex:ymi stopovjmi ﬂmkceml Mo

Vyjdimin tvoi‘:i pouze f‘unkce ,}ednnrazové. Funkce, které v jedmtl:.vych

blecich nevyuzivéme se mpmgmmuji- e

_ ngmmovénz ;jednotliwch fnnkci

'ImnkceN-cislebloku:7 e _
. Je mo¥ng programovat od IEOOG de WBQS. Sl'éuii ¥ postupném. oﬁi'slovéﬁi a e
: ."3"_sledovaui Jednotlivieh blokd. pmgmmu, samocinném vyhleddn{ kteréhokow N
. lliv blok:u absa’z'enéhn V. pmgmm, nepmgramnému z*estaveni nK predvalea“"

| ném bloku,

_Behem autmtickeha pmvozu stroge memé ‘s]'.,edmra.t p::ﬁbéh, prqgramv‘émfeh ' o

blokd na vlastni mdik?c:t E:.sla blcku.

‘ Vyhledéni l:lbnvolneho bloku nhsaﬁenéhn v progr'-mu mﬁzeme pmvést po pre»;‘;
puuti prepinace rez:.m& do polohy v;yhledém. bloku »My n’zstaveni\ vym
hleddvandho Zisle bloku ns kontrdvesu'N _a__st_n.sknutirg t1a8{tka START @D .-f S

Po vyhleddnd voleného 5101;&_ e ﬁda;ev _ii_éin‘oﬁsa%éné zapiti do pemdti
systém, (dnje kontinudlnich funkel, které se do tohoto bloku msly

-9 "" '
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' 'prezzést z predchézejlcich blokd nejsou v pamsti zaznamenény 5 je nutné i :'
K ;e daprogramcvat 2 rulnf pi’-edvolby. K(mtrolu vsech fun!cc:l. mﬁieme pro- I
o wést ne indikaci po prepnut:i prepmace dev gednotlivych skupm funkei

& kantrolm signélek 604, 662, (}90-91, Zaddni ‘sou¥adnice kon’smluaeme

' : na ind:.kaci sou‘f-adnice po prepnuti prep:{naée vol‘by soufadnic do wed« '

notlivfch poluh a pa stzslmut:{ tlacitka "ﬁame% odmdFovénir, ,
Neprograwnvané zastaVenl automat:.ckéhe pm&behu program na wrdit ém blolm

 wifems provést po predvelbs E‘:isla tohoto hloku na kontrévesu N = pi‘epnuv

tim pFepinade modiflkace automatického rezlmu do polohy Kl nebe K2.-

A

: : V poluze K1. & zastavi automtlcky pmgram po vykonani predvuleného : o
L bloku = v pnloze K2 >zastaw. 1 zapsém. blaku zle pFed jeho wkonamm g

ebeu pripadech :mizeme v automatickém prcgrﬂmu pokrsdovet vo stzskrmti

tla¥itks SLARD. . ‘
: ﬁlslo bluku n;us:‘. by'l: obsaéeno v kzwdém bloku, phéamz mezi znzkem “konec
__blolm“ (__. & &islen blaku nestd bt Bédny jiny znak krowd znsku "omyl®:

462 - _ . . o _ |
 Systém NS 351 rozllsu,je 5 sknpin funkcz. G (G - G ) v jednom 'blcku s

' ktery mife byt vydémvén v lihavolném m:.ste progmm i upmstred slova,

Fzmkce G

e moéné pmmovat z kaide skupiny ;jednu funkci.

4’2;1

G 3 - korekce

PP pmgmmvan{ drahy néstmge #ém jegl délku wlmvnu;}e priémér néstmge.

Musime. proto sestavovat pmgram pro urclty priméxr néstmge ¥ ktery vohme

: :podle poZadavki provadené technologle obr&beni. V praxi je. velmi nbtz.zné

‘:'za;jlstlt petrehﬂy podet néstrogﬁ naprosto ste;néha priméru & délky, pm-

.:‘rl_stro.):t.ch vznikl proto gozadavek moznmta. zmﬂny programované drahy s ﬂhle—

 Rozdfl mezi Programevanon délkﬂtl nastmje a skute&nou delkou nazjvime
~ aélkovou korekcl nastroje. S o

: K.L '-S LP .kde g ™ slmtecna délk@ nastroje, LP - plén@v@ané délk~
' nédstroje = Ky - délkové korekce. ' : ' :

 Tuto zménu dréhy nazyvame korekcl, pricemz rozdfl mezi progwmcvanym
- palamerem ndstroje a slcute&ny'm polomerem npzyvéme pr&memvé korekos' o
KB =R RP kde Ry ' Skutecny polomer néstro;e, R? plénovany polna
© mdy néstro,}e a ¥ - pmf’zmemva icorekce. - X

toze se tyto mmery vlivem ostrem’. mem.. Pri obrabeni na numer:u.clcyc‘i

dem na skutacné rozmery pouéiteho néstrnje bez nutnosti zdsshu do vypm-
ccvaného mgram, .,j. ani%i by musel byt pm kazdy primdr nistroje
vypracovén novy pmgram, ktery by se 1iZil’ aélicou pmgmmnv»né dréhy

L

e 10‘--_
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' Namerene hadnoty korekel zaplsuj eme dn pfepinacﬁ v,fbem komkc:. oznséem
" nfch funkcemi HOL w H20 a pstrebne metemntické nperace kcduaeme do pmw
gmmu pomcci funkcl G40 = G48 G70 - G72. _ S ‘
. P¥itom ;]ednotllve fankee provéde;_;:t nésledmica. matematické opera ce:

Prehled fubkei G, ,
G40 w rudd funkce skupzny G , 7
G4l « Xorekee 1+ H posouvs naprogramovanou dréhu rast.m*te v klsdném

suyslu sou¥ednice X, Y2 0 hednotu ‘2R MENF NoL nz -

_zvn}.enem prep:{nﬂcif

_ 'G42 - korekcé 1~ 2 Vposouvé NAProgranovanou drdhu nastmge B zapon'* em

smyslu. sauf'?c}m.ce XY, % 0 hodnotu -2 zp;_:men:nqu nas
zvoleném p?epmc 161 H, R o

- G43 - kerskce 2+ { pusouvsé. napmgr“movanou drahu nastrme v kl*dnem _
' ~ smyslu souradm.c Y, % 0 dvognésobek hodnoty zaznﬁmen': -
- nzné nz zvoleném prep:mac:l. He 70

‘posouvd noprogramovanou dréhu nastro,je v zapomém

aw.

- G44 = korekce 2w _
‘ smyslu scuradnic X,Y,2 @ dvo;_mésobelc hodnaty zogname=, |, .

nané ra zvaleném prep:.naéi H

G46 = korekce 'X14 iposouvé naprog:mmovanau dréhunéstra,ge v Klodném
: 21+' smyslu sou:mdnic XaZav zépomem smyslu souradmce_., -

Y o hodrictu zaznamensnou na z.vﬁle.ném‘ pPepinadi He.

L (}48 = korékee Xle $posouvd neprogramovanou drdhu néstroje v kladném :
o S R g: smysiu soufadnic Ya Z a v Zépﬁmém smjrslu SOUf'Fdnice.-;‘
R (R S ¥ o hodnctu zaznﬂmenanou 1 zvolendm prepxw&i He

e ) GT0 = korekce XU & soucasny pohy’o ¥ soumdnicmh Xa Yy bez korekce, po
S b R Zg dojeti na pmgmmanﬂu ‘hodnotu se pmvede pohyb v

scuredm.ci 7z bez korekce

I

COTL - kﬁrei:_ée iy .soucasny pohiyb v soumd.mcieh X8 Y hez korexca, PO
o YO '

71s dajet:f. nz Programovanon hadnotu se pmvede pah,yb v

'seumdm.ci Zy s pasunutim napmgrammmné drahy v- lclaé-«
ném smyslu sour?dnlce Zo hodnotu zr?znamen?nou ve

o o ._'zvoleném pz*ep:l.méi H, - : o
G72 = korekee XO § soudamy pohyb v soura&mci Xay bez korekee ;;ako g R
B pfi G71. Rozdfl ;;e v ;sosunut:. nsprogmmovnné dréhy | _
v zdpormén smyslu -souFadnice Z o hodnotu zazna' mnou :

ma zvolenég} preginaci H -
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o

' 1-_‘Funkce G'?O = G72 nz zyvéme stavenl ‘sbufadnic, ¥ tetu skupine korekei se ' - f

_,'pohyb v souradnlclch XayY ( Jjso~1i obe progromovenéd ) provadi saucs:sne i

' se zpomalenim bez korekee drihy s v%dy rychlaposuvem, bez ohledu ne to
byl~li programovin pra covml posuv neba rychloposuv. Po dnget:. n= prngr
movanou hodnotu téchto- scuradnic B8 provede yohyb v soufsdnici 2 se zpa-
. malenim, pHipadnou korekci a také vzdy rychloposuvem. :

Ve spojeni s funkei G62 ( nepresné mjlédsni ) se nujetl ve viech mwd« -

. nicich provede rychloposuvem bez. z,pomlenl » & pPejezdy, k‘tere nejsou -

signal:.zavény;; o ‘ . :

¥ p¥ipedd, ze Jje skutecny poloner nastroje mensi ne® polomer plénovs:ny
. nebeo s‘kutecné délke néstro;e kra'l:s:l. nes delka plénovena, zapisuje se de
korekcmha preplnsace if zépoma hodnote korekce g2 ;ednotliva korekcni
funkce pmvédl potom opacne mtematlcké operace od operzci uvedenych v
pz'edchézegiclm prehledu. B ; '
LU PHL zpusobu programovanz. absolutn:(m nebo prlrﬁstkovem se chovaii korekce
stejnd. o _ ) ' . '
. Véeclmy'mz.mary jsou prt;gr"movsmy v setinéch me, : -
¥ nésledujicdch. pi":{kladech se pohybme néstm;} . obrobek. stoii. Tento
zpistb se obvykle pouzlvé pr:. sestavovéni px‘ogramu pod}.e vykresové Ao~
_ hxmentaoe. '

: Priklad Méme se pribl:f-‘éit néstrojem k. ﬁbmbku, ktery e vzdélen

;:_ 300 - 200 = 100 mm 0d vychaziho mista nastm;ye. Progmmowny prﬁmer e :
nastroje je 20 m. ?mgramjeme proto drahu zmensenou 0 p‘olaﬁr nastmqe

10010 90 mm . %s009000,

Protoie chceme od boku ohrobku posuneut sti"ed néstroje v zapornem smyslu

_;souzmdm.ce X volime funkc:L 642. SR

7 M":""':,Skutecni préndr nastmae Je 30 o PrﬁmemVa korekce K_DzRS RP=15-10=5mm. :

N '.Do preplnace H(}l zapiseme hodnotu +0500, Punkce G42 nam pmvede odpocet
o _hodnaty uvedené v Ht}l od pmgmmnvané drahy 90 mm ndstraj se piesurie
:‘.:_.‘Gdrahu 90~5==85mm " | B ‘-

'-L_. ?fo?ramo\mm olmm c T S . . Prairamowm dralna. |K4 :

U
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- NOOl G42 691 HOL X+0l0000

¥ druhem pidpadd je skuteény prﬁmzar nastooje 10 i, ?nimérové !mr el

KD = 5 w 1O = «5 mm, ‘Do prepmace Hﬂl zapiseme hadnotu -0506 a fun
- G42 provede ﬂatematickou opermoi 90 = («5*) = 90 + 5 = 95 mm
Absmlutne programujeme saurednice R :
konecny bod X+029000 + korekce ( w=x ) . | S
) pm primér ndstroje 30 mm  HOL = +GSOO konecny bad ,je 290— 5 - ?85
pro prﬁmér nastm;}e lD mm Hﬂl'— -0500 koaecny bod je 290+ '5 = 295

-,’\IOOI G42 G90 HOL . X+GE9090

. P¥iristkove vagramu;eme drém

' -_29{3 - 200 = 90 mm 4 korekee ‘(-ax ) : : e
. pro prﬁmér néstroje. 30 mm - HOL -, +0’500 koriguvana dréhc 90 - 5 = 85
pro primsr nastro;;e 10 mm CHOL = -»0590 kmgov&na drahﬁ 90 -t- 5 = 9 % :
NOOL. Ga2 COL HOL *+009000 | o

Pro usnadnéni préce pragmmétorra je vyhodné progrpmavmt nulovy prﬁmér St B
-‘nastro;}e a do korekiniho prepinace H zzpisevat skutedny polomer nastmwe. "

Tento zpisob ném dovoluje programovat p¥imo vykresové mzmery bez prno-n
~ného pric:r.tanl a odc:.téau pﬁlomem progmmavanéhg néstm;e, BRI .

K =Ry~ 0= Rs N it —

. Programujeme prcto skutednou vzdélenost obrobku od Vychwihn mstaj:,_ dst

,je (pr:s.r&stkwe} mabo sku‘tecmm polohu ebmbku v soui‘svdné soustewe Kstm;e._‘

' (absolutne) .

Absolutné pmgmmjeme snuradnice
konedny bod X+030000 +. korekee (wx} .
pro primér néstroje 30 mm HOl = +1500 konednf bed je 300 - 15 = 28

. PYO primdr néstro;a 10 mm HOJ. = +0500 konecny bod e 300 -=_'.- 5 995 |

pro primir nistreje 20 nm HOL = +1000 konoZnf bod je 300~ 10 2_9,0_;-_,'
NOOL G42 G90 E_H{Jl 030000 - L

Pmmstkove ‘pragramuj eme dréhu B
300 = 200 = 100 + xorekee ( ~X oo o
Pro prﬁmér nastm;;e 30 o HGI = +150t3 ‘korigovand dréha 100 - 15 = 85
pro promér nastro;;e 10 wn HOL = +0500 kor:.gmr?na dréhsa 100 = 5= 95
pro primér ndstroje 20 mm H{}l = +1000 Icorigmrané dréha 100 10 - 90

" Pro witsd srozumitelnost budene v dalsa.ch prikladech pouéiv'at pmgrama« * - '

véni s nulovym prﬁmerem néstro;;e. '

- 1’3"'3*”
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- PFi prirastkovém programovéni se v kladném smyslu pohybu kladhé_korekcé\pﬁiéi¥f

TL e I

:f~taji a v zéporném smyslu odcitajl od programované drihy.
' P#i absolutnlm programovani se kladné korekce vrdy pr161tajl k programovane hod-

 noté konecneno bodu .

e L .
Sl Suubzdoa drabs Mo 2 F

2| \mtu!na dvaha 90-—,'

. Absolutng programujéme soufadnice

kone€ny bod X+040000 + korekce ( ) o X.+'030000 + -ko'p;ekce_ { +x)
o 400+1L=410‘-‘_ - S 30+lo=30
NQOL G41 690 HOL X+040000 S ot 538 HOL G90°X+030000.
' PFirﬁstkové progﬁémujeﬁé drahy N N S B .
-__-"'400 300 = +100 + korekei { +x ) 5 : 300 -400 = -100 + korekee. ( +x )
+1{}0+10‘+110 _{ L o S _1004.10”..90 :
~ NOOL G41 G91 HOl X+010000 R ©HO0L G41 691 HOL X=010000

oy korek&nim prepinadi ééme zapsanou kodﬁotu skuteéného polomeru nastroje 10mm
| HO1 *'+1UGG. Funkce G41 ndm potom v prvem prlpade k dréze +100mm practe +10mem
@ skutecna draha nastrOJe je +100 +10 = +110mm. V druhém pfipadé k dréze leOmﬁr'
} -mprlcte +10mm 2 skutecna drahz nistroje je -100 +10 = -90mm . :
1 uvedenych prlkladu je patrne, Ze. pi pr1b1120van1 nastroje z vychoziho bodu -
sméreu k pbfobku, neni Q,zédévanl korekcnxch_funkc1 rozdil m921,programnvan1m _
» absdlutnim ] pFir&stkovjm. Rozdil je'pouze v tom, Ze pFi prograwnvéni'absolutw
nim zadévame souradn:ce konecneho bodu, zatlmco pri. programovan1 prlrustkovem
rzadavame dé1ku drahv s ohledem na smysl pohybu kladny nebo zaporny.‘-
K rozdilim v, zadavani korekcn1ch funkci dochdzi-a3 pr1 opracovan1 d:lce.

Y praii'se setkavame s nasledujlciml zpusaby pohybq‘nastrOJG.

‘Prejizdéni 2z jednd wnéjii hrany obroﬁku_na druhou,

RIS /////44/4474770745 B ._ - /// // /// / gt |
PN swir polu TR s L o : I SMW Po“%u “i . polowa
g _V;\Ph: shutedna dvag "W-O“M \‘/ . | \"/ © akulelna dv-aka\‘ ALO e _>‘% :
. polowg P . : ] _ X - T - 5
' aslsl gy 83l 3l ’
QA |+ s 213

U absolutnino programovéni zadévéme pouze Soufadnici konelného bodu. Posunut{
o korekci navolenou na korekinim prepinali HOL ndm provede korek&ni funkce G41 * &
“nebo G42. ' ' o | :

-1~




/sﬁa TQS Olﬁﬁ@@€ k p.
[I83
: Absolu{néwprogramujeme‘séuﬁadnice:_ _ Ch
konefny bod X+040000 + korekce ( +¥_) o V:K+036600g+‘korekce ( - )
400 +10=410 o . 300-10=290 -
NOOI G41 690 HOI X+040000 —_— T M0 642 G90 HOl X+030000

U pr1rustkoveha programovanl mus ime brat ohled na posunutl vychoziho bodu na»
stroje o korekc1 a posunutd konecneno bodu néstroje take o korekc1, takze k-

programované dréze pr1c1tame nebo’ odcxtame dvé korekce.

PFirﬁsikove_programujeme drahu’

karekce (+x) + dréha + korekce (+X) . korekce (-x) + dréha + korekce (“X)ﬂ: i
draha (400-300-+100) 2 korekce - B draha (300~400= 100) £2, korekce : ::
soufadnice 290 + 100 : 0 = 410 o ‘soufadnice 410 = 100 - 20 z+290 - :_ l‘ 5
NOOL 643 GI1 HOL X+010000  NoOL Ga4 GIL HOL X-010000 S

PreJizdeni z Jedne vnltrnx hrany ebrobku na druhou |

Vu'lclwu s AL L //' /// ///7

e
- cll.u'l'e&na Au—ahﬂ

skutadna dwnh :

=14 . 80 wm

ol
9

o
2 a

. , . //
A . Pdﬂhf 7 0. &m:_r ﬂomuu . I ’ "’xi $|~|¢v oWy b

v 390,

. | @ .
U absolutnlho programovan zadavame opet pouze sauradn1c1 koncoveho bodu,

' posunut1 o korekc1 provedau z korekcnxhc preplnaﬁe funkce 641 nebo G42

'Programujeme souradn1c1 ' u; B R L S
' koneény bod X+G40000 + korekce (—x) '_'_kéneénj:bod X+030000 + korek@ei(#&)'
o ageelo=30 . 300+10=310 R
oL 62 630 HOL X+00000 < . Noo1 o 690 HOL X+030000

U pr1rustkoveho programovam musme opet brat ohled na posunut1 vychonh%du
' nastroje o korekei a posunutl konetného bodu néstroje také o korekc1, takze k

aprogramovane draze pr1c1téme nebo adcxtame dve korekce. '

Pr;rustkoye”programugema ¢rahu

o kbrekce (-x) +'dréha§?% korekce (-=x . - kerekte {+x) + drdha + kor’ékcé (+x) RS R
draha {400-300=+100) ~2 korekce - o draha (300-400=-100) + 2 korekce a
' souradnlce 310 +7100 - 20 = +390  ;:souradn1ce 390 - 160 + 20 = +310
..iNOOI 644 691 HGl X+Q10000 . S “-NGOI G43 6ol HOl X—GIOOOU '

4 prlkladu je patrne, Ze funkce G43 a 644 se- vyuz1vaj1 vets1nou Jen u prxrustko-;?ff:ﬂffa

vehe programovanz.

-15 .
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Prejisdéni z vné§si hd vnitini hrand obrobku

chuleduna - dvaka - S L slw.h.enu e\fnhn 3 o
Bz5 100w o e ' : S oo mm 1
, § o Smie polubu . /-} - .C‘\mmlr go\naﬁu AL o -
vychots ) e . ¥10r '//'/ chopt
777777 iz TITIITIT o veee

U absolutniho programovém zadavame epet pOuze souradn1c1 koncoveho badu a pat-

FiZnou korekcis _

Absolutné programujeme soufadnici

konstny bod X+140000 + korekce (=x) kor\ecny bod X+030000 * Korekee (-x)
g0-1l0=30 © 300 - 10 = 290
NOOL 842 GIO HOL X+040000 ° o - NOOL G42 690 HOL x+ﬂ30000 ,

_ : S : .
u pmr'ustkoveho prooramavam se ném korekce vychoz:;he bodu -a koneéneho bedu

" néstroje navzdjem ruéi, takie pr‘ogramovma dréha Je shodné se skutecnou draheu

nastrOJe @ programu_]eme proto nulovou korekci.

Prlrustkove programu_)eme drénu -

; korekce (+x) + dréha + korekce (-x) © korekee {+x) + driha + korekce (=x)
' dréha (400-300=+100)40 korekce | - - dréha (300-400=-100) + O korekce -
souFadnice 290 + 100 =390 soufadnice 390 ~ 100 -+290 N
NOO1 G40 61 HOL X+01000. "_ ,. __, NOOL G40 G91 HOL X-010000

Pr'otoze ném system s 351 d-:wolu je na jizdet ve dvou souf‘admcxch ‘na _1 oﬁ'; mﬁié

dojit k prlpadu, kdy potr'ebu_}eme korekei v Jiadne souradmcx pr1(‘.1st @ ve'druhé _
~ souradnici odelist. V jédricm bloku je vsak povoleno pcunt pouze _]edné funkce H.

Aby byls vzata z korekiniho prepinale pro Jednu OSu hodnota kladna a dr‘uhOu osu |

" hodnota zépornd umozuu_}i funkee G46 @ G48. _ S
Jako' pﬁikléd je pouzito majitdént .

200 ///42//64/799o444424466444447 |
% =) - _nastro;e do Jednothvych rohu -
. A ~ vnitPniho vybréni. Na_}udem se ve' ‘
456 ; . '_skutecnosu dege pod cca 4\5 -po. dg-—_ 1
F ' ///// 7.'..‘_:sazem pr'cgramovan? polohy Jedne L
, f : 7, ' souradmce do_}1zd1 nastro; na pro- '
‘a0 A : ' 4
00 ALY 1 4 ‘ gr‘amovanou polohu dr‘uhé souradm.ce 4
,’2/’7////////'-' e o ( znaceno Earkm{ane e
- @ F -‘ﬂ" _1-l-l'l L RS : ‘:

I. U absolutmho programovam na _;izdlme na: souradmce kone&neho bodu X 300 2 r."‘ o
Y 100 -korekee Je v._obou souradmczch 1x kladna a \mlime pr'ota funku Gl.l. +
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7

Do kerekinthe pFepinate zapideme polomér ndstroje = v.nadem pfipadé hodnatufx

+1000, Funkce G41 ném k obéma planovanym souradnlcim pf1cte hodnotu 10 mme

bsolutne prongMUJeme ‘seuradnice

- koneEng bod X+030000 + korekce (+x); Y+010000 + korekce (+) -

300 +. 10 = 310 - 100 +.10 = 110 .

o NODI G165l HOL. X+030000 Y+0100{}0

U pFir&stkového_programovéni volime drahu, kterd se rovna rozdilu soufadnic

' koneéného bodu a vichoziho bodu. Opravu‘o_kOrekcé se provadi stejné jako u

iI U absolutnlho programOVBni najizdlme na soufadnice konetného bodu X 300; Y d@Ow

: Korekce je v ‘souFadnich X kladnd a v soufadnici Y zaporna, v011me proto funkc1 '

dréha (300~400=-100) + 1 korekce .~  dréha (200-150=+50) + 1 korekce . 1.
souradnlce X = 460 - 100 .+ 10 =+3100 ‘ 50uradn1ce Y 150 + 50 - 10 =+190.f1*5,7

.

absolutniho programovani, -
Pﬁirustkqvéihrogbamujeme.dréhu ; : : -
driha X + korekca (+x):f-'k | © driha Y + korekce (+y)

dréha (300-{00=—160) + 1 korekee . driha. (100-150=—50) +1 korekce '
soutadnice X= 400 = 100 + 10 =+310 = soufadnice ¥="150 = 50 +10 =+110
NOOI_ G41° G391 Hol x-omobo )‘z-ccsooo - R |

u46 ktﬂra nam k souradn1c1 X pricte a cd souradn1ca Y odecte 10 mm.

Absolutﬁe programugene soufadnice | | : o

konecny bod X+030000 + korekce {+x); : Y+0£0000 + kcrekce (-y)
T 300+10 . 310 SR 200-10 190

N0l 646 G9O HOI x+03oooo Y+020000 | |

U prlrustkOVPho programOVanl postupujeme steJne Jako v przpade l., korekce Jeff :

i’

stejnd jako u absolutniho programovani :
PrirSstkové programujeme-dréhuy = i Fa

dréha X + korakce'(+x) - dréha Y + korekce {-y)

VOOI G46 G91 H01 X-@lOOGﬁ Y+005000

U absolutnlho programovanl na;12d1me na SOuradnlce X 500 Y 200, Korekes -
Je u obou soufadnic 1x zaporna, vcllme proto funked 632 Ta nam od: souradn1c
konelného badu odeite 10 mm. 7 =*" ' '
Absolutné: programujeme soufadnice . o _
konecny bod X+050000 + korekce (-x) | ‘~Y+OEOGGO'+ kdBekce (;y). :

SOO - 10 = 490 SR 200'% 10 = 148G g
o7 o
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v soufadnici X zdpornd 3 v soufadnici Y kladnd, volime prote fuekei G48, kterd

ném od soufadnice X qdeété a k soufadnici Y prifte 10 mm.

Absolutné programujeme soufadnice B _ L : _

konelny bod X+050000 + korekce (=x) Y+010G00 + korekce (+y)} . Y
500 - 10 = 490 o Wwe+lo=110 0

programujers NOOL G48 GO HOL X+050000 Y+010000

X = 500 - 400 + korekee (=x)

U priristkového programovan vypotitéme drinu, korekce_jscu'siejné:jako uab~ -
scluthiho“programovéni. ' ' IR |
Prirdstkovd programujeme dréhu 7

Y = 100 ~ 150 + korekce (+y)

anéha' 'éloﬂ_—.l,korekca ' 7‘. ": © drdha =50 +1korekce_{:;;
soufadnice X = 400 + 100 - 10 = 450 Y=150-50+ 10=110

programujeme MOOL G48 691 HOl X+010G00 Y=00S000

tajizdini na wnéjii obvod. _
Obdobné postupujeme pfi najiZdini ndstroje na jednotlivé boky vndjSiho obvodu.

: lensy g
Programujeme NOOL G42 GSO HOL “X+05Q000 Y+020000 /
‘,u,pfirﬁstk@yéha pfogramovéni Vypoéfiéme‘ﬁréhu;ﬁzépoéet kﬁrekci‘je steja§ jake
u :bsolutniho'proéramovéni. ' BT | '

Prirdstkové programujeme drihu o
X = 500 ~ 400 + korekce {=x) Y =200 - 150 + korekce {=y)
dréha + 100 + 1 korekce . dréha + 50 - 1 korekce =
pregramujeme MNOOl G42 GGl HOL  X+010000 Y+005000
V. U absolutniho prgbamovéni_najiidiﬁe-na soufad nice X 500; Y 100. Korekce je ‘

7

- tajiidénd na soufadnice a vipolat drah je stejn{ jako u‘pfedchézejiciho'pFikléf%

du. Proto jiZ nebudeme jednotlivé body podroba3ii rozvédit.
240 [ lay B i : : A1
2ol . R « .
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Absolutnz prugraq“v&nz - saqraun1ce X 300, Y 100 v ebcu souradﬂ1c1ch korekce
ZdPOPWa ~ funkce GQZ ' '
hbSQlutﬂ» grogr@mujeme searudnlce _ L .

konetn} oo X+030000 + korekee (~x)  Ys010000 + korekee (-y)

%0-10=2% - 100 - 10 = 96,
prggr'amujenée 1001 Gaz G0 HOl X+030000 ¥+010000
Prlrustkave pregramujemﬂ drah" o _f. '-'g . o T
X'= 300 - 400 + kﬁrence(*x) o Y = 106 = 150 * [erokee (~y)
drha =160 - 1 korekce . . | drshac =50 = 1 korekce

seufadnice X = 400 - 100-10=290 ¥ =150 -30-10 =190 "

7 prograujene iﬁa}{}lr G42 G691 HOL X-010CUC Y-0U500G

Absolutni provraﬂOVanx - soufadnice X 30& Y 30 korekcn -3 +y funkce u48

o Absolu{nﬂ progrgrujeme soufadnice

koneanv bod X+030000 + korekce (-g O Y+020000 + kdre%te (+y}-
300~ 10=290 o 200+ 10 = 218

_'_prpgr;mugeme ool 648 G0 HOL x+o3eooo Y+02000

' PFir&s{&ové pregrawujeme dréhu

= 300 - 400 + korekce (-x) . Y =200 150 + korekce (sy)

draha _ =106 - 1 korekce _ - o draha +50 + 1 korekce |
soufadnice X = 400'- 109 ~ 10 =290 Y =156 + 50 + 10 = zw
programujene NOOL €48 GOl Hol. X-010006 Y+0050€}O o

IR

absolutnd programovéni - soufednice X 5005 Y 200 v obeu ;aﬁﬁéénicichf%orgkce
kladné - funkce 'G41 -
Abaolutnc programugewe ‘soufad nlce

 -konecn} bod X+050000 + korekce (+x) ' Y+O£Gu00 + Korekce (+y)

50+ 10=50 - 200+16=210

' programujeme GOl G4l GSD HOL X+050000 Y+(20000

'PFirﬁstkové pregramUJQme Q?@hu

e 3 : - . : ‘ [T

X = 300 - 400 + worekee (+x) .. Y =200 =150 + korekce {4y}
draha 4100 + 1 korekee '_ o : _éréﬂé S+ 30+l korekoe

soufadnice X =400+ 100 + 10= 5100 - Y =150 450 +10=210
- programujeme - 4001 641 Gal Ht}l x+010000 Y+005000 SR

18 - .
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IV. Ab_alutni pragrafevani - 50uradn1ce X 500, Y 100 korekce +x, -y ; Funkce G45.1

.&bsnlutne programu jeme scuraam.ce ' | .

| 'konecny bod X+030000 + korekee {+x) - Y+010000 + kabekce (=y}

| S sw+10=510  0-10=9
progkamUJeme NOOL 646 GQO HOl K+€30000 Y+013090; BT .

PFir&stEsﬁé_programujeme-dréhu o _ .
= 500 = 400 + korekee (+x} = - Y ='IOO;« 150 + korekcs {-y}.~
< dréna +100 + lpkorekcé'_:>' . drdha =50 -1 korekce
snﬂ?adnicé  4&6'¥'1QG +le“=+510_' - 150 =50 =10 = +9g'
- pfogrémUEeme="Nsbl G46 691 HOL- X+010000. v¥aoscoo _ '

“ Systém dale umoinuje poufit funkee 670 - 672 - stavéni'souﬁadnicﬂ
™ 220 - ' ' ‘

M : o . Slouz1 k rychleﬁu pFemxstenl-
N 200 S o ndstroje do pofadované palohy

ﬁi\\\gc;/ ' / - ..ve viech trech souradn1c1ch._
- .. o o Proto se také pohyb provad{
- - _" / : _.-V;dy rychlqposuvqm baz ohledu
: S | na éruh_”ﬁﬁfogrémovanéha pohybu
| / . o ‘;(P'DSUV, ll‘y'chlopcs"uv) Pouiivé-

100

| woo N ;

it cich . pa jednou, abychom nensra=

"zili do obrobku nebo upinate.

i fseky. Nejprve se provede sou-
1?/ ' Zasny pohyb v souﬁagnitich X
’/ 2 Y'(1)a po dosaZeni- plénQVaﬁé
, \\C§\>¢\\§\$§§}§\}\ \Q\\§\3\\Q<>§Q polohy Odjlzdl scuradnlce Z(2).
Protoze se Jﬁﬁﬂa o stavenl couradnlc, t.3. premisteni o8y nastroge bez ohledu
'al;eho prumer, Je pohyb v sauradn1c1ch X ayY. provaden bez korekce. Pouze v ose

2z Je dana mcznost pfiZteni nebo odeZteni delkové quekce naatrOJe, protoze delka

"nastrOJe j& pri- jeho viméné promenlzya a ‘mohla hy zpusoblt nepfesnosti pri opra-f i

covani, nebo pF1 velkem rozdilu délky havar11 stroJe. PFi najetd- nastrOJe na

_fvysku nasledu;iczhu opracavan1 d11ce je proto vhodne peu21vat funkc1 GTI. _

\7<j5};jfse tam, kde nemileme provést - _
"\3;_ ' pahyb ve viech tfech seuradn1—
oy

‘H'j ~ Pohyb je proto rozdélen na dva: |’

LS o RS, (Y : : :

7.




" a nastreé] se. preSune do planovane polohy. __uhf;:F'

*

‘Potom pri nastro;1 delsxm, nei Je d?lka planovana zap1su3eme de korekcnl preﬁ1-'
‘_nace i kladny rozd;l delek, pFL nastro;x kratszm zéporny rozdll delek. o

Dakarekénzhe prepxnace HGE zapiseme hodnotu +0500._ o
e 95. Pr1 najetl na: hodnotu 60 by se telo
_Vllvem funkce 6n -

Na pi. nastrog JB de1§1 6’5 mm._

Plénovgnéfvjchqzi pgloha'désffo

nastrOJe posunulo az na hodnotu 554 Pr1 zapQC1tan1 karekce
se nam ke skuteﬂne hodnota prlcte hodnota z korekén1ho preplnaE“ HO2 55 + 5 -60

U ndstroje krat51he 05 o zapiéeme hoqnotu HER. ~'-0500. Nas; 03 uy se presunul
do skuteCne polohy 65. Vl:vem korekce se pﬁesune na hodnotu 65 + (--5 ) = 6@.‘;
POSuﬂutl 0 korekC1 Je u absolutniho i pr1rustkoveho programovani stegne. N

' Pr1 Vyuz1tx funkci staven1 SOuFadnlc postupujeme u uvedeneho pr1kladu nasledu31~

cim zpusobem. e
Absolutne progrqmujeme 50uradn1ce . : - : :
konecny bed X+042000 (korekce 0) : Y+010000 (korekce 0) Z+086006 + kcrekce(+z)

”programugeme Nﬁﬂl Gl G90 H02 X+042000 Y+010000 Z+006900

P ustkove programUJeme dréhu

X = 420 - 200 = 220 Y =100 - 220 = -120 7 =60 ~ 100 +korekee(sz)

“draha +220 L -0 -40f4"1 korekce

_mwmmmx zw+2m - 420 _Y=ﬁo-RQ=m¢ 2=100-40rkorekce =

’ : ‘ . 60 + 1 korekce
U nastrOJe de151ho o 5 mm, souradnlce X 2 Y zustaVaJi StBJﬂE HOE = +0500
ST T £ 95 40+5.=60 )
néstrOJe krat51ho o ) 5 o H02 ~0500 3 Z =105. *740 -5=
'programujeme NOOL G71 691 HE2 x+ozzoao v-alzooa 2-004000

~ Funkee G672 se p0ui1va ve. zv14itnich pr1padech, zapocet korekc1 v souFadn1c1 Z

Cje potom apacny. ' ' ' L _”_ : . _
v pr1padech kdy ném nezéleif na preSnost1 najeti konecneho bodu, protoze da151 _
'naJet1 nastraje do inista opracovaniave vsech souradn1c1ch miZeme pr1p031t Jeste

- funkei. G62 - nepfesné najeti. Nastroj} potom na;1zd1 na programovane,souradnlce '
-rychloposuvem bez zpomalenf s pre;ezdy, ktere nejsou sxgnalzzovany. Pr1 nasledu-‘

: Jlsim v Jednotllvych souradnlcxch se pregezdy automat1cky vyrovnavajl. Zapocty

kerekci v souradn1c1 Z se nemeni.

v prax1 se mizeme setkat s kombinaci 3ednot11ve uvedenych pfikladd. Po zvladnut1

_=probranych zakladnzch druht jiZz neni sestavenl programu“pro,dalsi mofnosti pro=-

blematické,

-20-
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Ze vsech uvedenych przkladu Je patrne, ze zakladni rozﬁll wezi pragramovanlm 7§ 

sbsolutnim a pfirdstkovim je v tom, Ze u programovani absolutnlho se 2¢byvume L

pouze konefnym badennastrogﬂ, pfugrawovanym v Jeﬂnom bloku. Y] pragramsvani

pr1rustkoveho musime brat ohled i na postaveni ﬂéstre;e ve vychez; poloze pro-
fﬁgramovaneho blcku. v obou pripedech mosime davat pozor na to, aby béhem vykona- :

‘vané drihy nedoqla k neplanovanemu stretnutx nastrsje s dilcew, uplnatlm pri-

_ pravkem nebo upinaci plochou stolu stroje. : , ,
Viechay funkce ‘skupiny G jsou kont1nua1ni t zn. 2e zUstdvaji po naveleni v
pandti stroje a pokud ne“ochazx k }eJICh zmene namu51mb Je v nésledu31c1ch blo— ¥
“cich zZnovuy pragramovat. 3931ch zrueni dochazi nagrogramovinim jiné funkcé
z této skupiny. Zrufeni viech funkci skupmy pmvadxme funkei G4Q, kter‘a nepro=
vadi dena korekin{ eperace, nebo centrilni anulac1.
Kontrolu ﬂaprogramovanych funkei provedeme piepnutim ;ﬁr‘epinaée volby funke{ do - . |
. pglehy GA' Ma indikeci fuﬂkc{ se'patgm quevi pﬁedvelenéﬁfﬂhk;e tétb_skupiny; :
4.2.2  Funkee GB‘- pevné cykly
Prehled
.Gﬁﬁ:- ruleni funkel skup1ny GB
3L - pasuv_vpred ~L, rychlcposav zpet +2
GE2 - posuy VpFed--Z_ tasovd. prodleva, PyChleOSuv 2pét +2
- GB3 = nenf vyuiita
684 ~.rieni vyu¥ita _
5852-‘pcsuv vpred <7, ﬁOJLV zp@t +Z&
 GBb ~ posuv vpféd ~Z, stop vretena. rycnloposuv zpet +Z-
G8T = neni vygiiiad--‘ '
G88 - neni vyuZita o | I : .' R f7
G8g ;.pes&v VpFed_—Z,.5a$0vé_pr0dle§atsp05uv pit +7

Pro zhotoveni vrtarsk}ch operac1 je SySth NS 351 vybsven uvedenau radou pey- i
aych cykld. Protole str03 F8 23¢ *C nema mcznost automatzcky revsrzovat motor
otarek vretena, jsou woznost1 swstemu ochuzeny o. zav1t0vac1 cykly. Stejne nen{

L

wyuZita moZnost rucnlho nayiz dén na predvalenou hloubky otvoru.

Protole p%; vrténi najiédime_qsou.néstroje na'stEed otvaru, neni nutné v sou=-
Fadnicich X 2 Y zapoditivat primdrovou korekci ndstroje. Délkové korekce jsou |
| uplataovény pgaza v sbyiadaici Z, kdy dochdz{ % opracovani dilce. Protoie pii
'ﬂohyhu v SGUFaddicich X2 ¥ se provadi najetd nistroje nad otvor a nedochézi
pr1 ném k opracovani, Je -tento pohyb provadén vzdy automatlcky rycnlogosuvem.
. o 21 _ _ _ o




Y pr1 pouz1t1 Funkc1 GTO -

Protoze se Jedna o najet1 presneho rozaeru, je take automat1cky vzdy zarazenc

pomalenl pohybu.

.Pf‘i naprogramavam funked GB je pohyb r‘ozdelen do dvou seku pcdobnﬂ Jako u

funkei 670 - naJ1zden1 soufadnic. Prvaf se: provede najeti na osu otvory v sou=

radn1c1ch XaY { jsou-li obd programovany) Po dojeti na programovanou hodnotu
"se provede vlastnl vrtaci cyklus podle nawoleneho druhu. '

Jako VyChOZl poloha pro 50uradn1c1 Z se bere poloha, ‘ve které se naléza néStPOJ;
L opri naprogramovani funked GB‘ Hloubka zavrtani -7 se programuje v prvnlw bloku -
‘ uplatneni funkce G spolecn= se souradnacemz Xa'y prvehc otvoru. Zpetne odJeti

¥ SOuradn1c1 +Z se provede automatlcky do vychozz polohy nastroJe v téte sou-

: radn1c1 a to bez zpomaleni. Przpadne pre}ezdy prl vyjetl néstroje nemaji vldv

na hloubku zavriéni dalslch otvord, protoze systém si uchovava v pamet1 puvodnl

_hodnotu vychozzho bodu soufadnice Za pfi pFirustkovem programovani opraVUJe

délku zavrtani o hodnotu pfejezdu. PAi absolutnim programovan1 dOJlZdi na zvele—_

- neu hodnotu hloubky zavrtan1 =Ls

v scuradn1c1 Z miZeme provést opravu drahy o delkov0u Kkorekci néstroje viemi
funkcem1 skuplny GA' Doporuduje se provadet korekci funkc1 G41, obdobné jak
ﬂbyla posano pfi pouziti funkce GTL u na;zzdeni souradnlc. PFi. Jakekol1v ZmEne
_hloubky zavrténl, i vllvem korekce, je nutné 31 znovu naprogramovat Jlnak

~ najiZdi néstroj na hloubku uveéenou v pfedehozim blokus |

Pokud se jedna o nekol1k otvoru stejné hloubky, stati naprogramovat hloubku o
pouze u prvn1ho otvoru a v d3151ch blocich uvédét pouze souradnice X @ Y

'nasledu31c1ch otvori. Vzdy musi byt uvedena alespon jedna z téchto souradn1c.

POZOR
= pr1 pouzivani pevnych cyklu GB je nutné vzdy programovat pracavni pOSUY .
Zap1nan1 rychloposuvu pri na31zden1 soufadnic X a Y 2 pr1padne Vyjlzdeni z

. otvoru (souradn1ce +Z) rychloposuvem se provadi autOmatlcky.

~pii pouz1t1 funkc1 G70 - 72 najizd1 néstroJ i ve.sméru vrtani (souradn1c= —Z)
nychlcposuvem. Kurekce se zapOCItavaJ1 pouze ¥ SOuradn1c1 Z.

—ve sp ejeni s. funkci G62 najizdi ﬂaStPGJ ive smeru vrtani pracovnzm p05uvem

vidy se zpomalenlm.‘

12~ 1:662;naJ12d1'nastr03 ve smeru vrtan: rychlopQSu-'
vem bez zpomalenx. Iento pfipad se v praxl nepnuzlva 2 uvadime Jeg pouze proto,
Ze by mohlo do;1t k JeJICh prenosu z dr1ve351ch bloku, protoze se’ Jedna o funkce

kont1nua1n1. Pred zafazenim pevnych cyklu je proto. nutné zkontrelovat -zda byly

- yynulovany viechny *ontinudlni - funkce, aby nedoslo k pokozeni nastro;e, d11ce'

nebo havarii stroje. 22

e
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=y ‘pevnych. cyklech lze programovat . jake prvni pokiyb v souﬁaé%ici 21 s kladnym
sayslem pohybu (stdl doll) a se zaporayw smyslem pohybu pl"‘l navra‘tu do vyche=
. ziho bodu tsto souradnlce,,, o o

Pfiklad pauiiﬁi pevaych cykld.

“nsjprve se prdvede-najéti nistroje do

vichozi palohy X 200; Y 220; Z 5.
‘tim je pripravena soufadnice Z k-zap=.

Y — - sénf do pamdti systému jake vichoz{

T ] ' . poloha, na kierou buds nastro; vyglz“

- 120 _()’ Nl L.,ré%’ —  dBt 2 otvoru. V dauliim bloku zapileme
: 100 . 8- . soufadnice prvéno gtvoru X320y Y 120
o ':'  hloubku zavrténi Z 70, zﬁoliﬁe'pevnﬁji

. eyklus GBl & pracovni poswv.

~ X.aY se zpowalenim , provede stroj

zavrténi. pracovnim posuvem na hloubku

?T\ﬁi\ﬁﬂ“Q\C\‘§§§§\C\\§<§Q§§C§\SK\QQN. suvenm ma vichozi polohu 7 85 bez zpo~

maleni. V nasledu31c1m bloku zapzqemef"

. pouze 2dng scuradn1ce X 48&. 3troj nagede rychloposuvem na tuto souradn1c1 se
‘: zpamalewxﬂ . provede zavrtani pracavnlm pOSuvem na hloubku 270 se zpomalenim, .
.vyjede rychlopasuvem na- V}ChDZl bod Z 85 bez zpomalen1. Pro daldi otvor. pro="
,gramu;eme souradnlce X 4003 Y 180 a orotoze se méni hloubka zavrtanl, musime
uvést noVou hlcubku zavridni z 65. Po dokonfeni cyklu za;edeme na vycb021 bod "

nistroje ve vsech acuradn1c1ch rychloposuvem 2. zrudime pevny cyklus funkc1 GSD.,"'

Pro usnadnéni: viminy nastrcje je V}hodne najet do vychozx polahy nastroje s ko~
:PekC1 voseZ a to tak, Ze naJedeme nejprve v souradn1c1ch X a Y bez korekce -

2 v daldim bloku do soufadnice Z s korekci G41, nebo najednou do viech sou-

2

Fadnic s pousitim funkce GT1. Pro moZnos t zkor:govan1 hloubky zavrtani Je mo2né "1

vol1t pro viechny otvory korekci GAl v. prvnlm bloku progrumu, ve kters uplatriu=,
jeme funkc1 pevnsha Cyklu, nebo si zaJ15t1t moznost kor1govani hloubky ka fdéno

C - otvery zapsénim rozliného korekcn1he prepinae. pro kazdy'otvor . V tom przpade_ﬂ

mus ime v kazdém bloku uvadet krome | c1sla pFlrazeneho preplnace znovu nloubku |

o zavrtani i kdyby byla u viech ctvoru ste;na.. Zap15ﬂvén1 rozdilu délky nastr0~ v

H. '3e je ebdobne Jake u predesleho przkladu pfi stavenl souradnlc..

23—

" Po najeti rychloposuvem na soyfadnice

i

"Z 70 se zpemalenim 2 vyjede rychlepa— BN
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"U nateho pFikladu by stalile prograwevat zhatoven1 uVedgnych etvoru v absolut—-;

nim programovanl nasledu31c1m zpa;onem

‘najeti do vychozi polohy MOl GT1 _GSQ" - X+020000 Y+022000 Z+008500 FO2

vrtdnf otvory I - N2 G8L. . X+032000 Y+012000 Z+007000 FOl
~yrtdni etvoru 11 | oW X+048000

vrtdni otvoru 111 - w004 X+0400C0 Y+018000 Z+006500
" nivrat do vychozl palchy 005 680 .X+020000 Y+022000 2+008500 FOZ '

\uvadenﬁ funkce FOl - pr‘acevni posuv, F{:Z - rjchloposuv) :

#1 vyuz1ti wcznost1 korekce dplky nastreje 2 hloubky kaZdého otvoru programu;eme

' absolutne

na jeti do vychon polehy NOOL 671 GQG HO1 x~+ozoooo v+024000 Z+008500. FOL -

. vrtdni atvoru b .2 uél G8L  HGZ: X+032000 Y+012000 Z+007000 .
: vrtani otvoru (I . 003 S HO3 X+048000 , z+007000 .
vrtanf otvoru (11 . . MO HO4 x+040000 Y+018000 24006500

névrat do vychoz: polechy MOOS 671 680 H01. X+020000 Y+022000 Z+OOBSOD”'

Pokud chceme zavriat Jednotllve odvory na hlovbku uvedenou na naLrtku bez roz=

: :dllne tolerance, mely by-byt hodnoty zapsané v korekcnlch pfep1n=c1ch HOE - HO4

stejné. Do bloku NOOI @ 'N05 - najeti do vychoz1 polahy nemus ime programovat _,'j 

__funac1 FOZ o= rychIOpcsuv protoze funkece GT1 ho zarazu;e automat1cky_ Pro urychw,i-   , ;
_.1en1 programu bychom mohll do bloku NOG5 zafadit funkc1 662 —'nepresne najetf. . ¢
- Pokud by se jednalo o uzAVrany program, dochazelo by ¥ Vyrovnan1 preJezdu v blo~-"
ku MOOL. he druhé strane by v- tomto prlpade dochazelo ke ztratovyn Eastim pFi-

'vyrovnavanl dosazenych pfejezdd pr1 odstartovan1 programu, zatimco v poslednim o

bloku by pri d031zden1 presne mxry mohl obsluzny pracovnik jiz provadet Vymenu -
dilce, '/ ’ , ' o
U p?irﬁsikového §rogram0Véni'tohoté ptikladu je postup stejny jako u:absolutnihb':
| progrﬂmovéni. Prﬁhi a posledni blok-pfogrémujeme ébsoldtné -u ﬁrvniho bloku z .

.toho divodu, ze prvnl n-J&tl ve VweCh ‘soutadnicich mu51 byt grovedsne abselutne,lf.

u po;lednlho bl oku nemus1me poc;tat delky drah protoze vychozi poloha nastrOJe :

| je ddna v absolutnlch souradn1c1che

n2jeti do vichozi _palohy MOOL 671 690 Hol X+020000 Y+022000 24008500 FOI. g

Cvrtdnfotvoru || N0 G4L G 691 HOZ X+010000 ¥-010000 Z-001500

vrtdni otvaru 11 - NOO3 - HOB X+016000 ©  Z-001500 |
vetdnf otvoru [l - NOOA - HO4 X=008000 Y+006000 Z-0020C0 ..

nivrat ds‘vjchoii-polohy - NOOS GTI 080 G9O HOI X+0@0000 Y+022000 Z+008500 o

-24 -
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- Kontrnlu'n rogramovani funkci skupiny GB il eme provest prepnutlm preplnace

volby funkei do polohy GB ‘Na indikaci funkci se potcm ODJEVI predvolena funkca

této- skupxny.

' Funkce skup1ny GB jsou kontinudlni ~ prubezne a nent proto nutné je prograwovat

v kafdém bloku, K ‘jejich zrudeni dochdzi navolenim jiné funkce této skupiny. -

pPirdstkového. Praktické pouziti obou zpdsobl bylo vysvétleno na predchazejicich

Zru§eni viech funkci provedeme funkci GB0, nebo centrdlni anulaci.

Funkce GC - zpusob programovani

C

System NS 351 UﬂOLﬂUJe pouzivat dvo;iho zplsoby programOVan1 - absolutnfhe a .

prlkladech. Sladénd stroje a Systemu je vysvetleno v Gvodu tohoto nmévadu.

690 - absolutnx programovani - programovana hodnota JedﬂotIIVjCh souradnlc se

VfG91 - prlrustkove { inkrementélni ) programovani - navaZUJe pr1rustkem drahy ne

~ nota koneénpho bodu jednotlivych souradnlc podle polohy prepinace volby sourad-_'
“nice U prirustkoveho programovani se 1nd1ku3e Vellkost,pr1ruatku. Prubﬂh-pohybu '

vztahuje k nulovému bodu techto soufadnic. Tento bod, urteny nulovim pul—
zem snimald v JEdﬂutllVyCh souradnych osach, je moiné posunout v kladném

smyslu ° hodnotu nastavenou na kontrdvesech volby pofétku VPx; VPy, VPz.

peslednx na;etau hadnoti Jednot11Vych souradn1c s ohlede@ na- smysl pohybu -}

%+ nebo -

V'jedndm'blokd 1ze poulit pouze jednu z obou funkei. Funkini je posledni zapsand

hodnota pred startem bloku. Pri: zapnuti Systemu, nebo po centralni. anulac1 je

'predvolena automat:cky funkee Gaﬂ - absnlutnl programovanl.

: Naprogramovanau ‘hodnotu je moZné kontrolovat na indikaci polohy po stlsknuti

tladitka "pame{ odmarovani" - Péi abselutnim programovani se ongevi hod=. ;

v jednotlivych souradnlcicn -3 jBJlCh konecna poloha Je indikovana v absclutnlch '

o hodnotach.

0b3 funkce jsou prubezne a jsou ve funkei, pokud nedolde k jejich’ zamene.

Kontrola je zaJ1stena rozsvicenim sxgnalkyd?ﬂé;r leva. pelev:na 1nd1kuje absolut— '

‘--u_:“_ru pragramovani; prava polovma 1nd1ku_';e pr1rustkove programavam. o
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4.3

{ 2.4

=ff;sna51edujlc1ho bloku o dabu nsstavenou na potenc1ametru casove prudlevy v rozsahu

vina signdlky se symb oleﬂ hod odin..

£.2.5

‘ stro;e bez poladavku na jeho pfesnou polohu. Pregezdy nerou s;gnalxzovany @ JSOU e

dal5im na]eti ¥ jednotllvych soufadnicichs

. v'blocich, kde jif vyzadUJeme présnost najeti, pratoze prejezdy Jsou jiz znacné
{ u rychloposuvy Fadovi az 10 mm ) @ mohlo by dojit k.peskczen{lnastrOJa, dilce,

cca O = 10 sec s plyndlou regulaci._ o _
PR programovénl pevnych cyklu GEZ = GBS sa zaplna automatlcky pfi zavrténi na

Funkee ie provéing a nenl 31 prote nutné programovat v nasledU11c1ch bIOC1ch.;.?'7}.~

' Systém NS 351 je vybavea dvaceti korextnimi preplﬂ&cx oznacenym1 fuﬂkcem1

Funkce GD - ra~ova prodleva

."‘l.

Do c1nnost1 se. zarazule naprﬁoramovuﬂim funkce GOA. v programu nam pazdr21 cten1

planovaqou hloubku otvoru pred vyietlw nastrDJe do vychozi polohy souradnlce l
na. nastavenou dotu. ' '

Tate fu inkce je jednordzova a Je v tinnosti pouze v bloku, ve kterem byla napro-
graﬂmvana. Jeii ;r-dvoloa je signalizovand rozsvicenim horni polov1ny s1gnalky

se symbolem GO4: Fo doou c1nnost1 casove pradlevy se. FOZ=V1t1 jeste daln1 polo-

I

Funkce bE'* nepresné na1lzdgni , .
Mepresne naj17den1 s& programuje fuﬂkCl G62. Provede n&presne najet{ na progra~
movanou hodnotu hez 2pemalen1 navnlengm rychloposuvem nebo peSJvem. Jeii prak=
tické pouzat1 bylc pspsano v predchaze;1c1ch Kapxtolach ve spojeni s ilnymi funk--f
cemi. Pri jejim planovan1$ cdpadnou ztratové casy vzniklé zpomalenim gohybu pfi J

dojizdini na plénovanou hodnotu. Vyuiivé se s vyhodou k rychlémy premistini né=.
hlldany do Jakekcllv hodnoty. Jejich vyrovraﬂ1 proved* systém automat1cky pfi
MaprcngHQVanl funkee je 1ndixovﬁnc rozsvicenim’ 51gnalky se Symnolem 662, BRPREE S |

Rufi se funkc1 h61 misbry centralnl anulaci.

POZOR
Protoie 58 Jedna o prubeLnou funkc1 Je nutné pecllve kontrolovat Jé}i zruéeni

upimate neto havarii strojes
Funﬁce H = vyber korekce

HOL - H20, do kierych waaeﬂe zapisavat . primérové nebo délkové korekes nastreje f
a korekce drahy v rozsahu = 0 = 99, 39 mm po Gyl mm . Prakfické vyuiiti byle '
Vysvetleno v predchazejicac} kap1tolach. Velky pocet korekgnich preplnacu
umezau;e sestavovat programy s p@u31t1m n@kellka nastroju, kdy Lro kazdy nastro;

- £6 -
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_'reservujéme jeden. Korekini prepinal pro korekci priméry a jeden pro délkevou

'.korekc1. Pr1 51021tejs1m programu a'hlavné'tam;_kde:sa jednd O'Qprécovéni'dilce ,

s velkymz naroky na presnost je vhodne re*ervovat ﬁakollk prepiriati pre korekei _-

. z‘nejpﬁesne351ch rozmeru.

'Funkce je prubezna a neni nuind ji programgvat v nasledu31C1ch blocich Rusi- se

' 'naprogramovanlm J1neho korek&niho pFepinale, nebo centréini anulaci, Pokud

.;nechceme aby dréha byla kor1govana, programu;eme funkc1 G40 bez ruseni- funkce H':

' Kentrolu naprcgramované funkce miZeme provést prepnutzm prepinate volby: funkci

¢ do polohy H. Na 1nd1kac1 funkei se potom ijSVi navolené funkce teto skupxny. -

Smﬁr E smysl souradn1c SE

System je vybaven moznost1 rxzeni ctyr snuradnlc. U straje FB ZSV NC JSGU vyu-- 5
z1ty pouze soufadnice X, Ya Za to ve smyslu pohybu + nebo -,
v soufadnice X je-smysl + pfi pohybu stolu vlevo, smysl - pF pohybu VOrave.'
Y souradn1ce Y je smysl + pr1 pehybu stolu od StGJ¢ﬂu, smysl - pfi pohybu ke
"sto;anu. S - :
S} souradn1ce z je smysl + pr1 pohybu stolu dolu, smysl - pri: pohybu nahoru..
;:fProtoze ka3dd ze soufadnic mé svoji viastni pamél odstiténi, je moiné programo- :
E "vat sauéasne pohyb ve viech osich, Vyjlmku tvori peuze na;izdenx sauradn:c G70
' pevne cykly GBO, kde Jscu pohyby samofinnd rczdeleny._.

';Programovan1 soufadnic se mife prcvédet bud ‘absolutné nebo pr1rustkote 2 sklédé, N . :

: sa 2 adresy soufadnice, Zraménia @ sest1m15tneho tisla. Poloha je 1nd1kovana

rpauze v-absolutni mife. Programotan & hodnota ge indikovana -po st1sknuti tlacitka ’

e pame{ odmerovanl“ a to bud v absolutnich nebo pF{rds tkovjch mirdch padle nave-

- 'lenehe druhu pragraﬂovanl. Po odstartovanl se programovana mira prepoc1ta na
e kcnecnou polohu program@vaﬂe drahy v absolutn1 mife s¢ zap051tan1m korekcz.-

;7t,pr1 programovanl pouz1vame pomyslneho pohybu nastro;e @ stojiciho obrobku.

Pcmyslay pohyb néstraga :' o Skutecn} pohyb
, _ o siro;e S

HL‘Vsechny druhy operac1 s volbou smiru 8 smvslu sauradnlc byly popsany v predche-

. ;21ch kap1talach.r S
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' 4.5 2:F01 - pracovnx pOSUV. Vellkost pracovn1ho pOSuvyU se nastavuje rué 8

- 4.5 Funkce F = posuvy

. Systém je vybaven moznostl volby ve11kost1 p03uvu ve dvou skup1nach -fFak.

ProtoZe stroj FB. 25V A€ neumoznuge automatickou zménu pracovnich posuvi, je meiﬁé:'

programovat pouze konstantni rychloposuv funkci FO2. a rucne predvnleny pracovni
posuv funkei FOl. : ,

4.5.1 FO2 = rychloposuv - pou21vé se k pre;izdenl mlst, kdy nastroj neni v fezu
{ pfibliZeni nastrOJe do mista Fezu, vraceni nastrOJe do vychozi polohy, pre;iz—_._
denl z }ednoho mlsta fezu de druheho, pre_}eti 2 Jednoho ebr'ebku na druhy a pad ). i

'ajJe proto

. nutne Jl volit tak, aby obséhla co nejvét3{ rozsah aperaci ne3m$né vsechny
, operace jédnoho nastroje. Zasadou pi volbé vhodnych reznych podm1nek Je, aby

byl co nejmene preru§ovan automatlcky béh StFOJe. '

4,543 DﬂjlszC1 pOSuV. Pri programove r1zenem strol1 se zarazuge autamnt1cky pred '

dOJetlm na programovanou koncovou polohu a tove vzdalenest1 ktera Je nasta~'

vitelna ra prepinatich zpomalovacich bodd. Jeho hodnota Je koastantni.

4.5 Zpomalovaci bedy nastaVuJeme podle vellkostl nastavenych pracovnich posuvu. -:~.;
- l. zpomalovaci bod { pregnut1 z. rychlopOSuvu na pracovn1 pGSuV ) se. voli 20 mm -

-pre souradn1ce Xa Y a 10 mm pro souradn1c1 Z do ve11kost1 pracovnlch 9osuvu

cca 200 mm/mln, 30 mm pro souradnice X 3 Y k' 20 mm pro souradn1c1 2 pr1 Vyssxch _'

- hodnotéch pracovniho posuvu.

fla zpnmalovac1 bod { pFepnuti z pracovn1ho posmvu na do;izdecz posuv ) vollme -

podle nastavené Ve11kost1 pracovnino pesuvu S ¥ hodnotach ZB uVedenych V. asle- ‘

'du;zci tabulce. Uvedenym Vellkostem pracovnxha posuvu v souradn1c1ch X;auhfj

. .povidi sniZeny praCOan posuv v soufadnici Z.

Xy — 1 XY
S mm/min | ZB mm | S em/min | Z8 mm | S mm/min | Z8 mm
g8 | 0 3,15 | 6 125 . 8,5}
0 | 0 | 4+« | 0. | 160 | 0,0
12 5 0,1 p) 0,1 | 200 [ 0,8
16 0,1 6,3 - 0,1 250 - | 1,0
20 S 0,1 8 o, 315 1 1,2
25 | 0,1 100 el 0,10 400, 1 ES
31,5 | -0t 1L,3 0,1 | 500 2,0
40~ 0,2 1~ 16 =102 830 "4 2,5
50 _ 0,2 20 0,2 | 800 |- 3,2
63 0,3 25 0,20 1000 4,2
80 _ 0,3 31,5 0,3 f 1850 [ 54}
100 0,4 40 0,3 | 1600 | 1,2,

- -
w
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.Uvedene hodnoty Jsou pouze informativni, Cas patfebay k. najeti konecneha bodu :g r
naprogran@vane drdhy by nemdl byt pril1s dlouhy, aby nedochézelo ke ztratovim - .é

Faslm a gpetrebﬂnl -nastroje, ale ne ‘zase tak kritky,aby dochdzelo & pie jezdln. j*’
PteSna doladini provad1 obvykle 0baluzr.J gracovnik s technolosem pri odzkuse~
véni programu v zivislosti n@ vaze saronku, Fezne sile, opotfebeni stroje a pod.

'y 35 ﬁutomatzcke Fazeni nychlopo:uvu

LABmHN

P proaramevwnx funkC1 G70 se gutomatlcxy zarazuge rychlogosuv bez ohledu na |
napragrarﬁvancu funkei - F ve viech souradnicich, Teké pfi-pouZiti ‘pevavch cykld
G50 se autoraticky #adi rjchloposuvy pFi najildéni soufadnic X a Y a u funkei
'uﬁl GBZ a G8b pri Vyjl;d“ﬂl nastroje na v;chozx hcﬁnﬁtu souradn1ce Z. U funked:

'680 prsaramu;eme vidy precovn1 posuv.

$.5.5 teproar umovana zréna praéramu ) , .
. Iménu pracoyniho pOSUVU Zd rychlopGSuv 2 naopak s eme prove3t i behem rozpra=
“covanéhe programu po nastaveni pfapinale vclby reZimd do polehy zmana Programu, v
: qma?f:ené sy:ﬁbolem' :ﬁj Po nasiavem pfepinale vo’lby funku do polchy F se
rozsviti zapisovaci tlalitko funkel a Jeho stisknutim zaplseme funkc1 f rasta=.
- verou na kontravesu fiireed . 'PFepinab volby reimd vratxme do polohy automat1cke-
ho r1zeni prograﬂem 2 pokracujeme v pracx. Pr1 poloze prep1nace valby funked v
.poloze F miiene e indikeci furkei sledovat naprogramovany rychlnpasuv neho

pracovni poOSWVa Funkce F jsou pribdiné a neni nutne je programcvat ve viech bla* ’

cighe : )
Funkce FOl & FGZ se rusi navza;em . Jejxch zrudeni mifeme dosdhnout nsprograﬁo- _

‘vanim funkce FOO funkc: W02 - konec hrsgrama nebo centrélni anulac1.

"'4461' Poocné funkce U _
'fﬂllr 100 - nepodmingny stop programy
.'-'., HOL - pedm1neny stop programu
uGZ - konsc prosrawu _
503 = start vietena Ci . )
108 - start vistena CCW - nevyu ite’
B05 - stop vretﬂna |
46 - viména nastrege - neVyuz1to
"MGTV-.stari chlazen; 2.-,neyyuz1to ;
B ~ start chlazeni 1 : E _ SEE | _ _
09 - stop chlazenl . . o T SRR A
"__.%13 - start vietera 2 chlazenl ( KO3 + WOB) ' ' - '
M}t -:start vretena a chlazen1 ( KOA + h&B) - nevyuz1to

R
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. 4.6.1

. ol - pedmihénﬁ stop - obdubw jake MQC, jeho funkce je vsak podminena pﬁcpnutlm'

M30 ~ konec programu a previnutl pasky

431 - vertikilni skok ( by pass ) zatétek

el -~ Qertikélni $kok - kcnec

A

Pom@cnym1 funicemi muzeme v urlitém rozsahu ovladat Frd@bh prowramu # dale Jimi

ovladime zepinani a vyp;nanl chlazeni otacek vretena.

Pomncng funkce STQP PRDuRAwU

800 - nepcdmlnany stcp - uma;nu;e preruaeni programu, které s vyuiivé-pre pazné

rutni- zésahy - Jako mefeni, wazanl, ch1sten1, qymenu uplnek a podi

Pokratovani v programu uos&hntme stlsknutlm tlafztka QTART.

pFepinale pomccnych automat1ck)cb re?1wu do polohy a je prato

goiné ho zaradlt jen u nrktﬁrych kusd podle rczhodnut{ obsluny strOJe.

_ M02~= konec prcgramu - zastav1 programg prQVEwe vywa2an1 obsahu panéti systému,

zestavi beh po=uvov&h9 a hlavaiho rotoru. POUlea sg pii zmpsanl prografi

na nekonetnou pésku, pri vyménd nastrc—e$ kdy dochazl k rucni zméns otadek

‘ vietzna vellkcstl pOSUVU poda : 3 B

) \ | A

W30 - knnec prograny.s previnutim pdeky - zastaV1 pro ram, provede vymazéni
chsahu pametl Systemu, zastavi béh motoru a previne dérnou pasku zpﬂt na
zatitek programu - znak STP { % ) ¥ nové najet1 na znak(ﬁ- pred prynim
blokem  programt. : |

Viachny tyto funkce isou zdvéretné t.zn. Ze se provedou nejprve vgﬂchny funkee

naprograchQne v temze bloku 3 Zavarem 52 prQVﬁﬂe stop nebe ukonfeni programu.

Viechny tyto fumkce Jsau Jeﬂnorazave t.za. Ze piatl 3&n v nloku, ve kterﬁm Jsuu;“

progremovand @ ruii se po jeho vykonani.

Pomocné furkce vynecﬁéni blokd .
431 - vertikdlai skok . { bypass ) zz¥itek - véechnj blcky'nésleduiici za blokem

s funkei ¥31 jsou vynechany vEsing bloku s funkei ¥21l. Toto Vyﬂethﬁnl Je

podmining p*eﬂnutln preplrarw nmmacnych automatzc?ych reiimi do palehy

ozratené MY o Poulivé se hlavné pfi 2pracovani spolefného programu pro.

SOJ€a@th§ ktere se od sebe 11 i1 pouze nepstrna_f mendim poftem techinolo~

glcryen operaci.

MZI_— vertikalni scok ~ konec = ol oky nﬁsledu31c1 za blokem 5 funkc1 uél jseu

automatlcky zpracevany. Funkce k31 zustaVa zepsand v paméti e do blokuy

-

-8 funkcz ﬂ21. Funikce wel se Vymaze z pawetl po jejim zpracovéni systémend f

"3\.
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4,6 3 Powecnn funkce otdlek. vra%@na

. Stroje FB 25V RC e jsou vybaveny sutematickou zmine velikesti otéfek a Jejlch
reverssci. Je proto moiné volit pouze zastavovini a rezbeh Vr»tena. Pracovnl '
ot@cky je nutng nastavit rucnd pled, Z&haJﬂﬂlm DPOgraﬂu a Je prgtg dileiite zvo-
1it takove oiacxy, kters by obsahly co nejiirsi rozaah operac{, nejménd vischny
aparaée jednoho nastraj lasadou pfi volbd vhodnych FGZﬂyCh p@dmlne% jd, aby -

bjl co negmﬁne prerusavaﬁ automaticky program stroje.’

, w03 = rozbeh vreta#a ~ funkee Je zarazena do pfipravaych funkci =~ nejprve se
proveds i ozbeh 2 po jeno dokonteni zatne stroj sdszdﬂt naproﬁramcvanou ‘
. drdhua (¥ tomta $laku dojde prato & pr1011zne petlvter1novemu zpazden1 raz—

jezou pF&CGVﬁlhﬂ posuvu] Je prato moZné prﬂgraﬁnvat tuto funkc1 az ori

né31¢d8n1 do fezu.

05 = zastavenl vigters = funkce je zafszens do zévireEnich funke{ - nejdfive
gdou vwkonﬂny viechny funkce naprogranV§ne v tomto bloku a 2¢verem 52 QPO"
vede zaataveni vrﬂtana. Tute. TuﬁkCl miZene pregramovat le prl vyglzdéni

Z (‘&ZU-

0bé funikce 3ﬂou prubeﬂe a neni nutné je programavat v kazdam bloku.;RU”l 5&
. ﬁ&VZmJﬁW, nenroaramovanlm siapgvych furkei nebo centralni anulaci. Funkce %Ob

je ruqnﬂa take fuﬂkCl %13 - atart vret*na 3 chlazenl.

'-Q_h@daporuruje se pravudnt velmi cesiy rczbeh @ zastavovéni yfetems, pratoze do-
-chazi " neiddoucimu ZQhFlVaﬂl rﬂzbbhongh adpord, pretexcvdnl brzdicich selena-
'.v;ch usmérnovati a mile dﬂjii &k yypnuti tepeliné cchrany motoru, pﬁetxzene nara-

ZOV}m prouden pfi Zas tém rozb&ku.

POZOR 1 : _ :

Smér otileni vretena musi byt navolen pred rcztﬂham viatena, protoze pr j.h
' daﬁetecnem zapruti by dochdzelo k rozhéhu natvrda..deste vétsq nebezpec1 hrozi
pri reverzac1 prepxnuce volby smeru otacek behew otafeni vretena, kdy by mohlo

' u031t k peskszenl prevndoveha bstroji

Prote. texe nebylo mozne vyuz1t moznost1 systéimu rever;ovat otacky funkcami

03 - W ( clock wise ) otédent ve sméru hodinovych ruExcek a M04 -~ CCW (contra :

cleck wise) prctx;smaru otéleni hodanVycn ruifaks

T
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4.5.4 Pomocne funkee zapinéni chlazeni _
Stroj je vybavem meznostf programevat zapznanx 2 vyp1nani cerpadla chlazeni.
_ ﬂcelem je omezit pfived chladici kapaliny pouze na dabu potrebnou k achlazeni
o B ‘ néstro;e pfi Fezu a zabranit zbytednému rozstr:ku pF1 vygeti nastroge z fezu 3
!. najlzdenl do dalsxho mzsta apracovani. ' ‘ _ ,
anozstvx kapaliny ser1zu3e obsluzny praCOVn1k §§rt1c1m vent11em i prvniha kusu
ai v misté Fezu. StrOJ je vybaven vysoce vjkonnym cerpadlém i prete nenechavame
. nikdy Skrtici ventil otevFeny naplno. PFi prdci s chladicd kapallnou je nu{né
vidy pouit pomocné ochranné keyly, které svadi ‘kapalinu na pracovei plechu sto—ﬂ _
) lus PR roztghu ‘kapaliny na pohyb11vé tésti streje hroz{ nebszpstf karoze vod1-‘
. cich ploch nebo poskozeni funkce, rotacnlch snimali, kispé nelze: hermet1cky utes-‘
‘nit, Slefeni chladici kapaliny je nutne volit tak, aby nemdla VedléJSI ﬂcxnky
. opracované plochy a nétdr stroje. Také je nutné dodriovat predepsané 1huty =

-jpro Vymenu kapa11ny a kontrolovat stav usazenzny v nadr21 umistene N zakladné
_strsje. '

MOB - zaplnanl cerpadla chlazeni Je zarazeno do pripraVnycb fUnkci'- nejprve se’
' provede zapnut1 cerpadla @ petom strag provadi dalii funkce pragramovane
ve-stejném bloku. Je nutné petitst s tim, ze’ p?l delsxm zastaweni carpadla_fﬁ '
poklssns hlﬂdma kepaliny v potrubf a riové dodévke kﬂpﬁlirw do msta rezu
nastane az po nékolika vtefindch po zapnuti cerpadla. Sl

.f;MB9 - vypnuti cerpadla - Je zetazéns do zaverecnych funkci - nejpl
- deny funkce pregramovane ve spolecnem bloku 2 zévirem se. vypne é rpadlo

e proto mozné pregramovat vypnuti cerpadla v bIoku, ve kterem dochazi

. ukoncen1 Fezu.

0b funkce jsou pribéiné a nent nutné Je Programovat v kazdem blOkUh Rus1 se -}
~ navzdjem, naprogramovénim StOPGVYCh funke{ nebo’ centralni anulﬂc1. Funkce Mag
je rusena take funkc1 M3 ~ start vretena @ chlazeni “”“’”]_', , :

-1M13 - start’ otilek vfetena a zapnut; chlazeh{ -'praCUJe Jako funkce MOB a MOS

spolecne. Funkce’ Je prabésng ] nen{. nutné 31 pragramovat vV kaz
Rus{ se postupnym programovanlm funkci NE5 a Weg (- po provedenz funkcif
W05 pakracuje dale Jako funkce MGB @ naopak ), naprogramovénim stdeVyc

i ) . funkei nebo centralnl anulaci.

' _1Zapsani viech funkc1 M do’ pamet1 Je moZné- zkontrolovat na 1nd1ka:;
- pFepnuti preplnaée volby funkci do pelohy M R

| ‘¥~32'f~
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S« PFeHled poutitych funkci
‘Nedislobloks o No0 - K999

- GA? kerekce = _ru§eni_fUnkci:skupiny'GA1 5_ o ‘.' f,‘."‘f' 840
: © Ixkladad  (x, vy, 4 ) G
_.lx zéﬁorné (e =y, =2) o B4
2% kladné (%ﬁ, +y, t2 ) S : R -  _ ,¢43'
- 2x zaporna (=x, =y, =2 }- _ % ) _J ' o _' G4
I stFidava (+x, -y, +2 Yo N G46
1xuhmw(ﬁ;ﬂ¢&}2'_f: ,:fP;- Gm
sﬂwmswm@mkw%w(ﬂ,ﬁ;ﬂ} 1 L'  ‘fffH  GT0
T C00y0, ) e
| | }Sﬂ(@,' }{0 __z ) 3 | : - -' 672
: vsechny funkce skuplny G, Jsou prubézné'_"l'"' o o

'_5'G8w peyné cykly - X Y rychloposuv + zpamaleni, +2,bez zpomaleai |
L - ruseni funkel G :; ~._'  : e
. pesuv =Z, rychloposuy. +Z SRR -1 O
C :?posuv -Z, prodleva, rychlopoSuv +7 j?._:f' coee
Cposw <z, posw <L . oes
- posw =Z, stop vretena, rychlcpusuv +7 I G86
, "-posuv -z, 'prodleva posuv +Z "_; o o ‘.1689  :
_\  . S vechny funkce jsou prubezne, nutné pregramovat pracavnx pOSuV, S

vzdy nutne programovat aspon Jadnu ze saufadnlc X Y

. 6~ zpusob programovani - absolutni f=i. PR 'ﬁﬂf i ;._ 690
R o ' prirustkove Sl R <+ SR
o furkes Joou pridéiné -

e

G casoua proileva - -  ,.-¥§ﬂ K 'r'~?1 '* B ';' - G04

D
- funkece je Jednorazova, pfi funkc1ch 682 a 689 se zarazuje

autamatlcky

"J;’,GE- nepresne najlzdenl - zafazenl R  :Hﬁﬁ?”"'.. - EE .lasg."
: o ruseni . el - Gl -
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-H - vyber kerekce -00 00 - 99 99 po 0, lmm ‘ ":; Ly HOl - H20:

souﬁmmca R TR S A
' &wsi' 7 SN 7_ 3.‘1 S ’ N S Rl
vlikost v o 0000,00 - 9999,99]

- F= pesuvove funkce - pracovni pesuv R e o o .FQI'
v rychlepesuv T o Fe

M- pomocne funkce - nepodm1neny stop programu ;_1 . | Moo
' - podmingnj stop programu S SR
konec programu R MG2
start vietena . B ":_,‘ SR
© stop vretena _.' T o MOS
-'_start chIazenl e | . MO8
_%wéhmd Lo  'uM®_.
start vretena . chlazeni o . [ Ml}
konec programu, - prev1nut1 pasky" o M30 7
ygrtlkalni skok-zatatek. o R _MBI '
-ﬁ'vertikélhi shek'rﬁkonec' o ' A
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Poznamka Znaky, ktere nejsou v tabulce - uvedeny, aie _;seu pamtne spra\me,
cte s_ystem Jako prézdné znaky, i
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7. Ovlidéni Fidicihe systému
7.1 ReZimy price {diciho systému.
:Einnosi-ﬁidiciho_Systému.mﬁiemervdlit_pﬁepinaEem'reiimﬁ na néslédujici qperace;'
{ ReZimy jsou seFaieny v paﬁaéi’paloh'bﬁepina&e S'HVedenimeymbolﬁf)-
+ 74141 Anulace edmefovani - mé ste;nou Zinnost Jjake nulovi puls Totalnich sn1macﬁ.
Gia_ v kterekollv poloze nastroJe { pPBCOanhB stolu ) muzeme provest anulac1 pe nas~

t;veni prep1nace souradn1c do Jednoil1vych ‘poloh se - st1sknutim tlac1tka zapis
soufadnice. Tim se vynuluJe poloha nastavene souradnice s m indikaci se obJavi

| _ nulové hodnots posunuta 0 'zépornou hodnotu rastavenou na v011c1_posunu§x poatku. .

Proto’e se systém éhdvé stejné jako po obdrieni. nUloVéha pulsu od sﬁiﬁ@Ee, nemi-
Zeme v d3151 obsluze prekrotit tento bod programove do zaporne polohy 2 vel;kost
- poJezdu stroJe v Jednot11Vych seufadnicich se tlm zkracu;e.

' ?}1.2 Ruéni evladanl stroge = vSechny . ovlad=c1 prvky systemu Jjsou blokavény. v ¢innos~

-eb ti e pouze odaarovani 3 indikage souFadn1c 3 tlaEitko TOTAL STDP. Stroj Je ob-
el wsllhavan rucne 'z _panelu strOJe a rozvadéle, - Tato c1nnost e dukladné pepsana
¥ 1 dile navadu k obsluze. ' '

7. ,3 Centralni anulace. Stisknutim tlacitka 'STARY se provede vymazanx vsech pame{ch-
‘vyeh obvodd. Hlavne po zapnut1 systemu (Normalne se provede automatlcky do 305ec.
e zapnuti ), vadnem 2épisu, pa sxgnal1zac1 zavady @ pod

A’

T.1a4 Rutni PFCdVOlbi- Po prepnuti prep;nace do této polohy a pokud nEJsou Vopemdti
j:::::>?ystému rozpracoﬁané funkce, rozsviti se tlac:tka.zaplsu E;S a pomoci kontrae

vesu a prepznacu souradn1= 3 funkC1 muzeme do pamet: systnmu uloZit vsechny
znformace programovatelne normalne na pésce v Jednom bloku. Takto predvolene
funkce se provedou po stisknuti tlacxtka START.

'f”T.I 5 Zm@na programu. U stroje FB.25V KC se tyka pouze moznost1 zameny pracovnlhe
; Q }posuVu 2 rychloposuw 2 byla pepsand v- predeslych kap1tolach

i ?. .6 Blok po bloku. System si &te 1nfnrmace s dirnié pasky. Po. vykonan1 Funkci Jednoho

bloku dojde k prérueni programu. Dalif ‘blok se te 3 yykond teprve po stisknu=

.I| tr tIaEitka STAHT. Tento refim se Vyu21Va s Vyhodou pr1 odzkusovani noveho pro-
- gramu. L | - o

_ ‘T. .T Autamatxcky provez. Po odstartovani pracuje systém automatzcky podle 1nstrukci
' :::::];m derne _pasce. Zpuseb provozu je mozné ménit prepinacem mod1f1kace automat1c—-'

.. Pokracovat miZeme po st1sknuti tlaéitka START. Prapnuti do refimu blok pa
' bloku a naopak muzeme provest iv prubehu prace. ﬂ L

Sy

kéhe cyklp. PreruSeni nastane pe. st1sknut1 tlac1tka STOP (::) v llhovolnem mis= -ff"
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7,1.8 Yolba ‘bloku = po stisknutf tlac1tka START pmvede system vyhledani 3 preéteni i
Eélsla bloku nastavenehe na kontravesu Eisla bloku ( pokud je na pdsce obsazeno) . i

_ 7. .9 Zpetny béh - po st1sknut1 tlantka START prevme System pasku na peldtek pre-

7.2_ ’o,*odlﬁkace automatického cyklu . _ E _ _ o
“ Pro kentrolu'a w=oznost1 zasahu do pregramu v pradem naprogramevanem bleku, nebo
v bleku jehoi c;slo nastavme i kentrivesu ¢isle bloku a pro moznost planovane—'

‘ -ho vynechan{. nekterych tlokd je system vybaven prepinacen mod1f1kace progr'amu
- s nésledujicimi polohami: | ' '

7.2 1 kontinudlng = medlkaace je Vypnuta, s_ystem pr‘at:u Je automatlcky az pe blok obsa-
bhu_]ici stopeve funkce M{JO MO2 2 M30.

To2.2 volitelny (- podmmeny ) STOP - preruseni automat:.ckeho pr-ogramu po Vykonani
- () Pphloku s napmbramovanau funke{ &%01

Te2.3 Vynechani slev mezi zn..kem "1omtke" / a koncem bloku. Obekle se plse z tielo
>bloku - potom vynechivd cely blek.

7 2.4 vohtelny STOP - pedle ¢isla bloku predvoleneho na kentravesu czsla blaku - vy=
)kona tento blok a zastav;. F’okracovam v programu po stiskauti tlaEitka START.

74255 vohtelny stop - zapise informce bloku mstaveneho na kontraveSu c1sla. ‘bloku
@ o pantti - vykona 90 stzsknutl tlaéitka START. : i

- 7.2.6 vertlkalni skok - Vynecha vsechny bloky nasledu31c1 po bloku S f‘unkc:. N‘31 &l
| o bloku s funkc1 M1 VCetné Nasledu_ua blcky JSOU provadeny._ “

Podrobne mfomace o ovlidéni 2 s1gnahzac1 Systemu NS 351 Jsou uvedeny v navo-
g8 k obsluze tohoto Systemu. ' '

- 37.. e
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' "fPred zahajenim sestavavani Vlastnihs programu je nutne prover1t nektere uda;e.-;z”

Sestavovani pregramu' 

Prlpravne praca

m :Predevs1m je potrebné zkontrOIOVat, zda rozwéry. uvazovaneho dilce nepFesahUJi

~ pracovni meznost1 stro;e. NaSIEdUJe navrh postupu opracovani s. pthlédnutzm K
co ne jmendim ztratamym casum - pre31zden1 nastroje z jednoho mxsta opracovani

_,i;fna druhé, P volbe druhu @ ve11k05t1 naStPOje pfihliZime ke ste;nym pozadavkum -
= Jakc u standartnzch stro;u. Razsah pouiitelného priméru nistroje je dén tvarem

A-d11ce. v uvedenem pr1k1ade je to na pr; povolena tolerance rad1usu vnitinifo

-,E vybrani. Urtent reznych podminek t.g. otétek vietena a pracovnich posuvd je steJ—

ne jako u. beznych frezovaczch StPOJU- Je nutne pouze prlhllzet k té okolnestl, .

b rie u strojd F8 ZSV NC _;e nutne radxt otacky a posuvy ruéré a neni prote ekeno—- ‘ _'

8.2

8-3 .

“;mxcke je ménit behem progranu.

V&chozi bod'néstreje.

", Vjchezi bod nistro;e ‘volime tek, aby mohl obs]mzny pracovnik provadit vwaenu

epracovaneho dllce, pfipadné ndstroje bez obti?{ & pRi dodriesni bezpeénostnleh

'predp1su . 2a predpekladu, e dilec je umlsten do stredove polohy pracovni plo-'

chy stolu, uré1me souradn1ce Jednot11Vych opracovanych ploch pomérné snadno.

JVyskeve nastaveni néstroje. _
- Najeti Zela nastrOJa na soufadnici Z'se provadi bud na rdktsrou horni plechu

- dllce, nebo aa kal1br1cky deraz umlstary na upinaC1m ‘pfipravku, nebo. na. marku

od up1nac1 plochy stolu a provadl 31 obsluzny pracovnlk ruéné, neni 11 zajlstena
Jlnym technolog1ckym postupem. ' ' ) '

Vymezeni vule ve sroubech,
P sestavdvéni programu pro dilce, u kferjch nam zalez{ na pfesnosti je nutné
si vs1mneut prubehu prendtent sily mezi zévity pohybobOVych sroubu # mtic.
- Proti smeru pohybu plsobi - pa51vn1 sila P { setrvacna hmota,
::'tren1 )e Sroub se piitom styka s natlci jednim bokem zav1tu.
- Na druhem boku vzniké vyrobni Vule. Pii zabnru nastro1e do

materialu pusobi na mat1c1 Jeste slofka od rezne sily nastro-g

- v prubehu tretihe bloku, se tato silg +F sCitd se silouw P a

ZVySUJe tlak mez; boky zav1tu §reubu a matlce pricneha pasuvu. -

-3

je Fu V nadem pr;pade, pri opracovan1 levého boku dilce, t.J.A
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'_Na kenc1 tret:he bloku zustane stét pri&ny roub s. matici v pazxcx zakresiené
m obrazku. Ve ctvrtem bloku se meni smys1 pisobeni razne sily F ra pricneu '

mat1c1. Pracovn1 pohyb se de;e " padelnem sméru-, aley pritném sméruy by mahla
sloZka fezné szly ~F pfesdhnout p351vn1 sxlu P a presanout prlcny st&lxq,vuli
mezi matici a sroubem pricnéke pasuVU._ ’ '

" Protofe stroje FB 25V NC nejsou vybaveny automatlckym Vymezavanim vule pohybe-

Vych sroubu, je. nutné sestavit pracovni pestup opracovani tak aby se vule vy-

: melea, VyZaduje se té zeJmena u strogu s deldi dabou pouziti v provnzu, kde se
‘vule mezi maticemi a Srouby zyys1la opotrebovanim. Predchazime tak Snzzeni p&-

zadavane prasnosti strojés -
Vymezeni provadlme tak, Ze se ( vV nasem prlpade ) prejede delka tFetzha bloku
rezmer. TIm

o cca 0,5mm av. nasleGUJ1c1m bloku se vrati na puvedne planova'
se vile mezi Zroubsm a matici pricnehe posuvu’ presune na druhy bok zav1tu @

Fezna sila v nasledu3£c1 operaci pouze zvys$i tlak mezi boky zav:tu a K dalsimu
neplanOVanemu presunut1 JiZ remile do;xt X neplanovanemu presunutl by mohlo *

odjit i pfi malém odbéru tFisky vlivem chvéni. Vymezovani viile naprogramavanlm

"-_umoanJe ta okolncst Ze odméfovani- je ‘bréno od shutecnehe pehybu pohybIIVych

o Eastd stro;e ( skutelny pohyb dxlce ) - Pratocen1 sroubu, nutne k Vymezen1 vule

8.5

8.5.1

._pracovni plochy stolu a kromé. zakotovani rozmird JSOU Jednat11ve opracovane
plochy dilce cznaceny soufadniceni Jednot11Vych s pro vypracovéni. programy

‘systém nezaznamenava.-'

Priklad jednoducheho pragramavanl.

'Jako piiklad ane pouzili vypracovani programu pro Jednoduchou saucést s wyuzl-"

v absolutnich wirdch. ProtoZe se jednd pouze o pFiklad sestaveni ‘prograuu, ne-
zabyvame se zplsobem upnut1 @ J1nym1 technolog1ckym1 otazkaml.

Nekol1k poznimek k- sestavenemu programu. '

v prVnzm bloku programujeme funkc1 590 i kdyZ se tyto zap:suje autOmat1cky pe

©zapnuti systému. Jednd se pouze 0 zabeZpecen1, protoie z predchoz1 manlpulace T

' se Systemem miZe zustat zapsand funkce G391 @ na to, is. pracovnik provede pled

- spusten1m programu centrdln{ anulaci se nemiZeme spolehnout. Z téhoi divedu js ;;'

- programovéna funkce #05 - STOP yretena. Kerekcni clen HOL je urcen pro promép -
"néstroge, HGZ pro delku. Protoze funkce M13 je pr:prsvna, muzeme it zarad1t az

do bloku NOG3, ve kterém jiZ zac1na opracovani d11ce. Obdebne v bloku NOLO je -

jiz zarazena funkce MOg - STOP chlazenl, kterd 3e zavere&na. v temze bloku muze-',:

me pouz1t funkc1 Go2 - nepﬁesne najeti a nsetrxt cas na zpomalenl posuvu.
_ _ 39 o S

P

UIPE

:_tlm zékladnich moinost{ systému a strOJe. Dilec je umzstény ve stredove poloze = |

B

R
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Opraveni preJezdu se provede v -bloku ND1Z. Proteze v bloku N011 Vy312d1 nastr037fj

rekce, nemusi se zaEazovat korekcni len HOZ.

8 e 2 Program uvedeneho przkladu v absolutnim programOVani.

M0l 648
- NOGE - G41
NOG3 - G42.
M04 641
. ONDOS 642
' NOOB
TNO08  G4I
NO0g
W10 642
ML G40
i}a w2

Q90

N
‘UfHolf

ﬂ_HO}

GE2
G561

X+033000

x+o3sqdo
X+ 046000
: X+bsoéoo
4403300

i x+01oooo

. Y+020000

Y0l6000 o2
T Z+011000
V4003500 )
Y+00B500
¥4003500
~ 7 Y+016000
. Z+015000 ° FO2

e
MOS
' M30-'

- do VyChGZl polohy v absolutn{ mire 3 programu jems prato funkc1 640 - zadné ko-:;-i

8.5 3 Program uvedenehOfprlkladu v prirustkovem prngramovén; { prvni pohyb v kaidé

“soufadnici je nutné programovat absolutne, také na zaver progravu je vyhodne; if.nlf?..

rprogramevat absolutne nageti nastrOJe do: vychoz1 polohy).

NoO1
02 -
NOO3

. NOOS

-NODE
_ . N0OT -

O Noo8
D09
D10

ML

MO12

646 690
G4l
644 - 691
643 -
6o
44
6o
643

G44 G2
G40 661

HOL-

- HO2

X+033000

'-H01"
. X+005000

690

- X+004000 -
. Y¥+012500
X=017000.

X+010000

Y+016000 :
¥-012500
Y+005000

. x;ooéobo. .
}75095000"

| 5_go -

Z+0110005

 Z+015000.
Y+020000 '

Foz

“FO1

Fo2

‘.¥13.

MO
MOS
L

ws
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: Prehled pestupu pr: zaha_]em'. prace.

Viechny druhy mmpulace a evladani stroje se systémem jiz byly pedrobne popsany‘ :

y tomto nebo ostatnich dilech navodu k obsluze. Pro snedné j8i orientaci ebsluZ-

. néhe pracovnika uvddime strulny popis doporutendho postupu pri spudténi stroje.

: ___1): kontrola 'strdje',‘“ stavu olejovjch ndplni, promazani stroje

2) sputéni stro_]e a systému

© 3) vynulovéni systému prepinal % tlatitke' @

4) prepnuti na rucni ovladani - prepfnac
5} z penelu stroje naJet na_koncové narazky —X(stul Vpravo) -y (stul u stoJanu)
- +Z {stl dole)’ rychloposwem AN ’ ’

6) sjeti s narazek pfes nulové pulsy, moiné sledovat na 1nd1kac1@po prepnuti

prepinale volb_y soufadnic X, Y Z do jednotlivych poloh, V uriitém misté nas-'
" kotf nula a pfi daldim pohybu hodnota stoupa. U sauradmce i naskoci €ca '

g 038000 2 hodnota dale klesa k nul.e. :

.U prvniho kusu -

1) ve vhodne poloze nasazeni nasthe, upinate - serizen{ -

8)- nastaveni r'eznych podminek, korekinich prepmacu, zpomalovacmh bodu, posU=
nuti poEatku, koincidence, tolerance, casove prodlevy. _ '_ _

-9} nasazeni pasky, levé civka, VOci1C1 stopa smérem dovritf, zapnuti ctecky, si- .
{ove-tlamt_koN, je-1i péska na civkich - napm_an_l civek 0O, brzda uvol-’
néna- L. ' ] '

10) kontrola pasky = prepmac zpétny beh@ START@, volid Eisla' bloku na pes- 1

ledni blok programu, prepmac Vyhledam bloky #N] >START(D . kontrola 51gnal—
ky vadnd informace E « U adzk0usene pasky 23 Jet pouze na pocatek programu
- zptny béh, S G | |

Vidy

11)pod1e programu zaJet do vychozi polohy nastro_';e, pfepnuti prepmace -%l
nastaveni hodnoty l.soufadnice, zdpis tlalitke @ kontrola md1kace
pr-epnutl pfepinale funkci ma polohu F, nastavem na kontravesu funkel G - M
~hodnotu 0z, zapzs() START(D , nastaveni. hcdnoty E.SOuradnxce s START R
3.seuradn1ce, START. Souradmce je moZné zapsat na jednou - pfi pohybu v:ech :

kontr‘olnvat pa'léhu nastroje a dilce aby-nedoilo ke stretu.

- 12) kantrola VSech prvku, poloh nastavem, pf‘epnutl prepmace reimyu da polohy .
' aut provozu‘» START. (U pr'veho kusu se doporuCu je ne _;prve blok po- bloku)

--42_..
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NEZAPOMERTE Ze:

1) pFi kazdem nevém zapnuti strege Je nutne prOVest sladeni systemu a stro;e
.naJetlm na nulové body. | . ,.'ﬁ Co L
Pezor i~ stro; je vybaven vysuvnou panolou vretena, Jejiz poloha neni_‘ _

systemem zaénamenévana. Pro spravné sladen1 souradnlce z. Je nutne nastaV1t _-“'

_p1n01u do predem urcene pelohy. ' L o

- 2) prvni najeti ve v§ech SOuradnzc1d% mus{ byt provedene absolutnim zpusobem L
| Programovani B ' S : ' ' ' '

-

3);Pr1 programovini nesmi doJﬁ k- pFeJetx bodu nulového puIZu do zaporne hod- f7 
| hoty. - - g o - PR

’:4) Jsou-11 v Jednam bloku: programovany dvé neba tF1 souradnxce na;ednou,fge ﬁfff»7'

"programovana kerakce uplatnovana ve vsech souradnic1ch V Jednom bl'

- Zeme. programovat pouze Jednu funkCl H.

iy .
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1. sLovo ,'z_i\.v' EREM

Pfed nékolika lety byl nas pednxk pestaven pred ukel ‘aby v co ne;kr3151m tase
_dodal na trh Jednoduche frezovaC1 strOJe s numer1ckym rizenim, neZ budou vyvinu=
“ty NC stroje s parametry, které budou skovnatelné se svétovou spxékou. Jako -
nejefektivné j5{ Fedeni tohoto Gkolu byla mod1f1kace velmi pfesncho & produkt1v= -
niho stroje FB 25 s pravolhlym programovym programovym frézovanzm PPF rlzenym

od soustyvy narazek. Tyto stroJe patri dodnes ke svétové 3pifce obdobré Fede-

_ nych stragu. e

L Ve spoluprécl s vﬁvojem ZPA Kodife byl proto postaven stroj rlzeny systemem
NS 310, ktery umozn11 odstranit neréikové fizen{ a nahradlt ho odmerovaczm zaw': Q
 Fizenim [RC 100@ Jako nositel informac{ byla peuz1ta stava31c1 filmovd piska .
. Jake ] zarxzeni FPF s prodlouéenym krokem pro zéznam odjiidérych délek, korekci = B
a pomacnych funkei, Tato piska sice nekladla naroky na porizeni pomﬁrne drahehe
 derovac1ho zafizeni, ale kladla velké naroky na fas némahu a pracnost prl ruc~' o |
-‘nlm dérovéni. Standartni pohybovn Srouby byly nahrazeny srouby brouSenjymi s |
ruénim vymezenim'vile v podélném a prxcaem sméry pohybu stroje. Dile byl strbj '
VZVybaven centralnlm mazénim. Takta upravené stroge oznalené jako FB8 25V NC s:
' kratke dobé 215kal1 znacnou popularitu mezi tuzemskjmi odtérateli pro svou
pomdrné nizkou cenu, snadnou obsluhu a malou poruchovest takie jsme byll nuceni
je zafadit i do dals1ch let naseho vyrobnlho programu i kdyz jiz vyrabxme stro;e':_,f
které splnu31 vsechny poZadavky kladene na mederni NC stro;.
Strsje FB 25V NC byly vybaveny systémem NS 320 ze ZPA Kodife, ktery odstran11
pracné ruéni dérovén{ pésky a rozéifil‘moinosti poziti stroje v automatickém
provozu. - S
Dalsiho zlepsenl Vyu21t1 nastalo vybavenim stroje systemem NS 351 z TESLA K011n, :."
kfery UmoanJe pouziti przrustkoveha i absclutniho programavan{, pohyb viech
~ sowfadnic SOuéasne 3 jejich indikaci 2 pauz1ti jednoduch ych technolag:ckych
cykld, ' ; '
Zatim nevyuiité ZUStﬂVHJl moinostl systemu programovat automat;cke fazeni Jed-
notllVych stupnu otélek a posuvié a sutomatickou vymenu nastro;u. Samotny stroj ﬁ_ﬁ -
- neni take vybaven bezvulovyml ku11ckovym1 Srouby @ kalenymi vodicimi plechaml,.‘Vﬂ-.f”:”
co Jseu zakladni pnzadavky na moderni NC strOJ. ‘Tyto dkoly budeu Feleny u - -
stroje FGS 40 NG, ktery j! naplénevany do vyrobnlha programu nasehe podnlku od
~ roku 198f.. . B o R SR
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- Pres viechny tyto nedostatky'_zﬁstévéji_s@rojerFBJESV WC pro5svcji nizkou Cenu_ )

3 hlaVﬂl snadnou obsluhu F4danym pomocnikem pfi Fedeni. nedostatku pracovnich
511 a ziskdvan{ zkulenosti se zavadenim strojd numerlcky Fizenych do vyroby a

zaskalovanz pr¢COVn1ku, ktefi mohou pOZd°J1 snadno’ prechazet na fizen{ sloz1133-1

s;ch N stroju. - R ' _ .

Zaverem Vam prre Jeme mnoho uspechu pm Eaezpomchove praci na

a hlavné pochopeni a z&jem celého kolektivu Vaseho vyrobnlha

nasich strojich

zafizeni pfi Fede-

ni Gkolu @ poti?{ spojenjch s Jejlch efektivaim zafazenim do Vasi vyroby.




