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TECHNICKA DATA:

Vyska hrofi 65 mm
Vzdalenost hrdt 300 mm
Obézny pimér nad lozem 130 mm
Obézny primér nad suportem 62 mm
Velikost podélného posuvu 300 mm
Suport:

-Velikost pricného posuvu 80 mm
-Velikost podélného posuvu 55 mm
Znaseni stupnice, deni 0,025 mm/dilek
Ptipojeni na «f 220 V 50Hz (jen pro #tlavy proud)
Jmenovity vykon 250 W
Ustavovaci plocha 800x280 mm
Hmotnost 45 kg

TECHNICKE PROVEDENI

Vretenik: ¥eteno je osazendipubou s kuzelem Morse MK 2, Viiti pramér vietena je 12 mm. dteno
je ulozeno v gesnych kultkovych loziskach.
Ot&ky vretene:250, 500, 1000, 2000 ot./min.
Hlavni wetenik: -genos sily klinovymiemeny pes stugiovité femenice.
POSUVOVA REVODOVKA  -0,16 mm/ot.-hrubovani
-0,08 mm/ot.-obraimi nagisto
STOUPANI ZAVITU: -metrické 0,2; 0,25; 0,3; 0,35;40 0,45; 0,5; 0,6; 0,7; 0,75; 0,8; 1;
1,25;1,5;1,75; 2; 2,5; 3 mm
-palcové stoupani 11; 12; 13; 14 ;16; 18;2M;22; 24; chotfpalec
-modulové stoupani 0,1; 0,15; 0,2; 0,25; 0,3; 0,5; 0,6
KONIK: -nastrojova dutina s Morse kuzelem MK 1{mer pinoly 22 mm, zdvih
pinoly 40 mm, maximalni vrtaci hloubka 35 mm
UPINANI OBROBKU:  -v 3¢elistovém sklgidle s vnitnimi a vrejsimi gelistmi
PODLE ZRJSOBU OPRACOVANI: -mezi hroty
-v kleStinovém zézeni
UPINANI NASTROJ::  -v noZové hlay
-ve vrtacim pouzdru koniku

ELEKTROMOTOR: -jednofazovy, asynchronni
-jmenovity vykon 250W, 50Hz
-ot&ky -2850 ot./min.
-odrusen
-s rozBhovym kondenséatorem
VYPINAC: -zelené tlaitko START
-Servené tlaitko STOP
- dvoupolohovy pepin& pro znénu snéru ot&ek
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SCHEMA ZAPOJENI:

Soustruh SU 300
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NORMALNI P RiSLUSENSTVI:

K zakladni vyba¥ stroje pati:

1 ks pevny hrot MK 1

1 sada vyrennych ozubenych kol pro odpovidajici stoupani
1 ks ki sklicidla

3 ks vrjsi celisti sklcidla

1 ks Ulozné lozisko vysmnych kol
1 ks imbus 4

1 ks imbus6

1 ks ki 8/10

1 ks kI 13/14

1 ks Srouubovék
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ZVLASTNI PRISLUSENSTVTI:

-Otocny hrot MK 1

[
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-KleStina

Toto zdizeni slouzi proiesné vysedini obrobku.

Pro pfipojeni je nutno odstranit&listové skléidlo a na
osazeni tetena nasadit upinaciizzeni (3) viz obréast.
Upinaci zéizeni se upevni 3 mi Srouby s maticemi.

Pro nasazeni kleStiny (1) odSroubujtélgénou matici (2).
K upevreéni obrobku postd ot&eni matici doprava. Dbejte,
aby jste pouzivali pro pmér obrobku odpovidajici klestinu.

PRISLUSENSTVI K SOUSTRUZENI MEZI HROTY:

7 obrobek 2
|

]
lf
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e
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posuv

sila tfisky

000

pFituba skliidla /

Pro soustruzeni mezi hroty pebujete:-viz obrast

(1) pevny hrot MK 2 (nasadi se dieteniku)

(2) otatny nebo pevny hrot MK 1 pro konik

(3) unaseci kolik (naSroubovat do unasétilpy)

(4)bezpénostni unaSeci srdce (unaseci kdtpro odpovidajici gmer)

Uprava stroje a zfisoby opracovaniipjednotlivych zgsobech obrani jsou dale popséany podrodjin
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MONTAZ A USTAVENI STROJE:
Soustruh je konstruovan jako kompaktni celek.
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Nejdiive ipravte misto a plochu pro ustaveni stroje. Ustaeoplocha ($il, ponk) musi odolavat
otresim a musi byt stabilni. Kmitani oviiuje gresnost a bezpaost prace. Dd¥ma Srouby M 8
piipevrte stroj peva k ploSe. Ujiste se, zda zakladova deska lezi na podloZzce pgpt®é. Kryt
soukoli je nutno zvednout a odklopit dolevé. graci musi byt ski se soukolim uzaena!!!

Stroj mé jeden kabel prdipojeni do si. Dbejte na to, aby zasuvka do které ma biggen byla v
dosahu stroje.

VSechny obnazené kluzné plochy jsou pieppavu konzervovany proti korozi tukem. Tento tuk
neslouzi k mazani kluznych ploch, proto musi bigchto casti odstraén pomoci petroleje.
VSechny vodici plochy je pak nutno namazat olejetvortukem (bez kyselin).

Vénujte pozornost mazacimu planu-viz ¢Bst.

BEZPECNOSTNI POKYNY:

-Stroj pripojte k zasuvce, ktera ma 6A pojistku nebodisti
-pti Udrzbs a oSatvani musi byt stroj vypnut &ipojovaci kabel odpojen od &it
-upnuté obrobky it zdsads pii vypnutém stroji
-obrobky, ani skfiidlo nezastavovat a nebrzdit nikdy vélrukou

Odstrate vzdy vSe, coiéniva gres skl€idlo. Pozor na volné kusy &du jako jsou kravaty, rukavy
kosil, ozdoby apod. a noste ochranu #la3chranné fipravky a kryty paf v pribéhu prace na stroj
(nikdy nepracujte s otéenou skini se soukolim). i soustruzenitehkého nebo drobivého materialu
(mosaz, Seda litina apod.). & psteni nastraj noste bryle.
Spony a trisky odstranujte pomoci hakd, stétce nebo ru¢niho kartice. Nikdy je neodstrafujte volnou
rukou. KIi¢ skli¢idla nezapomeiite po utaZeni nebo uvolnénf celisti ze skli¢idla odstranit. Spustény stroj
nenechdvejte bez dozoru.
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POPIS STROJE A OVLADACICH PRVKau:

7 2 4 1

(1)vypina&-“zapnuto-vypnuto*

(2)prepin& pro levy a pravy chod
(3)paka spojky pro podélny posuv
(4)rweni koletko pro gicny posuv

(5)rwéni koletko pro podélny posuv
(6)rueni koletko pinoly koniku

(7)rwéni koletko vodiciho Sroubu
(8)tabulka otéek a zavit

(9)skiin soukoli

(10)hlavni weteno s frubou aticelistovym
sklicidlem

(11)spodni oténacast podélného suportu
(12)pinola se stupnici

(13)elastické napinaiémene

(14)hlavni vetenik

(15)deska soukoli posuvu a stoupani Zavit
(16)pevod klinovymiremeny

(17)spojka

(18)vymenna kola

(19)klinovaiemenice, hlavniietenik
(20)seizovaci krouzek

(21)Sestihranny Sroub M8

(22)zapustny Sroub M 4
(23)koncovéaemenice

(24) Sestihranny Sroub M 6

(25) krouzelkkazeni

(26)uzaviraci krouzek

2
3

16
13

20

19

8
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ZAKLADNA
K dosazZeni tuhosti proti krouceni je zakladna Zednd a je na ni ulozerfetenik a vedeni loze. V
zakladr je také ulozena elektricka vyzbro.

LOZE

Loze je ocelové. Vodici plochy jsou brouSeny

K¥iZovy suport je zhotoven z kvalitni Sedé litiny. Na
spodnicasti Kizového suportu je v rybénveden

pii¢ny suport. Nastaveni se provadimim kolekem,

na kterém se nachazigstavitelny krouzek se stupnici.
Na picném suportu je podélny suport spojen se spodni
¢asti Kizového suportu. Pro soustruzeni kiz e
spodnicast ulozena vykywhaZz o 45 stui a je 4 mi
Srouby upevéna na picném suportu. Na podélném
suportu je uloZzena nozova hlava.

Konik je uloZen na lozi a je aretovan Sroubem s
vnittnim Sestihranem. Pinola koniku je osazena Morse
kuzelem MK 1 a na WjSim piiméru ma dolbe

¢itelnou stupnici. Nastaveni pinoly je ovliadanémim
koletkem na pravé strarkoniku. Postaveni pinoly

mize byt roviz zajiS€no Sroubem s viihim
Sestihranem nachéazejicim se na horni ploSe koRfku.
Uplném zasunuti pinoly uvolni Morse kuzel nastroj.

Ve vieteniku je ve dvou loziscich ulozeno hlavni
vieteno. Piichozi otvor vetenem ma gimér 12 mm.
Ve vieteniku je ulozen elektromotor. Pod hlavnim
vietenikem je ve vrtani ulozeno loze.
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ELEKTRICKA VYZBROJ

Elektricka vyzbroj je upewina v zaklad# a tim je chraéna ged nezamyslenym dotykemighledny
panel s bezpmostnim tladitkem pro“zapnuti a vypnuti“ afepin& pro prepnuti sniru ot&eni zarduji
bezp&nou obsluhu.

PRENOS SiLY
B

Momentova sila elektromotoru je klinovyi@menem fenasena na
piedlohu a odtud na hlavnfetenik. Pedloha je uloZena pru&ma tim
zabezpeauje elastické dopinatiémene pro vSechny podminky
provozu.

VODICi SROUB

vyménné ochranna

(pFesuvné) kolo
/

kl;lzné loZisko piitny suport trubl/(a rugni kolegko

/ suportova /
/ skfift / /
/ / / /

[ — |
/ T (— 1 !
/ ‘(*' )
/ - y %
N ST ”
e e e <} R " - —— ,{ 2
M \
/
/
/
// \
| V4
\ \\ y
;i \ axialni (fladné) 7
loZisko ochranna
frubka bronzova matka

\spojka vodici $roub

V hlawv vieteniku je uloZen v kombinovanych kluznych a tlalabvloziskach bezite, vpravo je pak
znovu ulozZen v lozisku ve vedeni loZze. Bronzovaieeaddolnd proti @fru, ktera je zalisovana do
krizového suportuigvadi otéivy pohyb vodiciho Sroubu na podélny pohyizkvého suportu. Vpravo je
na vodicim Sroubu tmi koletko se stupnici k manualnimu nastavefizdvého suportu. Na levétepu
vodiciho Sroubu je upe¥no ozubené kolo a spojkaigs kterou seipzarazeni uskui@iuje posuvovy
pohyb odpovidajici zvolenému stoupani¢fm kolekem s Sestihrannou matici, které je fiob
dosazitelné Ize dosahnout nastaveni lige. v

UVEDENi DO PROVOZU
VSeobecné pokyny.
Ujistéte se o tom, ze: -vSechny dily fiaf ke stroji, jakoz i zvlastnitfslusenstvi
je co do p&tu Uplné a je k dispozici
-nagEti si€ a frekvence souhlasi s daji na vyrobnim Stitku
-pouzivana zasuvka je vybavena 6Apojistkou nihidem
Seznamte se s ovladacimi prvky a prteefunicni zkousku.

Tlagitky (1) se stroj spousti i vypinaidpina ¢.2 umouje p'epnuti smyslu otéeni vodiciho Sroubu.
Prediazenim levého a pravého chodu musi byt stroj vypnut

Pakou spojky (3), ktera sette odklopit vlevo az po nadzvednuti, jsou polospgjky spojeny i fi
bézicim stroji. Tim je z&azen pes vodici Sroub posuv suportu. Patéopakou spojky doprava, paka se
zarazi ve své vychozi pozici a posuv se vypne.
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ZMENA OTACEK

Stroj vypréte a givodni kabel A B iy
vytahrite ze zasuvky. Viko sine T M HRIDEL MOTORU

nadzvedste a pootéte doleva.
Tim se umozniistup k pohonu
se soukolim. Ot&enim
Sestihranné matice doleva se
uvolni tla&tn& pruzina elastického —
dopinanifemene (13). Matice
nesmi byt zcela vySroubovana z 2 1 o
napinaciho $roubu!! 1] T[W  HLAVNIVRETENO
Opatrnym nadzvednutim dopinar
femene je umoZm presun -
femene do poZzadované polohy.

Klinové femeny mohou byt uloZzeny pro odpovidajicicktétak, jak je uvedeno na obsluzném panelu.
Podle nasledného ustavenidaia se otéenim matice dopinatiémerii obnovi napnutfemeri. Tlacna
pruzina nesmi byt nikdy stlana tak, aby se zavity navzajem dotykali

01 250 ot./min
500 ot./min
1 1000 ot./min

[ R T
(X

= --;—-- NAPINAC REMENE - 2000 otJmin

VYMENA KOL PRO VOLBU POSUVU A STOUPANI ZAVITU
Bw
Stroj musi byt vypnut aifvodni kabel 3
musi byt vytazen ze zasuvky. Otfv ‘
skiin se soukolim. Ob#mou ozubenych Jm
kol mize byt uteno stoupani zavitu. i
Tabulka udava pouze nutné kombinac: ﬂi Jk 3
ozubenych kol. Pro stoupani 2 o o
potrebujete nasledujici ozubena kola. |
Hlavni wetenik W 60z, deska
ozubenych kol (Z1) 60z, deska
ozubenych kol (Z2) 70z, vodici Sroub
(L) 35z, (z=pd&et zuhi-je vyrazen). L
Dale postupuijte tak, jak je uvedeno niz®
(viz také gislusné vyobrazeni).
Uvolnéte dopinanfettzu (13) a sejite
klinovy femen z klinovéemenice (19).
Sefizovaci krouzek (20) sejgte povolenim zavit. Sroubuiamenici (19) a ozubené kolo (z=30) stéen
z hridele W. Dale povolte Sestihrannou matici (21) skdeozubenych kol (15) vyklopte di@gu. Po
uvolreni zapu&ného Sroubu (22) mohou byt stazeny kona@raenice (23) a par ozubenych kol (z=75,
z=20). Uvolrete Sestihranny Sroub (24) a vyklogtest spojky (25) daedu, pak mizete sejmout z
vodiciho Sroubu (L) spojku (17) a v¢mmé kolo (z=100). Ozubené kolo je zajiE rozgrnym pojistnym
krouzkem, ktery Ize odstranit lehkym tlakem Sroudiay
Zpétna montaz se provadi v apeem sledu. Na vodici Sroub (L) se nasadiarymé ozubené kolo (z=35)
a zajisti se pojistnym krouzkem. Dale néisaspojku (17) a dotaZzenim Sroubu (24) ugexil spojky
(25). Fi vypnuté spojce musi byt mezi ozuby mezera nefniémm.
Par ozubenych kol z=70 (z2)a z=60 (z1) Wdsana okzny cep na desce ozubenych kol (15). K tomu
osal'te ol# ozubena kola pouzdrem ( HgluSenstvi), tak aby tvily jeden celek. O&Zné pouzdro se
nasadi jako svazek napravo (slouzi jako zaraZkgjtase zajisti koncovym kotéem (23) a Sroubem
(22). Drive musite uvolnit okZny ¢ep a v podélné t# posunout tak daleko, aby nasazované kslqpdo
zakeru s ozubenym kolem na vodicim Sroubu. Potom serkliot&enim doprava alZny ¢ep ot zajisti.
Na hidel (W) se nasadi vynné ozubené kolo (z=60), klino¥@menice (19) a stawi krouzek (20).
Nakonec se naklopi #pdeska ozubenych kol (15) a upevni Sroubem (Zitpr® se musi dbat na to, aby
mezi koly vznikla u&ita vile zabezpéujici volny tichy a lehky chod vyémnych kol. Toto nize byt
zabezpeéeno velice jednoduse tim, Ze sequklopeni desky s ozubenymi koly vlozi mezi z@ipplu
zabirajicich kol krouzek papiru. Jeho sila odpoyiciZadovanéili pti zakéru. Nakonec se nasadi
klinovy femen a provede jehdg@epnuti.
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OSETROVANI, UDRZBA A MAZANI

Také V&S stroj podléha g;% g
pouzivanim, festo Ze je — - \

konstruovan vyzralymi [
odborniky opdtebeni. \
Spravnou udrzbou vsak | = m— ¥ A

miazete u Vadeho stroje | L ? ) |

prodlouzit dobu Zivotnosti J ‘ %
a zachovat jehofpsnost. | — —
Nejvice trpi funkni ¢asti, l ﬂ D ©
které je nutnd@istit a *
konzervovat po kazdém
pouziti stroje. Loze stroje
se musi fed kazdym
pouzitim naolejovat.
Kiizovy suport musi lehce
klouzat proto se musi
vodici Srouby suportu a
rybina pravideld mazat
olejem. Zavitové zatky na
vedeni vodiciho Sroubu se
musi olgas vySroubovat a =
do otvoii nakapat olej. Otvory se potomd&mzavou.

Pinola koniku se také ohs vyjme gisti a naolejuje. Ticelistové skiidlo se rozebere, ¥sti a naolejuje
asi po 25 hodinach provozu. K tomu jeietia otéet klicem skitidla doleva az vyjdodelisti ze zabru a
Ize je ze skifidla odejmout. Po o3& ni seselisti v ¢iselném peadi ot nasadi (RezkouSet obvodové
hazeni).

N&pli mazadla v hlavnimieteniku se neémi

VSechny pohyblivé dily se pak namazou kyselinograsilejem pro jemnou

mechaniku podle planku (viz obast) Lakované plochy seisti ¢istici latkou nebo &zi. Tim ziskaji
pevnost a lesk. Obnazené kov@@sti neistit cisticimi prostedky ani vodou.

VZDY PRED UVEDENIM
DO PROVOZU

TYDNE

ROCNE

TUKOVAZELINA

OLEJ

SERIZOVACI PRACE NA HLAVNICH SKUPINACH

Pres veSkerouiesnou praci id vyrob& soustruhu rize po delSi dabprovozu dojit ke z&tSeni vile v
loZiskach. Pesnost prace fizete vSak u stroje épobnovit.

Hlavni wetenik

Se‘izeni vile v loziskach se provadiigeovacimi matkami na stréapohonu. Ot&enim doleva
vySroubovat zadni matkurédni s&izovaci matku nastavit podle peby a ok matky pak sil# jako
kontramatky dotahnout. ¥étenik musi mit p@d relativié lehky chod! Stroj musiipot&kach 2000/min.
z&'it bezvadn bézet, v jiném pipack jsou loziska flis utazeny!!!lV tomto pipads matici znovu
sejmout, na ketenik pomoci tkva ve sriru ke koniku lehce poklepat a znovididé. (Nikdy
nepouzivejte ocelové kladivo). Pelbna demontaz hlavnihdeteniku je popséana v kapitole ,Mazani
hlavniho veteniku*“.

PRICNY A PODELNY SUPORT
Posuvova vedeni mohou byt po povoleni maticefizeey pomoci Sroubovakuigsovacim Sroubem 2.
Pritom je poteba vzdy dbat na to, aby vedeni byla napréista.

RUCNI KOLECKA PRO NASTAVENI SUPORTU

V piipad, Ze je pi nastavovani &Si vile jak 2 dilky postupujte nasledaun
-otewenym klem povolit kontramatku 3

-ruéni koletko 4 seidit ot&enim doprava

-matici otewenym kltem zajistit, pitom je nutné kol&ko pevr pridrzet
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LEHKY CHOD SUPORTU A KONIKU

Suport a konik maji gvaci Srouby 5 a oditavaci
Srouby 6. Povolte odttavaci Sroub 6 a opatrnym
dotahovanim stahovaci maticecklin s vnitnim
SestihranemifisluSnou skupinu na loZi pe¥n
sevete. Je-li chodiky, pritahréte odtl&ovaci
Sroub. Tim se 24Si vile. Pred tim vSak musite
povolit swraci kotoue.

Upozorréni:-lehky chod suportu zdae zvySuje
prresnost prace

SOUSTRUZENI VPRAXI

POKYNY PRO PRACI
Pro mnohotvarné pracovni postupy dogojame nize uvedené nastroje:

ZAVIT

HRUBOVANI
NA HOTOVO

SOUSTRUZNICKE NOZE
Hrubovaciniz:pouziva se kdyz v kratkésase ma byt odstrana velka tiska
Dokorcovaciniz (niz s ostrym hrotem)#pdokoniovaci praci se docilujefpsny &isty povrch.
Upichovaciniz::pouZiva se pro vyrobu drazek anebo pro od&tigmpichnutilasti materialu.
Pti upichovani dbejte: -nafpsnou vyskitezné hrany upichovaku

-na nizsi otéky

-na chlazeni noze
Zavitovynaz: kiezani vijSiho zavitu, oseni thlu je dle druhu zavitu

Spiralové vrtaky Stiedici vrtaky Kuzelové zahlubniky Stopkové frézy
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Osti soustruznického noze musi byepré
ve vySce sediciho hrotu. Je-li odtnize musi
byt niz vypodlozen kovovymi platky.
Soustruznicky &z se upind tak, abyihs
nep‘esahoval z drzaku. Velkyg@sah
zpisobuje ch¥ni nozZe a ngg@snou praci.

SOUSTRUZENI VSEOBECHN

PODELNE SOUSTRUZENI
Soustruznicky &z se pohybuje paraleirs
0sou soustruzeni. Posuv se provadihin
koletkem podélného suportu neb@mim
koleckem vodiciho Sroubu. Hloubkazu se
nastavuje ficnim suportem.

l
|
|
L

I

SiLA TRiSKY

soustruzeni. Timto #gobem se opracovavdgla
obrobku, provadi se zapichy anebo drazky na
vnéjSim piiméru. Posuv se provadidmim
7~ koletkem @iéniho posuvu. Hloubk&ezu se
nastavuje podélnym suportem.

POSUV

[ Soustruznicky @z se pohybuje kolmo na osu

1 . .

L CELNi SOUSTRUZENI
[
& +— 1+

L
NASTAVENI L

—_— -

RUCNI SOUSTRUZENI
Pomoci rénich kol&ek (pi¢niho a podélného posuvu) &nim kole&tkem na vodicim Sroubu mohou byt
Uspssre vykonavany riné vSechny soustruznické prace, keorazani zavii.

SOUSTRUZENI AUTOMATICKYM POSUVEM
Pii soustruzeni automatickym posuvem se docili pedridpovrch. K dispozici jsou dva posuvy:
-0,08 mm/ot. (vhodny pro dokdovaci prace)
-0,16 mm/ot. (vhodny pro hrubovani)
Posuvy se nastavuji kombinacemi Wnitelnych kol, které odpovidaji tabulce na obsluvinganelu. K
nastaveni automatického posuvu sebpzicim stroji nadzvedne paka spojky a p&ose doleva. Ve
vypnutém stavu je paka zafigh a neni mozné
nedamysiné z@zeni posuvu.
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SOUSTRUZENI VE SKLIi CIDLE
Tricelistové skligidlo je nejpouziva#Sim
upinacim progedkem. Soustruzi-li se dlouhé
obrobky upne se do konikustlici hrot, ktery
slouzi jako oprné lozisko. K tomu je ovSem
zapotebi osaditelo obrobku sedicim dilkem.
(viz také vyobrazeni)

SOUSTRUZENI MEZI HROTY

(viz také gislusné vyobrazeni)

Obrobky u kterych je pozadovana vysokagmost
vystred®ni (malé obvodové hazeni)

se opracovavaji mezi ma hroty. Pro upnuti se
navrtavaji na obotelnich stranach &dici dilky,
jejichz hloubka je dana velikosti obrobku (je
uvedeno v fisluSnych normach) Do
bezpé&nostniho unase, ktery se upina na
obrobek, zabira unasetp naSroubovany do
ot&ivého pouzdra. Pevny hrot v koniku klouze ve
stredicim dilku, proto musi byt tatdast
dostatén¢ mazana.

Pro soustruzeni mezi hroty je nutné provést nagledkony:

-odejmout uzaviraci krouzek povolenim z&gaciho Sroubu M3

-odejmout skifidlo odSroubovanintéch Sestihrannych matic M6

-nasadit pevny gdici hrot MK 2 do hlavnihoreteniku (kuzel a hrot je nutno debistit!!!)

-nasunout unase&ép do jednoho zéitupewiovacich vrtani otévého pouzdra a zajistit matici M6
-upnout bezp&ostni unasena obrobek

-nasadit sedici hrot MK1 do pinoly koniku (i zde dbejte ¢iatotu kuzele a hrotu)

-obrobek s unagem upnout mezi hroty da‘@dem zhotovenychigdicich dlka

dopnuti se provede pohybem pinolyésem k hla¥ skli¢idla. Dbejte na to, aby byl konik na lozi jiz
aretovan pedem. Po dokonalém upnuti obrobku mezi hroty 2égiginolu koniku napevno.

-po tomto nfize z&it soustruzeni mezi hroty

SOUSTRUZENI KUZELU

Pro soustruzeni kuZeke musi na vykyvném
spodnim dile suportu n&mz je vyznéena
Uhlova stupnice nastavit pozadovany uhel.
Po nastaveni thlu se spodni dil suportu
¢tyfmi Srouby zajisti. Posuv se provadi
rué¢nim kolekem podélného posuvu.
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(viz také pgislusné vyobrazeni)

. Obrobek se upina d#itelistového skiéidla. Vrtak se
upina do vrtaciho pouzdra s kuzelem shodnym s
kuzelem pinoly. Posuv se provadémd koleckem na
koniku. Mohou se pouzivat také vrtaky s kuzelem
shodnym s kuzelem pinoly MK1, které se pak upinaji
piimo.

REZANI ZAVITU SOUSTRUZNICKYM NOZEM

D

k—A

f NASTAVENI
. NASTROJE

N

]

~ KONEC
ZAVITU

L

|
Protezani zavitu musi byt povrch obrobku opracovan twtmo Pracovni postup je nasledujici:
-nasazeni odpovidajicich v¢gmmych kol dle stoupani (vizsluSnou kapitolu)
-upnuti obrobku
-upnuti nastroje (soustruznickyz1-thel nastroje se voli dlgiplusného zavitu)
-nastroj nastavit na zatek
-zapnout stroj (pravy chod)
-soustruz. fiz nastavit ddezu pomocéelniho suportu, zapnout posuv
-po dosazeni pttbné délky stroj ihned vypnout, Wbse provadi iiné. Spojka aAstava az do zhotoveni
zavitu neustale zapnuta!!
-odjet nastrojem z obrobku
-ptepnout s soustruzeni
-zapnout stroj a nechatget suport do vychoziho postaveni
-nastavit nastroj (Tento pracovni postup od bodpakovat az do doby dosazeni pozadované hloubky
zavitu.)
Pokyny:Aby jste zhotovili opravdu kvalitni zavitpdrzujte nasledovné:Nastaveni noze'elru se provadi
jak bylo uvedeno v badb ¢elnim suportem. Podélny suport sé&gm od ¥isky k #isce pestavi jednou
nalevo, jednou napravo o hodnotu asi 0,02 az 0,03Peprve ped dosaZzenim pozadované hloubky se
zalezava dedem.

VOLBA NEJP RIZNIV EJSICH NASTAVOVACICH HODNOT

Pro ukeni nejpiznivéjSich nastavovacich hodnot, jako jsouskta posuv a hloubk#&ezu pro
odpovidajici pracovniifpravky, vypracovali jsme pro Vas dale uveden@dimy. Hodnoty diagrafn
plati pro nepetrzity provoz s o# nabrousenym i@dim. Pro Vas material atpnér si zvolte nejtiive
odpovidajici otéky. Oté&ky volte vzdy z diagramu z bodu ktery je nejblizégetiku materialu a jeho
prameéru. Kdyz budete mit vice zkuSenostijzate dokotovaci prace s ddb naostenym nastrojem
provadt i vySSimi otékami. Jinak plati nasledujici pravidlo:NizSi &k zarwuji delSi dobu ostré iadi.
Pro volbu hloubkyezu odpovidajic vykonu stroje, jsou k dispozitcdtagramy:

-pro opracovavani ocele a Sedé litiny

-pro opracovavani mosaze a jinych slitisdin

-pro opracovavani lehkych kb jejich slitin

Hloubkyfezu jsou definovany pro nize uvedené posuvy:

-hrubovani 0,16 mm/ot. (v diagramedieusovan&ara)

-prace na hotovo 0,08 mm/ot. (v diagramech péra)

Potebna obrna vyneénnych kol je popsana v kapitole ,Popis stroje”.
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Musite vzit v Gvahu Ze tentdgsny stroj neniigduken pro velka hrubovani a zatizeni, jako jsou

pieruSovanédezy atd. Pesnost VaSeho stroje trpi kazdym mechanickjetpovanim. B eventualnim
prokluzufemene je nutné stroj zastavit a provést dopeatene.

VOLBA OTACEK
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DIAGRAMY PRO VOLBU SILY T RiSKY

DIGRAM 1: OBRABENI OCCELI
bézna ocel a Seda litindezny material SS/HSSifpbrakEni litiny maze byt silattisky zwtSena 1,25%)

100 (—

~
£ g0 2
E N
~ N\ I
60 ¢ q
N
50 Pt T N
0 \ \k \
N
NN N \\
@ 30 =
’% N\ \\\‘ \‘
: N
£ 20 N NES AN
A\ N )
A L
3 o
;\T N N X\ \i, n = 2500t/min
\ N A N
0 \\ > ) W \\
) q \ \\‘-\ n = 2500t/min
N N .
, \X ) N = 5000t/min
A} N
5 N . \ \ \\:\ —n = 5000t /min
\ N
¢ N \-\ <\—n = 1000 ot./min
3 2N \‘i“ 2000 ot /mi
- 0’5 '0 < 20 ’_,A._n = ot./fmin
) I NN - o0t min
N

N = 2000 ot./min
SILA TRISKY a—— [/77/77]

s = 0,08 mmyot.
_____ s = 076 mmsot.

str. 15



DIAGRAM 2: OBRABENI MOSAZI A BRONZU; fezny material SS/HSS
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DIAGRAM 3: OBRABENI AL A LEGOVANE LEHKE KOVY; fezny material SS/HSS
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PRIKLADY

Priklad 1:Ma byt hrubovanaitdel z ocele o gimeru 60--

Postupujete takto: -1,1-v diagramu ,Q¢&" odetete piimér obrobku 60 mm, jdete na pinou
¢aru nahoru ,Ocel”, dale jdete dolevdtate ,Ot&ky hl. vieteniku“ 250 ot./min.

-1,2-v diagramu 1 jdete vodoraypo giimce u piméru 60 mm az k
¢arkované&iare (hrubovani) ,n=250 ot./min." a dole adete ,hloubkaezu 0,6 mm (= nastaveni
nastroje).

V dalSich pikladech se orientujte st&jn

Priklad 2:-mé byt pedsoustruzen mosazny dil, posuv 0,16 mm

-2,1-v diagramu ot&k, ptimer 25 mm, vykazuje it mosazi piiseik n=1150
ot./min., zvoli se 1000 ot./min.

-2,2-v diagramu 2 odeete-i praméru 25 mm a ot&ach 1000 je pisetik na
hloubcefezu 0,95 mm

Priklad 3:-mé byt zhotoven na hotovo soustruznicky diliniku o paméru 60 mm (posuv 0,08 mm/ot.)
-3,1-ot&ky - v diagramu
dava ptimeér 60 mm z hliniku ot&y 9800t./min. Zvoli se 1000 ot./min.
-3,2-v diagramu odete-i praiméru 60mm je piseik na pin&éie pi
n=1000 ot./min. na hloubdezu a=1,2 mm.

ZAVERECNE POZNAMKY
Prejete-li si obsahlejsi informace o obéAbkowi, dopordgujeme Vam odpovidajici odbornou literaturu.
Zde uvedené pokyny jsou jen zasadnimi pokyny pécip timto pesnym strojem.

Prejeme Vam mnoho Ggphu.
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DETAILNI NA CRTKY A SEZNAM SOU CASTI

01
02
03
04
05
06
07
08

Skupina teteniku

Skupina loZe

Skupina koniku

Skupina géného suportu

Skupina podélného suportu

Skupina pohonu (motoru)

Skupina elektrovyzbroje

Skupina-desky ozubenych kol-v§mmych kol

UPOZORN:NI: Vyhrazujeme si pravs ohledem na technologii vyropyasilat Vanurcité podskupiny
kompletni, i kdyZ si budete objednavat pouzéau souwastku této podskupiny.

01.SKUPINA VRETENIKU

Nazev sovastky

"5

© 000 ~NO U WN P&

PR R
N o DN O

NNDNDNNNDNDNPREPE
O ~NOO P~ WNE O OO

29
30
32

Téleso weteniku

Hlavni wetenik

Priruba skigidla

Uzaviraci krouzek

Krytka loZiska

Krytka loZiska

Seiizovaci matice
Vymeénné kolo
Klinovatemenice

Lozisko vodiciho Sroub
Obsluzny panel
Kuzelikové lozisko 30305
Dolicovaci krouzek 50*1
Pojistny krouzek 62
Kuzelikové lozisko
Setizovaci krouzek A 20
Sroub s véalcovou hlavou M 8x55
Sroub s valcovou hlavou M 8x35
Sroub s véalcovou hlavou M 5x22
Sroub s valcovou hlavou M5x15
Kuzelovy ryhovany kolik 5x20
Valcovy ryhovany kolik 4x15

Ryhovany keb s filkulatou hlavou
3x18

Stawci Sroub se z8zem M 3x6
Stawci Sroub se 2z&@zem M 6x8

Pero &sné A 4x4x36

P [

=

4

oo = F

™

—
P o wer N
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02. SKUPINA LOZE, ZAKLADOVE
DESKY A VODICIHO SROUBU

Nazev sovasti

ks

© 00 ~NO O WN P&

Zakladova deska

Vodici Sroub

Deska vodiciho Sroubu

Vedeni vodiciho Sroubu

Krouzek se stupnici

Rwni kolezko

Paka réniho kole&ka

Axialni pouzdro

Spojka

Vyménné kolo

Spojka

Chranitko vodiciho Sroubu

Loze

Kolik

Sroub s véalcovou hlavou M 8x55
Sroub s valcovou hlavou M 8x20
Sroub s valcovou hlavou M 8x20
Sroub s valcovou hlavou BM 4x22
Stavci Sroub se zézem M 4x6
Stawci Sroub se 2&@zem M4x12
Pérova podlozka A 12

Matice se Sestihrannou hlavou BM
Matice se Sestihrannou hlavou M 4
Ryhovany kolik 4x16

Kuzelovy ryhovany kolik 3x18
Pero €sné A 4x4x8

Pero €sné A 4x4x18

RozpErny pojistny krouzek 20x2
Rozprny pojistny krouzek 12x1

[ I e = S i

=Y

1.

A RPN B

Axialni lozisko 51102
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03. SKUPINA KONIKU

&. |Nazev soudasti ks
1 |Téleso koniku 1
2 |Pinola 1
3 |Vieteno 1
4 \Vedeni ¥etena 1
5 |Krouzek se stupnici 1
6 [Rwni koletko 1
7 |Paka rgniho koleka 1
11(Sroub s vélcovou hlavou M 8x25
12|Sroub s valcovou hlavou M 8x35
13|Sroub s valcovou hlavou M 8x14
14|Kuzelovy ryhovany kolik 5x20 1
15|Sroub s valcovou hlavou M 4x14
16|Stavci Sroub se zézem M 4x6 1
17|Stavci Sroub se z@zem M 4x12 1
18|Pérova podlozka A 8 1
19|Matice se Sestihrannou hlavou BM 8
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04. SKUPINA RICNIHO SUPORTU
Néazev souvasti ks
Spodni dil

Matice wetena M 18x1
Ochranna trubka

Priéni posouva

Lista

Vodici deska ketena

Matice fetena M 6

Vieteno M 6

Vedeni ¥etena

Krouzek se stupnici

Rwni koletko

Paka rgniho koleka

Sroub s valcovou hlavou M 8x3!
Sroub s vélcovou hlavou M 8x2}
Sroub s valcovou hlavou M 4x1
Stawci Sroub se 28zem M 5x12
Stawci Sroub se z8zem M 3x6
Stawci Sroub se 2@zem M 4x16
Stawci Sroub se z8zem M 4x6
Stawci Sroub se 28zem M 4x12
Kuzelovy ryhovany kolik 5x20
Tésny ryhovany kolik 3x12

=
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26|Matice se Sestihrannou hlavou | 6
BM 4

27|Matice se Sestihrannou hlavou | 1
BM 8

27|Podlozka 8,4 1
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05. SKUPINA VODICIHO SROUBU

Nazev sovasti

ks
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Podélny posouva
Spodni dil

Drzak nastraj

Lista

Vodici deska ketena
Matice wetena
Vieteno M 6
Vedeni ¥etena
Krouzek se stupnici
Rwni koletko
VValcovy kolik 6m6x36

Sroub s véalcovou hlavou M 8x20
Sroub s valcovou hlavou M 5x16
Sroub s vélcovou hlavou M 5x16
Sroub s valcovou hlavou M 4x14
Sroub s vélcovou hlavou M 4x10
Stawci Sroub se z8zem M 8x8
Stawci Sroub se 28zem M 4x16
Stawci Sroub se z8zem M 3x6
Stawci Sroub se 28zem M 4x6
Stawci Sroub se 2z@zem M 4x12
Podlozka 5,3

PodloZka 8,4

Matice se Sestihrannou hlavou BM
Matice se Sestihrannou hlavou BM

5 O

Té&sny ryhovany kolik 3x12

e L = S

= N B =
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06. SKUPINA POHONU (MOTORU)

Nazev sovasti

ks
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Motor EAM 63 G 2- AK 12220V 1
Mezipiiruba

Deska motoru

Klinovatemenice

Prevod klinovymiemenem
Napinaci veteno

Stawci krouzek A 20

Kluzna sodast

Klinovy femen 8x425

Klinovy femen 8x375

Sroub se zapustnou hlavou M 4x8
Sroub se Sestihrannou hlavou M 10x6
Sroub s valcovou hlavou M 5x22
Tla¢na pruzina B 2,8x14x11,5
PodloZka 6,5

Koncova podlozka A 4,3x20
PodloZzka 5,3

Pérova podlozka B 10

Pero &sné 5

Matice se Sestihrannou hlavou M 6
Matice se Sestihrannou hlavou M 5
Sroub s véalcovou hlavou M 5x16
Sroub s valcovou hlavou M 5x20
Sroub s valcovou hlavou M 5x30

D 1
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07. SKUPINA ELEKTROVYZBROJE

Nazev sovasti ks

O B W N |0

o

Vypin& ,Zapnuto-vypnuto® 1
Prepind& vpravo/vlevo 1
Deskarazeni ¥etns Srouli 1

Kondensétor 1
Spodni kryci deskacetns Srouh, 1

svorek a odleteni
Pripojovaci kabel vetrg zasteky 1
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08. SKUPINA DESKY

OZUBENYCH KOL, VYMENNYCH
S KOL ASPOJKY
. INazev souasti ks

Deska ozubenych kol
Cep ozubenych kol
Ozubené kolo

ObkeZné pouzdro
Ozubené kolo

ObkeZné pouzdro

Sada vyminnych kol
Stawci cep
Krouzekiazeni
Kompletni skiin ozub.kol
Sroub se zapustnou hlavou | 1

© M 4x8
“pun? . S—Q 16[Koncova podlozka A 4,3x25
[

N N - ,

‘WQ & ey 17|Pero &sné B 4x4x8 1

g - A V 1V V/ i 2
. ; s 18|Valcovy ryhovany kolik 2x4 | 2
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19|Matice se Sestihrannou hlavoul
BM 8

i

0 T

20|Podlozka 8,4 1
21|Sroub se Sestihrannou hlavoul
il
i)

M 8x30
b
Uy ’ i
o

)

[

22|Sroub se Sestihrannou hlavoul
M 6x14
23|Sroub s véalcovou hlavou 2
M 5x20

24 |Pojistny krouzek 10 ]
25|Ryhovany kolik 3x10 1
26|Valcovy kolik 3x8 1
27|Valcovy kolik 4x16 1
28(Tla¢néa pruzina B 0,8x14x5,5
29|Podlozka 10 ]
30|Stawci svornik BM 5x50
31|Koule B 20 1

=
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