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Névod k obsluze frézek Pady ¥ 32, 2.

Preddvime Vém piirudku k obsluze frézek se tédostl,
aby velkerym Udajiin v ni obsafenjeh byla vénovéna
‘plnéFpozmrnost. Mé=I1i byti G8elu dosaleno, je Doz
podminednd nutné, aby ndvod byl piedén pPimo obslu~
hujicimu frézabi, piipadnd dilenskému dogzorci odpo-
v&dnému za sprévaou obsluhu stroje.

Dhejte ji% o ndlefit§ postup phi ustavovéni stroje.
Pred spustinim seznambe se dokonale s obsluhou a vy-
zkouSejte dinnost jedaatlivvcn Getroii.. Venaata od
pacatku pédi Padnémun mazdni.

~Pracﬁvn1 pﬂ@ﬁﬁﬂﬁu katdéhio SUPOJ@ je Zﬁﬂ”%@ﬂ& ned %@ -
<,na;é1m1 maridlj dle bedmlmak pPedavaciho nrotokol
Opis protokolu Je prinogen k navodu. '
,"Peclivym a Padnim zachézenin se sﬁrojem uchovéte neJje
:_jvﬁelal dobu jeho plvodni pPesnost a trvanlivost,
‘ ,Pr1 vyzadovxni nahradnich . SOHC&%P&, neb Jlﬁ”ﬁh infope
“ -md¢1, uvedte vidy podle ndvedu nebd tymoveho Bb
ﬂ;jfupevnanehs na stojagu: typové oznadeni sbroje, vyrobni
- &islo stroje, rok vvroby, skupinu stroje ( na p¥, sto-
‘ ,fJan, 84 l, vietenovd hlava a poaa)«n?9$ne a véenéd ocjm
'ﬂf,memaVanl soucamtkg a podet %adanjch ndhradnich soudé-
‘stek. '
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Eubicky 0& sah hedny Frecsessubsoasanase s e

Hlavni technické Gdaje 7V 32, Ba
Upinaci pl@chd mtolu (84Fka ¥ A61KA) vesarees  mm 250x900
Polet upinacich T-drdZek stoll ceeecsecsascas 3
éifka X rozteé Twﬁrév,k gtﬂlu q;mvb.ot'o‘vooﬁ mm 14X
Podéln¥ pohyb stolu rudni / sanodinnf eeeeee. mm B00/59C
iiny pohyb sbolu rudni / samolinny ecesesvs mm 240/ 250
5visly pohyb stolu rudni / sanodinny eeeesss mm G20/ 800
Kufel vietena (dle volby): mebricky sescooscs e
. MOTSG 6w D0 G HOQ AA
ISA es008 s oe0 as s e 444,
Primér viebena ve spodnim loZiSKU seeessssacoe iddii) 50
Svisld prestavitelnost vielbeond csesesesesons am 75
Matodenl vietenové hlavy na obé shPany eseeses o 459
Vzdéleﬁostvsyodnimﬁ konce vietens od upinaci
plochy stolu 3 ae7un*L u viebtena - matr./lud mm 495 /405
s nejuend{ u viPetena metr./ISA g} /0
Vzddaleaost osy viretena od vedeni stojanu .vse . mm 285
Jzﬁél@nost ogy vietena od t&lesa stojanu +.e. “ma ARG
L%édPy Vet enat 9 stupnll v rozsahu I, PHada n/min 455573 (0)
Fodet otadek VHetena evessssesss ILs Tada n/min 46-710
WV fadé,podlﬁ vglby, »;Jeeaaaoiin XEIQ, %&ﬁa n/miﬁ 70”11@0
: ' IV, Fada n/min 051500
) Ve DTada n/min 136=2100
?Qé@t StUﬁﬂﬁ posuvﬁ ,f.a-nano@vuocoau‘on;nooo 12
1JQh108t podélayeh a nricnvch posuvid - 8
ve % Padich (dle volby) : Fada As mm/min
) rada B, mmfmin
Pada Se  mm/wmin
Byehlost posuvu svisléhe je poloviéni posuvu podélného.
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. Navcd k obaluze frézak Pady F 52. | | , ?‘

Mazéni stroae.

Pohybové Gstroji v konsole stolu je mazdno z maljch olejovich

nédrzek. PPedni, je opatYena olejoznakem 16 a plni se maznid-

kou 17. 2 prednd nadriky olej volnd pret@ké do nddriky zadni a
soustavou rozvaddecich trubek jsou postupné mazdna viechna po=-

tiebnd trecd mista. Néhon pro posuvy gtolﬁ.ja‘mazén radng maz-
nicemi 18 vsazehymi do krytuaozubenjﬁh'ku%elovych kol.

el Podperna loziska frézovaciho trau. (obra5)

U strogu harizoﬁtalnxch a universidlnich slouii kragmi a stiedni
p#iska k presaemu ulo¥eni frézovaeiho trau;"hawde mé& malou ole-

aovoa nédrzku, do které se vléva ole] otvorem po - uvolnint zab-

ky _2 Oled e z nédrie nassavin knotem. Fiadinu clege moino

kontrolovati olejoznakem 20.

da/ Vr@tenova hlava; (Cbr 5).
ST vertiﬁélaich strojh maiou se 1&%13k& vietenové hlavy tlakovou

~ mazniel l‘ k Semuj slousi vysokotlaky lis, opatfeny hadici a do- |
ddvany se strojem. Ostatni tPeci mlsta maji kul ¢kové maznice 22

,fnfrm mazdni rudni clejnzckeu.

oo/ Fg%uvavé,skfiﬁ‘ (Cozr 5. ,
_ Clej se nalévé po uvolnéni groubn 2 25 do malé nédrie upravenﬁ na
Cpravé horni Edsti tElesa posuvové skiing. Trubkami 3@ rOZVdcl

olej na mazaci mista,

# £

o brubhy oledd, Jakost i éaSévV rozvIh. maz&ni ud&V% pPehle d mazanl

~'na st 8. Tryni vym@nu olejovyeh napini @rsvedt@ p@ 1 mesicl
provozu, daldi vymdny vidy po 6 mdsicich. Nadrie duﬁiaﬁﬁﬁ Vyéiﬁtém
fb@ proplachovacim Qleaem. Udrzugte ﬁlaalnu ol&je na upravnﬁ J#

kov llsem) rOmaAzAve te a8y Qn edmoa &a acovnl amanv
3& J 3
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'SPOJENE TOVARNY NA OBRABECI STROJE - NARCDNI PODRIK

Navod k obsluze frézek ¥ady ¥ 32,

Popis a obsluha stroje. 10.

Ulofeni frézovacich brnﬁ (obra 6)

U strojt horizontdlnich a gniversélnich je frézovaci trn ve-
den ve dvou podpérnych loZiskéch 35 a 36 zavéSenych na vedend
posunovatelného ramena 34. Podpérnd lo¥iska je mo¥no na rameni
libovolné prestavovati. Je vdak nutné zajistiti phed frézovi-
nim loZiska érduby'8 ‘& rameno Srouby 2. Proti chvéni je rameno
v krajni poloze zajifbténo podpérou, pritaaenou ke krajnimu pod-
pérnému loZisku. .

Poguvy. -
St8l m4 rudni a samodinné posuvy, jakod i rychlopmsuvy ve viech
tPech smérech, btejs v podélném, piidném i svislém.

Ruéni posuv podélny je obsluhovén rudnl klikou 17 obr.6, piid-
ny posuv klikou 18 & svisly klikou 19,

Samodinné posuvy maji 12 rdznych velikosti v geometrické Fadd

a doddvéme stroje dle volby zékaznika ve tiech baddch A,B,C,
( viz btechnleké Gdaje ) v podélném i prlénem SmErUa JVluiﬁ
posuv Jje polovidni podéilnéhe posuvu.. '

.

?&ﬁlﬂmﬂi 5&moc&nnych QGSuvﬁ.

uychle““x samo&innjeh posuvi se radi 3eélnym xal@ckem 20 obr.6,
unisténym na pbedni sténé konsolys Velikost za® fazeného posuvu
uddvé Ciselnik 21. Posuvy ﬁtoia mo¥no ménit za klidu i za dobi-
héni stroje.

‘Psdéln? Uasuvﬂse'zap4né péksu Mé @br,6. Zapnutim péky do lava,

se do ora-
Va . |
Pridny pusuv se zapind pdkou 14 obre6. Zapnubim palky
hybuje se stGl do piedu,zapnutim uaky vzwd9 pohybuje se stil

“
ypited, Do

do zadus =

Svisly posuv se zapind pekau ;& obr.6, Zapnutim péky dold, po-
se sblul doldl, Adpﬂutum vE hﬁru, pohybuje se vzhiru.

14, 15 ve stPednich polohdch, dcst néhon
NLPPLQ>V5DHUE' "

hybuje
Jsou~li tybo pdky 13,
stolu ve viech tiech ¢

$4 H49IN
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'fda, kx@ré se roz&trikna,mima alabky‘v poéaln M“ﬁ§1§;

zékladcwu plﬂchﬁ ﬂma’amiﬂ Si""kff 2 vbélkd do “aﬁwe“.
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= Navcaﬁ k obsluze f:cezek rady F 320

. : .‘A.. | 1’ .
PO?ls a ebaluha sﬁroaa, : 13

Sitka Jje nutno obcaa vyémﬁtit, Po vyamuti albek je mewno
~vyéistit 1 nédrzku pro chladied vadu,ve 8@03&3&&

Jerpadlo pro chladici tekutinu lze 1ehaa vyamaut PO’ uvalne»"
. ni Eroubd priruby elektrﬂmetaru g_a uv51nen£ Zrouben{ 6,

- Olejové aargadlo rataéni.: | »
- Konec hiidele 50 Jje uloZen v kulmckmvém 1Q213ku a mé- drégku

v niZ je vlastni undfeci &ep gz_kl@uzatek 22, Pohyb. klouzdbek

v exentricky vrbaném obvoru v télese 52 de re%aéﬁi a soudasnd

- funkéni. PruZina 260 rozpind kloazétka, pruziaa 361 pUSObl i~
4lng na &ep 53. ' SRt AT :

Téleso &ergadla Je upevnine tremi érouby 102, kberé prochdzi
av1tovym1 otvory v pPirubé télesa. Obtvory se zivitenm M8 slouw

2Lk snadnegbimu vyjumuti télesa ze- &togﬁau & to tak, %e se do

-»otvorﬁ 5aoroubu31 érouby 18 btegnomernym tahem Za Srouby vy~

sune se tdleso, &im% se sbanou lehce pristupnvmi vsachny vnite |

~nf souddsti cerpad?a 534 554 . 60, 261.

Dile%ité je, aby. drazxa v cepu 535, v nis se pehyb&ﬁm klouzétk§41»
55, byla &istd a prosta viech alegavych usazenin. .
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POJENE TOVARNY NA OBRABECI STROJE - NARODNI PODRIK

Navod k obsluze frézek Pady F 32. 1 1.
‘Udrﬁovéni gtroje. :

uerlzenl vvetena¢ (waua}t

Hlavni vieteno stroje Jje uloZeno tak, %e po dlouhou dobu neni
 tyeba sebizovat jeho ulo¥eni. PPipadné vymezeni axidlni viile
v loiiskdch vietena u strojl horizontdlnich a universidlnieh
d&je se takbos _ .
_ Nejprve vydroubuji se Erouby 163 a vidko 38 sejme. Tim uvolni
- ge pristup k matiai_&g;, kters je zajliténa Sroubkem. Pp uvole
© n&ni Eroubku mo¥no jemnjm dotaZeninm matice 121 pfesné vymezitl
. axidlni vili v lo¥iskéch vietena. Po seiizeni pPitdhne se za-
"jiétévaciuéreub, vsadi vicko 58 a zafroubuji Srouby 163,
U strojh FY 32-vertildlnich je viebeno uloZeno v pOSouYatel-
A ;ném*ﬁouzdﬁe 3o ‘ | '
'3*:{oerizovéai vietena provadi se takbo:
} Negprve vysroubuji se &rouby 50 a zaSroubuji do otvord M8 na
. phirubd pouzdra 2. Takték matky na dorazovém &roubu 27 (obr.6)
'eBe,vy&raabugi¢ nrcdby 20 a&S?OﬁbOV%n@ do otvord M8 na @r1¢ubﬂ
}péuzdra daléin Sroubovinim nutime Qplrati se o okra] té&lesa
hlavy, &im# se vysuauje celé pouzdro 2. Je-1li priruba pouzdre
“dosti vzddlena od t&lesa hlavy, d4 se paazdrm s 1@hkymi pokle~
py vysunoub. |
PQ'ijmutl pouzdra 2 stane se matka 1& pPistupnou. We;prve PO~
~v011me zagistova01 Hrouby a opatrnjym pootacen¢n matky 14 vyme-
¢zlme axidlni vili v loZiskdeh vietena. lMatka se “Poaby &Jlb?l
vfpatom zasune se pouzdro zpdt do hlavy a. prlhahmn srauby )O.
'}Latky dorazového droubn 37 se nafroubujl. -

\’f S6ri3emi lamelové spojjky. ( obrells)
 Pro pPenos %ddaného vykonu sefizuje se spojka tahho*
"nsjprve odmontuje se Viéko &O rakryvaiici otvor pre piistup le

__spojce. Timto otvorem uve olni se pojidtovaci &rouby 21. Pooto-

- Cenim matic@ 7 (pravy zavit) seifidime spojku. Po. sprévaam g8=
”]f,ﬁlzeni yrltahuou se pogistcvacl srmuby 21 a azane.otvor vidken
%c R S

S4 3495N




| sPOJENE TOVARNY ;N??f OBRAB ECI STROJ JE - NARODNI PODNIK

- ﬁéﬁééfﬁf aluze frezek 1ady P 52, 15,

 Serizov&n1 vﬁle ve vedenia |

X docileni velké pr@&ﬂnsti vkluéa se do vedend konsoly 1lista

,” 17~upevncna érouby‘ Jemnym pritazenmm Froubh 1ligty dolehnou na
"'1sebe kluzmé plochy a tim se vymez{ vile,

é_V@demi ﬁricnéhﬁ seelu je lista, 31z se 44 vile Dy

 ;‘dabﬁ@'vymezit,
. Ve vedeni padalného stelu je zvlést% agravena klfnovd piilod.

ka vymeau31¢1 vili padélnéha posuvi. SePisnje se tak, Ze se

k,'neanrve uvelnl paji&ﬁny srmub 32 a dotasenxm,.ro&bn 33 vile

vymezi, pojistny Sroub opdt utdhne.

A "“P?i1o%ky se musi dotahovat jen tolik, aby rudni posuv nebyl
;?}ynaméhavy‘ Pri pracieh, kde: se pou#ivd jen jednoho posuvu, mok-
" no ostataf zajistiti utazenim poaishovacmsh Aroubl,
vyj,;:: Kbﬂ8Qla zaj;étuge &@ ve gvislem vedeni utalenin Sroubu 24,
'755jfpr1éay sbul ruk@jeti 25, yoéélny stil utafenin Zroubd 22.
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