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Zarucni list - servis

Zaruéni list tvofi samostatnou pfilohu navodu k obsluze.

Délka zarucni doby : viz. zaruéni list

Podminky pro zachovani narok( ze zaruky

PouZivani a obsluhovani stroje podle navodu k obsluze .
Zapojeni stroje na napéti podle navodud k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na :

Nasilné a mechanické poskozeni stroje zasahem spotfebitele &i jinych osob.
Neodvratnou udalost ( Zivelnou pohromu )

Poskozeni stroje béhem dopravy

Skladovani &i umisténi stroje ve vihkém, chemickém &i jinak nevhodném prostiedi
Ozubené plastové kolo viz.kap. 7.3.

Pfipadné pozadavky na zaruéni a pozaruéni opravy adresujte telefonicky,
faxem, pripadné postouna adresu : viz. zaruéni list .

Upozornéni pro spotrebitele :

Prodavajici je povinen vydat spotiebiteli ihned pfi koupi vyrobku zaruéni list, ktery
musi byt fadné a Citelné vypinén a potvrzen razitkem prodejce, podpisem a datem
prodeje.

Prodavajici je povinenkupujiciho informativné seznamit s vyrobkem, jeho pouzivanim
a zachazenim.

Udaje potiebné pro uplatnéni zaru&ni ( pozaruéni ) opravy.

Typ stroje
Cislo zaruéniho listu ( shodné s vyrobnim &islem )
Datum vystaveni zaruéniho listu
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0. VsSeobecné

Tento naved k obsluze Vam ma poskytnout informace a pomoc pfi seznameni se
s pasovou pilou na kov firmy PILOUS a pii vyuziti jejich moznosti pouZiti podie uréen:i.

Néavod k obsluze obsahuje dllesita upozornéni, jak stroj provozovat bezpelné, odborné a
hospodamé. Jeho dodriovanim bude zamezeno rizikim, snizi se naklady na opravy a
vypadky a zvy$i se spolehlivost a Zivotnost stroje.

Navod k obsluze obsahuje pokyny vychazejici ze soufasnych narodnich predpist k
prevenci Urazt a ochrané Zivotniho prostredi.

Navod k obsluze musi byt na misté pousiti stroje stale k dispozici.

Navod k obsluze si musi pfedist a pouzivat jej kazdy, kdo je povéfen instalaci, pfepravou
a skladovanim, pouZivanim / provozem, udrzbou a likvidaci stroje.

Kromé navodu k obsluze a zavaznych pravidel k prevenci Uraz( platnych v zemi uZivatele
a na misté pouziti, je nutno dodrzovat i schvalena pravidla pro bezpeéné a odborné prace.
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0.1 Bezpeénostni ustanoveni

Strojl je konstruovén podle stavu techniky a schvalenych bezpeénostné technickych
p[?vsdel. Pfesto maze dojit pfi jeho pouZivani ohroZeni zdravi uZivatele nebo tfetich osob
pfip. k nepfiznivym viivim na stroj nebo jiné vécné hodnoty.

Aby se témto chrozenim co nejvice zamezilo, je bezpodmineéné nutné dbat na
bezpeénostni pokyny uvedené v navodu k obsluze.

Tyto bezpeénostni pokyny si musi pfislusné osoby predist a porozumét jim pfed uvedenim
siroje do provozu.

NedodrZeni téchto pokynil mizZe mit za nasledek vazné vécné skody a Gjmy na zdravi!

Pokyny pro bezpecnost jsou v tomto navodu k obsluze oznaéeny bezpecnostnimi symboly
/ znackami nebezpeénych mist!

Upozornéni na nebezpeéné misto

napéti

f Upozornéni na nebezpetné elektrické

0.1.1  Pozadavky na provozni personal

Na stroji mize pracovat pouze pouéeny a po strance bezpeénostné technické
zaskoleny personall

Stroj smi byt provozovan pouze tehdy, je-li po strance technické bezpeénosti v bezvadném
stavu.

Uzivatel je povinen nejméné jedenkrat za sménu zkontrolovat stroj na vné rozeznatelné
$kody a zavady. Vzniklé zmény, zavady a poskozeni na ochrannych zafizenich, zmény
chovani stroje, které ohroZuji bezpeénost, hlaste neodkladné nadfizenému mistu.
Vyckejte rozhodnuti 0 oprave a opétovném najeti.

Pfi provozovani stroje se nesméji odstrafovat, premistovat, odstavovat nebo ménit Zadna
bezpednostni zarizeni.
Naroky na zaruky isou jinak neaGcinné.

Pokud bé&hem opravy nebo (drzby musi byt nékteré bezpeénostni zafizeni odstranéno,
musi byt pila odpojena z elektrické sité.

povoleny pouze odbornikim v oboru elektro nebo osobam, které byly v
elektrotechnickych pracich zaskoleny, pod dozorem odbornikd v oboru

f Otvirani krytl elektrického vybaveni a prace na elektrozarizeni jsou
elektro!
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0.1.2 Pozadavky na stroi / bezpeénostni zafizeni

Pozor - nebezpedi poranéni!
V obrabécim prostoru neni pitovy pas kryt!

Pozor - nebezpeéi poranéni!

Pred otevfenim ochrannych zafizeni vyckejte, dokud
nebude pilovy pas v klidu.

OhroZeni v pracovnim prostoru kyvného ramene pily!

Horizontalni pasova pila na kov je obrabéci stroj vybaveny k obrabéni pilovym pasem.
K provedeni tohoto vyrobniho procesu musi zuby pilového pasu v oblasti obrabéni
proniknout do obrobku. Ochranné kryty proti dotyku pilového pasu je mozZno proto
instalovat pouze mimo oblast obrabéni.

Mimb oblast obrabéni jsou pilovy pas a kotouce pilového pasu chranény proti dotyku.
Ochranné kryty je moZno sejmout pouze tehdy, je-li stroj odpojen ze sité.

QOdstaveni stroje v nouzovém piipadé se provadi tlagitkem TOTAL STOP.
Nové uvedeni do chodu je mozZné teprve po ruénim odblokovani tladitka pootogenim.
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1. Udaje o stroji

1.1 Popis stroje

A Ruéni spina¢ F Total stop L Pilovy pas

B Vykyvné rameno G Napinani pilového pasu M Podstavec

C Vedeni pilového pasu H Svérak N Vana chladici kapaliny

D Prevodovka | Aretadni paka stolu s ¢erpadlem

E Motor J Vana O Pohybliva upinaci gelist
K Otocny stdl P Pevna upinaci Celist
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1.2 Technicka data

Motor 230V, 50 Hz
Piikan matoru 0,37 kW

60 mfmin

Motor éerpadia 0,09 kW, 50 Hz

Hiadina hluku dle -

i . DIN 45635
Hiukova emise . CSN 01 16 06

0116 03
011604

Upinaci Sitka m viz pracovni rozsahy

Natoceni ramene pily dle
stupnice 90° - 45°
jednostranne

Primér vodicich o ‘
kol pilového pasu

1620 x 13 x 0,65

Pievodovy oie]
Hydraulicky olej.

1.3.Pracovni fezneé rozsahy

_omize o rozsahu §0° 437 jednostrannég

48]
9]
1

Moznost plynulénc »
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Tato horizontalni pasova pila na kov umoZfuje déleni Sirokého sortimentu rlznych
druh( materiaiu.

Zvedani wykyvného ramene pily, pfisun, upinani a odebirani obrobku se provadi
rucné.

Jako fezny nastroj slouzi nekoneény svafovany kovovy pilovy pas. Pilovy pas se
napina mechanicky pfes napinaci obézne kolo. Pohanéno je hnacim obeinym
kolem. které je pfes dvoustupfiovou pfevodovku pohanéno jednorychlostnim
motorem.

\ oblasti obrabéni je pfesné veden ve vodicich kostkach pilového pasu.

Pilovy pas neni v obrabécim prostoru kryt!

f Pozor - nebezpeci poranéni!

L

Pohon pilového pasu se zapina stlatenim ru€niho spinacem v rukojeti.Zaroven
uvedeme do chodu i elektroderpadio na chladici kapalinu. Rychlost posuvu do fezu
je dana tlakem, kterym plsobime na paku ramene. Motor vypneme uvolnénim
spinace v rukojeti.

Béhem chodu je mozno pohon pilového pasu kdykoliv zastavit cervenym tlacitkem
TOTAL STOP .

Ovlédéni pily - elektro & @

START - STOP ToTALSTOP| .




1.4. Rozsahy pou?iti / pouzZiti podle uréeni

Pl
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Stroj je uréen vyhradn& pro fezani obrobk zpravidla z kovovych materialy

normalizované 2ihaném stavu.

Jiné pouziti plati jako pouZiti neodpovidajici uréeni. Za Skody takto zpUsobené vyrobce

nerugi. Riziko nese sam uZivatel.

K pouzivani podle ureni nalezi i dodrzovani navodu k obsluze a dodrZovani podminek

kontroly a Udrzby.
Priklady feznych material(:

stavebni oceli
cementaéni oceli / nitridaéni oceli
automatové oceli
oceli k zuslechténi
oceli na valiva loZiska
pruZinové oceli
nastrojové oceli
rychlofezné oceli
méd

mosaz

ocelolitina

litina

hlinik

plasty

Doporuceni k pouZiti povaZujte za smérné hodnoty. Specifické pFipady konzultujte s

vyrobcem.
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2 Instalace

2.1 _ Potfebna plocha

Stroj je mozno instalovat na jakékoliv vhodné rovné podlaze haly (betonové plose).
Dodriujte pfipustné zatizeni podiahy.
Doporuéeni/predpoklady:

a) Nap_la'nujte si dostatek prostoru pro pfisun obrobku, odsun obrobku a Gdrzbu
?tg;féovni plocha obsluhy min. 1 m okolo stroje a 0,5 m okolo valedkovych
dopravnik.
D) Zajistéte dobré osvétleni na pracovisti.
211 _ Rozméry stroje

MAX 920 - MIN 750

MAX 850 - MIN 480

MAX 1840 - MIN 1128

449
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2.2 Umisténi stroje

f Chrarite stroj bezpodmineéné proti vihku, desti a prachu!
i
l

Stroj je mozno provozovat pii okolni teploté vzduchu + 5 ° az + 40°C. Priméma
teplota nesmi po dobu 24 hodin pfekrodit + 35°C.

Pfi teplotach nizsich nez +5°C vymérite bé&zna chladici média za média, ktera funguji
pii odpovidajicich teplotach.

2.3 Pfipojeni energii

A A Tyto prace smi provadét pouze elektrikarl

Privodni kabel elektrické energie stroje se piipoji na jiSténou zasuvku 6 A ,

2.4.  Schéma zapoieni

TOTAL START Pivod

STOP 220V, 50 Hz
POHON O e —r—" L1
M 1 . N
\ PE
CERPADLO
M2\
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3. Pteprava a skladovani

Stroj se odesila pfipraven k provozu.

Stroj je moZno piepravovat a zdvihat jen vidlicovym zdviznym
vozikem. .
ZAKAZ POUZIVANI JERABU!

Standardni piisluenstvi
1 kovovy pilovy pas bimetal M 42 (namontovén)

1 agregat chladiciho média s nadobou na tFisky
Délkovy doraz .

3.1.  Povrchova ochrana

Stroj je chranén proti korozi zakladni barvou a 2 slozkovym polyethanovym lakem.
Kluzné plochy jsou natieny antikoroznim olejem .
Ostatni soucésti a dily stroje jsou povrchové upraveny zinkovanim nebo &ernénim.

3.2. Baleni

Zakladnim prvkem obalu je dievény rdm, ktery se podle druhu expedicé muze provést i
jako bednéni nebo zdmofska bedna.

Pro prepravu a nakladani vidlicovym zdviZnym vozikem je od zemé vzdalenost cca 100
mm.

Proti povétrnostnim vlivim béhem prepravy je stroj zabalen ve streé folii.

3.3 [Instalace

Qdstraiite dfevény ram. Stroj ustavte na misté pouditi.
Stroj vyrovnete.

Kluzné plochy zbavte antikorozni ochrany a prachu a znovu na né naneste olej.
Piipevnéte déikovy doraz.
Zajistéte pripojeni energie .

Zkontrolujte, zda odpadni hadice chladici kapaliny pfi pfepravé nevypadla z krytu
nadoby chladici kapaliny a je-li dobfe usazena v nadobé.

latkami.Dodrzujte ve viastnim zajmu pfedpisy a doporudenifprovozni
predpisy dané vyrobcem pfip. svého podniku tykajici se bezpeéné

: Pii manipulaci s chladicimi médii nelze vyloucit ohroZeni nebezpednymi
manipulace s chladicimi médii.

Nalejte chladici kapalinu (cca15 litrl) do vany stroje, médium postupné steée do nadoby
v podstavei.




PILOUS —

3.4 _Demontaz / opétovné zabaleni

1. Vyprazdnéte a vycistéte nadobu na tfisky a nadobu chiadiciho média.

Pozor: Pouzita chladici média jsou specialni odpad!

2. Vycistéte stroj.

3. Kluzné plochy stroje natiete antikoroznim olejem.

Odpojeni stroje od piivodu energie mohou provadét pouze
elektrikari |

4. Zajistéte odpojeni stroje od pfivodu energie.

5. Pripravte zajiSténi pro transport pro vykyvné rameno.

6. Zvednéte stroj a pfiSroubujte dievény ram. Dbejte na vzdalenost od zemé ca 100
mm kv(i pfepravé na vidlicovém vysokozvdizném voziku.

7. Zkontrolujte, zda jsou pfiSroubovana véechna ochranna zafizeni stroje.

8. Pfibalte prislusenstvi stroje:

3.5 Likvidace

Po definitivnim odstaveni z provozu se stroj likviduje podie ustanoveni platnych v
piisluSné zemi.

Doporuéujeme obratit se na firmu specializovanou na likvidaci.
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4, Popis stroje

4.1 RAMENO - vedeni pilového pasu

Rameno pily tvofi mimofadné masivni litinovy odlitek. Pilovy pas je pfed a za fezem
veden ve dvou vodicich kostkdch opatfenych exentricky uloZzenymi loZisky
umoziujicimi snadnéj§i pfetodeni pasu oproti vedeni na ob&znych kolech (40°) a
naslednym tvrdokovovym vedenim po obou stranach a horni hrané pilového pésu.
.Prava vodici kostka je (A) je pevna.

Leva vodici kostka (B} je na vodici listé pohyblivd a pfisouva se vZdy co nejblize
fezanému materidlu. Je opatfena ochrannym krytem pilového pasu, az k oblasti
obrabéni

Pozor : Nebezpeci poranéni

[ rueni spinad] | srous ARETACE | [ vODICi KOSTKA POHYBLIVA | [ vODICi KOSTKA pevna|

ccas-10mm
R
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4.1.1. Vodici kostky

Spravné nastaveni loZisek a tvrdokovovych vedeni ve vedicich kostkach zasadna
oviivijici  Zivotnost pilového pasu a jakost fezu. Exentricky uloZena loZiska
vedicich kostek musi byt sefizena, aby plocha piloveho pasu byla rovnobézna
s plochou tvrdokovovych destiCek a s minimalni vali mezi t&mito desti¢kami a
pasem.

| $ROUB SERIZENI wAxLOKU KOSTXY | [ vooicixostka | [dmousxosTer | vookci LSTA |

e

['trousexcentry || Srous RDGKOW | [ 4rous szAlzeni Slixy vepen] vRookows | [$Rous Tvrookow | [Lodsko |

Zapusténé imbus Srouby &. 13 umoznuji vyklapéni celé vedici kostky a tim jemné
sefizeni kolmosti pilového pasu / fezu /.Srouby ¢.12 umoziuji vydkové nastaveni
vadicich kostek.

Sprivné vedeni pasu Spatné vedeni pasu




4.1.2. RAMENO - sestava

[aobdidrisy [swind 60 ] [ saisTacovy vha] Lummovd rauens | [ i KoL) [ PRevooow |

- .

(e el (o wcrncs] [FomsioRa] o] (s swov] Lnoa;;;m—]

4.2. RAMENO - vyména a napinani ilového pasu

Jednim z rozhodujicich faktord ovliviijicich kvalitu fezu a Zivotnost fezného nastroje
je spravné a dostateéné napéti pilového pasu.

Robustni provedeni litinového ramene pily umoZfiuje dosahnout potfebného napéti
pilového pasu bez naslednych deformaci ramene.

Pozor: Je moZné provadét pouze tehdy, je-li hlavni spinag
vypnut a zajistén proti opétovnému spusténi nebo je-
li stroj odpojen ze sits.

Pozor: Nebezpeéi poranéni ostrymi zuby pilového pasu.
Pouzijte pracovni rukavice.
Nesahejte mezi vodici kotoude a pilovy pas.

K dosaZeni dobrého obrabéciho vykonu, jakosti povrchu a dodrzeni rozméri
obrobki je nutna véasna vyména pilového pasu. Tupy pilovy pas ma za nasledek
vetsi spotfebu elektrické energie, $ikmé fezy a drsné fezné plochy.
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Vymeéna pilového pasu:

Odklopime zadni kryt ramene.

Povolenim hvézdice uvolnime napinaci kolo, a tim cely pilovy pas .

Sejmeme pas z obé&Znych kol a vysuneme ho z vodicich kostek {viz 4.1.1.).
Novy pilovy pas vsuneme do vodicich kostek.

Nasadime na ob&zna kola a lehce dotahneme hvézdici .

Mechanickym pootogenim obéZnych kol zjistime, zda je pas spravne ustaven
ve

vodicich kostkach.

. Dotahneme hvézdici tak, aby talifové pruziny byly Uplné stlaceny (neprosvita
svétio) . Tim doséhneme spravného napéti pilového pasu.

Opetovnym mechanickym pootocenim obeznych kol se pfesvédCime, zda je
pas spravné veden ve vodicich kostkach a spravné ustaven na obéznych
kolech (viz obrazek).

L o

o o~

[Evizmice nartini | [ TAUROVA PODLOZXAL

l’ .. ccadSmm O mm

[ Huang l'(OLOI [ sroue NARUAPERT KOL:\\I [ sPrAVNE vznenl PASU | | dpATnE VEDEN] pAsy [ 3paTnE vzi;ad pAsu|

( v priTAnnene] [3ous PovouME |

1 NAPINAN PASU | [ uvoLneni phsu |

9. Uzavfeme zadni kryt ramene .
10. Zapneme hiavni vypinaé nebo pfipojime stroj k siti.
11. Provedeme zkusebni chod pilovenc pasu
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4.3. Svérak - upinani materialu

Konstrukini feSeni stroje umoziuje fezani materiaiu pod Uhlem bez manipulace
s materidlem. Materidl je stabilné uloZen mezi pevnou upinaci &elist a pohyblivou
upinaci Celist .

Nastaveni potfebného Uhlu fezu se provadi natodenim celého ramene pily vCetné
oto¢ného stolu po uvoinéni aretacni paky stolu .

Po nastaveni potfebného Ghlu (dle Ghlové stupnice) se otoény stll s ramenem zajist
utaZzenim aretaéni paky stolu.

Pevné dorazy slouZi k stabilnimu nastaveni meznich Ghl( 90° - 45°.




T e

4.4.Pohon pilového pasu

Dulezita elektricka zafizeni

Pilovy pas je pohanén pies ob&zné hnaci kolo a prevodovku elektromotoru.
Pohon pilového pasu se sklada z téchto &asti;

1. Hnaci motor pily s pastorkem.

2. Dvoustuphova pfevodovka o
3. Obézné hnaci kolo.

Pri stisknuti tladitka TOTAL STOP se odpoji pohon pilového pasu a éerpadio chladiciho
media. '

Nové uvedeni stroje do chodu je moZné teprve po ruénim odblokovani tlagitka (ve sméru

Sipky).

. Pred spusténim pohonu pily je nutné se pfesvédéit, zda
pilovy pas neni v misté fezu ve styku s obrab&nym
materidiem

4.6.Chladici zatizeni

Pfi manipulaci s chladicimi médii nelze vyloudit ohroZeni nebezpeénymi latkami.

vaseho zavodu tykajici se bezpeéného zachazeni s chladicimi

Dbejte ve vlastnim zajmu na pfedpisy a doporuéeni vyrobce, pfip.
A médii.

Zakladem chladiciho zafizen{ je Cerpadlo a vana chladiciho media, které jsou uloZeny
v podstavci stroje.

Samostatnou vanu emulze bez Cerpadia je moZno vyjmout.

Cerpadlo chladiciho média dopravuje chladivo hadiGkami pfes kohouty a vodici kostky
K pilovému pasu.

Mnozstvi chladiciho média se reguluje témito kohouty.

Chladici emulze zajistuje chlazeni a mazani pilového pasu a oplachovani trisek.

Cerpadlo se zapina a vypina sougasné se spusténim nebo odstavenim pohonu pilového
pasu.
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5. Pilové pasy

Predpokladem pro spravny vykon stroje je pouzivani prvotfidnich pilovych past.

5.1. Konstrukce pilového pasu

Pro vysoky fezny vykon doporucujeme pouzivat pilové pasy bimetalové konstrukce.

Hlavnim nosi¢em pasu je kvalitni legovana zuslechténd ocel s vysokou mezi pruZnosti.

Spicky zubl jsou z materialu HSS v jakosti: M 42

M 42 - jedna se o pilovy pas véeobecného poutZiti k fezani kovovych i nekovovych
materialll v celém rozsahu jakostnich tfid do tvrdosti 45 Hrc. Tento pas je
vhodny pro déleni pinych materialll véech prifezl a primért, profild, trubek a
svazkového fezani.

Provedeni: M 42 - SloZeni: W 2%, Mo 10%, V 1%, CO 8%,
Tvrdost zubu: 68 Hrc.
Pro déleni materialu do tvrdosti 45 Hrc.

Pilové pasy je moZno pouit pro vSechny druhy materiall, vcetné nerezové oceli,
nastrojafské oceli, barevnych kovd, litiny, plastickych hmot a difevoviaknitych desek.

U téchto pasi se projevuje vysoka tepelna vodivost, vy3si otéruvzdornost, &imZ je
dosahovano delsi Zivotnosti, vy$§i fezné rychlosti, méné casté vymény pilového pasu a
tim i vy8$i produktivity oproti uhlikovym pasim.

5.1.1. Uspofadani pilovych zubt

a/ Konstantni - vzdalenost bfitu zubl je vZdy ve stejné vzdalenosti.

b/ Variabilni - vzdalenost bfitu zubl ma rozdilnou vzdalenost, ktera se periodicky
opakuje. Jedna se o moderni konstrukci pilového pasu, ktera
umozfiuje vétsi fezny rozsah pfi pouZiti jednoho typu pasu, ma
schopnost eliminovat vibrace zplsobené narazem bfitu zubu na
material, a tim dosahnout &istého hladkého Fezu a vétsi Zivotnosti.

5.1.2. Typ zubu
Oznadeni S - zub s nulovym thlem &ela zubu

Oznaéeni K - zub s pozitivnim Uhlem Zela zubu

5.2. Napnuti pilového pasu

Nannuti nilavého naso nrovedte die kan 4 2
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5.3. Zabihani pilovych pasu

Zabihani plati pro nové pasy. Vysoky fezny vykon umoznuji ostré fezné hrany, které maji
extrémné malé zaobleni bfitu. Aby se dosahlo maximaini Zivotnosti nastroje, je nutné
optiméini zabéhnuti pilového pasu.

V zavislosti na spravnou feznou rychlost a posuv pro fezany obrobek a jeho materialovoy
jakost se musi pilovy pas zabihat pouze s 50% bézné uzivaného posuvu. Timto postupem
se zamezi odlamovani extrémné ostrych hran, zejména pfi vétsich prifezech déleného
materialu /obr. 1/. '

Tyto mikoulomky zpUsobuiji po§kozeni dai$ich zubli. Projevi-li se pfi nasazeni nového
pasu vibrace nebo zvuk zplUsobeny chvénim, snizte ponékud pfitlak do fezu.

U malych priifezt: déleného materialu doporuéujeme zabihéni za sniZeného vykonu 15
minut, u vét§ich priifez( pak 30 minut. Poté zvy$uje pomalu posuv na optimaini hodnotu.

Zabihani pasu vzdy dodrzujte!

Spravné zabéhnuta MikroGlomky pfi vysokém
fezna hrana pocatecnim posuvu

5.4. Optimalni upnuti obrobku

Spravné upnuti fezaného materidlu miiZze podstatné ovlivnit Zivotnost pilového pasu,
jakost i pfesnost fezu a umoznuje spravnou volbu velikosti ozubeni.
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5.5. Velikost zubu

Velikost zubll je dana poCtem zubll na palec, ¢imz se také udava velikost zubt na
pilovém pésu, :

Pravidlo: v fezaném obrobku musi byt v zab&ru minimainé 4 zuby, ale ne vic jak 30
zub.

Doporucené velikosti zubti pro fezani plnych materiaiu

Pfi fezani pinych materialQl plati nasleduijici tabulka. Pokud se material déli ve
svazcich, je rozhodujici celkova délka fezu.

Velikost zubll / fezny rozsah Sitka pilového pasu
Pocet zub( ﬁezné délka 13x0,65 Provedeni M42
na palec * typ 2ubu
182 0-10 S
18z 0-20 S
10/14 0-30 S
8/12 20 -50 S
8/10 25-60 S
6z 50 - 80 S
4z 80 -120 K

Doporugené velikosti zub( pro fezani trubek:

Pii frezani trubek po jednom kuse plati nasledujici tabulka. Pokud se déii material
ve svazcich, je nutné scitat sily stén jednotlivych trubek s ohledem na jejich
priamér.

Tloudtka ~ pramér trubky, jeklu, *
steny primér D /mm/ e
v Imm/ 20 40 80 80 110
2 18z 18z 14z 14z 1014
3 182 142 10/14 | 10/14 10/14
4 14z 10/14 | 10/14 | 10/14 8/12
5 14z 10/14 | 10/14 8/12 6/10
6 10/14 | 10/14 8/12 8/12 6/10
8 10/14 8/12 6/10 6/10 6/10
10 8/12 6/10 6/10 6/10 6z
12 8/12 6/10 6z 6z 4z
15 6/10 6z 6z 4z 4z
20 6/10 6z 4z 4z 4z
30 6/10 4z 4z 4z 4z

Upozomeéni: Uvedené hodnoty neplati pro fezani jinak profilovaného materialu.
Tento poZadavek je nutné fesit individualné, s ohledem na tvar profilu, pcéty kust
ve svazku a rozméry. Pfi fezani orofilového materialu se Zivotnost pilového pasu

shrdti aF A 117 7 Aliund nFarmidavanahn Fart




PILOUS —

5.6. Doporuéené pouziti

Pokud je v tabulce u Ghlu ¢ela uvedeno oznadeni S nebo K, je mozZné pouZit jak provedeni
s nulovym dhlem ela zubu, tak s pozitivnim Uhlem &ela zubu. Volba zaiezi na materidlové
tridé a profilu materiaiu.

Tabulka fezanych rychlosti je pouze smérma, v uréitém rozmezi je nutné ji prizplsobit
k danému materialu.

Cisla CSN jsou pouze informativni a uréuji smér viastnosti materiélu, pro které je dany typ
pilového péasu urcen.
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5.7.  Faktory ovliviiujici Zivotnost pilovych pédsi

B Nevhodné zvolena velikost pilového pasu /zubu/ viiéi fezanému materidiu.
B Nevhodna rychiost pilového pasu a rychlost klesani ramene do fezu.

B Pilovy pas /celé rameno/ se opfe o materidl, pokud pila neni v fezu.

B Uchyceni fezaného profilového materialu jinak, neZ je doporuéeno.

® Spatné napnuty pilovy pas.

m Spatné nasazeny pilovy pas na vodici kola /pas najizdi na osazeni kol/

B Vodici kostka pilového pasu je pfili§ vzdalena od fezaného materialu.

B PouZiti chiadici kapaliny s nedostateénym obsahem oleje.

B Nespravné provedené zabéhnuti pilového pasu.

B Nedostatedna Udrzba pily, vydisténi ramene od tfisek.

Vyse uvedené nedostatky zpusobuji nepfesnost fezu a vyrazné snizeni zivotnosti
pilového péasu, popiipadé i jeho zniceni.
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6. Uvedeni do provozu

6.1.  Bezpeénostni kontrola

A\

Je strojpo strance bezpe&nostné technické
v bezvadném stavu?

Jsou vdechna ochranna zafizeni spravné
namontovana?

6.1.1. Kontrola, pInéni, dopliiovani chladiciho média

Pfi manipulaci s chiadicimi médii nelze vyloucit ohroZeni nebezpednymi  latkami.
DodrZujte ve viastnim zéjmu predpisy a doporuéeni pfip. svého podniku se
tykajici se bezpeé&né manipulace s chladicimi médii.

6.2 Uvedeni do provozu, nastaveni a odstaveni stroje

Prvni fez

A

Pozor - nebezpeéi poranénil
V obrab&cim prostoru nema pilovy pas kryt.

OhroZeni v pracovnim pasmu otoéného ramu!

Prisuv fezaného materidlu pouze tehdy, je-li otoény ram zvednut!

Zapnéte hlavni spinaé.

Stroj je nyni pfipraven k provozu.




7. Udriba stroje

7.1. Udrzba a kontrola

Pozor - nebezpedi poranénil
Udrzbarské prace provadajte pouze tehdy, je-li hlavni spinag

vypnut nebo je stroj odpojen ze sité.

K zachovani funkénosti stroje a jeho soudasti je bezpodmineéné nutna péée a tdrzba.
K tomu nalezi:

* Gisténi stroje

* odstranovani trisek

* vyména chladiciho média

* mazani kluznych ploch a uloZeni

* kontrola poskozeni napéjeciho vedeni.

7.1.1 Kontrola ochrannych zafizeni

- Ochranna zafizeni stroje kontrolujte na pfipadna poskozeni a zavady v pravidelnych -

intervalech (min. 1 x za tyden).

7.1.2 Kontrola napajeciho vedeni

Kontrolujte v pravidelnych intervalech *min. 1 x tydné)

* neporudenost el. vedeni

* neporusenost pfipojeni vedeni a odlehéeni od tahu

7.1.3 Cisténi stroje

* Cistéte stroj fadné v pravidelnych intervalech (min. 1 x tydné).
* K disténi stroje pouZivejte vhodné Gistici prostfedky.

* K Cisténi stroje nepouzivejte rozpoustédla (napf. nitrofedidio).

* K Gidténi stroje nepouzivejte tlakovy vzduch! Jemné tiisky a Gasteéky nedistot
budou jinak stlaleny pod kluzné elementy.

7.1.4 Qdstranovani/ likvidace tfisek

A Dodrzujte pfedpisy a doporuéeni tykajici se bezpeéné

likvidace provoznich odpadu.

K docileni fezl ve spravném (hiu museji byt dosedaci plochy pro obrobek a plochy
upinacich Gelisti zbaveny tfisek a ostatnich nedistot.




7.1.5 Cisténi agregatu chladiciho média
- Kontrola chladiciho média
- Vymeéna chladiciho média

Pfi manipulaci s chladicimi médii nelze vylougit ohrozeni

f nebezpeénymi latkami.

Dbejte ve vliastnim zajmu pfedpist a doporuéeni ( provoznich
pokynu profesnich sdruzeni pfip. Vaseho podniku ) tykajicich
se bezpecné manipulace s chladicimi médii.

Vanu chladiciho média je mozno pfi Udrzbé a &isténi vytahnout z podstavce stroje.
Cerpadio je omezeno délkou piipojovaciho kabelu a potrubi chladiciho média).

Pozor: Spotfebovana chladici média jsou speciaini odpad!
Nase doporuceni:

» Pravidelné isténi a péce o zafizeni chladiciho média zvySuje Zivotnost a funkénost
¢erpadla chladiciho média.

* PouZivejte podle moznosti chladici média smichateina s vodou, ktera nedrazdi
pokozZku a maji vysokou ochranu proti starmuti a korozi.

* Min. 1 x tydné zkontrolujte obsah oleje v chiadicim médiu.
Optimalni chlazeni podstatné zvySuje Zivotnost pilového pasu.

7.2. Opravy
Pozor: Nebezpeéi poranénil
Opravy provadéijte pouze tehdy, je-li hlavni vypinag
vypnut a zaji§tén proti opétovnému zapnuti nebo je-li stroj
odpojen od sité.

7.3. Casti podiéhajici opotfebeni

Ozubené kolo(¢.v.B-04-107) hnané pastorkem elektromotoru je ze speciainiho plastu a
chod pohonu pilového pasu je tudiz klidny a tichy.

Je to zaroveri soudast, ktera pii nadmémém provoznim naméhani stroje chrani jiné &asti
pohonu pilového pasu pred poskozenim.

Doporugeni: Méjte toto ozubené kolo vidy v zasobé.

Pracovni postup vymény ozubeného kola:

1. Vypnéte hiavni spinac. Zajistéte hlavni spina¢ proti opétovnému zapnuti
nebo odpojte stroj ze sité.

2. Rameno pily v koncové poloze ,dole”.

3. Odsroubuijte a sejméte motor.

4. Qdstrarite pojistny krouZek a stahnéte plastové ozubené kolo.

5. Zbavte pfevodovku pfipadnych nedistot.

6. Nasadte nové ozubené kolo, zajistéte pojistnym krouZkem..

7. Pfisroubujte motor.

Dobry ¥ez Vam pieji vSichni od PILOUSE




