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Zakazkové éislo vyraziené na stroji:

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj stroji, jejichz
konstrukce jsou stale piizplisobovény novym pozadavkim
icelného obrabeni. Nemiieme proto zaruditi shodnost
névodu se strojem ve véech podrobnostech a iddame
proto zékazniky, aby pfi“V)'/méné nahradnich dilca uvedli
vidy typ stroje, zakézkové gislo soucéstky, aby objed-

névka mohla byti vyfizena podle provedeni dodaného stroje




Piedmluva

Dovolujeme si Vam piedloZiti tento ndvod s prosbou, abyste mu
vénovali svou pozornost a dobfe se obeznamili s jeho obsahem.
Tento niavod ma Vas sezndmiti se spravnym postavenim, obslu-
hou a uvedenim stroje v chod. Nesplnil by své poslani, kdyby
s jeho obsahem nebyli dobfe obeznameni vedouci oddéleni a g‘:‘
kdo stroj pfimo obsluhuji. Je velmi dGlezité seznamiti se se
viemi &astmi stroje pred jeho uvedenim do chodu a zvlasté
obsluze stroje jest tfeba vénovati velkou péci. Budete-li se Fiditi
pokyny uvedenymi v tomto navodu, uSetfite si Cas a zamezite
ztratém. Pred uvedenim stroje do chodu seznamte se velmi
doble a peélivé se viemi obsluhujicimi prvky. Pracovni presnost
kazdého stroje se kontroluje nejpresnéjsimi méricimi pristroji.
Peélivost a dukladnost, s jakou se tato kontrola provadi, zaru€uji
naprostou pfesnost stroje v radmci pfejimacich norem platnych
pro tento stroj. Proto je nutné pri dopravé a usazovani stroje
poiinati si opatrné, aby ptesnost stroje byla zachovana. Do-
drzite-li v§echny pokyny v navodu uvedené, budete s pfesnostl

a vykonem stroje spokojeni. Pfejeme Vém UspéSnou praci na

nasich strojich a nejlepsi vysledky.




OBSAH:

CH.

Hlavni rozméry a technicka data
Postaveni stroje

1. Doprava a zvedédn! jefdbem
2. Postaveni a vyrovnént

Uyedeni stroje do chodu

1. Mazén{
2. Elektrickd vybava
3. Spusténi stroje na zkousku

Sou&4stl pro obsluhu stroje
Popls a o3stfovéni stroje

I.  Rychlostni sk¥ifi
. Né&hon stroje
Serizeni lamelové spojky
. Sefizent brzdy
Vymezen! vile pracovniho vietena
Nortonova skfin
a) Nastaven{ posuvi a z&vitd
b) Vymezeni vile vodictho §roubu
II. Suportova skifi .
HI. UdrZovani a sefizovéni suportu
IV. Kontk ‘

Prislu§enstvi dodané pouze na zvl&§tni objédndvku:

1. Chlazeni

2. KuZelové pravitko

2a Zatizen{ pro podélné kopfrovént '

2b Vyskové nastaven! noxi pfi soustruzen{ kuZeli
3. Podélny ndraznikovy valec

4. PFieny néraznikovy valec

5. KleStinové upinani

Do

Hospodarné obrabéni
1. Brou$en! no%e
2. Prifez tfisky

3. Rezné rychlost
4, Trvanlivost néstroje

Praktické vypolty

1. Sesazovani vyménnych kol pro rozsah ot4dek,
posuv a Fezani zdvitd
2. Vypocet vyménnych kol pro abnormalni z&vity
3. Rezanf zayitu
4. Rezdni zavitd pomoci zdvitovych hodinek
a) VypoZet pro metrické zdvity
b) Vypolet pro z4vity palcové soustavy

Nahradni dily

1. Sezham lehce opotfebitelnych soud4st
2. Seznam valivych loZisek

Obrazky k textu 1 az 27

Strana

[N
N

© © OCOROIIGOITID D QD w

12
13
14
14
14
15

16

17
18

Obraz

16, 18
20

17
19

20
21

18
23

24

18

vt e

o PP .

R

dm— oy



-

L

Obézny prameér:
nad loZzem
nad suportem

v luneté pevné
v luneté soub&zné

Vzdilenost hrotl

Todné délka pFi pouZiti kuZelového pravitka (dhel do 15°)

Loze:

Sirka
Upinact deska
UnésSeci deska

Ctverec tyFhranné noZové hlavy, vnéjsl — vnitfnf

Nejvetsi prifez noze

VEeteno:
vrtani vietena
kuZel ve vfetenu
KkuZel hrott

Predni zavitovy konec podle normy DIN 800

Oticky vEetena 3 x 18 stupnu:

normaéin{
sniZeny
zvysSeny

Posuvy a zdvity:
36 podélnych posuvl na 1 otdéku vretena
36 pricnych posuvi na 1 otdcku vretena
36 metrickych z4vitl se stoupéinfm
36 z4vity se stoupdnim v angl. palcich
36 z4vit(, Whitworth - poCet zdvitd
36 zdvit modulovych - stoup&n{ modulové
36 zAvitt Diametral-pitch

Primér vodiciho $roubu

Stoupéni
nebo podet z4vitd na 1"

Elektrisace:

hnaci motor n = 2.800/min, trvaly vykon
elektromotor odstfedivého Eerpadla vykon

Pro nejvétsf vzdalenost hrotd

Padorysn4 plocha stroje (délka X §fika)

Véha stroje s normélnim pifsluenstvim

Véha stroje s obalem

Véha se zamorskym obalem

Kubicky obsah bedny

mm

mm
mm

max. mm

mm
mm
mm

mm
1:20
Morse

ot/min
ot/min
ot/min

mm
mm

na 1“

Dp
mm

kW
kW
mm
mm
kg
kg

A. Hlavni rozméry a technickd data S-28
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B. Postaveni stroje

1hned po obdrZenf strdje se presvéd&te, zda-li soustruh nebyl béhem dopravy po§ko;en a podle
pfiloZeného naveésti prezkouSejte, zda nechybi nékteré pFisluSenstvi stroje. Zji§téné zévady
hlaste ihned pfislu§nému dopravci a- n4m. Na opoidépé reklamace nebereme zfetel.

1. Doprava a zved4ni jefdbem (obr. 1). PEi dopravé stroje na stanovi§t§ pomoci viletkd po-
uzijte dfevénych liZin, pfipevnénych na spodku stroje, kde pro snadngjif zvedéni soustruhu
slouzf vybrénf na obou koncich de nichZ se mohou nasaditi zvedac! ty&e. Tyto liziny odstrafite
aZ na kone¢ném stanoviSti. Pri dopravé jefdbem nutno dbati spravného rozdélent véhy stroje,
pfi ¢emZ malé rozdily v rovnovdze mohou byti vyrovniny pFemisténim suporfu, ale jen kdyz
stroj byl jiZ o€iStén. K dopravé pouZijte jen dobrych konapnych lan, kterd musf byt vedena
tak, aby se pfi zavéSeni nepoikodily hfidele, kli¥Ky nebo jiné vy&ntvajlct Ehsti_stroje. Za tim

Ucelem je nékdy nutno lano vhodné podloZiti dfevénymi §paliky.

2. Postaveni a vyrovndni (obr. 2, 3). Jednou ze zakladnich podminek klidného chodu stroje
a jeho trvalé presnosti je spravné postavent a pFesné vyroyndn{ na pfipraveny betonovy zaklad.
Pouhd betonovéd podlaha je postadujici, je-li dostaten& silnd a nachézi-li se na pevné pids. Pri
zdénych z4kladech z cihel pouZijte cementové malty. Hloubka zikladu se volf podle tnosnosti
pﬂdy.

K vyrovnani soustruhu pouZijte pfesné vodovahy, kterd se poklddd na o&isténé vodic! plochy
loZe, viz obr. 3.

Pripustnd Gchylka v podélné vodorovnosti jest 002 aZ 0.03 mm na 1000 mm, vodorovnost pri¢na
002 mm na 1000 mm. Vyrovnéni provadi se stavécimi Srouby, pro Které jsou v podstavcich z&-
vitové otvory. Mezi podlahu a stavé&ci Srouby polozte ocelové podlozky tak, aby mezi strlojem
a podlahou zistala mezera asi 1 cm Sirok4, aby stroj mohl byti podlit dostatedn& fidkou ce-
mentovou maltou, Jakmile malta ztvrdne, utdhnéte rovnomé&rné zékladové Srouby, pfi femz stale
kontrolujte polohu stroje v podélném i pri¢ném sméru,

Mimo tohoto méfeni doporudujeme zakaznikim provésti kontrolu rovnobéznosti podélného po-
hybu stportu s osou vietena v roviné svislé a), jakoZ i vodorovné b) viz obr. 3. K tomu u&elu
pouZzijte trnu s kuZelovou stopkou a s valcovou &&sti 300 mm dlouhou. PEi tomto méFeni jest ve
svislé roviné a), jakoZ i ve vodorovné b) dovolena uchylka do 0.02/300 mm.

C. Uvedenf stroje do chodu

1. Mazéni (obr. 4). Rychlostnf skiffi, norton a vieteno jest mazéno jednfm Serpadlem.

a) Olejové zubové Cerpadlo pro mazéni ozubenych soukolf, valivych loZisek a lozisek pracovniho
vietena jest umisténo na nejniz3fm mist¥ rychlostni skffné. Olej je rozvddén do vEech uloZeni
a na ozubend soukoli, po kterych stékd zp&t do nédrze.

Naléva se otvorem po odSroubovéni vrchniho vika na vietenfku. Stay oleje v rychlostnl‘ skEni
ukazuje olejoznak 1928 (obr. 4).

K vypousténi oleje z rychlostni Skfirié slouZzi zdtka 1933. Kontrolni olejoznak 1922 ukazuje, zda
pumpa maze rychlostni skFifi a norton.

MnoZstvi oleje pfivddéného na vyménna kola jest regulovatelné stavécim Sroubkem v rozvidési
oleje po otevieni krytu vyménnych kol.



b) Loziska pracovniho vietena jsou mazéna pres filtr pfepadovym mazénim.

c) Suportova skiifi jest mazdna samostatnym, Gstfednim pistovym Cerpadlem

pistové Cerpadlo jest pohdnéno vystfednikem 1270 (obr. 15), ktery jest na ose Sneku posuvu.

Olej nalévame otvorem u olejoznaku 1310 a vypouStime zdtkou 1320 (obr. 4).

1285 (obr. 4).

d) Ostatni mista v€etn& Sroubl suportt a vodicich §roubd se maZou olejnickou, viz obr. 4.

Tabulka mazdni

Obiah

. - . N Va - X
Skupina stroje Mazacl mlsta ‘K(::::::!M ::z::nf”doi’:; pil:frxo ‘Z;n::. °E pH 50° C
9
Hlavni loiisko Olejoznek 1,5
Nshon
Rychtestat skiln: Yrietanik 15— 3 roku
Samoéinnd
béhem chodu 1.5
stroje
Norton Olejoxnak
Yyménns kola
Vhitfek 1 s roke 3—4
Suporteva sktin
Vnéjiak —_ 2 X danna O(cjniékn —_— Strojnl o!pj.. l—
AS"P°’!Y Maznicka pro —_ 1 X denna Olejnicka —_ Strojnf olaj |
irouby (vedeni) ! !
Hodinky Cifarniky — 1 X denns Olajnizka — Strojnf olej |
Yodict iroub a tyé Zadni loiiske — 1 X dennd Olesjnicka —_ Strojn! olej |
Konik Pinola - 1 X dennid Olejnicka — Strojnl olej |
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2. Elektricka vybava (obr. 7, 8).

Technicky popls stykééové kombinace 380 V, 50 c/s.

Vlastni spinaci a Fidici zafizeni elektr. motort pro soustruh ,,S-28" (obr. 7, 8) je feSeno stykaco-
vou kombinaci, kterd je namontovdna na vnitfni strané litinového vika stojanu soustruhu. Z4-
suvka pro osvétlovaci téleso 24 V, 50 c/s je pfipojena k transformétoru 220/24 V, 50 c/s, o vy-

konu 100 VA. Sekundarni pojistka ma vlozku 4 A.

Pro provozni napéti 220 V 50 c/s, 380 V 50 c¢/s nebo 500 V 50 c/s, nebo jiné napéti a provedeni
bez nulového vodie, jsou civky stykacu a primér transformdtoru vinuty pro napéti mezi 2 fize-

mi. Pro provozni napéti 380 V jsou vinuty pro napéti 24 V z transforméitoru. -

Elektrisace

Signalni Zarovky pro napéti 3,5 V jsou napdjeny transforma¢nim vinutim stykaCovych civek.
Zapojeni a rozloZeni elektr. pfistroji pro provozni napéti 380 V 50 ¢/s, vyzna&eno na obr. 8.

Popis pFistroja (obr. 7).

Hlavni spina¢ KSP 15, dimensovany pro staly proud 15 A, slouzi k zepojeri (odpojeni) kombinace
a tim celé elektr. éasti na sitové napéti, pfi femz pfivodni svorky spinale zGstdvaji pod nap&tim.
Poloha rukojeti na ,,0* znaéi vypnuto, ,,I" zapnuto (obr. 8).

Styka¢ VSK 15 s nadproudovou ochranou RT 1, 6 A pro hlavni motor 3 kW a stykad VSK 15
s ochrannym relé RT 2 0,4 A pro motor Cerpadla o vykonu 0,115 kW, které chranf motory pred
pretizenim, jsou ovfédény tlaéitky umisténymi nad kombinaci a jejich zapnuty stav signalisuje
pPislu§na Cervena signdlni Zirovka. Stykace jsou stavény pro jmenovity proud 15 A pri 500 V
50 c/s, a jejich spotfeba pfi z4b&ru je 68 VA, pfi zapnuti 12 VA. PEi poklesu o cca 35% jme-
novitého napéti sité stykad vypne a miZe byti znovu zapnut pouze stisknutim pfislu§ného Fi-

diciho tlacitka.

Nadproudové relé je montovéno pfimo na svorky stykace a jisti nadproudové motor ve 2 fazith,
PFi pretiZzeni motoru relé odpoji stykaé a tim motor od sité. Stykal je moZno znovu zapnouti.

pouze stisknutim p4acky P na relé & pfislu§ného ridictho tla&itka (obr. 7).

Jmenovity proud relé je nastaven v tovarné dle jmenovitého proudu motoru a regulace je
mozné asi v rozmezich * 20%. '

Pro hlavni motor, pumpu a riznd béZna provozni napéti jsou volena relé dle tabulky

Prevozn! napitl Pojistky
Spotfebié
220 V 380 V 500 V 220 YV 380V 500 V
" Hlavai motor 3 kW RT 11,3 RT & RT & 25 A 20 A 15 A
Motor pumpy 0,115 kW RT 0.6 RT 0.4 RT 0.4




Tavné pojistky: Stykadtm s jistidi jsou pfedfadény tavné pojistky ve vSech tfech fazich za Gde-
lem hrubé ochrany. Zkratové proudy mohou byti podstatné vyssi nezli je odpojovaci schopnost
stykaCl VSK 15 a pfi plném zkratu by mohl byti styka¢ poSkozen, emuZ se ptedejde hrubou
ochranou tavnymi pojistkami. Spravné dimensovani pojistkovych vioZek je uddno v tabulce.

\\

Tlacitkovad deska TD slouZi k spou$téni a zastavovdni motori béhem pracovni doby. Tla&itka I
jsou zapinaci, O vypinaci. Leva tladitka ovladaji Cerpadlo, prava hlavni motor. Nad tla&itky jsou
signdlky, které signalisuji chod motoru. V signdlkdch jsou béZné Zarovky 3,5 V, napdjené trans-
formaénim vinutim stykadovych civek.

Udrzovani stykacu: Odstrafite vyfoukdnim prach ze souddsti, jimiZ prochézi proud. PFi vyméné
kontaktt vymérite jak pevné, tak i pohyblivé kontakty. Cdstetnd vyména kontaktd pisobi vadné
dosedéni, jiné rozloZeni tlaki v kontaktech a tim jejich rychlejsi opotfebeni. ~

Pozor: Pred jakoukoliv Upravou vypnéte hlavni spinad KSP 15.

Mejcastéjsi zdvady|

Styka¢ ,bruéi“. Zapinaci civka jest pfipojena na nespravné (nizii) nap&ti. Skute&né napé&tf v siti
jevi priliSny pokles.

Mezi brouSenymi plochami elektromagnetu je prach neb jind neéistota. Prieni nékteré pohybli-
vé soucdsti, zpisobené uvolnénim pfi transportu neb montazi.

Stykaé pri pfedbézném zkouSeni bez spotfebife nepfiskakuje. - Vadné zapojeni ridiciho okruhu.
Vadna vlozka v predifadénych pojistkdch. PoSkozeny vyvod u civky.

Ochrana neni v pohotovosti. Stiskn&te packu P ochrany. Vadna vloZka pojistky.

Spotrebi€ nepisobi, a¢ stykaé pFiskakuje: Zdvada v hlavnim vedeni nebo v transformatoru.
Vadné vlozky pojistek.

Ochrana bezdivodné vypinad po néjakém &ase chodu spotfebife: Nutno volit ochranné relé pro
skuteény jmenovity proud v pripadé, Ze nelze toto vypininf odstranit regulaci * 20%.

Relé vypina okamZité po zapnuti. Zkrat ve spotfebiéi neb v pfivodech od stykade ke spotfebidi
aneb zethnf spojeni nékterého vadnéhao vodide.

Dalezité upozornénil
Zapojeni motoru musi byt provedeno tak, aby se otd&el ve sméru Sipky na motoru.
Opravu poruch na elektrické instalaci svéfte pouze zkuSenému odborntkovi.
Neopomerite, Ze kaZdy stroj s namonfovany‘m elektromotorem musi byt dobfe uzemnén.

Pred jakymkoliv zakrokem na styka&i vypnéte hlavni spina¢ a vyjméte vlozky pfedradénych
pojistek stykade! .

Nebezpedi tdrazu!




D. Souédsti pro obsluhu stroje §-28 (obr. 9).

® N o o s o

16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

Tlagitka pro hlavni elektromotor a elektroCerpadlo s kontrolnimi Zarovkami.

. Hlavni vélcovy spina hlavniho motoru erpadla.

Poloha O prived proudu vypojen.
Poloha I zapnut hlavni motor a Cerpadlo.
Péka pro zapindni lamelové spojky pro oba sméry otideni.
Pdka pro nastaveni posuvd nebo zavitd.
Pédka pro zapinani velikosti posuvi nebo z4vitd,
Paka pro zapindni sméru posuvi nebo zavitu.
Péka pro prepindni na strmy zdvit (8 : 1 a 1:8 viz tab. ot4Cek).
9. Pdka pro fazeni rychlosti vFetena.
Paka pro presouvani piedlohy (1:1 a 1 :8 viz tab. otdcek).

Paka pro nastaveni fezaného zdvitu (viz §titek vyménnych kol).

. Paka pro zapindni vodiciho §roubu nebo. tazného vietena

Paka pro zapinadni vodiciho §roubu nebo tazZného vretena.

Paka €tyrhranné ototné noZové hlavy.

. Kli¢ka pri¢ného posuvu.

. Kli¢ka horniho suportu.

Péaka pro upevnéni pinoly konika.

Ruéni kolo pinoly konika.

Paka pro zpevnéni konika.

Pika pro vypindni samodinného posuvu.

Rukojet matky vodiciho Sroubu.

Knoflik pro zapinini podélného nebo pfi¢ného posuvu.

Ruéni kolo pro podélny posuv sani.

3.

Spusténi stroje a provoz na zkou$ku. Dfive neZz ptikro¢ime k vlastnimu spuSténi stroje,

seznamte se dikladné s jednotlivymi soudastmi pro obsluhu stroje a s jejich GEelem. Prectéte

si proto pozorné popis jednotlivych souéésti na této strané. Po fddném olisténi stroje prezkou-
Sejte: spravné zapojeni na sit, mnoZstvi a jakost oleje v nadrzich.

Ruéné promaite viechny pohybujici se &isti stroje, kontrolujte stav oleje a prezkouSejte
vSechny péky. Po spolehlivém provedeni v8ech pfipravnych praci miZe byti stroj uveden do
chodu. Pfed spudténim motoru musi byti spoustéci paka 2 obr. 9 ve stfedni poloze.

5
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Spusténi stroje provddime takto:

Hlavnim spinatem KSP 15 stroj zapojime na sit a nlavni motor spustime tlaéitkem, které ovlada
délkovy stykad. PoGkdéme aZ se motor rozbdhne a podle tabulky rychlosti nastavime stroj na
niejniZ3l otdCky vretena. Pohybem psky 2 doprava spustime stroj na nejniz3i ota¥ky a nechame
Jjej béZeti dsi 1 hodinu pfi stalé kontrole mazani. Potom ménime rychlosti a posuvy pfi niz3ich a
stfednich otdckich a seznamujeme se s obsluhou Nortonovy skfiné. (Na nejvyssi otd¢ky muize-
me stroj spustit aZ po dikladném zab&hnut! a to pfi ohFatych loZisk4ch hlavntho vietena.) Razen{
rychlostl posuvi a z4vitd provadime bez nasili a to bud v klidu neb pti dobfhénf stroje Zapinénim
rychlostl za béhu stroje po§kozuji se ozuben4 soukoli a zplsobujl se vdZné poruchy stroje.

SniZuje se tim také jeho pFesnost a trvanlivost. -

Pri levé poloze péky 2 (obr. 9) ot4&f se hlavni vieteno zpét, pfi pravé poloze otddf s& hlavni vieteno
dopfedu a ve stfedn! poloze' je spojka vypnuta: automatickd brzda samo&inn& zabrzd{ hlavni
vieteno, '

Pozor: Zména sméru otddenf hlavniho vietena muZe byti provedena pouze kdyZ je hlavni vie-

teno v klidu. Pamatuj, e sprdvné zab8hnuti straje prodluzuje jeho trvanlivost.
Soustavné pouzivani max. otidfek 3.150 doporudujeme po 400 hodinich provozu stroje.

E. Popis a oSetFovani stroje

. Rychlostni skfin (obr. 13) je i€elné moderni konstrukce: podstavec, ndhon a Nortonova sk,
jakoZ i vFetenik tvofi jeden odlitek, k némuZ je mohutnou pEirubou pri§roubovéno loZe. V dolni
¢asti rychlostni skiiné je nghon stroje s olejovou nadrzi opatrenou chladicimi Zebry a zubovym
Cerpadlem, jakoZ i elektrickd kombinace s hlavnim vypinatem. Ve stfedni &asti je Nortonova
SkII s vyménnymi koly pro posuv a fezani zavitd; vrchni &ast rychlostni skfiné tvori vietenik.

1 Stroj je pohdnén pfx’rubovim»elektromdtorem, ktery pres kotoufovou spojku nahdn{ vy-
meénné kola A, B (obr. 24) a spojkovy hfidel, ktery m4 dvé lamelové spojky. pfistupné po od-
Sroubovani zadniho vika,

Vymeénnymi koly A, B mGZeme dociliti tfi rozsahll ot4&ek hlavnfho viétena a: to

normalni od 51 do 1600 ot/min
sniZené od 20 do 1000 ot/min
zvysené od 63 do 3150 ot/min

Sestaveni vyménnych kol jest uvedeno na Stitku otdéek, pfipevn&ném na stroji.

2. Sefizeni lamelové spojky (obr. 10). Zjisti-li se, Ze spojka netdhne, jest nutno ji znovu se-
Tiditi, protoZe se jinak lamely zahFivaji a tim trpi jejich trvanlivost. Lamelova spojka jest snadno
DPristupnd po sejmuti zadniho vika: Potfebny zab&rovy moment se nastavuje matkami 84, které
se musl pfedem odjistiti Sroubem 90. Po sefizeni neopomeiite matku znovu zajistit Sroubem
90. Pro sprévné sefizeni spojky je tfeba dobrého citu odbornika, aby lamely nebyly pfili§ staZeny,
ProtoZe v tomto pfipadé se lamely o sebe tfou { ve vypnuté poloze a zbyte&nd se zahfivaj.
Je-li lamelové spojka spravné sefizena, je moZno pfepnouti krouZek 83 rukou s vynaloZenim
VEtsi sily.

3. Serizeni lamelové brzdy (obr. 10). Tfecl lamelov4 brzda, kter& jest umisténa na ose II. slouzi
k rychlému zastaveni hlavniho vietena po vypnuti lamelové spojky. Je-li tfeci brzda spravné
nastavena, trvd dobihédni hlavniho vfetena jen nékolik, nejmén& 6 vtefin,
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paka brzdy S-23 493 je ovladdana soufasné s pakou lamelové spojky hiidelem S-28 473. Je-li
tfeba nastaviti tfeci brzdu, postupujeme jako pfi sefizeni lamelové spojky. Sejmeme zadn{ viko
a sefizenf provddime tim zpuisobem, Ze povolime nebo zaSroubujeme Sroub S-28 494, ktery nim
zvétduje nebo zmenguje pfitlaénou silu pruZiny 66803 a soufasné méni polohu zdvihu paky S-28
476. )

PFi zaSroubovani Sroubu S-28 494 bude pfitlaéné sila mensi a dob&h delSf a naopak, pfi povolo-
védni Sroubu pEitlaéné sila bude vétSi a dobéh krat3l. Sefizenou polohu pojistime matici 500.
Trecl brzdu nenastavujte nikdy tak, aby hnaci ustrcji hylo brzdéno rdzem. Okamiité zastaven!
vyvoldva totiZ niraz, ktery ma nepfiznivy vliv jak na tfeci brzdu, tak na prevodovd Gstrojf.
Sefizujte proto brzdu tak, aby vy3e uvedend doba byla pomérné dodrZena.

4. Vymezeni vile v uloZeni pracovniho vietena (obr. 11). Jest nezbytné nutné, aby vymezent
vzniklé vile v uloZeni pracovniho vietena bylo vidy svéfeno jen zkuSenému opravéri, nebot
neodbornym sefizenim loZisek poru$i se pfesnost uloZeni a kluzné plochy se nerovnomérné

opotrebi.

Sefizeni vtle se provddi takto (obr. 5): Stavéci matky jsou pFfistupné po sejmuti vika vieteniku,

odsroubovdnim predniho a zadniho vika vretena &. v. 2024 R3 a 2003 R3, a po sejmuti kryciho
pera 2164 R3 na zadnim loZisku.

1. Sefizeni radialni viile: Predni loZisko se nastavi na men$i vali matkami 2034/R3 tak, Ze se
zadni matka uvolni a pfedni pfitdhne. Vuli kontrolujte indikatorem, ktery je upnut v noZovém
drzaku. Zadni loZisko se sefizuje jako pfedni, matkami 2194/R3 a 2074/R3. Indikétor se upne na
vietenik pomoci otvoru pro viko (obr. 11).

Radidlni vile obou loZisek musi byti v mezich 0,025 az 0,03 mm. Po nastaveni [oZisek se zadni
matky obou loZisek €. v. 2034 R3 a 2074 R3 musi utahnout.

2. Serizeni axidlni vlile: Mezi hroty vteteniku a konika upne se dostatetné dlouhy a silny hti-
del s duléiky. Otdfenim ruéniho kola pFitlate pracovni vieteno na axiélni loZisko pos. 222 tak,
aby bylo jeSté mozZno vfetenem rucné otaceti. Sefizeni se provadi matkou 2104/R3 a indikato-
rem, ktery se upne do noZového drZiku na suport. Tato axidlni vile musi byt nejméné 0,01 mm.

Zajisténi této matky se provede zaji§tovacim plechem pos. 197.

Vreteno pfi spravném sefizeni se musi ruénim trhnutim nejméné &tyrikrate otoéiti, PovaZujeme
za nutné pripomenout, Ze pfi pouZziti vysokych otacek u soustruhu S-28 stoupa teplota v loZiskach
vietena aZ asi na 75° C aniZ by to ohroZovalo bezpefnost stroje. Neni proto nutno pfi této teplo-
t& zvétovati vili loZisek vietena. Teplota vytokového oleje jest cca 65" C.

PFi spousténi stroje na 3150 otafek musi béZeti stroj S-28 § minut na 1250 otaéek, dalsi 4 min.
2.000 otdéek a 3 minuty na 2500 ot4dek. Po tomto ohFati celého vieteniku zafadime otaky 3150
ot/min.

Pozor! Sitka 2124/R3a Castéji Cistiti (obr. 5 a 11).

5. Nortonova skFifi (obr. 12). Nortonova skfift jest Gplné uzaviena a soukoli jsou samo&inné
Nortonova skfin je pohanéna od hfidele vieteniku pres vyménna

mazana zubovym Cerpadlem.
kola. Sesazovani vyménnych kol viz ,,Praktické vypodty"™.

a) Nastavovdni posuvd a zdvitl (obr. 13). Pri nastavovani posuvi nebo zdviti postupujeme
presné podle 8titkl( pfipevnénych na stroji a téchto pokyna:

1. Paka 6 je pro zménu sméru posuvu a zvitu.
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9. paka 7 zapina strmé stoupani zavitd 8 : 1, pfi‘éemi jest nutno dbéati toho; aby paka 10 byla
nastavena dola (viz Stitek rychlosti vietena).
3. Neopomerfite nastaviti paku 11 podle toho, jaky z&vit chcete Fezati.

4, Postaven[ péky 12 doleva zapina vodici §roub, pfi pravé poloze této paky jest zapnut tazny

hiidel (viz Stitek stroje).
5. Po sprdvném nastaveni sméru posuvu a potfebnych vyménnych kol pfikro¢ime k volbé veli-
kosti posuvd nebo z4vitl, které chceme fezati.

Toto nastaveni provddime pakou 4.

Tato pdka mé 6 poloh, které jsou zajiS§tény aretaci a kazda poloha této péky jest oznadena &islem
1 aZ 6. Na universalni tabulce zdvit( a posuvl vy&teme k zddanému stoupéni zavitu nebo posu-
vu prisluiné nastaveni péky 4, 5, 6, jakoZ i sesazeni vyménnych kol.

Jestlize jest pro zvlaStni ulely tfeba jemnéjSithu posuvu neZ jest udéno v tabulce, doddme jako

zv]a§tni pfislu§enstvi potfebnd vyménna kola.

b) Vymezeni vile vodiciho Sroubu (obr. 14). Tfeci krouzky 302 podléhajf po uréité dobé pri-

rozenému opotfebeni, Vznikl4 vile vodictho §roubu musi byti vymezena, nebot by mohla mit

nepfiznivy vliv na pfesnost fezanych zavitd. K vymezeni axiéIni vile slouzf stavécf matka 304.

Postupujeme takto:

Odstranime vitko zadniho loZiska a vloZime do dual€iku vodiciho §roubu ocelovou kuli¢kuy, o kterou

opfeme dotykhodinek. Pdkou 20 (obr. 9) zavieme matku vodiclho Sroubu a bez velkéhe vynalo-
ACT ¢nim kolem 22 na obé strany Odectenim na hodinkach zjistime velikost vile,

zeni sily otd¢ime ru
kterd ma byti asi 0.02—-0.03 mm. Jeji vymezeni provedeme utaZenim matky 304, kterou pojisti-

me Sroubern 305,

II. Suportové skfift (obr. 15). Cinnost. jednotlivych pak vidime na obr. 9. Ruéni pojiZdénf suportu
se skfini po loZi na obé& strany jest ovldddno ruénim kolem 22. Samocinny podélny a priény posuv
jest prenasen z tazného hfidele ozubenym soukolim 1275, 1271 na $nek a Snekové kolo 1156,
Snekové kolo jest spojeno s dal$imi pFevody. zvladStnim nastavitelnym zafizenim s padaci pakou
(obr. 9) pro zapindni podélného a pfiéného posuvu.

VytaZenim knofliku 21 (obraz €. 9) do krajni polohy zafadime samoc&inny podélhy posuv;
tlafenim paky do krajni polohy zaradime samodinny posuv pfi¢ny. Mezi obéma krajnimi poloha-
mi je poloha neutrdlni. ZdviZenim padaci pdky 19 zapne se samocinny posuv pomoci ozubené
spojky $nekového kola a zvlastnim zarizenim umisténym v hlavici padaci paky.

PFj dojeti na nardZku nebo pfi pfekroCeni dovoleného tlaku na naZz, pdka 19 samo&inné klesne

s horni polohy doll a timi vypne samo&inny posuv.

za-

Potfebny tlak pruZiny 1184P (obr. 15) nastavi se stavitelnym Sroubem 1180P. Tolenim doprava
se pruzina stladi a tim zvétsi se jeji tlak i odpor ozubenych kol SpOJky proti vypnuti,

Toto zafizen{ je specidlné konstruovdno pro soustruZeni proti pevnym naridzkdm, kdy jest ne-
zbytn& nutno, aby automaticky podélny posuv byl vidy vypindn v témZe misté. Kdyz najede
suport se suportovou skfini na pevnou nardzku, zastavi se tim i pastorek 1220, zabirajici do
hfebenu pro podélny posuv, rozpoji se soukolf pojistné spojky 1167, 1180P, 1169, které uvede
v &innost nastavené tlakové zarizeni a tim pferusi samoéinny posuv. PonévadZ nastaveny tlak
pruZiny 1184P jest konstantni, vypinid se posuv vidy ve stejném misté, takze je moZno vyrabéti

osazené soulésti s nejvétsi presnosti.
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pakou 20 zapindme matici vodiciho §roubu pfi Fezdni zdvitd. PFi zapnuté matce je vysunut po-
jistny ¢ep 1242, ktery zamezi zapnuti posuvu od taZného hridele.

III. UdrZovani a sefizovani suportd (obr. 16, 18). Kluzné plochy loZe jest tfeba Gasto odistiti
od jemnych udlomku tfisek, aby nepoSkodily brouSené a Skrabané plochy. Po ofi5téni neopo-
merite znovu naolejovati vedeni sani.

PEi vymezovéani vile podélnych sani dotdhneme klin 930 podle potfeby tak, aby san& po-
jizdély po lozi bez Skodlivé vile a bez nésili. Povolime proto §roub klinu u levého stirade a pFi-
tahneme prislusné Sroub klinu v pravém stiraéi. :

Klin pfi¢nych sani 994 jest posouvédn stavécim Sroubem 995. ToCenm doprava se pFitladuje klin
do Ukosu a tim se vymezi vile ve vedeni. ‘

Vymezeni vile ve vedeni horniho suportu provadi se po malém uvolnéni Sroubd 1030 a pritaze-
nim Sroubd 1031. .

Skodlivou vuli v zdvitu matky pfiéného Sroubu 981 vymezime tak, Ze po uvolnéni §roubu 982
pfitdhneme Sroub 983 a opét pojistime §roubem 982.

Vymezent vile Sroubu 1016 hornfho suportu provadi se dvéma $rouby 1011 na matici 1008 ulo-
Zenymi rovnobézné se Sroubem 1016. Srouby jsou pfistupny dlouhym Sroubovakem pod vrchnim
suportem pri jeho vysunuti ke koniku.

Podobné vymezime vili v zavitu matky horniho suportu povolenim &Sroubu 1011 a pfitaZenim
Sroubu 1010.

1V. Konik {obr. 20). PIi pfestavovani konika po lozi uvolnime matku Sroubu S-28 1495 pakou
S-28 1492 tak, abychom mohli konik posunouti-a po pxemlstem znovu utdhnouti (NV' 153, obr. 20).

Pro soustruzeni tdhlych kuZell jest konik pfiénd stavitelny Sroubem S-28 1478 a PO uvolnéni
Sroubu S-28 1483 (NV 153 obr. 20) a Sroubu S-28 1491, S-28 1495, Pro hrubé zp&tné vyrovnani
slouzi ryska na zadni sténé konika, pro pFesné vyrovnani jest neJlépe pouziti méficich hodinék a

trnu. .
PEi vyjimani hrotu ($pi€ky) stafi normalné zasunouti pinolu otidéenim ruéniho kola doleva S-28

1463, &imz se hrot vytla&l. Rukojet S-28 1470 zpeviiuje Z§danou polohu pinoly.

F. Pfislusenstvi dodané pouze na zvl4stnf objedndvku

I. Chlazeni (obr. 17). Volba chladiciho prostfedku. Chlazeni néstroje pfi strojnim obrabéni jest
rovnéz dualeZitou slozkou jako mazani. Chladici a8 mazaci tekutiny umoziiuji nastrojum v&tsi vy-
kon a delSi Zivotnost. Vyhodou chlazeni a mazéni je tudiz nejen zlevnéni vyroby (ndstroje mohou
pracovati pri vétsi fezné rychlosti), ale také zlepSeni jakosti opracované plochy a sniZeni fezné-
ho tlaku.

Pouzivané chladici a mazaci tekutiny jsou tyto:

1. Vrtaci olej (v mineralnim oleji rozpu§téné mydlo s pfidavkem rdznych mastnych kyselm)
v praxi se ho pouZivd jako emulse ve vodé. Hustota se Fidf podle povahy price a v poméru oleje
k vodé& az 1:10; pfi hrubovdni méng, pfi hlazeni vice oleje.

2. Rostlinné oleje - olej Fepkovy, olivovy, terpentyh; pouzivaji se vét3inou pri hlazeni (soustru-
Zeni zavitd apod.).

Max1maln1 teplota noze pri praci, aniz hy se nQZ vyhral, je u nastrojové oceli asi 300" C, u rychlo-
Fezné oceli 600, u tvrdych slitin 800" C. Pouziti chladicich a mazacich tekutin jest zAvislé na
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druhu materidlu a jeho zplsobu opracovéni. Tyto ndstroje nutrio nezbytné chladit vydatné klid-
nym proudem pifed zapofetim préce.

Popls chladictho zafizeni. N4drZ na chladicl tekutinu se musf pfed naplnénim chladicf tekutinou
vydistit. Jest umisténa v pravé noze soustruhu, odkud je kapalina Serpana elektropumpou Co 15
(obr. 17) a potrubim privddé&na k noZi. Potrubf jest lehce stavitelné pomoci nékolika kloubd a

jeho uchyceni dovoluje soub&zny pohyb nozem.

MnoZstvi chladici tekutiny se d4 regulovati kohoutem, pfipadné lze pEfvod kapaliny dpiné u-
zaviiti. Odpad je veden zpét do nadrZe, pfi cemz se kapalina &isti sitem, umisténym v mise.

N4drZ, sito a odpadové vedeni jest nutno podle potfeby &istiti. Za tim ﬁéelem odCerpdme chla~
dici kapalinu do pomocné nadoby, sejmeme viko s ¢erpadlem CRA 2 (obr. ¥7) a zbytek

chladict kapaliny vysajeme ruéni pumpou. ;
Po vyé&isténi nidrze ofistime dosedaci plochu vika néddrze a télesa pravého podstavce, lehce na-
tfreme dobrym tésnicim prostfedkem a Srouby utdhneme.

Elektropumpa se uvede v &innost smé&Cknutim levého Cerného tlalitka na tlaéitkové desce. Vy-
pnutf Cerpadla provddime Eervenym tla&ftkem.

2. KuZelové pravitko (obr. 19). PouZiti: K soustruZeni vnéjiich a vnitfnich kuZeli a kuzelovych
zavitl bez pFestaveni konika.

KuZele do 15° jsou nastavitelné kuZelovym pravitkem.

Popis: Konsola 2227 s vodicim pravitkem je pripevnéna na zadni strand loze Srouby 2228. Konsolu
muiZeme po uvolnéni Sroubu pfesaditi na zadni strané loze do mista, kde potfebujeme kuZel sou-
struzit. Vodicl pravitko 2238 je oto&n& uloZeno na podpérné konsole 2227. Stoupéni kuzele do 15°
lze nastaviti Sroubem 2232, Zvla§t upozorfiujeme na nutnost naprosto presného nastaveni pra-
vitka po uvolnéni dvou zajiStovacich Sroubu.

PEi podélném pohybu suportu po lozi jest vodici tfmen 2239 nucen sledovati sklon vodiciho pra-
vitka 2238 a. jelikoZ jest pevné spojen vodicim kamenem 2246 se §roubem pri€ného suportu, pre-
nasi pohyb pres matku na pFi¢ny suport a tim i na nuZ, ktery opisuje stejnou drdhu jako vodici

tfmen.

Osov4 vile pohybového Sroubu se odstran{ dotazenim matic 989 na konci §roubu.

KuZelové pravitko doporucujeme objednati soudasné se strojem, aby jeho mont4z byla spravné
provedena.

PEi soustruZeni kuZeld nutno pouZit néstroje (noze) z nejlepstho materidlu, aby se zvla3té pri
soustruZeni dlouhych kuZeld jeho ostf! pfedasné neopotFebilo.. PFi soustruZeni kuZelt stavime

ndz vidy do osy.

Tato skute€nost nenf vieobecnd zndma a i kdyZ je zn&ma, je velmi poudné, Ze na pE. u velkého
praméru 40 mm, délce 1400 mm a kuZelovitosti 1 :20 pft postavenf noZe 2 mm nad osou, bude
pramér 40 mm (poéitdno od malého priméru) o 0.04 mm men3l, Odchylka je nepatrné, ale pfi
jiném stoupdni a jiné kuZelovitosti vzniknou rozdily v&tsi. Matematicky totiZ nevznik4 kuZel, ny-
brZz hyperboloid, ktery se tvofi, kdyZ se pfimka ot4¥l okolo jiné, s ni mimob&Zné primky. PFi
soustruZeni vnitfnich kuZel musf niZ stati také pfesn& v ose, adkoliv zde jest nastaveni obtizné
vzhledem k odpérovénf noZe resp. vyvrtavaci tye. Vznikne-li nepfesny vyrobek, je &asto kla-
dena vina soustruhu, zatim co pfi ptesném vySetteni bychom jako pravou pri¢inu zjistill ne-

sprévné nastaveni noZe,
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3. Podélny néraznikovy vélec (obr. 21). N&raznikové zaFfzenf slouZ! pro presné soustru?enf osa~
zenych dilcd proti pevnému dorazu.

V drazkovém hifdeli S-28 2137 jsou upevnény stavitelné nardzky S-28 2139 prochézejfci draz-
kami dorazového loZiska oviem neni-li sklopena narézkov4 p&tka S-28 2133, P&kou S-28 2] 45
otali se runé prisluny nastaveny doraz proti narazkové picce S-28 2133,

Dorazit moZno pouZivati pro oba sméry posuvii sklopenim pravé nebo levé naréZkové packy.

LoZzisko S-28 2127 jest pFestavitelné podle potfeby na loZi uvolnénim Sroubu S-28 2130 a obou
utahovacich Sroubu. "

Toto zafizeni pfi pouZit! koncovych mérek a se samo¢innym vypin&nim podél. posuvu vmontova-
nym v suportové skifni, umoziiuje i pri sériové vyrobé skutelné velrni pfesné soustrusenf osa-
zenych dileu. =

4. Pricny néraznikovy vélec (obr. 18). Cinnost pFi&ného niraznikovéhd vélce jest obdobn4 jako
u podéiného nérazniku. PFién4 nardzka ndm slouzi k nastavovani hloubky Fezu pfi sériové vyrobs.

5. KleStinové upindni (obr. 23). Pfi soustruZeni profilovych ty&l moino pro normalni pra-
covnl vieteno pouZivati kle§tinového upinani v béhu stroje.

Upinén{ v béhu stroje (obr. 23). Sevrenf tyfového materidlu za béhu stroje provdd{ se ru&né&
pakou S-28 2328R, ktera jest uloZena v loZisku S-28 2326. Pohybem pdky S-28 2328R smérem
k upinaci klesting pfesuneme pFesouvaci pouzdro S-28 2303, které vnitfnim kuZelem odtla&i pfes
kulicky S-28 2308 krouZek S-28 2306, posune taZnou rouru 2309, zatéhne kledtinu dovnitf a tim
se materidl upne. Pri soustruZeni v kleitiné jest nutno, aby prednf vné&jsi zAvitovy konec byl
chréanén pred poskozenim kryti matkou S-28 2338.

6. Pro Fezéni zdvitd 19 a 26 b&ha na 1 musi se objednati kola na zvl43tni objedndvku.

G. Hospod4rné obraban( (obr. 2).

Pro hospcdédrné obrabéni ptipomindme tyto zdsady. Omezujeme se zde jen proto na hlavnf pfi-
pominky, které nutno pfi strojnim obr&bé&nf na soustruhu dodrZeti:

1. Spravné nabrouSeni néstroje.
2. Nejvyhodnéjsi prurez trisky (dle vykonu stroje).
3. Hospodérnd fezn4 rychlost.
4. Trvanlivost néstroje.
1. O sprévném nabrougeni noze jest vyddna norma CSN 22 3701.
2. Prlrezem tfisky (F) v praxi rozumime sou&in hloubky tfisky X posuv.
F=h.s

Z hlediska tepelného naméhani noze je vyhodnéjsi t¥iska s pomalym posuvem a velkou hloubkou.
KaZdy obrabény material vyvinuje za uréitych feznych podminek uréity tlak na niZ, ktery od-
povida jeho vlastnostem a nazyva se jeho odporem Fezénf. Pro kaZdy materiél lze tedy zjistit
spec. odpor fezdni, t. j. hlavni tlak na ntZ (P) v kg pro urdity prufez t¥isky.

Pri obr&béni je nutno dbati na spravné ostfenf nastroje, aby byl stroj dokonale vyuZit,
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3. Relativni rychlost pohybu mezi ostfim. a obrabénou souldsti nazyvdme feznou rychlosti.
Hospodérné Feznd rychlost jest jednou z hlavnich podminek, kterd musi kaZdého soustruznika
zajimat mé-li splnit podminky hospod4drného obrébént.

Reznou rychlost moZno zhruba stanovit podle druhu soustruZeného materialu, jakosti nastroje,
druhu préce a tvaru tfisky. Mnohé pokusy s néstroji z rychloFeznych oceli a tvrdych kova u-
iazaly, Ze Fezna rychlost zavisi i na prufezu a tvaru tfisky. Pfi vypo&tu Fezné rychlosti by bylo
sprévné stanoviti tuto podle stfedniho Fezného praméru, prakticky se vSak fezn& rychlost
poditd podle vnéj§iho Fezného priméru. V nékolika specidlnich pripadech, na pf. u zdvitd o vel-
kém stoupéni, se ma ptihliZeti k rychlosti posuvu.

U normélnich posuvd je rychlost posuvu proti rychlosti Fezného pohybu malé a proto muZe byti

jejf vliv zanedbén.

Reznou rychlost politdme podle vzorce: ~

. 2t Dn
Y = o000

= 3.14
= prumér v mm
n = otadky za 1 min,

= Fezna rychlost v m za jednu minutu

<

O 3

4. Trvanlivost ndstroje (bfitu) m4 byti tim vét$i, ¢im drazsi je ndstroj a &im delSf je Cas potreb-
ny k jeho ostreni a vyméné.

H. Praktické vfpoéi:y

1. Sesazovani vyménny‘ch kol pra rozsah otddek, posuv a Fezdni zdvith (obr. 24).

A) Vyménné kola A, B pro rozsah otd&ek hlavntho vietena jsou piistupnd po odiroubovéni vika
759. Pouzitim téchto vyménnych kol docilime tfi rozsahu otd€ek hlavniho vretena a to:

A 26

B =13 20 - 1000 ot/min
A 35

B = 19 31 - 1600 ot/min
A 49

B =33 63 - 3150 ot/mln

Tato vyménnd kola sesazujeme podle Zddanych otddek a povahy préce.

B) Vymeénna kola pro posuv a Fez&ni zavitd, kterd jsou umist&na ve zvl&§tni sk¥ini na levé strand
soustruhu, jsou pfistupna po otevfeni vika krytu vyménnych kol.

Vymeénnd kola jsou mazéna olejovou sprchou od hlavniho olejového zubového erpadla. Sesazo-
véni vyménnych kol providdime podle tabulek, které jsou pfipevnény na viku Nortonovy skfiné,
vzdy pro urdity druh zAvitd, PFi Fez4n{ z&vitu metrického, modulového a stoupén( v angl. palcich
pouzivdme dvo\jnésob'ného pfevodu vyménnych kol a to:

a €

b d

12
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kdeZto pro pofet z4vitd na délku 1 angl. palce a z4vitd Diametral-pitch musime pouZiti trojné-

sobného pfevodu vyménnych kol.

f

kde kola a, c, e jsou kola hnaci a kola b, d, £ jsou kola hnan4.
Vyménna kola pro abnormalnf zavity sesadfme podle zvl43tniho vypo&tu.

2. Vypolet vyménnych kol pro abnormélni zdvity. Normélni zdvity feZeme podle orientalnich
tabulek pfipevnénych na stroji. V' praxi se vSak vyskytnou pripady, Ze méme fezati zévity, je-
jichZ stoupdni nenf v tabulce uvedeno. V takovém piipadé vyménnd kola pro abnormaln{ zévity

vypodteme podle nékolika zplsobu. ~

V praxi nejastéji vypoéteme vyménna kola.bez ohledu na pfevody v Nortonové skfini a to tak,
Ze stroj nastavime podle tabulek na takové stoupdnf, abychom mohli v uvedené rovnici kratiti.

Prevodovy udavatel vyménnych kol je dan rovnici:

. Sv
"= TS0 (ab)

kde Sv = stoupédni fezaného zavitu, Sv(tab) == stoupéni z4vitu nastavené podle tabulek.

i1 == prevodovy udavatel opravenych vyménnych kol.

i = prevodovy udavatel norméilnich vyménnych kol.

Priklad 1:

Mame Fezati abnormé&ln{ z4vit o stoupani Sv == 3.175 mm, S§ = 6 mm. V tomto pripadé na-
stavime stroj jako bychom fezali zdvit o stoupdni Sv = 2 mm a opravend vyménn4 kola obdrzime

z uvedené rovnice. Tedy:

Lo Sy (= 3175 25 .80 _ 1,127 .25 _ 127.25 _ a.c _ kola hnaci
1 Sv (Tab) ~ 2 " 80.100 4.20 7 80.100 b.d  kola hnana

V tomto pripadé neni zapotifebi Z&dného abnorméintho poctu zubd vyménnych kol. Dal§{ zplisob
vypo&tu vymeénnych kol pro abnormalni stoup&ni zdvitu' jest ten, Ze bychom sef{dili pfevod ve
vietenku a v Nortonové skfini 1 :1 a vyménnéd kola vypolitali normélnim zpisobem jako u

soustruhu bez Nortonovy skfiné podle vzorce:

. Sv Stoupénl Fex. zévity

- X Stoupénl vod. froubu

Prevod v nortonu nastavime 1 :1, { kdyZ Sipku kFiZové paky 4 nastavime na jednotku a paku 5
na C, Pri tomto vypoétu viak vyjde vice abnormalnich kol, neZli v prvém uvedeném zpisobu.

Pro vypoget nutno pripomenouti, Ze u dvojnisobného prevodu vyménnych kol a, b, ¢, d, jde o
prevod s osy XII na osu XIII, kdeZto pfi trojndsobném pfevodu vyménnych kol a, b, ¢, d, e, f,
Jest tomu opa&né a to s osy XIII na osu XII (obr. 24).
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Uvedeny priklad vypottu vyménnych kol pro abnormalni zavity m4 slouZit pouze jako voditko
k postupu vypodtd. Ve v&t$iné pripadd neni vypodet vidy tak jednoduchy jak se zda.

Priklady a moZnosti, které se béhem praxe vyskytnou jsou rizné, k usnadnéni vasi prace dopo-
ruéujeme vdm technickou literaturu.

3. Rezédni zdvitt. Rezani z4viti na soustruhu je prdce velmi presni a° nekdy dosti obtiZnaA.
Vyzadu;)e zvlaStni peclivosti a dovednosti délnika, protoze tu jde o v&tSi mnoZstvi ruénich pohybi.
Pri Fezani zavitd na soustruhu musi suport s nozem konati takovy ‘pohyb, aby zavitovy nuZ pfi
Jedne otdCce hlavniha vietena se posunul o drahu rovnou 74danému stoupani-Sv fezaného zavitu.

PFEi nastavovani z&danych stoupani Sv nebo poétu z4vitd na délku 1" oznaéenych Zv postupuje-
me U vieteniku, vyménnych kol a Nortonovy skfiné jako pFi nastavovdni posuvl s tim rozdilem,
Ze paka 12 musi byt postavena tak, aby se vodici Sroub to€il a tazZny hfidel byl v-klidu.

Je-li soustruh vybaven narazkovym zafizenim, je treba aby nardzky mohly volne prochézeti
vodicim loZiskem S-28 2127 niraznikového valce, pfipadné aby na vodici plo§e upevnéna narazka
byla odstranéna. Kdyby suport pfi Fezani zavitd narazil na nardZku, nastalo by poSkozeni bud
nardzkového zafizeni nebo kol v pFevodové skiini. Teprve pak pFikrodime K Fezani zavita obecné

zndmym zpusobem.

Vrdceni suportu se zdvitovym noZem do jeho podatedni polohy miZe se diti dvojim zpusobem.
Bud' se nechd matka vodiciho Sroubu zapnuta po vyjeti z Fezu a zapneme zpdtny bdh stroje,
nebo matku po kazdém fezu vypindme a suport se vraci do své pivodni polohy ruénim koleékem
22 za pouzivani zdvitovych hodinek pri zapinani matky.

Prvni zpisob je vhodny pro fezani kratSich zdvitl a takovych, které nelze- fezati pouzitim z&-
vitovych hodinek.

Druhy zpdsob pouZivime u dlouhych zavitl, které z uspornych divodd feZeme s pouzmm
zavitovych hodinek.

4. Rezdni zdvitl pomoci zdvitovych hodinek (obr. 18) Pri Fezdni zdvitd pomocx zévijtovych
hodinek docilime dspory asu tim, Ze nepouzivdme zpetneho chodu stroje k pfemisténi suportu
do pocatecni polohy. Po vyfezdni jedné trisky otevie se Jednoduse matka vodictho Sroubu a
ruénim kolem 22 (obr. 9) pfemistime suport do své puvodni polohy k novému rezu PFi’ tom
ovSem Ize pri vodicim Sroubu s metrickym zavitem (stoupidni v mm) Fezati pouze Zavity mlh—
vmetrového stoupdni a pri vodicim Sroubu palcové soustavy pouze zavity v .angl. palcich.

Zavntove hodinky jsou uniistény na pravé stran& suportu a neni-li jich pouZivdnd mohou byti po
uvolnéni upinactho Sroubu vypnuty ze zabéru s vodicim Sroubem. Difve neZli se zapotne s fe-
z&nim zavitu pouZitim zdvitovych hodinek presvédéime se, jsou-li dobfe v zdbéru s vodicim

Sroubem. KdyZ je matka vodiciho Sroubu oteviena a stroj b&Zi, zavitové hodinky se toCi; pfi

uzavrené matce hodmky StOll Stoupéani rezaného zdvitu Sv jest vzdy v urc¢itém poméru ke stou-
péni vodiciho Sroubu S§ a je proto nutné, dfive neZ se s fezanim zavitu zapodne, vypo&itati si
jednoduchym zplGsobem, na kterém dilku zavitovych hodinek muze byti zapnuta matka vodiciho

Sroubu.
a) VypoCet pro fezadni metrickych zdvitd. Je-li u Fezaného zdvitu metrického jeho stoupéni

obsaZeno beze zbytku ve stoupani vodictho Sroubu, t. j. je-li stoupani vodictho Sroubu Cistym

nasobkem stoupédni, které mé byti fezdno, muZe byti matka vodiciho Sroubu zapnuta v libovolné

poloze zavitovych hodinek. A
Tedy Sv X celé &islo = S§. Oznaéime-li celé ¢islo nebo zlomek pismenem N obdriime zakladni

vzorec:
Sv . N = S§ a z tohoto vzorce pak
Si stoupdnt vedictho iroubu
N= Sv T stoupdni Fezaného zdvitu

14
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Délime-li podle tohoto vzorce stoupédni vodiciho Sroubu S5 stoupdnim zAvitu Sv obdrZime &islo
N, které nidm udava, kolikrite jest stoupani Fezaného zdvitu obsaZeno ve stoupéni vodictho
$roubu nebo jinymi slovy, po kolika ot4afkach vodiciho Sroubu (nejmensi spoleény nasobek) je
moZno znovu zapnouti matku, coZ ndm v uvedeném vzorci udavd jmenovatel, ktery nutno po
vykréceni vhodné upraviti. (Viz pf. 2.) ObdrZime-li ze vzorce celé €islo, miZe byti matka zapnuta

v libovolné poloze zivitovych hodinek.

Pfiklad 2.: v
Mdame Fezati zavit o stoupani Sv = 1.8 mm s pouZitim zavitovych hodinek. S§ = 6 mm. Ozubené
kolo zdvitovych hodinek ma 24 zuby, zivitovy ukazovatel jest rozdélen na 12 dilkd.

~

oS8 6 60 (:3 20
N =5, = .1,—8 = ﬁ?% =< 6 zubu zdvitového ukazovatele

-~

Nejmensi spole¢ny nasobek S3 a Sv je délitelny 36, déleny S§ 36 : 6 = 6 zubl. Matka muZe byti
zapnuta pri plnych 6 otafkich vodictho Sroubu. JelikoZ ozubené koleCko mé 24 zuby, znamena
to 6/24 == 1/4 otacky zdvitového ukazovatele t. j. 12 :4 = 3.

MizZe tedy byti matka vodictho Sroubu zapnuta vidy na kazdém tfetim dilku zavitového uka-
zovatele,

Normalné jest nejjistéjSi pouZivati zdvitovych hodinek jen v téch pFipadech, kdy nejmensf spo-
le¢ny ndsobek stoupani S§ a Sv déleny stoupinim vodiciho §roubu S5 dé &islo, které jest v poltu
dilk zavitového ukazovatele obsazeno beze zbytku. Nésledujici tabulka ukazuje pFehledn§,
které metrické zdvity moZno rezati pomoci zdvitového ukazovatele.

Tabulka pro $§ =6 mm, poget zubd zdvilového ukazovalele = 24, polet dilkd 12,

Postaveni zdvitového ukazovatele

libovolné 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.75, 0.8, 1.—, 1.2
1.5, 2.—, 3.—, 6.—, 12.— mm

na kazdém dilku 0.8,4—,12.— mm

na kazdém 2. dilku 8 d 24 mm

na kazdém 3. dilku 0.9, 1.8, 2.25, 4.5 mm

na kazdém 4. dilku 16 mm

na kazdém 5 dilku 1.25, 2.5, 3.75, 56.—, 7.5, 10, 15, 20, 30 mm

na kazdém 11, dilku 2.75, 5.5, 11 mm

na kazdém 13. dilku : 3.25, 6.5, 13 mm

h) Vypolet pro fezini zdvitd palcové soustavy. PFi Fezdni zaviti palcové soustavy jest opét
nutné se presvéd&iti, na kterém dilku zavitovych hodinek miiZe byti matka vodiciho &roubu
zapnuta. Provedeni s Whitworthskym 3roubem. 4
PEi vodicim Sroubu Z§ = 4, koleCku s 24 zuby a s &iselnikem, ktery jest rozd&len na 12 dilky,
odpovida'l dilek 2 zivitam po Y4 "“=1%", dva dilky jsou 4 zavity po '4“, to jest 1*. MiZeme tedy
na kazdém druhém dilku uzav¥riti matku vZdycky, kdyZz jest pofet zavitd Zv na 1% uddn celym
dislem.

K vypo&tu nam slouZi tato rovnice:

v podat 26vitd na 1" Fezaného Froubu

N-————

TTLi T poket zévild na 1" vodiciho iroubu
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'yyjde-li ndim 7 tohoto vzorce opdt celé &fslo, mozno matku zapnouti kdykoliv, aniz bychom
pozorovali iselnik. Vyjde-li ndm v8ak zlomek, nutno pouZivati zdvitovych hodinek.

Pro na§ pfipad plati: ‘

1. Matku vodiciho Sroubu muZeme zapnouti v libovolné poloze zdvitového ukazovatele, kdyi
polet zavitd Zv na 1 je délitelny poftem zdvitl Zs.

2. Neni-li poCet zavitl Zv na 1" délitelny poltem zavitu Z§, je viak sudym &islem, mize byti
matka vodiciho Sroubu zapnuta na kaZzdém dilku zdvitového ukazovatele,

3. Je-li Zv udan celym &islem, mizZe byti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kaZdém druhém
dilku. .
4. Je-li Zv udén celym Cislem a zlomkem %% mlZe byti matka vodiciho §roubu zapnuta na kazdém
4. dilku. -

5. Je-li Zv udén celym Cislem a zlomkem Y4, muzZe byti matka vodiciho §roubu zapnuta na kazdém
osmém dilku zévitového ukazovatele.

Tabulka pro I§ = k zdvity na 1", po€et zubl zévifového ukazovatele = 24, pocet dilkd =12.

Postaveni zdvitovéha ukazovatele Pocet Fezanych zdvitd na 1%
libovolné (bez pozorovéni) 4, 8, 12, 186, 20, 24, 28, 32, 36, 40 atd.
na kazdém  dilku sud4 &isla 2, 6, 10, 14, 18 atd.
na kazdém 2. dilku liché ¢isia 1, 3, 5, 7, 9 atd.
na kazdém 4. dilku 1h 1Y4, 234, 34, 444 atd.
na kazdém 8. dilku Ya, 1%, 2Y4, 3%, 414 atd.

1%, 2%, 3%, 434 atd.

Priklad 3.:

2§ = 4 zévity na 1*, mame fezati Zv = 20 z4vitd na 1%

N = Zv/Z§ = 20/4 = 5, moZno matku zapnouti v kaZdé poloze.

Priklad 4.:

Z§ = 4 zavity na 1", mame Yezati Zv = 14 zavit( na 1“.

N = 2Zv/Zs = 14/4 = 7/2', mozZno zapnouti kazdy zub, jelikoZ i dilek na &iselniku = 2 zubum,
pak vyjéddteno v dilkdch 2 dilky/2 = 1-dilek, tedy moZno matku zapnouti na kazdy-dflek zavito-
vého ukazovatele. : -

Ch. Nahradni dily

Lehce opotfebitelné soucisti. . .

PFi objedndvce nahradnich dilcy, které se 'po:§kodi1y béhem dopravy nebo pozdé&ji. opotiebily bé-

hem provozu, udejte vidy pfi reklamaci v zdjmu pfesného vyfizeni objednavky nésledujici idaje:

a) Typovou znatku stroje. ' 4

b) Zakazkové &islo stroje vyrazené na konci vod1cfch‘fploch loZe, které jsou souhlasné s ¢islem
navodu. A ' '

¢) Rok vyroby a odesldni stroje.
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e

d) Skupina stroje, na pt. vEetenik rychlostni skrin, suportova skfifi a pod.

e) Presné a vécné pojmenovani dllce na pf. packa lamelove spOJky rychlostni skfing, matka
“horniho suportu a pod.-

~ f) Cislo vyraZené na kazdé souéésti, na piiklad S-28 476.

g) Podet nahradnich dilct. Ma-li dilec své &islo v navods, oznamte laskavé toto Cislo, jakoz
i gislo obrazku a pfipi§te pfi¢inu poSkozeni. :

Seznam lehce opotrebitelnych soucasti

Vykres &islo Nazev dilce kusu obr.
S-28-134 - vloika pryZovd 3 3
S-28-794 lamela vnéjsi 16 10
5-28-804 lamela vnit¥ni 15. 10
$-28-824 packa spojky 6 10
$-28-441 4R kladicka 5 9
S-28-74438 R1 pouzdro 1 ‘

17



Seznam valivy"ch‘ lozisek

Skupina stroje - osa Cislo loi-i.n‘h Poéet kuss Béiné cislo
Rychlostni Skﬁﬁ Norm&lnf-nshradnf
I . 6305 1 44
6306 1 43
Ia 6308 1 19 -
6306 1 20-
1b 6205 2 32
I 6306 1 99
6305 1 100
I 600616006 2 108
v 6304 1 126
6006% 2 125
'V 6305 2 . 147
VI 6305 2 170
VII 6306 1 187
6307 1 188
. 91110 L 224
VIII 51111 1 222
Néahon nortonu  IX 6204 1 242
6203 1 262
IXa 6205 2 243
X 6203 1 262
X1 6203 2 - 274
Nortonova skFfii ‘
XII 6205 1 308
6003X16003 2 309
XIII 6007X16007 1 332
6202 1 333
6203 1 334
Suportov4 skFifl 4
XV 51102 2 1153
XV 51101 1 1151
: 51102 1 1153



K schéma 8
XYZO pfivod proudu
K, 1-8 hlavn{ svorkovnice
K1, 1-10 svorkovnice ovléddacfho okruhu
K2, 11-18 svorkovnice tladitkové desky

ST 1 (VSK15)

stykaé hlavnfho motoru
styka& Cerpadla

ST 2 (VSK15) =

RT 1 = ochranné relé hlavntho motoru

RT 2 = ochranné relé &erpadla

P1 = pojistky hlavnfho motoru a &erpadla
P3 = sekund, poj. trans. pro zésuvku (4A)
YA = dvoupéblovd zé&suvka pro svétlo

Tr = transformétor 160 VA pro osvétlenf 220/24 V-
HM = hlavnl motor

EP = motor &erpadla

TD = tlaéitkov4 deska

SD = stykalovd kombinace

1 = zapinacf tlalftka

(o) = vypinac! tla&itka

s1 = signaln{ Zarovka pro hlavn{ motor
S 2 = signdln{ Zirovka pro motor &erpadla
V (KSP 15) = hldavn{ spfna&

K tabulce

CENOU KRN

K tabulce

- =

25

L T B BTN
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Tabulka posuvid a zdvitd.

Prfevod vreteniku

Pdka na vreteniku

Otécky vietena

Paka

Postaven{ kifZové péky

Vyménn4 kola pro stroj se Sroubem o stoupédn{
Poloha pfepinacf paky

Podélné posuvy v mm-

Pritné posuvy v mm

Metricky zdvit, stoupdnf v mm

Modulovy zévit™

Whitworthiv zdvit, pocet zdvitd na 1" angl.
Diametral Pitch

Stoupénf v angl. paleich

Rezn4 rychlost v m/min.

Strojni &as ve vtefindch pro tonou délku 10 mm
Primér v mm

Posuvy v mm na 1 ototku vietena



Dosloy

Zkudenosti shrnuté v tomto ndvodu k obsluze jsou vysledkem naii
dlouholeté a svédomité prace ve stavbé strojl a jsou také nejlepiim
predpokladem k nejhospoddrnéjsimu vyuiiti stroje. Viechny dily
nasich stroju jsou zhotoveny z nejvyhodnéjsich materidld za vyuiiti
nejmodernéjsich vyrobnich postup& a kontrolnich zafizeni. Pfi dox~
driovani viech provoznich pfedpisd mlie proto byti docilena néj-
vy$si moind presnost i vykonnost stroje pfi nejmensim opotfebeni
pfisluSnych souddsti. Vyskytnou-li se viak pfes viechna opatfeni
néjaké zdvady v provozu strcje, af jiZ zavinéné nedodriovd-
nim pfedpisd, necdbornou obsluhou nebo ndsledkem na-
hodﬁého poskozeni, jest bezpodminedné nutno ihned vyfaditi stroj
z provozu. Mensi Skedy mohou byti odstranovany pfimo ve Vasi
dilné, aniz by tim utrpéla presncst stroje. PFi vétsich poskozerich
doporudujeme, abyste nds o jejich rozsahu pedrebné informevali,
abychom V&m mohli poslouzit potfebnymi pokyny a eventudlnimi
podklady k provedeni opravy skuteéné rychlé a G&elné. Telefonické
nebo telegrafické objedndvky ndhradnich souddstek fidte vyhradné
na nd$ zdvod a k vili pofadku prosime o soucasné pisemné po-
tvrzeni. V zajmu zajisténi pfesného vyfizeni takovych objedndvek je
nutno vidy uvésti sprdvné pojmenovdani souédstky a zkratku nebo
presny popis jeji funkce ve stroji s uddnim ¢&isla vyraieného na

poskozeném dilci, pfipadné dilec naértnouti.

Dékujeme Vdm
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