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2. Poptaventf a vyvideni gtroje.
/Obl‘o B, 7/

Revalyarovy soustruh mi byti postaven na betonovy sdiklsd, mevot Jodind sie
5@ udrii jeho vysokd gracovn! pFeosnost ¢ dosdhns oo ‘0o neJilidnd j#iho chodu
sitxroje.

Hloubka zdidladu se volf takovd, aby stroj npolival nn {nosnd pads. EBlue~lt
dosdhnout Wnosnd pddy, shotov! mo sikisd do hloubky ssi 0,6 m 2 nosnd pode
pod sfkledom so vhodn® vystuii pichowinfim, droblnym Btdrkem s pod. He jnonil
rosndry zdkladu pfi dostateind imosnéd pddd jsou ns obr. 6. PP provedent
sékladu nutno pamatovati na pripojku elaktriokéno proudn Py JeJiE provedent
Jo sfejmo s obrs 6. Stroj se postavi ne sdklad teprve tohdy, st tonto'
dostateéné zmschl a satvrdl. Jeho vyrowndn{ /vyvéieni/ a upovndn{ sdicl adoviull
érouby se provede takto:

1/ Do otvord v zdkladu se vlof{ sdkladové Erouby nebo kotevnf vlodky a stxod
se pontavi na smdklad. Pfi tom se podlof pod sataviel &rouby S plocha
felous 2 profilu nojmnénd 30 x 10 um,

2/ Z4kledové Srouby se uaslij{ cementem, kier§y se nsohd dobfe satvrdnouti.

3/ Stroj se vyrovni /vyva2i/ podle idajd protokolu pFesnocesi, doddvansho
8 kaidym strojem, nsieZ se zdkladové Hroudy afrn® utihnou. PFL tom me
neustdle kontroluje prasné vyvdieni stroje. '

4/ Cely stroj se podlije cementem, ktexry se nechf ddkladns sstvrdnoutis

5/ Zéxlsdové Srcuby sa dikladnd utdhnou sa neuvstdle kontroly wyviieni nroaq

Je tfebs zdlirazniti, e jedind sprdvnd vyrovnanym a ustavenym strojem lme
dosdhnouti presného souatrufeni.

Stroj se vyvaiule vodovdhou o pFfesnosti 0,02 a 0,03 ns délkn 1 me Piitom
pe poglddd vodovdhe ne risnd mista vedont loZe v podélndm i pffiném smdru
podle obr. 7. Stroj se vyrovad stavioisl @roudy S /obr. 6/ podle Gdajd
protokolu pFesnosti. Protoie je vedenf loZe sakjiyto, mus{ me kryty oddrou=
bovat & sejmout tak, aby nepfekdiely vodovise.

Je-1i stroj sprivané vyrovnén, muef i fishylky trmm, nasaseného do vietens,
bytivv pfedepsanyoh mezich podle protokolu pfesnosti. Han{-=]l1 tomu Taxs

susf se steWdcimi Erouby vywkSen{ stroje opravit.
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