Postaveni stroje

Ze zavodu je stroj odesldn v obalu spolu s veSkerym objednanym pfisluSenstvim a zésilka
pfekonirolovéana dle objednévky. Po obdrZeni siroje porovnejie doSlou zasilku dle pfiloZzeného
néveésti, zda nechybi nékteré &ashi pfisluSensivi. Soucasné se presvéddte, nebyl-li siroj béhem
dopravy poSkozen. Zjisténé zdévady hlaste ihned pfisluSnému dopravnimu podniku a ndm. Na
pozdéjsi reklamace nebereme zretel.

1. Doprava a zvedani jefabem,

Pii dopravé siroje na stanovidié pouziveite dievénych liZin upevnénych na spodku siroje, na
kierych je siroj posouvén pomoci ccelovych valedkil. Liziny odsirarite aZ na koneéném sta-
novisti siroje. Pri dopravé jefdbem zavésie siroj podle obr. 1 dobrym konopnym lanem tak,
aby nebyly po3kozeny obsluhovaci paky ani vyénivajici éasti siroje.

2. Postaveni a vyrovnani.

Neni-li v dilné vhodna betonové podlaha je tfeba upraviti pevny zdény zéklad. Tim docilime
polfebnou tuhost siroje a zamezime Skodlivému chvéni. NeZzli bude stroj na zdklad ustaven
a vyrovnén je ifeba, aby zdklad dobie proschnul a zatvrdl.

Pfi postaveni siroje na zdklad podlozime pod stavéci 3Srouby ocelové deslicky asi 10 mm
silné, aby mezi podlahou a spodkem siroje vznikla mezera. Piesnou vodovéhou vyrovname
stroj fak, jak naznaceno ve zkuSebnim protokolu. Stavécimi Srouby vyrovndme ichylky. Po
vyrovnani podlejeme stroj cementovou mallou ve spéare, jakoZ i kolem siroje vyivofime belo-
novy okraj asi 50 mm Siroky. Po zatvrdnuli znovu pfekonirolujeme pfesnost vyrovndni siroje.

Uvedeni stroje do chodu
1. Mazéani (obr. 2).
a) Mazani prevodové skiiné.

Prevody v néhonové skfini jsou mazdny samoéinné pistovym ¢&erpadlem, kieré nasséava olej
z nadrze vylvofené ve spodku skiiné.

Cerpadlo je nahdnéno vackou OH4-22 037 namoniovanou na ndhonném hfideli OH4-18 136.
‘V krylu posuvovych vyménnych kol je namontovéno kontrolni okénko, na kieré pii sprévné
funkci Cerpadla odstiikuje olej z vytlaéného potrubi. Neni-li okénko osliikovano, znaéi to,
Ze v ndadrzi je maly stav oleje a je nuino tenio doplniti. Uvolnime viko OH4-06 108 a do-
lejeme olej tak, aby byl ssaci ventil ponofen. Jednou za rok je ffeba povolit zatku 02 1916,
stary olej vypustiti a nahraditi novym.

b) Mazéni smykadla.

Pracovni vieteno a vSechny pohyblivé ¢asti smykadla jsou mazény z olejové jimky OH4-09
079, klerd je umisiéna na nejvy33im misté skiiné jako pfiruba. Odiud je olej rozvddén knoty
na vSechny ffeci plochy.

Pri vyméné voditek, kdyz je ffeba sejmouti jimku, nuino dbéti, aby se do oleje nedostala ne~
¢istota. Po sejmuli vika OH4-53 108 je moZno konirolovati stav oleje v jimece a tento pfipadné
doplniti a dbéli, aby pfed uvedenim siroje do chodu byl olej sprdvné nassdvdn a aby knoly
spravné mazaly v3echny plochy.



