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Lakézkové éislo vyrazené na stroji:

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj stroji, jejichz
konstrukce jsou stale prizpisobovény novym pozadavkim
Géelného obrabani. Nemdzieme proto zaruéiti shodnost
navodu se strojem ve vsech podrobnostech a zadame
proto zékazniky, aby pfi vyméné nahradnich diled uvedli
vidy typ stroje, zakazkové éislo soucastky, aby objed-

navka mohla byti vyiizena p—od!e provedem' dodaného stroje




Predmluva

Dovolujeme si Vam piedloziti tento navod s prosbou, abysie
mu vénovali svou pozornost a dobie se obeznamili s jeho
obsahem. Tenlo navod ma Vas seznamili se spravnym
postavenim, obsluhou a uvedenim siroje v chod. Nesplnil by
své poslani, kdyby s jeho obsahem nebyli dobie obeznameni
vedouci oddéleni a 1i, kdo stroj piimo obsluhuji. Je velmi
dilezité seznamili se se vSemi ¢astmi stroje pied jeho
uvedenim do chodu a zvlasié obsluze siroje jest tieba
vénovali velkou pééi. Budete-li se fidili pokyny uvedenymi
v fomto navodu, uleffite si ¢as a zamezite zirdatdm. Pred
uvedenim stroje do chodu seznamie se velmi dobie a peclivé
se viemi obsluhovacimi prvky. Pracovni pfesnost kazdého
stroje se kontroluje nejpiesnéjSimi mérficimi pfistroji. Peéli-
vost a diikladnost, s jakou se tato kontrola provadi, zamucuiji
naprostou presnost stroje v ramci prejimacich norem platnych
pro lento stroi. Proto je nuiné pii dopravé a usazovani
stroje poé¢inati si opalmé, aby piesnost stroje byla zacho-
vana. Dodrzite-li viechny pokyny v ndavodu uvedené, budete
s piesnosti a vykonem siroje spokojeni. Prejeme V&m

uspéinou praci na mnasich siroiich a nejlepdi  vysledky.
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Hlavni rozméry a technickd data

Nejvétsi éelni modul 4

Ozubeni vnéjgi Ogzubeni vnilini
Nejvétsi primér obraZeného &elniho kola mm 200 mm 165
Nejvétsi primér obrédZeného Sroubového kola mm 195 mm 165
Nejvétsi primér obrdZeného kola mm 10 mm 30
Nejvétsi Sitka obréaZeného kola mm 40 mm 36

Vzdélenost Zela obraZeciho smykadla od upinaci plochy stolu:

nejmensi mm 50
nejvetsi mm 110
Zdvih nastroje:  pocel slupiid 4
pocet zdvihii za min. 224 315 450 630
Posuv nésltroje: pocel shupiid 8
potet zdvihi za 1 ol. ndstroje 465 az 2360
Rozmé&r nasiroje: normélni primér b o
nejvétsi priimér 4"
primér vriéni 134"
Vrtani stolu: mm 38
Elekiromotor:
vykon ks 1,2/0,75
otécky ol/min. 1410/690
Piidorysna plocha stroje: / mm 930 x 1200
Vvika siroje: : mm 1700
Véaha siroje:
s norménim pfisluSenstvim kg 1500
s obalem kg ' 1550
se zamoiskym obalem kg 1650
Kubicky obsah bedny m* 2,6
Rozméry bedny
(3iFka x délka x vyska) ' cm 100 x 130 x 200



Postaveni stroje

Ze zavodu je stroj odesldn v obalu spolu s veSkerym objednanym pfisludenstvim a zéasilka
piekontrolovédna dle objedndvky. Po obdrZeni siroje porovnejle do3lou zasilku dle pfiloZzeného
naveésti, zda nechybi nékieré ¢ashi prisluSenstvi. Soucasné se presvédéte, nebyl-li stroj béhem
dopravy poSkozen. Zjisténé zdvady hlaste ihned pfislu$nému dopravnimu podniku a ndm. Na
pozdé&jsi reklamace nebereme zfetel.

1. Doprava a zvedani jefdabem,

Pii dopravé sfroje na stanovi$té pouziveijle dievénych lizin upevnénych na spodku siroje, na
kterych je siroj posouvdn pomoci ocelovych vale&ki. LiZiny odsirafite aZ na koneéném sta-
novidti stroje. Pii dopravé jefdbem zavésie stroj podle obr. 1 dobrym konopnym lanem tak,
aby nebyly poskozeny obsluhovaci paky ani vyé&nivajici &asti siroje.

2. Poslaveni a vyrovnani.

Neni-li v dilné vhodnéd betonové podlaha je tfeba upraviti pevny zdény zéklad. Tim docilime
polfebnou tuhost stroje a zamezime 3kodlivému chvéni. Nezli bude stroj na zéklad ustaven
a vyrovnan je ifeba, aby zdklad dobfe proschnul a zatvrdl.

Pfi postaveni siroje na zdklad podloZzime pod stavéci Srouby ocelové deslicky asi 10 mm
silné, aby mezi podlahou a spodkem stroje vznikla mezera. Pfesnou vodovéhou vyrovndme
stroj tak, jak naznaceno ve zkuSebnim protokolu. Stavécimi 3rouby vyrovname tlchylky. Po
vyrovnéni podlejeme stroj cementovoumallou ve spéie, jakoz i kolem stroje vylvofime belo-
novy okraj asi 50 mm Siroky. Po zatvrdnuti znovu piekonirolujeme pfesnost vyrovnéni siroje.

Uvedeni stroje do chodu
1. Mazanl (obr. 2).
a) Mazéni pfevodové skfiné.

Prevody v ndhonové skfini jsou mazény samocinné pisiovym &erpadlem, kieré nassévé olej
z nadrze vylvofené ve spodku skfiné.

Cerpadlo je nahdnéno vackou OH4-22 037 namonfovanou na néhonném hiideli OH4-18 136.
-V krylu posuvovych vyménnych kol je namontovéno kontrolni okénko, na které pii sprévné
funkci Eerpadla odstiikuje olej z vyllaéného potrubi. Neni-li okénko osifikovdno, znaéi 1o,
Ze v nadrzi je maly slav oleje a je nuino tento doplnifi. Uvolnime viko OH4-06 108 a do-
lejeme olej tak, aby byl ssaci ventil ponofen. Jednou za rok je ifeba povolit zatku 02 1916,
stary olej vypustili a nahraditi novym,

b) Mazéni smykadla.

Pracovni vieleno a v3echny pohyblivé ¢asti smykadla jsou mazény z olejové jimky OH4-09
079, klerd je umisténa na nejvy35im mist& skiiné jako pfiruba. Odlud je olej rozvddén knoty
na viechny ffeci plochy.

Pi vyméné voditek, kdyz je tfeba sejmouti jimku, nuino dbéati, aby se do oleje nedostala ne-
¢istota. Po sejmuli vika OH4-53 108 je mozno konirolovati slav oleje v jimece a tento pfipadné
doplnili a dbétli, aby pifed uvedenim siroje do chodu byl olej spréwné nassévédn a aby knoly
spravné mazaly viechny plochy.



Oslatni loZiskova mista jsou opatfena tukovymi maznicemi. Peélivého mazéni vyzaduji misla
mechanismu pro pohyb stolu. Pfed spusténim stroje napliite olejovou jimku smykadla asi 1 kg
oleje a pfevod. skfiii asi 1% kg oleje.

Olej na mazani: viskosita 2,25° Engl. pfi 50° C.
Tuk na mazéni: tuk la-A-IIl.

2. Zapojem stroje na sif (obr. 4).

Na obr. 4 je schema zapojeni pro 3x 380 V. Pro jiné provozni napéti (220 V, 440 V, 500 V)
dodavame jinou stykacovou kombinaci. Pohon siroje obstarava piepinaci molor, kiery je ulo-
Zen ve spodnim dilu stojanu. Spousiéni stroje se provadi na tla&itkovém spina&i »E« obr. 7,
kiery je umisién na levé strané pod krylem klikového mechanismu. Odiud jest prostfednictvim
slykacové kombinace zapinan hlavni proud. Po dohotoveni kole¢ka se siroj samo&inné zastavi
koncovym vypinatem OH4-46 041 (obr. 5 a 9). Chladici pumpa je pohdanéna zvlasinim elekiro-
motorem. Zapojeni motoru chladici pumpy se provadi pohoding na ila&itkovém spinaéi »Fe
obr. 7, nezévisle od hlavniho motoru.

Oba molory jsou chrnény pfi pfetizeni tepelnymi poijisikami, kieré jsou umistény na plecho-
veé desce, upevnéné na dvifkach z lehkého kovu obr. 11.

Elekirickd vedeni jscu umisténa ve spodnim dilu slojanu, bezpeéné oddélena od oleje a
prachu {obr. 12).

3. Chlazeni (obr. 12).

Chladici ponofovaci pumpa jest pohanéna samostatnym elekiromotorem. Jest umisiéna v né-
drZi na chladici fekulinu, klerd jest zdrovelt se sbéradem ifisek a nedistoly pod stolem a
jest dobfe pfislupnd pii ¢i3téni. Ponofovaci pumpu miZeme vyjmouli uvolnénim 4 upeviio-
vacich 3roubli. Obéh chladici fekutiny nastdva ihned pfi zapnuli Cerpadla na tla&. spinaé E
obr. 7, a miiZeme jej regulovali namontovanym kohoutem dle potfeby a pfipadné jej Gplné
zaslaviti,

Chladici tekutina asi 60 lird. PF obréZeni legovanych oceli s vysokym obsahem uhliku ne-
byvéa fez dobry. Byva {o 3patng volenou chladici fekulinou. Prakse v pouzivani chladicich
tekulin je velmi rozséhla a proto pfi uréavéni chladici fekuliny pro zvlastni materialy, kdy
fez neni &isty, se obrafte na na$ zévod, kiery vam ochoiné poradi.

4. Spousténi stroje a obsluha. ;
Spusténi siroje se provede stisknutim Hla&itka »E« obr. 7. Pro spravné uZiti fezné rychlosti mame
4 rizné slupné dvojzdvihil, kieré docilime pélové pfepinatelnym elekiromoforem pékou »Fie
a dvoustupfiovou femenici pro klinové femeny. Klinové femeny se daji lehce uvolniti péko-
vym zafizenim obr. 10 pro zm&nu slupné pohybem klikové péky »Cu« {obr. 11).

Popis funkce stroje a obsluha

Snaha viech vyrobci sirojd na vyrobu ozubenych kol sméfuje k tomu, aby v nejkratiim case a
s pokud moZno nejvéi3i presnosti byl vytvofen evolvenini tvar boku zubu. Toto lze nejpres~
néji a nejrychleji zhotoviti na automatickych odvalovacich obréze&kéch. ‘Jako nasiroje se
pouZivd obrdZeciho koletka, kieré doslava tolivy Fezny pohyb ve sméru osy. Obrézeci
kolecko je s obrdZzenym kolem v fakové osové vzdélenosti, jakou by mé&la pfi zdbéru bez
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ville stejna ozubené kola. ObréZeni se déje odvalem a {o lak, Ze obé kola se soufasné
olaceji pomalu proti sobé. Pro jakykoliv pocet zubii steiného modulu a stejného thlu zabéru
je zapoifebi pouze jednoho obréZeciho koleckka, které jde snadno osifiti prebrouenim &ela.
Nova rychlobéZng odvalovaci obréZecka OH 4 jest stavéna pro normélni &elni kola s vnitf-
nim i vn€jSim ozubenim, Sroubovéd kola § ozubenim vné&jsim i vnitfnim, objednéate-li si za-
fizeni pro obraZeni Sroubovych ozubenych kol. Mimo lo miiZeme obréZefi ozubené spojky,
ronatky, vacky, kiivkové kotouce, vicehranné otvory a jiné nepravidelné tvary. Pk vyrobé
t€chto soucasti obratite se na n&s zdvod a my vém rddi poradime se zholovenim néstroje a
upravou siroje.

Jinak sefizeni stroje je velmi jednoduché a rychlé, takie na ném miZeme hospodérné
zhotovovali malé serie, pfipadné kusovou préci,

Odvalovaci obrazecka OH 4 pracuje automaticky. Obsluha se omezi pouze na vyménu obréd-
bénych kol a pfistaveni k nové upnutému kolu. Kratky zdvih siroje byl volen prolo, protoze
obréZeni presnych kol se ma provadéti jednotlivé. Celni plochy ozubenych kol byvaji vétsi-
nou pouze sousiruZeny a proto nemaji pfesné rovnob&zné &elni strany. Pfi upnufi vice kol
by nastalo skfizeni os kol a upinaci irn by se prohnul, co# by mélo za nésledek chyby
v ozubeni. Lze v3ak pouzili velkych feznych rychlosti pfi malém zdvihu. Tolo pravé zpi-
sobuje vysoky vykon na3i rychlobéimé obraZeci odvalovky OH 4.



Pojmenovéni dilcd na obrézcich

O e O |

{€leso smykadla

smykadlo

Znekovy hiidel pro olaéeni smykadla

pruZina smykadla

ruéni kole®ko pro pohyb smykadla

mezideska

gnekovy hfidel pro jemné nastaveni do fezu
¢iselnik

klika se zépadkou

zpeviiovaci Sroub

hfidel s pastorkem

rukojef k zédpadkovému kolicku kliky

shil

Snekovy hfidel stolu

Sroub pro vymezovéni vile Sneku stolu

stojan, vrchni dil

stojan, spodni dil

pfevodové skriii

kuZelova soukoli pro obraceni sméru obréZeciho kolecka
viko pfed prevodem pro obraceni sméru siolu
péka pro zménu pievodu kiivky
péka pro uvolnéni klinového Femenu
pruZina pro odskakovéni smykadla
péka k prevodu pro obraceni sméru
koleéko spojky

posuvovéa kfivka

téleso slolu

kyvné péka

vicko pruZiny

pruzina

fahlo

sefizovaci Sroub

profimatka

flagilkovy spinad

motorovy stupfiovy spinat

koncovy vypinaé

pumpa pro mazaci ole)

ponofovaci pumpa pro chladici olej
olejova nédrz pro mazéni smykadla
trubka pro chladici olej

misa pro zachyceni oleje

klikovéa tyé

maika

pfesiavovaci Sroub

zpeviiovaci Srouby

presiavovaci Sroub

nasiavek ke klikovému ramenu
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Obsluha stroje

Sefizeni siroje vysvéllime na prikladu. Méame obrazefi ¢elni ozubené kolo z = 45, modul
= 2,5, itka ozubeni 18 mm, materidl 12060.1.

1. Uré&eni obrdZeciho kolecka.

Poély zubii normovanych obréZecich kolecéek.

modul 1 [ 12515 | 1,75 2 (225|125 |[278| 3 328|385 |3m] ¢
@ 3 zubi 76 | 61 | 81 | 43 | 38 | 34 | 30 | 28 | 25 | 23 | 22 | 20 | 19
@ 4" zubi 100 | 80 | 66 | 58 | 50 | 44 | 40 | 36 | 33 | 31 | 29 | 27 | 25

Pro né$ pfipad je zapolfebi podle tabulky obréZeciho koletka © 3", m = 25, z — 30
nebo @ 4" m = 25, z = 40.

2. Sméry ofaceni pfi obréZeni &elnich a 3roubovych kol s vnéjsim a vniffnim ozubenim (obr.
14),

V zésadé dbéme na 1o, aby na vn&j3i ozubeni mélo obréZeci koletko opa&ny smér stoupéni
a ofaceni neZ ma ozubeni, které ma byli provadéno a pro vniffni ozubeni mé& obraZeci ko~
le¢ko slejné sloupéni a otdceni s obrdZenym kolem.

Ve sloupci @ a ¢ odst. 1 a 2 méme znézornén smér ofééeni u &elniho ozubeni. Ve sloupci
aab odst. 3 a 4 mdme zndzornén smér oté&enia uréeni sméru sklonu obréZeciho kole&ka profi
obraZenému kolu. U vnéjsiho ozubeni jsou sméry to&eni vidy opacné.

Ve sloupci ¢ a d odst. 3 a 4 méme zndzornén smér ofdéeni a uréeni sméru sklonu obra¥e-
ciho kole&ka proti obréZenému kolu. U vnitfntho ozubeni jsou sméry fo&eni vidy steing.

3. Upnufi obréZeciho kolecka.

Pro pfesné zholoveni ozubeného kola jest velmi dilleZité sprévné upevnéni obré¥ectho ko~
le¢ka na smykadle. ObréZeci koleCko musi dosedati stejnomérné celou plochou a musi bé-
Zeti naprosto pfesné s osou smykadla. Tolo docilime fim, Ze obraZeci koletko je upnuto
pfimo na prodlouZeném naslavku smykadla pomoci 3roubu a rozpérnych krouzkd. Nekleré
upinaci moznosti méme zndzornény na obr. 15. Pfi novém upnuli konirolujeme indikétorem zda
kole¢ko nehdzi, nebof obréZeci koletko musi béZeli naprosto pfesné.

4. Upindni obrébéného pfedmétu (obr. 16).

Upnuti obrdbéného pfedméiu midZeme provésti bud na upinacim irnu, nebo pomoci jinych
upinacich zafizeni, kieré miZeme namonfovati na stil OH 4-10 020 pomoci 4 upinacich $roubit
M 12,

Provedeme-li upnuti na frnu, musime tm a kuZelovou &&st stolu bezvadné oéistiti a vsunouti
zespodu do télesa stolu.

Upinaci frn musime pfezkouSeti zda obvodové nehdzi. Toto provedeme fak, ¥e sejmeme
viko G» obr. 7, povolime 3roub OH 4-41 090, obr. 17 a pfesuneme iak, aby kuZelové kolo
OH 4-18 138 nebylo v zdb&ru. Polom nasadime kliku na &tyfhran, stolem volné ofd&ime
a kontrolujeme zda irn obvodové nehézi. Po zkontrolovéni zasuneme znovu kuZelové kolo
‘OH 4-18 138 do z&bér a zajistime Sroubem OH4 -41 090. Zasunulim-do pravého neb levého
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kuZelového kola, ménime smér otadeni slolu, coZ potifebujeme hlavné u 3Sroubovych kol a
vnilfniho ozubeni.

5. Ur&eni vyménnych kol pro déleni {obr. 18).

V normélnim pfisluSensivi mame k' disposici tato vyménnd kola:

poéet zubi kola o6| 02| 90| es| 85| 84| 82| 80| 78| 78| 75| 74| 72| 70| €8
poel kol B s T O T R ) B e e ) s R Bl e
podet zubd kola 66| 64| 62| 61| 60| 58| 56| 54| 52| 51| 50| 49| 48| 47| 46
potet kol 2| 2 1 1 2| 1 21 ] ap i ¢ B W R B R | 1
poéet zubii kola 45| 44| 43| 42| 41| 40| 39| 38| 37| 36| 30| 4

potet kol 1 1 1 2 1 1 0| 2 1 1 1 1

Horni i dolni d&lici nekova kola maii siejny pocet zubid a jejich pohon se provadi kuZelovymi
koly se stejnym pfevodovym pomérem. Vymé&nna kola pro déleni musime pak volili fak, aby
vznikl spravny pomér mezi potiem zubll obraZeného kola a poétem zubi obréZeciho kolecka.
Kola musime rozdéliti tak, aby ném vznikl pomér 1:1 dle nésledujici rovnice:

pocel zubi obréieciho. kolecka 5 A - C e
podet zub@i obrabéného kola B™D
Déle musime dbéti doho, aby:

nejmensi pocet zubl A+DB = 70
nejvélsi pocet zubd A+B = 216
nejvéidi poéet zubd A == {25
nejvéisi pocéet zubd B = 95
nejmensi po&el zubl B = 36
nejmen3i po&el zubd C neb D = 24
nejvéisi polet zubl C neb D = 96
celkovy pocet zubll C + D = 120

V nasem pifpad& jsme méli obréZeti ozubené kolo se 45 zuby a méme k disposici 4” néstro),
ktery mé& dle normy 40 zubd.

Celkovy pievod se bude rovnati:

jwilo]
I
I—I-II-.

X

¥ ep X

58 &S
&N =»
2

|

HIH

6. Ur&eni vymé&nnych kol pro posuv {obr. 19).

Prevod vyménnych kol jesi pohénén hlavnim hfidelem a jest snadno pfistupny po sejmuli
vika {obr. 19). Po&el zdvihii na 1 olodeni obréZeciho koletka ndm dévé rotujici posuv. V nor-
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mélnim pfisludenslvi mdme vyménndg kola pro 8 riznych posuvi, Vyménime-li kiivku pro 2
fezy za kfivku pro 3 fezy neb obrdceng&, musime zménili pfevodovy pomér pro pohon kfivko-
vého kotoude, Pfevod zménime piestavénim péky Gs obr. 6. Polohu pfestaveni s poéiem
zubii pfedlohy a pocet otadek stolu u 2 a 3 Fezové kiivky ném udévéd obr. 20.

Pro vyjime&né pfipady je je3té naSe rychloobrédZeci odvalovka vybavena dvéma dvojkoly
pro obrédzeni jednofezovou vatkou a pomérem 1:1, klery ndm umoZni obréZeli viechny ne-
pravidelné ivary. Pfi obréZeni jednofezovou vackou neb s pomé&rem 1:1 musime pfesfavili
péku G: obr. 6 do neutrélni sifedni polohy. Sejmeme viko OH 4-06 110 na pfevodové skfini
{obr. 2). Uvolnime zavrtany Sroub TOS 1285 a pfesuneme ozubené dvojkolo OH 4-16 316 do
zdbéru s pfislusnym pastorkem podle obr. 20. Po pfesunuli pojislime zavrtanym S3roubem
TOS 1285. Pri prestaveni siroje na normélni zpdsob obrébéni nesmime zapomenouti
presunouli ozub. dvojkolo OH 4-16 316 do svoii neulrélni (stfednD polohy, nebof by ném
doslo k po3kozeni pfevodi. '

Tabulka posuvi.
Polet zubi kola E ; 38 | 45 52 60 66 74 B2 88
Polet zubfi kola F 92 85 78 70 64 56 48 A2

Zdvihy smyk. na 1 otofeni obrdZeciho kola 465 | 595 | 750 | 965 | 1160 | 1485 | 1920 | 2360

Posuv v mm pro obrdZeci kolefko 3" 053 042 033| 026( 021 017 0,13 0,10

|
Posuv ¥ mm pro obréZeci koledko 4" 067| 053 042| 033| 026( 021, 017| 0,13

Kfivkou posuvu miizeme ruéné ofaceti nasazenim kliky na &yfthran (obr. 25 a 26). Do pohonu
horniho a dolniho déliciho 3neku je vestaven vidy jeden pfevod kuZelovych kol pro obréceni
sméru ofdceni stolu a smykadla, coZ polfebujeme pfi obréb&ni 3roubovych kol a wnifiniho
ozubeni (obr. 14).

Pfi volbé posuvu musithe nejdfive uréili, zda kolo ma byli obrdZeno ve dvou nebo ve ffech
fezech. Ve dvou fezech se normélné obréZeji kola u nichZ mé byli dodrZena velké pfesnost
a &isté boky zubfi. Ve ffech fezech se obréZeji kola s modulem 3 a vé&t8im a kola z ma-
feridlu pfes 80 kg/mm. Pro né3 pfipad nasadime kfivku pro 2 i‘ez\r a volime posuv 0,21 mm
na 1 zdvih smykadla.

Podle fabulky posuvii dostaneme kola
74naEaSonaF

Nesmime zapomenouli pfesunoufi klikovou péku do sprédvné polohy podle obr. 20.

7. Smér oléceni obrédZeciho koletka a obrdZeného pfedmétu.

Smér otdceni obrdZzeného kolecka sefidime klikovou pékou Ge na obr. 25 pfesunuiim kukelo-
vého kola ve skiince G: obr. 25,

Sefizeni sméru ofdéeni obréb&ného pfedméiu provedeme piesunutim !noknvého hFidele obr.
17. Nejdfive v8ak musime povolit roub OH 4-41 090,

.



8. Sefizeni zdvihu obrédZeciho kolecka.

Délka zdvihu a jeho posunuli vzhledem ke stolu miZeme provddéli pomoci klikového me-
chanismu obr. 21, 25 a 26.

Chceme-li zméniti délku zdvihu smykadla uvolnime matku OH4-38 001 a Sroubem OH4-41 077
v hlavnim hfideli ofa¢ime tak dlouho, az dostaneme Zédanou délku zdvihu smykadla.

Spravnou délku zjistime, kdyZ pfi zavienych dvitkdch u klikového mechanismu vytdhneme
ruéni koletko tak, aby ozubené kolo pfidlo do zdbéru s ozubenim na hlavnim hiidel.

Nyni ofééime ruénim koleEkem a pfiloZenym méfitkem zméiime délku zdvihu. Polom u-
{dhneme matku OH 4-38 001.

Vyskové prestaveni provedeme tak, Ze uvolnime matky Ks obr. 25 a olagime 3roubem
OH 4-38 006. Po spravném pfestaveni utdhneme matky Ks. Mimo fo miZeme upevnil kliko-
vou ty& v hornim neb dolim otvoru klikového ramene. Pfi obrdZeni vnilfniho ozubeni pro-
dlouZime klikové rameno néstavkem OH 4-05 072 obr. 21.

Zvl&$ini pozornost musime vénovati ohrani€eni zdvihu a obraZeni kol s nékruzkem. Podle
pracovniho postaveni smykadla musime, je-li foho {Feba, napnouli pruZinu pro zp&mny fah.
To provedeme 1ak, Ze feléz zavésime v jiné poloze, aby pruZina byla sprévné napnutd. Obr.
22b,

8a. Sefizeni obrazectho koletka na zubovou hioubku.

Pro modul 25 by byla zubové hloubka 2,166 x 2,5. V3eobecn& pouZivand obréZeci koletka
dévaii v3ak vétdi zubovou hloubku. Misio norm. zub. hloubky 2,166 x m nuino zvéiSit hloubku
na 2,22—2,25 x m. Doporuujeme zubovou hloubku pedle niZe uvedené tabulky.

modul 1 13| 1,5 1,35 2 | 225125 | 275 3 |32 35 | 37 4

B (e e ——

hloubka zubu 225| 281 3,38 | 394 | 450 | 506 | 563 | 6,19 | 675 731 | 788 | 8,44 | 9,00

Podle fabulky pro modul 2,5 zubovd hloubka 5,63.
Praklické sefizeni zubové hloubky:

Ofa&enim hiidelky G» obr. 25 doprava uvedeme kladku hiebenu do nejvy3si polohy obr, 22b.
To je posiaveni, do klerého kladka pfichdzi, kdyZ obrédZeci koletko dosdhio celkovou hloub-
ku zubu. Nyni vyfidime osové 1 zub obréZeciho koletka s osou obréZeného kola. To pro-
vedeme fak, Ze uvolnime ruénim koletkem G- obr. 25 zubovou spojku kuZelového soukoli.
Ruéni klikou ofdacime hfidelem S, obr. 6, aZ pfesné vyrovname 1 zub. Po vyrovnani zapneme
znovu spojku, Potom vypneme 3nek Se obr. 13 tim, Ze smaclkneme pdku zépadky Ss, obr.
13, uvolnime 3rouby Ss, nasadime kliku na pa rkovy hfidel S« obr. 13 aruéni klikou odjede-
me smykadlem fak, aby zuby obréZeciho kole&ka zislaly vzdéleny jesté nékolik mm od
obvodu obréZeciho kola. Ruénim koleckem pfesiavime ¢&elo obrézeciho kole¢ka asi do
sifedu obrézeného kola.



Prillatime 3nek Se br. 13 a% zapadne zépadka kliky S.. Utdhneme 3 3rouby Ss. Ruénim
koleékem Se piijedeme 1&sné k obrdZenému kolu. Doporuujeme pouZifi slabou 0,05 mérku,
profo¥e pfi pfimém dotyku obréZeciho koletka s obrab&nym kolem bychom mohli udélati kolo
slabsi. Po docileni pfesné polohy, 1. j. zub obréZeciho koletka je vzddlen od obvodu kola asi
0,05 mm, pfestavime obra¥eci kole&ko do vrchni polohy, postavime giselnik S+ na 0 a olote-
nim ruéntho kolefka Ss nastavime plnou zubovou hloubku, pfi &emZ 1 olétka = 1 mm.
Potom vackovou hfideli ofé&ime lak dlouho, aZkladka zapadne do vybréni vacky a smykadlo
odskodi. Vypneme 3nek Se pékou Ss, oslaini podévéni do fezu provédi siroj po zapnuti tiplné
samo&inné, Po obréZeni prvnfho kola zmé&fime miru pfes zuby podle v3eobecné znémych
tabulek a pfipadné odchylky odsiranime pfilaZerfm 3neku Se podle &iselnfku Sra po obraZeni
znovu zkontrolujeme miru pfes zuby.

9 Vyména obréZeného pfedmétu. ;

Méame-li dostatek mista vyjmeme pfedmét po odsko&eni smykadla a samo&inném zastaveni
stroie. Preké&2i-li ndm obréZeci koletko neb smykadlo ve vyméné pfedmétu, smackneme
péku S u obr. 13 a ruéni klikou, kierou nasadime na pasiorkovy hiidel odjedeme od obréZe-
ného predmétu. Po vyméné piedméfu pfijedeme se smykadlem nazpél aZ ném zapadne
zépadka kliky Su do krouZku 3nekového kola.

Ostaini posuv ji? obslard posuvova kiivka sama, Tolo padd v Gvahu hlawmé u vnifiniho
ozubeni.

Popis stroje s normélnfm pfisluSenstvim

1. Smykadlo.

Ve vedeni pfevodové skiing se pohybuji sané smykadla. Vysazeni vielena smykadla je co
mo2né nejmensi a tim se dociluje &stého fezu bez offesu a 1im yysoké pfesnpsh. Vieteno
smykadla je kaleno a brou3eno.

Pfi axiélnim pohybu b&hé v dlouhych pouzdrech z jakosiniho materiéhi. OfoEny pohyb
dostéva smykadlo néhonem z pfevodové skiiné pfes délici 3nek a 3nekové kolo. Uvniif
fnekového kola jsou vmontovéna 2 voditka. Jedno voditko je pevné spojeno se smykadlem,
druhé pak pies loZiskové pouzdro s délicim 3nekovym kolem, Druhé voditko se sklddé ze
dvou dilt a miZeme jej za i&elem odstranéni vile ve vedeni pfestaviti pomoci Sroubi obr. 23.
Voditka pro &elni ozubend kola maji rovhou vodici plochu. Svisly pohyb smykadla obslaréavé
klikovy mechanismus, kiery je pohdnén od hlavniho hfidele. Na klikovém ramenu je pii-
Sroubovadn ozubeny segment, kiery zabiré do dréZek, kieré jsou vyfrézovény na vielenu
smykadla.

Cely klikovy mechanismus je vyroben z lehkého kowu, kromé segmentu, klery ie zhotoven
z jakosinfho bronzu. PFipadn& vyskylujici se vili mezi segmeniem a vietenem smykadla
mii¥eme odsfranili stodenim excentricky uloZené osy klikového ramena.

Toto provedeme pohoding podle obr. 21 a nésledujictho popisu.
10



Pred vymezenim vile musime nejdfive uvolniti 3nekové kolo OH 4-18 131, povolime zavriany
Sroub TOS 02 1187a a vySroubujeme zavriané Srouby TOS 02 1187b. Polom ofacipe Sne-
kovym kolem OH 4-18 131 aZ se ndm kryje otvor pro zavriané Srouby TOS 92 1187b s olvo-
rem v pouzdru OH 4-24 112. Pak zpevnime 3nekové kolo OH 4-18 131 s pouzdrem OH 4-24
112 tim, Ze vsuneme do ofvoru pomocny kolik.

Ofacenim $nekového kola se ndm soucasné ofa&i vysifedni pouzdro OH 4-24 112 a tim vy-
rovname vili mezi ozubenym segmentem na klikovém ramenu a vielenem smykadla.

Po vymezeni ville opét dotdhneme zavrtany Sroub TOS 02 1187a, vyimeme pomocny kolik
a zasroubujeme zavrtany Sroub TOS 02 1187b. Tim méme znovu pfipraven stroj k daldimu
pouzZivani.

2. Vymezeni vile u délicich Snekovych soukoli.

Abychom odsiranili pfipadné vile mezi délicim 3nekem a 3nekovym kolem, jsou oba 3neky
zafrizeny na snadné vymezeni vile. U horniho 3Sneku odsiranime vili tim, Ze obrousime
desli¢ku OH 4-06 081 obr. 24a, fak, aZ méme zase zdbér bez vile. Musime vS8ak dali pozor,
abychom. desticku moc nepfebrousili. Je lepsi ubrousili mén& a vyzkou3eli zébér Snekového
pievodu. U spodniho 3neku vymezujeme vili podle obr. 24b. Otd&enim kliky, kterou nasadime
na &yihran hiidele OH 4-11 300 a uvolnénim matky TOS 02 1401 uvolnime vystfednik OH 4
23 101, ktery je na éepu OH 4-11 301. Otolenim vysifedniku odilad¢ime téleso spodniho 3neku
a tak vymezime viili mezi 3nekem a 3nekovym kolem. Po vymezeni vile utéhnerae matku
TOS 02 1401 a dotdhneme hfidel OH 4-11 300. Po dotaZeni zkonfrolujeme, zda jsme wviili
spravné vymezili.

3. Sefizeni odjizdéni vieteniku (obr. 22b).

Pfi zméné horizontdlni polohy smykadla se ndm zméni fninﬁ.aﬂu pruziny plsobici na odjeti.
V zésadé musime dbéli foho, aby pruZina nebyla pfili3 napnuta, nebof by smykadlo od-
skodilo tvrdé. Musi mili takové pFedpéti, aby kladka v hifebenu smykadla odsko&ila po u-
kon&eni otdcky vatky do vybréni v posuvové kfivece.

DemontdZ posuvové kiivky {obr. 22a).

Pfed demoniaZi uvolnime kfivku odSroubovénim upeviiovaci matice.

Nejdfive pfipevnime demontdZni li¥fu k vace posirannimi Srouby. ZaSroubovénim sifedniho
$roubu zvolna stdhneme vadku. Po nasazeni druhé vacky zpevnime matici.

4. DemontédZ stolu a spodniho dé&lictho kola wbr. 27).

DemontéZ siolu a spodniho déliciho kola médme zndzornénu na obr. 27b. Neidfive vsuneme
Sroub OH 4-138 022 do slolu, zaSroubujeme spodni matku OH 4-38 021 a zajistime protimatkou.
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Shora nasuneme na 3roub pouzdro stahovéku OH 4-24 164 a zaSroubovénira matice zvolna
uvolfivjeme stil. Soudasné s uvolnénim siolu se ndm uvolni spodni délici kolo.

Pii moniéZi postupujeme podle obr. 27a a dbame na fo, aby kuZelové plochy na sebe
dosedly.

Zvlastni prislusenstvi

Za priplatek dodévéme vatku pro 1 fez, 3 fezy a zafizeni pro obréZeni Sroubovych kol.
Vat&ku pro jeden fez uplainime s Gspéchem fam, kde obréZime malé moduly a nevyzadujeme
velké presnosti, 3 Fezovou lam, kde pevnost materidh je v&i3i neZ 80 kg/mm, neb vétsi modul
ne# 2.75. Mimo {o miZeme pouZiti pfevodového poméru 1:1 a fo pfi obrdZeni nepravidel-
aych tvard. V fomto vém miZeme poradit dlouholelymi zku$enosimi.

1. Zafizeni pro obréZeni Sroubovych kol {obr. 3 a 23).

Misto rovného vedeni musime namontovati vedeni pro %roubova kola a pouZili obréZeciho
koletka s paffiénym thlem sioupéni.

Nesmime zapomenouti upraviti sméry ofé&eni stolu a smykadla podle obr. 14. Pro kaZdy ihel
stoupéni Sroubovice musime namoniovati jiné zafizeni dle nize uvedenych pokyni.

a) Sejmeme viko OH 4-53 108.
b) Uvolnime-3roub 02 1143, sesroubujeme matku OH 4-42 055 a sejmeme pruZinu OH 4-51 015.

¢) Sejmeme jimku na olej a uvolnime matku 02 1401.

d) Povolujeme matlici OH 4-42 021 tak dlouho, aZ se matice opfe o odilatovaci desku OH 4
30 067 a stdhne nam s JuZelu smykadla vedeni OH 4-22 014. Matici OH 4-42 021 se3rou-
bujeme uplné s vietena smykadla a celé sejmeme.

e) Uvolrime 3rouby pouzdra OH4-24 110 a pouzdro vyjmeme pomoci dvou odilatovacich
3roubfi, pro kieré ma &elo pouzdra dva otvory se zdvily,

f) Od¥roubujeme odilatovaci desku od vedeni OH 4-22 014.
g) Namontujeme voditko s pouzdrem na vedeni pro Sroubové ozubeni,

Pied vmontovénim zafizeni pro Sroubové ozubeni se pfesvéd&ime, zda jsou voditka sefizena
bez viile.

Ptipadnou viili odstranime pfesiavitelnym voditkem. Presiaveni provedeme sefizovacim 3rou-
bem, kiery jest umisién na &elni sfran&. Polom nasroubujeme definitivné voditko na vodici
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pouzdro. Kompleini zaffzeni pro 3roubové zuby namoniujeme s osfatnimi dilci v opacném
pofadi na smykadlo neZ byla popséna demoniéZ. Nesmime zapomenouti na fo, aby pruZina
smykadla OH4-51 015 neméla zbyle&né velké piedpéli. PruZina vSak nesmi byli volnd, protoZe
by vznikly ndrazy mezi zuby kyvné péky a draZkami na smykadle. Béhem celé demontédZe
- a ‘monté¥e musi se udrfovali naprosté Cistola a dévali pozor, by se neposkodily kluzné a
vodici plochy.

Hospoddrné obrdbéni

i Volba feznych rychlosii.

Reznou rychlost volime podle materidlu dle niZze uvedené, praklicky vyzkouSené tabulky. Pres
to se nam viak miZe vyskyinouli, Ze uvedend feznd rychlost ndm uUplné nevyhovuje, coZ se
stdvd hlavné nestejnorodosti materidlu. Potom vyzkouSime nejbliZz$i rychlosti a pouZijeme fu
nejvhodnéjsi. Nesmime vSak zapomenouli, Ze Spainy povrch nemusi byt od 3painé \rolcné
fezné rychlosti, ale i 3painé volenou chladici tekutinou. .

ml:.itz;tl rychlost v mfmin. 10 12,5 16,0 20,0 25,0 | 31,5 40,0 50,0 63,0

chrom.- | ocel. pev. | Sedd ocel. pev. | ocel pev.

nikl. ocel| 80 kg/mm | litina |[60-70 kg/mm| 50 kg/mm bronz | hlinik

druh obréZeného materidlu

Sedou lifinu obrazime vEdy bez pouZili chladici iekuliny. P¥i pouzifi chladici tekutiny u litiny
se nam chladici tekulina smichd s jemnymi fiskami z litiny a ulvofi ndm pasiu, klera nam
brzy ofupi osfii néstroje. :

2. Volba néastroje.

Pro &elni ozubend kola miZeme pouZiti 3" nebo 4" obréZeci kole¢ko podle toho, ideré méame
k disposici. Mame-li k disposici ob& dv&, doporuujeme pouZili 3, dovoli-li o okolnosti. Pri
obréZeni Sroubovych kol musime miti pro kaZdou Sruubovici jiné kolo.

ObréZeni nepravidelnych tvarl vyZaduje vZdy Gpravu nésiroje, nhlaché které se obrafte na
nés zédvod. :

3. Ur&eni zdvislosti fezné rychlosti na po&u dvojzdvihu smykadla.

Po uréeni fezné rychlosli vzhledem na maleridl musime Feznou rychlost prakticky provésh
na pocet dvojzdvihi. Pri fom uvaZzujeme vZdy maximalni feznou rychlost, kierou mé obré-
Zeci kolecko asi uprosifed zdvihu. Pfevod fezné rychlosti provedeme snadno podle niZe
uvedené fabulky, nebo podle nomogramu na obr, 28, na klerém méme soucasng mézoménv
polohy pfepinade a hnacich klinovych femend podle riiznych slupiili dvojzdvihi.

Pfi urCovéni tasu poffebného k obréZeni kola pouZijeme nomogramu na obr. 29. Cas po-
tiebny k obraZeni 1 kola ziskdme, kdyZ &as poffebny k obraZeni jednoho zubu nésobime
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poltem zubdt a k vysledku pfipoéleme &as, za kiery se obrazeci kolecko dostane na zubo-
vou hloubku pfi hrubovacim fezu.

Maximilni feznd rychlost v m/min.
Sitka kola v mm | Celkovd délka xhvitu ™0 o5 16 [ 20 | 28 35| 40 | 50 | es
& 3 Teoreticky polet dvojzdvihii za min.
5 7 455 | SR
6 8 398 | 495 | 638
7 9 354 | 442 | 567
8 10 318 | 398 | 510 | 636
9 11 290 | 360 | 462 | 578
10 12 265 | 332 | 425 _533 655
11 13 245 | 305 | 302 | 490 | 605
12 14 228 | 284 | 364 | 155 El_
13 15 212 | 265 | 340 | 424 | 524 | 680
14 16 248 | 318 | 398 | 490 | 627 |
15 17 234 | 300 | 374 | 462 | 590 |
16 19 210 | 268 | 335 | 413 | 530 | 670
18 21 242 | 303 | 374 | 478 | 605
20 23 222 | 275 | 341 | 435 | 555 | 690
22 2% 196 | 245 | 302 | 386 | 490 | 612
24 28 227 | 280 | 358 | 455 | 570
2 30 212 | 262 | 334 | 425 | 530| 667
28 32 245 | 313 | 398 | 498 627
30 35 224 | 286 | 364 | 455 | 573
32 37 212 | 264 | 344 | 430 | 542
35 40 250 | 318 | 398 | 502
38 42 239 | 303 | 378 | 478
40 45 222 | 282 | 354 | 445
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Ndhradni soucasti

1. Semnam valivych loZisek.

Skupina Cislo lofiska Poist kusi Biine slo
Hlavni nahon 1306 1 425
2306 2 426

3302x 1 427

3307x 2 428

6206 2 429

6210 1 430

6304 1 431

6307 1 432

6306 2 433

Shil a stojan 1306 1 288
5305 2 289

Smykadlo 2302 1 219
2304 1 220

51110 i 221

51305 2 222

2 Seznam lehce opoffebitelnych souédsti.

Néahon:

OH4 21 043 bronzové pouzdro olejové pumpicky.

OH4 23 104 v&13i bronzové pouzdro &epu kladky ndhonu na pohyb stolu.
OH4 23 105 men3i bronzové pouzdro &epu kladky ndhonu na pohyb stolu.
OH#4 24 118 vodici pouzdro ndhonu na pohyb stolu.

pos. 446 klin. femen 13 x 8 x 1600.

Stil a stojan

OH4 23 100 bronzové pouzdro kyvné péky stolu.

Smykadlo

OH4 23 097 pouzdro smykadla.

OH4 23 098 pouzdro kyvné pdky smykadla.
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Dosloy

Zku3enosli shrnuté v tomto navodu k obsluze jsou vysledkem
nasi dlouholeté a svédomité prdce ve stavbé siroji a jsou
talké nejlepSim predpokladem k nejhospodarnéjsimu vyuziti
siroje. V3echny dily naSich siroji jsou zhotoveny z nej-
vyhodnéjsich materidald za vyuZili neijmodernéjSich vyrobnich
postupti a konirolnich zafizeni. Pri dodrzovéni vSech pro-
voznich predpisi miZe proto byti docilena nejvy35i mozna
presnost 1 vykonnost stroje pfi nejimenSim opoifebeni pfi-
sluSnych soucasti. Vyskyinou-li se v3ak pies viechna
opalfeni néjaké zavady v provozu siroje, af jiz zavinéné
nedodrZovanim pfedpist, neodbornou obsluhou
nebo ndsledkem ndhodného poskozeni, jest bezpodminecné
nutno ihned wvyfaditi siroj z provozu. Mensi 3kody mohou
bvli odstrafiovény piimo ve Vasi dilné, aniz by tim utrpéla
piesnost siroje. Pri  vélSich poSkozenich doporucujeme,
abysle nas o jejich rozsahu podrobné informovali, abychom
Vam mohli poslouzil poifebnymi pokyny a eventudlnimi
podklady k provedeni opravy skuteéné rychlé a uéelné.
Telefonické nebo felegrafické objednavky nahradnich sou-
castek ridte vyhradné na nas zdévod a k vili pofadku prosime
o soucasné pisemné polvrzeni. V zajmu zajisténi pfesného
vyfizeni takovych objedndvek je nuino vZdy uvésti spravné
poimenovani soucastky a zkralku mebo presny popis jeji
funkce ve stroji s udénim ¢isla vyrazeného na poskozeném
dilci, pfipadné dilec nacérinouti.

Dékujeme Vam




