


Рис. 1. Долбежный станок 



Рис. 2. Схема расположения групп на станке 



















Привод коробки подач 

Привод коробки подач (рис. 11) служит для передачи кру-
тящего момента от кулисной шестерни к коробке подач. Враще-
ние от кулисной шестерни передается шестерне 10, сидящей на 
валу 12, откуда через конические пары 11, 1 и 8, 5 и шарнир-
ный вал 7 коробке подач. 

Смазывается механизм разбрызгиванием. Брызги масла по-
падают в стакан 2, где находятся два конических роликопод-
шипника. Отсюда по трубке масло стекает в корпус 4, где сма-
зываются подшипники и коническая пара. Из корпуса масло 
отводится по трубке 6 в корпус коробки подач. 

Стол 

Стол (рис. 12) предназначен для крепления детали на стан-
ке и совершает с ней движение подач. Стол состоит из нижних 
салазок 16, верхних салазок 15 и круглого поворотного сто-
ла 10. Продольное перемещение стола осуществляется ходовым 
винтом 21. 

Для поперечной и круговой подачи движение сообщается от 
шлицевого вала 18. По нему скользит шестерня 19, находящая-
ся в зацеплении с шестерней 20, которая сидит на одном валу 
с распределительной шестерней 7. 

С шестерни 7 через паразитную шестерню 4 и шестерню 6 
движение передается на винт поперечной подачи 5, через пара-
зитную шестерню 8 и шестерню 2 — на вал 3. От вала 3 через 
шестерни 14, 11, 17, 9 и откидной червяк 38 (см. рис. 4), кото-
рый входит в зацепление с шестерней 39, столу сообщается кру-
говое движение. Все три движения стола имеют по десять по-
дач, ручные и механические включения, которые осуществля-
ются маховичками. Для включения механической подачи махо-
вички толчком подаются от себя до сцепления кулачковых 
муфт 1 (см. рис. 12) с шестернями. 

Упорные подшипники ходовых винтов и валов смазываются 
солидолом. Гитара распределения смазывается через масленки, 
червяк и его упорные подшипники смазываются через пресс-
масленку 22, находящуюся в торце стола. 

Делительное приспособление 

С долбежным станком по особому заказу за 
особую плату поставляется делительное приспособление 
(рис. 13). 

Делительное приспособление следует применять в тех слу­
чаях, когда требуется точное деление обрабатываемой детали 
на число частей, кратное 19, 17,16,14, 12, 11, 

3* 23 













































Общее заключение 

На основании осмотра и проведенных испытаний станок 
признан годным для эксплуатации и поставки на экспорт. 

Дата выпуска____________________ 

Главный инженер 

Начальник ОТК 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ 

Станок долбежный модели _________, класс точности Н, завод-

ской номер , подвергнут консервации согласно уста-

новленным требованиям. 

Дата консервации________________19_____ г. 

Срок консервации______________________ 

Консервацию произвел 

Принял 

СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВКЕ 

Станок долбежный модели ________, класс точности Н, завод-

ской номер________, упакован согласно установленным тре-

бованиям. 

Дата упаковки 19 г. 

Упаковку произвел 

Принял 










