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PROTOKOL O ZKOUSKACH ELEKTRICKEHO ZARIZENI PRACOVNIHO STROJE
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Zatizeni je schopno pracovat v prostredi dle CSN EN 60 204-1 ¢l.4.4 tqe
Barevna oznaceni vodict odpovidaji CSN EN 60204-1 ¢1.14.2
Ochranny vodi¢ dvoubarevna kombinace ZELENAJZLUTA
sttedni vodig, je-1i pouZit, barva SVETLE MODRA;
vodice silovych obvoda stfidavych i stejnosmemych barva CERNA, HNEDA;
vodige fidicich obvodi stfidavych barva CERVENA, stejnosmémych MODRA. aqo
&1.19.2 |Kontrola spojitosti ochranného obvodu L
evag
&l.19.3 | M&Feni izolaéniho odporu i {40“%
Zkousky dle . . iy ~
ESN EN 60204-1 ¢l.19.4 | Zkou$ka napétim M“L’ A y A
¢.19.5 | Zkouska ochrany pfed zbytkovym napétim Ly l» Ovt
< ] v
¢1.19.6 | Funkéni zkousky i LLOWM
Funkce elekirického zafizeni stroje se shoduje sndvodem kobsluze a v d
dokumentaci pfiloZenou ke stroji. Provedent elektrickeho zafizeni stroje vyhovuje
platnym pfedpisim a normam, zejména CSN EN 60204-1 a dopliiujicim
poZadavkiim odbératele.
Elektrické zarizeni stroje je schopno bezpeéného provozu. a
Poznamky:
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Odevzddvame Vém ndvod k obsluze soustruhu se zdvofilou #ddosti,

abyste mu vénovali plnou pozornost.

Naucite-1li se stroj sprdvné obsluhovat, vystfihdte se tim
nezddoucim ztratdm casu a pozdéjsim zbytetnym vyddnim. Pfed
uvedenim stroje do provozu se s nim seznamie a vyzkoudejte si
dikladne vSechny €innosti jeho jednotlivych &dsti.

Pred odesldnim ze zdvodu je u kaZdého stroje ovéfen jeho vykon
a pfesnost. Protokol o zkouSce pfesnosti zasildme se strojem.

Aby pftesnost stroje byla =zachovdna i pozdéji, =zachdzejte se

strojem opatrné a to zejména pifi jeho dopravé a postaveni.

Budete-1i se fidit t&mito pokyny, budeic s nasim strojem v
kazdém ohledu dokonale spokojeni. Za nasledky vznikle nedo-
drzenim pokynd tohoto ndvodu nemlizeme naprosto pfevzit odpo-

védnost.

Pfejeme Vam ve Vasi prdci mnoho dspéchia!



HPOZORNENT MASIM ODBERATELUM

Ke zvyseni odolnosti vacéi chladicim kapalinam a mechanickému
opotrebeni povrchové dpravy dodaného vvrobku nrovadime konedény

nastfik novym druhem ndtérové hmoty - polyuretanovym emailem.

Pokladdme za vhodné sezndmit Vds s pouZitim pri potfebné oprave
natéru:

PoSkozend mista musi byt dokonale odmasténa, zbhavena prachu
a Jinych pevnych necistot. Polyuretanovy email je ndtérova
hmota dvousloZkového typu. Pfed pouZitim se misi spolecng s
tuzidlem ve vdhovém poméru 4 : 1. Pfipravi se J=zn poitebng
mnozstivi ndtérové hmoty pro uvaZovanou opravu. Namichanid barva
se musi zpracovat nejpozdéji do 4 hodin po natuZfeni. Po této
dob& dochézi k houstnuti a gelovéni, tuto barvu nelze dile
pouzit ani skladovat. Polyuretanové nétéry zasychaji 24 hodin
pfi teploté oa"E u po vytvrzeni jsou nepropustné.




Maximdlni pfesnost a spolehlivost stroje hude zachovdna pfii
dodrzeni ndsledujicich podminek:

1. Stro) bude umistén ve vhodném prostiedi, odpovidajicim
podminkam, pro které byl konstruovdn, napf. prasnest, relativni

vihkost, teplota, pfitomnost vypar( kyselin apod.
. s F y

2. QOcelove, litinove a jine tfisky jako i prach budou ze stroje
odstranovédny i v prabéhu prédce, aby se nehromadily na vedenich,
kde by mohly byt vtlag€eny mezi kluzné plochy a zplOsobit nadmérné

opotrebeni.

3. MNa gisténi stroje se nebude pouZivat stladeny vzduch, ktery
by mohl zanést drobné ¢édstecky trisek a ostatnich megistet mezi
pohyblive €d4sti stroje, €imZ by byl ohroZen jeho plynuly chod,

snizila by se jeho pfesnost a zkrdtila Zivotnost a spolehlivost.

4. Bude veénovdna plnd pozornost dodrZovéni pokynd navodu na
obsluhu stroje, pfedevdim jenho pravidelné €isté&ni a promazdvéni.

5. Po ukonteni kaZdé prdce je tfeba stroj ogistit, oSetiit

> o v v

a promazat vodici plochy. Pri €isténi strouje neni vhodné pouzi-
a

B
vat syntetickd, acetonovd, lihovd, ptipadnd jind redidla, ktera
by mohla naru3it povrchovou dpravu stroje, pfipadné zapriginit
korozi nenatfenych ploch. Nejvhodnéjsimi disticimi prostiedky

jsou petrolej nebo technicky benzin.

6. Obrdbénd soucdst bude vidy sprdvné upnuta a vyvdZena a prd-

Fez odebirané tfisky bude pfizptsoben zpisobu upnuti.




7. Stroj nesmi byt pouZivdn k jinym pracovnim GEeldm, ne? je

popsano v tamio ndvodu.

8. PIi jakékoliv manipulaci se strcjem, ddrZbé apod. musi pra-

covnik respektovat pokyny pifislusnych kapitol +tohoto ndvodu.

7. PTi prdcl na strojl je nracovnik povinen pouzivat vhodné bezpednostni
bryle.

faly,
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Upozornén

S rozvojJem vedy & techniky nésleduje i vyvoj obrdbgcich stroja,
jejichz konstrukce se neustdle piizpdsobuje novym poZadavkam

iEelného obrdbéni.

Vyrabece proto nemiZe zarufit shodnost obsashu tohoto navodu se
strojem ves v3ech podrobnostech. Proto Z&dame uzivatele nadich
s%tojﬂg aby pti poZadavcich na nové ndhradni dily a na posky-
tovdni naSich odbornych sluZeb vzdy uvddéli v objedndvce typ
stroje a jeho vyrobni &islo. Podstatng& se tim zkrati &as potieb-

ny pro uspokojivé vyfizeni poZadavkd nadich zdkaznikd.

Hladina zvuku A v mist& ob.luhy a hladina akustického vykonu
odpovidda ON 20 00 63. 7o znamend, Ze hladina zvuku A v misté
obsluhy nepfesdhne 80 dB(A) a hladina akustického vykonu nepie-
sdhne 96 dB(A).

Stroj smi obsluhoval jen osoba, které provezovatel stroje
zabezpedi Skoleni o obsluze siroje a hezpecnosti prédce na
oardbeécich strojich podle prfisludnych piedpisl.

Belka zdruéni doby Jje predmétem kupni smlouvy uzaviené mezi

prodejcem a odbératelem.



Zaruka se nevztahuje na zdvady vznikle:

podkozenim stroje v disledku vyS53i moci nebo vnejsich nepled-

vidatelnych viivd

neodhornou montd#i instalaci nebo uwvddénim do provozu neodpo-

vidajici pfisludnym kapitoldm tohoto ndvodu

nedodrzovanim bezpecénostnich piredpisd a pokynld uvdadénych v

tomto ndvodu
neodbornym skladovdnim u odbératele

neobjedndnim nebc neprovedenim repasnich praci po uplynulé

dobé skladovdni danou obsahem Lohoto mévodu

provadénim zdsahl, zmén nebo oprav na stroji odbZratclem bez

souhlasu vyrobce (resp. dodavatele)

poufivanim stroje Jinak neZz Jje stanoveno v tomto navodu
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1. BRIENYALNT UDRIF 0 STRUIY

grufn stroje: Soustruh univerzdini nrotovy
iyp s5two’e MAHOS 22

Yzddlanost hrotd (VH): 500 mm

Vyrobni <islo siroie:

Nap3ii /frelyenca gl. sitd: 380 v / 30 iz

Pohon asynchronninm elekiromsiorsn: 0,55 kU

Rozm&ry a hmotnost

s glekirovyzhroii:

Rozmary a bmoinosi

Yyrobee:

Cisio a daium nhis

siroje 5 normalnim pifislusensivim a

a 1250 mm
S5itka: 620 mm
v3ka: 400 mm

amoinost: 153 kg

strojie se zamotskym cbalem:
déika: 1400 mm
Sitka: 800 mm
vysSka: 600 mm

nmoinosi: 220 kg

dnavky -
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2. 1. Chorakisristika sirgje MAHGS 27

Bniverzdlni hrotovy soustruh MAHOS 22 3e wurden pro domédci
dilny, malé servisni dilay, vyvojovd pracovisté apod. SlouZi
pro plesné obrabéni oceli, barevnych kovl, um@lych hmot a
dreva.

Hlavni dily stroje (loZe, vietenik, pfiény a podélny suport,
konik) Jjsou tvofeny ze Sedé litiny. Vsechny vodici dily Jsou
brouseny a pfesng slicovany. Vieteno gstroje 3je uloZeno na
dvojici kuZelikovvch 1loZisek s moZnosti wvymezovdni minimalni
viile vfetiena. O0tdtky vietena jsou odstupnovany v geometricke
fade. 7Zména otdtek Jje provddéna pfesouvdnim klinovych femend.
Posuv podélného suportu mG%e byt bud rudni nebo automaticky,
fazeni pomoci vyménnych ozubenych kol. Automsticky posuv Je
zapindn ru&ng rozeviraci posuvovou matici. Jeho smysl vpravo
nebo vlevo Jje ovldaddn vyklopnou 1yrou. HNa stroji 1lze fezat
nozem metrické, whitvortovy a modulové zdvity. Prfislusna stou-
pani se nastavuji sadou vyménnych ozubenych kol. Reverzace
vietena a smér posuvu se provadi elektrickym otofnym pfepinacem.
Konik stroje je pfiénd pfestavitelny, co? umoZnuje soustruzit
tdnlé kuzele. Pri vybaveni stroje frézovacim suportem lze

ena

nastroje =z viet tvarové frézovat nebo soufadnicové vrtat.
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Technicka data
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VySka hroid nad loZem
Todny prame&r nad loZem
nad sanémil.,

to

Bh

ng déika mezi hroty

i

Vrtdni vietena
KuZzel ve vrietenu
v_koniku
Dtacky vietena
s motorem 930 ot/min
Automaticky posuv podélny
jemny
hiruby
Stoupdni zdvitoveho vietena
Zavity
14 metrickych zavitd
20 palcovych zavitl
11 modulovych zavitd
Rozsah posuvil
ptiény
nozového suportu
Rozmeéry ¢iyrfnozZové hlavy
Zdvih pinoly
Priéné pifestaveni konika
Vykon motoru
Himotrnost sousirehy

hmotnost celkova

10 -

H = 110 mm
D1 = 220 mm
DS = 120 mm
I_Jc = 500 mm
d = 20 mm
Morse €. 3

Morse €. 2

100,170,290,470,810,1350

0,08 mm na 1 otdcku
0,15 mm na 1 otacku

t = 5 mm

0,4 mm az 3 am.ot ™t

44 chodf a% 8 choda.l"™#

(0,2 a2 1). .ot™1

160 mm
110 mm
x 82 mm

80 mm

+

- 15 mm
= 550 W

I

Z T N O = =
]

G_ = 153 kg



3. TECHNICKY POPIS STROJFE

3. 1. Popis kinematického Fetézoe

Prenos krouticiho momentu od elektromotoru na vieteno resp.

na pohybovy Sroub je patrny z obr. 5.

0d motoru na vieteno Je kroutici moment prendsen pfes napinaci
kladku dvéma klimovymi femeny (rozm.:10x630). MNastaveni otac-
kovych stupnd vietena dle tabulky otdéek a posuvd obr. 6 se
provddi kombinaci pfestaveni obou klinovych Tfemend.

0d vretena na pohybovy &roub je kroutici moment pfendden pfes
dvé ozubenéd kola slouzici k ptfepindni sméru posuvd a pfes tri
pdry vyménnych ozubenych kol. Kombinace uspotaddani ozubenych
kol pro strojni posuvy 1 pro Jednotlivd stoupdni zdavitd jJsou

zndzorneény v tabulce otdcek a posuvd obr. 6.

S5ang se spojuji s pohybovym Sroubem pomoci délené matice viz.

obr. 7. - pos. 7.

3. 2. Baleni, doprava a skladovdni stroje

stroj je z vyrobniho zdvodu odesildn kempletné smontovany. Zplsob
lkonzervovani a baleni stroje je vybrdn podle mista urceni zdsilky

nebo po dohodé se zakaznikem



Pfi baleni, konzervaci a nakldddni stroje na dopravni prostredek
je nutné tidit se ndapisy a znackami na stroji a na obale a
stro] spolehlive upevnit na dopravni prostfedek priméfend

zplsobu dopravy.

Po obdrzeni stroje Jje nutné =zkontrolovat jestli obal resp.
stroj neni poSkozeny a pripadné poSkozeni ihned hldsit pte-
pravci. RovnéZz Jje nutné zkontrolovat zda prislud3enstvi ke
stroji Je dplneé a jestli souhlasi s balicim listem. Vady zjevneé
je nutno uplatnit (reklamovat) do 14 dni po obdrZzeni doddvky.
Na pozdéjsi reklamace z titulu zjevnych vad nebude bran zfetel.

ZavéSeni stroje dvema konopnymi lany na zdvihaci zatizeni je
zndzornéno na obr. 1. Vlevo se lano zachytdvd za vietenc (mezi
vietenik a rddné upnuté a zajisténé skli¢idlo) a vpravo se
podvlékd za posledni Zebro loZe. Nosnost lan musi byt minimdlné
100 kg a délky: 2 m - ke skliéidlu

2,4 m - za Zebro lozZe

Je-1i siro] po pfejimce skladovan zakaznikem, musi byt po dobu
skladovdni zajistén proti jakémukoli posSkozeni vlivem povétr-
nosti, vnikdani prachu nebo ndsledkem nevhodnosti skladovaciho
prostoru. Pfi dlouhodobém skladovdni musi skladovaci prostor
odpovidat podminkdm normy CSN 330 300 &.3.1.1 (tzn. zdkladni
prostfedi je prostfedi vnitfnich prostor, kde se teplota vzduchu
pohybuje v rozmezi -59C az +300C, vzduch neobsahuje vice neZ
15g HZD \ rn3 a relativni vlhkost nepfesahuje 80%).

Opracovane plochy musi byt chranény proti korozi vhodnym konzer-

5 T

vatnim prostfedkem. Maximalni doba k obnoveni konzervace je 12
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mésict. Pfi dlouhodobém skladovéni je nutnd kontrola a repase
vZzdy po uplynuti dvandctimé&sitni lhity.

Stroj musi byt wuloZen v +takové poloze, aby nemohly nastat
deformace ovlivnujici funkce a pfesnost stroje.

3. 3. Ustaveni stroie

Stroj Jje. natolik samonosné a tuhé konstrukce, Ze nevyZaduje

24dné zvl45tni ustavovani a vyrovndvani. Je nutné jej pouze

pfisroubo vat k vhmdnéhu stojanu nebo stolu tak, aby stroj

spotival ve vodorovné poloze. K'tomuto icelu méd loZe na spodni

gdsti otvord ¢ 12 mm (pro Srouby M 10). Srouby se se strojem

nedddévaji, protoié jejich délka je zavisld na podstavci, ke
kterému bude stroj prfisroubovan.

Pfed uvedenim stroje do chodu Jje potfebné ze stroje odstranit
konzervatni hmotu, stroj fadné ocistit a promazat.

Na odstranéni Kkonzervacni hmoty Jje potrfebné pouzit cEistici
‘prostfedky podle prostfedi, ve kterém je stroj umistény, napt.
technicky benzin, petrole] aqu., ne vsak takové, které by
mohly naru3it povrchovy natér stroje, napf. syntetickd, aceto-

novd a lihovd redidla.
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3. 4. Mazani strojije

Prvni promazédni stroje pred uvedenim do provozu a dal3i mazani
jiz béhem provozu siroje se provadi dle smérnic pro mazéni,
které se sklddaji ze dvou ¢éasti:

- Schéma mazani - je v obrdzkové &dsti ndvodu na obr. 2

- Textovd Edst - jako komentaf doplnuje schéma mazdni.
Loziska pro uloZeni hlavniho vfetena jsou z vyrobniho zdvodu

naplnéna tukem s dlouhodobou Zivotnosti a nevyZaduji bé&hem
provozu dal3iho pfimazdvéni.

Komenta® k schématu mazdni

Na obr. 2 jsou tisly oznacéena jednotlivd mazaci mista, ktera
je tieba. béhem provozu pfimazdvat.

Mazaci mistu c. 1

- mézéni lozisek pro uloZeni vodiciho Sroubu. Provad{i sg olej-
nitkou, 5 kapek po 50-ti hodinach provozu.

12

Mazaci misto &. 2

-~ mazdhi vodiciho tepu 3roubu koniku, pfiténého suportu, kfiZo-
vého suportu a frézovaciho suportu. Provddi se olejnickou,

3 kapky po 50-ti hodinach provozu.

Mazani vodiciho &epu frézovaciho suportu je tfeba provadet
v demontovaném stavu (ve vodorovné poloze) tak, aby olej dobfe
zatekl.



Mazaci misto &. 3

- mazdni 3roubd pritného suportu, kPiZového suportu a frézova-
ciho suportu. Provddi se pokapdnim pfiméfeneho mnozstvi oleje
na zavity Sroubl. Srouby se odkryji pfi vytofeni do krajni
polohy. Mazani se provadi po 20-ti hodindch provozu. Po nane-
seni oleje Jje vhodné Sroub resp. suport pretogit do druheé
krajiné polohy, aby se olej rovnomérné rozetfel po celé délce

Sroubu.

Mazaci misto €. 4

- mazani ozubenych kol =zdvitovaciho =zatizeni. Provaddi se
nanesenim ptriméfeného mneZstvi tuku mezi zuby Jednotlivych
kol, po 100 hodindch provozu. Nedostatetné mazdni se projevi

zvysenim hluénosti ozubeni.

Mazaci misto €. 5
- mazéni ¢&epd vyménnych ozubenych kol . Provddi se po 100
hodindch béhu a nebo pti kazdé vymén& ozubenych kol. Po sej-
muti ozubeného kola a jeho pouzdra se mazaci drdzka na cepu

vyplni tukem.

Mazaci misio &. 6

- mazdni dosedaci plochy noZové hlavy. Provddi se pfi vyméne
nozové hlavy za frézovaci suport nebo po 50-ti hodinach provozu.
Po sejmuti noZové hlavy se obé stykoveé plochy otifou do sucha

a pak se na jednu z nich nanese 15 - 20 kapek oleje.

K phéyné kaZdodenni ddrzbé patii océisténi a namazdni vodicich

ploch 1loZe, vysuvné pinoly koniku, vodicich ploch ptigného



supoeriu, K

Zového suportu a frézovaciho suportu (pokud se

pouZivd).

K mazdni se pouzivaji b
. o

kKluznych ploch, nap

.

N

~J o W B
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15
14
15
15
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€Zné dostupnd maziva vhodnd k mazdni{
lej OL-46 a mazaci tuk T-A00,

5. Bvlddaci a nastavovaci prvky stroje (obr. 3a, 3b)

- Jistig

- Prepinaé smyslu otddeni elektromotoru

- Zpevnovaci Sroub upinaciho resp. unpddeciho zarizeni
- K1i€ noZové hlavy k utahovani nastroji

- Klika noZové hlavy

~ Kolecko s délicim kotoutem pro rucni nastaveni pfiéného

suportu

- Koletko pro ruéni nastaveni podelne puluhy superto
- KoleCkec s délicim kotcuem pro rucni nastaveni polohy

vtotného noZového suportu

- Ovliadat - spojovdni a rozpojovani délené matice s vodicim

Sroubem

- Ovladad zpevnovadni pinole koniku
- Kolecko s delicim kotougem pro ruéni nastavovani polohy

hrotové objimky koniku

- Sroub k zajisténi ptidného nastaveni koniku

- Matice pro zpevnéni koniku na lo¥i
- Sroub pro priéné prestaveni koniku

- Zpevnovaci Srouby sani na lo3i

- Zpevnovaci matice Cepu napinaci kladky klinevych fement
- Profrézovand podloska pro unidseng napinaciho Sroubu
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18 - Napinaci Sroub
19 - Sroub pro zajisteni dvifek zdvitovaciho zatizeni
20 - Pojistnd spojka strojniho posuvu

4, POPIS FUNKCE A UDRZBY STROJE

LoZze je odlitek ze 3edé litiny nosnikového tvaru, ktery zarucuje
vysokou tuhost. Ugelné uspofddani vvztuh loZe umoZnuje dobry
propad trisek do prostoru pod lozem, popf. do vany na tfisky,
pokud Je souEdsti vybaveni stroje. Vodici plochy pro vedeni
suportu a koniku jsou klasickeho uspofdddni s vedenim prisma-
tického prifezu. Na levé strangé loZe Je umistén vietenik s
elektromotorem a zdvitovacim zafizenim. Na pfedni stranu loze
jsou pomoci Sroubl pPfipevnéna kluzkd loZiska pro podepfeni

vodiciho Sroubu.

Zachovéni trvalé pfesnosti vodicich ploch loZe je nejzdkladn&jsi
podminkou pfesnosti celého stroje. Proto je nutné se vyvarovat
odkladani jakychkoliv predmétl na loZe, které by mohly poskodit

jeho povrch.

4. 2. Vietenik (obr. 4)

Vietenik je samostatné téleso skfinového tvaru odlité ze 3Sedé

litiny. Pracovni vfeteno pos. 1 je uloZeno ve dvou kuZelikovych



loZziskdch typu 30207 - zadni lozisko a 30209 - pfedni loZzisko,
viz. katalog valivych loZisek ZKL, kterd jsou z vyrobniho zd-
vodu sefizena na spravné predpéti. Po uréité dobé provozu se
mize vlivem opotftebeni objevit v loziskdch vile, kterd se
projevi zhorsenim kvality obrdbéného povrchu nebo chvénim
vietena. Vzniklou v@li je nutné neprodlené odstranit, v opacneém
ptipadé hrozi znacné zkraceni Ziveotnosti loZisek nebo dokonce
jejich znicéeni. VOle se vymezuje pomoci dvou matic na zadnim
konci vietena, pfistupné jsou po otevieni krytu zdvitového
zatizeni. MNejprve se uvolni =zadni zajidtovaci matice pos. 2
a utahovanim predni stavéci matice pos. 3 se vile vymezi.
I po utazeni se musi vieteno volné otdcet. Novd poloha se za-
jisti utazenim zajisfovaci matice. Po spusténi stroje Je nutné
se prfesvédcéit, Ze se loziska pfilid nezahfivaji. Pokud by doslo
ke znatnému otepleni loZisek, je nutné zmensit jejich pfedepnu-

ti povolenim obou matic.

Pfedni konec vietena Jje opatfen zdvitem Mé4x4, ktitery slouzi k

upevnéni upinaciho nebo undSeciho zafizeni (pos. 4,5)3 kratkou
vdlcovou plochou pro zajisténi pomoci svérného krouZzku (pos. 6).
Se strojem je podavéan Jjeden kus polisiného svéraciho krouzku
pos. 6. Prfi zméne upinacihb nebo undSeciho zafizeni musi byt
pojistny svéraci krouZek premontovdan na zafizeni, které Je na-
montovano na vietenu stroje a zajistén Sroubem pos. 7.

Vnitfni kuzel - MORSE 3. '

Velikost otacdek vietena viz. tabulka otdcek vEietena obr. 6.

4. 3. Napindni Temeni

Pfi zmén& otdcek vietena resp. pTfestavovdani klinovych tfemend
je tfeba dodrzet ndsledujici postup:

|
- prepinad smyslu otdcéeni elektromotoru nastavit do nulove

nolohy a vypnou jJjistic



- povolit napinaci Srcoub pos. 18 obr. 3b

- vyimout prafrézovanou podlozku pos. 17 obr. 3b

- poavelit zpevnovaci matici Sepu napinaci kladky pos. 16 cobr. 3b
tim dojde k uvolneéni femend

- klinové femeny nasadit do Zdadanych draZek femenic dle tabulky

ek a posuvd cbr. &6, Temeny jsou pfistupné po otevieni dvi-

-
[N
o

ot
fek zdvitovaciho zalizeni
napinas{ kKladku vysunout rucdné v drdZce do takové polohy, aby
bylo mozné zasunout zpét profrézovenou podloZzku pos. 17 obr. 3b
- papinaci sroub pos. 18 obr. 3b utahovat tak, aby bylo vyvinu-
tn dostatedéné napéti v femenech
ctatnout zpavhnovaci matici gepu napinaci kladky pos. 16 obr. 3b

- zaviit dvirka zavitovaciho zarfizeni

£, A&, Zavitove zarizeni (obr. 5)

Je umisténc na levé strangd vietenikue v samostatné skifini s
uzaviratelnym krytem. Slouzi ke zméné otdcek vodiciho Sroubu
a tim i sméru strojniho posuvu dédle k vypnuti strojniho posuvu
a Kk nastavovdni velikosti strojniho posuvu pomoci vymeénnych

nzubenveh kol, co? se vyuzivd pfedev3im pfi Tezdni zavitd.

Fiiscup do skPing zdvitového zarizeni, to znamena cteviit kryt,

32 moiné pouze po vypnuti stroje!

Vypindni otddek vediciho 8roubu nebo zména jejich smyslu se
provadi ptekldpénim vyklopné lyry pos. 4, kterd undsi dve

vio¥end lkola. Prestavovani unadete Je moZné po vytaZeni are-

tadnibho cepu pos. 3, ktery aretuje unadec ve tfech polohach.



Ve stfedni poloze unaSeCe Jjsou otdcky vodiciho &Sroubu vypnuty
(kinematicky fTetézec je rozpojen) a krajnim polohdm unadece
odpovidaji obrdcené otdcky Sroubu. K manipulaci s unaSecem

slouzi trnm pas. 2.

Vyménna .ozubend kola se nastavuji podle tabulky posuvi obr. 6.
Stejnd tabulka v podobé stitku je nalepena na vnitini strang

dvitfek zavitového zafizeni.

PEi. vymé&né vyménnych ozubenych kol je +tfeba dodrZovat tento

postup:

- vysunout opérneé spony pos. 5

- pomoci klite povolit matice pos. 10 zaji3tujici ozubend kola
a, £ (obr. 5)

- pomoci klice povolit undZeci trny pos. 8, 9 zajistujici polohu
na lyfte

- uvolnit lyru pos. 6 povolenim matice, odchylit ji a v odchy-
lené poloze mirné pritdhnout

- stdhnout ozubend kola, kterd nebudou potfebnd pro nove nasta-

veni

nasunout novéd (fddné ofisténd ) ozubend kola v pofadi a, b,
¢, d, e, £, utdhnout matice, zajistujici kola a, f, pfisunout
trny s ozubenymi koly b, c, d, e do zdbéru s ozubenym kolem
.a. Pri stdle kontrole sprdvnosti vile mezi zuby pevnd zatdh-
nout oba unéddeci trny pos. B, 9

- uvolnit a pfisunocut lyru pos. 6 do zdbéru ozubeného kola e
s ozubenym kolem f a matici lyru pevné utdhnout pFi stédlé

kontrole sprdvnosti nastaveni vile mezi ozubenimi

Pri sestavé vyménnych kol, kde jsou nékterd kola vynechdna je
postup obdobny s tim, Ze se nezZddouci kola i jejich und3eci

trn demontuji. Ozubené kolo f je v takovém pfipadé nutno pomoci



distanénich krouZzkd pos. 7 axidlné pfestavovat tak, aby bylo

proti prislusnému spoluzabirajicimu ozubenému kolu.

Pfi wvyrazeni soukoli d, e se meni smysl otdcek und3eciho
Sroubu, coZz je moZno kompenzovat priklopenim vyklopné lyry

pos. 4.

K béZné Jdrzbé patfi kontrola sprdavnostli nastaveni vale mezi
ozubenimi.
otrojni posuv podelného suportu je jiSten spojkou pos.ll se stfiznvm kolikem

~

pos. 12 pred poskozenim, pretiZzenim nebo ndhodnym najetim suportu do vieteniku
po pripade koniku. Néhiradni stfizné koliky jsou v normdinim prisiudensivistroie.

4. 5. Sand (obr. 7)

Sang spoletné. se suportem a kfiZovym suportem umoZnuji pohyb
bfitu noZe ve trfech osdach a tim prakticky soustruzeni libovol-

neho tvaru.

Ruéni podélny pohyb sani resp. suportu se vyvozuje kolem pos. 8.
U podélného pohybu sani je moZné pouzit strojni posuv, ktery se
uvddi v ¢&innost stlacenim pdky pro zapinani sitrojniho paosuvu
pos. 9 abr. 3a. Tim dojde k sevieni délené matice pos. 7 a otd-
¢ivy pohyb vodiciho &Sroubu se pfevddi na podélny pohyb sani.
Strojni posuv neni omezen Zadnymi mechanickymi dorazy ani jistén
dalsim jinym zplsobem a proto je nutné sledovat pohyb ndstroje
a veéas strojni posuv vypnout nebo pomoci prfepinace smyslu
otdceni elektromotoru pos. 2 obr. 3a zménit smér za opacény (pfi

fezdni zdvitd), aby nedoslo k havdrii stroje!

PEigny pohyb sani a pohyb kfiZzového suportu se vyvozuje rugné

pomoci kolecek pos. 9 resp. 1. Obé koletka jsou vybavena noniusy
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pro ode¢iténi ujeté drdahy a zajistovacimi &srouby
nulové polohy noniusl. KifiZovym suportem je moiné no .
matic pos. 10 otéacet, coZ se vyuZzivd hlavng pfi socus!tio. o

krdtkych kuzell.

Mezi ddrZzbdlfské prdce patfi kontrola a vymezovdni viile v .0
novych vedenich sani i kfiZového suportu. Vile se zmendi i
vanim 3Sroubl pos. 4(5), které zatlatuji do rybiny vymezovaoi

listy, matice pos. 2(3) slou’i k zajisténi.

/pevnovani sani na loZzi se provddi pusnci dvou Sroubl pics F
coz se vyuZivda pfedeviim pfi souslcoieni o001 vollyvich ordwérd
a pri pouzivani frézovaciho suportu.

Na horni ploSe ktiZového suportu Je umisténa otacnda rnn¥ov:
hlava pro upevnéni ¢tyr soustruZznickych nozd. NoZovd hRl-va ¢

aretovana v osmi polohdch.

4. 6. Konik (obzr. 8)

Konik je samostatna funkéni jednotka tuhé konstrukce a Jje vedsny

po prismatickém vedeni loZe.

Pracovni poloha koniku se pfi soustruZeni zpevnuje obaienis
matice pos. 10, kterd pres Sroub pos. 9 pritlacuje upinku pos. o

ke spodnim plocham vedeni.

Téleso koniku Jje sloZené ze dvou ¢€asti. Spodni C¢ast pos.

(deska konika) zajistuje vedeni po lozi a v otvoru horni cds



pos. 3 (téleso koniku) Jje vsuvné nalicovand hrotovd objimka

pos. 1. Horni a spodni Cdst koniku se miZou po sobé& vzdjemne

~

pfigné posouvat, coZ se nejéastéji pouZivd pro soustruZeni
tdhlych kuZelld.

Presouvani horni ¢&&asti koniku pos. 3 v pricnem sméru se pro-
vadi tak, Ze se uvolni konik od loze, povoli se Srcub pos. 6
a pomoci 3roubu pos. 5 se pfesune horni c¢dst koniku do zvolené

polohy a 3roub pos. 6 se znovu piitdhne.

Konik nevyzaduje zv14stni tddrzbu, je vSak nutné dbat, aby vodici
plochy, po kterych se konik posouvd byly vidy oCisténé a nama-

zang.

VEt3i pozornost je nutné vénovat hrotové objimce pos. 1, kde
kromé tisténi a mazdni je nutné ddkladné vycistit jeji vnitini

kuzel vzdy, kdyZ se do kuZele vklddaji jakékoliv osové nastroje.

Vyjimdni osovych ndstrojd z vnitfniho kuZzele hrotové objimky -2
provddi vtahovdnim hrotové objimky do telesa koniku tak, Jby

§roub pos. & vytladil ndstro)j z kuZelové dutiny.

Pou?ivdni ndstrojd s krdtkymi kuZeli napl. podle CSN 2272442
se nedoporucuje, protoZe tazny Sroub pos. & neni pifizpd.nben
na jejich vytladovdni. V ptipadé, Ze pouZziti takoveho ndstruje
je nevyhnutelné, je tfeba jej vybavit vytahovacim zafizenim,
napf. vysouvaci matici, pfipadné vloZenim tyZe vhodné délky
do vnitfniho kuZele hrotové objimky. Poloha hrotuvé objimky

se zpevnuje pakou pos. 2 umisténé v horni &dsti télesa koniku.

.Pro sprdavnou funkci pti obrdbéni sz zdruku bezpefércsti musi hyt
konik v pracovni poloze zpevnén matici pos. 10 momentem 25 Nm

(22 Kp na rameni klide 110 mm)



5. ELEKTROTECHNMICKA CAST

5. 1. Koncepce elektrovyzbroje stiroje

Univerzdlpi hrotovy soustruh MAHOS 22 je klasicky soustruh
v transportnim provedeni. Elektroinstalace je provedena ve dvou

krabicich umisténych na levé piedni strané loje.

5. 2. Ptipojeni na sif

Patficnou pozornost je nutno vénovat f&dnému uzemndni stroje
a pripojeni stroje na ochranny vodi& rozvodné sité dle zvyklosti
u zdkaznika. Pfipojeni stroje na sit se provede zasunutim vidli-
ce do prfisluSné zdsuvky. Zdasuvka musi mit jisténi 16A. PFi
sprdvném sledu fézi se vieteno stroje otdéi ve smyslu IQQném
ovigdacim panelem. JestliZe se toti obracené je nutno pfepdjit

libovolné dva fazové vodicée ve vidlici.

5. 3. Bezpeénost prace a ochrana pied udrazem el. proudem

Elektrovyzbroj a provedeni instalace odpovidda CSN 332200.
Pti kaZdem zdsahu do elektroinstalace je nutno pfedem vytahnout
vidlicl ze zdsuvky. Je nutné si uvédomit, Ze i pfi vypnuti
jistice Jsou pfi zasunuté vidlici v zdsuvce pEFivodni svorky

a privodni kabel pod napétim.
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6. NORMALNT PRISLUSENSTVI

Je soucdst doddvky kazdého stroje.

6. 1. Sada vyménnych ozubenych kol

Pro nastaveni vSech posuvli dle tabulky otdcek a poouvd se
doddvaji vyménnd ozubend kola s nédsledujicimi oodtvy  ohd:
20 (-3ks), 25, 30, 31, 33, 35, 38, 40, 41, 44, 45, 50, S5, oo,
62, 65, 66, 70, 75, 77, 80, 90 (-1 ks)

s

6. 2. Univerzdlni sklitidlo tiicelistove

T

M8 x 20 CSN 021143 (nedodavaji se).

6. 3. Licni deska

SlouZzi jako unédseci deska pro undseni undScciho srdidka, k tomu

je vabavena undsSecim Cepem.




Po demontdzi undSeciho €epu Je moZno desku vyuZit jako licni
desku pro upindni obrobkd. X tomu je deska vybavena osmi drdz-
kami o 3ifce 10 mm. Obrobky se upinaji pomoci bézné dostupnych
Sroubd a upinek (se strojem se nedoddvaji). V pPfipadé upindni
vétS5iho nerotaéniho obrobku je nutné vyvdZeni pomoci vhodného

protizdavazi.

6. 4. UndSeci deska univerzalniho skliéidla

Doddvd se se strojem s slouzi jako mezi&len pro upnuti univer-
zdlniho skli¢idla (viz. kap. 7. 3.) na vieteno stroje. Ke skli-
cidiu se pfiéraubuje tfemi Zrouby MB x 20 (SN 021143 (nedods-

vaji se).

6:~5._ Upinaci hrot 3

——
. "_“\.\___\ - )
Upinacf hrot MORSE 3 se—vklddd do kuZele vietena s slouzi k

—

podepifeni dlouhych hitidelovych sdﬁﬁﬁstihﬁhﬁffé jsou unaseny’

. v o . o~ T
zezadu pomoci dostatecné dlouhé tyce. B



e strojem se doddvd sada k1i&a a Sroubovdki, kters postacuje
k be&Zné ddrzbeg, oeravém a selfizovdni stroje. Soucdsti sady je

i olejnice.

6. 7. 5 ks stfiznvch kolikd
Se strojem je poddvdno Sks ndhradnich strfiznych kolikd do pojistné spojky nd-
honu strojniho posuvu. g

7. ZVLASTNT PRISLUBENSTVI

Je predmétem zvlastni objednivky.

7. 1. Vana na tifisky

Je vyrobena =z plechu a slou?i k zachytavani odpaddvajicich
trisek, eventuelng& odkapivajiciho oleje. Umistuje se pod stroj,

je opatfena otvory pro priachod kotevnich Zroubd.

7. 2. Frézovaci suport (obr. 9)

RozSifuje moZnosti soustruhu o tvarové frézovani a soufadnicové

vyvrtdvéni. '

Pred namontovdnim frézovaciho suportu je nutné sejmout noZovou
0

o
hlavu, uwvolni se vytoéenim kliky noZové hlavy pos. 5 aobr. 3a.
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Na stredici sSroub se nasune Irezovacl suport, objimkou
pos. 5 o klikou nazZoveé hlavy se lehce utdhne. DOo polohy kol-
mé k ose vretena se frérovaci suport ustavi a zpevni pomoci
dvou Sroubld pos. 7. Takto ostaveny frézovaci suport se do-

2 hlavy., Nastroje pro frézovédni a
lici

i

tahne kiikou nozov

-1

vitdani s valcovou undsect topkou se upinaji do skl:

S
a nastroje s kuzelovou unddeci stopkou se upinaji ptimo 0
vnittniho kuZele vietena MORSE 3. Tyto ndstroje je nutné ze
zadniho konce vietena zajistit pomoci vhodného Sroubu ( s fré-

zovacim suportem se nedodavd).

Pomoci ruéniho koleCka pos. 1 s noniusem pro odeditdni polohy
pas. & se otdci vodicim Sroubem pos. 2 a pifes matici pos. 3
se jeho otdcky méni na pojezd upinaciho stolu pos. 4 ve svislém
sméru. Pohyb ve vodorovném sméru Jje realizovdn pojezdem piignych
gani. Pri frézovdni Je Llfeba =zajistit polohu sani na loZi
uta?enim zpevnovacich 3&roubd pos. 15 obr. 3b, aby nedochdzelao
k odtlacovdani obrobku od ndastroje. PEi vytoceni noZového suportu
5 frezovacim suportem Je mozZneé frézovat pod nastavenym dhlem.
Pti vrtdni se podélny pohyb (proti ndstroji) reaiizuje otacenim
koletka kifiZového suportu pos. B a obr. 3a - pfi mélkych dirdch
nebo podélnym pojezdem celého suportu po loZzi - pfi vretdni
hlubokych deéer.

Pro upindni obrobkd jsou do stolu pos. 4 vyfrézovdny dvé T draz-
iky o Sifce 8 mm. Obrobky se wupinaji pomoci vhodnych Sroubt
apatfenych T maticemi a b&Zné pouZivanych upinek (s frézovacim

suportem se nedoddvaji).



7. 3. Univerzdini skligidlo SityFZelistove

Skligidlo: CSN 243801, # 125 mm

Upnuti sklic¢idia na vieleno viz. kap. &. 4.

7. 4. Sklicidio Uvsz 8

Sklicidlo: CSN 241320-8
Slouzi k upindni vrtdk¢ s vdlcovou stopkou a navrtdavdkt. Pou?ivs

se vidy v kombinaci s trnem viz. kap. 7. 5.

7. 5. Trn B 12 x 2

Slouzi k upindni skligidla Uvsz 8 do vnitiniho kuZele hrotove

objimky koniku.

7. 6. Otoény upinaci hrot

Otocény hrot CSN 243324 - MDRSE 2
Upind se do vnitfniho kuZele hrotové objimky koniku. PouzZivd se
pro podeprfeni hfidelovych souGdsti opatfenych stredicim dilkem

spolecné s licni deskou a upinacim hrotem pevnym.



7. 7. UndSeci deska GityPgelistového univ. sklicidla

Glouzi jako mezitlen pro upnuti &tyigéelistového univerzdlniho

sklietidla. Dodavd se. na zvlastni objedndvku Jako olotovar.
p

Po jejim upnuti na vieteno stroje a zajistenl sveracim krauzkem

nutnn unaddec: desku dokoneit osoustruzenim dle obr. 11.

7. 8. Pojistny svéraci krouzek (obr. 4, pos. 6)

Glouzi k pojisténi univ sklicidla nebo licni desky na vietenu

siroie proii vytodeni pti zafazeni opacénych otdcelk.

7. 9. StiiZny kolik

Je urcen do pojistné spojky ndhonu strojniho posuvua.



