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Rozvéad&le jsou jednim ze zdkladnfch prvkil hydrauhckého mechanismu a jsouuréeny k ovlada-
nf pritokd v hydraulickych obvodech neJruznéjéich pracovnich stroji. Lze jich pouZit p¥i staw
b& vyrobnich /pFedevdim obrab&cich/ stroji, automatizovanych linek, jakoZ i nejrizn&jsich
stroju a celku veskerého prumyslu Miniaturizované provedeni rozvdd&&i ma navic vyhody

v Uspofe mista, zmensenf rozm&ri zaFizenf, hmotnosti vyrobkd., Oblast pouZitf je vymezena
jejich technickymi parametry. Rozvad&ce jsou EtyFcestné pro dvé nebo t¥i pracovni polohy.
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POPIS FUNKCE
Rozvadé&le t¥ipolohové maji vidy dva elektromagnety a stfedic{ pruziny. Rozvad&Z&e dvoupolo-

hové majf bud jeden elektromagnet a vratnou pruZinu nebo dva elektromagnety a aretaci - im-_

pulsnf provedenf, Rozvade&e jsqQu stavebnicové koncepce a obsahujf rozvadéct a ovladdaci jed-
notku, Rozvadé&ci &dst je tvorena t&€lesem a vélcovym Soupédtkem; ovlddaci &édst tvori elektro-
magnety a vratné pruZiny. Sfla potfebné pro pfestaveni Soupditka z jedné pracovni polohy do
polohy jiné je vyvozena tlainym elektromagnetem, Elektromagnety jsou vybaveny nouzovym
ruénim ovladdénim, Konstrukini provedeni rozvadede zajisfuje pFisludné propojent tlakového
a beztlakového oleje. Riuzné varianty propojeni vznikajf pFi pouZit{ tvarové odli¥ngch Soupétek,
T&snén{ mezi t&€lesem a pFipojovaci deskou je provedeno "O" krouzky, uloZenymi v zépichdch

t&€lesa. Rozvadee vyhovuji mezindrodnim p¥ipojovacim rozmé&rim podle CETOP RP 35 H,

ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY MINIATURNICH ROZVADECU RSE1-04

Nézev parametru znaka rozmér hodnota
Jmenovitéd svétlost D, mm 4
Maximéln{ pritok Qmax |dm3/min viz diagram
Maxima&ln{ provozn{ tlak ve vyvodech P, A, B Pmax MPa 32
Maximdln{ provozn{ tlak ve vyvodu T Pmax MPa 6,3
Tlakové ztréty Ap MPa viz diagram
Primé&rné objemové ztréaty pFi viskozitd p =10 MPa e min cca 50
20 mm2, s”! /mezi dvéma zablok, vyvody/ p =25 MPa ceca 125
A =25
Rozsah provoznich teplot oleje S t o %
) maximéln{ p +70
é -2
Rozsah provoznich teplot okolf s tk ‘e S
maximéln{ +40
Rozsah provoznich viskozit oleje Q 2 =1 Sina eoa
p¥i pritocich do 16 dmslmin LS &
Rozsah provoznich viskozit oleje J 2 -1 e
pFi pritocich do 20 dmalmin oL .
PoZadované filtrace din am 25
Typy ovléddacich elektromagnetf Eis osns e s
st¥{davé EPJ 1-035 H
.  stejnosmé&rné =24; =12
Jmenovité nap&t{ elektromagnett U v
st¥{davé ~220; ~110
Jmenovity kmitocet Hz 50
Piipustnd tolerance jmenovitého nap&ti % *10
j =0,8; =1,7
Jmenovity proud siejuosns rny I A — 2
st¥{davy ~0,16; ~0,23
Maximélnf hustota spinén{ sep/hod, 15 000
Stupen elektrického krytf dle CSN 33 0330 ST/SEV 778-77 IP 65
Ed -
Prestaveny &as /pFi jmenovitém nap&tf a viskozit& 20 mm2 . 8 ms cca 50
Vratny &as /p¥i viskozit& 20 mmz, s-l ms cca 50=; ~100
Maximéln{ dovoleny zat&Zovatel % 100
Zivotnost rozvad&sd - podet cykli prestavent zZv 1,5. 107
s 1 elektromagnetem 13
Hmotnost rozvadé&e m kg
s 2 elektromagnety 1,8
Hmotnost pfipojovac{ desky m kg 0,3
Druh klimatické odolnosti dle CSN 03 8805 TH2
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ZARUKY
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00 - bez pripojovaci desky
04 - s pripojovaci deskou

konstrukéni provedeni

kmitocet

jmenovité napétl

propojeni a zajist&ni vychozi
polohy Soupétka

' 3 - tFipolohovy
I 2 - dvoupolohovy

jmenovitd sv&tlost

stupen inovace

ovladani elektromagnetické

'POVRCHOVA GPRAVA

TECHNICKE PODMINKY C

rozvadé¢ Soupitkovy primodlary

V objednévce mus{ byt uveden podet kusi a tplné oznalenf rozvadé&de,

P#{klad objednavky rozvad&di s deskou: ‘
5 ks rozvad&&d RSE 1-042 R 11/24 - 1/04

P¥i poZadavku dodédvky rozvad&ie v klimaticky odolném provedenf mus{ byt ten-
to poZadavek uveden v objednévce,
Priklad objednavky rozvadé&&l bez desky:

2 ks rozvéadé&&e RSE 1-043 C 11/220 50 - 1/00; TH 2

Rozvadé&te jsou doddvény ve smontovaném stavuvéetn& normélnfho prisludenstvi,

S kaZdym rozvad&&em se dodava toto normadlni pFislusenstvi:

pFipojovac{ deska /dle objednévky/
osv&ddeni o jakosti a kompletnosti vyrobku
névod k obsluze a udrzbé&

V pifpad® dodévan{ rozvid&te bez pFipojovaci desky, sniZuje se dhrnnd cena
vyrobku o cenu desky.

Rozvéad&ie se skladujf v suchych a bezpradnych mistnostech, Rozvadé&le, kieré
nepFijdou do 6-ti m&sfcd do provozu, je nutno znovu nakonzervovat. Podrobny
popis oetfovén{ vyrobki pFi skladovéni je uveden v névod& k obsluze,

Vyrobn{ zévod rudi ga spravnou funkei rozvddé&&e p¥i normdalnfm provozu
1,5. 10 predepsanych cykll po dobu 1 rokuza pfedpokladu, Ze nebudou pfe-
krodeny tyto provozn{ podminky:

1., maximdélnf provozni{ tlak
2, Cistota oleje 25 pym
3. rozsah provozni teploty
4, maximadéln{ teplota okoli
5, rozsah provozni viskozity
6. spravné nap&ti na cfvece /T 10%/
7. v prib&hu zaruky rozvad&é nebude demontovén, ani posko-
zen neodbornym zachézenim,
Zarueni doba konzervace je 6 mé& sicu a nezapo&fitédva se do doby provoznf

»

Vyrobek je ern& nastrikdn syntetickym emailem S 2064/1999
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ROZMEROVY NACRT - ROZVADEC

ELEKTROMAGNET 1

ELEKTROMAGNET 2
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NOUZOVE OVLADANI
SROUB  M5x50 CSN 02 114354

;‘Lls\ TES KROUZEK OR6-15/16 PaB

DOTAHOVACI HODNOTA  5Nm FREUDENBERG

PRIPOJOVACT DESKA
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i PREHLED ZAKLADNICH TYPU ROZVADECU
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Upozornéni: Fia : _
U propojeni A 51 a J 75 p¥i provoznim f\fascu vy83fm neZ 6,3 MPa je nutné vyvodem "T'" odvést pro-
sdklé mnoZstvi oleje. N :




DIAGRAMY

pritok pfes rozvad&¢ v zavislosti na tlaku a tvaru Soupatka tlakovéd ztréts - . ot
; ‘vm'hp 48‘3.'
Qmax = f (p) p=£fQ)

p¥i viskozit& 20 mmz. s_1
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MONTAZ OBSLUHA UDRZOVANI:

Pro zaji§tén{ funkéni spolehlivosti rozvad&eu za véech provoznich podminek je bezpodmine&né
nutno dodrZovat vjrrobcem pfedepsané pokyny Predev&im je nutno dodrzZovat podminku prede-
psané filtrace a to aleSpon 25 pm, nebot rozvaded je velmi pFesn& vyroben a ka?dé vniknutt
hrubsich nedistot miZe mit za nésledek selhani~ funkce., Vyznamné je i nutnost dodrZ ovén{

predepsaného rozsahu prov. teplot oleje -25 °C az +70°C a viskozit od 10 do 400 mm .
Doporugend provozni kapalina: minerdlni oleje.

Rozvéad&Ze mohou byt montovédny v libovolné montédZni poloze.
K]

o~
'h'w‘(\ 4

PORADENSKOU SLUZBU PROVADY
TOVARNY STROJIRENSKE TECHNIKY, koncernovy podnik TOS RAKOVNIK

zavod RAKOVNIK zivod VRCHLABI _
269 40 RAKOVNIK 543 15 VRCHLABI

OTS - Tel. 0313/2251-6 telex 132213 | OTS - Tel. 0438/2541-9 telex 0194513
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