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VI. KONSTRUKTERSKA SUTAZ
VYPISANA

POROTA ROZDELI 30 000 KCS ¢ UZAVIERKA 31.1.1976

ALFA, vydavatelstvo technickej a ekonomickej
literatury, Bratislava, vypisuje dalSi ro€nik kon&truktér-
skej sutaZze pre domacich majstrov, kutilov. Ciefom
sutaZze je zamerat’ tvoriva cinnost’ domacich majstrov
spoloCensky potrebnym smerom a ziskat prehlad
o novych konS&trukciach vhodnych na publikovanie
v zbornikoch Urob-udé&lej si sam.

Vypisovatel sutaze ma zaujem najma o:
a) konStrukcie a nové — amatérom dostupné —
pracovné postupy na udrZzbu, opravy a modernizaciu
domového fondu,
b) konStrukcie a uUpravy bytového zariadenia zlepSujuce
uzitkové vlastnosti malych bytov,
c) konS8trukcie urfené na vyplnenie medzier na naSom
trhu,
d) netradicné konStrukcie, ktoré doteraz boli
okruhu zaujmu domacich majstrov.

NajlepSie konStrukcie odmeni porota sutaze tymito
cenami:

mimo

l.cena 10 000 Ks
IO.cena 7 500 Kcs
I, cena 5 000 K&s
TV.cena 2 500 K&s

Dalej porota udeli 50 vecnych cien (poukaZzky na
tovar) v hodnote po 100,— K&s, takze celkove sa na
ceny rata 30 000 Kds.

Po skusenostiach z minulej sutaze zostava v platnos-
ti, Ze porota mbze ceny rozdelit’ aj inak, t.j. niektoré ceny
vObec neudelit, rozdelit’ ich alebo zlucit’' tak, ako to bude
zodpovedat’ poCtu a kvalite konStrukcii zaslanych do
sutaZe.

Prva cena sa mdZe priznat' len konStrukcii, ktora sa
realizovala a predviedla porote. Na predvedenie
kon8trukcie v mieste bydTiska autora porota vyzve
vybranych sutaZiacich v priebehu februara a marca
1976.

Okrem cien a prémii mdZzu autori ziskat' dalSie
financné prostriedky jednak ako honorar za uverejnenie
v zborniku, jednak ako poplatok za vyuZitie konStrukcie
po jej zavedeni do vyroby. Zaslanim vysledkov svojej
prace do sutaZze sa autori tychto prav totiz nezriekaju.

Podmienkou vyplaty cien je, Ze autor ocenenegj
konStrukcie na poZiadanie redakcie doplni dokumenta-
ciu tak, aby tvorila dostato€ny podklad na publikovanie
navodu.

Posledny termin na zaslanie sutaznych prispevkov je
31. januar 1 976. Do tohto dia treba zaslat’ dokumenta-
ciu na adresu: Redakce.,Udélej — urob si sam”, Za
Strahovem 10, 169 00 Praha ti. Dokumentacia by mala
obsahovat’ fotografie, vykresy a struény opis konStruk-
cie vratane technickych a ekonomickych parametrov
v rozsahu a podrobnostiach potrebnych na posudenie
tvorivého prinosu konStrukcie.

Jedinou podmienkou prijatia konStrukcie do sutaze
je, aby bola pre priemerného domaceho majstra
realizovatelnd tak z hfadiska dostupnosti materialu
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a jeho ceny, ako aj z hladiska naro¢nosti na vybavenie
dielne. Pripusta sa v8ak moZznost, Ze niektoru narocnu
sucast’ konStrukcie si moZno dat’ vyrobit’ aj v niektorom
podniku miestneho hospodarstva.

X XX

Spolo¢ensky vyznam sutaze a domaceho majstrova-
nia vS8eobecne sa javi v novom svetle po Uzneseni vlady
CSSR ¢. 81 z marca t.r., ktoré okrem iného uloZilo
vytvarat’ podmienky na rozvoj prac a sluZieb vykonava-
nych svojpomocou obcanov, a to tak, aby sa SirSie
uplatnili uz v priebehu buducej patrocnice.

UZ pri vypisovani Il. konStruktérskej sutaze, teda pred
piatimi rokmi, sme vyhlasili:

,Osobitnu pozornost budeme venovat’ kon§trukciam
urCenym na amatérsku udrZzbu, opravy a modernizaciu
domov a bytov. Kapacita podnikov a druZstiev,
zaoberajucich sa touto C¢&innostou, totiz je a aj
v buducnosti bude nedostatoCna. Ak nema domovy
fond pustnat, je potrebné nedostatoénu kapacitu
podnikov nahradit’ iniciativou samotnych obyvatelov.
Na to v3ak treba vytvorit podmienky — nie kaZzdy vie
a ma moznost ,fuSovat” do remesla kvalifikovanym
odbornikom, ktori pouzivaju traditné materialy, naradie
a pracovné postupy. Myslime si, Ze prave majstri
nazhromazdili vela skusenosti a vyna$li nové jedno-
duchS8ie rieSenia, ktoré nahradzaju tradiCné rieSenia,
vyZadujuce odbornu kvalifikaciu urCitého remesla.
Prave tieto skusenosti chceme zhromaZzdit, roztriedit’
a uverejnit’a v spolupraci s vyrobnymi podnikmi pomoct’
tomu, aby sa na naSom trhu objavili materialy a naradie
ur¢ené udrzbarom — amatérom.”

Domnievame sa, Ze uznesenie vlady tuto tendenciu
naSej prace potvrdilo a dalo nam istotu, Ze naS%a
iniciativa sa zameriava spravnym smerom.

X XX

Nakoniec znovu upozorfiujeme na niektoré namety,
o ktoré je velky zaujem a ktoré sa v minulych suataziach
nevyrieSili uspokojivo. Su to:
1. Bezpelna elektricka suSiCka na malo bielizne, ktoru
mozno umiestnit’ v byte.

2. Pohybliva policka do kuchyne (napf. nad chladnic¢-
ku), ktord by zvacSila odkladacie priestory a bola
pristupnd bez pomoci schodikov alebo rebrika.

3. Dvojpolohova stolitka -— kreslo a stdl, aby sa pri
tom istom zariadeni mohlo pohodine jest' aj
odpocivat’.

4. Pdjdové zdvojené okno, velkosti ~minimalne

60x90 cm, dobre pristupné na umyvanie, ako
zakladna podmienka vyuzitia podkrovnych priesto-
rov bez stavania nakladnych vikierov.

5. Na cestu do prace na menSie vzdialenosti systém
adaptéacie starého auta na elektricky pohon z olove-
nych akumulatorov s dojazdom minimalne 40 km
a rychlostou 40 km/h.

Zelame Vam vela uspechov v VI. sutazi! Redakcia



PRO BEZPECNOST MALYCH DETI

P22.°" f*okna, se kaZdoroéne zabiji nebo zmrzaéi desitky malych déti. Ochrana okennich otvordu stabilnimi
mnzemijeysak obtizna. nemluvé o neprijemném pocitu, ktery bydleni,za miiZzemi” vnuka. Popsana konstrukce
pln, svu, ucel a pn tom je pri zavieném okné skryta; automaticky se zdvihne jen pri otevieni okna. V dobé
kdy dite vyroste z kritického véku. ji Ize opét snadno odstranit a vénovat rodiné, ktera ji pravé potrebuje’

U oken oteviranych dovnitf je zafizeni ve schrance
ulozené na krycim plechu pred oknem. U oken
oteviranych ven je pfedpoklad umisténi v prostoru mezi
vnitfnim a vnéjSim oknem.

Zafizeni sestava ze schranky mechanismu a kryci
desky, ktera soudasné tvori zdvihovou zabranu. Tato
zabrana je pfi zdvihu vedena voditky umisténymi vné po
stranach okna. Zdvih zajistuji dvé ramena oto¢né
uloZzena ve schrance a ovladana spiralni pruzinou.
Uvolné&ni mechanismu je feSeno pomoci stavitelného
dorazu, na ktery se dotlaCuje okraj okenniho kfidla.

Pri otevieni okenniho kfidla se uvolni doraz
a zdvihovd ramena se pusobenim pruzin napfimi
a zdvihnou zabranu do horni polohy. Pfechodem ramen
dale za kolmou polohu se zabrany vzepfou proti
stlaCeni. Pro opétovné snizeni zabrany do vychozi

polohy je tfeba znanou silou souCasné stlacovat obé
zdvihova ramena do vodorovné polohy. Vzhledem
k rozepnuti ramen a vynaloZené sile nemuiZe zabranu
odstranit dité. V dolni stlacené poloze je dale nutno
zadbranu zajistit zatlacenim zapadky. Po uzavfeni
druhého kf¥idla okna se pomoci dorazu odjisti zapadka
a mechanismus je pfipraven po opétném otevreni okna
k funkci.

POSTUP PRACE ? :
Schranku mechanismu 1 zhotovime z pozinkovaného
plechu ti. 1,2 mm (obr. 1). Vyrobime ji pokud mozno
nejdel8i — zalezi to na otvoru ve zdi, do které je okenni
ram zasazen. Zabrana se totiz zdviha do vysky, ktera se
rovna pfiblizné polovingé délky schranky. Dno schranky
sleduje sklon kryciho okapového plechu okna (asi 7 ).
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Neni-li mechanismus v ¢innosti, nerusi vilbec pohled z otevieného okna; p¥i pohledu z ulice vidime pouze
Koima voditka po stranach okna
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Na dno upevnime pfichytky silonové sité a v rozich
ponechame otvory pro odtok destové vody, ktera do
schranky miZe vniknout. Pro ochranu pred povétrnost-
nimi vlivy doporu€ujeme schranku chranit galvanicky
K ramu okna ji upevnime dvéma prodlouZzenymi Srouby
do dfeva 5, které souCasné tvofi osu pro otocna
zdvihova ramena. V mistech, kde Srouby prochazeji
plechem, musime plech zesilit.

Na Srouby 5 nasuneme vodici pouzdro 4 a spiral ni
zdvihové pero 7 (obr. 2). Na dobré funkci téchto per
zavisi €innost celého zafizeni. PouZzil jsem pera
z oboustranné samozaviracich zavést dveri, tzv.
sbomerové panty”. Jsou v nékolika velikostech; silu
pera musime zvolit podle Sifky okna (tedy délky a tihy
zabrany). PouZiva se ocelového dratu o 0 2,5—3,2—
4,2 mm ve Sroubovici vinuté doleva. Plvodni unaSe¢
pera ponechame (pravouhlé ostré zahnuti), druhy
konec wupravime na potfebnou délku a tvar pro
zaklesnuti za zdvihové rameno 3. Pro regulaci napéti
(v rozsahu asi 120 ) zhotovime napinaci drzaky 6, do
nichz zaklesneme unaSec pera; jejich polohu zajistime
Sroubem M6, ktery prochazi st€énou schranky. Na pravé
strané okna pfi pohledu zevnitf leva Sroubovice
vyhovuje, zabira zevnitf za rameno. Na levé strané okna
pouzijeme pfriblizn& polovinu délky pera, zabira z druhé
strany zvendi za zdvihové rameno. Pro vyrovnani sily per
na obou stranach okna je tfeba levou stranu doplnit
spiralnim perem s pravou Sroubovici, zabira za zdvihove
rameno zevnitf.

. PFi krajich schranky 1 zakotvime kolma voditka 8
0 16 mm, po kterych zdvihova zabrana vyjizdi. V horni
¢asti upevnime voditka k ramu okna Sroubem do dfeva
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Texty k obrazkim uvedenym na str. 4 a 5:

Obr. 1. HOrni a dolni ¢ast vedeni zdvihové zabrany ve
svislém F'ezu detailu A

Obr. 2. Uprava zdvihovych per ve svislém fezu detai-
luC

Obr. 3. Detail kluzného zakonéeni zdvihovych ramen
Obr. 4. Ovladaci uzavér ve svislém fezu detailu B
Obr. 5. Bokorys a pudorys ovladaciho uzavéru k fezu
na obr. 4

1 — schranka (1 ks); 2 — zabrana (1 ks); 3 —
zdvihové rameno (2 ks); 4 — vodici pouzdro (2 ks); 5 —
Sroub 0 8 — 150 (2 ks); 6 — napinaci drzak (3 ks); / —
pruzina (3 ks); 8 — voditko (2 ks); 9 — loZisko (2 ks);
10 — tésnéni Gufero 0 17x28x7 (2 ks); 11 — drzak
voditek (4 ks); 12 — voditko (2 ks); 13 —vidlice (2 ks);
14 — kluzny c¢len (2 ks); 15 — nosnik; 16 — trubkové
voditko (2 ks); 17 — tlacna pruzina (2 ks); 18 — drzak
dorazu; 19 — drzak zapadky; 20 — doraz; 21 —
zapadka; 22 — drzak; 23 — pojistkové tlacitko; 24 —
zaskok; 25 — pruzina; 26 — stupiovy ozub

0 10 mm dlouhym asi 170 mm a ukonenym okem
0 16 mm.. Aby zdvihova zabrana dobre vyjizdéla, musi
byt obé voditka soubézna.

Zdvihovou zabranu 2 zhotovime z pozinkovaného
plechu ti. 0,8 mm. Podle rozteCe voditek vloZime do jeji
hornf plochy misky a vénecky kulickového loZiska 9 ze
stfedu jizdniho kola a oboustranné stahneme maticemi
(obr. 1). Usporadani kulicek ve véneCku umoZziiuje
dokonalé odvalovani po kolmém voditku 8. Aby bylo
moZno zabranu vyklonit a aby nedochazelo k pfriCeni,
musime primér otvoru v misce zvétsit probrousenim.
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LoZisko kolmych voditek ve zdvihové zabrané

Polohu kulickového vénelku zajistime naraZzenym
stavécim krouzkem, do kterého vsuneme tésnéni
,Gufero” 17*28*7. Rozdilnost prdméru voditka

(0 16) atésnéni (0 17) jezamérna, pro funkci posu-
vu vyhovuje. Na spodni strané zabrany jsou na drZat-
kaoh 11 upevnénydva vodici draty 12, po kterych pojiz-
di kluzné zakonceni 14 zdvihovych ramen 3 (obr. 3).
Kluzny ¢&len ve vidlici 13 ramena musi mit v obou smé-

Ovladaci uzavér

rech maximalni vykyv, aby v uzavfené i vztyCené poloze
nedochazelo k vzepreni. Ke zdvihové zabran& upevnime
i prichytky silonové sité, ktera vypliiuje prostor mezi
zdvihovou zabranou a spodni schrankou. Vyhovuje
béZzna sit, ktera se pouZiva k détskym postylkam;
upravime ji na potfebny rozmér a vodici krouzky
navliékneme na kolma voditka (postadi kazdy druhy,
ostatni odstranime).

Na zdvihovou zabranu upevnime je§té ovladaci
uzavér. Umistime ho pfiblizné uprostied tak, aby
nastavitelny doraz 20 dosedal na okraj okenniho kfidla,
které otevirame prvni. V uzaviené poloze spojuje
zabranu a drzak 22 upevnény na dné schranky zapadka
uzavéru 21. Ovladaci uzavér se sklada z plechového
nosniku 15, dvou trubkovych voditek 16, dvou tlagnych
pruzin 17, drzaku dorazu 18, drzaku zapadky 19,
zapadky 21, stupfiového ozubu 26, pojistkového
tlagitka 23 a pruziny 25 se zaskokem 24 pojistkového
tlaCitka. P¥i otevirani okenniho kfidla uvolni se zatlaceny
doraz 20 a tlaéné pruziny 17 vysunou zapadku
uzavéru 21 z drzaku 22 na dné schranky. Pfi opétném
snizeni zabrany do dolni polohy rucné zatlaCime

~ doraz 20 a zasuneme pojistkové tlagitko 23, tim spojime

obé ¢asti a zdvihovy mechanismusje vyfazen z €innosti.
Jakmile v8ak okenni kfidlo opét dovieme, dotlacime
doraz 20 a stuprfiovy ozub 26 vysune pojistkové
tlagitko 23 vzhlru a tak uzavér odjisti. V horni poloze
nyni tladitko drzi pruzina 25 se zaskokem 24
a zapadku 21 drZi v zasunuté poloze jen tlak uzavieného
okna; zafizeni je v odjisténém stavu opét pfipraveno
k funkci.

Vzhledem k rGznym velikostem i usporadani oken
uvadime jen nékteré informacni rozméry, popis ma
slouZit jako voditko pfi vlastnim konkrétnim feSeni

JOSEF WELZL

CHYBI VAM NEKTERE CISLO SBORNIKU?

Praci se shanénim jednotlivych €isel sborniku si ulehcite, predplatite-li si cely
roénik najednou. Sbornik Vam budeme posilat poStou za nezvySenou cenu po-
stupné tak, jak bude vychazet. Objednavky zasilejte na adresu

Propagac¢ni tvorba — Expedice USS,
Slezska 8, 120 00 Praha 2, tel. 256877




PRE PRVE KROCKY

NajkrajSie chvile v rodine su, ked
dieta zaCne robit’ prvé samostatné
krocky. Bez cudzej pomoci sa vSak
/pohybuje po miestnosti len s taz-
/ kostami a mbéZe spadnut’ alebo sa
poranit’ o hrany nabytku. Dobrym
pomocnikom je preto sedatka na
kolieskach, ktoru Sikovny otecko pre
svoju ratolest’ fahko vyrobi.
Sedacka pre batola sa sklada
z ramu, piatich oto¢né uloZenych
koliesok a platennej sedacky. Zjed-
noduSenu konStrukciu bez pouzitia

gulkovych loZisk neodporucame,
lebo pootacanie koliesok do vyza-
dovaného smeru jazdy nie je dost’
citlivé a manipulacia s takto vyrobe-
nou sedackou je tazkopadna.

POSTUP PRACE

Ram 1 vyrobime z ocelovej rarky
1/4" (0 183 mm). Ohneme ho —
najlepsSie dvaja — na pripravku (sud
alebo ind nadoba vhodného prieme-
ru a pevnosti) a vo zverdaku do
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potrebného tvaru. Obidva konce
ramu po ohnuti zvarime k sebe, tak
isto zvarime aj obidva boky, ktoré sa
dotykaju. Pred zvarenim koncov
rarok je vhodné horny kruh ramu
potiahnut’ buZirkou vhodného prie-,
meru. Tuto operaciu si ulahCime,
ked’ buZirku vopred namoCime na
par minut do trichléru; zmakne

a moZno ju fahko navliect’ na rarku.

Dalej si vyrobime (alebo dame
vyrobit’ v dielni) puzdra 2 na loZiska
6, Capy 3, vidlice 4, kolieska 5

vidlice 4. Na dolna d&ast’

a podlozky 8. Puzdra 2 rozostavime
na rovnu plochu, zhora priloZime
ram sedaCky 1 a privarime elektric-
kym oblukom. Do puzdier uloZime

_loZiska 6 a vloZime capy 3, ku

horni  Cast’
vidlic
navleCieme podloZzky 8 a prispajku-
jeme ich natvrdo mosadzou. Potom
navlecieme kolieska 5 a podlozky 8
a pritiahneme maticami 7. Aby sa
matice nemohli- samovolne uvolnit,
zalepime ich lepidlom Epoxy 1200.

ktorym sme privarili

Ram i vidlice natrieme syntetic-
kym lakom. Na puzdra loZisk na-
tiahneme nastrihané pasiky galusky
alebo iné vhodné gumové prstence,
ktoré maju funkciu naraznikov pri
dotyku s nabytkom.

Nakoniec uSijeme platennu se-
dacku 9. Okraje olemujeme a presi-
jeme; do rovnych okrajov vystrihne-
me a obSijeme dierky. Gombikmi 10
potom mdéZeme sedaCku upravovat’
na vysku.

BOHUSLAV BUKOVJAN

SKLOPNA LiHA PRO KOCARKY

Bydlim v panelovém domé&, kde je mistnost pro uschovu
Pfi dnesni konstrukci
kocarkl je témé&F nemoZné sjet nebo vyjet s kodarkem
(narazy na schodisti se rafky kol

kodark(li umisténa v suterénu.

bez cizi pomoci
deformuji a vypadavaji draty).
Zhotovenim sklopného zafizeni

a protoZze se osvédcilo,
i ndjemnici v dalSich dvou domech.

Sklopné zafizeni se sklada z vedeni pro kaZzdou stranu
kodarku. Jedno vedeni je ze dvou uhelniki svarenych
do tvaru U, druhé vedeni je Sir8i, takZze umoznuje sjezd

700

se situace zcela
vyfeSila ke spokojenosti vSech rodin s malymi détmi.
Zafizeni pouzivame v naSem domé& uZ témér tfi roky
zhotovili si

ho svépomoci

/
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kocarkl s nestejnymi rozchody kol. Osoba, ktera vede
koCarek, jde po schodech uprostfed, mezi obéma
vedenimi. Aby zafizeni pro sjezd kocarkd neprekazelo
pfi béZzném provozu na schodisti, priklopime ho po
pouZziti k zabradli a zajistime zapadkou. Spodni &ast
SirSiho vedeni musi byt protp sklopna, aby zafizeni v této
poloze ‘zabradli nepresahovalo

POSTUP PRACE

Nejprve si pfripravime oba uUhelniky 4 uZ8iho vedeni
a pak oba podélniky 2 vedeni 8ir§iho. K podélnikim 2
prinytujeme klavirové zavésy 5 a k zavésim prodlouZeni
podélniki 3. Uhelniky i podélniky privarime k pri¢ni-
kiim 1. Vzdalenost pri¢nikll musi byt takova, aby byly
umistény tésné pod horni hranou schodu a tak
neprekazely chlzi po schodech. Boéni zavésy 6
privarime k uz8imu vedeni a k zabradli je pfiSroubujeme
Ctyfmi Srouby M8. Nakonec priloZime na podélniky
plech 7 a 8 a zespodu jej privarime bodovym| svary.
Stejné privarime i plech 9 k thelnikdm. i

Rozpiska materialu

Cis. Soutast ks  Material Rozmér [mm]
1 Pfiénik 2  pésové ocel 30x6x700
2 Podélnik 2  pésova ocel 30x6x1980")
3 Prodlouzeni
podélniku 2  pésova ocel 30x6x300
4 Uheilnik . ocel L 20x20x3x2280"%)
5 Zaves 2 pianovy 30
6  Zavés 2 dvefni
7 Plech 1 ocel P 1,5%x160%1980%)
8 Plech 1 ocel P 1,56%160=300%)
9 Plech T ocel P 1,56x54x2280")

*) Délku podélniki 2 i thelnik( 4 (a samoziejmé i plechu 7 a 9)
musime upravit podle skuteéné délky schodisté.

Nakonec natfeme celé zafizeni stejnou barvou, jako
je natfeno zabradli.

VACLAV SOUKUP

UPRAVA KOMOROVEJ SKRINE

Jednym z citlivych miest v su€asnej, ale skér v nedavnej
panelovej vystavbe je komora (Spajza).

Pri hladani mozZnosti, ako €o najucelnejSie vyuZit,
a najma zvacsit uloZzny priestor, podarilo sa mi
s minimalnymi nakladmi pri troche usilia a zruCnosti
pdvodny priestor komorovej skrine zvacsit' asi o 55 %,
a najma ,najst’ miesto” kazdej veci potrebnej y kuchyni.

Skrifiu som zvacsil tak, Ze k pdvodnej komorovej
skrini som pripevnil dalSiu ¢ast’ znazornenu na obrazku
a fotografii. VyuZil som tak nevyuZité miesto v kuchyni
bez ubytku prirodzeného osvetlenia,

|||' '
|I u.

"\ //\J e -:::: -::‘

PohlPad dovnutra komorovej
(vlavo) a po uprave (vpravo)

skrine pred upravou

POSTUP PRACE :

Kostru prisadenej €asti komory zhotovime z nosnikov 1
aZ 3 a spojime prieCkami 4 az 7 glejenim. K pdvodnej
Casti skrine ju pripevnime zavrtkami 8 a nosnikom 3
pomocou zavrtiek 10 a klatikov 43 k stene.

Vnatornu Cast' — poliCky 11, zhotovime z latovky,
pripadne z iného materialu rovnakej hrubky tak, aby
vizualne nadvédzovali na pévodné police. Poli¢ky su
uloZené volne, najednej strane na prieCky 7 a pomocou

Rozpis materialu

C. Suciastka ks Material Rozmery [mm]
1 Lavy nosnik 1 smrek 138%45x2630
2 Stredny nosnik 1 smrek 60x45x2630
3 Pravy nosnik 1 smrek 30x40%2630
4  DIhéa prietka — Gzka 3 smrek 490 % 40x=20




2630

drziakov 12 priskrutkovanych k polickam zavrtkami 13
na pbévodné police s vynimkou poliCky (druhej zhora),
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1
12
13
14
15
16
17

18
19

20
21
22
23
24

25
26

27
28
29
30
31
32
33
34
35

36

37
38
39
40
41
42

43

Dilhé prie¢ka — 1
Siroka

Kratka prietka —
Sirokéa

Kréatka priecka —
uzka

Zavrtka

Podlozka

Zavrtka

Polic¢ka

Drziak poli¢ky

Zavrtka 1
Lista

Hak do dreva

Zavrtka

Bocna stena —

hornéa

Boé&na stena — 1
dolna

Tapeta 1

“phpUO=NOOOWOW O

Zavrtka 30
Magneticka zamka <
Lita 1
Zavrtka 16
Horné dvere 1

-

Dolné dvere
Kryt

-

Zavrtka
Drzadlo
Drzadlo
Drzadlo
Lista
Lista
Lista
Zavrtka
Lemovka

-

L&)

Zaves

Tapeta
Tapeta
Tapeta
Tapeta

sl sl el

Tapeta 1
Tapeta 1
Klatik 3

—_ R = e

smrek

smrek
smrek

CSN 02 1810
CSN 02 1701
CSN 02 1810
latovka

11 320

CSN 02 1817
smrek

hotovy vyrobok
CSN 02 1812
sololit

sololit
hotovy vyrobok

CSN 02 1818
hotovy vyrobok
smrek
CSN 02 1814
z povodnych
hornych
povodné
z pévodnych
hornych dveri
CSN 02 1814
11 320
11 320
11 320
11 320
11 320
11 320
CSN 02 1819
uma
SN 62 2016
vysadzovaci,
jednostranny,
lomeny
NK 125,
povodny
hotovy vyrobok
hotovy vyrobok
hotovy vyrobok
hotovy vyrobok,
samolepiaca
hotovy vyrobok,
samolepiaca
hotovy vyrobok,
samolepiaca
smrek

490x60x20

205x40x20
205x20x20

8x100

10,6

8x70
510%180%16
P 1x135x%43
35x13
20=40x470

4x40
660x202x5

1970%202x5

podla tapetovanej
plochy
35%x13

10%20x3000
3,56%30
500610

5001700
500x175

4x35
68x610x1
68x1700%1
68x175x1
45x610x1
45x1700x%1
45x1756x1
35x16

@ 6/1x5200

40
50%610
50x1700
50x175

450%610
450%1700

450%175
50x50*50
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ktora nadvazuje na pdvodnu prieCku rozdelujucu'skrifiu
na dve Casti. Tuato poliCku treba upravit na rozmer
510x40 mm.

Dvere zhotovime z pdvodnych dveri ich uGpravou.
Horrié pbvodné dvere rozdelime na dve Casti. VacSia
Cast — 610 mm, merané od spodnej hrany, sa pouZije
na horné dvere 24 a menSia ¢ast — 1 75 mm, na pevny
kryt 26 pevne priskrutkovany z vnuatornej strany
zavrtkami 27.

Rozvorovu zamku a zaskoCku po uprave nahra-
dime magnetickymi zamkami 21 a povodné dr-
Zadla drzadlami 28, 29, 30 a ocelovou liStou 31, 32,
33. Drzadlo s liStou rovnakej dlZzky navzajom spojime
bodovym zvaranim (to nie je podmienka) a povrchovo

STYLOVY KVETINOVY STOLCEK

upravime syntetickym bielym emailom, najlepSie vypa-
fovacim. Hrany chranime lemovkou 35 nalepenou
lepidlom Alkaprén. Drzadla s listami k dveram, pripadne
ku krytu,priskrutkujeme zavrtkami 34.

Boc¢na stena je zo sololitu, z dvoch ¢asti 17 a 18,
priskrutkované zavrtkami 20.

Celt zostavu povrchovo upravime tmelom, bielym
latexovym naterom a tapetou. Samolepiacou tapetou
s mahagoénovym dezénom 40, 41, 42 upravime dvere
a krvt. Z uspornych dévodov (pouzitd samolepiaca
tapeta je Siroka 450 mm) zvySok 50 mm doplnime
tapetou farebne nadvazujucou na tapetu na dverach
i v celej kuchyni. Nakoniec celu skrifiu oliStujeme.

PAVEL KOSTAN

K starému Stylovému nabytku sa
tazko zaobstarava vhodny kvetinovy
stol¢ek. Vyrobil som si ho preto sam;
jeho vyroba nie je pre zrucnejSieho
domaceho majstra velmi zlozita.
Pouzil som vftaCku Black and
Decker 's pridavnymi zariadeniami:
kotu€ovou pilkou, vodorovnym sto-
janom vrtacky a 16Zzkom sustruhu,
ktoré som si sam vyrobil. Tak isto
mozno pouzit, samozrejme, aj nasu

v nohach stojana) a kopijové vrtaky
020a 16 mm.

KuZeliky a nohy stojana (pod-
stavca) stolCeka vyrobime z ma-
sivneho duba (kuZeliky z nepo-
darkovych no6h, ktoré sa obcCas
objavia v predaji, nohy a prieCne
vystuzneé liSty zo starého materialu
— nabytku). Ram hornej dosky
a pozdlzne speviiovacie listy su
z bukovych list, doskd z 8 mm hrubej

sustruzenie medzi hrotmi nerobi taz-
kosti (kto ma moZznost’ pracovat’ na
skuto€nom suastruhu, urychli tym
pracu, pretoze mbze zaberat' vacsiu
triesku). Treba v8ak dbat’ na to, aby
obrabaci nastroj bol stale ostry, aby
drevo netrhal, ale rezal.

Nohy stojana (podstavca) 7
vyrobime z hranola dubového dreva
jednoduchym naradim (pilka na
drevo, vitacka, radpla, pilnik, polgu-

vitatku Combi. Okrem toho som preglejky. y faté dlato — kazdy asi nebude mat’
mal k dispozicii valcova rotacnu g raSplu s ohybnym hriadelom, ktoré
raSplu pfipnutu do skfu€ovadla POSTUP PRACE pracu samozrejme urychli); pracnej-
ohybného hriadela (zliabky  Najprv zhotovime kuZzeliky 6. Ich Sie je iba bradsenie a hladenie
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hotovych dielov. Priebezné otvory
na zapustenie kuzelikov 6 predvita-
me spiralovym vrtdkom a na mieru

ich vitame kopijovym vrtakom
0 20 mm (z obidvoch stran, aby
sa drevo pri prechode vrtaka nevy-
trhavalo). Do podstavcov musime
eSte zavitat’ a zadlabat’ otvory na
osadenu spevripvaciu listu 8, a to
len do takej hlbky, aku umoZiiuje
priebezny otvor na kuZzelik. Teraz
kuZeliky narazime do podstavcov
(vopred natrieme otvory aj osade-
nie lepidlom Herkules) a obidva
podstavce tym istym spdsobom
spojime spodnou speviiovacou lis-
tou 8.

Potom vyrobime ram hornej
dosky 1 zlist2 a 3. Opracujeme ich
na potrebny profil kotu€ovou pilkou
a uzkym dlatkom; na jednej strane
(bude to vnutorna strana ramu) ich
dva razy po dizke prereZeme tak, aby
po vybrati materialu dlatom vznikla
draZzka na zapustenie dosky. Ukosy
drazky na vonkajSej strane ramu
urobime naklonenim kotucCovej pil-
ky, klenuté dno drazky opatrne
vyberieme dlatkom a zaCistime pil-
nikom a 3Smirglovym (brisnym)
platnom.

Takto vytvarované listy na (stolo-
vej) kotuCovej pilke zareZeme na
diZzZku pod uhlom 45" (pozor pri
rezani, liSty maju vnutorna a vonkaj-
Siu stranu!). Z liSt musime zhotovit’
celkom presny pravouhly ram. Do
vnatornej drazky ramu zapustime
dosku 1 z preglejky zarezanu na
spravnu mieru, listy spojime lepid-
lom Herkules natupo a na spodnej
strane zabezpecCime trojuholnikovy-
mi plechmi 9 priskrutkovanymi Styr-
mi alebo Siestimi zavrtkami v kaz-
dom rohu; otvory na zavrtky musime
samozrejme predvitat’ v plechu aj
v liste. Dalej zhotovime prieCne
vystuzné listy 4, do ktorych
musime tak isto ako pri podstavcoch
vyvitat’ priebezné otvory 0 16 mm
na zapustenie hornych osadenych
koncov kuZelikov a otvory na zapus-
tenie hornych speviovacich list
5. Vystuzné liSty zospodu zapustime
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do ramu hornej dosky, vlepime Vvoskom rozpustenym v terpentine
a zabezpeCime zavrtkami priskrut-  (ziaduci je iba matny lesk). Po
kovanymi do spodnej strany ramu  dokonalom zaschnuti prelestime

dosky.

Teraz treba uZz len dokonCit’
povrchovu upravu. Stolcek namori-
me na farbu starého (zvetraného)
prirodného duba, po namoreni lah-
ko prebrasime a napustime vcelim

tvrdou kefou.

Dosku stolCeka polepime nepre-
mokavou samolepiacou tapetou so
Strukturou dreva, aby sa doska pri
polievani kvetin neposkodila.

Dr. MILAN KYSKA

Rozpis materialu

e Sdéiastka ks Material Rozmery [mm]
1 Dyoska 1 preglejka 8x278x578

2 Ram dosky 2 tvrdé drevo 20=30=600

3 Ram dosky 2 tvrdé drevo 20x30=300

4 Vystuzna lista 2  tvrdé drevo 20x60x290

5 Vrchné speviiovacia lista 1 tvrdé drevo 20x30%x330

6 Kuzelik 2 dub & 46—260

7 Noha 2 dub 45x=50x300

8 Spodna speviovacia lista 1 tvrdé drevo 20x30%270

9 Vystuzny trojuholnik 4 ocel P 1,5%x50x50

Zavrtky, lepidlo Herkules, moridlo, vceli vosk a terpentin. Uvedené miery su konec¢né,
vychodiskovy materidl musi byt’ primerane vacsi.
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DREVENE HODINY S KAMENNYM ZAVAZIM
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Pfed casem se mi dostala do ruky kopie
dfevénych hodin, tzv. ,Steinzeituhr”. Original
pochazi asi z roku 1640 a byl zhotoven pravdé-
podobné v Bavorsku. Hodiny jsou napadné svou
jednoduchou konstrukci: strojek udrzuje
v chodu kamenné zavaZzi zavéSené na Siilife a ¢as
ukazuje jedina rucicka. Podle zminéné kopie
hodin jsem si vyrobil podobné, které mi jiz
delsi dobu vyborné slouzi, a proto jsem se
rozhodl navod publikovat.

Mechanismus stroje tvofi &étyfFi ozubena kola,
nosny ram, kyvny regulator kroku, cifernik’
s ruc€ickou a kamenné zavazi na Shufe. Ram
a ciselnik mazZe byt z mékkého i polotvrdého
dfeva, kola pak z vyschlych a uslechtilych rtiev

soustruznickych, nejlépe z jasanu. Kovové sou-
¢astky soukoli, zakolnicky a také svislou osu
krokoméru udélame z mosazi ¢&i tombaku.
Krokomér je na Sibenicku svého zavésu pfivazan
svazkem korniskych Zini.

POSTUP PRACE )

Soukoli. Hlavnim a nejvétSim kolem je kolo 1.
slozené ze dvou c¢asti. Velké kolo ma primér
90 mm, po obvodé ma 56 zubli. Na predni zten-
éené casti jsou t¥i kolicky asi 10 mm dlouhé
pro zabér na unaseci kole¢ko rafiky. Po zadni
c¢asti osy se otaci kolecko mensi, které svym
zafezem s radialnimi vrypy sloiiz* jako zabérové

15
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pro S$ilru zavazi. Zpétna zaklopka drzena par-
kem umozni proto¢eni kole€ka zpét pri nataho-
vani zavazi a pevny zabér vpred pri jeho tahu.
Detailni usporadani i rozméry jsou patrné
z vykresu. O ozubeni kola 1 zabira svou
lucerniékou kolo 2. To ma prumér 80 mm a po
svém obvodé také 56 zubl. Zabérovou lucernic-
ku tvofri sedm kolickll z dratu (lze pouzit i jehel
do starych prenosek gramofonu), které jsou
okolo zten€ené osy drzeny priklizenym drevé-
nym klobouckem.

Z obvodu kola 2 se prenese zabér lucerni¢kou
ze sedmi kolikti na kolo 3. Kotoué kola 3 neni
opatien zuby, ale jak je z obrazku ziejmé, je na
predni ploSe v kruhu o priméru 60 mm vsazeno
21 kolicka vyénivajicich o 3 mm. Ty pak tvofri
zabérové plosky pro dvé desticky kyvného
krokoméru. Zadni trn osy kola 3 je usazen
v nejvyS uloZeném otvoru 0 2 mm zadni casti
ramu 6 hodin, jeho predni trn pak v draténém
o€ku vystupujicim z pfedniho ramu 7.

Kolo 4 ma pramér 65 mm, zabira svymi 36
zuby po obvodu o tFi koliky kola 7 a nese na
konickém prednim dilu nasazenou rafiku. Samo
se pak otacéi na konickém trnu vychazejicim
z predniho nosniku ramu 7.

VSechna kola vysoustruzime ,odpichnutim”
z jednoho kusu dreva. Daji se ovSem vyrobit
i tak, Ze na vysoustruZzenou osu nakiizZime
kole€ko vyfiznuté z prkénka, ale jejich zuby se
ve sméru letorostua trhaji. :

Nosny ram hodin vyrobime z liSty obdélniko-
vého prirezu 30x17 mm. Zadni pevna cast 6 se
sklada ze svislé casti, dole do stran oprené
rameny ve tvaru ki¥iZze. Nahofe a dole pak
vystupuji kolmo doprFedu vodorovna ramena pro
uchyceni predni svislé ¢asti 7. Spojeni s ni je
zpevnéno Cepy a zajiSténo pri€nymi zakolnicky.
Ve stiedni svislé ¢asti vyvrtame otvory pro trny
ozubenych kol a nahofe zapustime hacek na
zavéseni krokoméru 5. Z precnivajicich koncu
¢epu vodorovnych ramen vyénivaji kovové kolic-
ky, které zapadaji do otvorti v zadni strané
ciferniku. Spojeni s cifernikem jesté zajisti
draténé petlicky, které se zahaknou do ocek
v ciferniku. V hornim pfi€éném rameni vyvrtame
otvor, kterym proviékneme svislou osu kroKo-
méru a v potirebné poloze ji zajistime draténym
nebo plechovym o¢kem. Aby bylo dolni p¥iéné
rameno v kolmé poloze, podepreme je Sikmou
podpérkou. Dolni pfi€né rameno musime jesté
opatrit kovovymi distan€énimi koli€ky, vy€nivaji-
cimi asi 3 az 5 mm; o né se opiraji hodiny,
povésené na sténé.

V predni svislé ¢asti ramu 7 musime na obou
koncich vytvofit €ep pro spojeni se zadni ¢asti 6.
V horni tfetiné zapustime draténé ocko s mosaz-
nou trubickou; tvofFi lozisko pro trn kola 3.
Pro trn kola 2 vyvrtame ve stfedni ¢€asti ve
vzdalenosti 8 mm od svislé osv otvor, do néhoz
vloZime trubicku 0 5/02 mm. V dolni céasti
vyvrtame otvor 0 12 mm, odpovidajici konci
kola 1. Nad tento otvor vodorovné uchyti-
me oCko pro drZzeni osy krokoméru a o néco
nize vodorovnou desticku, na niz lezi zaSpica-
tély konec krokoméru. Podle vykresu také
zasadime zepredu konicky trn pro unaseci kolo
rucicky.

Kyvny regulator kroku, tzv. krokomér 5, tvofri
v podstaté dvé dievéna raménka nasazena na
svislé mosazné ose. Na horni hrané ramének
vyieZzeme vrypy pro uchytky zavaZzZiéek, které
umoziuji regulaci rychlosti kyvu krokoméru,
a tedy chod hodin. Ve svislé ose pfinytujeme &i

pripajime dvé desti¢ky, svirajici spohi uhel asi
60’ . Desticky musime umistit ve vysi kolicku
kola 3; pfi kyvani regulatoru podél svislé osy
popousti kazda z nich vzdy po jednom koli€ku
kola 3.

~ Cifernik mizeme vytvarovat podle své viile.
Jeden z prikladi uvadime v nakresu a na
fotografii. Jeho stfedni €ast je vzdy vyfFiznuta,
aby bylo viditelné unaSeci kolo rudicky.
V mistech, kde z pFedniho ramu 7 vychazi
k soukoli i koliky kola 7 ke kolu 4. sefizneme
hranu v ciferniku, aby nepfFekazela v pohybu
koliki. Cifernik je k ramu drZzen petlickami
a proti posunu zajistén koli€ky.

Cislice ciferniku by mély byt stylové, spi$
Fimské. Pokud chceme dodrzet raz starych
hodinarti, méla by byt dnesSni étyrka psana
»lili", rozhodné ne IV. DalSi vyzdoba zaleZi na
vkusu; jako vzdy, plati vSak i tentokrat, Ze méné
znamena vice! Pokud se podafri hodiny vyrobit ze
zdravého materialu, je vhodné ponechat mu
pfrirodni vzhled; odstin upravime Hydrovoskem
nebo mofidlem. Kola nikdy nelakujeme, hyd-
rovosk je nejen chrani, ale i ,maze".

Zavazi ma byt kamenné — jak uz ostatné nazev
hodin napovida »Steinzeituhr”. Dostupné
bude asi piskovcové, kuzelovitého nebo ovalné-
ho tvaru, bud’ se zacementovanym ockem, nebo
obvazané provazkivym koSickem. Na levé stra-
né, pri pohledu na hodiny, bude zavazi tézsi, to
potahne chod hodin, napravo pak mensi, to bude
napinat provaz a zajisti jeho pevné zaklesnuti do
zarezu zabérového kola 7. V mistech, kde provaz
prochazi okolo pficného dolniho raménka ramu,
zapustime vodici o€ka provazu.

Ruci¢ka je také drevéna, nasazena na konus
unaseciho kola. Na jeho trnu ji pridrzi pFitlacné
kole€ko, zajisténé draténym zakolniCkem v dirce
trnu. Tvar rafiky a jeji zdobeni si zvolime sami,
nejcastéji méla rucicka tvar Sipky.

MONTAZ

Jednotlivé dievéné céasti namorime Hydrovos-
kem a dokonale vytifeme flanelem ¢i kartacem.
Nejprve sestavime a pevné zaklizime zadni ram
6. Osu krokoméru 5 proviékneme océkem a otvo-
rem v hornim pficném rameni. Na h¥idel kola 1
nasadime pridatné kole¢ko, zajistime zakolnic¢ky
a trn na tenéim konci vioZzime do dolniho otvoru
v zadnim ramu 6. Do stfedniho otvoru vsadime
kolo 2 tak, aby jeho lucerni¢ka byla na obvodé
kola 1. Poté vioZime kolo 3 tak, aby jeho
lucerniéka byla na obvodé kola 2. Nyni proviék-
neme osu krokoméru ockem v prednim dilu
ramu 7 — kola p¥itom lehce pfidrZzujeme v jejich
polohach — a postupné od dolniho kola 1
zasazujeme predni trny vSech kol do otvoru
v predni €asti ramu 7. Aby se cela osa krokoméru
nevysunula, zasadime do spodniho otvoru v ose
krokoméru maly zakolni¢ek. Predni dil' pak
domackneme do ¢epli a spojeni obou ¢asti ramu
pak zajistime zakolniécky. Nasadime a petlickami
pripevnime cifernik. Na vyc€nivajici kénicky trn
nasadime kolo 4, ru€icku, dotlacime zajiSfovaci
kolec¢ko a zajistime zatlu€enim draténého zakol-
nicku do trnu. Krokomér 5 zavésime svazkem
Zini na hadek tak, aby lehce stal na podlozni
desti€ce. Provaz protahneme jednim vodicim
ockem v dolnim pricném rameni, vedeme pres
zarez tazného kola 1, proviékneme druhym
ockem; k obéma koncum privaZzeme zavazi.
Zbyva jiz jen povésit hodiny na sténu a radovat
se z uspésné vykonané prace.
i MUDr. JAREK ADAM



V dnesni dobé technického pokroku
se volného dasu vyuZiva stale vice
a intenzivnéji pro rekreaci. Rekreac-
ni pobyt v chalupach ¢&i chatach je
spojen s cCetnymi pracemi, které
vyZaduji dovoz a odvoz materialu.
Nékteré z téchto praci splni osobni
automobil, avSak pro voZeni pisku,
smeti, hliny, dfeva apod. je osobni
viz nevhodny a provozni naklady
jsou zbyte¢n& vysoké. Jisté je
vyhodné&jsi dopravovat naklad
1 50 kg vozidlem s vlastni hmotnosti
(vahou) 150 kg neZ s hmotnosti
700 kg. Proto se stale vice zadaji
malé traktlrky jedno ¢&i dvouosé,
vhodné pro dopravu i pro rizné
drobné zemé&délské prace.

KaZzdy motorista obvykle zada!
od motocyklu, ktery se pozdé&ji
odlozi a zlistava nevyuzity. Takové-
ho odlozeného motocyklu Pionyr
jsem pouzil pro zhotoveni dvouosé-
ho traktlrku, ktery je vydatnym
pomocnikem pfi dopravé a svymi
terénnimi vlastnostmi poskytuje po-
Zitek jizdy v neupraveném terénu.
Celkova 8itka 80 cm umozni i jizdu
v lese a pouzité Ctyri Siroké pneuma-
tiky Bantam s terénnim vzorkem
zajisti dobry zabé&r a prichodivost
i v mékkém terénu. Boc¢ni pohon
fetézem a pevna, neodpruZena na-
prava umozni maximalni svétlost
185 mm, ktera pfi rozchodu 680 mm
je vhodna i do velmi nerovného
terénu. V plvodnim provedeni byl
rozvor jen 950 mm, ale pro lepsi
rozloZzeni vahy na napravy a pro
zajisténi vétsi citlivosti fizeni vozidla
bez diferencialu byl rozvor zvétSen
na 1100 mm. Tim se zatiZzeni pfedni
napravy zvySi u obsazeného vozidla
z 36 % na 45 %.

Hmotnost vlastniho vozidla je jen
85 kg, takZze jsem konstrukci ne-
komplikoval zpétnym chodem
a pouzil jsem neupravenou tfistup-
flovou pfevodovku z motocyklu. Pro
snadné otoC€eni vozidla na uzké
cesté jsem na né upevnil vpfedu
i vzadu madla.

Jako zaklad jsem pouZil starého
Pionyra Jawa 50, ktery je nejcastgji
vyfazen a jeho vykon staci pro bézné
prace pfi malé spotfebé& paliva.
Z pozadavku, aby pfi celkové hmot-
nosti 400 kg byla na I. stupen
stoupavost asi 22 % vychazi pfri
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vykonu motoru 1,1 kW (1,5 k)
celkovy pfevod 1 :22 na pfimy zabér
a 1:65nal. stupen. Tomu odpovida
pfi 5000 ot/min. motoru na
I1l. stupenl rychlost 16,2 km/h. Na
I. stupen pfi max. momentu motoru
2,75 Nm (0,28 kpm) to odpovida

lazne sile 883 N (90 kp) pfi rychlosti
3,3 km/h. Tento pfevod se v praxi
osveéddil. Maximalni rychlost pod
20 km/h pfinasi rGzné udlevy v do-
pravnich predpisech, sté&jne jako
Sirka traktlrku pod 800 mm.

Priblizna stoupavost traktirku

Rychlostni

Celkova hmotnost
 stupen 400 kg 200 kg
" 7.75 % 16,5 %._
1 ¥3.2° %% 26,5 %
| 227 % 455 %

Zadni naprava a predloha tvofi
samostatné skupiny, které je mozno

na jednoduchém obdélnikovém ra-
mu posouvat podle potfeby, napft.
pfi pouziti jiného motoru apod.
Ovladani je tfipedalové, jako u auto-
mobilu, takZe traktlrek je vhodny
i pro vycvik mladych ¥idi¢l.

Cela konstrukce je zamérena na
jednoduchou vyrobu a mimo za-
mednickych praci vyZaduje jen praci
na soustruhu a svareni. PouZity
material je b&zné& k dostani, napft.
beze$vé zavitové trubky (vodo-
vodni), dily z riznych vozidel apod.
Traktirek mam v provozu jiz dva
roky a dobfe se osvédcil.

CELKOVY POPIS

Obdélnikovy ram je vytvofen z uza-
vieného obdélnikového prirezu Ja-
kel (60x40x2); vpfedu nese na
oto€ném Cepu predni napravu
a vzadu je konzolami pfipevnéna
zadni naprava. Profil Jakel je mozno
nahradit  valcovanym prafezem
U 65x42, ktery je znatné t&Z7si,
umoziiuje v8ak snadnéjSi montaz
a silngjsi sténu pro zavrtané Srouby.
Na stfedni konzole je oto¢né pfipev-
néno odpruzené laminatové sedadlo
a je na ni zavéSen i motor.

Pfedni naprava je otoéna na
podélném Cepu a ma nezavislé tizeni
kol. Kinematika fizeni se neméni pfi
vyklapéni napravy a osy prednich
kol se protinaji vZdy na prodlouzené
zadni ose. Na sloupku fizeni je
spadova palivova nadrz z Pionyra.

Mezi motorovy blok a zadni




napravu je vloZen predlohovy htidel,
ktery zajiStuje pozZadovany prevod
a ma i ruéni pfevodovou brzdu. Na
jednom brzdovém bubnu zadni na-
pravy je fetézové kolo, takze stfed
napravy je volny a umoZiiuje velmi

vyhodnou svétlost 185 mm pfi

poloméru pneumatiky 210 mm.
Podsestava 1 —Zadni napra-

va

Zadni napravu tvofi bezedva zavito-

va trubka 2 (CSN

425710

0 33,5x3,25), na kterou jsou po
obou stranach pomoci privarenych
pfirub 3 pfipevnény kompletni drza-
ky brzdovych Celisti z pfedniho kola
motocyklu CZ 125 i s brzdovym
klicem a packou predni brzdy.
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Cast’ ramu s predni napravou

P&kna hlinikova kola pro pneu
Bantam 4,00-8 wvvrabi firma Com-
mex a jedina potfebna uprava je
u zadnich kol vypilovani drazky
Siroké 8 mm pro klin 14c naboje
kola. X

Povrch rozperné trubky 13 v mis-
tech Gufera je nutno vyhladit.
Axialni vuali htidele 1 v kryci trubce 2
vymezime podloZkami pod kuli¢ko-
vym loZiskem 4 tak, aby se hridel
lehce otacel, ale bez axialni vile.
Jeden brzdovy buben 15 ma na
obvodu fetézové kolo se 44 zuby
(Cz 125). Lze téZ pouzit podobneé
dily z motocyklu JAWA. Priruby 3
jsou opatfeny jednim otvorem se
zavitem M6 pro tlakovou maznici,
uvedenou Vv rozpisce predni napravy
pod ¢&. 19. P¥i privarovani pfrirub
musime dat pozor, aby tyto otvory
smérovaly dozadu; maznice musi
byt snadno pristupné.

Podsestava 2 — Predni na-
prava
Pfedni naprava 1 je svarena z ocelo-
vych bezeSvych zavitovych trubek
1" a 3/4". Svisle trubky jsou po
svareni vyvrtany na 0 22 H7 a z o-
bou stran jsou do nich zalisovana
bronzova pouzdra 4, ktera se po
zalisovani vystruzi na 0 18 H7.
Oba ¢&epy jsou od svislé roviny
odklonény o 10".

Paky fizeni 20 se sbihaji dozadu
o 8"; bronzovou podloZzkou 24 se
vymezi axialni vile. CeD fizeni 2 se
musi oploS§it na 12 mm pilnikem
a podle Cepu se provede i otvor
v pace fTtizeni 20. Tuto praci je
nejlépe svérit Sikovnému zamecni-
kovi.

Kryci ¢epicku 14 je mozZno pouZzit
z nékterého bézného vozu.napr. Fiat
600. Na predni napravé jsou ftfi
tlakové maznice 19. Bronzové
pouzdro 23 se vystruzi aZz po
zalisovani.

Podsestava 3 — Rizeni
Sloupek 1 i hridel volantu 2 je
nejvhodné&jsi zhotovit z presné taze-
nych tenkostennych ocelovych tru-
bek. Mohou to byt i trubky duralové.

¢ast ramu se zadni napravou a prfedlohovym hfidelem

Rozpiska materialu

Cis.

Soucast

Podsestava 1 — Zadni néprava
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12
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14a
14b
14¢
1B
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

26
27
28
28

Zadni osa

Kryt zadpi osy
Pfiruba krytu brzdy
Kulitkové loZisko
Distanéni podlozka
Tésnéni Gufero
Sroub

Matice

PodloZka

Viko brzdy komplet s klicem
a packou

Celist brzdy s obloz.
Pruzina celisti
Rozpérna trubka
Piruba

Néboj

Klin

Brzdovy buben (z = 44)
Brzdovy buben

Sroub s éo&kovitou hl.
Podlozka

Matice

Pero

Podlozka

Podlozka

Korunova matice
Kryci ¢epicka
Hlinikové kolo

Sroub
Matice
Podlozka
Konzola

Podsestava 2 — Pfedni naprava
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Ptedni naprava s vedenim
cepu fizeni

Svisly cep Fizeni

Cep piedniho kola
Pouzdro svislého ¢epu
Matice

Podlozka

Kuli¢kové loZisko
Podlozka

Matice

Hlinikové kolo

Sroub
Matice
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Material

11 523

CSN 42 5710
11 353

6204

11 373

CSN 02 1101
CSN 02 1401
CSN 02 1740
€z 125

¢z 125

€z 125

11 353

11 373

11 373

11 353

€z 125

€z 125

€SN 02 1158
CSN 02 1740
CSN 02 1401
CSN 30 1382
11 353

CSN 02 1701
CSN 02 1411
11 373

pro pneu 4,00—8
(Commex)
CSN 02 1101
CSN 02 1401
CSN 02 1740
11 373

CSN 42 5710

11 6523

11 523

bronz 42 3016
CSN 02 1401
CSN 02 1740
6303

CSN 02 1701
CSN 02 1401
pro pneu 4,00—8
(Commex)
CSN 021101
CSN 02 1401

Rozméry [mm]

& 24x792
b v o
& 80x38

& 20/47x14
& 47x1

& 47/25%10
M6x15

M6

& 6,1

45 3200 05
45 2135 01
45 3620 03
45 7850 00
45 5540 01
TR 25%2,5 — 46
5 115%5

O 48x72
8x8x34

45 3070 00
45 3030 00
M10x15
10,2

M10
6x6x40

& 48x14

& 27/16%3
M14

(Fiat 600)

" M8x20

M8
7 8,2
AExTHx2

Tr 1 — 630
Tr3/a —170
@ 28x140

& 25%130

@ 21/18x30
M12

122

@ 17/47=14
122

M12

M8 %20
M8
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Volant 3 je moZzno pouzit jakykoliv
a podle druhu se provede jeho
pripevnéni k hfideli volantu. Tahla
fizeni 11 jsou z ocelovych tyCi
0 8 mm na obou stranach opatre-
nych zavitem M8 pro klouby Faudi
10. Rizeni se sefidi tak, aby obé ty¢e
byly stejné dlouhé (asi 300 mm od
stfedu do stfedu kloubu) a aby
sbihavost kol byla asi 1,5 az 2 mm,
méreno na rafku. Stred kloub( Faudi
ma byt co nejblize ose kyvani predni
napravy.

Dvojita paka fizeni 9 je zhotovena
z ocelového plechu a je k hrideli
volajitu pfipevnéna Sroubem M6,
pro ktery se v hrideli vypiluje drazka.
Axialni viile se vymezi viozkou mezi
volantem 3 a sloupkem fizeni 1
nahore (neni kreslena). Pod volan-
tem se umisti pfistrojova deska
S prepinanim svétel, zapinanim
zapalovani a pripadné s prepinacem
smérovych svétel. Pristrojovou des-
ku si kazdy zhotovi podle pfistroju,
které ma k dispozici a podle svého
vkusu.

Ovladani je ftfipedalové, jako
u automobilu. Vpravo je akcelerator
a vlevo spojka. PouZijeme brzdové
pedaly 16 z Pionyra, a tedy dva
musime prikoupit. Od zadnich brzd
vedeme ocelove lanko ke stfednimu
pedalu (dotyka se ramu); vyhodné
je vloZit mezi pedal a lanko napinaci
Clen s levym a pravym zavitem.
Nahote udélame pro pedaly doraz
bud’ zvlastni priCkou nebo deskou
podlahy. Ke kazdému pedalu dame
vratnou pruzinu 17; jednim koncem
ji pripevnime do otvoru spodniho
ramene pedalu, druhym koncem
zahakneme do otvoru v ramu. Oc¢ka
pro prichyceni ovladacich ocelo-
vych lanek pfipevnime otoCnymi
¢epy do otvort vyvrtanych v hornim
rameni pedalu.

Konec bowdenu od spojky
a akceleratoru je tfeba pfipevnit
v blizkosti pedalu k ramu pomoci
napinaciho C€lenu (jako u predni
brzdy na vidlici motocyklu). Tyto
detaily nejsou zvlasté rozkresleny.
Jednotlivé dily mozno opét pouzit
z motocyklu.

Palivova nadrz 22 z Pionyra je
prichycena na sloupku fizeni. Spod-
ni pfichytky na nadrzi se zavitem M6
se provrtaji na otvor 0 6,5 mm
a nadrz se nasadi na tfrmen 8
a pripevni Sroubem 20. Nahote se
nadrz pripevni svorkou, ktera sou-
Casné nese pristrojovou desku.

Horni pfichytka 6 je prizplsobena
1 pro pozdgjsi pfipadné pouZiti
blatnik( s narazniky a pro snadngjsi
karosovani predku vozu. Predni kryt
(karoserie) je naznaten pouze kon-
turou a provede se z piechu asi
0,8 mm pouzejeho ohybanim. Horni
a spodni dil se ve styCné hrané spoji
svarenim anebo spajenim, podle
moznosti. Na horni dil se prichyti

26

13 PodloZka 1
14  Kryci cepitka

15 Ucpéavka Gufero

16 - Cep predni napravy

17 Matice

18 Podlozka

19 Maznice

20 Paka fizeni

21  Matice

22 PodloZka

23 Pouzdro pfedni napravy
24 Vyrovnavaci podlozka

N_2NRNNO=S=22pNoO

Podsestava 3 — Rizeni

1 Sloupek volantu

2 Hridel volantu

3 Volant

4a Oko spodni pfichytky
4b Rameno pfichytky
4c
5

e

Patka pfichytky
Podpérka
6a Ram horni prichytky
6b Patka prichytky
7 Dfevéna vliozka
8 Timen
9 Duvojita paka fizeni
10 Kloub Faudi
11 Tahla fizeni
12  Sroub
13 Matice
14 Podlozka
15  Sroub
16 Pedal (brzdovy)
17 Vratna pruzina
18a Naboj pedalu
18b Navarek
18c Hridel pedala
19  Sroub
20 Matice
21 Podlozka
22 Palivova nadrz
zatka, kohout

SNNN=2RNNWWE = 2 Sk S p) = a3 p)

CSN 02 1740 & 8,2
11 373 (Fiat 600)
75 47/25%7
11 6523 & 34%130
CSN 02 1401 M14
CSN 02 1740 7 14,2
M6
O 30x5%100
CSN 02 1401 M12
CSN 02 1740 7512,2
bronz 42 3016 7 27/22=50

bronz 42 3016 7 28/20x2,5

CSN 42 5715 TR 5 32%x2,56x675
CSN 42 5715 TR (7 256%2,5x800
11 350 TR ¢ 38x3-30
11 373 L 20%x20%3-175
11 373 2x16x=30
11 373 100%70%3
11 373 L 25x25x3-1000
11 373 3x22x43
dievo 30 x35x55
11 373 30x3x130
11 373 P 2x35x210
M8
11 523 & 8x300
CSN 02 1101 M6 =45, G8
CSN 02 1401 M6, G8
CSN 02 1701 @ 6,1
CSN 02 1101 M6x12
Pionyr
11 350 TR & 18x2-15
11 373 3x30%60
11 523 @ 14x270
CSN 02 1101 M6 =30
CSN 02 1401 M6
CSN 02 1701 7 6,2
Pionyr

kuZel pro pfichyceni reflektoru
z Pionyra. Okraje se zahnou pro
zaklesnuti obroucky reflektoru pod-
le pavodniho krytu Pionyr.

Privodni kabely se od reflektoru
k pristrojové desce vedou otvorem
v hornim dilu karoserie, opatfenym
gumovou pruchodkou zabrariujici
prodieni kabel(. Kabely k zadnimu
svétlu se vedou dutym nosnikem
ramu. Spodni okraj reflektoru musi
byt minimalné 400 mm nad vozov-

kou, stejné tak i zadni obrysova:
svétla. Pro vozidlo Siroké 800 mm
stadi jedno obrysové svétlo upro-
stfed, které je moZzno upevnit na
zadni Casti opéradla sedadla. Vzadu
musi byt dvé Cervené odrazky opét

nejméné 400 mm nad vozovkou.
Navod na zhotoveni ostatnich
¢asti trakttrku, tj. ramu a predloho-
vého hfidele i nutnych uprav moto-

ru, uverejnime v pristim sborniku.
ING JULIUS MACKERLE




TEHLOVA DLAZBA

Je vhodna na vydlaZzdenie obytného kutika zahrady
alebo vnutorného dvora. Pri dlaZzdeni odpada mokry
proces (ako pri betonovani), dlazba je esteticky
pbsobivejSia a udrZzba lahka — posSkodenu tehlu mozZzno
fahko vymenit' (obr. 1). Tehlova dfaZba ma viak mensiu
pevnost’ pretoju nepouiijemﬁ%ﬂﬂ‘s’g‘_odérskej Gasti, kde
Stiepame drevo, jazdime s vozmil bo? gumovych obruci
a pod. g 3

Vytycenie
Na mieste, ktoré chceme vydlazdit, >zatiCieme koliky
v bodoch, kde sa €iara obvodu lomi. Od kolika ku koliku
potom napneme Snuru a vodovahou zistime sklon
jednotlivych Usekov. Potom rozhodnemei aka vySkovu
urovei ma mat’ rovina vydlazdenej plochy, t. j. kde
a o kolko terén odkopeme a kde a o kolko zvySime. Aby
sme si zabezpecili, Ze vzor dlazby pekne vyjde na celé
tehly (a polovice), poloZime skusmo na terén krajnice
n dve na seba kolmé rady tehal. Podla vysledku potom
pripadne koliky premiestime.

Krajnice
M6Zu byt z tehal zapustenych na vySku do malty
(obr. 2), z hranolov alebo dosak (obr. 3), alebo zo
starych ZelezniCnych podvalov (obr. 4). Podla druhu
a rozmerov krajnice potom vykopeme (vyryjeme rylom)
prislusnd drazku. Kopeme od kolika ku Kkoliku a pri
merani hlbky pouZivame rovnu latu asi 3 m dlha
a vodovahu. o £0; ,

Vysvetlivky k obrazkom uvedenym na str. 27 a 28:
A — tehla; B — 8kara vyplnena pieskom; C —
krajnica z podvalov; D — pieskové 16zko; E — prirodna
zemina; G — malta; H — krajnica z dosky; J —
pozinkovany klinec; K — kolik; L — pozinkovana
rurka; M — speviovacia viozka pri podvaloch; N —
travnik; O — hladiaca lata; P — pomocna krajnica; R
vodovaha

Z
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Na krajnicu z tehal vyhibime druzku 15 cm 8iroku
a 25 cm hlboku (merané od planovanej vy§kovej urovne
hotovej dlazby), ktoru asi do polovice vyplnime
cementovou polohustou maltou.Tehly potom staviame
na vySku, pricom ich do malty lahko zatlaCime tak, aby
horné plochy boli podfla laty a vodovahy vyrovnané do
proponovanej urovne dlazby. Pritom maltu okolo tehal
ubijeme drevenym hranolom. Po stvrdnuti malty
doplnime z vonkaj$ej strany zeminu a poloZzime maciny,
z vnutornej strany potom upravime pieskové [6Zko
a kladieme tehly.

Na krajnicu z hranolov a dosak kopeme drazku
len podla vySkového rozmeru. Aby hranol alebo doska
dobre drzali v zemi, pribijeme na ne zboku pri koncoch
drevené koliky (asi 2,5x5 cm) dlhé asi 50 cm (obr. 3).

Potom z vonkajSej strany doplnime zeminu a poloZime,

madiny, z vnutornej strany upravime pieskové 16zko
a kladieme tehly.

Pri krajnici zo starych Zelezniénych podvalov
postupujeme podobne. Pri praci v8ak musime dbat’ na
zvySenu opatrnost, lebo podvaly si impregnované
kreozotom. Ruky si chranime rukavicami, o€i okuliarmi
Pri rezani si dobre prezrieme Cela podvalov — byvaju
spevnené plechovymi vloZkami v tvare S, ktoré musime
vopred odstranit. Namiesto drevenych kolikov mozno
pouzit' pozinkované ruarky 3/4", asi 90 cm dlhé
K podvalu ich pripevnime tak,
CiastoCne zatlCieme do podvalu a vyCnievajuce konce
potom ohneme okolo rurky (obr. 4). Ak kladieme
podvaly tak, Ze z vonkajSej strany pre€nievaju terén
(obr. 5), pripeviiujeme kotviace rurky na podvaloch
vzdy po 60 cm, inak po 100 az 120 cm. Ak treba
preklenat’ vacsi vySkovy rozdiel medzi dlazbou a teré
nom, modZzeme Kklast podvaly aj na seba (obr. 6).

Za

7e dva dlhé Kklince

Kotviace rurky musia byt vSak dlhsie, asi 110 cm. Aby
sme podvaly mohli spojit’ klincami, musime si v hornych
podvaloch predvitat’ Sikmé otvory na vedenie klincov.
Otvory vyvitame 8ikmo zospodu a potom dlatom
vysekame osadenie na dorazenie hlavy klinca. Na
pritiahnutie klinca pouzijeme kratky kusok ocelovej
tyCoviny a taZSie kladivo. Aj rohové spoie podvalov
zabezpecCujeme Sikmo zatl€enymi klincami. Upozorfiu-
jeme, Ze klince by nijli hyt' pu®mkov.jné «

alb




Pieskové 16zZko

Ak je prirodna zemina priepustna (nie je to il)
nemusime sa pri tomto druhu” dlazby starat’ o od-
vodnenie, lebo dazd'ova voda mbZze volne prenikat
Skarami medzi tehlami do pieskového 16Zzka a odtial
vsiakat' do hliny. Stadi teda vybrat zeminu medzi
krajnicami do hlbky zodpovedajucej suctu hrabky tehal
a vySke pieskového l6Zzka — asi 8 az 1 0 cm. Pritom vSak
ratame aj s vySkou ziskanou ubitim podloZia, ktora bude
rbzna podla druhu a nakyprenia — zistime ju skusmo
tak, Ze kusok ubijeme a zmeriame vySkovy rozdiel. Po
vyrovnani a ubiti podloZia vysypeme priestor medzi
krajnicami preosiatym rie€nym pieskom a ubijeme ho
ubijadlom (obr. 7).

Pri ubijani urovnavame vrstvu piesku hladiacou latou
pohybujicou sa po krajniciach, alebo ak je plocha
priSiroka, jednym koncom po pomocnej Kkrajnici
zhotovenej z hranolCeka a zapichnutej do zeme kolikmi
(obr. 8). Ubijame, pridavajuc postupne material, tak

dlho, kym povrch pieskového 16Zka trochu nepresiahne
uroven dlazby po odcitani hrabky tehal. Nakoniec celu
plochu pieskového 16Zka spevnime dbékladnym pokro-
najlepsSie cez noc —

penim vodou a nechame
zosadnut'.

Vazby tehlovej dlazby

Tehlovu dlazbu méZzeme polozZit' v niektorej z tychto
vazieb (obr. 9):

a) diagonalnej,

b) panamovej,

c) variacia panamovej,

d) behurovej. e o

Medzi tehlami nechavame Skaru 1 cm — meriame
presne, pretoZze inak by vazby ,,nevysli". Tak isto
poltime tehly na okraje.
Na upravené pieskové 16Zko zatneme klast' tehly podla
vybranej vzorky dlazdenia. Kazda poloZenu tehlu pevne
poklepeme rukovéat'ou kladiva, aby si rovno ,sadla". Ked’
poloZime plochu asi 1 m’, posypeme vydlazdenu
plochu pieskom, ktory ohreblom alebo pritenou metlou
rozhrnieme tak, aby vyplnil 8kary medzi tehlami. Takto
postupujeme, kym nevydlazdime celt plochu. Opat ju
posypeme pieskom a rozhfilame ho cez Skary. Potom
celu plochu pocas niekolkych hodin viackrat postrieka-
me vodou z hadice alebo kanvy, aby sa piesok v Skarach
zosadol. Ked' plocha celkom vyschne, opakujeme
posypanie pieskom s rozhrnovanim cez Skary, aby sme
zaplnili prepadnuté miesta.

JOSEF STASTNY

kruznici o poloméru R  Stfedy

sousednich kruhovych useCi T a V

lezi pak na horni a spodni strané
piLalR L B

D| F |B

T

Pro majitele rekreacnich chalup,
chat ale ¢asto i rodinnych domkl je
nejspolehlivéjs§im prostfedkem proti
navstévé nevitanych hostd instalace
okennich mfizi. Bézné mfriZze z pfi-
mych ty&i neplsobi pfili§ estetickym
dojmem; zhotovil jsem si proto
ozdobnou mfiz, ktera se stylové hodi
i do star8ich chalup,.je spolehlivou
ochranou pro svoji tuhost a je
vyrobné nenarocna.

M¥izZ je vyrobena z ¢tvercové oceli
12x12 mm, pricemZ kazda ty¢ se
nejdfive ruc¢né zastudena naohyba
na jednoduchém pfipravku do tvaru
vinovky. Zohybané tyCe se pak
sesadi k sobé&, ve styénych bodech
se svafi elektrickou obloukovou
svareCkou a svar se prepaskuje
pasovou oceli prifezu cca 25x3
milimetrd. Mrize se mohou zazdit,
nebo je moZzno mfiz na jedné
strané osadit na zavésy a na druhé
strang opatfit zamkem (oteviraci
mftiz), popt. v dfevénych chatach Ize
mfiz pfimo pFiSroubovat ke sténé
apod.

NAVRH MRIZE

A OHYBACIHO PRIPRAVKU
Podle rozmérd okna Sitky §
a vySky v zvolime hustotu
m¥iZe (pocet dvojic prutll na Sifce §
a pocet vzniklych krouzk(i na vysce
v), Cili velikost elementu mfize a, b,
obr. 1. Nejvétsi rozméry a, b volime

tak, aby vznikly element nebyl
prilezny, tzn. max. a = 40 cm,
b=30cm.

Polomér kruhové Sablony, na
které se ohybaji tyCe mfize, zjistime

timto postupem: Nakreslime obdél-
nik o rozmérech urceného elementu
mrize a, b (obr. 2). Do obdélniku
nakreslime obé& osy soumérnosti. Ve
vzdalenosti 12 mm (velikost Ctver-
cové oceli) od bodd A a B
vyneseme_body C a D. Uprostied
usecek AC a DB lezi body E a F.
Body' Ea F spojime. Rozpullenim
useCky EF urCime inflexni bod K, ve
kterém se budou stykat kruhové
usete miize. Rozpllenim usetky EK
dostaneme bod L, ve kterém vztycCi-
me kolmici k EK. Kolmice protne osu
elementu v bodé S, ktery je stfredem
jedné &asti kruhové usece elementu

mrize. Okolo stfedu S opiSeme
— , -
r . '
o
|
1
>
!
s ] it 4
Obr. 1
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elementu mfize ve vzdalenosti
r = E5 od bodu F a G. Opiseme-li
okolo stfedu T a V kruznice o polo-
méru r, dostaneme osu celé jedné
poloviny elementu mfize. Vnitfni
a vnéjsi polomé&r ohnutého elemen-
tu ziskame opsanim kruZnic ze
stejnych stfedd, tj. S, T a V,
o vnitfnimpolomé&ru CS a vné&jSim
poloméru AS. ’

Vnitfni polomér C8 bude tedy
hledanym polomé&rem Sablony ohy-
baciho pfipravku. Vzhledem k tomu,
Ze po ohnuti ty¢e na Sabloné dojde
k ur€itému jejimu zpétnému odpru-
Zeni od Sablony, volime skutecny
polomér r ... 0 nékoU k mili-
metrd mensi nez polomér CS, zjisté-
ny uvedenym postupem.

Ohybaci pr¥ipravek. Z paskové
oceli asi 20x4 mm vytvofime ob-
louk o poloméru r, , _a délce vétsi
neZ je kruhova Use¢ KR v obr. 2.
Vznikly oblouk privarime na vnitfni
strané€ na plech o rozmérech asi
300x300x5 mm. Na zadatku ohy-
baciho oblouku privarime kratSi
obloucek, tvofici pridrzova¢ ohyba-
né tyce.

Do plechu v rozich vyvrtame diry
a cely pfipravek pfitlu¢eme hfebiky
nebo pfiSroubujeme vruty k desce
pracovniho stolu.

Ohybani ty¢i. Na kazdé tyci si
pred ohybanim vyznaCime pfecho-
dové body mezi jednotlivymi oblou-

30

ky. Jsou urCeny délkou oblouku
KEH na ose v obr. 2. Tuto vzdale-
nost z vykresu peclivé uréime odpi-
chovatkem.

Na kazdé tyCi si kfidou nejdfive
na okraji vyznacime bod F urd&ujici
délku tyCe k zazdéni nahojfe (asi
5 cm), pak délku oblouku FK coZje
polovina délky oblouku KEH a pak
nékolikrat vlastni délku KEH (podle
toho, kolikrat se element mfize bude
na vySce okna opakovat), dale opét
poloviéni oblouk FK a nakonec
zbytek pro zazdéni dole.

Takto oznaCenou ty¢ nyni na
pripravku (pfi stfidavém obraceni
tyC¢e) ohybame do tvaru vinovky.

Sestaveni m¥ize. Dvojici nao-
hybanych ty¢i sestavime k sobé
a zkontrolujeme, zda v8echny vznik-
Ié elementy maji spravny rozmér a.
V pfipadé, Ze je skuteCny rozmér
ponékud vétsi, zmenSime ho pokle-
pem kladiva na pfislusné oblouky,
je-li naopak mensi, zvétSime oblouk
dodateénym pfihnutim v ohybacim
pripravku.

Pak tyCe ve stytnych bodech
svafime. Pridame pak dalsi dvojici
tyCi a podobnym postupem svafime
celou mfiz. Svary provedeme v délce
asi 25 mm, aby po prfepaskovani byl
svar skryt.

Z pasové oceli 25" 3 mm nareZe-
me (nastfihame) prouZzky tak dlou-
hé, aby opdasaly svareny spoj. Ve
svéraku prouzek ohneme do tva-
ru U, kde spodni zékladna ma Sifku
24 mm. Ohnuty pasek navlékneme
zespodu na poloZenou mfiz a sesho-
ra kladivem pasek ohneme kolem
celého spoje.

Pro postranni upevnéni mfrize
v okennim otvoru si ze stejné pasové
oceli pfipravime podobné prouZzky,
které ohneme opét do tvaru U, kde
spodni zakladna ma délku 12 mm,
a stojiny délku asi 60 mm. Spony
pak navlékneme na pfisludné oblou-
ky mfize a zazdime do pFedem
vysekanych dér.

ING. VLADIMIR JADRNICEK



SANDALE NA POLADOVICU

Pohfad na kizajuce sa deti byva
zvyCajne radostny, ale su aj starsi
a stari alebo telesne postihnuti
fudia, pre ktorych je pofadovica
vaznym nebezpeCenstvom. Tato
mysSlienka ma priviedla k tomu, Zf
som si zhotovil natahovacie sandale
— v podstate Slapky so zdrsnenym
povrchom tak, aby sa lahko obuvali
Su fahké a pruzné, zabrafuju po
Smvknutiu sa na zfadovatenom
chodniku a vracaja star§im Fudom
potrebnla pohybova istotu.

PretoZze nemdZzeme so Slapkami
na topankach chodit’ vo verejnych
miestnostiach, musia sa dat’ lahko
prenasat’ a schovat. Slapky preto
zhotovime 2z dvoch d¢asti, ktoré
spojime klavirovym zavesom. Zaves
sa otaca tak, aby drsny povrch
Slapiek po zloZeni priliehal k sebe
Takto zloZenu Slfapku moZno scho-
vat' do vrecka alebo do koZeného
puzdra.

Z tenkého pozinkovaného plechu
vystrihneme obidve cCasti Slapiek
v tvare podla obuvi, ktoru budeme
nosit. Na Spicke, pate a na bokoch
nechame jazycky s otvormi, ktorymi
budeme prevliekat’ remienky. Aby
Slapky dobre sluZili, odporutame
zhotovit’ si najskér papierovy model
a na rfiom vyskuSat' spravnu polohu
jazyCkov. Na plech nakreslime raster
5x5 mm a do prieseCnikov urobime
malé otvory okrahlym alebo do
Stvorhranu zdrsnenym prebijadlom.
Okraje otvorov zostanu vyhnuté
smerom dolu a tvoria potrebné
zdrsnenie. Raster mo0Ze byt aj
jemnej8i, vySka zdrsnenia staci 1 az
2 mm. Cim viac je otvorov na ploche
podosvy, tym bezpecnejSia je cho-
dza, a tym menej sa opotrebuju
hrany. (Ak nechceme robit’ otvory,
mobZeme na vyrobu Slapiek pouZit’ aj
jednoduché struhadla za 1,50 K&s.

Natahovacie sandale (1 — zdrsnenie Sfapiek; 2 — jazytek na pripevnenie
remienka; 3 — nit so zapustenou hlavou; 4 — klavirovy zaves; 5 — spojka
z duralového plechu; 6 — podkoviéka; 7 — hrot, skrutka M4 x 12)

Ich plech je v8ak velmi tenky, a treba
teda okraje spevnit’' ramcekom z ple-
chu.) Obidve Casti Sfapiek spojime
klavirovym zavesom a podla obuvi
zohneme jazyCky a podpatok tak,
aby Slapky presne priliehali na obuv.
Do jazyCkov prevleCieme remienky;
SpiCku stiahneme napevno v tvare
pismena T, sandale pripiname jed-
nym remienkom od paty cez prie-
hlavok nohy.

Na chddzu po zladovatenom
teréne zdrsnenie plechu staci, no na
tvrdom uSlapanom snehu to Casto
nestaci, preto odporucame zhotovit’
si eSte zo 4 mm hrubého plechu
podkovicky, do ktorych zaskrutku-
jeme Sest’ skrutiek M4 x 1 2 so zapus-
tenou hlavou. Takto vytvorené hroty
sa mbézu po opotrebeni odskrutko-
vat' a nahradit’ novymi. PodkoviCky
potom v pripade potreby jednodu-

cho vloZzime pod podpatok a medzi
zdrsneny plech pod podpéatkom tak,
Ze hroty 0 4 mm prestréime previ-
tanymi otvormi 0 4,5 mm a vSetko
pripneme remienkom. Podkovicky
sU tak svojimi hrotmi fixované proti
moznému posunutiu.

Ak chceme sandale pouzivat’' na
viac druhov obuvi, zhotovime eSte
medzi obidve Casti Sfapiek spajaci
kus z duralového plechu hrubky
2,5 mm, ktory je na jednej strane
pevne prinitovany ku klavirovému
zavesu a na druhej strane sa da
posuvat’ vo vyrezoch tak, Zze mézeme
spravne nastavit d(Zku sandalov
podla obuvi.

Pretoze plechové Slapky su pod
podo8vami a ak remienky zhotovime
z vhodného materialu, nemusia
sandale pokazit’ esteticky vzhlad.

ROBERT MOTYKA

Sandale pripnuté na topankach. VIavo bez podkoviciek, vpravo s vioZenymi podkovickami
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V USS &. 11 sme opisali lis na ovocie a v €. 12 drvi¢
jadrového ovocia. Kontinualny prietokovy sterilizator je
poslednou Castou konzervacnej linky, ktora umoZiuje
dokonalé vyuZitie vitaminového bohatstva urody aj
v obdobiach, kedy Cerstvé ovocie mame iba z dovozu
Linka jednak umoZiiuje spracuvat’ ovocie hned ako
postupne dosahuje , maximalnu zrelost, jednak je
konStruovana tak, aby musty a Stavy na nej vyrobené si
zachovali plny obsah vitaminov Cerstvého ovocia.
DalSou vyhodou je, Ze vSetky zloZitejSie diely linky
mozno lacno kupit' ako hotové vyrobky a staci ich ib;i
prisDOsobit’ novému G&elu (okrem elektromotora drvi-
C¢a). Podobne je to aj pri sterilizatore: v Zeleziarstve
dostaneme hlinikovy hrniec na prevaranie mlieka
(obsah 2 1), zapustné kovanie nabytku (z ktorého
urobime spony), gumové tesnenie (pouZiva sa na
termonadoby na teplé jedlda), mosadzné vypustné
kohutiky a v predajniach Elektro duralovy teplomer na
teplovodny boiler (menS$i). Sami si zhotovime, alebo
dame urobit z gufatiny hlinika alebo duralu iba struzné
redukcie a nakrutky. ZvySok — kusky hlinikového
plechu, rarok, drbtu, nity a plstené a gumové tesnenie
— mozno kupit' alebo urobit’ z odpadu. Pocinované
plechovky tiez ziskame zadarmo (od velkého balenia
stolového oleja, pouZivaného v reStauraciach).

Ten, kto ma hlinikové rurky, méZe ich pouZit' miesto
hrnca na varenie mlieka ako vidiet' na obrazku na str. 33.

POSTUP PRACE

Sterilizator sa sklada z troch c&asti; z plasta steriliza-
tora, sterilizatnej nadoby a zasobnej nadrze na
surovy must.

Sterilizaéna nadoba

Najprv dame dolu piStalku a potom uvolnenim skrutiek
odmontujeme bakelitové uSka. Horny lem opatrne
odreZeme pilkou na kov (pol'skej vyroby). Odpad lemu
tiez opatrne pilkou 38ikmo prerezeme a plochymi
klieStami odstranime. Tak vzniknd dve hlinikové
nadoby: vonkajSia 2 a vnutorna 3.

Uprava vonkajsej nadoby 2 spociva v tom,
Ze opatrne odstranime prichytky usi tym, Ze od-
vitame hlinikové nity. (Prichytky uchovame, pouZi-
jeme ich aj s uSami na plast sterilizatora 1). Na
prichytenie troch spdn na pritiahnutie veka resp.
gumového tesnenia, zhotovime z hlinikového plechu
pas (prstenec). SuCasne si pripravime aj dalSie
sucCiastky, ktoré patria k vonkajSej nadobe: z hlinikovej
alebo duralovej gufatiny vysustruZzime redukciu 8 podla
zavitu teplomera, do otvoru po pistalke zhotovime
prirubu 6 a v rarke 11 vyreZeme na oboch koncoch
zavity.

Uprava vnutornej nadoby 3 je jednoducha:
vyvitame iba v dne otvor na pritokovu rarku. Pri-
pravime si dve matice 7 a pritokova rurku 12; na
jednom konci vyrezeme zavit a do druhého konca
nalisujeme rurku (utesnime tmelom Epoxy), na ktoru
budeme navliekat' hadiCku, ktora vedie od zasobnej
nadrze 17.
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Vysvetlivky k obrazkom na str. 33, 34 a 35:

1 — plast’ sterilizatora (hotovy vyrobok); 2 —
vonkajSia nadoba sterilizatora; 3 — vnutorna nadoba
sterilizatora; 4 — tesnenie sterilizatora (hotovy
vyrobok); 5 — veko; 6 — priruba pre odtokovu rurku; 7
— matica pritokovej rurky (2 ks); 8 — redukcia; 9 —
kohutik 1 /4" (hotovy vyrobok — 2 ks); 10 — teplomer
(hotovy vyrobok); 11 — odtokova rurka; 12 —
pritokova rurka; 13 — uzaver veka (hotovy vyroboty —

3 ks); 14 — gumové tesnenie; 15 — zavitovka
sterilizatora (variant 1l1); 16 — previecna matica
(variant Il. — 2 ks); 17 — nadrz (hotovy vyrobok); 18

— tepelny zdroj; 19 — podperna podloZka sterilizatora
(hotovy vyrobok); 20 — gumovy tesniaci kruzok
0 16 mm (hotovy vyrobok); 21 — plstena podlozka
(2 ks); 22 — matica priruby pre odtokovu rarku; 23 —
puzdro teplomera; 24 — zabezpecovaci kolik uzaveru
veka (3 ks)
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Uprava spon 13 a pasa. Zapustné kovanie (k-
pené v Zeleziarstve) sCasti rozoberieme tak, Ze vy
tlaCime Capiky z polyamidovej zapustky a aj Capik
hornej vzpery. Obe polyamidové sudiastky odlozZzime aj
so skrutkami ako nepotrebné, ako aj ¢apiky vymontova-
né z kazdého kovania. Tri horné vzpery (vybraté z ko-
vania) uschovame; pouZijeme ich na zhotovenie pri-
chytiek na veko. Z hlinikového plechu zhotovime péatky,
sliziace na prichytenie spbn na prstenec. Prstenec
(spojeny olemovanim — spertlovanim) nalicujeme na
vonkajSiu nadobu 2 tak, aby spoj prstenca bol v strede
medzi otvormi po prichytkdch bakelitového ucha.
V prstenci musime tiez vyvitat’ otvor taky velky, aby
nim bolo mozné prevliect’ prirubu 6.

Uprava veka (pokryvky) 5 spoCiva v tom, Ze
odvitame nit, ktory pridfZza drZzadlo a drZadlo odstrani-
me. V pokryvke vyvitame otvor na pritokovu rarku 12
a tri malé odvzduSiovacie otvory. Tri horné vzpery
zapustného kovania vzdy z jedného konca rozvinieme
a prehneme podla tvaru pokryvky. Vzpery nanitujeme
na obvode pokryvky do stredov medzi zdrezy.

Uprava gumového tesnenia 4: Cervenu profi-
lovanu gumu tesnenia rozreZzeme a upravime na
potrebny priemer. Konce, ktoré presahuju cez seba,
zbrusime na 3Smirglovom briuse a zlepime lepidlom
Alkaprén. Zlepené miesto stiahneme zverdakom a po
dékladnom zaschnuti spoj zbrasime tak, abv tesnenie
malo vSade rovnaku hrubku.

Zostava pasa (prstenca).
vajuce vzpery na veku prinitujeme na hlinikovy
prstenec patky s prichytenymi sponami; cely pas
prinitujeme pevne v otvoroch po uSiach k vonkajSej
nadobe 2 sterilizatora. Medzi spony pasa a precnievaju
ce vzpery pokryvky zhotovime z tvrdého drotu
(najlepSie nehrdzavejuceho) oka tak, aby gumové
tesnenie medzi oboma nadobami hermeticky tesnilo.
Do stiahnutych spbén dole navitame otvory na
zabezpecenie zavlackami z dlhych hlinikovych nitov.

Sterilizaénu nadobu zostavime tak, Ze naj-
prv naskrutkujeme do redukcie 8 teplomer 10 s gu-
movym tesnenim 14, odtokovou rarkou 11 a mo-
sadzny vypustny kohuatik 9, ktory utesnime konop-
nymi vlaknami natretymi lojom. Druhy konic rur-
ky 11 naskrutkujeme do priruby 6. Prirubu vloZzime
do vonkajSej nadoby 2 a zndtra utesnime gumovym
tesniacim krazkom 20 a pritiahneme maticou 22. Na
okraj nadoby navleCieme tesnenie 4. Do vnutornej

Presne pod precnie-

nadoby 3 vloZime pritokovu rurku 12 a z obidvoch stran

BLESKOVA

ju utesnime plstenou podloZkou 21 (vyhodné su
plstené prstence z naplaste na kurie oka) a pritiahneme
maticami 7. Vnuatornu nadobu vloZime do vonkajsej,
nasadime veko 5, spony stiahneme a zabezpecCime
zavlaCkami 24. Tym je sterilizator hermeticky uzavrety.
Teraz treba urobit’ skusku, Ci vSetky spoje tesnia. Skusku
urobime Cistou vodou takym istym sp6sobom ako pri
sterilizacii mustov.

Plast’ sterilizatora 1
Prichytky na uSka odstranené z pdvodnej nadoby na
varenie mlieka prinitujeme na pocinovanu plechovku
a opat’ na ne naskrutkujeme bakelitové uska. Tym je
uprava hotova.

Nadrz na must 17
Pri dne nadrZe vyvitame otvor na mosadzny vypustny
kohutik 9 a kohutik s tesnenim pevne naskrutkujeme.

PREVADZKA A UDRZBA STERILIZATORA
Sterilizujeme iba vylisované ovocné Stavy, ku ktorym
sme nepridali na konzervovanie cukor, pretoZze v tom
pripade by sterilizacia bola zbytodna. Ovocnu Stavu
nalejeme do nadrZze 17, spojenej cez kohutik hadi¢kou
so sterilizdtorom a postavenej vySSie neZ je vytokovy
ventil pristroja. Otvorenim oboch kohutikov zaplini Stava
vnutrajSok sterilizatora a vytlac¢i z nej vzduch. Akonahle
Stava zaCne vytekat, wuzatvorime vytokovy ventil,
ohrievaciu nadobu naplnime teplou vodou, ktora
otvormi v pokryvke vnikne aj do hrnca na varenie
mlieka. Potom uZz zaCneme vodu zohrievat’ plynovym
alebo elektrickym varicom alebo na platni. PoCkame, az
teplota Stavy dosiahne 70 'C a otvorime vytokovy ventil,
ktorym vypuastame sterilizovanu Stavu do Cistych
vyparenych flia§, ktoré predhrievanie v prikrytom hrnci.
Kazdu ffaSu, naplnenu iba po zudZené hrdlo hned
zazatkujeme novymi, naparenymi (nie vyvarenymi)
korkovymi zatkami pomocou tzv. zatkovalky. (Zatky
eSte palcom alebo drievkom dotlagime asi 2 mm pod
okraj hrdla, aby sme ich mohli po vychladnuti zaliat’
parafinom alebo voskom). Pri sterilizovani nastavujeme
spravnu teplotu (od 70 C do 75 C) otvaranim alebo
privieranim vypustného kohutika, d&im regulujeme
rychlost’ prietoku Stavy a tym ¢as ohrevu.

Po skonceni sterilizacie vzdy cely pristroj — vratane
hadiCiek — hned’ dékladne umyjeme, preplachneme
horucou vodou a nechame riadne vyschnut. Pozor! Pri
Cisteni si uvedomte, Ze je to priechodna cesta mustu !

BOHUSLAV PITRA

REDUKCE

Mnozi maijitelé fotografickych pristroji modernéjsich
typl jsou postaveni pred problém, jak k témto
pristrojim zapojit dosud bézné blesky s kablikovym
propojenim synchronizace. Tyto fotografické pfistroje
totiz nemaji na kablikové propojeni zdifku a propojuji se
pouze kontakty umisténymi pfimo v sanich drzaku
blesku.

Tento problém jsem vyfeSil zhotovenim pomérné
jednoduchého regulacniho nastavce. Nastavec odstra-
fuje nevhodné zasahy do fotografickych pfistroji Cci
bleski a umoZfiuje i nasmérovat vyzatovaci Uhel
vybojky do zorného pole objektivu. Podle toho, jakym
zplsobem se pripeviiuje blesk k fotografickému
aparatu, upravime i spodni téleso 2 nastavce. Pripeviiu-
je-li se blesk k aparatu raminkem a Sroubem, pouZijeme
spodni téleso 2a, pro blesky se sanémi umist&nymi
zespodu zhotovime spodni téleso ve tvaru sani 2b.
Nejlépe je zhotovit si nastavec se vSemi tfremi typy
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Rozpiska materiélu
Cis. Soutast ks Material Rozmér [mm] 6 Jéadro zditky 1 mosaz @ 3—17
- 7  Kontaktni valecek 1 mosaz 7 4—6
1 Vrchni téleso 1 silon 18x18- 30 8 Kontaktni cep 1 mosaz & 4-12
2  Spodni téleso 1 silon 18%x18- 15 9 Pruzina 1 €SN 42 04/ 4-10
2a Spodni téleso 1 11500 1,6- 17x42 6450.3
2b Spodni téleso 1 11 500 16— 22x46 10 Sroub 2 CSN 021153 M2-5
3 Desticka 1 mosaz 2- 20%20 11 Sroub 2 €SN 021153 M3-20
4 Téleso zdifky 1 mosaz @ 7—16 12 Médéné lanko 1 @ 0,56—25
5 lzolaéni vlozka 1 silon @ 5—14 13  Meédéné lanko 1 @ 05-15

-
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spodniho télesa, protoze pak mizeme pouZit vSech typa
fotografickych bleskd vhodnych pro pfipevnéni navrch
fotografického aparatu.

POSTUPYRACE e
Nejprve zhotovime ze silonu, popfipadé jiné méné
krehké umeélé hmoty, hranolek o stranach 1 6,5x1 6,5x38
mm. Jeho rozfiznutim pilkou s listem ti. 1 mm ziskame
vrchni 1 i spodni 2 ¢ast télesa. Jesté pred rozfiznutim
vyvrtame otvory pro spojovaci Srouby 11, avSak pouze
0 2,4 do hloubky 25 mm; po rozfiznuti previtame
otvor ve spodnim télese 2 na 0 3,2. V obou c¢astech
télesa vyfrézujeme drazky, vyvrtame otvory a vyfeZzeme

zavity.
Spodni téleso 2b zhotovime nejlépe tak, Ze je
ohneme kolem desticky 2 mm tlusté o rozméru

20x20 mm. Po ohnuti vyvrtame otvory skrz obé stény
a teprve potom odfizneme prebyvajici material a zapilu-
jeme na vzdalenost 13 mm.

Z mosazi vyrobime desti¢ku 3 a pripevnime ji Sroubky

DAREK PRO ZENU:
KREJCOVSKA PANNA

Mnoho naSich divek, manzelek
a dcer péstuje uZite€né hobby — Siji
si samy 3Saty. Pfitom naraZeji na
problém jak je na sobé vyzkou3et!
Neni to snadné a Casto jeto pricinou
nezdaru. Tento problém se da
snadno vyresit, udeélate-li jim krej-
¢ovskou pannu presné na miru!
Bude se jim dobre §it, budou vam
vdé&ny — a to za trochu prace prece
stoji.

Krej€ovska panna se sklada z téla
a stojanu (obr. 1). Télo krejcovskeé
panny je vyrobeno z lesklé lepenky
0,5 mm tlusté. Hodi se i jiny
material, napr. plasticka folie apod.
Leskla lepenka je v8ak dostupna

10 k vrchnimu télesu 1. Otvorem 0 1,5 mm ve vrchnim
télese provrtame do destiCky otvor stejného priméru
pro pripajeni dratkd. VSechny kovové &asti je vhodné
poniklovat. 3 .

S montazi zatneme od kontaktni zdirky: nejprve
pripajime meédeéné lanko 12 do jadra zditky 6. Potom
zalisujeme do télesa zdirky 4 izola¢ni vioZku 5 a do ni
jadro zdirky 6 se zapajenym vodicem. Do vrchniho
télesa 1 zasuneme kontaktni €ep 8, pruZinu 9
a kontaktni valeCek 7. Pro lepSi el. vodivost jsem
propojil kontaktni valeCek s Eepem pripajenym vodicem
13. Po zatlaCeni kontaktniho vale€ku do otvoru
zaSroubujeme do nastavce cely komplet zdirky. Vodic¢
prostréime otvorem v destiCce 3 a pripajime. Pajeni
radné zacistime, aby nedoSlo k propojeni destiCky
s kontaktnim c&epem.

Zbyva jiz jen provést povrchovou upravu. Nejvhod-

né&jsi je Cerna barvo, vhodna ke v8em odstinlm blesku.
STANISLAV SOLC

(v papirnictvi arch o rozmérech
70x 100 cm za Kés 10,—), dobre se

ale hlavné kontrolovala
15 hotova panna timtéz metrem! Mezi

valy dily,

raznymi kusy té&chto méfidel jsou
totiz délkové rozdily!

Télo krejCovské panny je sestave-
no z dili uvedenych na obr. 3.
ProtoZze panna ma byt ,na miru”,
nelze dat jednoduchy navod na
jejich tvar a rozmeéry. Nejlépe je
vychazet z ,vyzkouSeného" krej-
¢ovského stfihu a podle n&j navrh-
nout zakladni tvar dili 1 a 4 a upravit

/'.-j/'/;

LI

Obr. 1. Sestava krejéovské panny

stfiha i déruje a je dostatecné pevna.
Nejprve je treba ,,vzit miru™ podle

ie podle rozmért z obr. 2. K tomu
slouZzi pomeérné koty zakreslené
v obr. 3 a rastr, ktery ma usnadnit
Upravu tvard.

Po sloZeni téla bude urcité nutno

obr. 2. Tyto miry jsou zakladem pro
zhotoveni dild, z nichz je télo
sloZzeno a slouZi pro kontrolu hotové
panny. Pozor! Mira se bere tzv.
krejcovskym (platénym) metrem. Je
dulezité, aby se brala mira, kontrolo-

jednotlivé dily korigovat podle roz-
mérad na obr. 2 a skuteénych
proporci postavy. Proto je vyhodné
zhotovit dily nejprve z obycejného
kresliciho papiru, télo z nich na
zkouSku sloZit a teprve definitivhé



upravené dily prenést na lesklou
lepenku. Da to zdanlivé vic prace, ve
skutecCnosti se ale prace urychli,

nebot’ dily z kresliciho papiru se ,

'snadno opravuji, popF. znovu vyro-
bi.

Jednotlivé dily té€la se spojuji
(obr. 4} sponkami 13 (Ize je koupit
v papirnictvi pod znackou ,KIN 3")
pomoci otvord 0 3 mm, které do
lepenkovych dild vyrazime pomoci
dérovaku na drevéné podloZce. Je
vyhodné dérovak zapustit do zaob-
leného dfevéného drzadla a timto
nastrojem otvory bezhlu¢né vytla-
Covat. Tam kde se vyskytuje vice
otvord vedle sebe, ponechame kru-
hové otvory jen krajni a misto
ostatnich udélame vyrezy protlace-
né 3roubovakem 4 az 5 mm Sirokym,
zbrouSenym do ostfi. Toto spojeni je
presngjSi a pevné&jSi nez s otvory
pouze kruhovymi.

Na obr. 3 jsou spojovaci otvory
vyznaCeny krouzky. Ne&které jsou
Cislovany, otvory stejnych Cisel se
na sestaveném téle kryji. Pro jed-
noduchost jsou vSechny otvory
naznaceny kruhové. Zminéné vyfezy
se hodi napf. u dilu 1 mezi otvory
1—2, 3—4 a pod. U dilu 2 pak
mohou byt v8echny necislované
otvory provedeny jako vyfezy atd.

Télo panny musi ovSem odpovi-
dat i prostorovym proporcim pfi-
slusné postavy. Dosahneme toho
tvarem jednotlivych dilll a klinovymi
zarezy. Napr. u dilu 1 se zarezy sloZi
tak, Ze otvory 14-14 popf. 15-15 se
spoji sponou. Podobné se vytvaruje
i zadni dil 4 pomoci &tyr zarez(, ¢imz
vznikne nahofe potfebné vyduti zad,
dole zuZeni do pasu. Tyto kontury
nejsou ov8em tak vyrazné jako na
pfednim dilu 1.

U dild 2, 3, 5, 6 jsou né&které
strany provedeny s nastfihy. Tim se
tyto hrany Iépe prizpGsobi svému
prostorovému tvaru a spara se
zakryje. U dild 3 a 5, které po sloZeni
tvofi komoly kuZel se da potfebny
polomér R stanovit znamou kon-
strukci uvedenou také na obr. 3.
Délku vlozek do praramki 7 a 8
upravime podle toho, jak mnoho
maji byt prlramky oteviené.

Podpéry 9 a 10 slouZi k upevnéni
téla na stativ zplsobem naznace-
nym na obr. 1. Podpéry musi byt
tuhé, proto jsou vyztuZzeny ohybem
stran a vlepenymi deskami 11 a 12
z preklizky nebo sololitu. Délka
horni podpéry je pfriblizné pramér
kréni vloZky, nebot’ ta ma prakticky
tvar kruhového valce. Délku dolni
podpéry musime pfizpdsobit sku-
teCnosti, Ze objem pasu u vétSiny
postav neni kruznice, ale oval. Délka
dolni podpéry tedy urCuje zplosténi
pasu do zminéného ovalu.

V8echny tyto upravy proporci
jsou duleZité pro spravny tvar téla
a je samoziejmé nejlépe je provadét

v dohod& s majitelkou krejcovské
panny podle jeji postavy.

Télo je tfeba upevnit na vhodny
stojan. K tomu se hodi napf. stativ
pro fotoreflektory, da se upravit
stojan na noty nebo vyrobit jedno-
duchy stojan podle obr. 5. Je
zhotoven z dfevéné tyCe 14 (proda-
va se jako nasada, napf. na smetdak).
Na hornim konci do ty€e zatmelime
epoxidem zavitovy svornik 21, na
dolnim konci upravime tfi dosedaci
plochy a, b, ¢ pro podpéry (viz fezy
A-A, B-B, C-C). Jimi prochazeji
zatmelené Srouby 20 a koliky 19,
které zalepime do tyCe epoxidem.
Dosedaci plochy jsou vzajemné
vzdaleny o 45 mm, takZe podpéry
15,16a17nané dosedaji v rliznych
vy8kach. To je proto, aby se do tyce
daly umistit zminéné Srouby 20
a koliky 19 a aby se podpéry
vzajemné vyhnuly. Podpéry jsou
tedy rGzné dlouhé a skladaji se

Rozpiska materialu

Cis. Soutast

[ o ST G R W S (S ST Wy
CONOUREAWN =L~ UNbBWN=

NN
Wk =

=~
w

Predni dil

Vlozka

Boky — predni dil
Zadni dil

Boky — zadni dil
Kréni vioZka
Leva viozka
Prava viozka
Horni podpéra
Dolni podpéra
Vyztuha

Vyztuha

Spona

Ty¢ stativu

Ty¢ podpéry

TyE podpéry

Tyé podpéry
Patka

Kolik

Sroub se Sestihr. hlavou
Svornik

Kridlova matice
Podlozka

w
BESWWW= =22 230 % 3 o3 o3 = b ol i —b =i =i S

Material Rozmér [mm]
leskla lepenka t. 0,6
leskla lepenka tl. 05
leskléa lepenka t. 0.5
leskla lepenka t. 05
leskla lepenka tl. 0,5
lesklé lepenka tl. 0,5
leskla lepenka tl. 0,5
leskla lepenka t. 0,5
lesklé lepenka t. 0,56
leskla lepenka tl. 0,5

pieklizka nebo sololit tl. 4
preklizka nebo sololit  tl. 4
spona KIN 3

dfevéna tyc @ 25-1500
dievény profil 20x5x450
drevény profil 20x5x500
dievény profil 20x5x530
dievény profil 20x5%95
hlinik nebo ocel @ 4%20
ocel M5 = 35
ocel nebo mosaz @ 4-20
M5
M5
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Obr. 4. Spojovani (lilu

40

kazda z tyCe 15, 16 nebo 17,
prilepené dobrym lepidlem na patku
18. Jako lepidlo se hodi nejlépe
epoxid nebo vhodné epoxidové
lepidlo, napt. Lepox. TyCe i patky
jsou z drevéného profilu 20”5 mm
(prodavaji je modelarské prodejny).
Hotové podpéry priSroubujeme na
ty¢ maticemi a podlozkami 22 a 23;
spravna poloha podpér je zajisténa
koliky 19. Tento stojan je lehky
a stabilni a vdomacnosti se hodi i na
jiné ucely, napt. pro fotoreflektor.

Takto provedena  krejcovska
panna slouzi znamenité a k veliké
spokojenosti svému ucelu. Ma vel-
kou vyhodu: télo Ize rozmontovat na
jednotlivé dily 1 aZz 8 a stojan na
jednotlivé své cCasti. Rozlozena
panna se pak vejde do malého
prostoru napf. skiiné — tuto jeji
vlastnost oceni zejména majitelé
modernich, t&snych bytl, kde je.
vzdy nedostatek uloznych prostor.

RICHARD MIHULA
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PRACOVNY STOL NA PLETACI STROJ

Kto si kupi pletaci stroj, musi vyriesit aj jeho
umiestnenie, aby zbytotne neprekazal, nemusel sa stale
prenaSat’ a pod. Problém som vyrieSil vyhotovenim
stola, v ktorom je uloZeny nielen pletaci stroj, ale aj
vS8etky Sijacie potreby. ZloZzeny sa mbZze pouZzit' ako
pisaci stol.

Stél znazorneny na vykresoch je uréeny na dvojloz-
kovy pletaci stroj Knitax. Uvedené rozmery moZzno vS8ak
prisposobit’ aj pletacim strojom inych znacdiek. Stol je
vyrobeny z latovky a preglejky ziskanych zo starej skrine
a z dvoch sektorovych dosiek (prirodny dub). Jednotli-
vé Casti sa spajaju skrutkami do dreva so. zapustenou
hlavou (dizka 50).

Dvere a horna pracovna doska su na klavirovom
zavese. Zasuvky su vyrobené z preglejky a natreté
dvoma vrstvami bezfarebného nitrolaku. Dvierka
a horna pracovna doska su prirodnej farby dreva, aku
mali sektorové dosky, z ktorych su tieto ¢asti vyrobené.
Ostatné velké plochy su nastrieckané tmelom Granit,
a potom dvoma vrstvami bieleho nitroemailu (spray).
Vnutro skrinky a predné hrany su natreté bielym
epoxidovym emailom. VonkajSia uprava stola mbze
byt aj ina a voli sa podla ostatného zariadenia v miest-
nosti.

Ing. JAN KOVARCIK




STERAC ZADNIHO OKNA

Podivha péte p aerodynamické
vlastnosti karosovani automobilll se
nejvyraznéji ukazuje u voz( typu
combi, kde useknutd zad' tvofi vir,
ktery vrha blato pfimo na okna.
Odtud obliba Sirokych a dlouhych
zastérek, které v8ak nepomahaji od
blatového viru se stran zadnich kol.
Je nutny stérac.

Popisi stéra¢ pro Trabant-combi,
obdobné aplikovatelny i na jiné typy
aut. Snazil jsem se co nejméné vrtat
a uhnout vzpéfre zadnich dvefi.

Po odtrzeni ¢alounéni (vytahnout
pérka) se ukaze, Ze ve dvefich je
prostor hluboky 25 az 35 mm. Zméf¥i
se pravitkem a posuvnym méritkem.
Pro upevnéni lIze také pouzit jiz
existujicich otvord. Rozméry a otvo-
ry zakreslime na list papiru. Sitka
vySla 210 mm, délka 223 mm.
Zakladni desku zhotovime bucl ze
sololitu, nebo Iépe z hlinikového
plechu ti. 2 mm, jehoZ okraj Ize
ohybem lépe pfizplsobit montaZi
pod Calounéni a na volnych (svis-
lych) okrajich upravit vyztuzné ohy-
by nejvy§ 2 mm Siroké.

Na tuto desku co nejvySe (pozor,
klika bude zabihat jest& vy$ a musi
se sem vejit vzpéra dvefi) a na stfed
vozu upevnime s obou stran dvé
loZiska. VysoustruZime je ve tvaru
pfirub ze silonu; do ocelovych
loZisek je ucelna silonova ¢&i bronzo-
va vlozka (vypouzdfeni). Nemame-
li moZnost soustruZit, muZeme si
pomoci lozisky z potenciometru
s otvory 0 6 mm, které upevnime
maticemi do ocelového pasku. P¥i
kone¢né montazi je opilujeme na
takovou délku, aby htidel byl veden
v CcOo nejvétSi délce, ale aby se
pakovy mechanismus ve$el do pro-
storu.

Co nejnize a v rohu, aby byla
k dispozici co nejdelsi diagonala,
prochazi htidel motoru. Kliku na
motoru miZeme pouZit plvodni. Je
z ocelového plechu ti. 2,5 mm
s rozte¢i Cepl 40 mm (efektivni
délka ramene). Na jednom konci je

ohnuta, provrtame na 06 mm,
v ohybu nafiznuta a na htidel
stazena svornikem 06 mm

s podloZkami s obou stran.

Klika na hrideli stérac¢d ( 0 6 mm
— lze pouZit dlouhy hfidel poten-
ciometru do televizoru) je obdobna,

hlinikova; pouze rozte¢ otvor( je
48 mm.

Tahlo spojujici obé kliky je lome-
né, dvoudilné a polohy klik i délku
tahla sefidime tak, aby byl snadny
chod mechanismu hlavné v mrtvych
polohach a aby se motor zastavil
v mrtvé poloze.

Cepy jsou ze svornik(i s hladkou
Gasti dfiku, upevnény maticemi. VUli
vymezime podloZkami. Otvory
v pace vyloZime ptirubovitymi vioz-
kami ze silonu ¢i podobné hmoty,
aby se omezil hluk.

Peclivé musime pefidit (zatim
s kratkym prozatimnim hfidelem)
vy§ku motoru, aby Cepy neSkrtaly
o tahlo a hfidel motoru a o plech
dvefi zevnitt. Motor podkladame
podlozkami.

Teprve nakonec zevnitf vyznadi-
me polohu otvoru ve dvefich, vse
rozebereme, namazeme tukem, ma-
tice zajistime barvou, hfidel nahradi-
me dlouhym kusem, zajistime stavé-
cim krouzkem a prlchod dvermi
opatfime tésnici prichodkou. Vyvrt
otvoru nabarvime zakladnou barvou
na ochranu proti rezavéni. Zevnitf
narazime zatku z lékové sklené&né
trubi¢ky, na ni zevné dutou zatku od
lahve s terpentinem (v8e PVC),
naplnime je tukem, a na to zevné
jesté navlékneme gumovy ,dudlik”
— prichodku zapalovaciho kabelu
¢i brzdového lanka.

Stiraci raménka (zevnitf na opo-
cené sklo, zven&i na blato) jsou
puvodni, jenom narovnana ve své-
raku a pfi thlu daném délkou klik se
dostavaji v krajnich polohach az na
gumoveé tésnéni skla. Uvnitf pwve-
chame htidel tak dlouhy, aby po
odklopeni stiraciho raménka se pod
néj vesla vzpéra dvefi. Jde to tésné,
s nepatrnou vdali, ale jde to, takZe
raménko je pfiklopeno pres vzpéru.
Zevng ufizneme hfidel na vhodnou
délku aZz nakonec, podle délky
t&snéni (dudliku).

Elektricky pfivod k motoru je od
pristrojové desky kulatou Sidrou
370,75 mm. Je to ponékud malo,
ale silngjSi kabel bychom tézko
proviékali a motor je stejné v chodu
kratkodobé&. Prednim pravym sloup-
kem nejdfiv proviékneme ocelovy
vazaci drat. Je to kruSna prace,
musime nahmatnout vétraci otvory

pfi stropu a trefit se do vychodu
sloupku pod panelem. Pak kabel
pevné privazeme (konce spajime
dohromady, drat zahneme ,,po
srsti”) a zavlékneme zdola nahoru.
V zadnim sloupku si pomuizZeme
odSroubovanim vétraci mfizky.

V otvoru pro zavés dveri pripoji-
me lustrovou svorkou plochy trojvo-
di¢, na jehoz konci izolepou pfi-
lepime oznaCeni zil podle barev
prament kulatého kabelu. Plochou
Sriidru pak prfi otevienych dvefich
pristtihneme na vhodnou délku
a opatfime nastrénymi konektorky.
Musime dat pozor, aby kabel nepfre-
kazel klikovemu mechanismu a ne-
prodrel se ! Ctvrty — ukostfovaci —
kabilek zaloZime pod Sroubek drZici
zamek.

Packovy prepina na kabel pfipa-
jime (ukostfime pod Sroubek drzici
drzak volantu). Funkce zapojeni:
Plus je na motor pfipojen stale
od zasuvky pro montazni lampu.
Motor se uvede do chodu ukos-
tfrenim prepinalem. P¥i  vypnuti
se ukostfeni prepoji na vnitfni
koncovy prepinaC v motoru, motor
dob&hne a sam se od kostry odpoji.
PFfitom se rotor sepne nakratko a tim
se elektricky zabrzdi, aby neprebénhl
pfes koncovou polohu.

Raménka upevnime az po sefize-
ni dobéhu a krajnich poloh me-
chanismu.

Vnéjsi stiraci raménko doporucu-
jeme doplnit elektrickym ostfikova-
¢cem, aby se sklo nepoSkrabalo,
s pfivodem mékkou kanylou az na
liStu. Elektricky ostfikovac je nutny,
aby vySlo kratké potrubi a voda
stekla v klidu Cerpadlem do nadrze
a nezamfzala v hadickach. Ru&nim
ostfikovacem toho nelze dosahnout.

Zbyvajici volny prostor dvéri vy-
cpeme kusy pé€nového polystyrenu
pro tepelnou a hlukovou izolaci
a viko prelepime koZenkou s vateli-
novou vycpavkou.

Teprve tecf ma smysl
zpétné zrcatko a couvacka.

ZDENEK SKODA
Vysvétlivky k obrazkim uvedenym
nastr. 44 a45:
1 — zakladni deska; 2 — lozisko
z potenciometru; 3 — klika stirace;
4 — klika motorku; 5 — motorek
stiracde; 6 — paka tahla; 7 — tahlo;
8 — hridel; 9 — Sroub kliky
s matici; 10 — matice M6; 11 —
silonova podlozka 0 16/6 mm; 12
— silonova podlozka 0 16/10 mm;
13 — silonové loZisko; 14 — Sroub
M6; 15 — ocelova podloZzka
06 mm; 16 — stavéCi krouzek

vnitrni
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STREDOVY PANEL NAS 100-S110

V 1 2. zvazku USS sme uverejnili navod na zhotovenie
stredového panelu -z plechu. Pre tych, ktori chcu
umiestit’ radioprijima¢ (alebo kazetovy magnetofon)
s velkym reproduktorom a ktori radSej pracuju s drevom,
je ur€eny tento navod. Podla neho mozno urobit’ panel
na inStalovanie prijimaca trvalo zabudovaného v aute
alebo (ako na fotografii) panel s priehradkou, kde podla
potreby davame tranzistorovy prenosny prijima¢ alebo
kazetovy magnetofén. Obidve alternativy umoZiiuju do
panelu zabudovat’ dalSie doplnky — napt. elektricky
zapalovaC cigariet, velky popolnik a pod. Velkou
vyhodou pri obidvoeh alternativach je miesto na
odkladanie v spodnej Casti panelu, napf. na cigarety,
okuliare, rukavice, utierku na sklo a pod.

Na vyhotovenie panelu nie je potrebné nijaké
osobitné naradie a praca trva 6 az 8 hodin.

Potrebny material

3 kusy preglejky hrubky 8 az 12 mm (najlepSie
10 mm), velkosti 350x420 mm,

20 kusov zavrtiek 0 3/30 mm.

lepidlo Herkules a Alkaprén (len na lepenie koZenky),

700 mm koZenky alebo 1500 mm samolepiacej

tapety.

POSTUP PRACE
Najskdr vyreZzeme podla vykresu vSetky diely. Bocnice
mbZeme vyrezavat’ spolu. Po vyrezani diely zoskrutkuje-
me a skusmo zmeriame vo vozidle; panel sa musi dat’
nasunut’ tesne na tunel pod pristrojovi platiu (nie je
dalej uz pripevneny).

Po vymerani diely, ktoré zatial nechame spojené,
zacistime brasnym papierom, potom uvolnime zavrtky.




na stytné miesta nanesieme lepidlo Herkules a necha-
me 24 hodin schnut’.

\ SNnd
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Zlepeny panel zaCistime, vyfeZzeme otvor na repro-
duktor (ak sme ho neurobili uz pri zhotovovani dielov)
a zdrsnime sklenym papierom. Potom panel alebo
oblepime koZenkou ¢&i tapetou, alebo pregitujeme
a nastrieckame lakom.

Praca s koZenkou a tapetou je naro¢nejSia ako nater
lakom. Diely treba vymerat’ velmi pozorne, najlepSie je
urobit’ Sablonu z papiera a podlfa Sablony strihat
koZenku alebo tapetu.

Pred lepenim koZenky potrieme cely panel tenkou
vrstvou Alkaprénu a nechame vyschnat (vsiakne
Ciastocne do dreva). Potom ho natrieme opat, aj
koZenku, ale iba to miesto,na ktoré mame uz koZenku
podla miery pripravenu.

Aby radio pripadne magnetofon netrpeli otrasmi
vozidla, podloZime koZenku v priehradke molitanom
hrubky 3 mm (dava sa do odevov) a prichytime
klinGekmi. Vpredu mdzeme prekryt’ listou, zozadu mame
dost’ mozZnosti na prichytenie.

Ako dalSie zlepSenie moZno zabudovat’ do panelu
zapalova¢ cigariet, ktory musi byt vzhfadom.na drevenu
kon§trukciu zapojeny dvoma kablami s priemerom
2,5 mm. Jeden kabel (hociktory) spojime s kostrou
(uzemnenie) — mozZzno pouzit' skrutku pripevnenia
rozvodky kurenia pod pristrojovou platiou uprostred,
druhy kabel oriDojime na svorku poistky 2 (druha
poistka odpredu vozidla) na stranu samostatného
privodu. Pri tomto zapojeni pracuje zapalovac iba pri
zapnutom kluciku zapalovania. Teleso zapalovaéa treba
oplechovat, aby prlpadne nevznikol poZiar.
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ZADNE DVERE SO SPUSTACIM OKNOM

Sediet’' v rozohriatom aute, najma ak
cestujeme do juznych krajin, je na
nevydrZanie. Preto som sa rozhodol
zabudovat’ do zadnych dvier svojej
Skodovky spustacie okna. Montéaz je
lahka a nenaroCna. Za predpokladu,
Ze v rame dveri (pri pantoch) je
vodiaca lista 13 (od modelu 1972—
8), je uprava otazkou zakupenia
kompletu spustacieho mechanizmu
podfa katalégu nahradnych dielov
Skoda 100, 100 L, 110 L. Cisla
pozicii a nahradnych dielov uvadza-
me podfa katalégu. Zasahy do
karosérie dveri nie su potrebné,
pretoze otvory v nich su uz z vyroby.

Demontaz pevného okna
Krizovym skrutkovafom odskrutku-
jeme laktovu opierku 51. Stlacenim
misky 9 vytlacime €ap 11 a kluCku
10 snimeme. Vypli dveri 12 na
bokoch vymkneme, v prostriedku
prehneme a vysunieme. Trhnutim
odlepime foliu z PVC. Jednou rukou
pridrzime sklo 37 a d-ruhou odskrut-
kujeme drziak 39. Spodom vyberie-
me sklo z dveri. Ak je horna cast’
okna ostra, dame ju
v sklenarstve.

Pdvodné vodiace listy 6 (lava aj
pravu) musime upravit.  Odrezeme
uholnik a pripevnime ho tak, aby
otvor v nom bol oproti otvoru
v dverach. Vodiacu listu nasunieme
a priskrutkujeme (nedotahovat!).
Do list 6 a 13 nalepime gumové
tesnenie 7, tzv. plstovku.

KFfu€ku spustaca 10 musime skra-
tit, a to tak, Zze z ramena kluCky
vytiahneme Cap ruCky a rameno
skratime asi 0 2 cm. (Klucka pri
otaCani nesmie, zachytavat’ o laktovu
opierku.) V ramene vyvitame otvor
mensi o 0,5 mm. Cap musime
narazittesne, je velmi namahany. Ak
nechceme kluCku skracovat, musi-
me znizit prednu Cast’ laktovej
opierky. Pre vacSiu bezpecnost,
najma malych deti, moZno nahradit’
kFfu€ku kruhovou maticou 44.

Spustaci mechanizmus 8 pripev-
nime do dveri skrutkami M6*10 so
Sesthrannou hlavou. Otvory su
k dispozicii. Aby spusta¢ nezadieral
do dveri, vymedzime mu v6lu troma
distanEnymi podlozkami  hrabky
najviac 0,6 cm. Tym tak isto vystre-
dime paku spustaca. Po priskrutko-
vani spustaca nasunieme sklo 37
bez tesnenia iba s linetou. Otacanim
klu€ky nastavime kladku na pake
spustaCa do takej polohy, aby sa
dala nasunut’ do gulatého otvoru
v linete. Polohu linety na skle si
poznaCime a sklo vyberieme. Nale-
pime tesnenie 4, najlepSie Alkapré-
nom, a na tesnenie nalepime iinelu.
Sklo postavime vrchom na makku

45

prebrusit’

rovna podloZzku a gumovou paliC-
kou naklepeme linetu 3 na spodnu
Cast’ skla iba jeden centimeter od
kraja. Pozor: na lavé okno lavu
linetu na pravé pravu!

Pbévodné pevné sklo 37 je 0 2 cm
niz8ie ako sklo spustacieho okna 2,
ktorym su vybavené auta na export.
Preto ho musime nalepit’ do linety
len 1 cm. Pevnost’ zlepenia je aj
napriek tomu velmi dobra.

Na dvere nasunieme gumové
tesnenie 5. Sklo s prilepenou linetou

7

vsunieme do vodiacich list a listu 6
priskrutkujeme pevne tak, aby sa
sklo lahko posuvalo. Do linety
natlaCime kladku paky spustaca
a cely mechanizmus vyskuSame
a namastime tukom.
Vyplin  dveri dolu nasadime
a odmeriame otvor na kfu¢ku. Otvor
vysekneme prebijadlom priemeru
12 mm. Potom vSetko zostavime
v opacnom poradi, ako sme demon-
tovali. i
LADISLAV HLAVAC

5

Pouzité suciastky (podFa katalogu)

2 Sklo splstacieho okna
37 Sklo pevného okna
Spustac favého okna
Spustat pravého okna
Obojstranny spistat okna
Klucka splsfaca
Miska kfucky
Cap 2x14
Lava lineta
Prava lineta
Lava lineta
Pravé lineta
Gumové tesnenie
Gumové tesnenie (favé)
Gumové tesnenie (pravé)
Gumové tesnenie
Skrutka (pozinkovana)

— —
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PodloZka
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ks 110 740640 ' — moZno pouzit

ks 110 740630

ks 111 989012 5

= 111 989004 moZno pouzit

ks 111 988003

ks 111 989100

ks 111 988570

ks 983 000014

ks 110 989237 ;

ks 110 989205 BN, Tt

ks 111 989236

ks 111 989204

ks 110 794 825 — 25 cm

ks 110 794 810

ks 110 794 811

ks 110 794 826 — plstovka

ks 971 286010 M6x10 so
Sesthrannou
hlavou
6,6%x3-6 mm




KONZERVOVANIE DUTIN KAROSERIE

Ochrana dutin karosérie metédou ML je acinnym
prostriedkom na predlzenie zivotnosti automobilu. Na
trhu sa dva druhy tekutych voskov, AVIROX ML
a REZISTIN ML, problémom vSak je pristroj, ktorym sa
tekuty vosk rozpraSuje do dutin. Zhotovil som si
zariadenie, ktoré vytvori suvisly povlak aj v taZko
pristupnych dutinach. . ,
POSTUP PRACE

Tekuty vosk zriedime priblizne na taku istt hustotu ako
farbu do striekacej pistole a precedime. Tlakovli nadobu
preplachneme technickym benzinom, naplnime voskom

Rozprasenie vosku dyzou &. 1
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do 3/4 (asi 2 |) a uzavrieme zatkou. Na privodovy
kohutik nasadime hadicu od kompresora — stacCi aj
maly kompresor, ktory je schopny dodavat tlak
0,39 MPa (4 at). Otvorenim vzduchového kohutika 1
prudi vzduch cez nadobu do hadi¢ky z PVC a do dyzy

Rozprasenie vosku dyzou €. 2
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€. 1. Hadicka tlakom vzduchu spevnie a vzduch prudiaci
z dyzy na vSetky strany ufahCuje zasunutie hadiCky do
dutiny. Pootvorenim kohutika 2 na vytokovej rurke
prudi vosk do hadicky, kde sa rozprasi, a dalej do dyzy,
kde sa rozpraSenie eSte zdokonali, a vosk sa nanasa na
steny dutiny. Velkost’ pootvorenia kohutika zavisi od
hustoty vosku a tlaku vzduchu, o treba vopred
vyskuSat’ mimo dutiny. Pomalym vytahovanim hadiCky
z dutiny nanaSame vosk na celu plochu. Pred
vytiahnutim dyzy uzavrieme vytokovy kohutik, prudiaci
vzduch vyCisti hadiCku aj dyzu, takZe po uplnom
vytiahnuti z dutiny sa neznecisti interiér vozidla. Dyzou
sa lahko dostaneme aj do stlpikov karosérie otvorom
na skrutku bezpeCnostnych pasov alebo na spinac
vnutorného osvetlenia.

Dyza €. 2 je vhodna na nastriekanie vnutornych stien
naraznikov, vnutrajSkov dveri a pod. i

Na vyrobu zariadenia potrebujeme-; .

1. nadobu, najlepSie z ocelovej rary 0120 az
150 mm, obsahu asi 2,5 |, dobre zvarenu v uUradne
opravnenej prevadzkarni;

2. fubovolna nakrutku na plniaci otvor upravenu na
lahké ovladanie rukou;

3. vstupny kohutik 1 s nasadcom na hadici od
kompresora;

4. vytokovy kohutik 2 (mozno pouZit’ aj kohutik
z benzinovej nadrze motocykla);

5. ocelovu rarku 0 51" mm, asi 50 cm diha na
zhotovenie dyzy €. 2 a na vytokovu Cast' pristroja:

6. hadicku z PVC 0 4><6mm, asi3mdlhu (bezne sa
pouZiva pri ostrekovaCi predného skla).

Dyzu €. 1 zhotovime na sustruhu z ocelovej gulatiny
0 8 mm. Na jej obvode aj vpredu vyvitame asi 12
otvorov. Vrtdk 0 0,5 mm tazko zozenieme, preto
mobZeme vyvitat’ otvory 0 1 mm a potom ich jemne
zaklepat’ na polovicny prierez. Funkcia dyzy sa tym
nezhorsi.

Dyzu ¢&. 2 zhotovime sploStenim konca rurky
0 5x1 mm.

Obidva druhy konzerva¢nych voskov su vhodné, no
AVIROX ma tu vyhodu, Ze nezanechava nijaky pach.

LUBOS DRLIK

UPRAVA VENTILATORU CHLADICE

Skodovky MB 1000 a S 100 (110)
maji pomérné hlucny ventilator
chlazeni, ktery, zvlasté pfi vysSich
motor. Pouzivam proto v zimnim
obdobi femenici vétraku o vE&tSim
praméru, jejiz vykres je na obrazku.

hrany srazit na 0,5/45"

Y ¥

Vyména nové femenice za

plavodni je velmi jednoduchd; stadi
povolit jednu matici. Napinani fe-
menu je stejné za poufZiti plivodnich
podlozek. Klinovy Tfemen je
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o 100 mm delsi neZ plvodni —

9,5x 1150 mm a je bé&Zné k dostani.

Touto Upravou klesnou otacky " r—'"-[ 16
ventilatoru témér na polovinu a cel- : S B R R LY | 1 ! L O W L L
kovy aerodynamicky hluk znateln& — [
klesne. Soucasné se snizi ucinnost g

9160

letné dimenzovaného chlazeni, mo-

torovy prostor neni tak intenzivné
vétran a motor se rychleji ohfeje na
provozni teplotu. Neni potom jiz
nutné zakryvat chladici praduchy
riznymi nepfili§ estetickymi kryty.

RovnéZ vykon odebirany vétrakem
klesne zhruba na tretinu.

Remenici vétSiho primeéru pouZi-
vam jiz tfeti-rok asi od listopadu do
bfezna a teprve od venkovnich

teplot kolem +15 C a pfi ostfejsi
jizdé zaCne teplomér chladici kapali-
ny stoupat nad 80 “C.

KAREL HYNGAR

PASKA NA OKRAJE BLATNIKOV

Striekanim vody za dazda a od-
letivanim drobnych kamienkov od
kolies nariSa sa ochranny nater
najma_na okrajoch blatnikov na vo-
zidle Skoda 100/110. Korézia po-
stupujuca pod lakovanou vrstvou
znehodnocuje vzhlad vozidla.

Ak je poSkodenie len malé, po-
staCi miesto oCistit’ od hrdze a ob-
novit’ ochranny nater. LepSiu a trvalu
ochranu okrajov blatnikov mbzeme
dosiahnut’” nenaroCnou Upravou,
najlepsie na novom vozidle.

Na to pouZijeme pasku z PVC

50

latky Cislo 7006 Giernej farby
s hladkym povrchom (vyrobok Fat-
ra Napajedla). Plochu okraja blat-
nikov dokladne ocistime od prachu
a nedistdbt, umyjeme technickym
benzinom a na Sirku 10 mm zdrs-
nime jemnym brasnym platnom.
Na Cisty povrch okrajov blatnikov
z] oboch stran nanesieme lepidlo
Alkaprén (pouzZiva sa na lepenie
latok z PVC) riedené toluénom
a podobne nanesieme lepidlo na
lepenu plochu pasky. Prv( vrstvu
nechame dobre zaschnut. Nane-

sieme druhu vrstvu a nechame
zaschnut’ do lepkavého stavu, pasku
nasunieme na okraj blatnika a pri-
tla¢éime. Spoj nechame dobre za-
schnit’” — 24 hodin.

Naklady na takuto upravu su
minimalne, na vSetky blatniky po-
trebujeme asi 6 bm pasky (po
2 K&s/bm) a trochu lepidla.

Vonkaj$i vzhlad vozidla sa tymto
nezmeni a dalSou vyhodou je, Ze
pri umyvani vnutrajSku blatnika sa
neporanime o okraj plechu.

Ing. RUDOLF TRKALA



Vyrezavanie lupienKovou pilkou
je namahavé, rezanie dlhych rezov
ruénou pilkou je nepresné a nekva-
litné, Smirglovanie alebo brusenie
sklenym papierom velmi pracne
a zhotovenie rotaénych telies, kolie-
sok a hriadeltekov ru€ne nie je
vObec realizovatelné.

Ak si 2hotovime drevomodelarsky
stroj, mézeme na nom:

1. sustruzit' do priemeru 100 mm
nad l6zkom a do dizky 400 mm;
podla dizky |6Zka;

2. rezat’ rovné rezy do hruabky
10 mm, no mozno rezat’ aj dosky az
20 mm hrubé;
© 3. vyrezavat' tvary do hrabky rezu
aZz 20 mm pomocou pilky osobitne
na to vyrobenej. Lupienkovou pil-
kou mozno rezat’ do hrabky 5 mm;

4. brusif na brasnom karborundo-
vom kotuci;

5. le&tit’ na leStiacom kotuci, ktory
si sami vyrobime podla rdznych
navodov.

Stroj je konStruovany tak, aby sa
dal vyrobit’ asi za 100,— Ké&s (cena
bez motorCeka) a s naradim, ktoré
spravidla kazdy ma.

Nosna konStrukcia 16Zka sustru-
hu a ram lupienkovej pilky, tzv.
~dekupirky”, sa zhotovi z tvrdého
dreva, ktoré sa zlepi a zoskrutkuje.
Takéto zostavenie je dostacujuce.
Overilo sa niekolkoro&nym pouZiva-
nim takto vyrobeného stroja aj na Rozpis materialu
ovela hrubSie vyrobky (prace) nez

'sa vyskytuju u modelara. (Nosnu c. Saciastka ks Material Rozmery [mm)]
konS8trukciu mozno zhotovit’ aj z ten- 1 LS¥ko ~— podzostave
kostennych ocefovych profilov, kto- 11 DIhy hranol 2 tvrdé drevo 20%35x600
ré sa vSak tazSie obstaravaju a treba 1.2 Dolny hranol 1 tvrdé drevo 20x90x130
vykonat' vacsie mnoZstvo zvaracich 1.3  Hranol prednej podstavy 2 tvrdé drevo 20%20%90
prac.) 1.4  Hranol vretennika 1 tvrdé drevo 20x77x78
Na fahSiu vyrobu drevenych su- 1.6 Dolny hranol vretennika 1 tvrdé drevo . 20x77x78
Giastok odporuc¢ame dat' si ohobfo- 12 ﬂorn&'f}hra;otl wet(ennLka & 1 :vrgg grevo %gngxfgg
vat’ K rdé g y ranol podstavy (na kon vrdé drevo x40 x
2""3 g]ons] uRzotZ\:ng?hzood:ﬁ%a g hrUDkl{ 1.8 Hranol podstavy (na konik) 1 tvrdé drevo 20x40x130
) Sapnemus) 1.9 Skrutka s mati
i 2 ; ; aticou 2 ocel M6 %70
presne de,rzat’ ale plophy musia byt. 1.10 Skrutka s maticou 4 ocel M6 %75
rovnobezneé a kolmé. Ak je to 1.11  Skrutka s maticou 4 ocel M6 x80
mozné, odporucame dat’ si vyrobit’ 112  Zavrtka 4 ocel @ 3x40
potrebné hranolCeky, najma dlhSie
(ako 16Zko sustruhu, ram dekupirky)’ 2 Ram dekupirky — podzostava
u stolara na hrabkovacke. .
Na ocelové sudiastky vedenia 21 Dolny hranol 1 tvrdé drevo 20*80x250
tahadiel a iné pouZijeme makku 22  Stojina 1 tvrdé drevo 20% 60 % 250
£ NS HIPOUZUCIN , 23 Boény hranol 2 tvrdé drevo 20x70% 82
plochl ocel priemeru 5*40, ktord 24 Stol 1 tvrdé drevo 20x150x190
uz na hribku neopractvame, ale iba 2.5  Zadny hranol 2 tvrdé drevo 20x35%270
vyhladime a dolicujeme. 2.6  Horny hranol 1 tvrdé drevo 20x60x245
Sustruzené Casti treba vyrobit’ na 2.7  Vedenie . 1 tvrdé drevo 15x38x80
sustruhu, pretoZe je ich iba niekol- 2.8  Skrutka s maticou 2_ ocel M6 85
ko, ich zhotovenie nebude drahé. 2.9  Skrutka s maticou 2 ocel M6Ex65
210 Skrutka s maticou 2 ocel M6 = 65
POSTUP PRACE %:; ZS':mtka s maticou 2 ocel M6 % 65
A t e 2 B 4 vrtka 4 ocel 1 3x40
Skoér ako zatneme zhotovovat' jed- 213 Zavrtka 2 otel 7 2,6%30

notlivé suciastky, kupime hotové

o1



vyrobky podla rozpisu materialu,
a to najmd prednu bicyklovi hla-
vu 3.1 (dve matice navy$e), brusny
kotu¢ 8 a kotucovu pilku 44, pretoze
tieto suciastky budeme potrebovat’
na zlicovanie.

Najprv zhotovime C&asti z kovu,
pretoZe su najtazSie a najnaroCnejSie
na pracu. Na vykresoch su zvacsa
miery bez vyrobnych tolerancii a
opracovania, lebo predpokladame,
7e ' budu ziicované podla funkcie
(zhodne, oto¢né a pod.), ktora je
zreima z jednotlivych vykresov.
Opracovanie musime urobit’ velmi
pozorne, najma opracovanie pohyb-
livych Casti, ako je vedenie atd’.

Vretennik (bicyklova hlavu) 3.1
upravime vyskrutkovanim hriadel-
¢eka na rozmer 22 a 30 mm.
Zabezpetovacie nizke matice musi-
me velmi presne pritiahnut dvoma
maticovymi kfaémi, aby pritiahnutie
bolo spofahlivé. Do vretennika vyvr-
tame dva otvory 02 mm na

kolik 3.2, a to tak, Ze najprv
previtame jednu z matic bicyklovej
hlavy, ktoru pouZijeme ako vedenie
pri vitani hriadelCeka hlavy. Na dIhsi
hriadel€ek (dizky 30 mm) nasadime
podlozku 4, kotuCovu pilku 44,
vloZime kolik 3.2 a remenic¢ku 5 so
skrutkami 7 a pritiahneme maticu
bicyklovej hlavy. Remeni¢ku 5 mu-
sime vyrobit’ velmi presne, najma
rozmer 0 8 musi zhodne licovat'
s priemerom hriadelteka bicyklovej
hlavy, a musime dodrZzat'" kolmost’
90", aby pilka ,nehadzala™. (Bo&né
,hadzanie"” mozno pracne odstranit’
podkladanim papiera.) Priemer 16

m
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zlicujeme podla kotuca pilky lahko
oto¢né, 0 22 H 8 musi byt stosovy
s 0 8.

Skrutky, ktoré sme vloZili do
remenicky, upravime na pripadné
pridfZzanie skrutkovacom tak, Ze do
Cela drieku zareZzeme pilkou drazky.
Prirubu 6, ktorud musime tak isto
pozorne zhotovit' (najma rozmery
0 22 h 8 a 13 — podla brusne-
ho kotuca), nasadime az vtedy, ked’
budeme na hotovom stroji brusit.

UnéSaci hrot 41 vyrobime tak, ze
do matice 41.1 od bicyklovej hlavy
zarezeme drazku asi 1 mm hlboku na
unasaci plech 41.2, ktory prispajku-
jeme mosadzou, alebo privarime.

Tak mame hotovlu celu Ccast
vretennika.

Dalej urobime unasa¢ 13 a vy-
strednik 16; pri nich spolo¢ne zvita-
me otvory 0 6 na rozstup 22 mm
a otvor 0 8 licuieme na hriadeltek
vretennika.

Pri rozpierkach 14 musime dodr-
Zat’ rozmer 25 mm pre obidva kusy
rovnaky. Cap 18 lahko zhotovime zo
skrutky M12, pricom osadeny ko-
niec 0 8 licujeme do tahadla 22
narazené, kde ho po nasunuti ojni-
ce 17 a rurkv 19 roznitujeme.
Ojnica 17 je z tvrdého dreva alebo
iného nekovového materialu (fib-
ru); 0 12 licujeme podfa ¢apu 18
oto¢né. Tahadlo 22 sa musi volne
posuvat’ vo vedeni 21. Pri vedeni 21
vitame otvory na nity spolo¢ne pre
vSetky tri plechy 21.1, 21.2, 21.3.
Horné vedenie 26 zhotovime tak,
aby sa tahadlo 25 v tfiom [lahko
posuvalo. Pri  jednej pripinacei
skrutke 23 licujeme Stvorhran 0 7
do tahadla 22 a pri druhej skrutke do
tahadla 25.

Po zhotoveni vSetkych kovovych
Casti zaCneme vyrabat' drevené su-
Ciastky. Najskér nareZzeme hranolCe-
ky l6Zkasustruhu 1.1 aZz 1.8. Dbame
na to, aby v8etky funk&né plochy
boli rovinné a rovnobeZzné. Otvory
na skrutky vitame postupne tak, ako
robime montaz (pokial moZzno spo-
lo€ne). L6Zko zoskrutkujeme skrut-
kami so Stvorhrannou hlavou 1.9,
1.10 a 1.11. Vzdialenost’ obidvoch
hranolov 1.1 musi byt po celej dlzke
rovnaka (38 mm), lebo vedie konik
sustruhu. Pri zoskrutkovani vreten-
nika medzi hranoly 15 a 1.6
musime dbat’ na to, aby os hlavy
bola rovnobezna s 16Zkom. Roz-
mer 03,5 mm netreba celkom presne
dodrzat, doleZitejSia je rovnobez-
nost’ a kolmost’ hriadel€eka. Rozme-
ry mdZeme upravit’ podla materialu.
To isté plati pre ostatné Ccasti.
Stél 11 priskrutkujeme zavrtka-
mi12.

Zhotovenie podpierky 34 je jed-
noduché. Obidva hranoly 34.1
a 34.2 zoskrutkujeme skrutka-
mi 34.3. Pri koniku sustruhu zo-
skrutkujeme stojinu 37.1, spodny
hranol 37.2 a vedenie 37.3 skrutka-
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211
21.2
21.3
21.4
21.5
21.6
22
23
24
25

26

26.1
26.2
26.3
264
26.5
27

28
29
30
3
32
33

34
34.1
342
34.3
35
36

37
371
37.2
37.3
37.4
375
38
39
40

41

41.2
42
43
44
45

411

Suciastka
Vretennik
Predny bicyklovy naboj
Kolik

Matica na ndboij bicykla

Podlozka
Remenica

Priruba

Skrutka s maticou
Brasny kot(¢
PodloZka

Matica

Stol

Zavrtka

Unasac

Rozpierka

Skrutka s maticou
Vvstrednik

Ojnica

Cap

Rarka
Skrutka s maticou

Dolné vedenie

Stredny plech
Predny plech
Zadny plech

Nit

Zavrtka

Zavrtka

Tahadlo
Pripinacia skrutka
Pripinacia matica
Tahadlo

— podzostava

e S B N B A A S A N S Ul G g

podzostava

SNN=SS A= -

Horné vedenie — podzostava

Dolny plech
Horny plech
Boény plech

Nit

Zéavrtka

Plocha gumicka
(od zavaraniny)
Skrutka s maticou
Drét

Hranol

Skrutka s maticou
Prichytka

Skrutka s maticou

Podpierka
Horny hranol
Dolny hranol
Skrutka s maticou
PodloZka podpierky
Skrutka s maticou

Konik
Stojina
Dolny hranol
Vedenie

Zavrtka

Skrutka s maticou
Skrutka s maticou
PodloZka konika
Skrutka s maticou

podzostava

Unasaci hrot — podzostava

Matica

Plech

Kryt

List pilky

Koticova pila
Remenica elektrického
motora

Remienok

podzostava
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Material

hotovy vyrobok

Rozmery [mm]

ocel 232x12
hotovy vwrobok
ocel & 40%2
ocel @ 60=28
ocel 7 BOx42
ocel M4 x 45
hotowvy vyrobok
ocel 1 40x2
ocel M12
preglejka 5x110x240
ocel @ 2=20
ocel 5x20x54
ocel &5 10x25
ocel M6 =% 35
neel 5x20x54
tvrdé drevo (fiber) 15x20x73
ocel M12%35 (skrutku
upravit)
ocel 2 16x12
ocel M6 = 30
ocel 5x20x62
ocel 5x36x62
ocel 5x36x62
ocel @ 3=x20
ocel 5 3x40
ocel & 3=40
ocel 5x20x=100
ocel M12x18
ocel M12
ocel 5x20x120
ocel 5x40x60
ocel 5x40x%60
ocel 5x10=60
ocel @ 3%20
ocel & 3=40
hotovy vyrobok
ocel M6 = 40
ocel @ 1x40
tvrdé drevo 20x=25%290
ocel M6 <45
tvrdé drevo 28 x54x60
ocel M6 x 40
tvrdé drevo 20=40=100
tvrdé drevo 20=60%110
ocel M6 = 35
tvrdé drevo 15x60 %60
ocel M8 x B85
tvrdé drevo 20%45x78
tvrdé drevo 20x78%80
tvrdé drevo 10x38x=80
ocel @ 20
ocel M6 = 60
ocel M8 =85
tvrdé drevo 15x60x60
ocel M8 =85
hotovy vyrobok
ocel P2x10x14
tvrdé drevo 4N x40 =240
vyrobit z hotového vyrobku | = 130
hotovy vyrobok 2120
tvrdé drevo
hotovy vyrobok (zo Sijacie-
ho stroja) @5



mi 37.5 a nitmi 37.4. Doélezité je,
aby vedenie 37.3 malo roz-
mer 38 mm zlicovany posuvne
v |6Zku sustruhu. Zavit na skrutku
konika 38 si oznacime podla hoto-
vého vretenika (vySka 55 mm).
Podlozky konika a podpierky 35
a 39 su rozmerovo rovnaké.
Vyroba ramu a stola dekupirky 2
je podstatne jednoduchS$ia. Zhotovi-
me zakladné sudiastky 2.1, 2.2, 2.3,
2.5, 2.6 a zoskrutkujeme ich skrut-

kami 2.9, 2.10 a 2.11 (ktoré su
rozmerovo rovnaké) a skrutka-
mi 2.8.

Po zoskrutkovani zhotovime vy-
bratie 36 x 5 v stojing 2.2, v dolnom
hranoie 2.1 aj v bo&nych hrano-

ODLEVANI

Pral jsem si zhotovit univerzalni
dfevoobrabéci stroj. V8echny navo-
dy byly pro mne jiz pfedem neprove-
ditelné pro obtiznou technologii. To
mne privedlo na mySlenku, zda by se
nejpracnéjSi soucastky nedaly na-
hradit hlinikovymi odlitky. Dnes jiz
mohu Fici, Ze tento napad nebyl
Spatny a byl pomé&rné snadno pro-
veditelny. Hlavni vyhoda odlitk( je
v tom, Ze minimalné vazi a Ze jsou
vzhledové témér k nerozeznani od
tovarniho vyrobku. Spravnou vol-
bou pripravkll na opracovani do-
sdhneme minimalni pracnosti pfi
koneCném opracovani.

Pfedem upozorfiuji, Ze nejsem
metalurg a moje znalosti byly done-
davna disté teoretické. Studiem
literatury, informacemi a hlavné
praktickymi zkouSkami jsem se do-
pracoval k poznatkim, o které se
chci podélit s ostatnimi kutily.

POSTUP PRACE

Rozsah praci pfi odlévani miZeme
rozdélit na nékolik zakladnich ope-

raci: zhotoveni modelu, zhotoveni
formovacich rameckd, formovani
a odlévani.

Zhotoveni modelu
NeZ se pustime do vyroby modelu,
musime si ujasnit:
a) jak budeme model formovat
(otevfenda nebo zavfend forma)
a podle toho zhotovime Ukosy,
b) kde potfebujeme pridavek na
opracovani,
c) u vetsich odlitkd
smTStrvosti materialu,
d) pocitat s propadavanim materia-
lu u otevrenych forem,
e) pocitat s umisténim otvor( pro
Srouby na vytahovani modelu z for-
my

pocCitat se

I50tom mlzZeme pristoupit ke

loch 2.3 na dolné vedenie a dbame
na to, aby horné rameno bolo
v jednej rovine s dolnym (s vybratim
5 mm).

Tym mame hotovy ram dekupir-
ky. Na ram priskrutkujeme dolné
vedenie 21 a horné vedenie 26
zavrtkami. Tahadla 22 a 25 musia
byt’ vo vedeni presfie v jednej rovine,
aby sa pri prevadzke list pilky
netrhal. ESte naskrutkujeme stol 2.4
skrutkami 2.12 a vedenie ramu 2.7
skrutkami2.13.

Zostava uz len zhotovit’ hranol 30
a prichytku 32 a dokonc¢it’ montaz
podla zostavy. Na dekupirku pouZi-
vame normalnu lupienkovu pilku do
hrubky rezu 5 mm. Na vacSie hrubky

HLINIKU

zhotoveni modelu. Modelv zhoto-
vujeme nejCastéji ze dreva. Nej-
idealné&isi material pro zhotoveni

modelu je lipové dfevo, nebot’ se
snadno opracovava a nestipe se.
MGzZeme v8ak pouzit i jiného mate-
rialu. Model rozdélime na nékolik
casti, které jsou snadno zhotovitel-
né. Tyto c¢asti potom slepujeme.
Praci si usnadnime, pouZijeme-li
preklizky o rdznych tlouStkach.
Vhodnou kombinaci tlousték do-
sahneme snadnégji poZadovaného
rozmeru.

Pokud zalezi na pfesnych rozmé-
rech odlitku, musime pocitat pfi
vyrob& modelu se smr8ténim. Na
délce 500 mm jsem naméfil smrsténi
a4 4 mm. Odlévame-li do oteviené
formy, musime pocitat s propada-
nim kovu v mistech, kde bude
soustfedéno vice materialu. Vyresi-
me to vétSim pfidavkem na opraco-
vani. U odlitku 0 100 mm a vys-
ce 70 mm ¢€inilo propadani az 8 mm.

Na hrub& zhotoveném modelu
udélame ukosy, zabrousime pfecho-
dové plochy do ztracena a hrany,
které pfijdou obtisknout do formy,
zaoblime. Model vytmelime, vy-
brousime, natfeme zakladovou bar-
vou, znovu vybrousime a jako ko-
ne¢nou Uupravu provedeme natér
emailem.

Formovaci ramecky
Abychom méli model do ceho
zaformovat, musime zhotovit ze
dfeva nebo plechu formovaci ra-
mecky. Velikost rameck( zvolime
podle rozméru dilct, které chceme
odlévat. Mezery mezi modelem
a sténou u drevénych rameckd musi
byt minimalné 20 mm.

Ramecky rozliSujeme podle toho,
zda budeme odlévat do oteviené
nebo uzaviené formy. Otevienou
formu volime pro jednoduché odlit-
ky, uzavfené formy pouZijeme pro

je vhodné zhotovit’ si pilku 43 z listu
pilky na kov.

PRACA SO STROJOM

Pri praci na stroji je velmi dblezite,
aby sme zvolili ¢o najvacsie otacky
pre kotuCovu pilku a sustruh (az
6000 ot/min), ale pre dekupirku ¢o
najmensie; musime si preto zhotovit’
remeniCku 45. Pri rezani musi byt’
remen dostatoCne napnuty. Ak po-
uzivame stroi ako sustruh, alebo
dekupirku, nasadime na list kotuco-
vej pilky kryt 42, ktory pripevnime
zvierkou, alebo do krytu zatlCieme
klince, ktoré zasunieme do otvorov,
vyvitanych na to v stole 11. g

ING. JOSEF KUBOS

zhotoveni sloZitéjSich odlitk(i. Pro
tyto odlitky zhotovujeme modely
bud’ délené v délici roviné ramecku,
nebo muiZeme model zhotovit vcel-
ku a vyjimani modelu feSime vhod-
nou volbou ukos.

Ramecky pro oteviené formy
jsou velmijednoduché; dno ramec-
ku musi byt odnimatelné a perforo-
vané, aby pri
dobre unikat plyny. Dno mulzZeme
zasouvat neboje budeme pripeviio-
vat k ramecCku vruty apod.

Ramecky pro uzaviené formy
jsou v podstaté dva jednoduché
ramecCky; na obou musi byt vodici
koliky, které zajiStuji sesazeni ra-
meckld v jedné poloze. Zaroven
usnadnuji vyjimani modelu z formy.
Spodni ramecek ma pevné pfripev-
néné perforované dno.

Formovani
K formovani potfebujeme formovaci
pisek, ktery si opatfime v nékteré
slévarné. Formovaci pisek rozmélni-
me. navlhCime vodou a fadné pro-
michame. K>dyz potrebujeme, aby
forma rychleji vyschla, vihCime pi-
sek petrolejem. Pisek po stisknuti
v ruce musi drZzet pohromadé, ale
nesmi se lepit na prsty.

Pri formovani do oteviené
formy polozime ramecek dnem
vzhiru na rovnou desku, na které
budeme formovat. Aby ramecek
nesjizdél, pripevnime jej k desce
dvéma svérkami. Model slabé& natre-
me petrolejem a jemné poprasime
grafitem, ktery si dame do staré
silonové puncochy. Takto pfiprave-
ny model vloZime do pfipraveného
ramecCku, rovnou plochou k desce.

Pisek davame do formy ve tfech
vrstvach. Prvni vrstvu, opatrné nana-
Sime na model a do mezer tak, aby
se nesetfela grafitova vrstva. Pisek
opatrné, ale peclivé natlaCime prsty
do v8ech koutlli a mezer mezi
sténami rameCku a modelem. Dru-
hou vrstvu dukladné& napéchujeme
a treti vrstvu natlacime a zarovname
do rovné plochy,
nasunout dno. Nesmi zlstat velika
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mezera mezi dnem a napé&chovanym
piskem, protoZze by se forma mohla
zbortit. Nasuneme dno a opatrné
celou formu obratime o 1 80°. Model
lehce poklepeme gumovou palic-
kou, okraje kolem modelu opatrné
pfejedeme stérkou a mirné pfitlacu-
jeme pod uroven modelu.

Do modelu naSroubujeme Srouby
a model opatrné vytahujeme z for-
my. Do obtisku jehlou na pleteni
o 0 1,5—3 mm napichame otvory
ke dnu formy. Tyto otvory slouzi
k odvadéni plynu, ktery vznika pfi
odlévani. Nesmime se bat a otvory
zhotovit ve vét§im mnoZstvi (asi pét
otvori 0 0 2,5 mm na 100 cm?).
Otvory napichujeme Sikmo ke dnu

Pii formovani do uzaviené
formy postupujeme v podstaté
stejné, jako pfi formovani do otevie-
né formy. Rozdil je pouze pfi
formovani spodniho dilu formy, kde
do ramecku (dno zlstava dole)
napéchujeme pisek a model natlaci-
me do pisku. Kolem obrysu modelu
v délici roviné pisek natlacime
a stérkou délici rovinu zahladime.

Potom natfeme zbyvajici Cast
modelu petrolejem a poprasime
grafitem a to jak model, tak i délici
rovinu. Nasadime horni ramecek na
koliky a nasuneme. Pisek natladime
do formy podobné jako pfi formova-
ni do oteviené formy. Zde musime
pouZzit pfedem pfipravené koliky pro
vtokové a vyfukové kanaly. Délku |
volime podle vy8ky ramecku a vysky
formovaného modelu. Vyfukovych
kanalki muZeme pouZit vice. Hlinik
lépe zatéka.

Pokud formujeme vice modelli do
jedné formy, staci pouZit jenom
jeden vtokovy kanalek a propojit
modely pouze pratokovymi kanaly.

Budeme-li mit vice modell nez
dva, musi se priméry pratokovych
kanalki umérné zvétSovat s pfriby-
vajici vzdalenosti od vtokového
kanalku. Napf. mezi 1. a 2. modelem
pouZijeme 0 12 mm, mezi 2. a
3. modelem pouZijeme 0 17 mm
atp.

Po zaformovani horni &asti za-
rovname pisek do roviny a upravime
u vtokového kanalku jamku, ktera
slouzi jako zasobarna nataveného
materialu pro doplfiovani.

Vyjmeme vtokové a vyfukové
kanalky, opatrné vytahneme horni
ramedek. Model zlstane v jedné
poloving formy. Opatrné jej vyjme-
me, formu napichame a vyc€istime.
Takto pripravenou formu musime
nechat vysusit.

Vysous$eni forem
Formy mlZeme vysouSet napr.
starym el. vafi¢em, topnymi spirala-
mi ze staré el. trouby, plynovymi
horaky, propan-butanem atp.
Elektrické vysou$eni forem je po-
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mérné zdlouhavé a potfebujeme
k tomu pfipravek, ktery topna télesa
drzi nad formou.

Ocelové ramecky o menSich roz-
mérech mlzeme vysou$et i v troubé
nebo pfimo na kamnech. Pro infor-

vysouSeni trva 2,5 az 3,5

maci: el.
hodiny a vysou8eni plamenem 0,5
az 0,75 hodiny.

Forma je sucha tehdy, kdyZz
povrchova vrstva ztvrdne tak, Ze do
ni nezatlaCime prst. Potom formu



vycCistime od necistot (napr. vysava-
c¢em) a mlzeme zacit odlévat.

Pomucky k odlévani
K pripravé tavici lazné pouZijeme
staré hlinikové odlitky, napf. razné
kryty, bloky motorl, pisty atd. Tyto
véci rozbijeme na mensi kusy, aby
se snaze tavily.

Tavici nadobou je bud staré
Zelezné nadobi, nebo si ji musime
vyrobit. Rozmérove ji pak upravime
na nase podminky. Nejvhodné&jSim
materialemm pro vyrobu by byla
Zaruvzdorna ocel tridy 17. Pokud
nemame moZnost tento material
sehnat, musime se spokojit s oby-
¢ejnym ocelovym plechem, ale mu-
sime pocitat s tim, Ze se dno brzy
propali. TlustSi plech vydrzi déle,
ale taveni také potrva déle.

Ja jsem si nadobu upravil na
stary kachlovy sporak. Vyjmul jsem
dva platy a nadobu vilozil nad
ohnisté. Mezi roS§tem a dnem vany
musi zlstat mezera 12 cm.

Na nadobu jesté zhotovime z ple-
chu viko, abychom urychlili taveni.

Protoze jsem potreboval tavit
na jednu davku zhruba 10 kg
hliniku, trvalo mi dlouho, nez se

toto mnoZstvi roztavilo. Vzal jsem
proto na pomoc vysava¢ a udélal
si jesté provizérni vyhen. Vyjmul
jsem popelnik, na hadici vysavace
nasunul kus ocelové trubky a trub-
ku vsunul zespodu pod rost. Ha-
dici na vysavaci jsem prehodil do

otvoru, kde vyfukuje vzduch. Mu-
sime téz vyjmout filtr z vysavacde,
abychom motor zbyte€né& nepre-
téZovali. Nataveni 10 kg hliniku
pri tomto zplsobu trva asi 3/4 az
1 hodinu. Bez pouZiti vysavace
trvalo taveni stejného mnoZstvi 2,5
aZz 3 hodiny.

Odlévani

Pri taveni vznikd z hlinikového
odpadu a okuji vzniklych pfi ohfevu
nadoby mnoZstvi nedistot, které
musime stale z tavici lazné odebirat.
Po nataveni potfebného mnoZstvi
materidlu odebereme strusku, aby
lazenn byla c&istda a muazZzeme zadit
odlévat. Zasadné natavujeme vétsi
mnoZzstvi materialu. Zbytek naleje-
me do pripravenych nadob nebo
forem. Ten potom snadno pfi pristim
taveni roztavime.

BEZPECNOST PRI PRACI

Nataveny hlinik ma zna¢nou teplotu
(700 — 800’ C) a tak mé&jme vzdy
pri ruce nadoby s piskem. Vodou se
na tekuty kov nesmi! P¥i praci
pouzivame koZenych rukavic, koze-
né zastéry, koZzené boty a chranice
na nohy. Pamatujme na ochranu oci
brylemi nebo umaplexovym S&titem.

Formy stavime zasadn& na nehor-
lavou podlahu. MaZeme si pomoci
tim, Ze formy pokladame na betono-
vé desky, osinkocementové, asbes-

tové nebo plechové podloZzky. Né&-
kdy se muzZe stat, Zetavenina preteCe
a potom bychom mohli mit hodné
prace a starosti s likvidaci nasledku.
Formy musi byt naprosto suché.
Stopa vihkosti zplsobi drobny vy-
buch a kov by mohl vystfiknout do
obliceje. Kov nelijeme 2z vy3ky,
hledime udrZzet stejnomérny pra-
meének. Po odliti nespéchame s vyji-

manim odlitk( z formy.
VACLAV SEDIVKA

Poznamka redakce: * --

Pro drobné odlitky se jako modelo-
vaci material osveédcil parafin (svi¢-
ka), colorplast, sadra. Sadra se tésné
po ztuhnuti da snadno a p&kné fezat
noZzem, dlatem dlabat a brousit
skelnym papirem (ne pilnikem,
zanasi se). Kdyz pak vyschne, jde to
uZz velmi obtizné. Vétsi modely se
daji rychle zhotovit z pé&nového
polystyrenu, ktery se vytmeli sadrou
a opracuje nacisto vlastné jen
sadrova kurka.

Podarilo se odlit drobné soucasti
do oteviené formy sadrové (rotor
k vifivé pracce) z vétsSi kuchyriské
naberaCky tavenim v obyCejnych
kaminkach roztopenych koksem;
Snadno se podafi roztopit i zinek,
dava v8ak odlitky bublinaté.

PYi vybirani vsazkového materialu
z lehkych slitin davejte pozor na
elektron — hofi a hasit se da tézko,
a to pouze piskem!

KUTILOVE

V soupravé za 1240,— K¢cs je:

— vietenik

— napinaci kladka

— frézovaci kotoué¢ upiny
— Femenice motoru

— brusny kotouc

— 2 kusy matic

vyrobni druZstvo

? UNIVERZALNI

Dily dodavame pouze v tomto kompletu.

vyrobili jste si nebo vyrabite si
na zakladé ¢lankl v USS €. 5 az 8/73

Jestlize ano, pak Vam pro né&j nabizime
SOUPRAVU ROTACNICH DiLU

Na zvlastni objednavku miZeme jako nahradni
dil dodat pouze:

— frézovaci kotou€ upiny v cené 310,— Kés
® 5 - — sadu osmi frézovacich nozia v cené 125,— Kés

Souprava se posila na dobirku smontovana
ve dvou krabicich.

Objednavky zasilejte na adresu vyrobce:

WOV prann

Prosecka 27, 180 00 Praha 8
odbytové oddéleni, tel. 832792

DREVOOBRABECI

STROJ
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PASOVA BRUSKA NA DREVO

Drevo pouziva vacsSina chatarov a domacich majstrov
a ti v8etci ocenia ulahenie prace pri konetnom
opracovani svojich vyrobkov. Bruska, ktoru som si
zhotovil, mi robi dobru sluzbu; jej vyroba nie je velmi
narona ani na pracu, ani na material a naklady.
Napriklad loziskd a hnadele si moZzno =zaobstarat’
z vyradenych polnohospodarskych strojov. Uvadzam
preto len informativhe rozmery, ktoré si modZze kazdy

upravit’ podla toho,
zaobstarat’

Bruska sa sklada zo zakladnej dosky, ku ktorej je
priskrutkovany motor, a dvoch platni s pripevnenymi
loziskami a hriadelmi. Na konci hriadelov je hnana
a hnacia remenica brusneho pasa. Na jednom volnom
konci z hriadelov je remenica na pohon elektrickym
motorom; platfia s tymto hriadelom je pevne priskrutko-

aky materiadl sa mu podari
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vana k zakladnej doske. Platia s druhym hriadelom je
pripevnena k zakladnej doske posuvne, aby sa mohol
napinat’ briusny pas pomocou stolarskej zvierky. , j

POSTUP PRACE ' . f i

Najskor urobime zakladnu dosku 1 a vyfrézujeme v nej
drazky na posuvanie pohyblivej ¢asti stroja. K platniam
2 pripevnime puzdra s loZiskami 4 a hriadelmi 7. Takto
pripevnené loziska priskrutkujeme k zakladnej doske,
a to tak, Ze lavu (hnaciu) ¢ast’ pripevnime napevno.
Pravu (hnanu) Gast’ umiestime nad drazky a priskrutku-
jeme skrutkami 17 s kridlovymi maticami. Remenice na
briusny pas 8 vyrobime z dreva, a to tak, Ze naglejime
Styri dosky k sebe. Pri glejeni dbame na to, aby dve
vrstvy nemali rovnaky smer vlakien, pretoZe remenica by
sa pri rovnakych vrstvach mohla rozstiepit. Po zaschnuti
gleja kruzidlom nakreslime kruh 0 210 mm a vyreZeme



Rozpis materialu

ROHOVA

SVERKA

Pfi zhotovovani rameckl apod., kde
potfebujeme prfi  klizeni dfeva
v rozich spojované liSty stahnout,
uplatni se jednoducha rohova svér-
ka.

Rohova svérka se sklada ze dvou
prilozek 1 a sponky 2. PriloZky 1
zhotovime z plechu ti. T mm. Na néj
prekreslime rozvinuty tvar a priloZky
vystfihneme. Pak do plechu vyvrta-
me Ctyfi otvory 0 4,5 mm a nasek-
neme hroty, které se po ohnuti
zabodavaji do [i8t ramu. Prilozky
ohneme do tvaru podle obrazku
a naseknuté hroty vyhneme a priost-
rime pilnikem.

Sponky 2 vyrobime z pruzinové-
ho dratu 0 3,5 mm podle obrazku.
Pro komplet potfebujeme osm pfi-

ROZVINUTY TVAR

10 20

ho. Remenice presustruzime a vyvitame otvor podfa
priemeru hriadela. Takto vyrobené remenice narazime

& . Stdiastka ks Materidl . Rozmery [mm] na hriadele a zabezpe&ime maticou proti otoc€eniu.
: . Matice musia mat’ vzdy zavit proti smeru otacania.
1 Zakladné doska 1 drevo 1200%260=40 (Remenice mozno prisustruzif aj priamo na budicom
2 Platia na pripevnenie lozisk 2 hlinik 360=200=40 stroji.) Na druhy koniec hriadefa hnacej ¢asti nalisujeme
3 Puzdra s loziskami 4 1204 remenicu 6. Podla dizky klinového remefia 19 nasadime
4  Elektricky motor 1 0.8 kW 380 Vv, elektricky motor 4, ku ktorému privedieme kabel
. ; ™ 1400 ot/min s vypinacom 9 a zastrckou 11. Pomocou nosnych
g E:I::g:: ::222;2: ]z:mlt g;’go ramien 12 priskrutkujeme pracovny stél 13, na ktory
7 Hriadel 2 ocel & 20 na]epimg plst 14. ’Teraz u? mobZzeme vzlepit’ ersr)y pég;
8 Remenica na brasny pés 2 dievo & 200%160 najlepsi je brusny pas na platne (zrno €. 36), ktory vydrzi
9 Elektricky vypinat 1 15 A 380V aj malé nepresnosti. Brusny pas zlepime tak, Ze
10  Elektricky kabel podfa potreby odreZeme pribliznd dlzku, potom asi 7 cm na konci
11 Elektricka zastréka 1 25 A 380V navlhéime a zoSkrabeme zrno. Obidva konce zlepime
12 Nosné rameno stola 2 drevo 360x180x40 studenym glejom alebo Desperkolom a zospodu spor
13  Pracovny stdl 1 drevo 300x (650) x podlepime kuskom platna. Pri napinani pasa je vhodné
14 Plst ako podiozka Y ;&g?;ezs%)x pouzit ako napina& stolarsku zvierku.
x x re -
05 Wb ot A Livine PRACA S BRUSKOU
16 Matice ! 2 M20 Brisime alebo nad pasom na stole 13 alebo pod pasom,
17 Skrutka s kridlovou maticou 2 M12x80 a to tak, Ze cely stroj postavime na nejaky stol, aby
18 i‘;g{(“: ;Zg:ge“"e“'e 12 M10x80 medzi stolom a zakladnou doskou 1 vznikla medzera
19 Klinovy reme 1 17x1400 (podla hrubky brusnej dosky) asi 10 mm. Pas
Yy reme S A HEAm ey P ¥
20 Skrutka na pripevnenie stola 4 M8x100 pr'tv"‘??ame .k predmetu , prl'tlacadlom, [ to drevvena
21 Hranoléek pod zékladnd dostiCka asi 15x15, ktord ma na vrchnej strane drzadlo
dosku 2 drevo 360x70x40 a na spodnej plst. Lavou rukou posuvame predmet
22  Brasny papier ; 150%3160 a pravou podla potreby tlacime na pas.

BOHUMIL LOUKOTA
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bnosti asi 1 cm od kazdého konce

loZzek a C&tyfi sponky. Dily natfeme
barvou.

Na listy ramecku, které si predem
pfifizneme na potfebné rozméry,
naklepneme hroty priloZky ve vzda-

listy ramku. Po natfeni ploch lepid-

lem sepneme pak prilozky sponkami

a nechame lepidlo zaschnout,
RUDOLF ZIZKA
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TYRISTOROVY REGULATOR

Ru¢ni motorové vrtaCky maji uni-
verzalni komutatorovy motorek, tzn.
napajeni mlze byt stfidavym nebo
stejnosmérnym proudem; rotorové
vinuti je zapojeno do série se
statorovym. Motory tohoto druhu se
vyskytuji do pfikonu asi 400 W. Tyto
motory jsou pfevodované jen na
jednu, max. na dvé rychlosti. Casto
bychom potfebovali nizsi otacky,
- ale s regulacnim transformatorem
nebo predradnymi odpory (velky-
mi, drahymi) nepochodime, protoZe
motor ztraci silu — pfi  nizkych
otackach jiz sklicidlo zastavime dvé-
ma prsty.

Zaftizeni, které popisuji, neni dra-
hé, konstruktné je jednoduché
a velice ucinné. Otacky milzZeme
fidit plynule potenciometrem od

Sich otacek. Regulator neobsahuje
Zadné mechanické kontakty, trans-
formatory a jeho obsluha je jedno-
ducha. Pomoci regulovaného moto-
ru muZeme fezat zavity, Sroubovat
vruty do dfeva, pouZivat pfidavna
zafizeni na niZ8i rychlost, pohanét
mens8i soustruh, navijeCku a jesté
mnohé jiné. Regulator mulzeme
samoziejmé& pouzit i k regulaci
rychlosti u mixer(i, svitivosti lamp
apod. Nehodi se v8ak pro motory
stfidavé s kotvou nakratko, na
synchronni "motory, na motory
s trvalym magnetem ani na derivatn
motory.

K regulaci pouZijeme polovodi-
covy prvek, Ffizeny usmériiovac.
Tyristor se [iSi od obyCejného usmér-
novaCe v tom, Ze po pfriloZeni na-
péti nevede a neusmériiuje, do-

usmeérniova€. Vypina se sniZzenim
nebo preruSenim pfrilozeného napé-
ti To znamenda, Ze sitové napéti
jednocestné usmeériuje, tedy vyuZi-
va jen jedné pllviny sinusového

napéti, resp. jen jeji Casti aZz do
okamZiku, kdy napéti prochazi
nulou. V daldi sudé pulviné se

pomocnym napétim znovu otvira.
V tom pravé spociva regulace, Ze ze
sitového napéti pomoci délice
s potenciometrem odebirame malé
napéti, kterym v rytmu sitovych
kmith tyristor periodicky otevirame.
V zavislosti na velikosti tohoto
napéti se tyristor otevira jen na
uréitém bodu pulviny a tak motor
napajime impulsy s frekvenci 50 Hz
Sirokymi podle polohy potenciomet-
ru. JelikoZ mezi impulsy se motor
toCi dal setrvacnosti, pracuje jako
generator a dodava napéti v protifa-
zi, takZze po tu dobu neni pravidelné
kach motoru malo zatiZeného je
pohyb trhavy, coZ je také slySet. Pri
zatiZzeni tento jev mizi a neni to na
zavadu.

Sledujme schéma (obr. 1): Horni
¢len délice, odpor 10 kiloohmu je

[ ]poijistka

nuly asi do poloviny puavodnich
otaek, potom Ize prepnout na kud pfivedenim malého kladnéhc
pdvodni otacky. Sila motoru je napéti na zapalovaci elektrodu. hc
nezmé&né&na od nojnizdich do nejvys-  neotevieme. Potom se chova jako
2A Tl
R
F : 10k KT 714 k
2w e
| N KY 130/80 / >T@
20V | Toov 1A 00M]+ (kY 701) -
I s | - 820 4 '
600 ]
I vl_ = YKy 705 'Fg:: :
- : —4 i I | |
filer I
|
L.
Obr. 1. Elektrické zapojeni regulatoru; vpravo planek

zapojeni regulatoru (bez filtru)

Obr. 3. Pohled do krabice regulatoru
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zasuvka

Obr. 4. Hotovy regulator otacek



stale zatizen protékajicim proudem,
proto musi byt dimenzovan na 10 az
12 W. Proud protéka i potencio-
metrem, ale sta¢i na zatizeni 1 W
(dratovy). Jeho hridel musi byt
odizolovan od bé&Zce. Vibec musi-
me dat pozor, aby vSechny soucast-

. ky byly izolovany; ani Srouby vy¢ni-
=~ vajici z krabice nesmi byt vodivé
+ spojeny se siti. Z béZce potencio-
metru odebirame napéti, kterym
otevirame tyristor a tim fidime rych-
lost otaceni.

Na vstupu regulatoru je filtr proti
ru8eni, ktery slouZi i jako ochrana
tyristoru proti naindukovanym $pic-
kovym napétim ve vinuti motoru.
Proto bude tfeba pouZit tyristor na
co nejvy8Si napéti. Proudové preti-
Zeni tyristoru v podstaté nehrozi,

protoZze pracujeme s velkou re-

zervou a v impulsnim rezimu.
Zarizeni 'nejlépe umistime do

krabice z izolantu, nejlépe bude

vyhovovat bakelitova krabice B6.
Z tyristoru Tesla pfichazi v avahu

KT 505

(Kés 49,—),

dostacuje

k regulaci do vykonu 200 W, ale
musi mit chladi¢.. Bude vyhodng&jsi
KT 714 (K&s 65,—), ktery mize
regulovat prikon do 600 W. KT 705
na 15 A (Kés 170,—) je zbytecné
proudové predimenzovany, napéto-
vé nic neziskame.

Z vyrobkd CKD by bylo vyhodné
(ale nejsou v maloobchodnim pro-
deji) T16/1-200, tj. na zatizeni 16 A
1200 V, u kterého se nemusime bat
napétovych Spicek (obr. 2).

Pro méné zkuSené uvadim i pla-
nek zapojeni regulatoru bez filtru.
Tlumivka je na kousku feritové anté-
nydlouhém asi 60 mm a ma 100 za-
vitd smaltovanym dratem o 0 kolem
1 mm. Spina¢ S slouzi ke zkratovani
tyristoru, kdyZz chceme pracovat bez
regulatoru na plné otacky.
Mechanické provedeni
(obr. 3 a 4}

Tyristor neni vhodné pajet.

Radsji

Obr. 2. Tyristory: zleva KT 505,
KT 714, T16/600, vyrobek
Siemens a z USA

‘mista, takZze se do ni vejde
pertinaxovy prouZzek s otvory
o 02 mm, do nichz soudasti
navlékneme a na rubu v pohodli vné
krabice pospajime. Na prouzek také
upevnime tyristor s chladiCem. Des-
tiCku upevnime do krabice Sroubky
M3 tak, aby se nikde nedotykaly
vodivych soucasti. Pro uplnou bez-
pecnost je vhodné tyto Sroubky
s kuzelovymi hlavami zevné zapus-
tit, navrch prelepit umakartem
a nosnou destiCku pfipevnit zevnitf
matiCkami. V krabici se pak doplni
jen nékolik spoji. Také Cervik knof-

dosti-

liku musi byt zapus$tén hluboko
a zakapan asfaltem.
Regulator mlzeme mit stale

zapojeny do zasuvky (kdyZz pracuje-
me) a pres ngj pohanime motor. Pri
fezani zavitll vyto¢ime potenciometr
do krajni polohy, kdy motor se jiz
neotaci a pomalym otacenim knofli-
ku nastavime pomalé otacky, hodici
se na fezani zavitll podle druhu
materialu. Zavitnik ale musime vy-
Sroubovat rucné.

Informace o
o bezeztratovém fizeni:

Regulaci v celém rozsahu Ize obsta-
rat pouzitim ,tyristoru pro stfidavy
proud” zvaného triac. Podle zapoje-
ni, ktera mame k' dispozici, je
vyhodngjSi tim, Ze reguluje obé
pulviny a déli¢ pro odvozeni fidiciho
napéti je vysokoohmovy, tedy
nepatrnym proudem malo zahfiva-
ny. D& se tak pofidit v miniaturnich
rozmérech, nemusi byt dratovy
a netopi. Pfiklad na obr. 5 znazor-
fiuje regula¢ni systém Epstein, pou-
zity pro regulaci vykonu exportniho
vysavace ETA 41 6. Rozméry celého
zarizeni jsou 50*46*15 mm, des-
tiCka s ploSnymi spoji je nesena
potenciémetrem s centralnim zavi-
tem MIO.

Provedeni se soucastkami tuzem-
ské vyroby, regulacni. systém
EzZ 707, pro tentyZ ucel Elektro-
Praga_Hlinsko je na obr. 6

V CSSR se vyrabi triac téchto
typl: KT 205/600 —3 A, KT 774 —
6 A, KT 784 — 10 A. Triac musi byt
také opatifen chladicim plechem.

Obdoba. téchto zapojeni byla
popséna v Technickém magazinu
€. 9/74 s dopliikem v €. 12/74 jako

S.

vyhledame S3Sroubky, které projdou
otvory v praporcich elektrod a k vo-
di¢dim pripajime kabelova ocka. Ag
se tyristor znatelné neohfiva, pro
jistotu ho pfiSroubujeme na vétsi
hlinikovy .drzak a prfidame nékolik
tencich plechd véjitovité rozevre-
nych jako chladi¢. V krabici B6 je

cermao 9
22k KT 205
400V
TP160 2M5
TP280
KR 205
modrae 160V T

Dr. LUDVIK KELLNER ,stmiva&" (obr. 7). Z.
systém
odra 17 ")
5k 2k5
3
220V VA 150 : 90-215V
" = 11k5/. M GD
500W]
10k
M22/
== 2k5
rna 68;r H"-r 35 T

e,

;2 SC 41D

odrudeni motoru

Obr.

5. Regulaéni systém Epstein

ay q]___g?

KT 774-784

Obr. 6. (vlevo) Regulacni systém EZ 707 — Obr. 7. (vpravo) Stmivac podle Jana Moravce (T746.9a¢. 12)
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cihla

drn
hiebik
hfidelka
kartaé
klih
kopinaty

loukot
madlo
namérny rozec
nart

pajka
péch
pfeklizka
pFikliZiti
protahovacka
prubojnik
pryzovy
puda
sklep
skli¢idlo
smirkovy
spéra
suvny
Sroubeni
tahlo
tfmen
truhlafsky
tryska
venkovni
vrut

kruzni, okruzni pilka

CESKO-SLOVENSKY SLOVNICEK

tehla

madina

klinec
hriadel&ek
kefa

glej

kopijovy
kotG&ova pilka
bahor

drzadlo
nadmerny roh
priehlavok
spajka
ubljadlo
preglejka
priglejit
hrabkovaéka
prebijadlo
gumovy
povala, pbjd
pivnica
skfu¢ovadlo
Smirglovy, brisny
Skéra
zaslvaci, posavaci
nékrutka
fahadlo
strmefi
stolarsky
dyza, hubica
vonkajsi
zavrtka, skrutka
do dreva

STAVITE - OPRAVUJETE - KUTITE 7 |

Nabizime dalSi zlepSeny typ
prenosné svarecky JS-90 F TRIUMF

PARAMETRY: napéti 220V a 380 V
regulacénirozsah30—140A
elektrody az do 0 4 mm

CENA: 2770,1- Kés vé. prislusenstvi

VYROBCE: ELEKTROKOV, v. d. Jevi§ovice
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Kniznica Urob si sam — vedlica redaktorka
Ing. Gréta lzakoviéova

UROB-UDELEJ SI SAM
zviazok 15

M DT 745/747 (083.132)
— -  645.01(083.132)

Zostavil Kamil Zoufaly

Vydala Alfa, vydavatelstvo technickej a ekonomickej literatury, n. p., Bratislava, Hurbanovo nam. 6,
v auguste 1975, ako svoju 5653. publikaciu

Adresa redakcie: Za Strahovem 10, 169 00 Praha 6, tel. 350 797. Expedicia subskribentom:
Slezska 8, 120 00 Praha 2, tel. 256 877

64

Zodpovedna redaktorka prom. chem. Maria KorCekova

Technicka redaktorka Zora Sinkova
Graficky upravil Ing. arch. Vaclav Hajek
Obalku navrhol Ing. arch. Milan Vik

Vytlacili Polygrafické zavody, n. p., Bratislava, Pekna cesta 10
64 stran, 95 obrazkov,- 11,19 AH, 11,39 VH

© ALFA, vydavatel'stvo technickej a ekonomickej literatury, 1975

1. vydanie. Naklad 120 000 vytlackov

r 63-055-75

Kés 14.—

510/21; 818





