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Stenkeinmport 858R Yoskva

Pred zahdjenim price na stroji dlkladnd prodtite tento
prevozni nivod,
Pokyny pro odstrahevini moinfehporuch funkee hiydrenlice
kého peohonu jesou pifand zdvazmndéd s v kaiddm Jednot livém
prigadé wé o nich vorhodovat zkuteny sefizovad,
¥ tomto prevernim névedu nejsou obsafeny nevyznerné kon-
strukéni zmény, provedenéd na stroji vyrobnim zdvodem po
pFedéni tohoto provozniho névodu do tisku,

F »

Po geati mésfeich provozu stroje i vyprosujeme VEi né-

zor ne pricl sitrcje s pripadnd pirini, tykajicifl se jeheo

zlepsend.

1o Jidel

Pfeend rovinné bruska je hlavn® urfens k broueni ploch.

]

se obvoder brusndho kotounde,

Pt

Hrous

V urdityeh wezieh (v zévislosti na vydnivajfci &4sti bruse

ného kotoude z krytu) je meZné ovracovéni ploech, skloné-

nyeh pod dhlem 00° k ploZe st

¥a zvlétni objedndvku a za piiplatek se se strojem dodd-

vé Feds pPipravki, rozfifujieich teelmologické moZnosti
treje (viz Jjejich seznam).

+

S poufitim rlgnfeh piipravii je mosné profilové brouseni

"ﬂ

riiznyeh strojnich scuddstf, Profilové plesnost pritom za-

visl na presnosti poufitého pifipravku vro upevnini obrob-

aw

ku a8 na tom, jJak s orovriva brusny kotoud.

[d F

Stro) se dodévd s normalizovanou elektromsgnetigkou nupie

naci deskou,

Pe wybaleni stroje prohléddnite jeho konstrukin! skupiny

2 Zéasti, zkéntrolujte Uplnost pFislufenstvi a viech ma~-

7

teritly nedle baliefhe listu.
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Stroj se pe vybalen{ pPepravuje pedle obrédzku 1. Piitowm
je nutne jednotlivé vydnivajiel Cdsti stroje ghrénit
pred potkozenim lenew, K towu na wistech t¥eni pedicite
lanes X péeprav% pousivejte lena s pewnosti, stacied k

zyedéni 3 tunovvch hmot.

Ubrézek 13 Sehdme prevravy

Postaveni streje na zédklad je znizornéno ne ebrazku Z.

tpriwné pesteveni stroje je smirodatné pro povrehoveu

jakost brouiéni.

P¥i vibdru mista pro zéklad dodrite tyte vpoZadavkys

Pabli® postavendho stroje nesmiji pracovat jiné stroje,

vyvolévajici vibrace,

Peplots mé v wistaesti, kde je stroj posisven, lefet v

rozeahu 18 - 20 % 5 dennimi vichylkami b4 L8 OC.

stred vyrovnejte podle vodovahy poroel klinl se sklonem

1 ¢t 20 z tvrdého dreve nebo oceli,.

Tloubka zdkledu wmé Sinit podle jakesti pidy nejméné 600 wm.

YotPebnd vresnost vyrovnéni stroje v podélném a pricnénm

amiru oini 0,02 mm na 1 000 =m.

534 imstalsei = stre] musi vyrovnst pedle zkuseebnich ®

predpist 3 2 ¢ skulebniho protokolu ¥ dodatku k provoz-

nima navedu.

pefinitivné vyrovnany strej zalijte cemwentovou maliou &

po jejim zetvrdnuti ho upevnite kotevnimi sSrouby & stroj

doGatedn® prekontrolujte pomoci vodovanYe

obrézek 23 Schéma postaveni
A& = vbrys =6k ladovs plﬁahy pedstavee, B - obrys
betonového zékladu, ¢ = misto pro prived proudu,
7 - misto pro vostaveni nédrie chladiei kapa-
liny, ® - 4 zékladowé Sroudy ¥ 20, ¥ = vnejid
vozmir, v n mZ jsou zahrnuty pohyblivé Tasti,

o - ched kF{Zového suporin
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E echran® vedeni k¥iZevého nmuportu @ vodstavee pred pos-
Bozenim bihem pPepravy jsoun véledkové klece pred zsbhale-
nim vyjruty a zsbaleny do zvlastni bedny. Frote je mutne
je vfed uvedenim stroje do provozu nsmentovat. K tomu

se po radd zvedne kaZdé strsne krifového suporiu o 10 wm
& 7z celni strany se vélelkové klece nasunous pak se na-
pontull olejové stirafe a ochranné kryty.

v dlsledkn -opsanfeh nreei je nutne dodatednd seridit kon-
strukdni skupiny upevnéni vodici watice viystfedinfm pod-
l¢ vodiefho vietens z stejnmirnym upevnenim vodicl mati-
ce ve mstojsmu 5 podstavee (obrizesk 8),

Setizuje se piednim otvorem v podstavei po sejmuti vika.
Pro zjistini lofisek vodici matice 6 véedle stojanu 5

je nutno st’l sejmout. Pred seFizovanim vydroubujte srou~
bovékem Sreuby prednim otvevem v podstevel a povolte do~
razevé vledky., Bihem sefizovén{ se hornim otvorem kii-
Yového suportu presviddujte o sprévné poloze vodici wma-
tice v sedle, Sefiszuje se pritledovinim srombd 4 82 k
volndmu dorszu viefek v Selistech vodied matiee 8. Pak

se steinowiravw sevienim Jelisti vodiel matice kontro-
iuje *lehkost chodu® vodici watice pFilnéhe posuvu.

Pe sevieni veodisi matice 3 se vodici vreteno musi v obou
amirach fehce otifet, 0t43i-11i se ztéika, serizeni se
opakuje., K tomu me povoli Srouby 4, aby se vodicif mae
tice uvelnila 2 vle’ky 3 se hornim otvorem kiiZowehe
suportu pestrdi tydi swirem doli,

-~ i o ! WA i F W oa W o
Serizeni averte zkucenému SErizovacl.

visohecnéd udaje
““““‘l‘l““‘.l.‘.l.'l“h

Typs rovinnd bruskes 671
Tirobni zivod

Rok viroby

7éwvodni Zislo



Thmistdnd

Inventdrnf cisle

Datum uvedeni do provozu

oyladaci orsany sirejes (obriézek )

PRAD T SE D AT A LD ST e T AT RIS S N PR AE SA TS SRS

1

ig
11

2
13
14
15
i6
17

rukejet podélného rudnihe posuvu stolun

stupnice pro nsstaveni velikestl samolinnéhe piide
neho pesuvu steln

stupnice mikrometrickéhe pridného rudnihe posuvu
stoln

rukejet rulnihe pTiénédho posuvu stolu
rurcjet rudnho podéindho piepinéni stolm

rukojet pro nastaveni velikosti samodinndhe svis-
1sheo pesuva

rukojel svielého rulnine posuvu

rukejef kohoutu pro nesteveni muoistvi chlsdied
kapaliny

tlafitke pro zmépindni a prepindni pF¥ifnédho posuwu
dorazy podéinédho prepinéni stolu

rukojet ZAP stolu, VYP stolu a ODIENEENI hydreu-
lickeho poshonu

rukojef pro nastaveni vychlesti stolu

hlawvni vypined (na zadni strsné stroje)

tladitks ZAP vretena

prepinaé pracovniho postupu *s deskou” & "bez desky®
kontrelka "stroj zapnui®

vypinaé ssvitleni

Obrézek 3: Celkovy pohled na sire) s vyznalenymi ovldda=

cimi orginy.
tladitkeov? spinad magns=tickéd desky
t1adf{tke 7AP hydrsulického pohonu
tladitke VYP hydraulickéhe pohonu
bubnovy spinad ryehldho pfestaveni brusné hilavy

tiladitkp vSEmomwe VYD

#lavyni ddaje

B e GT SE SE S W TR SR 2 R UE

vatisi rozmérys é4lka 7. 1870

sitka men 1550
vy ika e ieeo



Viestni tmote stroje s nasazenym zaFizenim kg 2000
Wax., vzdilenost osy vietena ke sislu e 445
¥in. mechenické podédliné plestaveni stolu i 0
¥ax., prestaveni stolu: pgdélg% ™ 710
pricne T 235
Ynéjidi rozmér pracovni plochy stelu: délke mm 630
i 4
girksa w0 200
YejvStEi rozmiry broufenyeh obrobki: délka mm 830
s%gka mm 260
vy K wn 380
Ppdélné prestaveni stolu na otédku setrvad-
niku i 1553

Rychlost podédindho pFestaveni stolus min. m/min 5
naxX, 20

Samoéinny pricnd posuv stolu na jeden chod

gtolua, min. =mm Qe 2
mi, 4
Déleni stupnice pPidnédhe piisuvu stolm wwn 0,05

Samo dinny pridny posuv pri chedu stelu
(100G mm) min. mu 2

gdehvlks velikeosti semelinndho giéného posuvu max, 15 %

WejvitSi svislé pFestaveni brumého vieteniku wm 370
Svisly samedinny posuv (postupne po 0,005) mm

mitia 0,005

TBEe C,05
Déleni stupnice svislicho posuvu 0,001
kychlé prestaveni brusnéhe vietenikm n/min 0527
Pozmiry bru ného kotoule mm 250xE5x75
0t4%xy vietenz brusného kotoule ot/min 27 40
Obvedovd rychlent brusnéhe kotouce w/s 35
Ulo%eni vietens Brus-édho kotouce kluzné

Pozndmkas romméry - viz vikresy v albu néhradnich dild

Pohen vretena plochim Temenem

Poznérka: Temen pohonu vfetené je tlochy, nekondity, &ir=-
ka 40 w~, @élka 1 250 wm, z plsstické mmoty
¥rg D3l-1.

fidaje o krytu brusného kotoule:

meteridl peel

tioudfka postranice wm 5




tloustka éelnish stin wm 3 - 4
radialnl wule T e
axidini vile win 11
Charakteristika hnseiho motoru provedeni 50 Hgz
yietenas vikon kY 3y 2
otécky oft/min 2860
hydranlickéhs pohemu: wikon k¥ 195 §
ot dky ot /min 230
rychléhe prestaveni vreteniku: vyikon kW 0,18

ots &y ot/min 1400

cerpadla chladici kepaliny: viken KW 0,125
otadky ot/min 2800
magnetickdého cdlulfovale: vrkon kY 0,08
oté Bky ot/min 1300

x tropické provedeni - 1,5 kW

Popis prevodovéhe schéma

G OD TR ABSD TY THES VE AL N IR AU s LT A NS SO D G B e L S

Tiavni uohyb fotéfend vretens) Je pohénin zvidétnin eleke

tromotorem M (obrézek 7) plochym rewenem.

Gvisly posuv mu¥e bft ruini a2 sawolimmy. Svisly ruini pe-
suv obstardvéd runi kole ne hiideli ITI pres snekové sou-
koli 22, 23. PBemodiand svisly posuv se provadi pomooci lo-
patkového hydraulického velce hydraunlicky.

Byeuand hlava jz ryehle plrestavoevina elektrometorem 5H
vPes fnekové sonkolf 27,26, “lekiromotor je se Sneckem
spejen pretéiovael spojkou.

PF{Snyd vosuy mi¥e bt ruini s samedinny. lucni posuv se
mife vykonsvat bué rudnie kolem (uridel IX) nebo ruke-
jetf na h¥fdell Y. Samedinnd pFifny posuv cbstarivi lo-
patkovy hydranlicky viles 7 fh¥idel XI). Rotor hydrau-
l1ieckého vilee se otd2f vomeei pledstihevé spojky 6, ozu-
ben¥oh kol 5, 4, 3, na jednu otélku vodbeiho vFietena 2.
foubeoné keolo % mi¥e nbimo zahirat s ozubenym kolem 5,

2{m% se vodicf vreteno otd3{ naznit,



B
B8t1 se rudné plestavuje rudnim kolem m¥{del VI) pres
ozubend kela 11, 10, 13, 12, 16 & ozubnici 15, kterd je
upevnena ke stolu. Fo zavedeni tlsku ds hydraulickéne
systému se ozubend kolo 16 sawolinnd vyroiunje ze zdbie
™™ s ozubniei,
Bttl je podéind niepindn valkeu (h¥idel IV, upevndneu

¥ 3

na stele, pres ozubent keola 14, 17,
¥

Ozubend kolo 17 je nasazens ns ose, spojent s ridieim

W

soupatkem hydraulickdho paneln Vipa.zs,

uspvnik ozubenfch a Enekevyeh kol, gneki, vodieich hi{-
dalz, Eaglfﬁchu*itgc a rfm?nL . ] _
Posice ne obrdzku 7 - {islo n¥idele -~ Polet zubl nebs
chodd = ¥pdul nebo stoupén’ - Thel Sroubevice - Materi-
81 = Tepeind fpreva

o

Stabl = ocely Aliwiniumlegierung = hlinikovs s litinag

endloser Flaehriemen = nekonsity plochy Femen; Breite =

Eitka; I#nge = @4lka; ans: Kunsistoff = = plast. hmotg.
Vergliten = zusflechténi; HP-Hirten = vysokofrekvendni ka-

lend; Olh¥irten = kaleni do oleje;

b *

Poznawka: pos. 6 - predstihovi spojka; pos. 7 = hydrau~
licky vilee

% tropické provedeni - ocel 45

Obrdzek 5t Vndji{ rozméry pracovnihe prosiorue

Obrézek 4: Wadrtek drédfek stolu.

Qbrazek 6: Flawvni rozmiry pFiruby brusndno kntoules A =
kuZel 1 1 5, B = zévit ¥ 48x%1,5 levochody,
C = zédvit ¥ 33%1,5 levochody, D = zévit ¥ 16
levocho &y

Obrizek 731 Prevodové schéma strojes

Viepobecnsd konstrukee sireje

Lo L R R L B R L T B T S g s

Strol se skladd z konstrukinictkuvrin, z nichi keZdy je

v dalfir popadna,

e podetavel se ns dvou vedenich tvaru V pohvbuje pids-



& i R L L a M ruw
nym smerew kirizZevy suport. Na vedenich k¥iZovéhe supor-

tu - jednow plochém s jedmow tvaru V - se pohybuje stfl
podéinym smérem, Stolem vohybuje hydraulicky vdlec, u-
pevniny mezi vedenimi a k¥{Zovim suverter.

Tynitf k¥{Zovéhe suportu, na jeho spodni Sésti, jsou za-
i - # 5 & - 7 W & b4 F F
rizeni pro p¥idiny posuv, podéiné ruini prestavovini sto-

b2

lu, podélné g priiné prepindn

4

stolu, rozvédéci s hydrau-

ke

1ick¥ panel virg-35,

?e zadni strany je ne podstavei nasazen sloup, nz jehos
avielyeh viklopnieh vedenich se pohybujie brusnd hlava.
Uvnitr podstavee je hydraulicky agregét, obsluhovaniff
levymi dviFky v podstavei.

¥s pravé stranf je ve vyklenku elektrickd aparstura stroje.
¥a pravé stran® stroje je nédrz chl&éici kapalinye.
Konstrukini znsky jednotlivyeh skupin

Ol s E W PP 0D TSP I IR ST I G ok o0 HR G HU AR E8 ST DR S5 64 50 59 U I8 Fa eP S58 08 B I8 BE 20 ¥a

Podstavec
o o w _
stroje pPedstavuje tuhy skiinev? odlitek,
¥V hornf ¥4sti podstavee juou dve kalend ocelfovd vedeni
tvaru V. ¥ezi vedenimi je upevnén stojan 5 (obrézek 8),
v némZ je upewvnéns vodicl matice 6. PPi otddeni vodiel
watiei 7iénédho posuwvu, kterd je umisting v k¥{fovénm
suportu, Se supert prestavuje pe vedenich pedstavce
na vélelkovyeh vedenich, neboel wodici wmatice 6 je zde
upevnéna, -~ V'le mezi wodicim vPetenem a vodiel matiel
se odstramuje prufinou 1 a matied 2,
Fa zadni d4sti podstavee u A je podtaven sloup.
Vedeni jsou mazdna olejem, odvidénim z hornich vedeni
k*iZoviho suportu zvlditnimi drifkemi. Hazivo ss do hy-
draulické nédrie advédi trubkami 7.
Vodici matice 8 je ve stojanu 5 upevnéna dvéma Srouby
g koliky .

se zeSikmenymi konei.
Obrézek 83 Podstavec,

“¥i demontéZi strcje je szapotFebi - pred sejmutin krifo-

viho suportu - povelit Srouby 4, kterd jsou uvnitl pod-



- k-

stavee, prednim otvorem v podstavei.

Sloup

el A

je proveden jako tuhy odlitek. ¥a jeho horni dasti je
p¥evodovke pro ryehlé pFestavovini brusad hlavy. Plrevo-
dovka je pohdnina elektromotorem pres pPetéfovaei spoj-
¥u 13 (obrézek °), Nlmotor otédi Snekem l4,zebirajicim
se Snekovym kelem 1 & ztuhs spojenym s vodidinm vistenen
6, Oté48i-11 se vodicim vretenem, pohybuje se brusns hla-

b 4 -

v& nzhoru a dolt, proto¥s Snekovd kolo 5 zabiré se éne-

ot

kem svisldho posuvn 2 je ztuha snojenc s vodici maticd
3, takZe se nemife otélet.

Obrizek 23 Sloun.

PP gvialém posuvu pohybuje Snek svislého posuvu s ozn-

berjm kolem 5 & s vodicl watied %, Vodici matice =e ota-

i & pFestavaie se po vodicim vietenu axidlniwm smérem

e

vrete=

[

e vod

ey

spolu 8 brusnou hlavou. V tomite pripadé e

o

no 6 pridriovéne Snekem l4. Wz sloupu jsou vedeni, na
jejieh: vdlefkdeh se pohybujs brusné hlava, Je pritla-

Sovéne deskou 12 peioel matic 4.

Pod maticemi jsoun talifové pruZiny 10, které zajisini{

potPebné pFitladeni vedeni. Postranni vile mezi sloupem
= - E
sz sanimi se odstrzmuie klinem G,

bl
=

Jje upevnt

&

¥= desece 1 n neosio 8, ne némE je elektromotor

&

Feweniecl, Pri napin

b

ni Yemenu je nutne povolit matice

3

11 & pFitéhmont sroub 7. Yo eeFizeni se natice opdi
dotihnous - Axidind vile wodiciho vietena £ se cdstra-
nuje froubem S. Froto je pFi feho pFitahovédal nutno bt
opatrnd, tj. moment pritafeni ns ¥1{3{ newi presshnout
100 kp. - PPi opravéch = manipuléci s valivimi vedenimi
jo nutné zvyfensd opatrost, nebol pFritdnly-1i by ze ma-
tiee 4 nadrirnon 9ilou, wchly by se zdeformovat pracov-

w

ni plochy vedeni. Proto se bez zvléddtni nutncsti tiehtbo

metic nedotykeite a v pripadé potikby je pritahujte

silou na kliéi 50 kp.



Ki{Eovy suport_

je edlitek.!obrézek i0), v nomE jaou vzéjemwné svisld
vedeni. Spedni majf tver V, z hornich je jedno rowvnd:
tvaru V a druhé je plochd.

¥a hernich vedenich se pohybuje stil,

tynit¥ k¥{¥ovéne supertu je hydranulické propojeni, roz~
vidée! panel, za¥izeni pro podéiné =z pridéné prepinani
stolw, p¥iéniho pesuvu s podélndho rulniho prestavovini
‘stolu. Mezi hornimi vedenimi je hydraulicky vélec. Hor-
n{ vedeni jsou wazérna pod nizkym tlakem z hydraulické-
ho systémm. - V herni Zdasti k¥iZovéno suportu je korera
nro odtok chladict xzpaliiny ze stolu & pro jeji odvads-
ai 8o nédr¥e, ¥z Selnich strandch vedeni jsou plsténd
tigndni 1, 2, 3, 4, stirajiei brusny prach z vedeni.
Tate tisnini je nutno pravidelns, jednou zz pil reku,
proplachevat petrolejem.

’ e b
-

‘{%ovy suporte A - spodni hranclovd vedeni,

I~‘<

chrézek 10s ¥
B - horni plocké vedeni, € - horni hranclevé
vedeni, D - komory pro odtok chladici kepa-
liny ze stolu.

?ﬁflg&fl pfouﬁgdwlﬁc ruanl Qra3t§v2v3n3 ﬁtJIE.EQ

tebrézekr 11 je umistine v k¥iZovém suportu ¢ a prl zap~

nat{ hydraulickéhe pohenu je ofépojenme rucnim kolem &

ezubenyri kely v, 8, 5, 4 8 ozubnici L,

obrizek 11z 7aiizeni pro rulni podélnd prestaveni stelu.

P¥4 rulnfm prestavevéni stolu se nesmi zapomencu vypnout

hydraulicky pehon,

Eﬂﬁlfeﬁ? pro pad:lne p:e?iganlksfalu“

zaructnje prepinand preninaciho Soupdtka v krajnich pole-

héeh stolu, Ty jsou nestaveny - v zévislosti na d?lee

broufendho obyoblku - dorazy 2 (obrizek 12), upevninymi

v drdfce stolu knoflikem l.

Obrézek 19: Taiizen! pro podélné pPepindni stelu. A - chod

stelu, B - t7bulka 7AY, C - tabulks "roche




lost stolu®, D - tabulks “mendi®, % - tabulks
Seetii®.
Pri pohvbu stolu nersd?i doraz 2 ns vadku 3, kters je umis=-
téne ne jednd ose s ozubenym kolem 5 & ktera zaiird s o=
zubenym kolem 4, které je upevnéno ns h¥ideli hydranlic-
kého paneln a prestavuie Soupitke prepindai hydraulické-
ho peneln jednim nebo druhym smirem,

501

je tuhy odlitek. V jeho spodni 24sti jsou dvé vedeni, jed-

(L1 e
Py

no hrenolevé a jedno ploché. ¥a povrchu stolu jsou tFi
drazZky T, = Ve Selnieh strandch stolu jsou prisroubova-
n& k¥idla, ns nich? json postaveny ochranné kryty. Vpre-
du a vzadu Jeou na stole ochranné kryty, zebranujici

rozstFikovénd ehladied kapalinys nz spodni Sésti k¥idla

"

e
ooy,

pistnic.

#

Ve spodni &isti

#

czubnice pro rudni podéliné pie-
v

je nosid pro upewvn
s

&n
olu j

o

stavovini stolu., ¥a predni jenc strané je draZka 7,
ni? jsou upevnény dva dorazy, kiteré se nastavuji podle
aé 1ky opracovéni. Obrobky se mohon upevnovat bud piime
na povrch stolu na magnetickou desku nebe ns libovoiny
pripravek, postaveny na stil,

prepingni stelu
je urdenc pro prepinéni pohybu =stelu pri ssmolinném pPid-
r ! [ Fi - F . o ’
ném posuvi.e Zarizeni je umwistino v krizovém suporiu.
¥a pravém vedeni vodstavee je nepohytlivé upevnins 1lide
te & (pbrizek 13}, ¥z 1i3t8 jsou dva dorazy 7, zejisté-
né Srouby 8, Norzzy se mohou nastavovat podle délky

broufeného cbrobku.
obrizek 133 Za¥{zeni{ pro pFifné prepinéni stelu, A& =

b

- "p¥ifny posuv®, C - ZAP

i

STOP,
¥s kF{fovém suportu jsou dvd wadky, které pri nohybu

I “F ’ e : W = ¥
suportu naji?déjf na dorazy 7 @ prestavuji tyé 5. Iye¢

je spojena se Foupdtkem rozvédfciho panelu a prestavuje



he, ¢imZz se wini wnoZatvi oleje, pritédkajici k Soupdte

ku feobrizek 14), které prepinéd ozubend kolo 4.

Yi{iny posuv se zapind & vypinéd otéfeniv knofliku 1

#

(phrézek 135) preswy tyd 2 a psky 3 & 4. Pri otéddeni piky

# oA # e i # “

4 se otaci kohout rozvadéciho panslu, Cim? ge otvira

= »

¢i zavird piitok olsje do hydrsulického systému (viz

sehéma hydraulickihe pohonu).

7arizeni p¥ifného psnuvu

G @@ #E A8 we s am  Ew  Ew - ve

4

obsshuje rechanismy samolinného & rulniho pridénéhe posu-

- Fw

vu stolu, Rudni pFidny pesuv je moiny¥ pfi otéafeni knof-

liku © {obrézek 3 do pslohy VYP, Rufni koleo 7 fobrézek

vodicim vietenem 5,

G

14) =e spoji pomoci knofliku B8
oz pri otidfeni zajisfuje pficn? vosuv stolu. Otolné
stupnice 10 na rudnim kole 7 umo®auje vypodet posuvu

pFi dleni stupnice 0,05 mme Otalenim sturnice 9 ruiniho
kola je zajiftén jewmy pridny posuv = §élenim stupnice
po 0,01 mm. - Samodinny pridiny vosuv se zaping otole=

nfm knefliku ¢ (cbrézek 3 do polohy ZAP, 3til (kriZo

L 4
3 -

e

vy¥ suport) se posuvovym zaiizeni stupnev® prepind p

ety

nym swérem vZdy ns kenei jeho podélndhe pohybu. Zar
zeni je pohdnino lepstkovim hydraulickim vilecem 12,
ktery pres predetihovou svojku 1, czubena kola 2, 4

”

{nebo pri prepindni 2, 2, 4) otééi vodicim vretenem 5.
oObrézek lis Zafizeni piricnéhe posuvu.

Velikoast posuvu {stapéové De2 = 0,5 = 1,0 = 2,0 = 3,0 -
4,0} se zapind otéfeniw stupnice 11, kterd ¥idf veli-
kost uhlu natofeni lopstek hydraulického vilce 12.
Zoupdtko 8 piepns pomoci hydraulického systému a zali-
zeni pro phitnd posuv stolu vosuv zébirem ozubensho
¥ola 4 5 keolem 2 nebo 3. FFi zapnutl rudniho posuv:

se rufni kolo 4 prestavi Soupétkem 6 ‘o nulové polohy
(viz obrizek 14),

Py,

ulektromotor pohin{ vieteno pres Terenice s plechym re-

0



- 1

b |
]

menem. Vieteno 1 (obrizek 15) se otééi ve dvou bronzo-
vieh kiuzn¥eh loZiskdéch 2. loZiske jmou trikrit podepie=-
na, jsou seriditelnd a waii se vlastnim ﬁﬁﬁ%?éﬁim, G
diflni vile se serizule axidlniwm presunuvtim loZistovych
viezek 2 8 kuZeleovymi povrehy (sklon 1 s 20) v pouzdrech
3, PPesouvaeji se pomeed Hnekl 19 a kol 4 se Sikmym ozu-
benim, které jsou s lo'isky 2 spoiena plechvm zavitem

strens opiraji o pouzdra 3. Vile mezi

o

2 kteréd se felnim
¥oly 4 se Silmyw ozubenim a pouzdrs 3 se odstranuje me=
tiei 8, kiteri je uvevména vlezkawi 18 se srouby 17.

Aby Be lo%isks neotéilela, jsou zajisténa Erouby. Pri

o

posunutil loZisek 2 ge radidlni v¥le zmenduje, ti. lo-

24

riskové kontaktni pdsky se na povrchu hrdla vietena pii=-
Bli¥uji. Soudasni se deformuji Jésti vlozky mezi opdre

nymi pssky & tvoi:

|-"u
c-f

b
o

otluké komory (v dusledku velke

7z}
fuje intenz vni nasiavani meziva

(=8
the

vile), jimiZz se za]
trubkami 7 z vany 5. Olejové hladina se kontroluje pode
le ukazovatele, uloZendho nt levé stran brusné hlavy.
Obrézek 15: Brusnd hlave,

Axidini sily, vzniksifci na vietenu, jsou zachycovany
dorazovimi krouiky 16 a 1lB. ®ri serizovéni =xialni wile
se kroubek 1o piestavaje podélnim smérem Srouby 1.

Yo cdstranéni vile se Erouby ;a&iéiuji maticemi 13.
Brusuy kotoud je umistin mezi prirubami & a2 10 a upev-
N8y patici 1l. Po vevéseni vomoci zévasi 9 se brusny
kotous nasadi nz kulel viectena @& pfitédune Srouvem 12,
Brusny kotoud se s vietena snimé Zroubew 12, kierym

se po jeho vyfroubovéni stehuji pPiruby z kuZele vrietena.
o sePizovini vio¥ek 2 axislni v le viz odstavec!Hydrau-
licky pohon stroje".

Binem préce na streji je rmtno dbdt mna to, Bby kmiel
priruby 8 doléhal ke kuieli vietena ne wéné nez 75 %,
*a%igenl svislého posuwn

L] £] e 3 aw e % l e -

umoihuje jok ruini tek i samefinny svisly posuv bruse
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né hiavy. Ruoéni posuv se provédi rulnim kolem 6 fobrie
zek 16), upevainvm na h¥ideli Sneku 5, ktary zabird se
enckovym kolem, upevninym k vodici matici. Vedicl ma-
tice 8 ozubenim kolem jeou namontovany ve sk¥ini brus-
né hlavy. Vodici vreteno svislého vosuvu je wmistéinoe v
horni Gasti podstavee. Protefe se vediei vPeteno axisl-
nim smérem nepohvbuje, prestavuje se pri otddeni wodi-
¢l matice i brusnd hlavae podél vodiciho vietena.

Yhrazek 16: Zarizeni svislého posuvu,

PFi manipulaei 5 rulnim posuvem se mwusi vysmeknout zapad-
ka 10 z ozubeni yohatky 4, pridem? se stupnice £ nssta=-
vi rukejeti 3 do nulevé polohy & pri trvaldm rudnin ovige
déni posuvu se vypne kohout "¥' (obrazek 21).

Pri préeci se mawciinnym svislym posuvem Jje nuitne nasta-
vit velikeost vosuvu rukeojeti 3 (obrazek 16} spolu s otod-
non stupnief 8 2 klapkeu 9. Klapks prekryva zuby rohat-
ky 4o Kohout “¥" (obriézek 21) mé byt piitom nastaven do
polohy "posuv zzpaut".

P71 pFidnéw prepindni kFiZevého suportu se tlakevy olej
dostévé do dutého prostorn lopatkoviho hydraulického vél-
ce a ot4d1 rotor 1, k némuf je upevnéns pike 2 se zapad-
kou 1lC. Tato zdpsdka klonfe po klavee (dréha klouzsni po
klapce je zdvisld na velikesti nastavendho posuvu), pek
zadne zebirat s rohatkou 4. Tato rohatks je upevnéns na

n¥{deli $neku 5 2 tsk se rohatks otddi spolu se Snekem,

L £

7¥i zpétném pehvbu kloufe zapadka po zubech rohatky nebo
no klepce, « Pro néstaveni stuvnice 7 do nulbvé volohy
ge ji volnd® mife otédet na rufnim kole,.

T s RS
ﬁv&favané konatrukee krvitu brusnédho kotonde odpovidi poe
Zadavktm Pracovni oehrany peodle CORT 3881-68, Fryt je
upevnién na brusné hlavi., Ke kryvitu je upewnina nédr% chla-
dicf kapaliny. - V p¥ipadd potishy je mefno kryt nato-

2it na 9&0 obdms smiry., 0t48f-11 se brusny kotoud, nert=



virejte vike krytu.

Shiasiod wystén

NédrZ chladiei kavaliny spolu s magnetickym odludovadenm
SMeH je umisténa ne zsdni pravé strand stroje. Hlektromo-
tor Cerpadls & odludovalie se zapind zasunutinm zastriky.

Ohladiei armatura je upevnéne ke krytu,

Konstrukee nddrfe chladiei kapaliny zaruluje samolinné
titeni kepaliny 8 odlulovéni malyeh Céstelek magnetickyeh

ze smeail s brusnim prachem pomoci magnetického odlucova-

e SHoM a usazovani nemagnetickyeh Jdastedek brusiva v usa-

Qe

zovaci pénvi nédrie chladici kapaliny,

Proud kapaliny mi byt tryskou nastaven na brusné pismo.

odé Iné rysky na opracovaném obrobku svédéi o znecisté-

2 konstrnkce masnetickéhs odludovade jsou popszny v je~
= £ o

o podkladech,

I i ORI T e ety 0 3R

Stroj je wyloZen pro privejeni ¥k siti trojfazového prou-
du 380 V 50 Yz, Spinaci zarizeni je napijeno taktos

¥ ssynchronnimu motoru s kotvou nakrdtke Wi-50 je pri-
védino nepsti 380 V. Obvody Fidieiho proudu dostévaji
nepsti 129/220 ¥V (110 V),

X elektromagnetické demce PE je privddin steinosmdrny
nroud 8 napitim 110 V ze seldnového usmirnovale 1V, ke
vstupu usmérnovade 127 V, gifidavy proud z transformd-
terﬁ £ire

K oasvétlovae! lampd stroje I0 Je privddino napéti 36 V¥
t24 V) strid. z transformétorn 1Tr.

Kontrolka IS méi napéti 5,8 V st¥id. z transformétoru 1 Tr.
Pozndwka: oznadeni v zévorkdch (AlB), (W) se tykaji
obvodu ovliddaciho proudu 220 Ve

3chéma zepojeni stroje obsahuje tento druh provozus
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ls provoz s elekiromagnetiekon deskon,

2« Drovoz bez elsktrowagnetickd desky,

Btroj se zapind hleswvnim vypinadew VW, PFividil se pek na-
péti k obvodlim =ilovihe vroudu ¥ & k obvodn proudu iie
dieihes ¥a Fidicim pultd stroje se rozsviti kontrolks

T8y = Za proveozu s elekiromagneticlkou deskoun se piepie
op neat@vi do polchy "s deskow" a je pPivédéno na-

ne
v¥t{ k selénovému usmirfovedi 17, kontekt 10-11 pieni-
nace 2P Se zavie a otevie se kontakt 8-5, Je-1li elek-
tromagneticka desks PE zapnuta zdstrikou RS 2 je-1i
spinaé 3P v pologe ZAP, zépne 3o hlawvni proudové relé
iR, které svymi kohtakty 8-5 umoinuje zapnuti hydrsu=
lického pohonu & brusndho kotoude.

Stisknutim knofl km 2KU se -a&pne wagneticky startér 2K,
privédéjiei napiti k elekiromotoru hydranlického poho-
o 4¥, - Stisknutim kﬂﬁfliku.lﬁﬂ se vypind magneticky
gpoustéd 1K, privéddjici nepdtf k elektrickému poho-

nu: motoru brusndého kotoule 38 @ =zdstrikon 1RS ¥k elek-
trometorim Jderpadlis 14 chiadiel kapaliny a magnetickéhe
odlucovade 2¥,

Rlectromotor hydravlickdihe pohonu 4 se zastavuje stiske-
nutim tladitkes 3KU, *im? se pierusi piivod proudu k obe
vodu napdéjecihe proudu eivky magnetickédho stariéru 2K

v hodech T=4,

Tladitke 4KU sleuZi k celkovému z=staveni stroje.
Ctadenim rukojeti pFepinsciho bubnovéhe spinade BP (se
gamo cinnym vracenim) ns&levo nebo naprave se zap nd elek-
trieky pohen 5 rychidho prestaveni brusné hlavy nsho-
ru nebo dolii. -~ PPi vrovozu bez elekiromagnetieké desky
se prepinad 2F nasitsvuje do polohy "bez desky'y Jje ple-
rugen obved nspijeciho proudu k elektromsonstické dese
ce a 5 kontaktem B-5 se pavaleln’® pPiveji zavirasci ken-
takt R-5 hlavniho proudovéhe reld 1IR. Jinsk se provoz

stroje od ji¥ popsaného zplsobu nelisd,

¥éhlé vypnuti elekiromahnetické desky PE se blokuje hlave



= 1w

nim proudovim reléd 1R, johol odpojovaci kontakt se ple~

oo

rugi v mistech 8-5, a pherudi se piiv d 1apijecihe proue-

du k civkém magnetickich startér? 1K & 2K, Zastevi se

elektromotory ¥ - 5,

Je-11i stroj vybaven obvedem ¥idiefho proudu a napstim
220 V a » izolovenym nulevim wvodidem, mwé byt tentc vodid
pripejen ke svores W,

w A = o

¥ nékterdeh nihinsdeeh whisme Mifd 04 ¢ . 4

N=KLeryen pripadech mizeme n2 »réni zdkamniks insiale-

af o

vat zlutou kentrolkw, indikujfei zapnut{ brusndho kotoude.
Ochrana a zemnéni je provedeno talktof
flektromotory & obvedy F{diciho nroudn jsou pied zkrato-
vymi proudy chréniny vejistkami 1Pr - 5Pr,

spelna ochrane elekiromotord Jj& vDroged ena relé IRT a
A

Kami meégneticlkyeh

"o

SPowstédt 1K & 5K, Strej musi byt uzewmndn {nulovin)

’

Obrazek 1o: Celkovy pohled na stroj s vyrnadenym

Pty
=
Q
n

-t
!

ceri elektrické vizbroje.

Seznam elektrické vizbroje

R R RS B S T R N PSS

Z€yY pristre e = 3Iyp

[

Oznaleni na obrézeieh 17 2% 19 =

B 3 5 I Soind B e 1 4
oristreje - beé’iné provedeni = troepickd provedend - ocet
podle napéti (viz original)

1

s motor Jervadla chlzdief kapaliny (U/win = ot/min)
Z¥: elekiromotor wagnetickdho odlnfovade
31 elektromotor bru=ného kotoude

45 elsk otor hydraulického pohonu

(B

I

St elektromotor rychlého prestaveni bruonéd hlavy

¥

rl:}
|
L]

,.....r

elektromagneticks deska

1Tr: transforméior

o
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4Pre polistka

BP: bubnovy spinad

1Xs magneticky startér s eivkou

1F: hlewvni proudové reléd

15T tepelné reléd

2RTs tepelné relé

1vs selénovy usmirnovad

1P: prepined

Lor armature pro osvétlen! pracoviits

#

osvétlovaci lewpa

L8: signaligzaéni arwatura -~ miniaturni ¥drovks

e t¥ipdlovd zéstrika

i¥¥y svorkevnice, 138 svorek
2Nt avorkovnice, 12 svorek

ulks vedeni vod pFistroji

TR AN TS N S S TR AN A SR SS S es TE T S RS AE 3 b4 e e e Rk s s B

iy,
o
4
o

-1
(]
=
[}
& ]
=l
L
¢

8ialo vedeni - #isle drdtu - Yznaleni pifst
17 a7 19 « Barva drétu (viz originzl)
schwarz = Zermnsd, rot = Jdervend, himmelbalu = modri, grin =

zelens

AR S0 e WS

Hydraulicky pohon sircje zajidtujes
vratny podélny pohyb stolu s nestavovénim rychlosti,

samo inny poetupny p¥i{dny posuy na kaZéy vodélny ched stolu,

4 &

prepinédni p¥{¥néhe posuvu stolu,

mezani vedeni stolu,

w

{meni LEhem

Fig

samotinné wypindni rulinino prestavevaciho za

prace stolu,

-

samodinny svisl? posuv na kazdé pridné piepnuti.

Hizend

CCRL TR et
L 3 -
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2lektrowotor Serpadla hydraulickébo pohenu se zapind
stisknutim tladitks 14 (obriézek 3). St°1 se prepina
gém najilddnim ns naréZky 10, jejichZ piestavenim se
nastavuje délks chodu stolus
5tf 1l se zastavuje otodenim rukojeti kohoutu li.
Rychlost stolu se nastavnje otédenim rukcjeti gkrtied

klapky 12. = Velikost piridného posuvn se reguluje ot~

Zenfm stupnice 2. = 5t'1 se pfifad prestavaje samolin-

'—f

ne podle dorazfi, jejichZ »

pFiéného chodu stolu, Samodinné prepinini se vyping

s runim prepindnim knmofiikem %.
otaddenim kmofliku se zzpind & vypind 2 pfepinéd se pre-

souvénim Yod sebe® - "k socbé".
Samo $inny svislY pesuv se zapind 2 vypingé kohoutems Ve-

likost posuvu se nestevnje otélenim rukejeti &,

Eon=trukce

SE S ER NS TS e 4T T

v

Hydren licky pohon stroje se sklads z nckolika kenstruki-
aieh -~kupin, vzijemn? spojenych hydraulickyw vélcem,
trubkemi 2 ohebniymi hadicemi podls schéna (obrézek 21)
do spclednéhe systému, napéjendho Cerpadlem Gl3-23A.
Hydranlicky pohon se sklédd z téchto skuvins

hydraulické potrubi, hydrcagregét, rozvedéci panel, hy-
dranlicky? vdlec a ¥{dici Scupatke.

e

spojuje hydraulicky vélec a hydraulickou aparaturu pod-
le principidlniko schéma hydraulického pohonu {obrézek
21}, - Hydraulickd aperatura a valec stoln jsou navzaj em
spojeny méddnfmi trubksmi a ohebnyri hadicemi, kteréd
apojujd pohyblivé konstrukini skupiny sérnje.

Skupina "hydraulické potrubi® obsahuje penel 7EPG-35,

" -

obsgtarivajfci pFepinini a regulzei rychlosti stoln.

=

Hydroegregdt’

r

se sklidd ze svaFované nddr¥e s objemem 45 1, na jejimz

vika jsous



nlektromotor A0TS-22-8 1,1 kW, ©50 ot/min, spojeny

ft
L]

spojkou s lopatkoviw Gerpadlem G12-23A. Vikon der-
padla 25 1/min pri pracovnim tlaku 54 kp/cmg.

9, Tlsakevé Spundtko G54-1%, jimZ ae urduje potFebny
tlak v hydraulickém systému. Vikon Soupatka 35 1/min.

%, Instslovan? lsmelovy filtr 0,70 41-23 s vykonem 35

’

1/win pro cistini oleje.

w

1, Mancmetr =e vieobecniw vouiitim £ 60, typ 1, t¥ida

L

piesnosti 2,5, pro kontrolu tlsku v hydraulickém
systému. Van -metr mwé vypinad.

5., Pluicf brdlo se sifovim filtrem pro plnéni nadrie
clejew,

TO???&cG‘ nanﬂl

48 sa 49 “u

(obrézek 21) je urden k Fizeni zatizeni pric¢ného posuwu
a pracuje v okem¥iku prepnuti chodu stolu.

£

Psnel se sklddéd ze sk¥ind, do ni? jscu zalisovéna ctyri

™

vouzdre, S pouzdry jsou slapovéna FtyFi ¥

I

idiei Soupédt-
b 'a » F w
k¥a. Nz Zelnich strandch je sk¥in uzaviena viky.

panel ma kohout nro zapinsni & v pinéni prepinzcihs za-

N o -

¥Yizeni pricnsho TOSUVU.
Panel ie upevn®n na spedni strani k¥iZového suportus.

Yidicd soupatku tobrézek 21)

je urdeno k¥ ¥izsni svislého pesuvevého za¥izeni a pra-

. x

cuje v okam¥iku pFepinéni k¥iZového suportu.

-
. > 7

Todle konstrukce pFedstavuje foupatko litinovou skrin

# w i

ase zalapovanym Soupitkem, HNa Zelnich strantch je skiin

. 4

uzaviena viky, Hfdici Soupdtke mé kohout pro vypinani
svislého posuwi., idici Soupdtko je upewvneénc nghore na
kriZovém supoeriu.

Hydraullﬂkv vilec

ETT S R ] T A

= v

fobrizek 20) zajifluje vratny pohvb stolu. Vilec 6 je
podepFen podpiron 3, upevnénou na k¥ i%ovém suportue.
TvE 2 je spojena s pouzdrem 5, na ndw? jsou u-evnény

maniety 4. - Konce tyle 2 prochizeji dréfkeri v nesidi



w BT -
stpln a json upevneny maticemi 1.
Ohrszek 203 Hydreulicky vélee podélndho hydraulického

W ¢ L

prestavovani atolu.

Timto zpYsobem je stdl spojen s hyvdraulickym v lcem &
mi%e se prestavovat podéflnym smérew., Aby se predeslo
tyrdim nérazim p¥i prepinéni stolu, Jjsou ne koncich ty-

Ye kovené podlciky 8, Aby se zabrénilo unzadeni cleje
ty8i, jsou na ni tisnici krouzky 1If x 28, GOST 9041-59,
tpotFebené kroufky se pritahuji a silné unikani olgje
se pdstranuje waticemi 7.

Funkce hydrasulického pohomu a vzijemné pusobeni sku:in
Hydraulicky pohon stroje (obrézek 21) se uvédi do vro-

vozu stisknutim tladitks "hydropchon® s nisledujicim

nastavenim kohoutu h

%
o

v

polohy ZAP. - Coulazsné dojde k autowaltickému vypnuti
rudnito prestaveni stolu v podélném smcru pres hlavni
Sdru Soupstkem 8.

Proud oleje je lopatkovym Serpadlem Gl2-R3A dopravovanm
pres tlakovd Soupdtkeo C54-13, jewny filtr 0,2641-23 a

W

potrubi 1-1 do dstfedni drézky

3

»Pepinaciho Soupatka @

vanelu V5PG-35. V poloze Soupédika Q, jak je patrné ze

1= 4 ¢éo pravého dutého vrostoru hydraulickéhe v=lce
prestavovini stolu. St 1 se pohybuje smirem sipky.
Ulsj pritom odtéké z levého dutého prostoru hydraulie-
kého vilce potrubim 7-% Ekrtiei klapkou P & ventilenm

0 zpit do nddr¥e. Fychlost pFestavoviéni stolu se regu-
luje $krtiefm ventilem P. Fohyb stolu naleve trvd az
do okemPiku, kdy JA/XFEVLHEE neritka C, spojend se sto-
iew, prekryvé prepinaci pédku B, kter: pres systém ozu-
benyekr kol prepne ¥idiei Soupdtke B do lev’ polohy.
P¥itom se preni-asefl Eoupdtko Q pFestavi nalevo, co? wma
25 ndsledek prepnuti stelu & stil se pohybuje narravo.

S¥hem pYepnuti stolu dojde k pFifndmu posuvu kifZovihe
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Obrézek 21l: Principidini schéma hydraunlickdho pohonue
I - hydroasgregdt, II - kohout ZAY atolu,
STOP stolu a WASTAYYY! hydraniiekého pohoru,
ITT = ¥ zafizeni podiflnfho ruiniho prestaes

Wy
i
iy

veni steolu, IV = menometr, V = k ma

i

Lriid

deni, VI,~ kohout pre regulsei velikesti sa-

L]
I.J‘
e
L}
§

odi

“f

wo tinného pridnéhe posuwn, VIT -

e

tens pricného posuwn, VIIT - rozvadéei panel,

=
)

T¥% = rukojst pPepinani p¥iénéhe pesuvu, X -

penel hydraulickéhe pohomm sviaslcho posuvu,

¥T - vodici wreteno svisléhoe posuvu, ¥ ~ keohout

Dogtene«1l]l ge ¥Idici Soupédtkeo A do levs polohy, tele olej
z rravé kruhovd dréfky potrubim 5-5 k Sourndtku ¥ rozva-

¥ souhlase se schérctem se proud rozddlue

déeihe panaln,
js. Jedna 89st pFitdks k pPestaveni Soupitka G do spod=
ni pelohy, druhé fd4st k Soupatku ¥ do horni polohy. Do=

atine-11i sa& fenunitko ¢ do smedni nolshy, tede proud ole~-

56

zdni kruhové driZky potrubim 7-7 do levého
dutdho prostorn servemetorn a vychvluje piéku ve smirn
pohybu hodinovich rufilek. KFiZovf suport se prestavuje

na nastavanon hodrotu.

ei{ pék&, blokovend kohouter ¥ (H), otofiit ve smiru po-
hybu hodinovveh rmfidek a”? na doraz., V tomto piipads

tede olej z fstfednd drd¥ky Soupdtka ¢ kohoutem H &

pFritékd do stP¥edni draZky Soupdtke I,
Boupdtke T je v horni poloze. Potrubim 11-11 tede olej

do hornf komory foupdtka I, prifemZ jJe spodni komora
spojens vpotrubim 10-10 s sdtokew. Soupdtko T se pilesta=
vuje dol® a zabfrd s pohyblivym ozubenvm kolem s pied-
gtihovon apajlou E,

Tioaihne~-1i Saunétks W rozeddfeiho meneln herni nolohu,
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spoji se horni Jelni komers Soupdtka ¢ fstfedni dr:fkon
goupatka ¥ s hlavni trubkeu 6~6 s cdtokem. Pod tlakem
2:5 % 3 h:fgzi,/amf'2 v potrubi A-8 plestevi olej Soupitko do
herni polohy, dostane se X sefrvemotoru a wyeh/li wew
jeho vdku proti sméru otéfeni hodinovich rucidek do
vvehozi polohy, protofe potrubi 7-7 je spojeno s odto=

*

kem, Kohoutem D se nestavuje hodnota pricnéhe posuvu.

Soub8iné tefe olej potrubim 1l-11 k Soupdtkn I, kterd
se zadne pomalu prestavovat naleve. fUstfedni drifkou
Soupitka L pFitdkéd clej ke kohoutu ¥ a potrubim -9

k servomotoru svisléheo mosuvu. Pékz se ptddi proti smé-
ru pohvbu hodinovich rulidek a zajitiuje zdpadkovim
Gstrojim svislf posuv, proto¥e potrubl 1 '-13 je pres
potrubi 10-10 avsjenc s odbtokewm. Zaujme-li sSoupétke L
levou polohu, tede olej kohoutem ¥, potrubdbim 13-13

do ievého dutého prostoru servomotoru & otédi jeh
péku do vichoz{ polohy, protoZe potrubi ¢-9 je istied=
ni dréZkou foupftka I = potrubim 10-1V spojenc s od~
tokem, ois. 2-2. Timte zplisobem vzniksd svisly posuv

a nastaveni svislého peosuvového zafizeni do wvgchozi
polohy. = P¥i daléim piepnuti stolu, maji-1li sSoupdtka
A & @ pelohu, vyznacenoz na schérma, tefe olej nlave-

F

nim potrubim 6~6 k Scupstku ¥ rozvidéeiho panelu.

ap

Tento popsany cyvklus se opakuje, Lj. pPi kaZdém prepnus

W

4

ti stolu se prestavi priiné posuvové zefizeni a svis-

s

i

1é posuvové zaPizeai se pPestavi bihem prepnuti chodu

pricného posuvu kiizovihe suporiu,

techsnismus pritndho posuvového zarizeni -e prepind
dorazy k¥iZového suporin pra pékin I, svpojenou se Sou-
& -,

pétkem K, - PiPepinat se miZe rulind. P¥i pTepinéni se

spoji hlavni potrubd 10-10 s tlakem & potrubi 1ll-11 @

Y

pdtokem & opadné. = Pricnm

ﬁh

prepinini se vypind kehoutem

¥ & svizl? posuv kohoutem M,
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Pryni uvedeni hydraulického pohoms do provozn a sefizeni

p¥ed uvedenim hydraulického pohonu do provezu pedlivé

v ekontrolujte rozvod trubek a chebnych hadie, souhlagi-

1i @ principiflinim schématem hydrauliky stroje l(ebr-zek

“1), = Fo konirole hlazdiny a druhu cleje v hydroagrepity

tprimyslovy olej 20) se wmiZe spustit hydranlieky pehen

v¥i dedrfeni tZ®chto opatTenis

1. zcels povolte prufiny tlekevihe Scupatks,

o, zapnéte manometr stisknutiz jcho knofliku,

7, atisknutir tladitks *hydropohon" =zapnéte elektromoior
lopatkového Gerpadls G12-23A a zkontrolujts smir ots-
deni podle swmiru proudéni oleje,

4. dotadenim resuladniho Srcubu tlakevého Soupdika G-54-13
zvyste tlsk v systérmu na € - I kp/cmg.

Tlek se kontrolule manometren,

b it M i il

To monté¥i stroje a hydraulickéhno systému naplnte hydro-

egresét olejem. Toporuten? druh je "primyslovy olej 20%.

v p¥{padé provezu hydranlickfho vohonu p¥i teploté +50 e

& vyfe pracujte 8 viskozitou 2,6 - g3 31 % nebs s kine-

matickou viskezitou 17 - 23 ¢5t.

Do nidrie neidvejte jen &istf, plefiltroveny clej a jen

filtrem, ktery je v plnicim hréle. Do nidrie se vejde 45 l.

olejovou hladinu v nidr¥i kontrolujte vodle znalky né

plejozneku. - Frovesz hydraulickéhe pohonn nevyzaduje ndgpF-
bu & je nitno jen pelovat o Sistotu a sprivnou 781 ole~
jové hladiny vedle znacky n= olejoznaku. Po prynich tiech
mésicioh provazu deporudujeme clej vyménit, Vyminu oleje
pak orovadijte vidy po pil roces. PFE kavdé wyméne cleje
vydistite olejovon nddr#., Jednou za sménu 2 - akrit otod-
te rukojeti l1lawmelovehe filtru.

Porufi~1i se plymié pPepinéni stelu z pFi trhavém pre=

pinéni & p¥i nedmirnds piebihu je nuino se¥idit hydrau-

liek¥ pohon streje. Sefizuje se otddenim pravéhe Skrtiei-



o5

he ventilu regulsce prestivek, pak levihe skrtieiho ven~-

tilu plymlosti rezjezdu aZ do nastaven’ prestavky a ply-

nulosti rosb

ventild je znszorneno na principlal

$hu o¥i kaddé~ prepmuti. (Twistini fkrticich

& - . W . o F q
]
i

niw seh'ma, obrizek 21).

Pekyny pro opravy hydraulického pohoonu

PSR e e e A R R AL R

Vv p¥ipad® eopravy hydraulického pohonu v zavods objednavas

. tele

le

4o

je nezbyiné:
Yed zehdjenim wontzZe je nutno ¢o nejpfesnéj! prostu~

»

dovat principidini zavejeni hydreulického pohomu (obra-

,l

zek 91).

vYed navéleovénim viechnv m3diné trubky vyiihat. Zvldst-

ni porornest se mé vinovat jakosti navdleovéni, nebbt

te petrolejem a8 profoukejte stladsnm vzduchem,
b¥ite podle mistni potieby, polowér chybu

trubek p¥iani dodr¥t peodlie stanovenych norems. ¥) yhne=

T¥ed uvedenim stroje do provoza vyzkcusejie hydraulie~

-

kv systém pod tlakem 20 kp/cm”, neuniké-1i nfkde olej.
Yeni privustné, aby olej mzewné unikal na spojovacich

mistech & 1u ohebnych hadice

Beznan acrwalzzarenve niistrojt hydraulickéeho pohomu

S0 BB AR SR IS S IR e SR SE D SB MR AR IS SE N e as v S P 4B S0 KU Fe vk e AR IR IR aa el be aB L Sple SRR TR sl eh Ew b ey sk es w3 o4

1.

o]

Lopatkevé Jerpadic Gl =P34
Plakovsd Boupdtko G54~13
Lemelovy Tiltr, vestavay 0,2641-23
Wanometr pro bE¥né peufiti, prumér 80 mwm 3 max. tlakem
“

2% kp/cmgg t¥ide presnosti 2,5

Hydrauliecky venel VEPG-35.
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Teiisks vietens brusndhp ketoude se waZi samolinné, cod
je zejiftine zvidEtni kenstrukel vlio ek,

Ylejoeznak v hornd &fsti brusné hlavy vytveri moZnost
kontroly olejové hladiny v kome¥Pe. Kowora vietena wusi
byt stfile naplnéns wassefr olejem af k olejoznaku,
Doporulujeme po prvnich dvou i¥duech provezn sireje
{p¥i dvouswminném provoza) wmazecl olej vyménit. Delad
vimina oleje se provic! pedle jeho zakaleni, nejméné
viask v¥dy pe pil roce, p¥i bifném dopinovéni ns poiado~
yenou vvei olejove hladiny,

#

Vedeni sloupu, vodici wietene svisléhe 2 p#icadhe posu-
vu se waii ruinim Serpadlem s ponernym pistem. 71 ma-
=éni provedte 2 -« 3 rychlé zdvihy brusné hlavy a dva
chedy kFiZeovihe suportu.
veder{ stoln & ¥¥{Yovine supertu se wai{ hydraulickim
clejem pod YEIE tlakew z hydraulického aystéwn stroje.
vnoEatvi ~azive se stenevi pedle jeho odtékéni ne teliniehn
strandich vedeni. Nepastrné unikéni maziva ne wé&jsi strae
af viks olejovieh spotPebidl, umisténd na Jelnich stra-
nich vedeni, =loufi nepfime jake arénifed dinitel nore
wilnihe waréinis odpovidd to pFibliimé Ghlws astodeni 12
a¥ 17ﬂ, poditine oé polohy ¥ zavienc" fkrticiho ventilu.
Obrizek o923 Celkovy pohled s vyznalenywm wmisténie waza<
njeh miste - I = nddeZ hydraulickéhe pohonu,
11 « Skroeni Speliki, 5 - Cerpedlo pro mAEa-
a{ vedeni sloubu, vodicihe vietenu svisléhe
posuvy & vodieihe vFetena posuvu pritného,
4 - vieteno brusnéhoe kotoude, 5 - pFevedovka
prestavovéni brusnd hlavy, 6 - zaf{zeni pro
soddiné pfepindni stelw, 7 - fkriiei ventily
pro regulaei pPitokn mazsoiho oleaje.
Sepnsw whzanych gigt;

Y Ly -4 L] d - e

Pos. ne obrézkn 22 - Wizev wazanfho wista - Druh oleje -
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Pravidelnost a mnoZstvi {(viz originél)

it nédr¥ hydraulického pohonu - priwmyslevy olej 20 GOST
1707-51 - soucssns 40 kg

3: vedeni sloupu, vodici vretens svislého a vodie! vie-
teno priénédhe posuvu - primyslovy olej 20 = jednoun m«-
gifne 0,2 kg

41 vretenc brusného kotoude - smés petroleje (90 %) &
primys lového oleje 20 (10 % - pPi zékaslu vyméEnit,
0,75 ke

53 pYevodovka rychléhe prestavovini brusné hlavy - Solidol
S-2, GO“T 1033-5]1 - jednou ze 3 wmisice 0,1 kg

8¢ zarizeni podélnihe pfepinini stolu - Solidol - jednou
tydné

varéni prednich a zadnich vedeni stolu & k¥iZoviho super-

tu se sefizuje zvidE: Bkrticfmi ventily 7 (obriézek 23),

Wazéni vedeni sloupu, vedicich vieten svislého a pidic-

néhe posuvu se se¥izuje zvidsl Skrcenim ventilu 2,

Gatatni mazend mista e mazi podle sbrizku 22.

Po definitivai rontéZi siroje na zaklad je nutno odstirae
nit tukovou vrstvn, umistémou na wvnéjsich plochach, ha-
d¥ikem, smodenym do lihu, Yo odstranini antikorozni

och anné vrstvy » vedeni siolu & hornich vedend kFiové-
ho suportu je nutne sejmout stuls Doporudujeme zapnoul
potow hydraulicky agrezdt s nemazat hornd vedeni kiiZo~
vihe supertu wanipulasei s reverzni p-kou, &imZ se otdld
nydrsulicky vélee stolu. Pak stil opét namontujte.
Te-11 nutno, seFidte mazdni,

Bezpodwminedn® jo mutno pamatovat na to, aby na vedend
nespadly tvrdé Zdstelky.

V ¥ddném v¥i{psdd se k odstranin’ antikorozni wrstvy ne-
ami peniit kovovd predmity nebe swmirkev’ papir.

r¥ed uvedenin stroje de provozu vykensjte tyto praces
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B

B

Peo

Hadrem olistite vnéjdi Zistl stroje.

Strej newafte podle odstavee VIIT "¥azéni siroje”.
WédrZ bydraulického pohomu naplnte 45 litry (plesn?
ke znadece nz olejozmaku) “primyslovym olejem 20%.
Predtim oplichnite wvnitinek nédrie,

Do brusné hlavy nalijte 0,75 litru smisi petroleje
a sleje “20* v poweru S0 3 10 %

e kepaeikhe pidfstreje nslijte 200 cem "primyslovéhne
vleje 20%,

Fo oheznameni s jednotlivimi Fidicfwi rukejefemi pro-
veé%e.fuﬂk%ni zkoudku rulné Pizenyeh nmechanismi.

Fe uzemnini & pripojeni siroje k elektrické siti
skontrelujte préei kenstyukinich skupin volachZhem,
pPidem? kritkodobfm zapnutim kaZdého elekiromotoru
skonstrujte sprsvnost smiru ctaleni.

Brusny keteué se méd otddet ve smiéru pohybu hodinovyeh
rudidek (p¥i pohledu se sirany obsluhy).
wlektromotor hydraulického agregitu, elekirické ler-
padio a magneticky odluléval se musi otadet tak, aby
byla zajiSténa sprivné préce piistroji,

Tehlédndte, aby nivisy ns ¥idiciw pulié scublasily

8 preci pstiicnyeh mechenism

vykensini téchto praei lse pFistoupit ke zkufebnime

bEhu stroje. FPritoms

ie

Ze

B

A

Se

Ryusvnen hléwvs nagtavie ¢o do vydky do stiedni polohy.
Valku podéinéhe a p¥iZného plepinéni nastavte na
maxiwd ini chod,

Rukeicti 6 {obrézek 3) nsstavie pofadevance velikout
samo Sinného avislého posuvu, kohoutem ¥ (obrézek 21)
ssTuSte sawodinny svisly posuv.

Beieknutim plepinacihe tladitka 18 (obrézek 3) zapnd=
te pohon broend hilavy.

atiskautfe t188ftks 14 hydraulického pohorm he HB NS

tejy pritem wasi byt rarojet 11 v poloze ®uvelnini®
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& rukeojel 12 v poloze “mensi®,

& Rukeéei 11 prestavie do polohy 74P a rukoie% 12 do
polohy "vEtEi® af do dosa’eni porzedované rychlesti.
Rychlest stolu musi pFitom vzrisitsi pozvelns.

7. Stupnici 2 nastavie poZadovencu velikest pridmého
posuvu z tladitkew © zapncte poBuv poirebnim smirewm,

¥ téte poleze Tidicieh orgin’ bude k¥ifovy suport ve

svyech krajnich polohich pfepinat vadiu, diwi bude do-

chizet ke zméni pohvbovéhe sméru suporiu se sounlasaim

B ¥
Priinym poSnuvem,.

Bez fivoéniho vouleni o ustanovenieh praccwvni ochrany

neswméii byt dflnfel pPipustini k obsluze stroje.

P¥i préci na stroji je nutne pfisné dodrZovat tyto

podminky:

1. Wové brusné kotoude pred upevninim na stroj se musi
peslivé staticky vyvéZit. VyvaZovani se proviédi na
vaveZovacim za¥izeni, které se vodle vedovihy in-
staluje na tuhon desku s pPesnesti vodorovad polohy
0,01 ¢+ 1 000 mm, SevyvéZenost se sdstranuje zévaii-
wmi, které se upevnuji k p¥irubé brusného kotoule.

2, Pred uvedenim na strej se brusné kotoude musi podro-
bit zkousce praskini ne zvlédétnim stroji.

3, Je-1i otevien kryt brusné hlavy, nesmi se zapinat
nohon brusnéhs kotoute.

4, Brusnou hlavu 8 brusnym kotoudlem zapinejte jen po
kontrole bezpedného & sprévadho upevadini brusadhe
kotouée,

5, Po montédi Sdst{ stroje a zapnut{ magnetické desky
je nutno zkoutrolovat bezpedfnost upevnini obroblku.

£+ Bihem préce na stroji je nutno dodriovat pracovai
zpisob & pridsvky ne opracovéini, stamovené pro
dany typ stroje.

v, Te zakézine detdkat se brusnéhe kotoule po zaviend



kryviu,.

. Je zekiézéne upinat, snimat 2 proméfovat obrobky za
béhu rrusndhe kotoude,

. Je zakdizéne kontrolovat nep-ti Femenu z2 béhu brus-
ného ketoude.

10« Po skondeni préce se stroj cdrojuje od sitéd hlswnim
vypingden,

11, Te pFipustné broundeni s obvodoveu rychloasti brusnéhe
kotonde max. 35 m/s.

12, Je zakdézino otvirat vike rozvéiddcde,.

o

1%, Je nutno p¥iasné dodrZovat poFadi s pravidla pro sa-

¥

pindni & spouitini stroje.

Pro sprivnou priei viech konstrukiniech skunin a prodlou-
7eni Zivotnosti stroje je matns prisné dodrZovat tate
pravidlas

1, Upnout a upewvnit obrobek. Obrobek se k wmagnetické des-
ce upevnuje otodenim rukejeti prepinacihe knofliku 18
fobrézet 2} do polohy “deska zapnuta®,

2o ¥V zévislosti na rozmirech bronfendho obrobku naéstavit
vadky peddlndhe prerfnéni tek, sby podéliny ched sieln
byl vétEf o B0 - 100 vm ne? dé1lka obrobku.

3, Vapred zapnout brusn? kotend a2 pak hydrauliecky pohon,

4 Skrtici kohout hydrsulického panelu nastevit de po-
lohy ZAP.

8, Rukojel "ryehlost stolu® pFestavevai pemiflu z polohy
tmin,* & pozvelna zvyfovst rychlost stolu.

£, PFi rychlo ti stolu R - 10 w/min pFisunout brusny ko~
toud k obrobku neiprve ryehlym piestavenim, pak rud-
n¥ af ¥ zajiskPeni,

7. Provédi-1i se préce se samolinntm p¥ifatm nosuvem,
nestevit jeho potiebnou velikoxzt sztupniel 2 (ebrdzek

2). Funf kole prifndhe posuva wusi bt nFitom od-
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pojene od vodicihe vietena, tj. knoflik mé bt odsunut,

8, Provéddi-1li se préce se sawolinnfw sviskim posuven,
nastavi se joho petfebnd velikest otdfenim rukejeti.
P vriei se svisl¥m ruinim posuvem se ruksjef &

nastavi do polohy ®O*.

O
2

‘Rukojeti 7 se proviédi svisly posuv,.

10, Bychlest stolu se zvyiuje aZ na peZadovanon hodnotu,

1l. Knoflikem © se zapingd sawodinny priény posuv jednim
éi druhim swmirew.

12, Prusny kotoud se podle jeho ctureni orovmiva naéhrubo,
pak menifm voanvem orovmavaciho diamantu (0,02 -
0,04 wm/ot) ., Orovnané vrastva, odebrand pFfi orowndni
brusného kotoule, nesmi Zinit vie neZ 0,3 wme Pro
crovasni brusndhe kotoude se na 8tll nebe magnetic-
kon deskn musi uvewnii stojének s diamantem,

135, Pred umistiniw brusnéhe kotoudle na stroj Jje ho nut-
no staticky vyvd¥it., ¥ tomu idelu se brusny kotoud
s obdma podlofkami na sune na kufelevy tra, neistény
na vélelkdeh vyvafovaciho zatizeni. Pohyblivimi zé-
vaiimi na pPFirub® e brusn’ kotoud zhrubs wyvezi.
Pak se brusny kotoud umisti ne vietenec a tek se dlou-
ho hrubd orovnivé, 27 je rovns celg celni rlocha
brusného kotou ‘e. = Pro definitivni vyvdZeni se
brusny kotoud znovu pedlivé musi vyvéZit.

14, Podle opot¥ebeni brusného ketoule se wusi pericdic-
ky kontrolovat jeho vyvéZeni, rrotefe pFi opotfe-
beni se pormsl plvedni vyvéZeni.

Kenmtrukee skupin stroje umoinuje volit yiizné brusné

n

hodnoty kewbinaei r znfeh posuvli & rychlosti stolu.
Tiavni technolosieké Sinitele, uriujifef! brusné hodnoty:
1. presnost opracovani,

2. jakeost opracoveniho povrehi,

%. vvkon hlavaithe pohonu stroje,

4, trvanlivest brusného kotoude,
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Benond hodnota se woli pedle norem nebo ze zkudenosti.
Pro dosaieni vysocké pFesnosti (rovnost a soub&Znost
dvou stran) se doporuduje opraccvat obrobek zpoldtku
jednim hrubym prichodem, pak jednim Ci dvéma hladicimi
prichody st¥idavi z kaZdé strany 82 do pofadowans
rovnosti ne jedné strand nadiste. AniZ by se obrobek
obrétil, sdebere se zbytek piidaviu na opracovéni,
pPidem? se p¥i poslednim prichodu brousi & wax. 8vise
1fm posuvem 0,01 ww. Je-li pFidavek na ospraccvani pri-
1i§ walf, musi se pre dosalen’ vyscké presnosti pri-
pravit zékladni pleocha pro upevndni lspovénim a skra-
banim. - Pro jakest ocpracovaného pevrcim je smirodat-
na jewnost a vlastnosti cevrehové vrstvy kovu, coZ za-
vie{ ns brusné hodnotd, charakteristice brusnéhe kotou-
%e, zplisobu jeho ovovméni & na drubu a jakesti chla-
die{ kapaliny. Je nutno se vidy sn Zit provédét brouse-
ni{ s bohatym privodem chladici kapaliny a pouiivat
brusni kotou? s pat¥ifnen charaskteristikou.

P¥i broufeni wikkjeh materiili se pouzivaeji tvrdsi brus-
né ketouée-& k opracovéni tvrdych a kalenych materislo
se doporuduje pouiivat brusné ketoule se stupnim tvrdos-
£3 1 = 2, ni?5im proti predchozimm. Vyjimku tvori mate-
#i4ly 5 vysokou pevnesti v te&hu a méiké jako olovo, méd,
mosaz apode, k¥ jelichZ opracovéni se pouZivaji mikké
prusné kotoude, Vysoké presnost a povrchova jakest se.
dosghuje poukitim jemnozranych brusnyech kotoudi.

v brouteni hliniku, midi, slinutych karbidd, vronzi se
_uéivajf zpravidla brusné kotouce z karbidu kremiku (kapy-
vorundowd) . X brouSeni ndstrojové a konstrukéni ocelil

se pousivaji brusné kot mde z elekirokorundu.

Wa zévir tiehto fivah je nuine pro kaidy dany pripad vo-
1it charakteristiky brusného Yotouce podle tabulek.

Aby byls zachovéna trvaléd plesnost stroje, je nutno

se yyhnout pretfZovini elektromotoru rrusného kotouce.
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Jmenovité zatiZeni se dosahuje pii tombo pracovaim ve-
stupus pridn¥ posuvy 2 -~ 3 rm/chod
hloubks zébéru 0,05 mm
rvehlost podédlndhe prestaveni stolu 20 w/min
FYi provozu stroje se nem:z zaporimat na to, Ze systemm-

2 - » W L L . : - l » L w
tické pretdZovini stroje vede k rychlé ztratd plresnes-

ti & k prediasn®mu opotirebeni jeho jednotliviech kon=
strukénich Sémti

't'o
V pripadé nedodriovini uvedenych pofadavk? nemi¥e doda-

vatel prevzit zéruku zs stroj béhem zérulni lhity.

& P T 2 .
£ T 5 3 £

vEeobsené poiadavky

L R Lt T e X L ]

o

eba ho Teguloveald

o

Gtrol se dodivé sefizeny, takZe neni ¢

e

&% do opot¥ebeni jednotlivyeh kenstrukénich skupin. Fro-

dy = o mutné,

et

ie

5
o

o
g

to se seriz véni providi, je

fide

te¥izovini md byt svéFfene zkutendmu A€ wmechanikovi, obez-
naléwn s konstrukef a funkei stroje.
R B B e

Yormalni pracovni vile, mifend zatepla brusné hlavy, &i-
nf 0,01 « 0,015 wm,

To¥iske v¥etena je nutno se¥idit, zvitii-1li se radidlni
vile, co? wé za misledek -horSeni vovrchové jakesti brou-
fenyeh obrobki. We? se prikrodi k sefizeni, mwusi se zmé-
¥it radidlnd ville vietena. Ya polochu stolu postavte sto-
jének s Zfselnfkovim Gehylkomérem, jeho dotek nastavte

ne kufel vietena & stladenim viete a silou 8 kp zjisté~
te radislni vili, Bini-1i vic neZ 0,03 vm, je nutno lo-
7iske sefidit.

Serizovéni se provédi otédenim ¥neku 12 (obrézek 15) smé-
rem Zipky, které je na Stitku. PFitom je nutno veit v
Gvaru, ¥e pFi jednéd otélte Zneku se vile zmensi o 0,004
wm. Po dotateni vliebek se musi vietenem dét protédet
ukou. Pritahovani s ndsledujfoim promifenim radidlni

viile se providi a® do velikeosti v¥etenové wile 0,01 =~



- 34 -
0,015 mm. To sefizeni se vieteno spoufti kritkimi néra-
zy po dobu 10 - 15 minut, protoZe je-1li nastavenas pii-
1ie walsd vile, miZe vieteno se zékusovat, wiw Semul je
nutno pledejit,
Axidlni vile vietens se serizuje tiemi frouby, ktepd
jm=ou pod pPirubou brusného kotoule, BSroudy pritabmnjte
stejnomirné a zajistite je waticemi.
Seltuvm napiil ftwewn
78 provozu sitroje se remen protahnje, &imd se znaldnd
snizuji otélky brusndhe kotoule pri zatizZeni. Proto je
nutno pravideins kentrolovat neptii femenu a podle po=
treby ho dopinst,
Otevite zadni viko ns sloupn, povolie nesid, na némZ ie
uloZen elektromoior 2 otédenim £rcubu 7 (obrazek 9)
spusite nosid i = elektromotorem; pak opét pritéhnite
Srouby, upevhujiei dhelnik. Napéti se kontroluje rukou.
P¥i sePizovéni napiti Pewene je nutne atroj odpojii od
elektrické sigd.
Patieenl plamadine plioginind
V piipadé peruchy plynulédho prepinédni stolu a pfi vzki-
ku rézi stolu a vétfich prehéhd je nutno seridit hy-
draulieky panel., WeZ prikredite k serizeni, zwéite tlak
v hydreulickém systému wmanomstrem, umisténym na nadrii
hydraalickéhs vleje, Tlaklmasi ieZet v rozsam 8 - 12
kﬁfamg a nastavuje se otélenim éreuba tlakového sSoupétka.
Piepindni bez riz se pastavuje vozveluim otilenim pra-
vého Skrticihe koheoutu regulses plestévek az do nastae
veni prestévky a plynulého zryehleni pri kaiZdém prepnutie
#Bkrticd kohout je uvmistin v horni ddati stény kFifové-

ho suportu a je pristupny se streany obsluhy.

V bifnéwm provedend ze strej dodivé s wagneticken uping-
¢f{ deskou., Eesactickd deska zajiffuje besvednéd 2 ryehld

upinén{ rienfen obrobki s rovneu zdklasdni plochou,
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Yevreh desky pravideln® prebrugujte, piifem? doporudu-
Jeme Ji brousit po zapnuti, abyste doszsdhli dobré plochy.
Pro rvoz#ireni technologickyeh mofnosti stroje wifenme
z8 priplatek dodat p¥iprevky k upewvnini obrobkd nebe
pro tvarové oroveidni brusn ho kotouds.

‘P¥ipravky, doddvané za p¥iplatek, Jsou uvedeny v seznée

ru nahradnich d7id.

Vv pripadé demontife stroje pamatujtes
le Btroj bezpodminedné odpojte od sité hlavnim vypinadem,
2. Pred sejwutiw k¥iZového superin je tiebss

a/ odpojit hadice od hydrsulické nsdrie,

b/ povolit vodici watiei vodiciho v¥etena pi¥idndho po-
guvu, Sronbovikem po¥olit 2 - 3 otddkami dva Srou-
by 4 (obrézek 8), kterd Jjsocu uvnit? podstavee na
nesidi,

¢/ seiwout dve p¥edni ochranné kryty vedeni podsiavce.

%e K sejmnti hydrauli-kého Qilce je zopotiebis

a/ vvSroubovet Erouby, upeviujieil pedpiry,

b/ zvednutim hydraulického vélee sejmout trubky z
hyvdraulickieh svojeks

4. Fred sejmutim slourn je nutno

8/ odpojit wvedeni elextrické viyzbraje,

b/ sejmout trubku pro mezéni vodicihs vietena piide
ného posuvu,

5 PPi dempnitiZzi a wontéZi sloupn se wusi diét pozor,

aby klin ve svislyech vedenich byl nastaven bez vile

s minimdininm predpitimg v opadném pripadé mohou

vzniknont vydutd mista na pracovnich plochdch, zpi-

sobend véledky. Z7adni deskz 12 (eobrizek ©) wusi bii
pritlalena silou 40 - 50 kg/cm na kli&4.

fe PF¥i dewontdZi brusnd hlavy se wmusi vyjmout vleiky
spolu s ponzdrem, &by se predeilo odstiifeni saci

trubky wazdni loZisek.
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7. Bez neléhavé nuincszi se stroj nems demontovat.

8, P¥i demonti?i jednotlivieh konstrukinieh skupin
je mtno se ¥14it podle obrizk tohote provozniho
névodu,

poporudeni k onravém hydraulickéhe zafizeni jsou uve-

dens v odstsvel VIT. Fontd? se pak provadi opadneé.

W, Seznem dodanveh &iatd

7arizeni dodantd se strojew

oznadeni ne obrizeich 17 a¥ 19 - Wizev -~ Typ pristroje =
vi¥né provedeni - tropické provedeni - Pocdet podle na-
petd {viz originsl)

10s Zarovka

IS kontrolka

iPr: tewvnid vic%ka nreo pejisthku

oPrs tavnd vieks pre pejistku

¢znadeni « Wizev 8 rvozmiry - Folet kusi na strej
chiazeni
p¥{iruba k upevnbni dismantu
trn pro vyvaZen{ brusného kotoude

klid

k1ié

F

kla

¢

vyvarovicl zévaii
matice s levim zévitem
klig

klid

plochy nekon?ity Femen, E{¥ka 40, d4lks 1250 mm, =z
plastickd tmoty

dvoubovék
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reghnické podklady
provozni nivod
&lbum podkladl k ndhradnim dilim
p¥{pravky & néstroje, dodanéd na zvlddtni objedndvku &
za priplatek

pifpravek k Sikmémun orovndni brusného kotoucle

1w

atliei pripravek s aélicim kotoulem
piipravek pre vyvafovéni brusafch kotould
ginusovs pravitke

délici stiil

odsavad

kruhovy otodny stil

sinusovy pridnf stil

sinusovy podéliny stil

7koutka stroje, odpovidajici normém presnosti, podle

%y

GOBT 273-67

Fkousks I

0s se zkoufi = Zkufebni metoda = Odchylka wm < p¥ipustné -

v

e g

e

fodn
i

zJ na (viz originél)

Towvnost precovni plochy stolus W= praBGVﬁi ploehu stolu

1 se ne dvé stavitelnd podloFky 2 umisti jemnd méried tyd
43 indikece 3{selnfkového fehy komSru 3 musi na koncich
presnd méfici tyte vykazovet stejné hodnoty (je prie
pustné vyklemti),

Podlofky se na koncich n¥esné mifici tyde umisti ve vzda-
lenostech 2/¢ jeji aélky od konectl.

Rigeinfkovy dehylkow®r se upevni na stil tak, aby Jjehe
dotykové hlava =e stékaia s pracovni plochon pfesnéd mE-
¥ic{ tvfe & byla k ni kolmid.

BigeInikovy felylkemir se prestaruje poddl plesnd me¥i-
ei tyde, ptridem? se kontroluje spravnost profilu plechy.

.o

sroudke se providi nejmént ve tYech podélnfeh a piidnych

5 Y



w FE
smérech a dvon swéreech diaronz iniech,
Zkouska 2
e gl
Primodarcat prestaveni stolu ve svisléd a vedorovnd ro-
viné: &/ v podélném, b/ v pFilném smiru,

Vedle stolu 1 se scubéind 8 jeho podédlinym a pridnim smé~
rem prestavovéni umisti presnd wériel tyd 3. Wa siil se
upevni éimelnikevy uchylikomde 2 tak, aby jeho snimwaci hla-
va se stykals s pracowvn’ vplochou presnd wifici tyfe a
byla k¥ ni kolmé: ve svislé, ve vodorovnd rovind. St°1

se prestavi o délku chodu v podélndém 2 p¥idném smiru.
Stanovi se odehivlka jako nejvitif hodnets algebraickéhe
rozdilu vysledk wéfeni,

Ekgufkf 3

Sikwest pracovni plochy stolu pii jeho vFestaveni s/ po-
délnym, b/ priinim smirenm.

Na pracovni plochu stolu 1 se v roving, kolmé ke smiry
prestaveni stelu, umisti po vodevize 2 ns ckrajich (86)

a uprostred d4Zélky stolu f{a). (na eeléd délce chodu stolu).
§t01 se prestavi o d4lku chodu.

Odehylka se stanovi jake nejvétii hodnota algebraického
rozdilu vysledk" métfeni,

PPi zmkousce se mohou pouZit koliw torxy.

et

“oubéinest stravovye: hran stvedni dréfky stolu se smi=
rem podélnédho prestaveni stolu.

¥a nepohvblivou &dst stolu se umisti Siselnikovy ichylko-
mér 1 tak, aby jeho snimeel hlava se dotvkala stranové
hrany stiedni drdZky stolu 2. 2%tl01 se prestavi ] dédlin
jednoho chodu. WER{ se ne obou stranovych hranich stied-
ni dréfky stolu, Odchvlks se stanovi jako hodrota alge-
braickihe rozdflu v¥sledk™ mifeni ns zalséftku = konei

prestaveni ~tolu.

7koufka 5

#

Obvodevs hizeni wvnéjéihe kuZele.



8i{selnikovy fiechylkomir se na stroj upevni tak, aby se
jeho snimaci hisve dotykala kuZelové plochy vietena 2

]

uprostied pléftové Zédry kudele a sby sméFfovala k ose

kuZelové plechy na cbvodové ¢are, Vietenem se cotacdie

eni se provadi ve dveou veijemni svislyeh rovindch.

e

ué
O ehylka se stenovi jako nejvdtiéi hodnota vys e did
merent e

7koudka 8

e e

81ni hézeni brusnihe kotoude.

72 stroj se upeval Ciselnikovy uchylkomér 1 tak, aby
se jehe sniwéci hlave dotykala vevrehu kuZele 3, vie-
fenédho do st¥edniho otveru v etema Z. Vietenem se olé-
¢y Odechylka se stenovi jako nejvétsi hodnota vysledki
méveni. Zkoudks se provadi pe odstranéni axidlni pro-
vozni vile.

?koutka 7

T e e

Soub&Znost rota’ni osy vretens se smérem pricfného pre-
staveni stolu; tato zkouska se provedi ve svislé roviné.
7a vieteno 1 se upevni zrufebni trn 2 s viéleovou pro-
vozni vlochou. & provozni plochu stolu 4 se upewni &i-
selnikovy ﬁchylkam%r % tak, aby se jeho snimsel hlava
dotdkala horni obvodové &ry trnu = byla kolmd k jeho
ose na obvodové SsPe. {Odchylke volného konce trmu je
pripustné jen doli.)

St51 se prestavi priinjm emérem o 150 mm. Po prvaim

~ o 0 o F 4
Yoni se vieteno s trnem otodi o 180 & méreni se opa=-

ks

m
kuje. Stanovi se odehylka jake aritmetické st¥edni
hedneots dvoumcPenis v prwni poloze vietens 8 pe jeho
otodeni o 120%. - ¥V ka’dé peloze vietena se zjisfuje
velikost algebraickéhe rozdilu indikeci diselnikoviho
Aekhvikomiru na zeditlm 2 ¥onci plestaveni stolu. ¥Y Fem
ni se prov:df{ ve dvon vifkov?: rozdilnfch polchéch bims-

ného sitojinku.



Tkoudka 8

L T )

¥olmé polohe rotadni omy vietena vzhledem k podélindmm
prestaveni stolu.
3401 5 se nastev?! do st¥edni polohy s ohledem na podél=

o+

n¥ a priény swér. ¥e pracoeni plochu stelu se v jeho
st¥edni #isti ntstavi pPesnd méTfiei tyé 1 s ohledem na
podéliny chod stolu tak, aby ne ¢iselnikovém uehylkomé-
1 2 byly ne koncich wmd¥iei tyée stejné indikece.

{na délee T. = 150 mm.)

o vretena 4 se upevni zakiiveny trn 3 8 &iselnikovim
dohylkomErer tak, sby se snimecei hlava Eiselnflovéhe
fenvikoméru dotikals pracovni plochy presné méFfici tyde
a byle ¥ ni kolmé., Biselnfkovy fichylkomér se mastavi

na styk s plesnou mEFief! ty¥{ v bodech 4 & B, které
jeen od sebe vzdileny 150 mm.

gdchylka se stanovi jeko nejvEtsi hodnota algebraického
rozdilu visledk? mEF¥eni v bodech 4 &8 B

¥Ei¥eni{ se providij{ ve dvou vyfkové krajnich polokéch
brusného stol nku.

g

¥olmd smbr pFfestevend brusnéhe mtojinku s chledem na

.4 =

smiy pPitnéhno pfestaveni stolu.

¥z precovni plochu stolu 2 se na dvé prestavitelné ved-
lo¥ky 3 uleli fhelnik 4 soubdZné se smérenm pFiiného
prestaveni stolu.

Wa Pprusny stojének 5 se upewni t{gelnikovy uchylkomdr -
1 tak, =by se jehe snimaci hlava dotykala mé¥ici plochy
‘melniku & byle kolmé k této mE¥ici plede, Brusny sto-
jének se prestavi svislym amerer,

odghylka se stenovi jake hodnota algebraického rezdilm

vi¥sledk™ mi¥eni na zalditku a konei vFestaveni brusného

atoisnku.
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e
Ffesnost posuvu ns déleni kruZnice a/ brusnédho stojénku,
b/ stolu pri pridném plestaveni.
¥a nepohyblivou 34st stroje se upevni Siselnikovy uchyl-
komér 1 tak, aby se jeho snimaci hlava dotykala povrehu
stolu 3 nebo bruswého stojdnku 2 2 aby byla scubéZnid s
prestavenim, které ae zkoudi. Brusny atojének (krifo-
vy 8til) se we odstranini mrivého chodu nejméné deset-

krat prestavi ¢ jednu roztec¢ kruZnice. Odchylka =ze sia=-

v - o d ’

novi jako nejviti{ hodnota rozdilu indikaei Ciselniko-

i

véhe fNehvikomiru a stupnice roztediné krufnice. lifien
se provédi ve dvou krajnich polehdch a ve stPedni po-
loze brusného stojénku («¥iZového stolu).

7kouska 11

w8 48 4w  sw w8 &0

Y

Ke zkoutce se pontivé litinovihe nebo ocelového zkuséb-
niho kusu u stroje, kter? je v provozu. Sirka zkuseb=
niko cbrobiu se rowvnéd nejméné 0,8 velikosti nejvéted
§i7ky obrobk® a dflka win, 0,8 d21lky stolu, FPred ulo-
feniw zlkusebniho obrobl: na stil se zdkladni pleocha
zkusebniho obrobku ohladi brousenim, zstimeo ostatni

rd

vlochy, kterd maii bft opracoviny na této brusce, se
obrobi polohrubs, Pe hladieim brouseni wusi veechny
ppracovand plochj zkusebnihe kusu odpovidat témitoc po-
zagavkims

&/ Rowvnost opreccvané plechy zkusebniho obrobku & ne-

soubffncat horni oprecované plochy zkusebniho obrobku

F,\..l

Lo

iehe plofe zakladni,

w

8/ Fowvnost & soubi¥nost se kentroluji spoledné é&iselni-
kovim tfichylkomirem, unistinfm nma kontrolni desce.
Tkouseny obrobek se nastavi pod giselnikovy nchyliomér.
¥i¥eni se provid®if me krajnich poddlnfeh a dhlopiid-
nfeh prifezech. Odchylka roviosti a soubiZnosti se sta-

novi jake nejviti{ hodnota algebraickéhe rozdilu indi-

taci Siselnikoviho fdehylkomiru.
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b/ Drsnost opracovsns plochy zkufebniho obrobku.

b/ Drsnost se kontroluje universidnimi prostredky pro
kontrolu povrehové drsnosti.

ZRwidenin;

a/ Vzéjermd kolmé poloha povrehi, opracovanych obvodo-
vimi a Celnimi plochami - brusnéhoe kotoude.

a/ Oeelovy mebo litinovy dhe lnik s wnit¥ni vyskou 40
mm, Sirkou 5C wm & délkou 30 wm se obrousi vnitini hra-
av A & B. Hrens A se brousi 8 pridnym posuvem brusného
stojénku, hrans B se svislym prestavenim stolu spolun

se suportem. HéTeni se provédi pomoci universsinichn
prestedki,

b/ Dranost epracovenych ploch zkusebniho obrobkue

b/ Drsnost se kontroluje sniversiiniwi prostredky pro
kontrolu povrehové drsnostie

Zkguies 13

roloha strejnich kemstrukiaics skupin, bod zAbéTU, SmMEr
e velikost s{ly musi cdpovidat tém fdajim, kters jsou
uvedeny na vykrese a kters lze urdit témito velicinemis
D= 200 wm, B = 180 mm, P = 40 g

rFestaveni zetifenéhe stolu vzhledem k trma, upevnsnénu
vye wretenu.

e vreteno 1 se upevui trn 2, 1 nine? &dini primér olii-
ruby 200 wmme ¥a stil 7 se ¥4dnd upeyni pripravek k vy~
tvoreni sily z&ifeni P, ktersd se mé¥i provoznim dynamo-

4
metrem. ~ PFed kaZdou zkoufkou se brusnt stojénes na-

G
t

atavi wvrhorn do zkuSebni polohv. attl se prestavi pri
nym swérem tak, by osa jeho gt Fedni driiky souhlasila
sa stiedem priruby trnuy v podélndm smirn musi stil
~+4% ve st¥edni poloze; k tomu uUlelu se prestamje zle-
va napravo. = Vireleno se vgehyli. Mezi stolem a trnem
@e porzvolnas vrtvéfi sila F, vzristajici az do wy&ité
meze, smifujieci owou trmu v rovin®, svisld k sile,

2 #me swivem svisléiho posuvu musi tyo¥it ihel alfa = 20 st.



- 43 -
Boufasné se zatifovinim se Siselnikovim Gohylkomirem 5
mé¥i svislé pFestaven! stolu & ohledem ns trn.
Pritom musi bft Siselnikovy dehylkemdr upevnin tak,
aby se jehe snimeei hlava dotykala stfedu horni cbvodevéd
Ve likost pomfrncho prestaveni se stanovi jeko aritme~

tickéd stfedni hodnote v¥sledkl dvou zkousek,

Zkoucks stroje, odpovidé-ii normim 589k @ GOST 2 pied-

pisim o jekesti
.

e 8 S Bk I W e S e oaa M M es S N ex 38 an owmB e 4B e ek LTS B

o

rej odpovidi viem poZadavitm podls GOST 750055 &

> g = i 5 e . L
predpisim o jalkoeti, schvilenim o, nora 1985,

Prislufenstvi oripravky
og L) - =¥ £y v E: ) L - el Ead e e
Strej Je vybaven prislucenstvim a o¥ipravky vodle sezna-

Celkovy zéver o ?kﬂr‘fﬂcb

Wa zdklad® provedenfch prohlfdek = zkoudek byl stroj
prohléasen za schopn? provezu.
Bﬁda+wn s nsynrﬁkv

: - ] e i :
. 8troj je vybasven elsktirowmotory vro napitf{ 280 ¥ 50 Hz

2+ Stroj je v normilnim provedeni,

=

+ Obvod ovlddaciho proudu 110 V.
4s Stiroj je zemndn/nulovén,

Vedouci nrovezniho odddflend konircly jakosti.

Okzsh strana
I. fidel . 3

II. Vybalen{ & pFepravs 4
111. 78klad stroje = postavend 5
Hentd Z vélelkovieh loZiskevieh kleed

o

IV, rojni kart=s

Vieobeenéd Gdaje ’

iz

'
Hlawvni ndaje



Ve Krétky popis konstrukce a funkee stroje
Popis ﬁfevgdevého schéma
Fusovnik ozubenveh a Enekovyeh kol, Snekd, ve-
dicieh vreten, vodicich matic & Pewend
Ppviechné konstrukece stroje
Fonstrukdéni znesky jednotlivieh skupin
V. Elektricks vizbroj stroje
Popis préee elektrické vizbroje
Kusovnik elektrické vizbroje
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Tabulks vedeni pristrojt
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VII, Hydéraulieky pohon strcje
el
Eizend
Konstruke
Punkee hydraunlického pohomrm & vzéjewné pie
sobeni konstrukdénich skupin
Proni uvedeni stroje do provozu & sebizent
Heved k obsluze a funkce hydraulické vyzbroje
Fokyny vroc opravy hydraulickeho pohonu
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naw pristrej“ hydraulického pohionu
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VITT. Hazani stroje
I1%. Priprave stroje k prvnimu uvedeni do provezn

I¥. Pokyny k pracovni ochrand
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XITe Se izeni stroje
Véeobeenéd pozadavky

Berizeni vile lofisek vietehsa
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Yestaveni plynuléhe prepinédni
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YIV, Demontsi? s monts?
Ve Beznam dodanyeh soucdstd

TVI. Prejimsei protokol
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