H5 CNC Ovladac

CNC ovladac pre 4 osovy cnc stroj + 1 relé na spinanie obr. motora
Dalsi ovlada¢ - vylepSeny, vykonnejsi, spolahlivy, tichy.

Postaveny na baze Toshiby TB6560

Toto uz nie je " hobby kategoria "

HS PBC Ovladac je ovlada¢ novej generacie uréeny pre malé CNC ako aj hobby stroje. Pri jeho vyvoji
sa zurocily sktsenosti z predchadzajucich vyrobkov. Je uréeny na pohon Styroch osi (alebo menej) na
roznych CNC strojoch. Ako napriklad: frézky, gravirky, ststruhy, rezacky polystyrénu, automatické
vitacky a pod.

Technické parametre:

* Step/Dir systém, LPT port, pohon krokovych motorov,
* 4D (4 motory), kompaktna konStrukcia,

» 2 fazové, bipolarne, micro-step riadenie,

* Nastavitelny microkrok: 1; 1/2; 1/8; 1/16,

» Zatazitelnost na fazu max. DC 35V, 3,5 A,

* Ticha prevadzka,

* 100kHz - max. krokovacia frekvencia,

* 4 stupnové nastavenie prudu,

* 5 vstupov,

* 1 relé (max. 230V, 3 A

* Nap4gjanie z jedného zdroja (integrovany spinany zdroj pre digit. ¢ast),
* Ochrana proti prehriatiu,

Pouzitelny softvér:
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* Mach3 CNC (win. 2000/xp, doporucen¢)
* Turbo CNC (DOS)

* WinPC-NC (XP)

* CNCGraf (DOS)

* apod.

rraral
control
port

parallel port

Na kazdy vystup je mozné pripojit’ jeden motor (A; B; C; D). Zapojenie viacerych motorov na jeden
vystup sa nedoporucuje! Na 5 vstupov je mozné pripojit’ 'ubovolné spinace, pripadne indukéné snimace a
pod. Vstupy st chranené diodami a 1 kOhm - ovym rezistorom. Reléovym vystupom sa da riadit’ spinanie

obrabacieho motora. Pri vac¢Sich vykonoch sa doporucuje pomocné relé. Pripojka signal je pomocna 2-
bitova TTL pripojka, ktord umoziiuje napriklad riadenie otacok vretena cez frekvenény meni. Ale aj ako
piata os a pod. Na komunikéaciu medzi PC a doskou sa pouziva bezny LPT kabel. Je vhodné pouzit’
kvalitnejsi a nie prili§ dlhy.

Ovlada¢ potrebuje jediny zdroj napétia a to je motorovy zdroj, z ktorého si potom upravuje ostatné
potrebné tirovne napétia. Ovlada¢ potrebuje chladenie ideélne je pouzit’ AC 24V - ovy ventilator a
pripojit’ ho priamo k transformatoru.

Definicia parelného portu:

il
I

25-pinovy paralelny port:

DB2S ¢islo pinu: The pin of the drive board Comment

| 1 | EN VSetky osi zapnuté



http://www.cnc1.eu/files/images/stories/H4%20Controller/H4controller02.jpg
http://www.cnc1.eu/files/images/stories/H4%20Controller/H4controller03.png

| 10
| 11
| 12
| 13
| 14
| 15

| 18-25

STEPX X = prva os puls signal
DIRX X = prva os dir signal
STEPY Y = druha4 os puls signal
DIRY Y = druha os dir signal
STEPZ Z = tretia os puls signal
DIRZ Z = tretia os dir signal
STEPA A = §tvrta os puls signal
DIRA A = §tvrta os dir signal
LIMIT-1 Vstup €. 1

LIMIT-2 Vstup & 2

LIMIT-3 Vstup ¢. 3

LIMIT-4 Vstup ¢&. 4

Relé

Blank

GND

Definicia portu pre ruCny ovladaé:

9 10 11 12 13

c
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DBI1S control pin (PIN)

The pin of the drive board




| PIN1 GND

| PIN2 The exchange of manual and PC control
| PIN3 B axis pulse

| PIN4 A axis pulse

| PINS Z axis pulse

| PING6 Y axis pulse

| PIN7 X axis pulse

| PINS Enable

| PIN9 5V/VCC

| PIN10 B axis direction
| PIN11 A axis direction
| PIN12 Z axis direction
| PIN13 Y axis direction
| PIN14 X axis direction
| PIN15 Spindle

Pripojenie vstupov: napriklad koncové spinaCe, 3D snima a pod....

A limit

Z limit

¥ it

X lirnit

Nastavenie pridrzného momentu:

Nstavuje sa prepinacmi D1 aD2 :



DI D2
| ON | ON Silno
| OF | ON 50%
| ON | OF 25%
| OFF | OFF Slabo

Nastavenie mikrokroku:

Nastavuje sa prepinacmi M1 a M2

M1 M2 Mod
| OFF | OFF 1

| ON | OFF 1/2

| ON | ON 1/8

| OFF | ON 1/16

Nastavenie prudu - ampérov:



Current selting T1/T2

Nastavuje sa prepinacmi T1 a T2

T1 T2 Prid

| ON | ON 25%*2.5A

| OFF | ON 50%%*2.5A

| ON | OFF 75%%2.5A

| OFF | OFF 100%%*2.5A

Zdroj napitia:

Dovolené napitie zdroja je DC 12 - 35V. Prekroc¢enie 35V moze spdsobit’ poskodenie ovladaca.
Doporuceny transformator by mal byt: 230/24V AC minimalne 20Ampérovy mostik a minimalne
10000uF-ovy kondenzator a medzi zdrojom a ovlada¢om doporuc¢ujem 10 A poistku.
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H2 Controller Power Supply

Jeden 160V A-ovy, 230/24V - transformator je schopny utiahnut’ 4 motory pri max. zat'azeni 3,5 A. DC
35V sa nesmie prekrocit’ ani v nezatazenom stave.
Pouzitel’'né krokové motory:
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Ovlada¢ ma 2 fazovy, bipolarny koncovy stupen. Preto je mozné pouzit’ 2 fazové motory. Pre
dosiahnutie ¢o najvécsej rychlosti a presného microkroku je vhodné
pouzivat’ motory s Co najmensim menovitym napétim a napétie zdroja drzat’ na urovni 30 - 35V.

Zapojenie univerzalnych 8
vyvodovych motorov:
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StarSie motory maju vacSinou vysoké menovité napétie a velku induk¢nost’, preto nejstt vel'my vhodné.
Ale pokial’ by niekto chcel, je mozné ich zapojit’ nasledovne..

L1 L2 L1 L7



http://www.cnc2.eu/files/imagepicker/others/01mirec/34SM155SB14SB1412_L.jpg
http://www.cnc2.eu/files/imagepicker/others/01mirec/Bekot.png
http://www.cnc2.eu/files/imagepicker/others/01mirec/8wires.jpg
http://www.cnc2.eu/files/imagepicker/others/01mirec/Motor2_s.jpg
http://www.cnc2.eu/files/imagepicker/others/01mirec/Motor1_s.jpg

Medzi dvoma spésobmi je zasadny rozdiel!
A - mod: pri nizSich rychlostiach ma vyS$i moment a pri vyssich rychlostiach naopak.
B - mod: parametre zhodné z udanymi pre dany motor od vyrobcu. Toto je doporucené zapojenie.

Rozsah dodavky:

Mach3 Nastavenia:
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Dalgie Informacie : 00421 905 248 550
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Prezrite si aj moje d’alSie aukcie na aukro.cz

Prezrite si aj moje d’alSie aukcie na aukro.sk

Prezrite si a] moje d’alSie aukcie na allegro.pl

Platobné a dodacie podmienky:
Tovar je na sklade a odosiela sa do troch pracovnych dni.

Spdsob dodania si mozete vybrat’ na.

1. mozZnost’: HTento tovar je mozné posielat’ na dobierku.
Medzinarodné dobierky st drahé a spojené eSte s poplatkami na Vasej poste.
Preto je tu moznost’ platit’ cez Paypal alebo na N3 téet v Ceskej sporitelni.
2. moznost’: Paypar
a potom sa tovar posle ako obycajny balik.
3. moznost’: HOsobny odber je tiez mozny.

Nakupujte u odbornikov - CNC strojom sa venujeme na plno a

nase stroje a elektroniky pouzZiva niekolko tisic uzivatelov v celej EU


http://aukro.cz/show_user_auctions.php?uid=13483414
http://allegro.pl/show_user_auctions.php?uid=13483414
http://aukro.sk/show_user_auctions.php?uid=13483414
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