Hévod o seusteruhu . 2K

u 3

’rfg ’ i h Téch‘ﬂ,ické ﬁdaje : g = i : i3 : ._ ‘;. % G -.:u i Strana

LN :

Doprava & ustaveni stroje « o v o+ w4 0 e

 Uvedeni do provozu a elektrické zapojeni = . . -«

=1 e

DUSTUEA HEREE e w0l 5w e e e e

 HEazeﬁi_rychloéti o N B R g e G R jres

PEEUVY' & Pevans wavith o W LG Ei wiel e

; A SU-POI"& » v . = a - i s .n- s B e & ._ 7 ‘ . *, .
Naxpil‘lé,nf f‘e}i‘ienﬁ " . . a W » v . g “ . . »
. Berizeni loZisek vieteme . . . .. . o st bl

"'-Sefizpvéni spojky . Te i SR ,-}. -m'Uf 

éiBténi ar m&Zé&‘li @ » " o e ® ® e - L ._ c'.'_

“
"
+
[l
-
]

friové Femeny



http://Pdfaid.com

o d S0 g b oeamayrahoay

o,
<

P rR o ovn 1 n

£
=
-t
\n

[ at
e

Revhhan - ¥yyohr»esen

zadu.

41}

Obr. 1. Pohled na soustiruh z
Obr. 2. Zakladovy§ plan scustruhu.

+ Celkovy pohled na stroj.

« Pohled na suport a zdsténu.

2

Obr. 4. Radici pdky, norton a rychlostni skiin.
)

6. Bok soustruhu (po odstransn

krytd). Napindky a Femenioce.

=

f_Ohr. 7+ Rez vieteniken.
Obr. 8. Rychlostni & nortonova skiin.

br. 9. Celkovy pohled na soustruh s vyznadenym mazinim.
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Pfehled usporddani pdk.

Razeni rychlosti v¥etene.

Rezédni z4vitl » posuvy.

- Teb. 4. LoZiska soustruhu.

“obrazeni proto nemohou vidy souhlasiti s poslednim provedenim siro—
- Je; Jsou tudi# nezdvazné. -~
Vyhra¥ujeme si rovn&% zmsny v konstrukoi stroje.

- 8vé virobky stile zlepsujeme. Veskeré Siselné udaje, popisy a vy-

e




Proae. ovmn i g yaod a6 ety Dhou GN e k50
Teohnioks udaije
A s Lo I S RN L S N s T A 0 150 mm
Vzddlenost hrotd e 750 mm neb 1250 mm
Vahandrrenena - it e e ﬁ 32 mm
Redukdni pouzdro vietena vngjsi ﬁ ................ kuZelovitost 1 ¢ 10
Redukéni pouzdro vietena vnitini ¢ .... llorse 2
~Pinola konika . S e e o
§k1{%idlo 2x3 neb 3 x4 Eelisti ...omww @ 140 mm
Maximidlni ¢ soustrufeni nad lofem .. 290 mm
‘Meximdlni @ soustruZeni nad suportem ... @ 140 mm
Lm0 o Sedne e el i o) L 280 mm
- Podélny posuv rudniho suportu ................................. 150 mm
Prignt posuv auportu o 180 mm
63 podelnych poauvu AR e od O + 054 do 0 5992 mm
63 pfidnych posuvi. % Skt 0,020 do 0,392 mm
aekrinke aavaty o e e ,3 - 5,5 mm stcupan
yhitworthiv zéavit ... e | 6 ~ 44 chodd/palec”
- Modulové zavity ... i e T - DR o
R s o e e & TR R e e Sl 32" ?/32" stoupdni
S SEaNgard BAVEE e Nre 4 = 12, 1/4" ] 1/2" >
= Meublovy AVt e i G 1/8" 8"
TAIeh Rl e e e ﬁ 32 Ty 30 xwa-
 Tadnsd ty¢ (éestlhran3 ............................................................... 19 mm v plochaoh
- Stoupéni suportovich Sroubld ... 3 HED :
POOBVANL  DEIDNG i -8 .. 0,04 nm
‘Podévani podélné..... ... . 0,02 mm _
Podet rychlostl Vretena 1 s '12 vpred a 12 zpet S
Otdtky vietens ... PO e SN . 40-80-150-185-~ 230~3oo-4370~a50~620m-
' : ; (80m1220 -1550/min.. fi
Vestaviny elektromotor ... .. e 2,5 ks = 1,84 kW
. Obratky motoru ... .. 700,/1400/min -
“ Vestavénéd elektrické preplnaéa A48 - b OO I et S :
~-Toths ddllka . ... : . 750 mm a " 1250 mm
ogaileing -StOgEnY o 1735 x560 L 2235 %560 mm
. Roztele upevnovacich sroubﬁ . 1153 x520/445 = 1653 x520/445
- “goa 1200 kg

ARG UERe IS G s o eeen e 000 o
: ”Upevnovacl otvory - ﬁ 14 mm
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(c) capumpor
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- 8trej opousti{ tovdrnu pedlivé obaleny bednénim, kdy byl pFed tim proZel étrw
pictidennin udobim zkoufek. Stroj zkouélme tak, jak bude. zatdZkivan v provosu,
za neustdleného m&¥eni a kontrolovini nadimi odborniky.

Na mistd se stroj vybalil a dopravi ne pracovai stanoviztd bud posouvdnim po
- véleish neb Jebdbem. Lana podvlskndie pod stojanem o zajistéte Je proti sklousz-
- npu%l tim, Ze provléknete otvory pro pFipevnsni stroje srouby. fire] opatrns

- vyveite, rézy & otPegy #kodi. ' -

Soustruh dopravite na pPipraveny zdklad podle zékladového _planku obr.2. Pro

- plesnou préci je tiaba, aby byl dobie usazen pomoci pFesndé vodovdhy. Vodovd=
hu pokldde jte ne riznd mista a rdenymi sméry. Pri utahovani zdkladovych éroubﬂ'

 kontrolujte stdle polohu stroje; :

Uveoaeni 46 provoru b€l akir. us p“c.g ¢n i

Q-Vﬁbaieny a. ustaveny gtroj dobfe oﬁlstéta, odstrante ochranncu vrstvu na opra~
- covenjch mistech. Otevite svorkovhici 40 (obr.l) umisténou ne zadni strand
stojanu a zapojte jednotlivé fdze. V nasleaualcuﬂlﬁapitclach Je podrobng po-
psend obsluha stroje - prodtéte si proto- ”wjaf ve cely ndvod a feprve potom

provedte zkugebni zapojeni stroje. | : Sk

- Pro $4dné uvedeni do provozu uvedame'to'nead&lezlt53§i v této kapitole, -
Byl-li stroj delsi dobu na cestd prekontrolujte Femeny, zda jsou sprévné ne-
pnuteg PAistup k Femenim je pn odastranéni bo¥nich krytd 35 a §6 (obr.l)

‘Pdku apoaky 9 degta do nulové polohy & pﬁeplnaé otddek 11 otote ne nizke 0w
t48ky motoru, t.j. na polohu "700". Zapndte vypinad motoru 16 & nechte motor
ohvili ba%eti somotny. Motor zastavie vypnutim bud padkou 16 neb 1l tim, %e .
je otodite do nulové polohy. Podle pPisludné tabulky o ndvodu zeradte nejmen—
81 rychlost v*utone, spustte motor & zepndte pquOTna spojku 9. Nechte taktc e
-Bouatruh volns \bum Eﬁtlﬁunl) bé atl. i e

3 Bteanym zpdsobem vyzkouse jte VSQChny ostatnl rychloatl. Nazapomlna te vé&k,._
¥ v e chny pAdky (teje hlavné fazeni rvchlost1 a- posuvui m & 3 1
brtl proaouviny za -klidu g4r0jd.. Pl uvddsni do
- provozu soudasnd prozkousojto mazénx gtrojo o pfeavédéte By zde nautrpél néjur i
- kouw ﬁkcdu p¥i dopravi. : s e

(c) capumpor
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Todné délka Rozted a Rozted b
750 1153 1733
1250 1653 2233
Obr - 2.

(c) capumpt)r



I.J
U
)

g4 modet Uty &N

N
<

s Pracovni. n

“Obelubhe stdode

Jedna = nejdulezitégélch podgtat dobrého wdrZovini soustruhu je jeho ¥ddnd
obsluha & hlavnd obsluha lidmi, kte¥i Jsou dokonale obezndmeni s jeho zafie
zenim, aby mohli vyuziti jeho prednosti o sby neznalosti nezavinili zbytelné
paruchy . ' i

‘Celkové usporadanl stroae je takové, Ze pbgluha vEech izho Basti je snadnd
& udelnd. Piky jsou ve viech polohdch aretovdny, tak¥e nenastane event.
85 vypnutl PEL bBhu. Punkee 1adnnt11vvcn obsluhujfcich slementl jsou patrny z
j_a.z a.‘cull_q:l.lﬁé preSouveJte el e .6
Q_%‘r 6.3 v kT idwl Spauéténl elektromotoru se d&je pékou 156 & 11
-./cbr.3¢/ kdy? jste pred tim nastavili rychlostni pdky 6 a 7 na Zddanou rych-
losts Nejprve spoustéjle elekuromotor a kdyf me rozbéhne zapine jte teprve -

spo jku péks, Qe

Rychlostni skFin jest konstrukind spojena s nortenoveu skflnl, ale Faﬁ&a :
tvofi samostatny celeks. Jsou spolednd mezdny olejovou mlhou, kterou rozpras
guji Kola v rychlostni sk¥ini. Ozubend kola jsou k&lena 2z brougfend. Péake 17
slonziol k Z&dl§ténl vietena, aby se neotidlelo m u g i bFti p¥i ahadu stro-
Joipootodens v levo tejeve Vypﬁﬁfggiﬁ;oze. :

  ZdVo;nésonen1 otaéek siskdme tak zve prepo;ovanim motoru 3¢Jn Qrepnutzm pém
. ky 11 na ctaéky 1400 ot./hln. ' : _ ; :

uaplnanﬁ prisného neb podélného pssuVu samoéinneho, provadlme pékﬁuwié ne

' f, zédsténd. Pred tim jsme oviem nagtavil 1i pFisluiné posuvy pdkami 1, 2, 3, g,

"5. Péky posuvﬁ 34 Zapindme neb vypindme p ¥ i o h oo d 55 S strage*
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‘Fumkes Jjednotlivioch pék
k obr. 3

1. obraceni chodu vodiciho Zroubu a taigné tyde’ o g s
2. gzapnuti tesné tyde neb vodiciho Froubu (pro metrické, Whitworthovy a
‘modulové zéviugﬁ ¥ = '
3. Yageni posuvil neb zédvitd (viz tabulka)
4+ Fazeni jednotlivych posuvi (viz tabulka)
5. nortonove péka (tabulka) :
6« péks Pazeni rychlostf (predloha) viz tabulk@ rychlcstl
7« Pazeni rychlosgti
8. otvor pro dolévéni oleje & mePizovéni lamelové B8P0 fky
9+ péka spojky
10. olejoznak s vyznagenou hladinou oleje '
- 1l.  zména otddek elektromotoru 700/1400 ot. /rln‘
12. vypinad svétla
13s deska s elekbtromegrnetickymi stykadl
14, pojistky
15. vypinad k chladici pumpd <L : : 4
16. zapindni, vypindni a obraceni chodu elektromotoru (vietene)
17. péka k nglmaérl vietene, aby sc neotdgelo
18+ podélny doraz suportu
19.. rudni koledko pro podélny posuv
20 rudni klizks pro prigny posuv
©2le. _Eroub PTO setizovani klinové listy v~ suDOrtu
22+ z&jisténi noZové hlavy
23, pPidny doraz suportu
_24-”'zapnut1 podélného neb pri¢ného poﬂuvu
~25+ rudni klizka pro podéelny posuv vrchniho suportu
26+ " zejigteni sani na 1ol
27+ .sevieni g otevieni matky aéneho groubu pro Fozani nglﬁﬁ
28, pajigténi pinoly :
-295-;2&31btbn1 sonika ne lo#i :
30, rudni kolocmo fred poaouv@nl pinoly .
3le  zajisténi pwlcneno posuvu konilku
32, - pFitné stavini Koniku _ : Snaar i
33;--scr19cvar1 padaciho zamku zaateny; pro piiéné a podélné, eutomatické
_ vypindni oo i
34« zopindni & vypinidni poauvu (p&dwolho zémku )
35 kryt boku stojenu - otcvionim pfistup k Femendm :
36,4 'kryt Boku stojanu - otevienim prlstun k- motoru & Fomenim
37« viko stojanu - pFistup k c¢hladici pump?d
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Praersovand, navod . .souswrunu . 2N 150

Razsenti »yonlosti

0d motoru se pohyb prensisi dvima kilnuvyﬁl femeny na ‘hnanoy h#fdel rychlogh-

ni skiind. Ozubend _ola ve sk¥ini jsou kalend s brouiend. Jednotlivé rychlo-

- wti ge zigldvajl presouvinim ozuberych kol. Soustruh md 12 rychlosti. Nigkd
- Fade otdlek pe zigkd pPi otddkdch elekiromotoru TDO/m Oey vysoka rada otd-—
© gek je pvi otddkdch motoru 1400 ot./mine

Zvolite si tedy prisludng poset otddek & v tabulce (tab.2.) vyétete nagtave-
ni ridfcich psk. Tak na pfiklad hleddte 620 ot./min. Paku 11 (obre3 neb 4)

otodite na "700", péku 7 na polohu "2" a pdku predlohy 6 na polohu "B"‘E,egm

nym zpusobem zaradlme i jiné rychlosti. vah10€b1 tadte pri vypnuté spojoe -
‘P&k& 9'

7-Ozubena kola zaska&u31 lehece, nebol boky zubd jsou zaobleny quc. zyﬁsobem-
.04 rychlostni skfind je otdsivy pOﬂVb pfendden opét dvéma Femeny pfzmo na
_”VTeteno.

Tabulka Fageni rychlosti victene

“ 700 i)
s Otwo'§ vietene .-
1 40 80
e e e ety
................ gwmmm wgéém_ -
1 150 300
e e e o o
, 3 780 1550




"'  ;?cstup'Kledéni potFebného posuvu v tabulce (tab.3)

 PA&déni stroje jo, Zc lze Foza

Fhsovyni navod soustrubu . 58 1505

CH U YY g Ferdandl BACE LR

63 podélnych a 63 piisnFch posuvl Vim 44 moZnost, abyste si vybrali ne jvhod-
ndjsi posuv, potfebny préve pro obrdbény materidl. Pdka 1 ovlédd zapecjeni ega~
lisadni (nortonovy) sk¥inde Pohybem v pravo neb v levo So mdni otésons tazné
ty¥o i vodiefho Sroubu, otédd{ sc bud souhlasns s pragovnim vietencm nobo obrd-
oon&s Prevod pohybu od vietena jde ozubenymi koly, ktard jsou v poméru 2:1,take
Ze sniZuji otddky v nortonovd sk¥ini na jednu polovinue Jak patrno z tabulky 3y
péka 2 zapinid vodici Eroubd nebo tasnou tySe

Polohy "CIE": vediei sroudb jest zapnut v polohdeh "C* a "D", Poloha "C" jest

pro metrické zdvity (stoupini uddno v mm) a pro Thitworthovy zdvity (nebo ta~

kové, kdy jest uddn potet chodl na palec)s Polohs "D" je vyhradn® pro modulo-

_ vé zdvity (stoupini jest udino modulem)s Poloha "2B" Jest potom jenom pro po~

~_ 8uvy. Podélné posuvy jsou od 0,054 do 0,992 mm a pFi&né posuvy jsou od 0,020
Cdo 0,392 mma

- Naleznete si hodnotu odpovidajici stanovenému posuvue. Tak na pfizlad volite

- posuv podélny 0,107 mmes Nortonovu pdku (pédka 7 na obred) posuncte do otvoru

"7" podle tabulky posuvi. Piku 3 (obr.4.§ postavite na pismenc "T", pédku 4 na
obu. "II", pdku 2 na polohu "ET. Pikou 1 stavite, jak jiZ bylo ¥eceno,posuv

- suportu bud doprava nebo doleva, t.je souhlasnd s vietenem neb v opadném smyslu.

~ ¥lastni zapindni Hosuvu provedte na zést&ng pdkou 34. Rezdni zdvitu zapindme
podobnd,  jenomZc pdku 2 ddme na polohu “C* neb "D pcdle druhu zdvitu.

Pobyb nortonovou pékou t.je péka 5 (obre4) provddsjte tek, Ze povytdhnete ru-
- koJet, celou piku vyklonite smdrdm nahoru a prfesuncte do zédané polohy, potom
pdkn stladtc sm¥rem dolu, a? zapadn u ozubond kola do scbe a soudasngd se ruko-
Jet s Zopem nestavi k prislusnému otvoru, takZec Sop zaskodi. Misto zapinini
vadaciho zdrm' i me otosi pﬁkaﬁ%l - stahovacl pdka zdmku, Vyhodou tohoto uspo-

1 vSechny z&vity bez jakékoliv vym&ny oczubenyeh
kol, tedy pouhym pPesouvénim pék.

(c) capumpor
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Pabulky Pezani zevitld & posuvl.

Nortonowve pdka

7 1 & B s
j
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‘Metrické zdvity b R Al o 08e L0 00
0,3 45,5 mm SN T - | 45 1,3 189 ) 22

- stoupéni S 0B
EiE

6+ 44/1" SRR Ll ST L S el L S
Whitworth D e 0 il g B8 e ol e 5
b ] s ¥

0!375 - 2’75 A iy ' : e Sl . - - _(' e
5 madulové zé’vity : PP e o -. .............. I- ...................... Pl it T e 2 ............... .,._.:‘.,.....:‘T..,.‘.;

0,054 .ﬁ. 0’992 mm .,,..,: ............
pedélny posuv :

B

0% | 0,08 |
0,08 | G
0,1%

I
=
o]
o
5

10,020 « 0,392 mm

p¥idny posuv b

SLE

: .'}.-   : (F2)'(:éir)tirrjrjc)r ._ .”T:%



L3, Gbr. 5.
(c) capumpor
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Siroké rozpéti suportu umoZnuJV presné posouvani -po prlamat1ckem vedenl. Podei* ;

a1

2R pehyl pislfodmg sboXonisn waknine hflbak*.”? gbhx.,g} Namvaveni velikosti

_-m;;;__fm.pasuvu bylo ji ?epsano v predchdze jiel kapitoles Vysunete~li pdku 24 4o kra;nljﬂm

= ktcrg bud semodinnd necb rusnd vypind posuvy. Vypnutim posuvi se od eebe:odaéli-fi

'Tf PaPrskov1té vy:raviroviny na brouéene plosc spodniho supartn.--;

.Suyo:t,gg.opatfcn ne VBOGh suranach dobrjumi plstényrl stéraél, ﬁt»re chrénl -
- broufené & ruénd &Krubune prigmc od nedistety.

polohy p ¥ e d n i, zapnete podélny posuv, zasunete-1i tuto pdku do zadni o )
krajnf polohy, zapnete prisny posuv. PFLi obou t&chto polohdoch nelze saué&sné '

‘zapnouti matici na ta¥ném Sroubu (paka_@l) Kdys. pakaugg_aeat Vo strednlzp 5
76, Lze otoéltl, teje zopnouti matkn zédmkue V zdstins je tak zv. padaci

ozubconé Bnckové kolo od snckus Regulace pedaciho mistku se provadi stavdeim
ﬁrouben 33 {obre3). Soustruh vypme aamoélnné pri pretlﬁanl nebo zadrenl.

Pcdélnj doraz suporfu 18 (obr;g) #e nastavl poale potreby, prosné 50 vyre"uluJGJL
‘stavicim #roubkem .a zajisti sc .matici.. Suport potom phi. dojoti k dorazu sutomes
ticky vypnc. Suportovd prisma je sklon¥ne pod thlon 55 stupntt & jeho vilae, _
“wvzniklé opotFebovanin Je stavitclng érnuberymgj“btorj pchybaga_klznovou_lié~g
%ous Soogné sc odstraduje vﬁle u hornlho suportu. : j i e

Otaécnl vrchnlhc suﬂortu pkovedcte tok, Ze neddflvo pOVOllte §rouby 3 & pom
ton natodite suport rodle potPeby & &rouby utdhnetes Jodnotlivé stupnd jsou e

3elcn1 suﬁcrtovych nonit je. ofgsné provedeno 2 aeden dllek "o rovna prc Hoguv
prlbny O O% I, pro vudelny O 02 mms . :

Snodnl ‘suport jo ufraven tak, %o mﬁzete podle potfohy prld&ti ds léi-nbgb#gf_ ﬂfQ¥
hlavy v zodu (T-dvdzky), A S s L
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S Napdnani .i_é-mféinfﬁ':

Fahon celého soustrulin je vyféééﬁfkﬁhstrukéné_tak;TEa;#éékeré Yomeny uloZe-
o+ ny na levém boku. Po odstrangni bosnich krytd 35 & 36 (obr.3.) zpiistupnite
D 81 celé hnaci ustrojis RS oS

‘Dva klinové Femeny od motoru k rychlostni sk#ini jsou napindny jednim napi-
nékem 42 Jevi-li se pot¥eba znovu napnouti klinové Femeny, povolte Srouby 43
‘& vyklonte t&leso napindku tak, a¥ docilite Zddaného nep&ti. Poloha se zaji-

sti opdt utaZenim Broubl. o : cE o

Ste jnym zpiscbom se provede napnuti dal#fho piru klinovich Fementt od rychlost~
ni sk#ingd ku vrotenu. pe - e bR

TPro'&oﬁrj provoz viak nedoporuéﬁjeme;_abj klinévé*femehy_5yiy pfephuty, nebot .
proméranim takto vezniklého odporu se zirdeci zbyteind otdfivy moment a Iemeny
. se zah¥ivajis jejich trvenlivost se sniZuje ~ tedy velte stPedni cestul

Porusi~li sc nchbo opot¥ebujo~li e fomen, jo nutno jej vimdniti, Povolite na-
- pindky & uvolndny Tcmen vymEnitic. ' : . e ' .
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Fracovndt .ndvod sBYustraba

SBetdivend 1o? ihﬂJeJk vietene

-stranltlv

: .Uvolnlte pfe&nl kryﬁ 1 237 predmlho 1oilska n upinacl hlamy e posunute Jj&
- e k prirubs ;[208, po piipadd jej sejmete, neni-li prirudba na’ roubovinae
Radidlni vili™v loZisku zm&fte indikdtorem, umistdngm ve svislé poloze n
: _atfedam vietene tim zplsobem, %e se tladi na vieteno ze spodu nahorn a o
- ngs Potom povolte stavdoel sroubek ;Zgl} predni matky 1/212 predniho lo#isks
- 1/214 & matka se uvolni ami o 20ti nasobsk namefhre_raﬁlalni villes Vzhlsdem
-k tomus Ze stoupdni matky zévitu jest 1,5 mm, odpovidd na pPeradidlni vull'm,O_
0,01 mm pootodend matky asi o 1/10 otodky. Po otofeni matky o pflsluény uhel 2

Copajigti se tato op&t utedenim stavdciho &re POl

. zadni matky prednihc loZisks 1/222 tim, ¥e

i vyh“a zp&ts Tato matka jest prls'upn&
TVlk& 1/205. Utahﬂétc mauku 1 22 :

. Pracovni vieteno e ulod enc.-jak patrno z b E na speclelnlch va}eékcvvch i
lozisgkéoch Fady NM/C05 = NN/O21. Axidlni tlaky Jsou zachyceny dvsma kulisko-
G vymi lozisky 51110/@05. Toto uloZeni vyhovuje pozadavkim co se do pfesnostl'

i oo do 3r¥anllVCBti uyée. “ventuzlnl venikla. vule lze pfl tomto Lle“

ubku. Potam se uyoln

tegny“'akc u p*udni matky 1 2 2v |
utin dnoho zoubku poglst h
kitorems Zjistite-1i o
_nim tohoto popsmneho'

i tl&k Je zachyoen=*5_ i 3
% vili noni nutno EbrlZOV&tl, ponévadz

Jos Pro prlpad, %c by se tato vile po dolsfi dooé zvétsila, 1z$'ﬂ1 sefid__"
p¥itahovanim natky 1/220 ne. pouzdru 1/215, kterou nutno . gpat Poalstltl plo
- Ohovym‘zoubkom._-ﬁ - _ 4

%IZOV&nl lozisek doporqﬁugene IO pohodlnegél pracl ta&é povoi;tl ke

;_f_':"_':'toua i 223:







gouagtruhy

-'j'_-Lanolova spoj}ca. 5 .m.g..éna‘, aak o "’:""_;8, v rgchlostm sktint mo=
El hne.e.i remeﬁmi a sou . ' ] h ’E:ol. Pchybem poauvne obgi’mlqsr se zapl-- :
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