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1. BezpeCnostni upozornéni

NA STROJI NEPRACUJTE, DOKUD NEBUDETE MIiT PRECTENY TENTO NAVOD A
DOKUD NEBUDETE PLNE ROZUMET VSEM POSTUPUM, ZASADAM, OPATRENIM APOD., ZDE
UVEDENYM! PORUSENi CI NEDODRZEN| TECHTO INSTRUKCi MUZE ZzPUSOBIT VZNIK
POZARU, VAZNY URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM NEBO POHYBLIVYMI CASTMI STROJE.
TENTO MANUAL DOBRE USCHOVEJTE, PRO POZDEJSi PRIPOMENUTI ZASAD BEZPECNE
PRACE A OVLADANI STROJE. PRECTETE SI, PROSIM, VSECHNY NiZE UVEDENE INSTRUKCE.

Pozadavky k zajisténi bezpednosti prace a technickych zafizeni stanovuje vyhlaska CUBP &.
48/82 Sb.,ve znéni pozdéjsich pravnich predpisll. Tato vyhld8ka je z&kladnim predpisem k provozu
strojniho zafizeni, dale nafizeni vlady €. 378/2001 Sb., které stanovuje bliZzsi poZzadavky na bezpecny
provoz stroju a technickych zafizeni, pfistroja a naradi.

Ctvrta ast vyhlasky &. 48/1982 Sb. stanovuje zasady pfi obrabéni kovi:
§ 54 spole€nd ustanoveni bezpecnosti prace na obrabécich strojich.
§ 55 soustruhy
§ 56 frézky
§ 57 vrtacky a zavitofezy
§ 60 brusky

Tyto piedpisy dale rozvadi pfislusné CSN - EN (12840,12415,12478), které mimo v8eobecné
¢asti a pozadavky na konstrukci a pfisluSenstvi z hledisek bezpecnosti prace, stanovuji zasady
bezpecné obsluhy pfi praci na obrabécich strojich.

1. Kazdy pracovnik musi byt proskolen k obsluze stroje, na kterém bude pracovat, seznamen se
zasadami bezpec€né prace.

2. Pracovisté se musi udrzovat v Cistoté a poradku. Pouzité Cistici materidly se musi uklizet do
uréenych nadob a pravidelné vyprazdnovat.

3.K uplnam a snimani téZsich obrobkd, pfipravkd, nastroji a podobné musi byt k dispozici zdvihaci
zafizeni a podobné pomucky, nebo zajiSténa pomoc dal§i osoby.

4. Pii préci s feznou kapalinou dodrZovat zasady hygieny a ustanoveni CSN 22 0131 Rezné kapaliny.

5. Obrabéci stroj musi byt pouzivan vyhradné pro prace, pro které je ur€en: typ, velikost, vykon.

1.1. Zasady bezpecné prace na obribécich strojich

-Pohyblivé ¢asti umisténé mimo téleso obrabéciho stroje, které by mohly zpusobit Uraz obsluhy, musi
byt opatfeny kryty, které maji odpovidajici pevnost.

-Pracovnici, ktefi pracuji na obrabécich strojich musi byt Skoleni téz z hlediska bezpecnosti prace
podle ndvodu k obsluze a pfislusnych pfedpisu.

-Obrabéci stroje maji byt umistény tak, aby byly od trvalych pfekazek (stén, sloupt, okolnich strojd)
vzdaleny nejméné 0,6m a v misté stanovisté obsluhy bylo nejméné 1m. Tyto rozméry se méfi od
nejvice vysunutych ¢asti stroje.

-Pracovisté se musi udrzovat v ¢istoté a poradku. Odpadovy material musi byt z pracovisté véas a
pravidelné odklizen.

-Pouzité Cistici materialy (Cistici vina a hadry) se musi ukladat do kovovych nadob s viky, které jsou
pro tyto materidly urceny.

-Pfed zahajenim prace musi obsluha: prohlédnout a zkontrolovat stroj, o€istit nekryté vodici plochy,
zkontrolovat jeho €asti, zejména ochrannd, spoustéci a vypinaci zafizeni, zkontrolovat a doplnit stav
oleje a mazadel, pfesvédcit se o spravné funkci mazacich zafizeni.

-Provést spravnou volbu nastrojua a zkontrolovat jejich opotfebeni a upnuti. Nastavit ochranna zafizeni
do ¢€inné polohy, pokud charakter prace vyzaduje jejich pouziti.



-Na stroji se musi pracovat takovym zplsobem, ktery byl oznacen nebo predepsan jako bezpecny a
spravny a tak, aby téz pracovnici v okoli, nebyli ohroZzovani a obtézovani nadmérnou hlu¢nosti. Je
tfeba pfesné dodrzovat pokyny a pouceni obsazené v navodu pro bezpe€nou obsluhu stroje. Neni
dovoleno vyfazovat ochranna zafizeni z &innosti.

-Pfi vyméné néstrojl, kontrole jakosti povrchu, pfi upinani a snimani obrobkd a méfeni, se musi
zastavit vieteno a nastroj se musi odsunout do bezpec€né vzdalenosti.

-Do upinaciho zafizeni je dovoleno upinat pouze takové pfedméty, pro které je konstruovano a jejichz
tvar a velikost zaru€uje dokonalé upnuti.

-Dosedaci plochy pro upinani nastroji musi byt Cisté a neposkozené.

-K upinani se musi pouzivat pouze vhodné a neposkozené naradi.

-Neni-li stroj vybaven ochrannym zafizenim proti odletujicim tfiskam, musi obsluhujici pfi ohrozZeni
pouZivat osobnich ochrannych pomucek.

-Eventualni zavady na stroji je povinen pracovnik oznamit svému nadfizenému

-Obsluhujici musi nosit neposkozeny pracovni oblek bez volné vlajicich €asti s pfiléhajicimi rukavy a
nohavicemi. PIast se nesmi pfi obsluze stroje pouzivat.

-Pfi praci na obrabécich strojich musi si obsluhujici podle potfeby zajistit viasy vhodnou pokryvkou
hlavy.

-Pracovnik musi nosit vhodnou pracovni obuv. Neni dovoleno pracovat v lehké platéné obuvi nebo
otevfenych sandalech.

-Pfi obsluze stroje neni dovoleno nosit prstynky, fetizky, ndramkové hodinky, nahrdelniky, vazanky,
§aly apod. Pracovnici, ktefi maji na rukou nebo prstech nevhodny obvaz (napf. gazovy obvaz, koZzeny
prstenik) nesméji na strojich pracovat.

-Ochrannych rukavic se mlze pouZzivat pouze pfi upinani nebo vymeéné obrobkl a nastrojt, hrozi-li
nebezpedi pofezani nebo popaleni rukou: stroj nebo prislusna ¢ast pfi tom nesmi byt v chodu. PFi
vlastni obsluze stroje vSak musi byt rukavice sejmuty.

-Cisténi stroju stlacenym vzduchem je zakazano. Vzduchové pistole musi byt opatfena ochrannou
clonou

-Sefizovani a udrzba stroje se musi provadét podle navodu k obsluze stroje.

-Rotujici upinaci zafizeni a nastroje pouzité u stroju k tfiskovému obrabéni kovl musi byt provedeny
tak, aby pfi brzdéni nebo pfi opacném smyslu otaeni nedoslo k jejich samovolnému uvolnéni.

-Pfi vypadku el. proudu je nutno odpojit stroj od el. sité.

-Nastroj nebo pomocné upinaci zafizeni se nesmi z vietena uvolfiovat jinak nez vyrazecim klinem
nebo zvlastnim zafizenim instalovanym pfimo na stroji.

-Pfi vyméné néstroje musi byt vieteno v klidu.

-Trisky z nebezpe&ného pracovniho prostoru za chodu vietena smi pracovnik odstrafiovat pouze
k tomu G¢&elu uréenymi pracovnimi pomuckami.

-Obrabéci stroje nesmi obsluhovat pracovnik, ktery méa na ruce obvaz nebo ochranny kozeny
prstenik. Pfi praci se nesmi pouZivat rukavic.

- Pracovni prostor musi byt €isty a suchy. Neporadek na pracovisti, necistoty nebo vihkost mohou
zpusobit nehodu.

- Uschovejte nevyuzité prislusenstvi. Jestlize naradi a pfisluSenstvi nevyuzivate, uschovejte je
v suchém prostfedi, zabranite tak jeho korozi. Uschovejte je ha uzam&eném misté mimo dosah déti.
PFed opétovnym pouzitim nastroje a pfislusenstvi fadné prohlédnéte.

-Je zakazano pracovat pod vlivem |€kd, alkoholu nebo drog. Tyto prostfedky zplsobi otupeni Vasi
mysli a reflexd.

-Je zakazano pracovat pod vlivem |ékd, alkoholu nebo drog. Tyto prostfedky zplsobi otupeni Vasi
mysli a reflexd.

-Pouzivejte ochranné pomucky- bezpec€nostni bryle, §tit, sluchatka.

-Oblékejte se bezpecné. PouZivejte dobfe padnouci pevné oble€eni a bezpecné boty. Nenoste volny
odév, Sperky, které by se mohly zachytit do rotujicich ¢asti stroje. Pouzivejte pokryvku hlavy jako
prevenci proti zachyceni Vasich vlasu rotujicimi ¢astmi stroje.

-Pfi praci vZdy pevné stijte a nenahybejte se. Spole€né s pouZitim pevné obuvi tak zabranite padu a
naslednému zranéni.

-Budte vzdy v pohotovosti. Vzdy sledujte, co pravé délate. Nepracuijte, pokud se citite unaveni nebo
rozruseni.



-Kontrolujte stav stroje a pfisluSenstvi. Pfed pouzitim stroje peclivé zkontrolujte, zda stroj bude
pracovat spravné. Provéfte, zda zadna jeho €ast neni poskozena nebo z jakéhokoliv davodu nehrozi
jeji poSkozeni. Okamzité vymeénte poskozené nebo vadné soucasti.

-Pfi opravach pouZivejte jen identické vyménované dily. PouZivejte jen pfisluSenstvi uréené pro tento
vyrobek.

-Peclivé stroj udrzujte. Pro Vasi bezpe€nost, veSkeré opravy musi byt provadény fadné a
kvalifikovanou osobou.

-Pro v8echny prace pouzivejte vhodné zafizeni. Tento vyrobek byl navrzen pro urcitou oblast pouZziti.
Nepouzivejte jej pro nepfimérené operace.

- Dbejte na pracovni prostfedi-nevystavujte zafizeni i nastroje desti, nepouzivejte je ve vihku, méjte
pracovni osvétleni dobfe osvétleno, nepouZivejte zafizeni v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynu.
-Zabrarite Urazu elektrickym proudem-pfi praci se nedotykejte uzemnénych povrchi (trubky rozvodu
topeni, plynu, vody, radiatory atd.).

-Zabrarite poskozeni pfivodni Sndry-za $idru netahejte, zabrante kontaktu s ostrymi nebo horkymi
predméty a potfisnéni $idry olejem. V pfipadé poskozeni ji nechejte v odborném servisu vyménit.
-Ovladaci prvky stroje udrzujte suché, Cisté a zabrante jejich potfisnéni olejem nebo vazelinou.

- Udrzujte dal$i osoby v bezpec€né vzdalenosti-neumoznujte dalS§im osobam, specialné détem, pfistup
na pracovisté.

strojem zachazet citlive.

- Pouzivejte spravné nastroje-velikost nastroje musi odpovidat provadéné €innosti, nepouzivejte
nastroj pro €innosti, na které nebyl navrzen.

-V pripadé potfeby pouZzivejte zafizeni na odsavani prachu.

-Jestlize stroj nepouZivate, pfed servisnim zasahem a pfed vyménou pfisluSenstvi jako jsou frézy,
vrtaky, fezné kotouc€e, noze, upinky apod., vzdy odpojte stroj od elektrické sité.

-Zvyknéte si pfed zapnutim stroje vZdy zkontrolovat, Ze je z n&j odstranéno vSechno sefizovaci nafadi
a klice.

-Pred zapojenim pfivodni 8fidry se ujistéte, Ze hlavni vypinac stroje je v poloze vypnuto

-Pfed pouZitim stroje jej peclivé zkontrolujte, zda bude pracovat spravné. Zkontrolujte sefizeni
pohyblivych &asti, volnost chodu pohyblivych €asti, poSkozeni sou€asti, jejich pfipevnéni a ostatni
okolnosti majici vliv na funkci stroje.

-V pfipadé nenormalniho hluku nebo vibraci stroj okamzité vypnéte a pred dalSim spusténim najdéte
a odstrante zdroj téchto obtiZzi.

-Ochranné nebo jakékoliv jiné €asti, které jsou poSkozeny musi byt opraveny v odborném servisu,
jestlize neni v tomto manualu uvedeno jinak

-Poskozené vypinace a spina¢e musi byt v odborném servisu vyménény

-Pouziti jiného pfislusenstvi nebo pfipravku nez je uvedeno v tomto manuéalu, maze zpusobit vazny
Uraz

-Elektricka vybava stroje splfiuje pfedepsané bezpecnostni normy. Pfipadné opravy smi provadét jen
odborny servis s pouzitim originalnich dild.

-Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru. Vypinejte jej. Neopoustéjte stroj, dokud se zcela nezastavi.
-Stroj je nutno ustavit do pracovni polohy a fadné ukotvit.

-Stroj smi pfipajit k siti jen opravnéna osoba. Pfed uvedenim do provozu a v predepsanych
intervalech je nutno provést revizi el. zafizeni.

-Stroj smi obsluhovat jen osoba starsi 18ti let, prokazatelné seznamend se zasadami bezpecnosti
prace na stroj a zau¢ena pro praci na stroji osobou znalou.

Pfi préci s jakymkoliv strojem muZze dojit k odlétnuti tfisky do Vasich o&i a tim k jejich zranéni!
Vzdy proto pouzivejte ochranné bryle nebo §tit! Doporucujeme Vam pouzivat &tit s Sirokym thlem
pohledu (pokud pouzivate dioptrické bryle) nebo standardni ochranné bryle.

Tyto bezpe€nostni varovani nemohou postihnout vSechna rizika a situace, které mohou pfi
praci se strojem nastat. Ackoliv se jedna o vyspely a obecné bezpecny vyrobek, jedinym na pracovisti,
kdo muZe zabranit pfipadnym zranénim nebo 8kodam spravnym uvaZovanim a reakci, zGstavate Vy.



1.2. Bezpecnostni pravidla pro praci se soustruhy

Bezpecna prace na stroji je kombinaci znalosti zasad bezpecné prace, vyuzivani Vasich
smyslU pro pfedvidani nehody, a pozornosti a opatrnosti. Pfectéte si, prosim, tyto bezpecnostni

-Pfed zapnutim motoru se ujistéte, Ze je stroj Ffadné mazan dle instrukci v tomto manualu. Také
peclivé zkontrolujte upnuti obrobku néstroju atd.

-Pro demontaz skli¢idla nebo licni desky pouZzivejte vZdy jen ru€ni nastroje (klie), nikdy nepouZivejte
elektrické &i jiné naradi.

-Po instalaci skli¢idla odstrarite ze stroje klice a nafadi. Mohly po spusténi stroje zpusobit nehodu.
-Jestlize je soustruh zapnuty, neupinejte a nesefizujte obrobek nebo nastroje.

-Jestlize se vieteno soustruhu pohybuje, nesnaZzte se méfit rozmeéry obrobku pomoci posuvného
meéfitka apod., nezkous$ejte ostrost néstroje rukou. Nepfiblizujte se k rotujicim ¢astem stroje.

-Nepouzivejte pfili§ dlouhé noze a neobrabéjte pfilis vylozené obrobky. Mohlo by snadno dojit
k nehodé zpusobené zlomenim noZe nebo obrobku.

-Vzdy pouzivejte vhodné nastroje. PFi praci spravné stljte, pouzivejte ochranné bryle.

-Jestlize je stroj zapnuty, nevyméniujte ozubend kola.

-Vzdy si udrzujte bezpe€nou vzdalenost od stroje. V pfipadé nehody muze dojit k vylétnuti obrobku
nebo Glomku néstroje.

-Nikdy neprovadéjte zadnou operaci, jestlize nerozumite jejimu postupu nebo nastaveni stroje.
-Udrzujte VasSe prsty v bezpecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti stroje.

-Nikdy neplsobte na nastroj nepfimérenou silou.

-Nikdy neobrabéjte malé nebo neobvyklé soucasti, aniz byste si pfedtim nastudovali spravné pouziti
upinek, klestin, dorazd, upinacu atd.

-VyuZijte dostupnou literaturu jako napf. Strojni pfiruky pro nastudovani vhodnych feznych rychlosti
a detailnich postupt.

-Neodstranujte kryty stroje béhem prace na stroji. Vzdy se ujistéte, Ze kryty jsou uzavieny.

-Vzdy vyjimejte ze skli¢idla upinaci klicku!

-Béhem prace se nesnazte stroj nebo nastroj sefizovat nebo vyjimat.

-UdrZujte noze ostré.

-Nepouzivejte stroj ve vybusném prostfedi—plyn(, par hoflavych kapalin, prachu.

-Pfi opravach pouzivejte jen originalni dily.

-Pfed spusténim stroje je tfeba zkontrolovat:

a) zda je obrobek fadné upnut v pouzitém upinacim zafizeni,

b) zda je obrobek fadné podepren hrotem,

¢) zda je konik pevné utazen na lozi,

d) zda je ntz dostatecné upnut alespon dvéma Srouby a vylozeni jeho Fezné hrany pro bézné
obrdbéni neni vétsi nez 1,5 aZz 2ndsobnd vyska noze.

e) zda ty€ovy material vy€nivajici pfi obrabéni z vieteniku mimo stroj je po celé délce Fadné zakryt
pevnym ochrannym krytem



1.3. Bezpecnostni upozornéni pro praci s timto strojem

Pro pfedchazeni nehodam a Urazim musi byt obsluha stroje seznamena se vSemi bezpecénostnimi
riziky pfi praci s timto strojem a byt neustale v pozoru pfe moznymi nebezpecimi.

Hlavnimi bezpecnostnimi pravidly pro praci na soustruhu jsou:

Vhodny pfiléhavy odév, nenosit prsteny, ndramky, hodinky, fetizky apod.

Pred jakymikoliv sefizenimi soustruhu, nastroje ¢ obrobku soustruh vzdy zastavte.

Nemérite rychlostni stupen otaéek vietene za chodu stroje.

Udrzujte nastroje v dobrém stavu, ostré a bezvadné.

Pred spusténim stroje sejmeéte vSechny klice a sefizovaci naradi.

VZzdy pouzivejte ochranu zraku.

S tézkym skli¢idlem manipulujte opatrné a chrarte loZe soustruhu pomoci dfevéného Spaliku.
Seznamte se s polohou ovladacich prvku stroje, pfedevsim nouzového vypinace.

Pro odstranovani tfisek pouZzivejte specialni nastroje nebo Stétce, nikdy tfisky neodstranujte
pomoci rukou.

0) Nikdy se nenaklanéjte nad bézici soustruh.

1) Nepokladejte Zddné nastroje na loZe soustruhu.

2) Nastroje upinejte s co nejmensim vyloZzenim.
13)
14)

Ledegroh=

1
1
1
NesnaZte se méfit rozmeéry obrobkd za chodu stroje.
Pfi brouSeni nebo pilovani na soustruhu pouzivejte ochranny kryt loze.



1.4. Bezpecnostni piktogramy

A A A L

vieobecné varovani varovani varovani
nebezpeti pied pied pied
poranénim  nebezpetnym rotujicimi
ruky elektrickym soutastmi.
napétim
‘v‘amuan] p[ed Zapnuti zakazano! Vytahnout zastréku  Moste ochranng Moste chranie
automatickym . . el .
spusténiml ze zasuvkyl bryle! sluchul

OO0 L &

Moste ochranné  Moste bezpefnostni Noste ochranny Dbejte na ochranu  Adresa kontaktni
rukavice! obuv! odév! Zivotniho prostredil osoby

L.5. Nouzové vypnuti stroje

Tlacitko pro nouzové vypnuti se nachazi na levé strané vieteniku.




2. Technické parametry

Obézny primér nad lozem (mm) 330
Obézny primér v sedlové mezefe (mm) 440
Obézny primér nad suportem (mm) 173

Vzdalenost mezi hroty (mm)

940 (CZ1337)
530 (CZ1324)

Délka loze (mm)

1473 (CZ1337)
1145 (CZ1324)

Sitka loze (mm) 182
Vrtani vietene (mm) 38
Vysuv pinoly koniku (mm) 100
Pojezd pficného suportu (mm) 150
Pojezd nozového suportu (mm) 90

Pojezd hlavniho suportu (mm)

850 (CZ1337)
440 (CZ1324)

Dutina vietene MK5

Dutina pinoly koniku MK3

Otacky vietene 64-1500 1/min., 9 stupnd
Primér vodiciho Sroubu (mm) 22

Primér posuvové ty¢e (mm) 19

Stoupani vodiciho Sroubu (mm) 3

Zavitové posuvy

Nortonova pfevodovka:
0,25-7,5mm, 15 stupnd
4-112TPI, 40 stupnid

Uzaviena prevodovka:
0,5-3mm, 11 stupnil
7-1/25 — 48TPI, 14 stupnid

Napajeni 400V/50Hz, 1,1kW
Cista hmotnost s/bez podstavce (kg) 390/330
Rozméry bez podstavce (mm) 1780x740x750

Rozméry podstavce (mm)

415x360x680 + 290x360x680

Garantovana mez akustického vykonu (dB(A)) | 83

3. Standardni prisluSenstvi

Kli¢ nozového drzaku, dvojity otevieny kli¢ 14-17, imbusovy kli¢ 3,4,5,6,8mm, Sroubovak 6x100,
pevny hrot MK3, redukéni pouzdro MK5/MK3, posuvna luneta, pevna luneta, vyménna kola, 3-
Celistové skli¢idlo 160mm.

4. Voliteln€ prislusenstvi

Podstavec, 4-Celistové skli¢idio 160mm, licni deska, otoény hrot MK3, osvétleni, chlazeni, nozni
brzda, sténa ostfiku, vrtaci skli¢idio se stopkou, pfipravek pro soustruzeni kuzelu.
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5. Elektricky systém

Soustruh je uréen pro napajeni 400V/50Hz, 3f, jisténi 5A. Elektroinstalace byla kompletné

zapojena a odzkou$ena ve vyrobé, neotvirejte proto rozvadéc stroje, aniz byste k tomu méli ddvod.
K pfivodnimu kabelu je pouze nutno pfipojit patfi€nou napajeci vidlici odpovidajici Vasi zasuvce a stroj

fadné uzemnit. Tyto operace pfenechte opravnéné osobé.

Po osazeni pfivodni vidlice pfezkousejte, zda se vieteno otaci spravnym smérem — shodné se
smyslem ovladaci paky. Pokud ne, nechte pfivodni vidlici pfefazovat.

Pozor!

Jakékoliv zasahy do elektroinstalace stroje svéfte opravnéné osobé (elektrikafi). Pro ujasnéni
funkce rozvadéce mu prosim poskytnéte schéma zapojeni uvedené déle.
Funkce rozvadéce je navrZzena v souladu s EC standardy. Jakékoliv zména zapojeni maze ovlivnit

bezpecnost stroje!

5.1. Schéma elektroinstalace
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Oznaceni Nazev Oznaceni Nazev
M1 Hlavni motor SB2 Jog spinac¢
TC Transformator SA3 Spinac krytu femenic
HL Kontrolka SA4 Spinac krytu sklicidla
HLA1 Pracovni svétlo SA5 Spinac brzdy
SB1 Stop vypinac K4 Tepelna ochrana
M2 Motor Cerpadla K1, K2, K3 Stykace
6. Instalace
Pozor!

Stroj musi byt pevné a stabilné upevnén. Do této doby nepouZivejte stroj a nepohybujte Zadnymi jeho
¢astmi. Mohlo by dojit k pfevraceni stroje.

6.1. Zaklad

Zaklad pro umisténi stroje musi byt dostate¢né pevny, schopny nést hmotnost stroje bez vlastnich
deformaci. Musi byt pfesné vyrovnan do vodoroviny.

Nejvhodnéjsim podkladem je betonova podlaha. Poskytuje tuhost a minimalizuje vibrace stroje.
PFed instalaci je v8ak nutno provéfit jeji pevnost.

Pfi rozhodovani o umisténi stroje méjte na zfeteli nutnost ponechéni urcitého prostoru ze stran
stroje — pro bezpec€nou obsluhu, pfipadné opravy.

Jestlize pouzijete podstavec, dodavany jako volitelné prisluSenstvi, ustavte jej do polohy
budouciho umisténi stroje. Pfemérte rozte€e dér pro upevnéni soustruhu, zda odpovidaji roztecim dér
na soustruhu. Oznacte si na podlahu polohu 8 kotvicich otvor( v patkach podstavce. Poté podstavec
odsunte, vyvrtejte otvory do podlahy a vlozte do nich kotvici Srouby. Pfimontujte podstavec k podlaze
(stale dbejte na spravnou rozte€ dér pro upevnéni k soustruhu) a az jako posledni operaci zvednéte
soustruh a upevnéte jej k podstavci. Mezi patky soustruhu a podstavec vlozte podlozky napf. z tvrdého
dfeva, které vyrovnaji pfipadné nerovnosti téchto dosedacich ploch.

Jestlize upevnite soustruh pfimo k zakladné, nejdfive do ni vyvrtejte otvory pro kotvici Srouby dle
nakresu nize. Poté soustruh opét pfes vhodné podlozky upevnéte k zakladné.

263 186

-+
&
¢

201
165

54 155 1055 (717)
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6.2. Zvedanti stroje

Upevnéte stroj dle nize uvedeného obrazku.

Pod vazaci prostfedky vlozte hadry nebo karton, abyste neposkodili lak stroje. Pfi zvedani davejte
pozor, aby nedos$lo k pfevrzeni stroje. Proti pfevrzeni je vhodné soustruh jistit napfiklad upnutim tyce
do vretene, kdy vazaci lana budou prochazet stfidavé z obou stran této tyce a tim se zabrani
prevrzeni. Pfi zvedani berte v Uvahu hmotnost stroje! Suport, konik a vSechny pohyblivé ¢asti musi byt
pfi zvedani pevné zajistény na lozi, aby nedoslo k jejich samovolnému posunuti a tim k porueni
rovnovahy.

6.3. Ocisténi stroje

PFed expedici jsou vSechny kovové ¢asti stroje potfeny vazelinou. Pfed posouvanim suportu nebo
koniku po loZi tuto vazelinu odstrafite pomoci solventu nebo petroleje. NepouZivejte benzin ani jina
rozpoustédla! Po ocisténi stroje potrete vSechny kovové plochy stroje antikoroznim olejem.

6.4. Ustaveni
Soustruh by mél byt ustaven do pfesné vodorovné roviny.

a) Podélné ustaveni
Po ocisténi loze vymontujte Srouby, upevnujici soustruh k podstavci. Na loze soustruhu
polozte presnou ramovou vodovahu. VypodloZte patky soustruhu tak, aby loze bylo
vodorovné. Kontrolu vodorovnosti zopakujte v jiném misté loze.
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b) Prfi¢né ustaveni
Na suport soustruhu polozte rdmovou vodovahu, tentokrat v pficném sméru. Podlozkami na
pfedni a zadni strané patek upravte vodorovnost suportu. Dbejte na to, aby vodovaha
ukazovala stejnou hodnotu na obou koncich loZe, 1. aby loZe nebylo zkrucovano!

Ustaveni na jednom konci loZze zméni i ustaveni na opacném konci. TaktéZ pficné a podélné
ustaveni se vzajemné ovliviiuji. Proto je nutné cely proces nékolikrat zopakovat, az do kompletniho

presného ustaveni.
Poté opét dotdhnéte upevhovaci Srouby takovou silou, aby nedoslo k poruseni vodorovného

ustaveni stroje.
Po urcité dobé provozu zkontrolujte vodorovné ustaveni stroje a pfipadné jej upravte.

7.Schéma mazani

© - udrzujte olejovou napln dle olejoznaku
o —mazte €asto b&éhem pouzivani stroje
e — mazte pred kazdym pouzitim stroje

Spravné mazani je dalezitym prvkem udrzby stroje. Nedostateéné mnozstvi maziva zhorSi prfesnost
stroje a urychli jeho opotfebeni. Nadbyte€né mazani zpusobi zbytecné ztraty maziva a znedisténi
okoli. Spravnou miru mazani vyzkouS$ejte v praxi tak, aby na mazanych mistech byl olejovy film a
zarovefl mazivo nepretékalo.

14



8. 0Ovladani stroje

34

33,
32

31

30 29 28 2726252423 22

1 — Fadici paky otacek vietene
2 — elektricky rozvadéc

3 — vietenik

4 — pfiruba sklic¢idla a sklicidlo
5 — vyjimatelné sedlo

6 — pevna luneta

7 — posuvnd luneta

8 — klicka noZového drzéku

9 — nozovy suport

10 — zpevnovaci paka pinoly koniku
11 — konik

12 — zpevnovaci péka koniku
13 — sefizovaci Srouby

14 — lozisko vodicich ty¢i

15 — vana na tfisky

16 — ovladaci paka

17 — z&vitové hodinky

18 — paka délené matice

2120 19 18 17 16

19 — paka podélného/pFicného autoposuvu
20 — pfevodovka suportu

21 — kolo podéiného posuvu

22 — sané suportu

23 — ovladaci ty¢

24 — posuvova ty¢

25 — vodici Sroub

26 — ozubeny hreben

27 — spinace ovladaci paky

28 — paka prepinani posuvové ty¢e/vodiciho
Sroubu

29 — fadici kole¢ka posuvové prevodovky
30 — kryt Femenic

31 —vypinac

32 — nouzovy vypina¢

33 —tlagitko Start

34 — kontrolka

Se soustruhem nepracujte, aniz byste plné rozuméli vSem jeho ovladacim prvkdm a funkcim. Pred
vlastnim obrabénim si vyzkousSejte chod stroje a ovladani.
Pfed pouzitim stroje zkontrolujte stav oleje v pfevodovce (pfevodovkach), promazani vSech

kluznych ploch a loZisek.

Pokud stroj neni vybaven vlastnim osvétlenim, zajistéte dostatecné osvétleni z jiného svételného

zdroje.

Obrobek i nastroj upinejte pevné, aby nedoslo k jejich vylétnuti ze stroje. Snazte se o co nejmensi
vylozeni nastroje i obrobku, aby byla jejich tuhost co nejvyssi a tim i co nejvyssi pfesnost a kvalita
fezu. VylozZeni obrobku by nemélo byt vétsi nez 4 nasobek jeho primeru.

Pokud béhem obrabéni dojde k ne€ekané udalosti (uvolnéni nastroje, obrobku, neobvyklému
zvuku, atd.), stroj okamzité vypnéte nouzovym vypinacem a pficinu problému odstarite.
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Vhodné otacky vietene, hloubku tfisky a velikost posuvu stanovte dle nasledujici tabulky:

Primér obrobku (mm) | Otacky vietene (1/min.) | Hloubka tfisky (mm) Posuv na otacku (mm)
<30 <1300 <1 <0,1

30-50 <1000 <1,5 <0,15

50-100 <400 <1 <0,15

100-150 <200 <0,5 <0,1

>150 <160 <0,5 <0,1

Pfi vétSim vylozZeni obrobku uvedené hodnoty patfi¢né sniZte. Taktéz pfi specifickych
operacich, jako je upichovani, zapichovani, fezani zavita apod., snizte otacky vietene. Naopak pfi
soustruzeni na Cisto je vhodné otacky vretene zvysit, za sou€¢asného sniZeni hloubky tfisky, pfipadné i

posuvu.

Po dokonéeni prace soustruh vypnéte, odpojte od sité a ocistéte.

Pri CiSténi stroje, sefizovani, udrzbé apod., méjte stroj vzdy odpojeny od sité.

8.1.

Vietenik

Vfeteno stroje je pohanéno elektromotorem pres klinové femeny a ozubené prevody.

Ve vreteniku se nachazeji tfi skupiny pfevodu, jejich nastaveni Ize ménit pakami (1).

Napnuti klinovych femend by mélo byt takové, aby Sly stlacit asi o 10mm. VySSi napnuti snizuje
zivotnost lozisek, nizsi napéti zase zpusobi prokluzovani a rychlé opotfebeni femend. Pro sefizeni
napnuti femend povolte Srouby drzici motor a posunutim motoru upravte napnuti femena.

Olejova napln vieteniku by méla byt pravidelné vyménovana. Poprvé ji vyménte po 15 dnech
provozu stroje, podruhé po dalSich 45 dnech a nasledné kazdého pul roku az rok, dle vyuziti stroje.
Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v pfevodovce pomoci olejoznaku.

8.2.

Otacky vietene

Otacky vretene jsou nastavitelné v deviti stupnich, pomoci fadicich pak na €elni strané vieteniku.
Razeni otagek provadéjte vzdy za klidu vietene — motor vypnuty! Nikdy neméte pfevodovy

stupen za chodu stroje!

Pro snadnéjsi zaskoceni ozubenych kol muzete lehce pootacet sklicidlem rukou.

a b

a, b — fadici paky otacek vietene
¢ — fadici paka sméru posuvu

460 | 380

o

210

1500 | 1300

C | 130

940 | 790

16




8.3. Spusténi vietene
Vieteno Ize pohodiné spoustét, zastavovat a reverzovat pomoci paky (16), umisténé na boku
suportu. Pohybem paky doll se vieteno spusti pravymi ota€kami, pohybem nahor( pak levymi
ot&d€kami. Mezi témito polohami je neutréini poloha, kdy je motor vietene vypnuty.

Ovladaci paka v :

a) horni poloze (levé otacky) b) stfedni poloze (vypnuto) c¢) dolIni poloze (pravé otacky)

PFi reverzaci otacek vzdy ponechte paku po urcitou dobu ve stfedni poloze, dokud se vieteno
nezastavi, a az poté jej spustte opacnymi otackami.

8.4. Posuvova pievodovka

Posuvové pfevodovka slouzi k nastaveni otacek posuvové tyce (a vodiciho Sroubu) na velikost dle
pozadované hodnoty posuvu nebo stoupani zavitu.

Soustruh mize byt vybaven dvéma typy posuvové prfevodovky — uzavienou nebo otevienou
(Nortonovou).

PFevodovka se ovlada tfemi pakami (1, 2). Nepohybujte pakami (1) a (2) za chodu stroje! Pfi
zmeéne jejich nastaveni musi vieteno stat!

a) oteviena prevodovka b) uzaviena pfevodovka

Paka (2) ma tfi polohy. V pravé poloze je pfipojeny vodici Sroub a je tak mozno fezat zavity.
V levé poloze je pohanéna posuvova ty¢ a lze tak provadét podélny a pFicny autoposuv. Ve stfedni
poloze jsou vodici Sroub i posuvova ty€ odpojeny od pohonu.

Pomoci pak (1) a vyménnych kol (A, B, C, D) Ize nastavit pozadovanou velikost posuvu, resp.

stoupani zavitu.
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Pri Fezani zavitu musi byt paka délené matice (18) ve spodni poloze, tj. délena matice uzaviena.
Zaroven pomoci paky (2) na posuvové prfevodovce musi byt pfipojeny vodici Sroub — paka (2) musi
byt vpravo.

Pokud pfi Fezani zavitu nechcete nebo nemuzete vyuzit zavitové hodinky, musi byt po celou dobu
fezani zavitu délena matice uzaviena. Po odbéru prvni tfisky je tak nutno zastavit vieteno, vyjet
nozem ze zabéru, reverzovat otacky vietene a pockat dokud se nGz nevrati na pocatek zavitu. Délena
matice se nesmi otevfit! Timto zplsobem je nutno provadét ubér vSech tfisek zavitu, vzdy po urcité
hloubce, az do kompletniho zhotoveni zavitu.

Nastaveni vyménnych kol a polohy fadicich pak OTEVRENE (Nortonovy) posuvové prevodovky:
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a1 112]1314(5161718| @ 1{213]4]5|6(718

12m AlB 4 2 AlLs 6 5

=183 2 RO X 3 s

1IP1e 1.5 1 TFle 5] |

wed |D PH 0.5 w b .78
E o.d |25 E

« | THREADING [I00D /e

127 ] 2 13 4 h b ] 8

WL Ay 4 15 [ 57 [ 6 [6r 17
Bl 8 9 95 10 11 | 13114
Ci 16 18 19 20 { 22 24 26 | 28

“ Dl 32 36 3 40 4 4 h2 b
El 64 72 16 80 8 8 | 104 [ 112

FEEDING ~~AAAN - I /0
g NI &1 5’ 7 I 3 [ A [ 5T 51 7138
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Nastaveni vyménnych kol a polohy Fadicich pak UZAVRENE posuvové prevodovky:

THREADING  [Jcdboo™ THREADING (oo /INCH
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0.0025| 0.010 | 0.009
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8.5. Suport
Funkci suportu je podepirat nozovy drzak a umoznit jeho posouvani podélné i napfi¢ po lozi.

8.5.1. Autoposuv

Pfi podélném a €elnim soustruzenim pripojte posuvovou ty¢ k pohonu pakou 28 (poloha vlevo).
Pro spusténi podélného autoposuvu presurite paku (A) nahoru, pro pfi¢ny autoposuv dolu.
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Jestlize je pédka (A) v horni nebo dolni poloze (1j. zapnuty néktery autoposuv), je blokovano
uzavieni délené matice pomoci paky (B). Tato funkce zabrariuje sou¢asnému spusténi autoposuvu a
posuvu pres vodici Sroub.

Pro soustruzeni zavitl pfipojte k pohonu vodici Sroub pfesunutim paky 28 do polohy vpravo.
Zkontrolujte, zda paka (A) je ve stfedni poloze — autoposuv vypnuty. Poté Ize pakou (B) uzavfit
délenou matici a suport se bude pohybovat podélnym autoposuvem vedenym vodicim Sroubem.

Pozor: Na paky A a B netlacte zbytecné velkou silou. Stlacejte je pouze jemné. Jakmile dojde
k vhodnému nato&eni prevodud/vodiciho Sroubu, pdka zaskoCi zlehka.

Smeér pohybu autoposuvu zavisi na smyslu otaceni vietene. Lze jej reverzovat pakou c (kap. 7.2.).
8.5.2. Zavitové hodinky

Slouzi jako pomucka pfi Fezani zavitd. Zavit se obvykle soustruzi na vice prachodu, pficemz niz
se musi pokazdé pohybovat ve stejné Sroubovici.

Pokud je pomér stoupani vodiciho Sroubu (3mm) a stoupani fezaného zavitu celé &islo, Ize
délenou matici libovolné otevirat a uzavirat — bez ohledu na zavitové hodinky, ndz bude vzdy ve
spravné Sroubovici.

Pokud vSak pomér stoupani vodiciho Sroubu (3mm) a stoupani fezaného zavitu neni celé &islo,
nelze délenou matici uzavirat v libovolném okamziku. NGz by nebyl ve spravné Sroubovici, dochazelo
by k soustruZeni nepravidelného vicechodého zavitu. V tomto pfipadé je nutné vyuZzit zavitove
hodinky.

Zavitové hodinky se nachazeji na pravé strané suportu. Skladaji se z otoéného Ciselniku s 8
znackami a pevneé rysky na télese hodinek. Na €elni strané z4vitovych hodinek je umisténa tabulka
pro rlizna stoupani soustruzeného zavitu.

Spravny okamzik, kdy je mozno uzavfit délenou matici, zjistime nasledovné. V tabulce na
zavitovych hodinkach vyhleddme stoupéni soustruzeného zavitu. Ve vedlejSim sloupci tabulky
(SCALE) je udaj, pfi kterych polohach oto€ného Ciselnikd vici pevné znacce mizeme délenou matici
uzavfit.

Napf. pfi stoupani 6mm jsou to polohy 1,2,3,4.

U stoupani 4,5mm jsou to polohy 1,2,3,4,5,6,7,8.

U stoupani 4mm jsou to polohy 1,3 nebo 2,4.

Atd.

Pokud je pole ve sloupci SCALE proskrtnuté, nelze pro dané stoupani zavitové hodinky pouzit.
Délena matice pak nesmi byt po celou dobu vyroby zavitu oteviena, musi byt uzaviena ve stale stejné
poloze. PFi fezani zavitu je nutno postupovat podle navodu v kapitole 7.4., tj. po kazdém ubéru tFisky
vypnout motor, vyjet pfi€nym suportem ze zdbéru (neotevirat délenou maticil) a za obracenych otaéek
vietene se vratit na zac¢atek zavitu.

8.6. Nozovy drzdk

NoZovy drzék se nachazi na horni strané nozového suportu a slouzi pro upinéni soustruznickych
nozd. Najednou |ze upnout az 4 noZe.
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Pfi upinani noze je nutno jej vypodlozit tak, aby jeho bfit byl ve vySce osy vietene. Toto Ize nejlépe
zkontrolovat pomoci pevného hrotu, upnutého v koniku.

Po povoleni paky na nozovém drzaku lze nozovym drzakem otacet (proti smyslu hodinovych
ruci¢ek) a vybrat tak vhodny ndz pro danou operaci. Po pfeto€eni nozového drzaku paku opét
dotahnéte.

8.7. NoZzZovy suport

Po povoleni dvou imbusovych Sroubt (pfed a za nozovym suportem) Ize noZovy suport natocit pro
soustruzeni kuzeld. Hrubé nastaveni Uhlu Ize provést pomoci stupnice pod noZzovym suportem, pro
jemné nastaveni je nutno pouzit Gchylkomér.

8.8. Konik

Konik se nachazi napravo od suportu a je volné posuvny po loZi. Jeho upnuti k loZi
v pozadované poloze Ize provést pakou 4 z jeho zadni strany.

Vpravo na konci loZe je v draze koniku umistén kolik, ktery brani vysunuti koniku mimo loZe.

Klickou 5 se vysouva pinola koniku, Ize ji zpevnit dotazenim péky 3.

Z vyroby je konik pfesné ustaven do osy vietene.

Pokud chcete soustruZit dlouhy kuzel s vyuZitim vyoseni koniku, je nutno nejdfive povolit paku
4 a poté pomoci Sroubl 1 konik vhodné vyosit. Po dokon&eni vyroby kuzZele nezapomerite konik
ustavit zpét do osy!

Ustaveni koniku do osy |ze nejlépe provést upnutim pfesné brousené kulatiny mezi hroty
vietene a koniku. K suportu soustruhu upneme v horizontalni poloze uchylkomér. Ten musi na
obou stranach (u koniku i u vietene) ukazovat stejnou hodnotu.

9. BezpeCnostni zafizeni

Soustruh je vybaven nékolika bezpecnostnimi zafizenimi. Jedna se zejména o kryty vietene,
ochranu proti odletujicim tfiskam atd. Pfi praci méjte vzdy tyto kryty uzavieny! Pravidelné kontrolujte
funkci bezpe€nostnich spinacud krytd — po odklopeni krytu skli¢idia nebo krytu femenic musi dojit
k vypnuti soustruhu, resp. nesmi byt mozné soustruh spustit. Jestlize bezpecénostni spinace nepracuji
spravné, se strojem nepracujte!
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10.  Problémy a jejich feSeni

Pozor! Pfi v8ech kontroléch stroje jej méjte vzdy odpojeny od sité!

1)

Vfeteno nelze spustit.

a) Stroj neni pfipojen k siti.

b) Je vypnuty hlavni vypinag.

c) Je spélend pojistka v el. rozvadéci — zkontroluijte ji, pfip. vyménte.

Motor je horky nebo nedavéa vykon
a) Pretizeni motoru nebo prace po dlouhou dobu za velkého zatizeni — nechte motor
vyhladnout, pracujte méné intenzivné.

b) P¥iliS napnuté klinové femeny — povolte je.

c) Povolené napajeci vodi€e motoru — nechte zkontrolovat elektroinstalaci stroje.
d) Nespravné napéti v siti — nechte zkontrolovat napéti v siti.

e) Vadny motor.

Teplota lozisek vietene je pfilis vysoka.

a) Nedostatek oleje ve vieteniku — zkontrolujte hladinu oleje, olej doplfte.

b) PriliSné predpéti lozisek — zkuste vietenem protocit rukou. Pokud to pdjde jen ztuha, je
nutné povolit koncovou matici loZisek.

¢) Soustruzeni po dlouhou dobu pfi vysokych otackach — snizte otacky nebo nechavejte
loZiska obcas vychladnout.

Vieteno nema silu, zastavuje se.

a) Klinové femeny jsou volné nebo poskozené — napnéte je/vyménte.

b) Malé napéti v siti, vypadek faze — nechte zkontrolovat napajeni stroje.
c) Motor je spaleny.

Soustruzené valcové plochy jsou mirné kuzelovité.
a) Konik neni ustaven do osy s vietenem — ustavte jej spravné.
b) Obrobek se vlivem Fezné sily prohyba — zmen$ete tfisku nebo pouZijte posuvnou lunetu.

Soustruzeny povrch je velmi hruby.
a) Velka vlle loZisek vietene — vymezte ji pomoci koncové matice.

b) Ve vedenich suportl jsou vile — sefidte je pomoci klinovych lidt ve vedenich suportu.
c) Tupy néastroj — naostrete je;.
d) Zlehka upnuty obrobek — upnéte obrobek pevnéji.

)

(¢

LoZiska vietene jsou opotfebena — vymeérnite je.
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11. Udrzba

UdrZuijte stroj v dobrém stavu. Je obecné znamo, Ze udrzba je vzdy snadnéjsi nez nasledné
opravy. UdrZzbu provadéjte jen na stroji odpojeném od sité!

Denni udrzba:
a) VSechny kovové plochy potfete olejem.

b) JestliZze se loziska vietene zahfivaji, pferuste praci a najdéte pficinu.

c) Jestlize cokoliv nepracuje podle oekavani, okamzité vypnéte stroj a najdéte pFicinu.

d) Stroj nepretézuijte.

e) Po skonceni prace odpojte stroj od sité, ocistéte stroj a pracovni prostor a potfete kovové

plochy olejem.

Tydenni udrzba:
a) Ocistéte a promazte vodici Sroub a posuvovou ty¢.
b) Zkontrolujte stav promazani viech kluznych ploch a uloZeni.

Mésiéni udrzba:
a) Sefidte vlle ve vedenich suportd.

b) Promazte délenou matici, Snekovy pfevod (zezadu suportové prfevodovky) a vSechna
loZiska.

Ro¢ni udrzba:
a) Zkontrolujte vodorovné upevnéni stroje.
b) Zkontrolujte stav kabelu, elektroinstalace, dotaZeni vSech svorek.
c) Zkontrolujte pfesnost stroje.
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12.  Seznam soucasti stroje

Loze

BED ASSEMBL}
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