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Toolox® 44

Specifikace SS;&‘B

OXELOSUND

Tvrdost HBW
(Garantovana hodnota) 410 - 475 (odpovida priblizné 41 - 47 HRC)
Razova houZevnatost Zkusebni Razové energie, zkouska Charpy V pro
(Garantované hodnota) teplol‘a desku, pOdé|né, minJ

eC <_130 mm

20 18
Frézovani PFi fezné rychlosti 140 m/min, posunu 0,15mm a efektivnim &ase obrab&ni 10 min.
(Garantovana hodnota) s pouZitim Sandvik Coromill 200 a vioZek GC 1025 zaru¢ujeme maximalni opotfebenf

hrany 0,3 mm.

Ultrazvukova zkouska Trhliny zpdsobujlcl odrazy s odpovidajicim otvorem 1,5mm nebo vé&tiim s plochym
{Garantovana hodnota) dnem se vykazuji podle normy SSAB V6.

Leptani TOOLOX 44 splfiuje poZadavky na leptani podle NADCA 207-2003.
(Garantovand hodnota)

Rozméry TOOLOX 44 se dodava jako deska s tloustkou 5 - 160 mm.

Pfedb&iné

Dodaci podminky Kalené na tvrdost se stfedni hodnotou 44 HRC

Tepelné zpracovani TOOLOX 44 neni urgen k dal3imu tepelnému zpracovani, Pokud je TOOLOX 33 vystaveny

tepelné dpravé pfi teploté vyEEi jak 590 °C po dodéni od SSAB Oxelésund AB, pak neni
mozZné dat Z4dné zaruky na vlastnosti oceli. Nitridovénf nebo povrchové tpravy je moZné
provadét pii teplotach pod 590°C.

Testovani Zkousky podle norem EN 10 137-1, 10 137-2 a EN ISO 6506-1
Tvrdost byla zméfena na frézovaném povrchu 0,5 - 2mm pod pilivodnim povrchem.

Tolerance Podle normy EN 10 029
- tolerance na tloustku podle tfidy C.
- tolerance na rovnost podle tfidy N, ocel typu L.

Povrchova Gprava Podle normy EN 10 163-2
- pozadavky na pevrch podle tfidy B.
- pozadavky na opravy podle podtfidy 3.



Pouziti

Casti stroji Formy pro lisovéni plasti  Lisovaci ndstroje

TOOLOX 44 je kalend nastrojova ocel vyrobend s velmi nizkym zbytkovym pnutim, proto ma dobrou rozmérovou
stélost. Pfi tvrdosti cca 44 - 45 HRC se Toolox 44 velmi lehce opracovava. Je vhodny pfedeviim na vyrobu forem pro
lisovani plastl, protoZze se mlze lestit a leptat s velmi dobrymi vysledky. Dalsi oblasti pouZiti: gumarenské lisovaci
formy, lisovaci nastroje, ¢asti strojovych zafizeni, dily podléhajici zvySenému opotiebeni a pod.

Technické informace

Chemické sloZenl typické hodnoty) Mechanické vlastnosti (typické hodnoty)

C 0,31% +20°C +200°C ) . e
Si 0,60% Pevnost v tahu, ®_ [MPal 1450 1380 Vel:k?st VIEstell (Sio priimes B
Mn 0,90% Mez Kiuzu, R, (WPa] 1300 1200 Plosnvy podil 0,015%
F. max 100 ppm Primémé prodlouZent, A, (%] 13 10 Pomeér stran 1,2
S, max A0 ppm Rézova houzevnatost,[j 30
e s Turdost, (Hew] 450 Pevnost v tlaku ¢ypicks hodnoty)
NI 0,70% Tvrdost, [HRC] 45
Mo 0,80% Mez kluzu R, [MPa]
vV 0,145% . 2
CEV W) Hiss Fyzikalnf vlastnosti ttypické hodnoty) pii +20°C 1250
CET 0,57 Souinitel tepelné roztaznosti  [10%/K] plt+200°C 1180
pii +300°C 1120
pfi +20-400°C 13,5 piii +400°C 1040
Plynnd nitridace - Toolox 44 (60 h, 510 °C) Tepelnd vodivost
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Obrabeéeni

TOOLOX 44 je moZno cbrdb&t na konvenénich obrdbécich strojich. DlleZité Je, aby se pouZivaly ostré nastroje
5 kladnym Feznym Uhlem a aby se vyloudily vibrace. Nasledujicl doporudenl pouZijte Jako smérnice a Jako vychozl bod
na hodnoceni vasi prace.

Frézovdni

Fréza s comantovanymi karbidovymi
feznymi plochami ISO tfida P 20
Vidy pouiivejte kladny Fezny (hel
Rezna rychlost Vo = 100-150 m/min

Opracovéni
PouZijte frézy s kruhovymi
vioZkami

Posun f=0,10-0,15 mm/zub Dokoneni
; Vo x 1000 PouZijte frézy s Ghlem
Rychlcst iatimin). o= xD nasta{'enii?:

1 D Posun, f
Vrtdni [mml  [mmotédkul
Karbid Rychloifezné ocel HSS5-Co 5 0.05
Rezné rychlost Vic = 30-40 m/min Rezné rychlost Vc = 6 - 8 m/min o 0'09
f=0,10-0,15 mm/otatku Ve x 1000 )

: . hlost {ot/mi = D e
Posun {f) a rychlost {ot/min) {n) Rychlost (ot/min) n= =35 13 0,15
zévisl od priim&ru D ostfl vrtdku \ PouZijte chladicl kapalinu 20 0,20
Pouijte chladicl kapalinu ' 25 0,2%
30 0,30

Rezdni zdviti
Razén( zdvitu

{otmin}

Rezéni zévitu Rychlofezné ocel - CO

Rezné rychlost Vc = 30 m/min '“b. Rezné rychlost Vo = 2,5 - 4 m/min M& 160
Posun {f) = 0,02 mm/zub N Ma 120
M10 95

\ M12 80

M16 80

M20 50

Rezdni plamenem / svdfeni
Doporuteni teplota pfedohfavu pfi fezéini plamenem a svifenl [T

Po fezéni plamenem a svifen( se doporuluje Efhéini na snifeni pnuti
{po pomalém ochlazeni na pokojovou teplotu). [IETTTN



Skladovy program

Tlouitka Sifka x délka

mm 1050 x 5800 mm
(nebo 2100 x 5800mm)

382 kg

454 kg

550 kg

669 kg

765 kg

860 kg

965 kg
1051 kg
1195 kg
1338 kg
1434 kg
1577 kg
1912 kg
2055 kg
2151 kg
2390 kg
2533 kg
2630 kg
2868 kg
3011 kg
3346 kg
3824 kg
4015 kg
4320 kg

Tloustka Sitka x délka
800 x 5800 mm

3642 kg
3788 kg
4006 kg
4370 kg
4553 kg
4735 kg
5099 kg
5463 kg
5827 kg

Vyse uvedené rozméry Vam naformdtujeme na poZadovanou velikost.

Toolox je registrovana znamka nastrojové oceli vyrabéné spoleénosti SSAB Oxelésund AB.
Dalsf informace o Toolox 44 Vam poskytne spole¢nost JKZ Bucovice, a.s.

TOOLOX*4

PREHARBDENED TOOL STEEL
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