
F 174

Frézování drážek

Nástroj
Označení

Dc

mm

d1

mm

l4
mm

Lc

mm

l1
mm Z

Počet 

VBD Typ

Stopka DIN 228 A 

 

l4

l1

Dc

Lc

F2237.M.018.Z01.07 18 MK 2 30 7 94 1 0,2
1 

1 SP . . 0603 . . 

LP . . 0703 . .
F2237.M.020.Z01.13 20 MK 2 30 13 94 1 0,1

2 

1

F2237.M.025.Z01.14 25 MK 2 40 14 104 1 0,2
1 

1

SP . . 09T3 . . 

LP . . 15T3 . .
F2237.M.030.Z01.22 30 MK 3 45 22 126 1 0,3

2 

1

F2237.M.032.Z01.22 32 MK 3 45 22 126 1 0,6
2 

1

F2237.M.040.Z01.25 40 MK 4 60 25 162 1 0,8

1 

1 

1

SP . . 09T3 . . 

SP . . 1204 . . 

LP . . 1504 . .

Stopka DIN 1835-B 

 

l4

l1

Dc d1

Lc

F2237.W.018.Z01.07 18 16 31 7 80 1 0,1
1 

1 SP . . 0603 . . 

LP . . 0703 . .
F2237.W.020.Z01.13 20 20 34 13 85 1 0,2

2 

1

F2237.W.025.Z01.14 25 25 43 14 100 1 0,3
1 

1

SP . . 09T3 . . 

LP . . 15T3 . .
F2237.W.030.Z01.22 30 32 54 22 115 1 0,6

2 

1

F2237.W.032.Z01.22 32 32 54 22 115 1 0,6
2 

1

F2237.W.040.Z01.25 40 32 69 25 130 1 0,8

1 

1 

1

SP . . 09T3 . . 

SP . . 1204 . . 

LP . . 1504 . .

Těleso i vestavné části jsou obsaženy v dodávce.

Drážkovací fréza F 2237

- úhel nastavení κ = 90°

- 2 / 4 řezné hrany na vyměnitelnou břitovou destičku

- pozitivní základní tvar vyměnitelných břitových destiček


