2.27 atakto pripravenu platnic¢ku pri-
pevnime skrutkami 2.15 a distanény-
mi rarkami 2.7 na teleso 2.1. Na
platniku 2.9 pripevnime reznd hranu
2.11 pomocu skrutky 2.20 a skrutky
2.19, pod ktoru vioZime suasne spaj-
kovacie o¢ko 2.26. Potom platni¢ku
2.9 pripevnime skrutkami 2.16 a di$-
tanénymi rurkami 2.10 na teleso 2.1.
Nakoniec vloZzime rameno 2.12 s gu-
f6¢kou 2.13 medzi reznu hranu 2.11
a membranu 2.3, osadime pruZinu
2.14 a zaskrutkujeme skrutku 2.18 so
zbrusenym hrotom, pod ktorua vlioZzime
spajkovacie o¢ko 2.26.

Zaistovanie tlaku nastavime skrut-
kou 2.27 tak, aby mikrospina¢ vypol
pri tlaku 80 kPa a opét' zapol pri tlaku
asi 70 kPa. Tlakové riadenie nastavi-
me vhodnou volbou pruziny 2.14 (pri-
padne Upravou dizky skrutky 2.18)
tak, aby sa rameno 2.12 oddialilo od
skrutky 2.18 pri tlaku asi 60 kPa.
Rozpinanie kontrolujeme pomocou
batérie so Ziarovkou.

Filter a poistka proti spiatnému
§Pahnutiu plameiiom 3 (obr. 6). Na
sustruhu zhotovime z alkalického po-
lyamidu teleso 3.1. Najprv sustruzime
otvor 0 20 do hibky 23 mm; po
prepnuti zarovname na dizku, sustru-
Zime osadenie 0 20X 12 mm, vy-
vitame a vyreZzeme zavit M8 a vyvita-
me otvor 0 1,6 mm. Potom narysuje-
me, vyvitame a vyreZeme zavity
4 X M4, vyvitame a vysustruZime
otvor 0 6 mm, ktory z obidvoch stran
zapustime 0 14 do hibky 2 mm.

Vyvod plynov 3.2 zhotovime z mo-
sadze. Najprv sustruzime osadenie na
zavit G 1/4", potom zavit vyreZzeme,
vyvitame otvor 0 3 mm a vysustruZzi-
me kuzelové zapustenie 38°. Po pre-
pnuti zarovname celo na vyZadovany
rozmer. Potom narysujeme, vyvitame
a vyrezeme zavity 4 X M3 a vyvitame
otvory 4X0 4,1 mm so zapusténim
90°. Tesnenie 3.3 vysekneme z mak-
kej gumy. Filter 3.4 zhotovime zo
stopkového brusneho kotuca. Potreb-

nu dizku s pridavkom opatrne odsek-
neme sekacom a dobrusime na kotu-
govej bruske na &isto. Skrtiacu skrut-
ku 3.5 zhotovime z ocele na sustruhu
(pozor, po celej ditke drieku mimo
zavitu musi byt' zachovany 0 6 mm).
Otvor 0 1,6 mm vitame az pri montazi.

Tesnenie 3.6 vysekneme z polyety-
lénu. Prietokovl skrutku 3.7 vyrobime
z0 skrutky M8 X 40. Pripojku 3.8 po-
uZijeme normalizovanu, pripadne si ju
vysustruzime sami.

Pri montazi vloZzime najprv filter 3.4
s tesneniami 3.3 do telesa 3.1 a po-
tom priskrutkujeme vyvod plynov 3.2
skrutkami 3.9. Nakoniec osadime do
telesa 3.1 Skrtiacu skrutku 3.5 spolu
s dvoma kusmi tesnenia 3.6 a po
dotiahnuti a zabezpedeni krytou mati-
cou 3.10 vyvitame do Skrtiacej skrut-
ky 3.5 otvor 0 1,6 mm.

Vyrobu ostatnych dielov a nastave-
nie zvaracky opiSeme v nasledujucom
zvazku USS.

MILOSLAV ZELINKA

REZANiI ZAVITU NA SpUSTRUHU

BEZ PREVODOVEHO USTROJI

V domaci dilné pfi vyrobé nejriz-
ngjSich souCastek a zejména pri
Gdrzbé rhaznych starSich strojl, pfi-
stroji a zarizeni, se Casto stava, Ze
potfebujeme vyfiznout zavit nebéz-
nych rozmérd, pro ktery nemame za-
vitnik nebo zavitové ocko. Pak nezby-
va, neZ jit prosit znamého soustruzni-
ka, coz vSak je neprijemné a vétSinou
velmi zdlouhavé. Nékdy muze jit i
0 zavit se zvlaStnim stoupanim, pro
ktery ani profesional nema potfebna
ozubena kola. ,Mame-li alesporn nej-
jednodussi soustruh s moznosti obra-
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béni kovl (tj. soustruh s podélnym
a pricnym posuvem pevné upnutého
noze), mizeme si k nému vyrobit
vcelku velmi jednoduché pridavné za-
fizeni (bez ozubeného prevodového
ustroji), které umozni fezani kratkych
zavitll s libovolnym stoupanim, pri-
mérem i prifezem, pravych i levych.
Toto zafizeni je vyhodné i u soustruhu,

vybaveného ozubenym prevodem
mezi vietenem a vodicim Sroubem
suportu, potfebujeme-li  vyfiznout

kratky zavit s malo b&Zznym stoupa-
nim, pro ktery bychom museli shanét

nebo pracné vyrab&t ozubena kola,
ktera bychom pfipadné jiz nikdy nevy-
uzili. Uvadény zplsob tezani zavitll se
muiZe na prvy pohled zdat ponékud
neobvykly, ale v praxi se vyborné
osvédCuje; jde pouze o véc zvyku
a zacviku. Presto, Ze ozubené prevo-
dové ustroji mezi vietenem a vodicim
Sroubem u svého soustruhu mam,
vyuzivam Castégji tento ,bezprevodo-
vy" zplsob.

Princip tohoto zplsobu Fezani zavi-
th zalezi:

1. V podstatném zmenSeni (témér




