Pri Ffezani zavitll v maticich je nutné
naklonéni osy (a tedy roviny, ve které
rotuje nozik) podle uhlu stoupani zavi-
tu; ¢im je pramér zavitu mensi, tim
presnéji je nutno uhel dodrZet. P¥i
rozmérech osy podle vykresu je moz-
no fezat nejmensi matice se zavitem
priméru asi 12 mm. Uhel stoupani
zavitu a zjistime, nakreslime-li si pra-
vouhly trojuhelnik tak, aby delSi
odvésna byla rozvinuty obvod zavitu
0 a kratSi odvésna stoupani zavitu s.
Uhlomérem pak snadno zjistime po-
Zadovany uhel a.

Napriklad pfi fezani matice M12 se
stoupanim 1,5 mm je osu tfeba na-
klonit 0 asi 2,5" vlevo u zavitu pravého
nebo vpravo u zavitu levého (feze-
me-li na levé, tedy k nam blizSi strané
otvoru).

Stupnice mohou byt provedeny ve
formé disku (pro upevnéni na femeni-
ci apod.), nebo ve formé obtoteného
pasku. Upevnéni staCi napt. prilepe-
nim izolepou nebo jakymkoli mecha-
nickym zplGsobem. Stupnice na viete-
nu by méla byt vyrobena z plechu
nebo tuzSicho papiru, zpevnéného
nalakovanim a musi byt opatfena vy-
stupky (napf. nalepenymi malymi
CtvereCky z tenké preklizky) tak, aby
se dala kontrolovat a ovladat' hmatem.
Pocet dilklli D2 na této stupnici miZe
byt napt. 30 (ale i tfeba 45 nebo 60
— Cim vétsi pocCet, tim presnéjsi bude
vysledek prace.) Stupnici posuvu pro
vodici Sroub je nutno vypocitat podle
poctu dilkll D2 stupnice na vretenu,
podle stoupani vodiciho Sroubu po-
délného posuvu suportu si a podle
stoupani fezaného zavitu s2:

s1
D1=D2 52
kde: D1 je pocet dilk(i stupnice vodi-
ciho Sroubu;
D2 — je pocet dilkG stupnice
vietena;
s1 — stoupani vodiciho Sroubu.

DRZAK SOUSTRUZNICKEHO

s2 — stoupani fezaného Sroubu.
Chceme-li napf. vyfiznout zavit se
stoupanim 1 mm (s2 — 1) a mame-li
na stupnici vietena pocet dilki 30
(D2 = 30) a vodici Sroub podélného
posuvu suportu ma stoupani 2 mm
(s1 = 2), musi mit stupnice na ru¢nim
kole vodiciho Sroubu pocet dilkl
D1=30 % = 60 dilki
To zname'na, Ze pfi fezani se na jedno
otoCeni vodiciho Sroubu otocCi vieteno
s fezanym Sroubem dvakrat a fezany
Sroub bude mit proti Sroubu vodicimu
polovi¢ni stoupani, tedy 1 mm.

Zpravidla vSak vyjde stupnice D1
D1 : D2 nebude vyjadfen celym Cis-
lem. V tomto pfipadé se stupnice D1
neopakuje pfi dalSich otackach vodi-
ciho Sroubu a je nutno ji na bubinek
vodiciho 8roubu navinout ve formé
zavitu z uzkého pasku papiru (,had-
ka"), obtoceného tolikrat, kolik zavitd
vodiciho Sroubu na pozadovaou délku
fezaného Sroubu spotfebujeme.

Tak napt. pfi fezani trubkového za-
vitu G 1/2" se stoupanim 1,814 mm
a délce 16 mm bude pocet dilk(i D1:

- D ke
D1=30 W 33,08 dilka,
coZz mlzeme zaokruhlit
na 33,1 dikd (s chybou pouze
0,07 %), pripadné na 33 dilkl (s chy-
bou 0,23 % — i toto odpovida jen
rozdilu 0,023 mm na 10 mm délky
zavitu). Tento pocet dilki naneseme
na kazdé obtoCeni papirového hadka
kolem bubinku, takZe napft. tfi obtoCe-
ni budou mit 99,3 pripadné 99 dilku.
Dilky ocCislujeme postupné dcisly 1
=2 — 3 = 29-30-—-1
— 2.... atd., tj. opakované vzdy do
poctu D2 a hadek musi byt pro délku
fezaného zavitu 16 mm obtoden ne-
jméné 8 krat. Pozor — smysl obtaceni
hadka je jiny pfi fezani zavitu pravého
a jiny pfi fezani zavitu levého!

NOZE

Pfi soustruzeni na svém jednoduchém
soustruhu jsem mél vzdy problém
s podkladanim noZe podlozkami do
potifebné vysky. Zhotovil jsem si proto
jednoduchy drzak, s kterym rychle
nastavim potfebnou vySku noze.
POSTUP PRACE

V télese drzaku 1 vyfizneme po celé
délce osazeni zavit, po kterém se
pohybuje matice 3. Déale zhotovime
drazku pro ndZz a vyvrtame otvor

a vyfizneme zavit pro Sroub 2. Aby
bylo moZno drzak natoCit o 100 az
110, zhotovime jesté ve spodni &asti
télesa tfi kruhové drazky, kterymi pro-
chazeji Srouby, jimiz drzak upiname
k suportu.

Pfi  soustruZeni vloZime n0Z do
drazky upnutého drzaku tak, aby se
v potfebné vySce opiral o matici. Za-
Sroubovanim Sroubu 2 nlZ zajistime.

Vlastni fezani zavitu vyZaduje trpéli-
vost a urcity zacvik, jeden az dva prvé
zavity se nemusi hned podafit. Nozem
najedeme na spravnou hloubku zabé-
ru a na dotyk s materiadlem a spustime
motorek. Levou rukou fidime pohyb
vietena hmatem, pouze obdas zkon-
trolujeme zrakem, zda Cdcisla obou
stupnic souhlasi. Pravou rukou otaci-
me vodicim Sroubem, jehoZ stupnici
sledujeme pozornégji (zde se da udélat
vétsi chyba.) Pokud nam nejde o vysSi
presnost a nejedna se o velmi jemny
zavit, je lépe pohyb obou rukou stfidat
a pomaha, ¢teme-li si pfi tom Cisla
stupnic nahlas (... Sestnact, Sestnact;
sedmnact, sedmnact... atd.). Protoze
prace je opravdu dosti pomald, je
potfeba zavit vyfezat pokud mozno
hned na prvou tfisku, coz téz vyzaduje
jistou davku zkuSenosti, na druhé
strané je ale velmi jednoduché tezani
podle C¢isel na stupnicich libovolné
opakovat. Vyfiznuti mensiho zavitu
s kratSi délkou (naptf. matice M12
s délkou zavitu asi 8 az 10 mm) miize
trvat v€etné pripravy stupnice necelou
Whitworth) i dvé hodiny nebo jesté
déle. — zalezi predevSsim na stupni
praxe. Vyborné se ftezou zavity do
duralu nebo mosazi, pfipadné mékdi
automatové oceli, zavity s vétsim
stoupanim a v tvrdsi oceli je zpravidla
nutno fezat na vice tfisek.

Pres pomalost prace a omezeni dé-
lek Fezanych zavitl prinasi moZnost
fezani zavitd uvedenym zplsobem
velmi vyrazné sniZeni zavislosti doma-
ci dilny na pomoci dilny profesionalni.
Frézicku Ize kromé toho wyuzit jesté
na nékteré dalSi operace, jako napf.
k profrézovani ozdobnych i funk&nich
obloukovych zahloubeni do rucnich
koleCek, kfizovych a hvézdicovych
matic, k profezavani ozdobnych zare-
z( do soustruZeného dreva.
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