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« Vstiikovani plastovych dili ‘ < |

» Konirola a zkouseni

» Dopracovani dilu

»  Montazni operace

» Baleni a skiadovani

« Expedice a doprava k zakaznikovi

- UdrZba néstrojti

« Zpracovani cenové kalkulace




fechnoloqgicke zazem/:

« 4 vstrfikovaci lisy Arburg a Engel s uzaviraci | |
silou 75-100 tun.

« SuSicky granulatu CASTIN

« Chladici zafizeni vody COREMA Junior

Temperacni zarizeni forem REGLOPLAS

 Organizované usporadani pracovisté u
kazdého stroje

* Proskoleny a zkuSeny personal

Zpracovavané materialy PP, PA, PAG,
PA6.6, POM, PS, ABS, PC, PMMA,
PBT ,PE, PET, TPE.
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Vstrikovaci stroje. volne kapacity

Uzaviraci sila 100 tun
Rozmér mezi sloupky (mm) 370 x 370
Minimalni vySka formy (mm) 250
prumér Sneku (mm) 35

max. hmotnost vylisku (gramu) 121

Arburg 320-210-850 Hydronica

Uzaviraci sila 85 tun
Rozmér mezi sloupky (mm) 320 x 320
Minimalni vySka formy (mm) 250
primér Sneku (mm) 35

max. hmotnost vylisku (gramu) 171




Vstrikovaci stroje. voinée kapacity
1
Arburg 320-210-750 Hydronica
Uzaviraci sila 75 tun
Rozmér mezi sloupky (mm) 320 x 320
Minimalni vySka formy (mm) 250
pramér Sneku (mm) 35
max. hmotnost vylisku (gramu) 171

Engel electronik ES 75 ST

Uzaviraci sila 75 tun
Rozmér mezi sloupky (mm) 325 x 210
Minimalni vySka formy (mm) 120
primér Sneku (mm) 35

max. hmotnost vylisku (gramu) 115




Kvalita a certifikace.

Pro zabezpeceni kvality produktu provadime béhem
procesu pfedepsané zkousky, dily kontrolujeme a méfime.

Samoziejmosti dodavky zakaznikovi je zhotoveni a dodani
mérového protokolu prvnich vzork( EMPB dle VDA2, v
pozadovaném rozsahu dle pfani zakaznika, v€etné ostatni
dokumentace, dle dohodnutého zplsobu a rozsahu
vzorkovani dle PPAP.

Sériové vyrabéné plastové dily jsou pravidelné vzhledové
kontrolovany a méfeny dle kontrolni dokumentace. V
pfipadé poZzadavku zdkaznika na SPC fizeni procesu
dalezitych znaku je provadéno vyhodnocovani naméfenych
hodnot. Vystupem je vygenerovany protokol s
vyhodnocenymi indexy zpUsobilosti procesu, ktery mize byt
zasilan na vyzadani pfimo zakaznikovi.

K zajisténi kvality pouzivame také metody:
Odstranéni neshody

8D, 5Why, Ishikawa

Statistika:

SPC, RaR

Projekt:
Control plan, PFMEA

Odpovédni pracovnici jsou fadné proskoleni pro pouzivané
metodiky.

BUREAU VERITAS

Certification

Certifikat

udleny orpanizaci

INPLAMA s.r.o.

Sidlo: Blahoslavova 539/21, Slezské Pfedmésti, 500 03 Hradec Kralove
Provozovna: Maixnerova 526, 508 01 Hofice v Podkrkonosi
Ceska republika

Burcau Veritas timto osvédéuje, Fe systém managementu vjse uvedené organizace
byl posouzen a shleddn ve shodé s pozadavky nésledujici

systémové normy:

Notma

CSN EN ISO 9001:2009

Oblast certifikace
(Oblast cestifikace je plami pouze pro provezovav)

VYROBA PLASTOVYCH VYROBKU VSTRIKOVANIM
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