-jde o rucni prace aZ na svareni, které v3ak je témer viude
k dispozici. Dulezité dily jsou spojované prirubami, které
mohou napravit chyby pfi svareni a peclivou ru€ni praci
umozZni presné sefrizeni stroje.

Zkousky ukazaly nedostatky tohoto prvniho, nejjed-
nodussiho provedeni. Zbytecné vysoka vyska hrotd nad
lozem 125 mm nezajiStovala dostate€¢nou tuhost a pfi
odebirani veétsi tfisky dochazelo ke chvéni noZe
a nerovnému obrabénému povrchu. To bylo podporo-
vano i kratkym uloZenim vretene skliCidla vrtacky. Je-li
skli¢idlo vrtaCcky uloZeno na hrideli na konus, dochazelo
pri letmém uloZeni obrabéného predmétu jednostran-
nym tlakem od noZe k uvolfiovani sklicidla. Pri ¢elnim
frézovani podle obr. 2 se skli¢idlo neuvoliiovalo, stejné
jako prfi podepreni soustruzeného predmétu hrotem
koniku.

Vétsi tuhosti stroje se dosahlo zesilenim ¢tyrhranné-
ho sloupku na 45 mm a snizenim vysky hrotl nad lozem
na 85 mm. Ponévadz vrtatka ma obvykle jen jedny,
maximalné& dvoje otacky a sklicidlo neumoZziiuje upnuti
vétsSich predmétd, byl vyroben vietenik se solidnim
uloZenim na kulickovych lozZiskach a s pohonem
klinovym Femenem, umoZnujicim C&tyfi rychlosti s vel-
kym rozsahem.

Duty vietenik ma otvor 014 mm pro prostréeni
dlouhych predmétd a otvor je zakon&en koénusem
Morse &. 2. Remenice na konci vietene slouzi bud’ pfimo
k upinani soustruzenych predmétd, anebo k upnuti
univerzalniho skli¢idla s 0 80 mm nebo 100 mm. Od
zadniho konce vietene muZze byt odvozen ozubenymi
koly (ze Slehate, 1 kus 4,50 K&s) podélny posuv
suportu pro fezani pravého i levého zavitu se stoupanim
1,5 mm, které je nejpotfebné&jsi. Mimo to je od tohoto
konce odvozen podélny jemny posuv tfecim prevodem,
plynule meénitelnym v Sirokém rozsahu a vytvorenym
ocelovou kulickou a dvéma kotouci. Pro toho, kdo si
nemUZe obstarat univerzalni skli¢idlo, je uveden navod
na vyrobu jednoduchého skliCidla, které tvori souCasné
redukci pro upnuti univerzalniho skli¢idla 080 mm.

V navodu pro vyrobu jsou uvedena vZdy dvé
provedeni. Jedno vyrobné& velmi jednoduché a druhé
nost. Také byla provedena rozsahla unifikace dila, takze
napr. objimka je vytvorena ze dvou stejnych dild,
kterych je potom na celém stroji 1 2. V tom pfipadé se jiz
vyplati i jednoduchy odlitek. Také zakladni &tyrhranny

V domaci dilné Casto potrebuje-
me upravit nebo dokond&it rotacni
soucastku z materialu, ktery nelze
opracovat normalnim zptsobem
soustruznickym noZem, protoZe je

USS ¢&.

40—60 W) s

prilis tvrdy (kalena ocel) anebo zase  brusu,
naopak pfrilis§ meékky (pryZz apod.). hfidel a na které je
K t&mto pracim se velmi dobfe silonova Femenicka.

BRUSKA DO KULATA K SOUSTRUHU

loZzem jsme uverejnili
17/1976.
Bruska se sklada v podstaté
pouze z drZzaku motoru (motor asi
loZisky pro stopku
ktera je pouZita pfimo jako

TECHNICKA DATA

Sloupek dlouhy [mm)] 600 400
Soustruh z vrtaéky, vyska hrotd [mm] 67.6
Vzdéalenost hrotd [mm] 380 180
Soustruh s vietenikem,

Vy3ska hrotl [mm)] 95
Vadélenost hrotd [mm)] 310 110
Maximalni & obrédbéného-pfedmétu [mm)] 170
Posuv pfiény [mm] 80
Posuv oto&ného suportu [mm] 556

Zdvih pinoly koniku [mm] 45
Otaéka (hnaci motor 750 min ')

[min 1] 38, 100, 275, 750

Celkova délka [mm)] 735 535
Celkova vyska [mm]

Celkova 8ifka [mm)]

290
360

sloupek je uveden ve dvou délkach a piny, brouSeny
sloupek zaruci vétsi tuhost a presnost. Oboji provedeni
ma vzajemné vymeénitelné dily a umoZnuje postupné
zdokonalovani puvodniho provedeni.

univerzalni obrabéci stroj je na obr.3.
soustruzeni, frézovani, brouSeni
a Tezani zavitl. DosaZena presnost vyroby je plné
vyhovujici pro kutilské prace a nahradi nepomérné
drahé a nepristupné malé obrabéci stroje. Pritom je
tento stroj velmi skladny a da se umistit v kazdé
domacnosti. .

Soustruh je vhodny zejména k obrabéni barevnych
kovll a umélych hmot. P¥i obrabé&ni mékké oceli nutno
pracovat s ostrym nastrojem a brat malou tfisku, aby
nastroj nechvél. Soustruh se nehodi k obrabéni oceli
s v&tsi pevnosti nez 80 kg/mm?. Doporuduje se odbé&r
tfisky asi 0,1 mm a pri poZadavku hladkého povrchu
i posuv do zabéru volit co nejmensi. PoZadovanou
jakost povrchu moZno dokoncit smirkovym platnem
anebo brousenim.

Definitivni
UmozZnuje vrtani,

Navod, ktery vychazi v edici planki USS, obsahuje
17 vykresl, rozpisku a 33 stran textu, popisujiciho
postup prace pri vyrobé stroje. Stoji Kés 29,— a mu-
Zete si jej objednat na adrese:

Expedice USS, Zelezna.8,
110 00 Praha 1, tel. 26 89 61

—e'e o
-

ve sborniku li patkovy motor, musime nosnik
i prirubu zhotovit ve tvaru naznace-
ném cCarkované na vykrese. Do
vysoustruzeného pouzdra 4 narazi-
me loZisko 5; pouzdro pripajime
k nosniku 1 mosazi. Nynijiz mazeme
do loZiska i nosniku zhotovit zarez
pro femenicku 6. Obé& remenice 6 7

nasazena
Brousky se

hodi soustruh s tyCovym loZzem,
doplnény malou bruskou s poho-
nem vlastnim elektromotorem, na-
sazenou na suportu misto noZového
drzaku. Navod na zhotoveni mensi-
ho soustruhu s tyovym loZzem jsme
uverejnili ve sborniku Uss
¢. 4/1972 a v publikaci ,Urob si
doma a v chate”, jejiz treti vydani
vyjde koncem tohoto roku. Informa-
ce o vetSim soustruhu s tyCovym

stopkou 0 6 mm jsou bé&Zzné k dos-
tani v bohatém vybéru tvara a veli-
kosti a jsou velmi levné. Prevod
obstarava feminek z umélé hmoty
z promitacky MEOLUX, otacky bru-
su (zalezi na motoru a prevodovém
pomé&ru) jsou asi 8 az 1200 min"'.

Vyrobné je bruska velmi jednodu-
cha. Podle pouZitého motoru svari-
me drzak, ktery se sklada z nosniku
1, pfiruby 2 a objimky 3. PouZijeme-

vysoustruZzime ze silonu. Vétsi reme-
nici 7 narazime' na htidel motoru 8
a zbyva jiZ jen priSroubovat k motoru
prirubu a upevnit feminek 9.

Vykon brusky je dan pouZitelnou
velikosti, motoru a je tedy pomérnée
maly, avSak pro bé&Znou kutilskou
praxi bohaté postacuje.

Nejb&Zné&jsi pripad pouZiti je pfi
upravé prameér vrtakd, protoZe
v obchodé je sortiment prdméra

o7
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PrebruSovani vrtaku

Casto velice hrub& odstupriovany
(napf. pro vystruZzovani je potfeba
vrtak 0 11,7 , ktery Ize snadno
obrousit z 0 12 mm). Bruskou je
mozno prebrusovat prabojniky, trny
a jiné kalené soucasti, podafilo se
napft. i probruSovani otvort 09 mm
do nozl z oceli Poldi RADECO 3
mm tlustych. Bruska se vyborné
uplatfiuje i pfi vyrobé nebo upra-
vach rlaznych pryZovych tésnéni,
kladek tfecich prevodd apod., coz je
pro kutila prace jinak zcela ne-
schGdna. Brousenim Ize dosahnout
velmi vysoké presnosti rozmérd
a velmi dobré kvality povrchu.
PrebruSovat je moZno nejen vngjsi
plochy, ale i dutiny.

ING. LUBOMIR VALOUCH

P¥i srovnavani na srovnavadce se
velmi Casto stava, Ze potfebujeme

ohoblovat tenkou I[istu o tluStce
nékolika milimetr(i. Prace na srov-
navacce je riskantni a pfi srovnavani
tenkych list se nebezpedi urazu jesté
zvySuje.

Zhotovil jsem si proto jednodu-
ché pfitlatné zafizeni, které vyluCuje
mozZnost Urazu a lze ho pouZit jak
pro hoblovani list tak i pro hoblova-
ni desek do S8itky dané délkou
pritlaénych valeckd. Po sefizeni je
mozno ohoblovat listy az do tloust-
ky 3 mm. Montaz pftitlaéného zarize-
ni na srovnavacku je velmi rychla,
jde pouze o naSroubovani ¢tyf matic
a jejich dotaZeni.

Zakladem pfFitlatného zafizeni je
ram pritlaCovany pruZinami, ve kte-
rém jsou dva valeCky oto¢né uloze-
ny v loziscich. TlouStka hoblované
listy je stavitelna maticemi. Cely ram
je vedeny C<&tyfmi vodicimi koliky,
které maji z obou stran vyfezany
zavit. Na vodicich kolicich jsou
nasunuty pruZiny, které pfitlaCuji

ram s valeCky na hoblovanou listu.
1) se

Pritlatné zafizeni (obr.

\_DESKA _STOLU

NOZOVA HLAVA

Obr. 1

sklada z pravého a levého boc¢niho
ramu 1, ve kterém jsou uloZena
loZiska 6. Horni ¢ast valecku je kryta
plechem 3, ktery zarovern spojuje
oba ramy. LoZiska jsou proti vnikani
necistoty chranéna plechovymi kry-
ty 4. Horni plechovy kryt i kryty
loZisek jsou pfiSroubovany k bo&nim
ramum Srouby 10. Pri montaZi je
nutno zajistit sou osost valecku a rov -
nobéznost boénich ramd, aby nedo-
chazelo ke vzpfiCeni. Z tohoto

ddvodu je lepsi zhotovit bo&ni ramy
na horizontalni frézce. Na bocnich
ramech a krytech loZisek, ktera jsou
montovana z vnégjsi strany, je nad
hoblovacim valcem vybrani, aby se
pfi dosednuti ramu na hoblovaci stal
nevystiply hoblovaci noZe. Velikost
vybrani je dana pramérem noZové
hlavy srovnavacky. Vyroba jednotli-
vych soudasti zafizeni je pomérné
jednoducha a je zfejma z obr. 2.
Rozméry uvedené na obr. 2
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