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Tento nfvod k poulfvéni a obsluse 4¢ urfen mistrém v soustrulnich
a tecknickym pracovnikim va¥eho provozu. Pri plresném dodrBovini
pokyn® uvedenyeh v tomta nivodu zabrdnits zbytefnfm Zacovim sird-
tée a pifradnym Skoddm.

wus{ se zdiraznit, %e dobré préce stroje zdvisf ve anainé mife
na sprfivné instalsci, sef{zent, obsluse & meszdni.

Virobcs nemufie néat nésle’ky a zodpovidnoat za dkody, které by
byly vyvoldny ne’cdriovénim jehoppokynd a doporufeni.

Obre. 1 na =.2 (orig.) Schéma hlavnich rozmérd soustruhu.
1. Technické ddaje soustruhu CEC
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Vf2ka hroti nad loZem 150 =m
Veddlencat hrotd T60 mm
He jvEtd{ délka opracovaného xusu 690 mm
Ne jvEtE{ primér u
tyfového materidlu 30 mm
nad loiem 300 um
nad suportem 165 =m
v pevné lunetd 70 om
v poifzdné luneté T0 mm
Yigtens

:.lmn-uwi 5942/T2 (N5 IS0 T02/111)
Ynitfnd kuZel g W4 1/2 ASA B5.10-1961 # 32 mm
Vrtén{ vietene g 32 um
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 Poet stuphld otddek a8
w otédek © . ®% s 2000 U/min.
 sstupiondnt otdtk 1%
"m-.m piyisd, “
Potet podélnch a pF{Enyeh posuvd o
 Romsah podélnych nosuvd 0,006 aZ 1,77 wm/U
Rossah piEnych posuvl 0,003 a2 0,885 mn/V
Pofet PFezanych metrickjych stoupdni 48
Rozeah metrickfeh stoupéni 0,1 aZ 28 mm
Potet Fezan¥ch paleovich zdvitl 53
Komsah palecovych zdvitd v chodech/I" 75 a2 2,5
Pofet fezanych medulovieh zdvitd 19
Rozsah modulovyeh zdvitd 0,1 af 1,75 N
Podet feszanfeh zdvitd DP 19
Rozssh zdvitd DP 70 s 4

(Zévit PD & plevrdcenou hodnstou medulu ozubeni v palefch =
= diametral - piteh)

Lridk pigtrojt_
Veddlenvet stfedu vietens of upfnac! plochy 20 mm

VWika 25 mm
B1tka 20 mm
Wofnost natdfen{ dridku ndstrojt 160° (B x 45%)
¥olnost natdleni hernfho auportu * 'H‘-'n
Eonfk

Prumér pinoly (objimky) 40 mm
Posuv pinoly 100 om
P*{tny posuv koniku + 10 mm
Vnitfnd kufel pinoly Morse é. 3
Pohon

Druh pohonm aamostatny
Vikon hlavnihc motorn 2q2 k¥
Pofet otdlek hlavnfheo motoru 1420 U/min.

Elinovy PFemen 13 x B x 1500

Polst Klinowvich Femend 3
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Hifdel I prilnliti nprini 41 !ﬁhiﬂlinhlinnvt;i f--;n; hlltnil mo-
~torem. Na témie hPideli joou unfstlény lamglové epojky, levi apoj-
ke pro chodypted & pravé pro zpitny chods

BEf{del IT mé & vyuZitim posuvného dn.i.i.tihn mhln-ﬂhn fn'q.l -
posice 10 = Ayvoje otééky vpled ad hiidels I nebo pri nmﬁi
pravé laselové spojky jedny otdlky spét. Na stejnim hifdell
jmow umfetépa t*i pevnd ozubené kola - pozice 15, 16 & AT,
Pogsouvatelny blok ozubenveh kol se zafnzuje pékou 3 (viz ?P&Jl-
H*{del TII se otélf ve dvow Wlifkovjch koEiskdéch a nese 2 po=
souvatelné bloky ozubenfeh kol. Dvojité osubend kolo - pozice 19 -
se zafazuje (zsscuvd) rulnf pékeu 5 (vis abr.3l). Troindsobny '
blok ozubenjeh kol = pozice 18 - se zasouvé rukojeti 4. Pro-
sttednictyin ‘trojndaobnéhe bloku ogubenych kol je hifdel IIX
pohdnfna h#fdel! IT celkem Mesti ramnymi stdfkami vpfed a tfemi
otdfkap! vzad. Pomoc! dveditého osubendho kela pfendd{ hiidel
IIT na hrfdel TV 12 otdZek vpred a 6 rlanyoh otddek wsades !
Posuvnfm ozubenym kolem - pozice 9 - dostdvd hiidel V polyb od
hWlavnfhe h*fdele a prend®f jej na prend hrfdel lyry s viminnfmi

orubenyml koly. Tento posouvatelny blek nnuhﬂﬂﬂﬂh-kil as zatazuje
rufnf pikon 2.

Obr. 1 Celkovy pohled (& wyznafanymi poziceml v uvedendm 1
dolffi=s textu.)




ol oyalije Jedlndde weciwver !
o Rtard uy

mﬁggwﬂﬂlhlﬂﬂl
' iﬂ htlﬂn

“%ﬁﬁi skrind (posice 22,28,29)
a mh:‘ni “Er. n'u L Aaatiar S0l
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Lmuth prostlednictvin mechanfsmd posuvové skffn¥ taingm
ubem & mechanismy v suportovéd skFind,
- rulnd, pmi ruénfho koletka 24 a jeho matice.

Posuvavd iI:Hﬁ doatéive otddivy MI 3 posuvového mechanissu
sfevoford ak*inf prostre’nlctvim v¥minnyeh ozubengch kol lyry
(posice 3, 3, 2, 1). PFi Fazenf pomoc{ ruéni piky 2 ozube-ného kola
- pozice & na obr.4 -~ pracuje soustruh = sutomatickymi posuvy

A Je pMpraven & fezdnt pravotofivych :hitﬁ. PR nhuni -

ozubenyek kol - pozdce 4 'a 7 & pozicf 9 - Ji luultruh ni*ipraven |
k Pfezdnd Yevotolivieh zévitd, |

Pro Yezén{ mtriekjnh gdavitld je anpatﬂhi tif uunnn.i vyménnych
osubensch kol:

I=  25/100 x 45/90 = 1/B pro stoupfini od 0,1 do 1,75 mm
II - 25/100 x 100/50 = = 0,5 pro stoupdnf o 0,4 do 7 am
11T

30/100 x 100/25 = 2 pro stoupdnf{ od 1,6 do 28 mm

Pro Tesdnt Witheorthovieh 2dvitd se unru;!fri tf{ nustoveni vimén-
n¥eh osubenyeh kol:

IV 25/200 = 129/15 = 127/300 pro utuupini ed 75 do 5 chodd/1™
V 1. 25/200 x 127/70 = 127,60 pro stoupéni od 70 do 4 chody/1"
VI

€5/100 x 127/45 = 127/180 pro atoupdn{ od 45 af 2,5 chodd/1"
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> M jednotiivjeh radiceh bubfnké 13, 14 & 25 na obr.3.
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Rastaveni rufni pdky &.13 na obr.3 = viz tabulka

Hastaveni rufni péky #.14 ns obr.) - viz tabulka, kde zna&{
- plevodovy pomir lyry s viménngmi koly :

L, - plevodevy pomidr patingsobnéhs mmltipl ikdtpra -

I"] - plevodovy pomiér EtyPndsobnélc Wortonova mechanismu

5  ~ stoupdnd fezanéhc metrického zévitu v mm

@ = potet stoupdnf zévitd v 1*

¥ - modul Fezanfch shvitd v mm

P - stoupdni (piteh) Pesancho zdvitu v DP

dop y B

1I1. Tabulks se seznamem mem valivich lofisek

Xonstrukén! skupina - Pofgt - g.poile SKF - Rosmiry v mm
1. Plevodovd askr{h

2+ Posuvovéd skifh

}. Suportovd ski{n

4. Sund sunortn
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5. ui}lﬁ"ﬁﬂ!ﬂﬂi“ﬂhﬂnﬂi intl"ﬁdﬁiiljﬁ fho vieteno
'§, Rubni phka 'k sascuvdni biha vphed a spt nebo k vyPaseni
~ wyhetenes V prostfedni poloze jeou ob# epojky vyfaseny, -
. brsda Ja SEinnd a vieteno stojl. Pfed sasunotis béke wpied
" nebo vsad se md rufnipdka stlaiit emiéres dell. Jestlife ss
 péks stlafuje doleva, safazuje se levd epojks pro bEh vpfed.
Pri stlafen{ vpravo se zafazuje pravd spojka pro bh zpit.
TeeRutni pika smyksdla suportu . et i
8. Rufni péka k upevnini pikoly i
9. Bufni péka k upevninf konfku . e )
10. Runi péka kola k piestaveni pinoly e s S -
1l. Spinad wotoru chladicfho Zerpadla ' '
12+ Spinal hlawvnihs motora
13. Badie{ bubfnek pro predvolenf posuvl a stoupdni pdvitd
14. Dedicf bubfnek pro predvolenf posuvld a gtoupdnt !H‘ﬂ
15, Driadlo vika skladu ndstrojd
16. Pdka k zafagenf a vyfazeni matife vodictho Aroubu na SU-
portové skiini pfi fesdni zdvitd 2 TEDO
21. Ruénf pdka k pafagzen{ a vylazeni posuvd ¥ suportové skiini
22, Rubn{ pdka k safageni a vyPfazeni podélnych & ptitajeh po=
hybl auportu :
23. Buéni kolo pro délkové phestaveni -nrﬂrt
25, Eadie{ bubinek pro volbu posuvd nebo stoupiénf sdvitd

irlE Tl

S« Wechanismy soustruhu
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Sousiruh & vodicim a taknym froubem Jjs uréen Fr’? rhsncrodé
soustrufnickd price, kdy soustruleny -"t-“'iu e “PI“ do
sk1i¢id1a, do kleitin, na 1{cnf desku nebo mezl hroiy.
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Lote soustrubu #WM (podstaveich) ze svaro-
vanéd oceli. Ve velkém podstavel je umfstén hdavn{ moter s na=
pipagim mechanisnem ilinovyeh femend, gatim ¢co v malém podstavci

jo adsobnik chladici apaliny & motor chladieiho tarpsdla.
Sklad ndetrojt je veatsvin mesi obima podstaved. - ooy,

¥a 1081 je umfstén vRetenfk. VAeteno je pohdndno prostrednictvfnm
lamelovyoh spojek a poesuvnych blokl czubenych kol, kterd umol=
Eiji nlltnrit 12 ltupnﬂ otéfek. Na pfltndnri skFini quu nggptb-
115;: v -n-u:tltnl skFini elektricks vistroj, nahofe llnkirinli
spinaci prviy , pnhtr-ni .i- ochranny plech piipevnény J-ltl k
lo¥i.

pomoc{ lyry vyminnjeh ozubengeh kol je pohéngna posuvové s phe-
vodovd skfffi. VymEnné oszubend kola jsou umfstina ped vikeme.
Posdvovéd skfffn je pPipevnéna vpledu k loZi atroje pod vietenfkem.
2de jsou umfstény viechny mechanismy pro volbu a provédini id-
danjeh posuvil a téE mechanismy pro volbu stcupdni zdvitd.

Suport zabezpefujfed poeun ndstrojl kloule po vodicfech drahdsh
lo%e. Suport nese té2 suportovou skFffA, ve kieré jsou umfetiny
mechanismy pro rozd¥lenf posuvnfch pohybd a pro zapojovdnf vo-

'ic{ =matice.
Suportové sk*iR je pohidnéna 2 posuvové ski{né vodicim nebe - -
tadnym Zroubem. " SILE

Komfk podpfrdé obrébing kus um{ating mezi hroty a pM vrtdénf
nebo pPi soustrufeni Etfhljeh kufelovitfoh obrobkd. Xonik md
viantn! vedeni v lo#i a je podéln¥ plestavitelny.

9.2 Welgnik
Prevedy prendliej! potfebny vikon & celj rossah otdlek hlavniho
vietene od B% do max. 2070 otédfek sa minutw (obr.4).




Blektricky motor usfstény v levém podstavel pohénf klfnovymi
fewony Pemeniel plavod®, ks lze zafedit posec! dvow Llokd
dvojityer osubenfchi kol a jedmeho trojnfsobného blokw kol
pothebnd stupnd otdek odpovidajfefmi rulnimi pikemi.
Vieohny hifaele be SUETedE ve valivich 10H skdoh. PFL oteviends
vrehnfs viku skffnd se nalévé obwykly sirejnf olej podle BDS
giiny vlejovou wlhouw vytvelenou pil otdfeni ozubenjeh kel.
Menini Sismering sabpaiinj( vytékdn{ oleje na klfnové femery.
Péka 6 (obre3), je urfena ke sain® smirg otéfent hlavniho béhu.

Sadavviasangoh kol pfendf{ pohyb z vietene na posuvovou kffii.
k1444 se ze 13 vymiénnjch kol s ndsledujicfmi polty zubls
28, 43, 50, %2, 97, 99, 716, 79, €9, 90, 96, ‘100, WP i
Pomoes tichta vjminnfeh kol lse sestavit B prevodd, urdenfehi
3 k fezén{ petrickieh zévitd
3 k Fesdn{ Withworthovfeh zdvitd S
1 k Feséni modulovich zdvitd
1 k Fezdn{ DP zdvitd

JestliZe je potfeba fezat zdvity se zvlédtnim stoupdnim nebo
takovéd, kterd nejecu v tabulce obsafeny, lse sestavit téd Ji-
nak lyru s viminnfml ozubenymi koly.

¥ pesuvové skfinl oe nsatavujil stoupdni zdvitd a hodnoty pﬁlﬂfﬁ-
Posuvovd ski{i obaahuje 2tyPnisobny Nortoniv mechanismus a piti-
nfsobny mechanismus multiplikdétoru. Volba a Fazeni hodnot posu=
vi, nabo stoupini zdvitd se provddi Fadicimi bubinky, umistény-
mi na pfednf stén¥ posuvové skiffniZ.

Kinematickd dréhy pro plencs pohybl jaous:

= prestliedniotvim pitindsconého multiplikidtoru:
ezubend kola J9, 40, 41 n €4

- pomoci EtyPnésobndho Nortonova mechanismu:
ozubsnd kola 33, 34, 35, 36, 37 & 38 (viz obr.d).




Ve ae safasulf ndaleduffefmi Padlef mi bubfnky :
umm 13 pro pitindsobny multiplikdtor (obr.d),

- pro &tyfnidsobny Nortendv mechanismus (obr.3),

- Bubfnek 29 pro rosddleni pohybu vodiefho a tafného proudu
Pi{slubnym Fagenim bubfnkd 13, 14 & 25 do poloh, které lsou
uveleny na panelu etroje, obArifme rizné kombinsce stoupéng
sdvitd a posuvd.

Tonstrukee pesuvové akiind umolfiuje déinné magdnf mechenismd

rosatiikoydnfm oleje. Stav oleje je patrnf na olejoznaku.
Vynéna oleje se provédi podle pokynd k mazént.

5.5 Suportovd skf{h
Suportové skF{h jJe upevndna na sanfch suportu. Zde jaou umfsté-

ny mechanismy, kleré zafazu'f podélné a pF{&né posuvy a spoju-
J4 téR% vodie! #roudb s podélnym pohybem.

Podélné posuvy =e provid¥if pomoei vodiefhe Broubu, Fesdni si-
vitl se uskute®nuje vodicim Zroubem a Avoud{lnou matied.

Na Padiofm h#{deli matice vodiecfho Zroubu je umfstémabloko-
vaci valla , aby nebylo molno soulasnd zafadit matici i posuv.
Magdni loiiska, os a ozubenych kol se provéddi rozstPfikovdnim
oleje v suportové akfini.

5.6 Suport

Na suportu se upeviujf @ vedou obrébdcf ndéstroje. Supor® se

8klfdd ze 4 zdkladnfeh A110: suportovd sdnd, pfilnd posuvovy
Zlen, otofny¥ suport a vrchni sané.

Podélny pohyb suportu po vodicfeh drahdch je bud rufni nebo
strojnf, Otofny susort lze v obou amérech natdZet af o 90°

8 v kaldé libovolné poloze je) lze za'istit Erouby a maticesmd.
Stolny suport umoZfiuie apracovdni krédtkych kulelovitych ploch

® rufnim posuvem vrehnfoh sanf. Vrchnf{ séndé nesou étyfpolohovy
Arldk ndstrojd a jisou rufnk nrestsvitelnd. NistroJ mife provddit
tedy podélng, pr{fny i kombinovany pohybe Ste inomdrny pohyb
suportovych sanf zdvisf na dobrém p#ilehnutd suportu k vodicim
drahim, zejména vzadu dole. Diletité Je 162 mmzdni kluznjeh
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. Xonff je urfen k podpfrini obrobku pomoc{ pevnjch & otoZnjch
‘upinacfch hrotd a poulivd se té% pM vrtdnf na soustruhu.
PELdng pohyd konfku umod Nuje soustrulent Ft{hljch kufelo-
vitjeh obrobkd.

6. Regulovén{ mechanisml(obr.6, 7, 8, 9, 10, 11 s 12)

Prednf ulolen{ vFietene je ve specidlnfmiidvoulfadém regulovatel-
ném vileZkovém lofisku. Axidlni sfly se sachycuji dvéma radi=-
‘Aln# axidlnfmi loZisky & Jjednim lokiskem s=e kufeliky a dulE{im

axiflnfm kulifkovym lofiskem, umfstingm sza zadnf podpirou vie-
tene.

Radiéln{ vile pfednfho dvoufadého loiieka 4 (obr.6) se vymezujs
nésledujicim zplsobem:

= vPeteno se demontuje z prevodové akiiné,

- do otvoru pfevodovd skifnZ se naraz{ wn&jE{ kroufek loZiska 4
a jeho otvor se zm#F{ s pfesnostf 0,001 mm,

- do vietene se¢ namontuje wvnitrek loZiska 4 vietnd vilelkd,
aviak bez distenZnfho krouZku 5. Pomoc! matice 1 se loZiske
4 naraz{ na kufelovou desku v¥etens, a% je primér vndiffho
kruhu o 0,001 a% 0,002 mm men?{ ne® zméfeny primér otvoru
vnéjE{ho loZiskového proudu. V této poloze se zmdf{ vzdde
ylenost mezi Zelnf plochou osy"N" vietene a plochou loEisko=-
vého krouZku,

= Celnf plocha distannfho krouZku 5 #e zbrousi tak, al se do-

sdhne X{Fky kroulku, kierd Je stejnd Jako améPfend vzddlenost
8 to 8 pfesnost{ 0,005 mm.

= loZiako 4 se dementuje z vietene

= Cdsti vPetens e iplni namontujf a maticf 1 se dotéhne lo=-
Eisko 4 a¥ ke komneti

- matice 1 o¢ zajistf mEdfnou podloZkou a #rouby 2
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#avnf motor pohdn{ klfnovymi Femeny prvni hifdel prevodové

skP{ni. Poulivd sa t¢{ Femenl & rozméry 13 x 8 x 1500 mm.

pryni montd? klfnovyeh Pemend se provédf nisle’ujfeis postu-

pem !

1. V{ko velkiho sedstavce soustruhu se demontuje

2. Viko sk*{né vyminnych kol se otevie

3. 3rouby (pozice 1 na obr.B) se o jednu otdlku uvolni

4. Doa vyatiedniku se otoff proti smiéru rulek, al motor dosdhne
hornf dvrati

5, Vrchnf 2 Erouby e dotdhnou (pozice 1)

6. VlioZ{ se klincvé lemeny

T. Erouby se uvolni

B. Dsa vistfedniku se natcé! ve améru hodincvyeh rulek, al
jaou femeny dostatefnd napnuty a schopny pfendfet plny
ptodny moment hlavniho motoru

9. Srouby (pozice 1) se dotéhnon

10. Postrann{ vike se opdt namentuje na levy podstavee

11. Vike skPf{n? s vyménnymi koly se umavise

ilavn! notor je pifipraven ke spufténi stisknutim tlaéitka

"ZAP® (zelené), kterg je umfstéruna ovlddacim panelu. Je
nutné, aby pfi sabfhdn{ soustruhu & po nepletriité prdci se
provedlo dodatein® napnuti femend, které se naméhénim protéhly.
To lze uzkutefnit, jestliZc se postupné provedou vife uvedené
body 2, 3, 8, 9 a 11.

Vimina klfnovjeh Femend se proveds obricenym postupem, kdyl
ee nejprve klfnové Femeny sejmou s nejvEtéd Femenice.
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1e Qdstranent chodu neprdsdio

2. Zajistovaef kolfk proti -mm.ﬂ' s

3. Kulelovd spojka v suportové sk*fni

. Lasslové spolka pro pouyb vprsd s splt
Levé spojka je urena pro bih vpfed, pravé pro pitny bih.
Regulovdni spojky se proviéd{ nisleduj’eim postupem:

= viko pfevodové skPind se otevle

- lamela 48 se vyjme se séfesu matice 75 a otolf se o 90°

- matice 75 2e natdéi, al se odstranf prebytelnd vile mezi
lamelami spojky

- lamgla 48 se vlolf do své pivodni polohy a matice 75 se o néco
natoli, af lamela 48 zapadne do zdlezu matice 795

Tim je matice zaji%t&pna proti uvoln&ni a spojka je schopné pro-
vOIU.

Spréend nastavend spojka musi piendSet plny vykon bez oroklusd
a beg znalZného ohPfivdni v Jdaslelku tfent pifi vypnuté spojce.

Protimatice 2 na pFféndmsuportu (obr.10) - 1) je ur&ena k od=
stranénf vile, ke které dochédzf p’/i opotiebeni matice 1.
Sejme se deska vika 5, protimatice 3 se uvelni a matice 2 3¢
zafroubovévd ai do odstraninf vile, anif by se sviralo pf{¥né
vieteno. Foté 2e cplt protimatice pevné dotdhne.

Pomogt spodnich klusnyeh destidek sani suportu se odstranu je
vlile, které veniké opotiebenfm vodicfch drah sanf. Provddi se

to frouby poszice 1 (obr.ll - 1), kdy% se pledtim uvolnila proti-
matice 2.

Vile meszi prién¥m posuvnye flenem 2 szanimi suporfu se ocdatira-
fuje Sroubem 3 (obr.11 - 3), ktery posouvd klfin 4.

Vile ho#nfch san{ se vymesuje froubem 5 (obr.ll- 2), ktery po=
souvid klin 6.




Haisvé shodiy v supertovd sRPIni (obri10 ~3) ov
Ruk sé naftave na O 4 pPitomcse uvolni

ﬁt.n"‘ not I,ﬁ.‘:‘ .w&-'m ‘nf.‘!.ni “ih‘m} matice "'nﬂi-.ﬂfh'
Sroudy s posuvu mé Fadic! htidel polomaticedalkavy VJatupek,
gter§ snemsifiuje soulasné zalazent. pioeh

581 ‘akytu axiding vile'v lorisku vodicte Eroubu se kontre-
{ade; ‘zda spojovie! kolfk 1, pfip. etver, do kterého. je yiotem,
At vytluten (obr.12)s destlife je.towe tak, susi = otver
gnovw vytraiit & vleZit movy kulelovy kolik. Poked je vile

v. lodisefch 5, uvolni se matice 2 a potom s@ zévitové pouzdro
3.dotfhne A% do dplnéhe sastrantnf vile lofiska. Pdkdre atls=
fuje krouZek 4 & ob# loiisks 5. Polom se matice opit pevné do=-
tfitnow k vikm 6. 1l stvory (sosice

Vile satica vodlcihe Eroubu 3e adetrani {Il, 3¢ 3¢ stavicl
#roub vedle protimatice, urfené k razeni natice voadicfho Froubu
a orochésejdicd ndbojer pidky 19, detfhne a poté se up!t“pirnﬁ
dotéhne aretalni matice a Froub.

m:aiel,

Obre 11l (8.25 orig.)

1, Nastayeni zadni vodief drdhy
2+« Haetaveni hornich sani

3. Nastaven{ piiZnfch sani . &
Obr. 12 (2.26 orig.) Obrdzek ilustrajfed vynmezen{ axidlni vile
v lo#iskua vodieth~ ¥roubu.

1l a&

9+ Wazdnf

Dobré préce ssustruhm zdvis{ spalinou mérou ne Spréviém :!:._?_rl-
videlném mazén{ viech nohyblivjeh #dsti. Dedrieni ddle uvedenyeh



W’L sro mazdnd se sarulf normdlnf besporuehovy provoz stroje.
' pade olejovou ddznf a rozetfikevanjy olelem .

w ﬂim;ﬂvmﬂﬂﬂﬂltmwm ablrné

dréky ﬂ#Mnm!n Iﬂtﬂm papraek oleje nesmdruje doleva,

Pii dosalenti dvou tr-tin
'?;!ﬁ “W;?tmﬂ Sﬂ 2:1;1 sténé prevoldovky, Se
, gﬁhﬁ"&?"‘“t n!ii olefe pherutfs P spétném vkléddnt se
bét B ‘Eq;“.ﬁi hrnnlﬂf ﬁiﬁi zapadla presnt do drdd-

itlrihn ;rpuilu. o 90 -

!ii 1:pnlﬂllllrﬂlldl ilaiﬁirﬂﬂhﬁél T!PHltl! ¥roub oleje nﬂ Jjw
pustonim potrubi.

pri vimdat 6leje se musi pPevody vypléchnout petroleiom. Edyl
ja' to'noiné lze pirilévat olej otvorem pro viltréni, pirifend
se wybroubuji frouby vika. i riendud

Posuvovd skbffi. Na levé strané se ve stini naehdsf plniui ot=
vor oleje, olej se opit nalévéd do dvou tletim vilky hladiay ns
elejoznaku.

to
‘H!-d&

afil
Poczdra 1o’isek viminnyeh kol a vyménnd ozubend kola s¢ maZou
ﬂ'“i ™

R .

11 v obp.ld). VEL%{ %4at ae nalévd prednfm otvorem aZ do dvou
tretim v#¥ky v olejognaku a asi 50 g druh¥m otvorem tak, kolik
je potPfeba k prvnfmu namazéni loZisek o3 a hi{deli. Mazéni
ostatnich di1d provdd{ rosstifknuty olej.

Suport. Suport a kluzné plochy eanf se maZou tlakovou mazniel,

un{st¥énon na tdechto Aflech. PP{Zné vieteno a matice se male
denné ruénd,

Blektrorotor. valivd lolisks elektremotoru se kaldych 3 a¥ 6
mé=fel vyiiat! a opati{ novim loiiaskovin tukem.

10, CHlazen{

-

Shmostatng chladief pystéa e skl4dd ze zdsobnikd motorového
Eerpadla PZP 25, potrubf tlakové kapaliny, kohoutu, ohebného



18 s e

slovis ehrdnéného vodniho potreb! kentfeiho

" tryskodu, ® potrubf privédijiciho opotPebovancu chladioef ka-
salinu mpit 1o ll-nﬁnihu ﬁ !I:lrﬂ;ﬁilﬁfth prvkid,

jﬁniﬂ;j- umfstin v malém podstavel loe, Motorové Zerpadlo
‘3¢ namontovdno na viku sdsobnfku, pRepravuje chladief kapalinu
. tlakovym potrubfs ke kohoutu (ventilu). .

Datud se privédi vodnim potrubim k trysce v rozprabovacim
prostoru. OpotFebovand kapalina se shroma2duje ve vand, sde
se hru bé filtruje & zpétnym potrubim opdt privéd{ do zdsob-
niku. .

S ohledem na mofné pretilen{ motorovéhe Zerpadls je vyhodné
gerpadlo vypnout, jJe-1i kehput usavien.

Je zapotfed{ zdscbnik pravideln® vy jimat 8 chledem na pfipadnd
gnatiftén{ (vyplavend tifsky), dostateind vypléchnout vodou a
gnovu naplnit chladici tekutinoun.

Tento postup zabeznef provoz chladiefho aystému bez vypalkd
a prodloui{ jeho Zivotnost.

Obr.13 (s.28 orig.)

1. Plnief otvor oleje pro mazéni osy lyry & vimdnnimi koly
2. Olejoznak

3. VyppouktéEni oleje ze& skiiné suportu

4. Plnief otvor oleje pro vodici froub

5. Vypousté&ni oleje z posuvové sklfiné

6. Plnic{ otvor olecje na posuvové sk*ini

T. Tlakovéd olejniZka

Obr.14 (na 8.29 erig.)

8. Tlakovéd olejnifka

9. Plnic{ otvor oleje pro vodief Eroub
10. Plnic1 otvor oleje pre pfiZny Aroub -
1l. Plniei otvot oleje skifinE suportu

11. Elektrickd vystroj

Eiipojenf a_uvedenf do_provozy

1. Soustruh se piipojuje % trojfdzové afti 3 x 380 V. Napdjeci
kabdl mus{ byt veden v ocalovd trubce. PPipojujl sa svorky

o
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‘stroje mus{ byt ftvrigm nulovacfm ("0%) vodilem napdje-
etho 'Ilbﬂ;t ehrinén nulnﬂnii; vodi# muaf byt rovni? pfipojen ¥rou-
bem pro iﬂlﬂiﬁi na speciflnim plifku v p*ipo jné skPfifice.

Zemni¥ni ltrﬁ.i- se provdd! semnicim froubem s odpovidajicfm ozna-
fenfm, ktery je umistin ve =podnim plachu prfpojné skifnky.
Zpdsod ugzemn¥nl mun i ndpnﬂdlt pu!;ld“b:ﬂl predpist pro technic-

¥xou ochranu v niskopapilové siti, rlatnim v prfslufné zemi
(odb¥ratele).

2. Pfad sapnutfm hlavniho spinafe PGP 10-14-20

a) Piekontrolovat pojistky 1 II p, 2 IZ p a 3 IT p, =da majl
violky 16 4 a u pojistek 4 II p a 5 I p 24.

b) Stisknout odblokovaci kndflfky tepelného relé IPT a 2PT (Je
molnost, e pii plepravi byly zadlokovény). Pled uvedenim stroje
do chodu se nemé dodakovat (minit) intenzita proudu tepelndho
reld.

Obr.13 (s. 31 orig.) Chladie{ scustava

e) pleskoufet atroj s hlediska mechanického poikozeni s zvlh-
nut{ (oroseni{ apod.)

Po dokonfen{ kontroly & odstranéni zdvad se zapne hlavni spinad
PEP 10-14-20 a zaffzen! Je pod nepétim.

PFi stisknut{ startovacfho tlad{tka "EIN" ("ZAP"), oznaleného
zelenou barvou, se aktivaje styka® IK a pPipojf silnoproudé
kontakty statorového vinut{ hlavnfho =otoru (DG). Motor se zal-
ne tofit a smir otdlfeni musi byt pii pohledu ze strany Femeni=
¢e va amfru hedinovich rutek.

Jestlila je nutné pfi préci poukivat ehladici systém, sapne se
pPerufovatem (?) KDO (na ovlddacim panelu) chladic{ ferpadle DO.
Ve schématu se pledpoklédd zapnutf terpadlas, jen pracuje-li
tilavni motér. Zoste se totil stdvd, fe pracovafk opustfi sou-
struh 8 bEicim motorem ferpadla, ffmf ho bes ulitku zatéiuje.

Uveden! scustruhu do k1idu se srovidi stisknutim Zervend ozna-
Eeniého tlaZftka "STOP* na ovlddacim panelu.




PiL dvousminném provosu

1. Periodicky se kaldé } miésice Eil-‘l'l.f hlavn{ Ivlll:'lﬂ‘l.' & leZiska
ss plaf tukem. w palospdlo.

2. Kaldy 4.misfc se otevis Cerpadlo, loliska se napln{ tukem

s pokud Jj.tﬁ nutné, obnovi se tisninf & ;!J}ﬂh prufiny.
PFekonirolujf se nulovaci a semnici pfistroje.

3, Jednou za t#i mdsfee se profouknou celd elektrickd vistroj
a jeif stavedni skupiny stlafenym vzduchem. Kontakty oty-
kake IE & 2K se ofist{j viechny pFipojovaci prvky se do=
thdhnou.
pri Jednosménném provoru se provedou body l.a 3. kaidyj. de
miafe, bod 2 kaidy 6.méaic.

| 1 - - -k

Odstranin{ poruch

L —— . e ——

1. Jestli¥e se pFl stisknut{ starto vactho tlalitka nerssbéh-
ne hlavn{ motor, musi se prekontrolovat pojetky 1lNp, 2Np
a Ip a tepelnéd relé IPT, zda nejsou plepdleny.
PEi pPetaveni pojistkovich vlioiek se mohou nahradit vloZkami
® touté proudovou hodnotouw (16 A). Blokovaci (aretovaci)
saf{zen{ (BU) nedovoll, aby soustruh pracoval a ctevienym
vikem si*Ind » lyrou viminnych kol. Proto se =f zkontrolovat
zda Je viko zavieno a blokovac{ zaffzenf v pofddku.
Pokud chyby nejsou ve vi¥e uvedeném, md se plezkoufet celf
oviddaci okruh & civky stykeéd 1K a 2E zds nejsou plerueny.

JeatliZe pfi normdlnf préci ¢ssto vypind tepelné relé KT,

musi se vyzkoulet moinnst dostaveni na + 15 % jmenovitéhe
proudu.

2.

Dostaven! se mile provést jen tehdy, kdy® Je motor pfeskou-
fien o nenf navlhly. JeotliZe pFes dostsve-ni relé vypind

“asto, Je nutno hledat p*fiinu v elektromotoru. Totdd platd
pPre tepelné reld 2PT & ferpandlo DO.

3 V piipuds Piepilenych pojistek 4 Np o 5 Np se mus{ pfezkou-

B¢t transformitor Tp a Jeho vinutf,

.




; m-ﬁft' onrdikami =1 8y LvaFi PraTival

_ Obal ae odatraiuje al ne m(std instalovinf soustrubu. PPY pre-

- pravé se stroj chrdni pied niragy & otfesy. .Fll-"ﬂtﬁ ae zan{ld za-
paleng v bednd . PFi gavindnf stroje jerdbem Je nutno dbét na
‘%o, aby upinaci Petdz nebo lane nedosedlo na citlivd mista, Jjo=-
ko jsou vPeteno, vodicf a tainy roub, spinac{ orgfiny atd. Je
tPeba pamatovat, e opatrné pfeprava gabezpef{ fifesncst a dobré
vlsstnosti scustruhu.

pred instalovdnim stroje se ofist{ opracované vnéj&i plochy od
ochrannych prost®e’kd pfed korozf petrclejem nebo benzinem a po
osufeni se naoclejujf strojnim olejem. Zejména peflivi se namale
yodic{ a taZny Zroub» vodief drdhy loZe a cely systém suportu.

¥nitfn{ mechanismy se pp ulofeni na sédklady pripravi podls pfi-
lo%enfch pokynd pro obsluhu a mazéni.

13, Instalovéni stroje

Aby se dosdhlo vysoké plesnoati préce a klidného chodu, instalu-
Je se stroj na betonovy zdklad nebo na dostatelné pevnou batono-
vou podlahu. Zéklad mus{ bft hlubokjf & Josahovat aZ pevné pldy.
Pokud to neni mo¥né, Jje nejmenfi hloubka 200 aZ 300 mm. Pod nim

se¢ plda dobfe udusd. Rozméry a tvar gdkladu jsou zfejné z obr.
1B (s. 36 orig,).

14. Vyrovnédni stroje

e S

Ha p'fslu¥né mieto se poloXf ocelové podkladové desky vedle ot=-
vord pro zdékladové Brcuby v jiZ dohotoveném a vyzrélém zdkladu.
Stroj se vyrovndvacimi Erouby usad{ na podkladové desky tak,
aby zékladové Erouby pfifly do cdpovidajfcich otvord. OtdSenim
vyrovoivacich Eroubl zs stroj predbéiné niveluje a pomoci pres-
né vodovéhy se nastav{ voderovnd poloha podélnd a pf{Zné k ose
3troje s presnosti af 0,02/1000 mm. Po této prvnf nivelizaci se
zéklalové ‘rouby a cely stojan zalijf cementovou ka¥f v pomém

cement : pisek = 1 : 3. Po ztuhnutf{ se matice gékladovyich Eroubd -
opatrné stejnomdrnd dotdhneu.

Kdy% je stroj v dokonale vodorovné poloze, md bEXet pll al dve



i P sasauits sjrktromctiory se stre) refnd prol

fwi obrdtkami al se vytvef{ ‘pracovni podminky
; ql“ni. ‘strojs a vieteno zsujme konslnou polohu

mm'm. 4 v ERdAtreloval #in
hﬂmgwiwh pﬂnuh 1ze mﬂut kontrolu phmn:ti,
uvedenocu ve skulebnfm protokolu.

Jsou=1i tyto pokyny dodrieny, bude pracovni pfesncst stroje

v mes{ch namifenych tolgranci, kterd jscu uvedeny ve zkudebnim
protekolu v tomto ndvodu. _

Elektrické schéma (na s. 34 orig)

NPT 10-14=20 = hlavnf spinad
1fip, 2T py, 3fp = hlavnf pojistky

hP = hlavn{ motor

a0 - Zerpadlo chladic{ kapaliny
iPT - tepelnd¢ reld pro hlavni motor
2PT - tepelnd relé pro Cerpadlo

1K, 2K - stylm & motoru a Zerpadla

Tp - transformdtor

4Tip, 50 p - pojistky pro opersini a ocavitlovaci obvedy
Ty € - tladftka “ZAP* a "VYP"

K30 - spfnaZ Zerpadla

BY - blokovaci (aretovaci) zafizen{
| £is] - 8pinad mistnfho sviétlent

Ji M0 - mfstnf svitidlo

¥ - kontroln{ svitle

15. PEiprava k uvedeni atroje_do_provogu

~ PFed uvedenim do provozu se stroj dobfe prohlédne a oZisti od
ochrannych prostfedkd pfed koroszi.

Plevodovka, posuvovd akr{h & suportovd skffh se vypldchne
&letym petrolejem.

Do tichto t#{ skfin{ se nale strojnf olej aX do uvedend vjEky
olejoznaku,

= Vodief a teZny *roud, vodies drdhy lofs a cely suport se dosta=-
tein? namaig.

Zéaobnik chladict kapaliny s¢ naplnf.
Strof se pFipojf k elektrickd trojrdsové afti.



M ﬂljﬂ gapnut{s elektromotoru se stroj rufnd protoli,
aby se prov#®ilo, %e viechny mechanismy b#2{ lehee. Doporu-
fujeme, aby spoldtku bilel atroj na nejnilf{ otdlkp, pak se

phechésf poatupnd na vy#E{, aby se skomtreloval stav uloZent
v 1ﬂih‘ﬂh| B

16. Vieobeend pracovni prayigis
p#i Pagenf (zasouvdni) ozubenych kol dbét, aby byly vidy sprévnd
v sdbfru, Proto rukojeti a Fadiel péky vidy fadit (nastavovat)
a® k zardlice (do polohy gaskotent). V opainém pripadd je nebezpe-
g{, Fe se ma urditych okolnost{ zlom? suby pii nadmirném namé-
hén{. Ozubend kola rychlostnfch nPevodl se fa’f pouze za klidu
stroje.
- Bhem price dbét na dobré maszdni. Nikdy neponechat zdsobnik
oleje otevien.
- Tfi pfechodu 3 opracovdni litiny na ocel A0kladn® odistit
stroj od litinovjeh tFisek. Jinak vytvof{ litinové tiisky
s chladief kapalinon #lem, ktery zvySuje opotfebeni stroja.
- Po kaZdé pracovn{ smin¥ stroj dobfe vylistit a namazat.

Obrs 17 (=.35 orig.)
Uchycen{ bedny se soustruhem pii sveddn{ jefdbem
Qbr. 18 (8.36 orig.) Zdklad soustruhu.



Oda¥lent techniok kontroly

Prejimmot protokel soustruhu model C8C, virobnf E. 0105,
. PR YRhbebl. .

%‘ protokol universdlnfho soustruhu

Zkoufka byla provedens podle BDS 2203-64

8fslo - Zkoulka - Obre — Tolersnce -

ke 3 _pfipustnd, namifend _
(Posn.: preloen je pouze text zkoudek)

Lole

1. PFfmolarost prismatického veleni sanf suportu ve svislé rovind
(pfipustnd odehylka: pouze vypuklé)
Pi{moZarest zadnfho plochého vedenf ve svislé roviné (pife
pustnd odchylka: pouze vypuklé nebo pouss prohloubend)

Paralelncat mezi plednim a zadnim vedenim sani suportu. Pifie
pustnd odchylka pousze + nebo pouse - po celé délce

<« Plimofarcat pifednfho vedenf san{ suportu ve vodorovné rovind
(pouge u strojd se vzddlenost{ hrotl vit#f neZ 3000 mm)

3. Ftrulninnnt mezi vedenfmi konfku a podédlnym pohybem suportu.

Visteno
4. Radidln{ hézenf vn&jifho upinaciho kuZele hlavy vretens.
5« Axiélnf hézeni upfnact pFiruby vietene.

6. Badidlni hézen! kuielového upinaefhe vrtédni vietene vedle
hlavy vietens,

Totéd = ve vzddlencati 300 mm o4 hlavy vietens .

T« Paralelnost csy vPetene se smérem pohybu suportu ve svialé

roving (pFipustné odchylka volnéhe konce mEficiho trom pouze
smérem vehiru.

Totél va vodorovné rovins (pfipustnd odchylka volnéhe konce
miFietho trnu pouze k ndatro ji.

8. Radidinf hdzent #pitky atlediciho dlléu ve vPetenu.
supert

9. Paralelnost sméry pohybu pPf¥nfeh sanf s osoy vietens ve



"+ #viald rovink (pipustns odehylka volného konce mbficiho

[ =t

Eenfk

10.

11.

12.

Paralelnost,smru pohybu pinoly se smirem podéiného pohyiu
suportu ve vertikdln{ rovin® (pffpustnd odchylks volnéhe
konee pinoly jen vahiru)

Toté? ve vodorowné roviné (pPffpustnd odchylka volného konce
pinoly vi#i ndstroji)

Paralelnost osy pinoly se smlrem podélného pohybu suportu
ve svielé rovind (pfipustné odchylka volndho konce méifictiho
trnu jen vshiru)

Toté® ve vodorovné rovind (pffipustnd odehylka jen vOfi néd-
stroji.

Paralelnost pifmky spojujici hroty se smérem podélného po-
hybu suportu ve svislé rovind (pFipustnd odchylka viii
konfku miEe stoupat Jen smirem vzhirul

Vodie{ Froub

13.
14,

15.

16.

Axidlnf hézen{ vodicfho #roubu v kaidém sméru pohybu

Souosost matice vodiefhe ¥roubu s ulolenim vodiefho droubu
(parnlelnost osy Proubu s voldiefmi drahami loZe) ve avislé
roving

Toté® ve vodorovné rovini.

Rovinnost pPFi Zelnfm soustrulenf (pFipustnd odchylka pouze
vydutost)

EuZelovitost pFfi scustruleni véleos

(pFfpustnd odchylka: zvitlens primiru pouze viZi vPetenfku)

Kvalita
Framir D opracovandho zku®ebniho védlece se rovnd nebo Jje
vELE{ neZ 1/8 max. priméru nad lofem, L = 3D

Presnost pfi rezdnf zdvitd
Zkufebn{ viorek mf primdr a stoupdnf jake vodiei Srodb

Pracovnik 0T Stétnd Za sdkasnika
virotmfiho zévodu kontrolor




Qunalent obalu se.... ,
Univeredlni moustruh . Model C8C -
3 eckaeda Hmotnost 1 brutte 750 J
o . voi tha natto 630
M jedndvka seenas
V¥robnf #iale 0105
ZabAleno ¥ sesssssasns
Qbsah_obaly
- - s - Bxi = Pozns

ﬂﬂd;l::l’ E._-Hin;urini pugn o m:auti Ex ;tu,}. -
Soufdsti stroje
1 Huultruﬁ g vodieim a tainfo froubem CBC 1
2 Blektromotor 2,2 kW; 1440 U/ein 1
3 Elektrické Cerpadlo 0,18 kW; 2800 U/min 1

s chladief soustavoun
4 Xlinové femeny 3
% Pevnd luneta 1
€ Pohyblivd luneta 1
pr{slulensty{ ke stroji (v samostst.bedni)
8 Univerzdlnf Zelislovd sklf#idlo £ 160 1
9 K1{% aklifZidla # 160 1
10 Piipevhovac{ pPiruba skliZidla 1
11 Stopka 1
12 Sttedici hrot Yorse &.3 2
13 RedukZni pouzdro pro vieteno 1
14 V¥mEnné kola = polity zubd 25, 45,50,52,57,58

T0,75,80,90,96,100,127 1

1% K118 k dridku ndatrojd

16 Skli2idlo pro vrtdky

17 Stopka s Merse kulelem pro II 20

18 K11& ke akl{lidlu pro vridky

19 Unékeci srdee £20 8 upinacim Sroubem
20 UndReci srdce #50 2 upinacim #roubem
21 Otolny stfe'ief hrot B II M3

T e
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Sk

ramhindt na vyrobu ~hrdbdcich atrojl “poheda” Sliven yyrobil
univerzdlni soustruh 0BG, virobe Co 3105/1983

J¢ urlien pPro sseessss
ufek, ~rovedenych addéleninm tgchnlieoke

Ha sdklndé nrohl{dky a TED
z Jiftiéno, Se upiverzdlnd » gatruh

a kyalitatiwni kontroly bylo
« TU dchodl cbjednatels 4 dplnosti doddvky.

oac odpovidé BDS, OF

Jako notyrzeni vyie uyedandho bylo nof{zeno soto osvédtent

s lakostl.
F‘-‘\..'!L'-El: spgasssEREE

Zr:ﬂftln]



1.0 Qehrennd_pracowns prosttelky ' ‘
L1 g 40 etrey
PF prdel na univerzdlnf=s soustruhu C8C jsou mfsta molndéhe ne-
besped{: plevedy klincvym! Femeny od hlavniho motoru s po hlav-
nf pohon, vietenc, universdlni Zelistové skli¥idlo, lyra s vj-
sinndmi kely, vodiei a tedny #roub, dridk scustrulnickjch noid,
s pfi préci vanikajici tffaky. Stroj Je k cehrani vybaven timi-
to prostifedky :

1.1.1
1,1.2
1.1.3
114
1.1.5
1.1.6

l.d

StroJ
la2al
-
leZad

ledsd
1.,2.6

2.0

Bi-led

Ochranng kryt universélniho Selisfovdho aklfZidla
Prodlouleny kryt sadnf fdatl vFetens

Jehranny kryt dridkl nold

zadnf{ ocehrannf plech

SkE{f @ visdnnymi kely s vikem

2ajifténd pdka k Fazeni lemelovd spojky hlavafho pehena

¥ glektrické Zdstl
ie vybaven timito schrannymi zaff{zenfmi :
Nulovéni
Tepelnd ochrana
Ochranné nulovdni
operatived off 220 v/50 Hz mapojend pa chréning transfor-
métor
Nulovand sekunddrni vinutf{ translormiatoru
nlokoveel zalff{zenf operalni sitdé pfi otevisném viku
skfind & vyninniml koly

Doleduvhy ut*hglﬁlgugu_-lﬁgi

uifed poladeviy dopliuji v SLR platné zdkony a pledplay

o chrand pFi préel a o pricovn! hygient & nijak neomezujf jejleh
platnost.

2.1

Nenf{ dovoleno nidsledujifef 1

2:1:1 Price na strofi nelnstruovenym pracovnikim

] Iy
i o e

Priica na stroji a Jeho obsluha oscbon, ktard nani sesnémana

8 ovlidénim a funkénfmi znaky.




Ty

lﬁﬂ Inatalovat |
A uvdddt do provos “omcbou, |
y .3 1tmmmpm., PnA SN leiinl

"H'Injl musl strod & stay Iﬂltm l,nlm Adkladni

2+l.4 Prics na atroji, u kterého .I!lhrla nmm ﬁl'li.l'
(vanikld za pm:'ﬂlll} 3

2.1.5 Odatraning sévad neoprivadnfai osobemi
24146 Préce na stroji, ktery nemé oavitlent odpovidajici normd
2:1.7 Préce na otroji majfofm wyZB{ hluZnost a droved vibract,

ned je pf{pustné pro dany dZel.

Pled pfipojentm k sdti se musf{ pifand dodriet nésle’ujiel pnli-

davky.

2.1.,8 WMus{ se zkontrolovat, zda souhlasf elektrické ddaje stro-
Jjeo 8 napdjieci sitd.

2+1.9 Stroj musi b¥t bezpelind uzemnin - semnén{ musi odpovidat
pofadavkim piedpisl o ochrané pPl prdci na sitfch niz-
kého napét{, platnyeh v pEfslulinde stdtu. Zemniéni musit
byt napojeno na obvodovd usemn¥nf podniku

2.1.10 Napdjec{ kabel mus{ mit dostatelnd dimensovanéd prifesy
211, muaf by: doble instalovany a uloleny v blizkosti
strojea v ocelové trubca.

2+1.11 Ka2dy nisfc se mus{ piipojnd ski*fnka a cstatni Edsti
elektrovystroje ofistit od prachu a jinjech nelistot.

2¢1.12 Kaldy misic se mé zkontrolovat stav nulovaci ochrany.

2.1.13 Kontreola, zkoufenf a deregulovéni mechanickyech 4114 a
elektrické instplace se mus{ provddit pfi odpojent stro-
Je od sft® hlavnfm vypinalem. P/ itom =a kontroluje pki-
padny vfakyt jalovych sloZek proudu.

2el.l4 PFi viménd prepdlend pojistky ufinovd vioika odpovidat
ate jnou proudovou jmencvitou heodnotou.

2els15 PFL opltném pripojenf k sfti { po opravdch se musi
stav nejprve provifit zkufelmf® provozem.

2o Specidlnf poZadavky

-_— e o e

-‘-i--—-—l-—-i--——--.

ce2sl Price na stroji » odmontovanimi nebd otevh
zaleenimi, uiiﬂln?hl v huﬂiiﬁ.lT' eyfengai ochrannjni




2+242
2.2.3
el

22249

24246
2e2aT

Z2.2.8
E-E¢9

2.2.10
2+2.11

EIE -1:'-
242413
2-2 I-l"

2+2.15

242416

2-]?.. 111?

EnE

Otevirdn{ krytd u pracujfefho stroje

PR{mé L nepPimé dotykdni se toffcich se 4114 siroje
Kontrola opracovaného obrobku, jeho upeviovinl a dosta-
vovénf, opravy a vyména ndstrojd na pracujfcim stroji
Znekistovén{ pracovnfho okoli stroje olejem, tr{akami,
chladief kapalinou, obrobky, polotovary ajs, ktaré sa
mohou stdt plekéZkou pro pracovnika.

Préce na stroji s takovymi pedminkami soustrufeni, pii
kterych je nebezpell viskytu odletuifefech tfisek.
03strafiovéns tifsek bez poulitf spécidlnihc héku 8 ochram-
nou rukojeti.

Price na atroji se ¥patné upnutfmi ndstroji a piipraviy.
Price na stroji, kterd ohrofuje ostatn! virobni pracov-
niky

opirén{ se¢ pracovniks © pohybl lvé Cdsti atroje

Otevirdni vika pfinojné ski{fiky a providini montélnich

a opravnyech praci na strojl sapojeném do sitd.

Vnikéni vody do pfipojné ski{nky

prelomeni zemnicfho vedent

stavén{ ostrfeh plredmétd do bl{zkosti vedeni pfipo jeniho
k siti

soulfvat sfté s kolféénim napéti viti{m nel + 10 %
jmenovité hodnciy.

Préice na stroji, jehol motory maj{ {zoladni odpor men® i
ne? 0,3 MQ , méfeno pii teplotd £0° at 70%. MEFen{ =e
providi chmmetrem 1000 V.

Préce na stroji, na nim? byl naméfen dopor vEt#1 nel

0,1 O mezi zemnicim velenim a libovolnou &fsti a kdy
existu-je mofncet vyskytu nebezpefntho nap&ti.

7#i 3{ly sffového kabelu se mus{ pripojit k pifalufnym
avorkdm & zemnici vedenf k obvodovému uzemnéni haly.

7 elektrickém schématu se piedpoklédd ochrana nulové-
nim. Hlavn{ motor se mila uvéet do provosu, jestlide

jg sutomaticky vypojen v ddslecku kolfsdnf nap#ti na

ne jni2#{ pripustnou hodnotu. Opétné zapnut{ mife pracov-
nik provést stisknutim tlalitka "gtart®.

7dvir o méfeni échrany pred hlukem podle metody & 8 pou=
2it{m meriefch zaFfzeni, stanovenjch v BDS 11655-T3




J.1
Jds2

34
4.0

4.1
4.2
4.3

4.4

8 v souvislosti s hygzienickymi ndrmami pro ochranu
pfed hlukem = viz "Darfaven veatnik, 1971 &.23/

23.bfegan
Soustruh model CBC

Tﬂl"ﬂhﬂi‘ Ca sassnsnnses
Stroj odpovidd hygienickym normém
ZkuZebni prawovaik podniku "METALIK®

724vEr o mifeni vibrec{ metodou a mEficimi gaf{zenimi
stanovenymf BDS 11 663-T3 & v souvisloati & hyzienickou
normou pro vysokofrekven&nf oscilace - viz "Dariaven
vestnik®, 1971, £.23.

Soustruh model CBC

Virobni 21810 essvsnvess

Stroj odpovidd hyzienické norm# pro pripustnou droven

v oscilaci
Zkufebn{ prscovnik padn iku "METALIK"

(Pozn.pfekladatele: Néméina, do které byl ndvod v BLR pfeloien,

ie misty mcels nejasnd, je noulito i nesprévnych technickych
virazd a vjznam bylo nutno Zasto "hddat®™ podle =myslu texiu
s obrézkd).




