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BETRIEBSANLEITUNG
fur die
Programmgesteuerte Waagerecht

Konsol - Frasmaschine

Type: FW 650 (cooe F107 -1

Masch. Nr. 1822
Baujahr ... ]958

AnschiuB =Spannung

Elektro- Schaltplan

N 10.5.00-00/S40/1

Konstruktionsiinderungen, Anderungen der Abmessungen und der Gewichte infolge des tech-
nischen Fortschrittes, bleiben uns vorbehalten. Es ksnnen doher geringe Abweichungen vor-
kommen, so dafi Abbildungen, Beschreibungen und zahlenméBige Angaben nicht immer mit
der letzten Ausfihrung Ubereinstimmen und diese sind daher unverbindlich,
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Vorwort

Sie haben mit der Anschaffung einer programmgesteverten "MERMLE-PRAZISIONS-FRAS-
MASCHINE" eine gute Wah! getroffen und wir danken fur Ihr Vertraven, das Sie unserem
Produkt entgegenbringen. Ihre Hermle~Maschine wird dieses Vertraven zu wiirdigen wissen,
doch stellt sie von Anfang an eine Bedingung: sie winscht immer, auch unter den ravhesten

Betriebsbedingungen, anstindig behandelt zu werden

Wir erlauben uns, thnen diese Betriebsanleitung mit der Bitte zy Uberreichen, derselben
thre Aufmerksamkeit zu widmen und sich mit ihrem Inhalt vertraut zu machen. Fs wire ver-
fehlt, dieses Heft im Betriebsarchiv ein verstaubtes Dasein fristen zu lassen. Diese Anle]-
tung soll Sie mit der rechten Aufstellung, Bedienung und Inbetriebsetzung der Maschine be-

kannt machen.

Bitte lesen Sie daher, vor Inbetriebnahme der Maschine, diese Anleitung aufmerksam durch
und machen Sie sich erst mal mit der Maschine etwas vertraut. Den Schmieranweisungen ist

besonders groBe Aufmerksamkeit zu schenken.

Wenn Sie genau allen Anweisungen dieser Anleitung folgen, werden Sie Zeit sparen und
Verlusten vorbeugen und Sie werden mit der Leistung und Genauigkeit der Maschine nach

Jahren noch voll zufrieden sein .

Wir winschen lhnen erfolgreiche Arbeit und die besten Ergebnisse auf lhrer neuen "Hermle-

Frismaschine" .

Vielen Dank fur thre Aufmerksamkeit und ein guter Start!
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Gesamtansicht
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Technische Daten

Tischgrdfle - Aufspannfldche mm_ L 530190

55 T - Nuten nach DIN -

% Breite der T - Nuten mm 12 H7

% Abstand der T -~ Nuten B mm 40

Tisch = Langsbeweaung, selbsttatia mm 305
Tisch - Langsbewegung, von Hand mm 330 ]
Tisch - Querbewegung, von Hand mm 110
Tisch - Vertikelbewegung, ven Hand mm 252
Frasspindelmitte bis Oberkante Tisch, max. mm 252
Frasspindelmitte bis Unterkante Gegenhalter mm 113
Zustellgenauigkeit: ldngs + quer= 0,05 mm, Vertikal=0,02 mm

Anzahl der Frasspindel - Drehzchlen (U/min.) L 12 ;
Reihe 1 100 1150 [ 200 [ 245 ' 270 1305 | 405 | 490 |540 | 4350 810 ! 1300
Reihe 2 200 | 300 400 | 490 540 | 410 1810 | 980 1080 1300 115620 124600
Reihe 3 50 /5 1 90 100 1150 | 180 250 375 | 450 | 500 | 750 [ 900
Werkzeugaufnahme MK 3 / JSA 30

Anzahl der Vorschibe (mm/min.)
{ T ! ]
Reihe 1 |12 j 18 124 (42 | 33 64 | 72 i 85 1 110 1 190 1 250 : 400
Reihe 2 L 24 | 36 | 48 | 84 é 106 | 128 | 144 Z 170 1 220 | 380 | 50C | 800
Eilgang m/min. 5
f
Hauptmotor, polumschaltbar 700/1400 U/min. Kw  1,1/1.8
Eilgangmotor Kw 0,75
]
Vorschubmotor Kw 0,18
KihImitteipumpe - Motor Kw 0,085
Platzbedarf Braite + Tiefe mm__ | 1800 x 1600
Standflache mm 450 x 455
Hshe der Maschine N mm i410 ]
| Nettogewicht ca. kg 550
Kistenabmessungen, Ldnge x Breite x Hshe mm 1200% 1250x 1610
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Normal-Zubehor

Erforderliche Keilriemen

T Handslpresse

I Frsdorn lang, 16 mm @ mit Bronee - Fuhrungsbuchse
! Satz Bedienungsschlussel

3 Satz Wechselrader fur Vorschubgetriebe (6 Stuck)

Sonder-Zubehér

spénefangschale
Kihimitteleinrichtung

Vertikal - Fraskopf

Maschinenteuchte

Motorschutzschalter

Frdserdorne lang, # 13, 16, 22, 27 und 32 mm
Aufsteckfraserdorne #f 13, 18, 22, 27 und 32 mm
Spannzangen MK 3 von 2 bis 18 mm 74
Spennzangen ISA 30 von 2 bis 20 mm Jul
Maschinenschraubstiscke

Teilapparate

Rundtische

stoflapparate

Friseinheiten gegenlaufig zur Hauptspindel
Vertikalfras- und Bohrkspfe 3607 schwenkbar

Doppelspinde! - Horizontal - Friiskspfe
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1.) Transport
Der Versand der Maschine erfolgt in Spezialkisten oder auf Bohlen. Beim Abladen
der Maschine und beim Transport zu ihrem Aufstellungsplatz, ist gresste Sorgfalt er-
forderlich. Harte Stssse und Erschitterungen mussen unbedingt verhindert werden,
da sie die Genauigkeit der Maschine beeintrichtigen konnen, Auf keiren Fall darf
die Kiste umgelegt werden. Die Kiste ist so ausgefiihrt, dass ein miheloses Aufneh-
men durch einen Gabelstapler erfolgen kann. Das Auseinandernehmen der Kiste er-
folgt durch Lssen der 4 Sechskantschrauben (SW 19} auf dem Kisfendecke! . Nach
sorgfdltigem Auspacken und Entfernen der Befestigungsteile, wird die Maschine mit-
tels Wagen, Sackkarren, Kranen oder Rollen an ihren Standort gebracht .

Nur Hanfseil verwenden

Maschinen Nr.

Gegenhalter klemmen

Hi

L]
L= \ s
‘Riemenschutzhaube
Bild 1 abgeschwenkt
2,) Empfang

Nach dem Empfang ist die Maschine auf Unversehrtheit und das Zubehdr auf Vollstdn-
digkeit zu tiberprifen. Evi. Reklamationen sind sofort, unter Angabe der Maschinen-
Nummer, bei dem Lieferanten geltend zu machen. Die Maschinen-Nummer ist auf der

Brustfldche oben eingeschlagen,
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3.} Reinigung (sehr wichtig,bitte genay befolgen!)

stmtliche beweglichen Teile, wie Kensole, Schieber, Tisch und Spindeln, vor der
Reinigung nicht verschieben oder drehen . Stmtliche gegen Rost geschitzten Flachen
und Teile sind mif Petroleum und einem weichen Lappen zu reinigen. Auf keinen Fall
durfen Losungsmittel verwendet werden Nach dem Reinigen sind samtliche blanke
Teile mit einem mittelschweren Maschinens! leicht einzuslen.

4.} Aufstellen

Die Maschine kann unmittelbar auf den Betonfussboden aufgestellt werden, falls er
ausreichend tragfahig ist. Ansonsten Ist fur diese Maschine eine gute Fundamentie~
rung notwendig, um erschitterungsfreles und genaves Arbeiten gewthrleisten zu kin—
nen. Das Ausrichten der Maschine erfolgt unter Zuhilfenchme einer Prizisions~Weas-
serwaage, Skalenwert 0,05 mm/m. Die Wasserwaage ist in Léngs~ und Querrichtung
auf den Aufspanntisch aufzusetzen . Das Ausrichten ist mit Eisenkeilen vorzunehmen .
Dann wird der Maschinensténder mit einem feinen Betongemisch untergossen. Nach
dem Erhdrten des Betongemisches sind die Muttern der Fundementschrauben anzuzie-
hen und der Stand der Maschine nachzupriifen, '

Schnitt A

Fundamentschraube ———
M12 =160 DIN 529 _
(werden nicht mitgeliefert)

tragfdhiger Grund

2150 bee 200
freist. Schaltschran k f .—-1

kein Fundament notwendig -M%_ ~ ]
X W, |

Frasmaschine

Biid 2 F undamentplan

Maschine + Schalischrank
Yordergeite

450
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Schmierplan— Lubrication — Plan de tubrification

Die Maschine ist vor Jnbetriebnahme grundtlich zu schmieren.
Fettschmierstellen sind mit Fett gefullt Schmieren nach Vorschrift!

NN
~_. Sthaugias zu § Y
7 Ciablal zu 9

@

]

Schmierstoffiibersicht

Zur Schmierung soliten vorzugsweise Schmiersicife der

angegebenen Firmen verwende! werden

KENN- | VISKOSITAET b. 50°C
MARKENNAM IEFERFIRM
ZEICHEN f € £ TROPFPUNKT LIEFE A
ESSTIC %0 345 c St ESSO A.G.
| Gargoyie Yactra Mittelschwer 336 ¢St MOBIL OIL A.G.
Oet (7)) [Aral Oet P 20308 35,0 cSt BY Ara! A.G.
Yoltel Gleitsi j 33,0 ¢st . Shell A G.
Fett /\ | BEACON 2 ; 190° ESSC AG.
Schmiervorschrift
HMIER - o
ssfgas SCHMIERNAUFIGKE (T BEMERKUNG
i 2 = taglich durch z"‘“*{"‘ 01 einfillen bis zum Uberlquf Wenn Clspreget
am Pumpenhebel abschmier.! gm Schauglas sichtber dann §1 nachfillen.
2 2 xtaglich  schmieren SzinZel 1, 2] bei hohen Drehzahlen &fters schmieren

34,56 7% 2% wichentilch schmieren

12,13 14, 2. 4w iagtich schmieren bei hohen ODrehzahien &fters schmieren,
: S
i o
& 3 Olstand durch Schauglas | Nach ca. 200 Betriebsstunden Ol ablascen, Getriebe -
liberwachen raum durchspllen und neu fulien.

leder weitere Oiwechsel cc. aile 1200 Betriebstunden
spatestens halbjdhriich Bei § Decke! A" sntfernen

19 Neufullung nach ca. 6000... 8000 Betriebsstunden zu Y3 des freien Raoumes
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6.) Elektrischer Anschluss

Die Frasmaschine wird anschlussfertig geliefert . Die ganze elektrische Ausristung st
in einem freistehenden Schaltschrank untergebracht . Der Schaltschrank ist, von vorne
gesehen, links neben der Maschine aufzustellen. Siehe auch Biatt 10,

Das Anschiusskabel ist durch die Kabelverschraubung an der unteren, rechten Schalt-
schrankseite zu fihren und auf den Klemmen RST anzuschliessen. Die Schutzmass-
nahmen sind nach bauseitiger Vorschrift durchzufihren .

Die Ture des Schaltschrankes kann nur bei ausgeschaltetem
Hauptschalter gesffnet oder geschlossen werden.

Die Maschine ist richtig angeschlossen, wenn im Einrichtbetrieb die Tischrichtung mit
den Pfeilen der Einrichte - Taster Ubereinstimmt. Bei umgekehrrer Tischrichtung sind
zwei beliebige Phasen des Anschiusskabels bei RST im Schaltschrank umzuklemmen .

Beachten: Vor Inbetriebnahme bitte alle Klemmen der elektr, Steuerung i
auf festen Sitz prifen und gegebenenfalls nachziehen .

Jeder Maschine ist ein Stromlaufplan und eine Gersteliste {am Ende der Betriebs-
anleitung) beigegeben,

Die Verbindungsleitung zwischen Schaltschrank und Maschine ist steckbar qusge-~
fuhrt. Zusemmengehdrige Stecker und Dosen sind durch dauverhafte Markierungen
gekennzeichnet,

7.) Programmsteuerung
Die Frdsmaschine ist in der Tischléngsrichtung programmgestevert. Der Arbeitsablquf
erfolgt also bis auf das Spannen der Werksticke und das Betdtigen der Starttaste quto-
matisch. Die Ortsinformationen werden an der Nockenteiste mit verschiebbaren Nocken
eingestellt. Diese Nocken betdtigen Prizisionsnockenschalter mit Sprungkontakten .

Das Einstellen der Nocken fir die [eweiligen Programme geht aus den Nockenplanen
hervor, die sich am fnde der Betriebsleitung befinden .

7.1)  Das Einrichten der Programme kann im Tastbetrieh erfolgen, d.h. steht der
kleine Wahlschalter (unten in der Mitte des Mehrfachtasters) auf "Einr.", so kann der
Eilgang und der Vorschub zum Einrichten nur tber die unteren Taster in Betrieb gesetzt
werden und zwar nur solange, wie der jeweilige Taster gedriickt wird . (Tastbetrieb)

Es ist wie folgt vorzugehen:

1. Anhand der Nockenpline gewiinschtes Programm auswiihlen und die Nocken enf~
sprechend dem Nockenplan in die Nockenleiste einsetzen,

Biatt 12




7. 2a)

7.2h)

7.3)

7.4)

7.5)

7.6}

2. Programmwahlschalter (an der Schc:fferschrcnkvoyderseife) auf die Programm -

einstellen.

3. Die Frdssp%nde!drefwrichfung ist, e nach Frésart im Links- oder Rechtsiauf bezw .
Frasspindelwahlschalter (Scha?%schmnkvorderseife) vor -

zuwihlen. Siehe Angaben quf den Nockenplinen .

Gleich- oder Gegenlauf am

Programmstart kenn nur erfoigen, wenn der kleine Wahlschalter quf "Ayto™ steht,

die Frasspindel 1auft und der Grenztosfer——Scha%%er, (siehe Nockenplen) durch den Nocken
jedem abgelaufenen Programm ist jeder folgende Programmablauf
Tasters "Start Programm" einzuleiten.

gedriekt ist. Nach
durch Drucken des

Progremmstart bej
"Start" automatisch an.

Progrcmmunferbrechung
Wird,

Zei?verzégerung

Bei Programmen, bei denen der Eilrtckiouf automatisch erfolgt, ist eine Zeitver-

zégerung notwendig, um bei verschiedenen Frasarten das Freischneiden des Frisers zu
gewthrleisten. Der cutomatische Eifricklauf erfolgt,
schubes entsprechend der eingestellten Zeit,

Die Zeitverzdgerung ist am Zeitrelais, welches aus dem jeweiligen Nockenpian her-
vorgeht, im Schaltschrank einstellbar,
Im Normalfall genigt eine Einstellung von 0,25 sek .

Die Drehrichtung der
Rechtslauf geschaltet werden .

Sicherheitsnocken

An beiden Enden der Nockenleiste befindet sich
dann das Abschalten der Maschine Ubernimmt,
oder wenn im Tastbefrieh 2y welf
Sicherheitsnocken schaltet den Vorschub der Maschine am Tischenda ab, bevor der Tisch
auflauft. Der Maschinentisch ist von Fand vom Sicherheltsnocken =y drehen,

elektrischen Steverung cufiritt,

Bremsmotor und Frasspindelstop (siehe 7.8)
Gleich wie bei 7.2a, jedoch lauft die Frasspindel nach dem Betdtigen der Taste

oder ist der Programmab) eyt unterbrochen,
nur erfoigen, wenn im Einrichtbetrieb in die Startausgangsstellung gefahren wird. Der
Programmstart kann also nur erfolgen, wenn der Grenztaster -~ Schalter, (siehe Nocken-
plan) gedriicks ist. (Im tbrigen gilt 7.2a bezw. 7.2b) .

Frasspindel ist nicht von den Programmen abhingig.
Je nach Schalterstellung des Frasspindefwahlschalters kann diese in Links~ oder

Nummer

so karn ein Neustart des Programmes

nach dem Abschalten des Vor-
verzdgert,

der Zeitbereich betragt 0,25 sek. ... 1o sek.

. 1sek.

ein fester Sicherheitsnocken | der
wenn bel autom, Befrieh ein Versagen der
gefohren wird. Dieser
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7.7)

7.8)

7 .8a)

Motorschutzschalter sind auf Wunsch in der linken Seitenwand des Schalt-
schrankes eingebaut. Der obere Mectorschutzschalter schitzt den Frasspinde lmotor
vor [}Jeriasfung und Kurzschlufi. Beim Auslssen des M-Schalters wird gleichzeitig
der Vorschub, oder Eilgang gestoppt.

Merke: Ist der M=Schalter nicht eingeschaltet, so kann die Frasspinde!, der Fil-
gang und der Varschub nicht in Betrieb genommen werden,

Beachten

Bei Maschinenausfuhrung mit Frdsspindelstop und Bremsmotor
ist ausserdem folgendes zu beachten:

Frasspindelstop
1.) Bei den meisten Programmen kann die Frasspindel automatisch ein- und abge~

schaltet werden. Dies ist auf dem jeweiligen Nockenplan ersichtlich.

Der kleine Wahlschalter "Frasspindelstop" an der Schaltschrankvorderseite it ein-
zuschalten, indem er auf Stellung "1" gedreht wird.

Die Frasspindel wird durch die Taste “Programm - Start" qutomatisch eingeschaltet.
Der Grenztaster b3 stoppt den Vorschub und schaltet das Zeitrelais {Frisspinde!~-
stop siehe auch Nockenplan) ein. Dieses Zeitrelals ist von 0,25 - 10 sek. einstell -
bar. Entsprechend der Einstellung des Zeitrelais gibt dieses den Impuls zur Ab~
schaltung der Frasspindel .

Wenn bei einer bestimmten Frasarbeit die Frasspindel vor Beginn des Eifricklaufes
stillstehen muB3, so ist das Zeitrelais (Frﬁsspindefsfop) kiirzer, wie das Zeitrelais
(Eifrocklauf einzustetlen.

Zum Beispiei: Zeitrelajs - Frisspindelstop 0,3 sek.
Zeitrelais - Eilrickiauf 0,6 sek.

Das oben genannte Beispiel stellt einen Minimalwert dar. Um das Freischneiden des
Frasers zu gewdhrleisten, mussen, fe nach Schnittiefen und Vorschub, gréssere Zejt-
werte eingestellf werden.

2.) Soll bei einer bestimmten Frasarbeit die Frasspindel erst in der Startsteflung des
Tisches stillgesetzf werden (Sicherheit beim Spannen), so ist das Zeitrelais {Fras~
spindelstop) so einzustellen, daf} der [mouls fir den Frisspindelstop erst kurz vor
dem Abschalten des Eilricklaufs durch den Grenztaster, gegeben wird. (Frasspindel -
stop gréssere Zeiteinstellung, als Eitrucklauf).

Blait 14




7.8b)

7 .8¢c)

7.9)

Achtung: Wenn das Zeitrelals (Frt‘issps‘nde}s?op) auf einen zu groflen Zeitwert einge-
stellt ist, d k., gréfler, als die Eilrickiaufdaver, so schaltet, wenn der
Grenztaster (Eilrtcklauf - Stop) betdtigt ist, die Frasspindel nicht mehr ab .

Bremsmotor (Nur quf besondere Bestellung, siehe 7.8)
Als Antrieb der Frasspindel ist ein Bremsmotor eingebaut. Die Werksbeschreibung finden

Sie em Ende dieser Betriebsanleitung.

Bremse ltften
An der Schaltschrankvorderseite befindet sich eine Waohltaste "Bremse liften" . Bei

Arbeiten ohne Bremse ist die Wahliaste auf Stelfung 1 zu drehen, somit ist die Bremse
davernd magnetisch geltftet. Durch Handbetstigung des Lifterhebels am Ende des
Bremsmotors, kann die Bremse mechanisch geluftet werden.

Mehrkantfréasen: (Frasen mit elektropneum. Teilapparat)
Nur giltig bei AusrUstung der Maschine mit einer elektrischen
Steuerung zum Mehrkantfrasen .

Beim Mehrkantfrdsen, d.h. bei dem programmierten Frisen mit avtom. Teilapparaten
ist erforderlich, daB nach dem Frisen der einzelnen Takte, der Tisch autom. in die
Startstellung zurtickfahrt . Die Steuerung ist fir diesen Zweck mit einem efektr. Vor-
wahl ~ Impuis - Zahler ausgeristet .

Soll der Tisch z.B. 4 Vorschubbewegungen ausfihren, so ist der Zéhler auf die Zahl

4 einzustellen. Uber einen Grenztaster werden elekir. Impulse an den Zahler gegeben,
dieser gibt nach Ablauf der eingestellten Takte einen Steverbefehl und der Tisch fahet
automatisch zuriick in die Startstellung.,

Bei der Einstellung des Zahlers ist besonders darauf zy achten, dafl aufler der Teilungs~
zahl, d.h. die fur die Teilung benstigte Impulszahl, alle anderen Zahlen auf Nuil ge-
steflt sind .

Es ist auch zu vermeiden, daf alle Zahlen auf Nul| gestellt werden, da sonst eine un-
erwiinschte Daverkontaktgabe erfolgt.

Im gbrigen wird auf die Bedienungson!eif{mg am Ende dieser Betriebsanleitung hinge~
wiesen,

Die elektrische Steverung ist so ausgelegt, dafl die folgenden Teilapparat - Typen ver-
wendet werden k&nnen.

1.} Fa. Nann PT 10; 11; 17,
2.) Fo. Balzerowiak GIT 15; 30; 45;

Die Beschreibung fur den jeweiligen Teilapparat befindet sich am Ende dieser Betriebs~
anleitung.
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Sollte einmal eine Stéru
Sie selbst nicht behaben k
Masch . =Type und Schalthi
! Fa. K!tﬁckner~Moef!er, da es sich um eine
§ Steverung handelt
anleitung,

ng an der el

Inbetriebnahme
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te vorzuwihlen.,

tbarer Motor eingebaut,

ters je nach Steuerung
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g
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Im Tastbetrieb, d.h. wenn der kleine Wahlschalter quf "Einr " steht, kann d
Frdsspindel durch die Taste “Frasspindel” eingeschaltet werden .

schrankverderseite vorzunehmen .
Ausgeschaltet wird die Frasspindel durch den rofen Pitzdrucktaster.

Fir das Programmfrdsen gilt Punkt 7.1; 7.2q; 7.2b; 7.3 und 7.5;

8.2) Vorschubwahi

friebe angebrachtem Vorschubschild .

Die Wechselrdder werden zugtinglich, wenn der stirnseitige Getriebedecke!
(mit & Innensechskantschrauben befestigt) abgenommen wird .

Die Aufnahmezapfen sind schonend 2y behandeln. Durch leichtes Drehen des
Rades beim Aufstecken auf den Zapfen [aft sich dieses leicht aufschieben .

Achtung: Nurim Stillstand oder bei unbelastetem Veréchub schalten .

fett stark einzuschmieren .

3.3} Beim Aufspannen ven Vorrichtungen oder Werksticke auf den Fréstisch
zu beachten, daf} nur gencrmie T - Nutenschrauben und T - Nutensteine ver-
wendet werden .

ie

Die Drehrichtungswah! ist an dem "Frdsspindel ~ Wahlschalter" an der Schali-

Es sind 12 Vorschubgeschwindigkeiten einstellbar. Der Vorschubwechse! erfolgt
mittels eines Schalthebels und Wechselrdder, entsprechend dem am Vorschubge -

Die Verzahnung der Wechselrdder ist bei jedem Wechse! mit einem Maschinen~

ist

Al A A th£ e o8 5t s
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8.4)

8.5)

8.6}

Kohimitteleinrichtun g: Die Kihimittelpimpe wird an dem Pumpenschalter am
Schattschrank eingeschaltet | Die Pumpe ist von der Frisspindel abhéngia, d.h. sie
lguft nur in Verbindung mit dieser .

Bei der Fullung des Kohimittelbehdlters ist dle erforderliche Kihimittelmenge, ca.
171, ganz einfach in die KithImittel -Auffangwanne zu gleien, das Kuhimittel fliafs
dann durch 2wei Siebbleche in den Kuhimittelbehaiter . Das Reinigen des Kiuhimitie]-
behdlters erfolgt durch eine, mit einem Deckel verschiossene, runde Offnung an der
Rickseite des StanderfuBes . Zum Ablassen des Kuhimittels ist ein Winkelstuck mit Ge-
windestopfen angebracht

Je nach Verunreinigung durch Spéne usw. ist das Kuhlmittel bzw. der Kuhimittelbe-
hdlter mehr oder weniger oft zu reinigen, spdfestens jedoch alle 3 -4 Monate .

Tischklemmun g: Alle 2 Bewegungsrichfungen sind mit Klemmeinrichfungen aus~
gerlstet .

Klemmung fur Tischlangsweg: An der Rickseite des Kreuzschiebers sind dofir zwei
Innen - Sechskant ~ Gewindestifre vorhanden .

Achtung: Bei autom. Vorschub oder Eilgang Gewindestifte l8sen .,

sich eine Knebelschraube |

Klemmung fur Ver?ikcfbewegvng: An der Konsole links sind dafir zwei Sechskanf-
schrauben angebracht .

Werkzeugwechsel: & hat sich gezeigt und alis notwendig erwiesen, einige Hin-
weise Uber Werkzeugwechse! bei Morsekonen zu geben, um die Spindel und Maschine
durch unsachgeméfes Behandeln weitgehendst z(, schonen. Die Anzugstange nach
links drehen bis der Bund an der Anzugstange die Planflache der Abdrickmutier er-
reicht hat und eine Spannung fishlbar werden l58+ Durch einen leichten Sehlag
stirnseitig auf die Anzugstange, wird sich der Konus sofort vom Innenkonus der Fras-
spindel &sen, Das zu wechselnde Werkzeug, welches noch kalt ist, muB am Konus
mit einem dinnen Olfilm versehen werden, um nicht Gefahr zu laufen, das Werkzeug
zu fest in die durch den Lauf erwtrmte Fridsspindel einzuziehen, weill die Frasspindel
nach dem Abstellen der Maschine wieder erkalter, dabel etwas eingeht und das Werk -
zeug sich dadurch schwerer aus dem Innenkonus [ssen 1aft |

Merke: Niemals ein kaites Werkzeug in eine erwdrmie Frasspindel mit einem
Morsekonus einsetzen .

Blats
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8.7)

Tischhandrad: Das Tischhandrad ist nur vorgesehen falls einmal die Tisch-
Ldngsbewegung von Hand erfolgen soll, oder zum Einrichten, wie auch zum Ab-
fahren vom Sicherheitsnocken. Beim Frésen mit Vorschub und Eilgang ist des
Handrad abzurehmen und die Schutzhilie avfzusetzen. Dies ist unbedingt not -
wendig, da die Gewindespindel mit max. 1000 U/min. umlauft und daher die

Unfallgefchr sehr groB ist.

Naochstellung der Tisch fohrungen
Wenn sich nach ldngerem Gebrauch der Maschine eine Nachstellung der Schwal -
benschwanzfihrungen als notwendig erweisen sollte, so ist wie folgt zu verfahren:

Das Nachstellen wird an der Stirnseite der Fuhrungen rechts vorgenommen. Die
Feststellmutter wird mit einem Gabelschlisse] (SW 9) kurz gelast. Nun wird mit
einem kleinen Schraubenzicher unter Rechtsdrehen der Verstellschraube die
konische Stelleiste nach innen verscheben, gleichzeitig aber ist die Feststel]-
mutter mit einem Gabelschlussel gegen Verdrehen zu sichern. Nun kann die Fest-
steflmutter, unter gleichzeitigem Sichern gegen Verdrehen der Stellschraube,
wieder fest angezogen werden .

Nachstellung der Vertikalfihrung Konsole.
Ein Nachstellen der Vertikalfshrung ist nur nach jchrelangem Betrieh notwendig.
Es ist dabei wie foigt vorzugehen:

Die Sechskantschrauben (A) sind nur soweit zu losen, daB sie noch etwas unter
Spannung stehen, jetzt Kontermutter (B) lssen. Nun werden die Gewindestifre
(C) mit einem Schraubenzieher nach rechts gedreht bis ein Wiederstand spUrbar
wird, die Stelleiste wird dadurch gegen die Fuhrung verschoben, nun Gewinde-
stiffe (C) wieder etwas zurtickdrehen . Jetzt kénnen zuerst die Sechskant -
schrauben (A) und dann die Kontermuttern (B) fest angezogen werden .

Es ist darauf zu achten, daB das Nachstellen immer zuerst an den beiden dusse -
ren Schrauben vorgenommen wird, um ein Verkanten der Stelleiste zu verhindern .

1
; §
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Spielausgleich des Tischspindel:
Die Frismaschine FW 650 ist zum Gegenlauf- und zum Gleichlauffrasen einge -
richtet. Dabei ist es notwendig, dafl die Tischldngs - Spindelmutter nachgestell+

werden mufi,

Die Spindelmutter ist an der linken Stirnseite des Kreuzschiebers zugdnglich,
siehe Bild 5, der Tisch jst zweckmiiBigerweise weit nach links zu fahren. Mit
einem Sechskant [nbus Schlussel SW 5 mm sind die 4 Innensechskantschrauben

zu [&sen (ca. 1 Umdrehung). Danach ist mit dem zum Zubehsr geh&renden
Spezialschlissel die Gewindemutter nach rechts zu drehen, bis Wiederstand spir-
bar wird, Die 4 Innensechskantschrauben sind nun wieder anzuziehen .

Hinwelis: Dgs Spindelspiel wird durch Prehen am Handrad nach links und
rechts geprijft . Das Spiel kann leicht am Skalenring abgelesen
werden und sollte nicht mehr als 0,04 mm befragen,

Bei zu stark eingestellter Mutter wird der Eilgangmotor unzuldssig stark be-
lastet
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13.)

Elektromagnet - Kupplung
Im Vorschubgetriebe ist eine Schieifringlose - Elektromagnet - Kupplung mit durch-

fluteten Stahllameilen

Type: 84 033-09 ¢

Fabrikat: Binder
eingebaut .
Da die Kupplung in eingeschaltetem Zustand sich in Fefdschluﬁsf&”ung befindet,
d.h. chne Arbeitsluftspalt, wird der auftretende Lamellenverschlei automatisch

ausgeglichen.
Die Kupplung braucht deshalb nicht nachgestellt werden .
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1)

Montageanleitung des Vertikalfraskopfes

Die 4 Gewindestifte M 10 aus Spindelkastenbrust herausdrehen, Brustfliche ein-
wandireil sdubern. Vertikal - Friskopf aufsetzen und festschrauben .

Messuhrhalter mit Mess: s in Spinde!l einspannen und Tischoberfische durch Ver-
stellen des Vertikalfrisiopfes auskreiseln bis Uhr auf beiden Seiten 0 anzeigt.
Siehe Bild 6

Nochmaliges Nachziehen stmtlicher Schrauben und Muttern sowie kontrollieren
mit Messuhr ist ratsam.

Vertikal - Fraskopf

Messuhr

| . - Tisch

(L1

Mit elektrischer Handbohrmaschine die im Flansch angebrachte Bohrung 5,5 & im
Spindelkasten abbohren (durchbohren}. Mit Kegelreibahle 5,5 @, Kegel 1:50
Bohrungen soweit ausreiben, bis Kegelstift 3 mm tiefer als Aussenkante sitzt, dies
ist unbedingt notwendig, damit derselbe ohne Hilfsmittel wieder abgezogen werden
kann. Durch Sechskantmutter M 6, siehe Bild 7

Nun ist der Vertikal = Friskopf so fixiert, dafl ein einwandfreies Arbeiten gewdhr-
leistet ist. In dieser Stellung Null = Strich mit feinem Meisel einschlagen.

Bild 6

Sollte keine Kegelreibahle vorhanden sein, kann solche vom Lieferwerk eihweise

angefordert werden
Iy

Bild 7

Bemerkung: Diese Anleitung gilt nur fur nachirdglichen Anbau des Vertikal -
Friskopfes,

In der Regel wird Maschine und Vertikal - Friskopf fertig
montiert geliefert.
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Montageanleitung des StoBapparates

1.) Die 4 Gewindestifte M 10 aus Spindelkastenbrust herausdrehen. Brustfldche einwand-
frei stiubern. Stoflapparat aufsetzen und festschrauben .
2.) Stoflapparat mit Anschlagwinkel nach Tischoberfldche ausrichten. Siehe Bild 8

Nochmaliges Nachziehen stimtlicher Schrauben und Muttern sowie kontroilieren
mit Winkel ist rafsam.

Anschiagwinkel

Bild 8 L .

3.) Mit elekirischer Handbohrmaschine die im Flansch angebrachte Bohrung 5,5@im
Spindelkasten abbohren (durchbohren). Mit Kegelreibahle 5,5 , Kegel 1:50
Bohrungen soweit ausreiben, bis Kegelstift 3 mm tiefer als Aussenkante sitzt, dies
ist unbedingt notwendig, damit derselbe ohne Hilfsmittel wieder abgezogen werden
kann. Durch Sechskantmutter M 6, siehe Bild 9

Nun ist der Stofapparat so fixiert, dafl ein einwandfreies Arbeiten gewihrleistet
ist. In dieser Stellung Null - Strich mit feinem Meisel einschlagen.

Sollte keine Kegelreibahle vorhanden sein, kann solche vom Lieferwerk ange-
fordert werden.

T

[ 077,

Bild 9

Bemerkung: Diese Anleitung gilt nur fur nachtriglichen Anbau des Stofi-

apparates,
In der Regel wird Maschine und Stofapparat fertig montiert ge~

liefert .
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Schmiernippel

SfoﬁappcmfnSchmierung:

Zur Schmierung des Stoflapparates mit Maschinens! sind insgesamt & Schmiernippel vor-
handen. 5 Schmiernippel sind an der Aussenseite lejcht zugdnglich, 1 Schmiernippel be-
findet sich auf der Plevelstange, siehe Bild 10 und ist durch den runden Deckel an der
Vorderseite leicht zugtinglich. Taglich 2mal schmieren,

StoBapparat Hubversfef!ung:

Durch den runden Deckel an der Vorderseite des StoBelschiebers sind die beiden Klemp-
schrauben A ¢, B8 zugtinglich. Siehe Bild 10 | Der StsBelschisber kann durch Drehen an
der hinteren Riemenscheibe in eine gunstige Lage gebracht werden. Mit dem Zubehsr-
\/Eerkaﬂf-SfeckscMﬁsse? sind die beiden Kiemmschrauben A u. B leicht zu [&sen . (Klemm-~
schraube A sitzt im Exzenterzapfen). Nun ist durch Drehen an der Riemenscheibe die
Schnecke C in die waagerechte Lage, wie gezeichnet, Bild 10 2y bringen. Mit dem
steckschlussel kann dureh die seitiiche Bohrung die Schnecke gedreht und somit der
Exzenterbolzen mittels Schneckensegment E ym seinen Drehpunkt D geschwenkt werden
Der eingestellte Hub kann an der rechten Gehduseseite, durch Drehen von Hend an der
Riemenscheibe, abgelesen werden | Die Klemmschrauben A und B sind nun wieder fest
anzuziehen,
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Techn Daten - Doppelspindel

Abstand Spindelmitte zu Spindelmitte mm 170
Vertikalbewegung dec 1. Frésspindel mox mm 70
Vertikalbewegung von der Hauptspindel aus nach oben mm 18
Verttkalbewegung von der Hauptspindef aus nach unten mm 52
Antrieb der 1. Frisspindel durch die Haupfspinde! 1:1
Querbewegung der . Frdsspinde!l  max. mm 40
Querbewegung von der Hauptspindel aus nach vorne mm 15
Querbewegung von der Hauptspindel aus nach hinten mm 25
Werkzeugaufnohme der . Frisspindel MK3/ JSA 30

Drehrichtung entspricht der Houptspindel
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Hinweisblatt zur Betriebs anleitung
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Doppelspindelfrasmaschine
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zweite Frdsspindel
Skalaring turQuerverstellung
Feststellmutter furQuerver-
stellung

Feststellmutter fiir Gegen —
halterklemmung

Handrad fGr Hohenverstell -
ung

Klemmpratze fir Hohenver -
verstellung

Hebe! fir Riemenspanner

Feststellschraube fur Riemen-
spanner

Riemenspannroile

Riemen

Schmiernippel fir Spindel -
lagerung

Schmiernippel fGr Pinole -
schmierung

Schmirnippel tir Gewinde -
spindel
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