@® Podle navodu, otistdného ve
sbornicich &. 43, 44 a 45 jsem

postavil kysliko-vodikovou sva-
fetku. Tento pfistroj mi nevyhovo-
val pro maly vykon a kratkou dobu
provozu (elektrolyzér se velmi
rychle zahral a bylo tfeba diouho
&ekat nez se ochladi).

Rozhod| jsem se proto postavit
elektrolyzér  jinym  zpOsobem.
Vykon svaretky s popisovanym
elektrolyzérem jiz plné& postaluje
i pro narotné domaci kutily. Lze
svafovat a prepalovat materialy
5mm tlusté, ohybat a nahfivat
trubky apod. PFi svafovani| plechu
tlustého asi 1 mm je po jednohodi-
novém provozu elektrolyzér pouze
viazny, takZe doba svafovanl je
daleko deldl. To je vyhodné zviast
pii  raznych autoklempifskych
opravach,

Elektrody v elektrolyzéru jsou
zhotoveny z plechu 0,8 mm tlusté-
ho, jejich Zivotnost je daleko vy35i
i kdy? nejsou pokoveny a jejich
pfipadna vyména neni naro&nd.

Vykon elektrolyzéru je mozno
jesté zvétsit a to veétdi plochou

KYSLIKOVODIKOVA

SVARECKA

elektrod, tj. celého elektrolyzéru.
Je napajen usmérn&nym napétim
z transformatorové svarecky, od-
bér proudu je 70 aZ 100 A. Trans-
formatorovou svarecku jisté kazdy
kutil ma, lze v8ak pouZit i jiny
transformator o napé&ti asi 60V
a proudu okolo 100 A.

Ostatnl dily jako je slutovaci dil,
jidténl tlaku, pojistky proti zpét-
nému Slehnuti plamene, jsou vyro-
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beny podle sborniku USS &, 44. Je
vhodné v3ak procist | sborniky ¢&.
43, 44 a 45, kde je popsan cely
provoz svarecCky.

Propan-butan se odebird z 2 kg
lahve, a prochazi pres redukéni
ventil k dvouhadicové autogenni
rukojeti.

Viem zajemcim doporuéujeme
precist i sborniky USS &. 54 a 55,
kde je popsana kyslikovodikova
svafetka Il. generace. Nékteré dily
(napfiklad apravu svareci rukojeti)
je moZno vyrobit podle tohoto
navodu a cenné rady tykajici se
obsluhy svafecky nejsou nikdy na
Skodu.

VYROBA ELEKTROLYZERU

Obal elektrolyzéru 1 svarime
z dild 1.1, 1.2, 1.3 a 1.4, které
vyfizneme z ocelového plechu tlus-
tého 5 mm (obr. 1). Vnitini rozméry
obalu jsou 530 x 250 x 300 mm.
Pfedni sténu 1.1 vyrobime podie
vykresu, naSroubujeme svorniky
1.10 a z vnitini strany je zavafFime,
aby okolo zavith nemohl unikat
elektrolyt. Pak svafime v&echny
dily. Je treba svafovat veimi pecli-
vé. Po hornim obvodu pfivafime
ahelniky 1.5 a 1.6 pro pfitaZzeni vika
tak, aby hrana dheliniku byla 5 mm
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Rozpiska materialu

C.  Soutést ks Materiél , Rozmér (mm)

1. ELEKTROLYZER

7 Pfedni stény 1 ocelovy plech P 5 x 540 x 300
1.2 Zadnl sténa 1 ocelovy plech P 5 x 540 x 300
1.3 Botgnice 2 ocelovy plech P 5 x 250 x 300
14 Dno 1 ocelovy plech P 5 x 540 x 260
1.5 Uheinik vika 2 ocel L 20 x 20 x 5—580
1.6 Uhelnik vika 2 ocel L 20 x 20 x 5—260
1.7  Tésnénl okénka 1 pryZ 2 x 60 x 140

1.8 Okénko 1 organ. sklo 5 x 60 x-140

1.9 Lem okénka 1 ocelovy plech P 3 x 60 x 140
1.10 Svornlk 12 ocel @ 5—20

1.11 Viko 1 novodur 20 x 580 x 300
1.12 Tésnéni okénka 1 pryZ 2 x 90 x 90

1.13 Okénko 1 organ. skio 2 x 90 x 90

1.14 Lem okénka 1 ocelovy plech P3x90x 90
1.16 Tésnéni vika 1 pryz 3 x 580 x 300
1.16 Svornlk 1 ocel 6 HR 17—50

1.17 Sroub 1 ocel 6 HR 19—60

1.18 Zatka—Sroub 1 ocel M18 x 20

1.19 lzolaéni deska 1, novodur 20 x 530 x 249
1.20 Bo¢ni izolagéni deska 2 novodur 20 x 249 x 285
1.21 Krajovéa elektroda 2 ocelovy plech P 0,8 x 285 x 500
1.22 Elektroda 46 ocelovy plech P 0,8 x 270 x 500
1.23 Prostfedni elektroda 1 ocelovy plech P 0,8 x 310 x 500
1.24 Vymezovaci hfeben 2 novodur 5 x 280 x 248

nad horni hranou elektrolyzéru
(obr. 2). Uhelniky pFivafime z vnitf-
ni strany, takZe hornl strana uhel-
niku z0stane ¢&ist4 a svar se nemusi
opracovavat. Opilujeme pouze
svary, kde jsou thelniky pfivafeny
k sob& z horni strany.

Do vika 1.11 vyvrtame vSechny
otvory a zavity podie obr. 3. Otvory
pro pkitazeni prihledového (bez-
pe&nostniho) okénka vrtame pou-
ze do hloubky 15 mm. Viko pfilo-
#lme na elektrolyzér, pfitAhneme
svérkami, vyvrtdime obvodové
otvory @ 6 mm pro pfitazeni vika
a viko sejmeme. Na cely elektroly-
zér (dno i boky) pfivafime zvenku
pasovou ocel 20 x 5 mm tak, aby
vytvofila miiZ. Touto mFiZi vyztuZi-
me obal elektrolyzéru, aby se pfi
tlaku nedeformoval. Vyztuhy pfFi-
vaFfime podie fotografie. Musime
dat pozor, aby mfiZ nezakryla
otvory @ 6 mm po obvods8, slouZici
pro pritaZzeni vika.

Pak zkompletujeme okénko pro
kontrolu hladiny elektrolytu v pfed-
ni st&n& elektrolyzéru. PFiloZime
pryZové t&snéni 1.7, organické sklo
1.8 a lem 1.9 a v3e pfitahneme
maticemi M5. Podobné& upevnime
bezpe&nostni okénko na viku
— pfiloZzime té&snéni 1.12, organic-
ké sklo 1.13, krouZek 1.14 (obr. 4)
a v3e pfitAhneme Srouby M5
x 15 mm.

Po té pFitAhneme viko 1.11
s té&sné&nim 1.15 k elektrolyzéru
Srouby M5 x 30 mm. Pfedem v&ak
utésnime otvor @ 10 mm svor-
nikem elektrody 1.16, pod ktery
dame tésnéni (fibrové) a nasroubu-
jeme Sroub pro vystup plynit 1.17
s tésnénim. Elektrolyzér napini-
me vodou, uzavieme zatku 1.18
a provedeme tlakovou zkou3ku
tlakem 200 kPa. Elektrolyzér nesmi
nikde propoustét. Pak viko demon-
tujeme a vodu vylijeme.

Na dno elektrolyzéru vioZzime

izola&ni desku 1.19 z novoduru
nebo plexi a na boky desky 1.20.
V t&chto deskéach profizneme 49
draZek Sirokych 1 mm a hlubokych
6 mm ve vzdalenosti 4 mm od
sebe. Lze je profiznout kotou&ovou
pilkou na kov na stoini pile
s pomoci pravitka. Do t&chto dra-
Zek pak nasuneme elektrody.
Bo¢éni izolaéni desky nasuneme do
draZzek spodni desky a pfilepime
lepidlem na novodur, aby se ne-
mohl dostat elektrolyt na obal
elektrolyzéru a tim nedochazelo ke
zkratu elektrod.

Do krajni draZky vioZime elektro-
du 1.21, vy&nélek této elektrody
pfihneme a pFivafime k obalu
elektrolyzéru. Pak vkladame po-
stupné elektrody 1.22 tak, aby
otvory pro vyrovnani elektrolytu
byly stfidavé na levé a pravé
strand. Jako dvacéatoupétou elek-
trodu vioZime prostfedni elektrodu
1.23. Pak vioZime ostatni elektrody
a posledni op&t pfivafime vy&nél-
kem k elektrolyzéru. K prostfedni
elektrodé pfFiSroubujeme svornik
1.16 pro pfivod proudu.

Ve vzdéalenosti jedné tfetiny od
izolaénich desek vloZime mezi
elektrody vymezovacli hfebeny
1.24, které zabrafuji prohybani
elektrod a tim moZnému zkratu
a havarii.

Pak na elektrolyzér pfipevnime
viko s t&snénim, k viku pfFitAhneme
svornik na pfivod proudu a nalije-
me elektrolyt asi 1 a2 2cm pod
horni hranu elektrod. Je tfeba asi
27 litra elektrolytu. Hladinu elektro-
lytu udrZujeme pfi provozu pFi-
bliZné v této vysi.

Na obal elektrolyzéru je pfipojen
druhy pél na svornik. Pokud ne-
jsou elektrody pokoveny, nezélei
na polarité.

Stykaé pouZijeme béZny tFifazo-
vy, u kterého jsou spojeny paralel-
né v3echny tFi kontakty. K propoje-
ni elektrolyzéru se svafelkou je
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tfeba kabel o prifezu alespofl
50 mm?®.

K usmé&rnéni napétl ze svafetky
pouZijeme 4 x 4 diody KY 715
~ spojené paraleln&. Diody je tfeba
vybrat tak, aby &tvefice urfena
k paraleinfmu spojeni méla stejny
ubytek nap&ti v propustném

sméru. Lze pfedpokladat, ze ze
Sestnacti kusl bude moZné vybrat
&tyfi alespoi pFibliZn& stejné &tve-
fice. Pravd&podobnost Gsp&3ného
vybéru se zvysl, budou-li vdechny
diody ze stejné vyrobni série.
Dalsi mozZnosti, jak ziskat elek-
trolyzér s velkym vykonem je pou-

it vyfazené &lanky z akumulatord
Ni-Fe. ProtoZe je Ize ziskat jen
obtiZné, uvadime vyrobu elekiroly-
zéru jen rdmcove.

Pro vyrobu takového elektroly-
zéru je potfeba asi 20 aZ 25 &lank(
s kapacitou 90—150 Ah. Podet
¢lankd ani kapacita nejsou kritické.
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Je v3ak tfeba, aby jednotlivé &lan-
ky byly izolované od tlakové nado-
by i vzdjemné od sebe. Vhodné
jsou proto &lanky, které jsou zasu-
nuty do obalu z umé&lé hmoty.
Nékteré ¢lanky mohou mit mezi-
elektrodové zkraty. Odstranime je
bud proplachnutim &lankl, nebo
na &lanek naplnény alespoi vodou
pfipojime usmeérnéné napéti
z  transformatorove  svafelky
a &lanek nechame ,vafit*. Clanek
nechame jen kratce pfipojen. Vo-
du z &lanku vylijeme a naplnime
novym elektrolytem.

Konstrukce tlakové nadoby je
obdobna jako v prvnim pfipadé, je
pouze nutné pfizplsobit rozméry.
Jednotlivé &lanky jsou zapojeny do
série a kladné | zédporné pdly
krajnich &lank( je tfeba vyvést

izolované do vika tlakové nadoby.
Jednotlivé &lanky musi mit otevie-
né zatky, aby z &lanku mohly voln&
odchézet plyny. Ve viku musi byt
také otvor, kudy mohou plyny
vystupovat a byt dale zpracovany.
Nad kazdym &lankem je ve viku
jesté nutny otvor se zatkou (3rou-
bem), aby bylo moZno kaZdy
&lanek doplfiovat elektrolytem. Ne-
vyhodou tohoto elektrolyzéru je, Ze
se jednotlivé &lanky obtiZzné dopl-
fuji elektrolytem. Schéma zapojeni
celé svafetky s timto elektroly-
zérem je shodné jako v prvém
pfipadé.

- Pokud by nékdo nechtél pracné
vyrabét tlakovy spina¢ mize jako
tlakovy spina& pouZit dva paralein&
spojené brzdové spinage, napfi-
klad z vozidla Skoda 100. Jeden

STROJNICKY NADRH

@ Strojnicky nadrh, jinak téz zva-
ny rysovacl konik, patfl k zédklad-
nimu vybaven| kaZdé strojafské
dilny. Klasicky nadrh ma ale Cetné
nedostatky. Predeviim zdriuje
prenaseni rozméri z pevného me-
fitka na vySku nastaven! rysovac(
jehly, kromé toho pravé zde mize
dojit snadno k nepfesnostem, zavi-
né&nym paralaxou a jinymi subjek-
tivnimi viivy. Proto se nyni vyrabgji
nadrhy, kde meéfFitko je vyryto
pfimo na svislé ty&i (sloupku)
a jezdec, nesoucli rysovaci jehlu je
opatien indexem s noniovym déle-
nim. Tyto nadrhy se v3ak nedo-
davajl do maloobchodni sité.
Vyrobil jsem si proto z vyfaze-
ného posuvného méfitka nadrh,
ktery si v nit¢em nezada s vyrob-
kem tovarnim. Presnost posuv-
ného méfitka se totiz Easem sniZ(
natolik, Ze se musi vyradit. Vétsi-
nou jsou v3ak opotFfebeny jen jeho
celisti nebo hroty, pfi EemZ viastni
meéfitko a nonius na jezdci jsou

POSTUP PRACE

Posuvné méfitko rozebereme
a vy&istime. Pokud je opatfeno
jazytkem hloubkoméru, odstra-
nime ho. Celist pevného ramene 1
odfizneme tak, aby délka a $itka
ramene zlstaly zachovéany, tj. fez
vedeme rovnobéZné s osou rame-
ne. V pfipadé, Ze je elist zakalena,
pouzijeme k Fezani rozbrusovacl
kotou&. Celist jezdce 2 odfizneme
stejnym zplsobem, ale tak, aby
zde zbyl pahyl dlouhy pfFiblizné
jeden a pil pavodni &elisti. Do
geometrického stifedu tohoto pa-
hylu vyvrtdime 2z boku otvor
@51 mm pro upinaci Sroub 7.
Upiname jim vlastnl rysovaci jehiu
5. Pokud je &elist zakalena a vrtak
odmita vrtat, otvor probrousime.
Jde to sice pomaleji, ale zato
neriskujeme deformaci jezdce, ke
které by do3lo, kdybychom jej
vyZihali.

PFi brouseni postupujeme takto:

spinac sefidime Sroubkem tak, aby
spinal pfi pracovnim tlaku 100 kPa
a druhy na tlak o néco vyssi. Timto
zapojenim dosahneme, Ze rozdil
v tlaku pfi zapnuti a vypnuti je maly
a plamen nemeénny. Zdvojeni spi-
naci je 2zadoucl | pfi moZné poruse
jednoho z nich. Z bezpeénostnich
divodu je tfeba, aby spinace byly
spinany pomoci relé nebo stykace
s clvkou o napéti 12 az 24 V.

Oba brzdové spinate je moZno
pfisroubovat pfimo do vika elektro-
lyzéru nebo vyrobit drzdk napfi-
klad z mosazi, kam by bylo mozno
brzdové spinate naSroubovat
a propojit je haditkou na elektroly-
zér nebo na slu¢ovaci dil (regulaé&ni
ventil s filtrem).

MILOSLAV NEMEC

nepodkozeny. Mame-li moZnost, Rozpiska materidlu

vybereme si posuvné méfitko

250 mm nebo deldi. Vzhledem C. Soutast ks Material Rozmér (mm)
k tomu, Ze posuvnych meéfitek je

mnoho typd, neuvédime jedno- > Sggggcwmem i 1 gg: gg Egg 38351
znaény navod a zajemcl si musi 3 Zéakladna 1 kotl. plech, ty& 60 x 14—122
rozmérové vgkresy podle potfeby 4 Ptekl’}'Naci destitka 1 OCB-I 14 x 4—24
upravit. Nadrh na fotografii se g B;?ﬁ;gfug:';ek : gggi”'”é ocel :‘:2__9‘13 s
ponékud li8i od vykresové doku- 7  Upinaci &roub 1  ocel @826
mentace, kterd vychazi z rozméri 8  Stavaci matice 1 CSN 021462 M5

a uspofadani posuvného méfitka 9 Sroub 1 CSN 021151 M3 x 8

SOMET CSN 25 1230.

56



