I

Reflektory D Uprava kuchynskej
linky D Zafizeni malé kuchyné
Falesna zarubenn D Vytah

z michacky D Zapojenie Cerpadla
na kotly D Zahradna hojdacCka

Odstavovaci hrniec D Minivodaren |
Elektrocykel D Forma na betonové -

dlazdice D Police na korenky

s

nastroje gi g2 '
StrOJe AT Sl gty h 3 ?i,' 18 g é S0
IR B &’g 0l |
U d e £ * %‘) :;i
a0\ IDADOI
chata e : 5 } i WE
koniCky iRk

Rychloupinaci cyklistické naboje
Turisticka krosna D NapinaC na

kozky D Tranzistorové zapalovarie !
na automobily S 105—130 D Tlakovy |
mikrospinaC D Bruska na retaze :
motorovych pil D VrtaCkovy stojan
Zasady bezpecnej konsStrukcie

pasovej pily D Uprava PB pajetky




PRACE CITATELOV

~ SERVIROVACI STOLEK

z dyhované mahagonové drevotfisky, ktery pusobi velmi
esteticky, sivyrobil MILAN ROIK z Trince. Kdo ma lis, maze
pouzit i dfevotfisku tlustou 11 mm a polepit ji z obou stran
dyhovanym sololitem, ktery prodavaji stavebniny nebo
vyrobce Turany (vyfezy ze dvefi s rozméry 530X1150 mm
nebo 480X1150 mm). Lepit Ize Herkulesem a Zehli¢kou
nebo Chemoprenem, v tom pfipadé ovSsem bez Zehli¢ky,
pouze se zatizenim. KoleCka k noham stolku a uchytky
jsou k dostani v zelezarstvi, ale prstence na lahve z nereza-
véjici oceli je nutno si nechat vyrobit v soustruznické dilnég.
Pokud tuto moZznost nemame, otvory na lahve odyhujeme
stejné, jako jsme odyhovali hrany desek.

OKENNi ROLETY NETRADICNE

pouzil arch. FRANTISEK KRIZ z Prahy. Uzavrel jimi sk¥ing
v détském pokoji, ve kterém neni dost mista pro otevirani
dveri. Skiifl se sklada ze dvou bokl, upnutych mezi
podlahu a strop, mezi které jsou upevnény police nebo ty&
na Saty. Roleta je osazena pomoci typového kovani mezi
boky skfingé tésné pod stropem, a na bocich je vedena
v drevénych profilech U zhotovenych tak. Ze k li5té
15X20 mm jsou z obou stran prilepeny asi 35 mm Siroké
pasky z preklizky 4 mm tlusté.

Rozmér skiiné je nutno volit podle rozmérd typovych
rolet, které maji Sitku odstupriovanou po 5 cm. Maximalni
vySka rolet je 250 cm. Podle charakteru interiéru Ize pouZzit
roletu bud’ hotovou (z rezného platna, nebo z aratexu),
nebo je mozné pouzit jen valec, na ktery upevnime
vhodnou dekoracni latku.

. DVOJITY PSAC STUL

vhodny pro dé&ti 8kolniho v&ku zhotovil VILEM VOGAL ze
Znojma. Stll je vyroben z drevotfisky tlusté 2 cm a jeho
pracovni desky jsou zesileny ramem Sirokym 4,5 cm
a 2,5 cm tlustym. Vrchni desky, vy¢nivajici ¢ast mezistény

a Cela zasuvek jsou pokryty umakartem, hrany jsou odyho-
vane.

Pracovni desky jsou seSroubovany pres mezisténu péti
Srouby z kulatiny 0 6 mm se zavitem M6 na obou kon-
cich. Po levé strané stolku je skfifika se Ctyfmi zasuvka-
mi opatfenymi madly, z boku pfipadné polepena tapetou
s imitaci dfeva. Umakart je nalepen Chemoprenem, ktery
nevyzaduje lisovani.




Zostavila
Ing. Milada Zoufala
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do bytu a domu

VKUSNE
REFLEKTORY

Pri modernizacii bytu som usudil, Ze
bude ucCelné doplnit’ interiér vacsim
poc¢tom nastennych lampiek — reflek-
torov. KedZe Ilampky ponukané
v obchode su drahé, rozhodol som sa
zhotovit’ si ich sam. V zborniku USS
bolo sice uverejnenych uZ niekolko
navodov na podobné lampky (napf.
USS €. 49 a 60), ale ani jeden mi
Vzhladovo nevyhovoval. Nakoniec sa
mi podarilo zhotovit’ lampky moder-
nych tvarov z hlinikovych hrnCekov
a naberaciek. Cena materialu na jed-
nu lampku je asi 50— K&s.

PRACOVNY POSTUP

Ako nosni misku 2 pouZijeme
spodnu Cast’ hrnCeka odrezanu vo
vyske 30 mm od dna. Hodi sa na to
hrn¢ek s vnatornym priemerom 90 mm.
Do dna vyvitame otvor na vypi-
na¢ a dalSi otvor na skrutku M8
drziacu vidlicu 4. Do boCnej steny
potom proti sebe vyvitame dva otvory
0 4,3 mm na prichytné skrutky a dva
otvory 0 7 mm, do ktorych (aZz po
povrchovej Uprave) vlepime dve ple-
chové sedlarske priechodky 21, ktoré

chrania sietovu Snuru pred poSkode-
nim.

Tienidlo 5 zhotovime takisto
z hrn€eka s vnuatornym priemerom
90 mm. Najprv opilujeme hlavy nitov
drziacich u8ko, ktoré snimeme a vy-
Cnievajuce zvySky nitov spilujeme za-
rovno s povrchom hrnCeka. Do dna
vyrezeme lupienkovou pilkou otvor
0 66 mm a do stien vyvitame dva
otvory 0 4,3 mm. ZvySné Styri otvory
0 3,2 mm vitame aZz po zlicovani

s nadstavcom tienidla 6.

Ako nadstavec tienidla 6 mdzeme
pouZit’ bud’ hlinikovy hrn€ek s vnutor-
nym priemerom 80 mm, alebo ocelo-
vUu pocinovanu naberacku 0 90 mm.
Hlinikova naberaCka sa nehodi, lebo
je z tenkého materialu a pri vitani
a nitovani sa deformuje. Ak pouZzije-
me na podstavec hrnéek, musime
z neho opat’ odstranit’ usko a vysku
hrnéeka skratit na 50 mm. Do dna
hrnéeka vyvitame otvor 0 10 mm na

Rozpis materialu
C. Saciastka

Drziak

Nosna miska

Distanény valéek

Vidlica

Tienidlo

Nadstavec tienidla

Patka

Papierova podlozka

Ziarovkova objimka

vratane Uchytnej vsuvky
jarovka

Tlacidlovy vypinac

Skrutka s polgulatou hlavou

Matica

Podlozka

Skrutka

Skrutka

Matica

Ruéna skrutka

Matica

Nit

Sedlarska priechodka

Sietova 3filra vratane vidlice
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ks Materidl Rozmery (mm)
1 ocelovy plech P 2X156X110
1 hlinikovy hrnéek @ 90

1 ocel @ 25—15

1 ocelovy plech P 2X30X300
1 hlinikovy hrnéek @ 90

1 hlinikovy hrnéek @ 80

4 ocelovy plech P 1X12X20
6 karton 2 12/e 4

1 E27

1 E 27 max. 60 W
1 220V

1 ocel M8X30

1 ocel M8

1 ocel @ 8

2 ocel M4X8

4 ocel M3X5

4  ocel M3

2 ocel M4x14

2 ocel M4

4  med (hlinik) @3X4

2 @7

1

prichytenie Ziarovkovej objimky a 16
vetracich otvorov 0 7 mm. Do steny
hrnCeka prinitujeme zvnutra Styri ple-
chové patky 7 tak, aby precCnievali
okraj hrnCeka o 5 mm. Tym po zmon-
tovani vznikne vetracia medzera me-
dzi tienidlom a jeho nadstavcom. Ak
pouZijeme naberaCku, je praca po-
dobna; odstranime drziak, navitame
rovnaky pocCet otvorov a prinitujeme
patky 7. Potom tienidlo s nadstavcom
zlicujeme a vyvitame Styri otvory
0 3,2 mm do tienidla 5.

Drziak 1 ohneme z ocelového ple-
chu, do ktorého vyvitame dva otvory
0 4,5 mm na zakotvenie lampky na
stenu alebo nabytok a dva otvory so
zavitom M4 na priskrutkovanie nos-
nej misky 2. Nosnu vidlicu 4 zhotovi-
me z plechového pasika dlhého
300 mm. Do krajov vyvitame dva otvory
0 4,3 mm a pasik cez gulatinu ohne-
me. Otvor 0 8,5 mm vitame az po
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ohnuti, inak by sa pasik v mieste
otvoru prelomil. Treba eSte zhotovit’
distan¢ny valéek 3 z ocelového alebo
iného podobného materialu (hlinik,
textit) a z asi 2 mm hrubého karténu
vyseknut' prebijadlom na koZu papie-
rové podlozky 8.

Na povrchovi Upravu je najvhod-
nejsi synteticky email. Pred strieka-

nim vytmelime a vybrasime pripadné
nerovnosti vzniknuté nitovanim a
y tienidle a jeho nadstavci zalepime
zvnutra lepenkou vSetky otvory, aby
pri striekani nevnikla dovnutra farba.
Po zaschnuti emailu odstranime le-
penku a vnutrajsok tienidla 5 prebra-
sime jemnym brusiacim papierom
a prelestime pastou. Do nosnej misky

2 vlepime (napr. epoxidom) priechod-
ky 21 na 8$naru a mbdZzeme lampku
zlozit'.Vidlicu 4 nastavime do vyZado-
vanej polohy a skrutkou M8 napevno
dotiahneme. Tienidlo 5 naopak mo-
Zeme pri miernom dotiahnuti ru¢nymi
skrutkami 18 otacat’ do [fubovolnej
polohy.

VLADIMIR SYROVATKA
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UPRAVA KUCHYNSKEJ LINKY

Z celého bytového zariadenia naj-
viac trpi kuchynska linka, a tak nam
nezostava ni¢ iné, ako pokusit’ sa po
istom Case zlepsit’ jej vzhfad — bud’
novym naterom, alebo tapetami.
V USS ¢&. 60 bol uverejneny navod na
Upravu kuchynskej linky na Skandi-
navsky Styl, predpoklada to vSak zho-
tovenie celkom novych dvierok. Uz
niekolko rokov reStaurujem kuchyn-
ské linky, staré kredence a iny naby-
tok na chate aj v byte spdsobom,
ktorého prednostou je, Ze mozno bez
akejkolvek Upravy pouzit pdvodné
dvierka, a nie je potrebné zhoto-
vovat’ nové. Renovacia je jednoducha:
jedinym materidlom su listy v dvoch
rozli€nych hrubkach. Vysledok pbésobi
velmi efektne.

PRiIPRAVA LIST

NajvhodnejSim rezivom je borovica,
smrekovec, CereSia, naopak smrek
a jedla nie st vhodné pre svoju nevy-
raznu kresbu letokruhov. Z obojstran-
ne ohobfovanej foSne hrubej 40 az
50 mm narezeme na okruznej pile
listy dihé 100 az 1 50 cm. LiSty potre-
bujeme dvojakej hrubky, a to vodo-
rovné 1, hrubé 3 mm, a bocné (zvislé)
2 hrubé 5 mm. Spotreba obidvoch je
v pomere asi 7:1 podla velkosti dvie-
rok. Uvedené hribky list’ sa rozumeju
v koneCnej uprave, jednostranne
ohoblované a hladko vybrisené. Pri
ich rezani treba pridat 1 mm na

predpokladany  ubytok  materialu,
a preto ich reZeme v hrubke 4 a
6 mm. KedZe narezanie a vyhoblova-
nie takych tenkych list je z celej
renovacie dvierok najnarocnejSie,
mozZno si pracu ulahcit’ tak, ze z foSne
reZzeme liSty dvojnasobne hrubé. To
znamena v hrabke 11 a 15 mm pri
predpokladanom dbytku materialu
dals§im opracovanim. Tieto hrubSie
listy obojstranne vyhoblujeme a vy-
brisime ovela lahSie, priCom sa ich
hrubka zniZzi na 9 a 13 mm. Na okruZ-
nej pile potom listy pozdizne prereze-
me na polovicu, takZze pri hrubke
kotu€a 3 mm ziskame dve hotové,
kvalitne opracované listy hrubé 3
a 5mm. Do boCnych zvislych Ilist
2 zhotovime na okruznej pile alebo
fréze eSte vyrezy, ktoré budu pri
montazi prekryvat’ konce vodorov-
nych list 1.

OBKLADANIE DVIEROK

Podla potreby obnovime nater na
vnutornej strane a hranach dvierok,
a demontujeme staré uchytky. Dvier-
ka poloZime naplocho, na obidva
boky priloZime a zalicujeme zvislé

listy a zmeriame vzdialenost’ | medzi
vyrezmi bognych it 2. Na di7ku
| skratend o 2 mm nareZzeme vodo-
rovné listy 1 na pokrytie celej vySky
dvierok. Listy ukladame na plochu
dvierok najprv nasucho, aby sme pri-
padne mohli upravit’ Sirku list, ak py




posledna lista presahovala okraj
dvierok. Starostlivo pritom kontrolu-
jeme, €i medzi liStami nevznikaju Ska-
ry zapri¢inené nekvalitnym vyhoblo-
vanim foSne. Pripadné chyby opravi-
me hoblikom. Napokon e3te mierne
zrazime vrchné hrany li8t na hoblo-
vaCke alebo hoblikom.

Tym je priprava list skoncena
a zacneme s kone€nou Upravou dvie-
rok. Na jednu stranu dvierok prichyti-
me zvierkou zvisli listu 2 tak, aby
presne licovala s ich hranou. Vodo-
rovné listy 1 natrieme na rube lepid-
lom Herkules (staci bodovo, aby sa

UPEVNENI
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lepidlo nevytlacalo) a ukladame ich
na zraz so zasunutim do vyrezu boc-
nej listy. Prvi a posledna listu pribije-
me tesne na okrajoch tenkymi klin-
C¢ekmi do dvierok, aby sa liSty nerozi-
§li. Po nalepeni celej plochy bo¢nu
listu odstranime, dvierka zataZime
a nechame zaschnut. Potom drazky
medzi jednotlivymi liStami eSte vy-
brasime brusiacim papierom.

V bocnych listach vyvitame otvory
na zavrtky a zatneme s konecnou
Upravou. Odporu¢a sa trojnasobny
nater priesvitnym lakom, bocné listy
lakujeme oddelene — nepripevnené.

Neékdy si potfebujeme doplnit byto-
vé zafizeni o chybéjici Casti, a pfi tom
nam svymi rozméry ani typem nevy-
hovuje to, co je pravé natrhu k dosta-
ni. Pak nam nezbyva nez si takovy kus
nabytku vyrobit sami podle vlastniho
vkusu a potteby.

Po zaschnuti laku priskrutkujeme na
dvierka boc¢né listy, kvdli vzhladu po-
uZijeme mosadzné zavrtky so So3ov-
kovou hlavou 1 5X4 mm. Staré uchyt-
ky nahradime drevenymi sustruzeny-
mi gombikmi podla vlastného vyberu.
Ak zavesy vyCnievaju nad plochu
dvierok, musime v bocCnej liste vyre-
zat’ Ci vydlabat' priestor na zaves
a listu priskrutkovat’ az po zaveseni
dvierok.

Takym istym spdsobom si méZzeme
upravit’ aj dvere komory, zasuvky a iné
volné plochy kuchynskej linky.

A K

Pokud se rozhodneme na pftiklad pfi
vyrobé malého konferencniho stolku
nebo rGznych policek pro sklen&nou
desku misto dfevéné a Chceme-li se
vyhnout vrtani otvor(i do silného skia,
neni pravé jednoduché najit vhodny
zplsob bezpetného spojeni desky
s nosnou konstrukci.

Velmi se osvédcCilo svérné spojeni
sklenéné desky ve Ctyfech drevénych
nohach; napf. konferencni stolek se
sklenénou deskou tlustou 5 mm, Siro-
ky 50 cm, dlouhy 80 cm a vysoky
50 cm ma tak dobrou stabilitu, Ze jiz
nemusi mit Zadny nosny ram. Potfeb-
né upinaci elementy nerusi, protoZe
v8echny, mimo pfitlatnou podloZku,
ktera naopak pfi volb&é vhodného ma-
teridlu plsobi dekorativng, jsou za-
pustény v télesech noh.

ZpUsob upevnéni je zrejmy z vykre-
su: do otvoru vyvrtaného v noze
1 zapustime matici 2 a upevnime ji
kolikem 3. Sklenénou desku 6 sevie-
me mezi pritlatnou podloZku 4 a hor-
ni plochu nohy, na mista dotyku vlozi-
me z obou stran kousky molitanové
tésnici pasky 5. Pritlactnou desku pfi-

Svémé upevnéni sklenéné desky; 1 — de-
véna soustruzena noha; 2 — mati-

ce z oceli 11500; 3 — kolik 3X40;
4 — pritlacna podloZzka z barev, kovu
nebo hlinikové slitiny; 5 — molitanova
lepici tésnici paska; 6 — sklenéna des-
ka; 7 — Sroub M8X20; 8 — podlozka
0 8,4; 9 — drevéna krytka




tdhneme Sroubem 7 s podlozkou 8.
Hlavu Sroubu zamaskujeme dfevénou
krytkou 9, kterou natlacime tésn& na
hlavu Sroubu.

Obytné miestnosti treba vetrat' po
cely rok bez ohladu na pocasie. Pri
mrazoch alebo prudkych dazd'och ne-
mdzZzeme, prirodzene, nechavat’ okna
dokoran zakvatené okennymi hadgik-
mi, ale iba poodchylené, a tu sa stava,
Ze pri prievane sklo pukne a v hor§om
pripade sa vysype. Tomuto nebezpe-
¢enstvu spolahlivo zabrani nastavitel-
ny hreberi, ktorym okno mdzeme za-

Stejné spojeni Ize vyuzit i pfi vyrobé
riznych policek, kdy jednotlivé skle-
néné desky oddélime rozpernymi dily
a celou sestavu stahneme jednim

ZAISTENIE OKIEN V OTVORENEJ POLOHE

bezpecit' v lubovolnej polohe; jeho
zhotovenie je celkom jednoduché.

PRACOVNY POSTUP

Z hlinikového pasa 25X5 mm odre-
Zeme hrebenn 1, do ktorého pilkou
vyrezeme zarezy Siroké 55 mm
a hlboké 12 mm. Vyvitame otvor
0 5 mm a konce hrebena opilujeme
do gulata. Drziak 2 zhotovime z rov-

M 12

6x20 6x55
250

dlouhym k tomu Gc€elu vyrobenym
Sroubem, jehoZz matici umistime pod
nejspodnéjsi deskou.

JINDRICH JENICEK

nakého hlinikového pasa. Pas ohneme
do pravého uhla, vyvitame tri otvory
0 4 mm a otvor so zavitom M4.
Drziak priskrutkujeme na ram okna
troma zavrtkami a potom na drziak
pripevnime skrutkou M4 hreben. Na-
koniec priskrutkujeme na bok okenné-
ho kridla zavrtku s gulatou hlavou tak,
aby zapadala do zarezov hrebena.
G. R

NaSe kuchyn ma plochu necelych
8 m’. Presto jsem pfi zafizovani vy-
chazel z pozadavku, aby v ni mohla
stolovat ¢tyfélenna rodina, aby vyho-
vovala pro prace spojené s varenim
i dal§imi domacimi ¢innostmi. S vy-
sledkem jsem spokojen. P¥i uspora-
dani (obr. 1) jsem kombinoval stan-
dardni nakupované dily nabytku
s vlastnimi upravenymi dopliiky. Na
obr. 1 jsou standardni dily zakresleny
tence, dily vyrabéné tucné.

Zakladnim predpokladem uspésné-
ho teSeni je slouceni funkce jidelniho
a pracovniho stolu. ProtoZze pracovni
stll musi vySkou odpovidat kuchyii-
ské lince (85—88 cm) a doporucena
vySka mezi sedadlem a stolem je
27—32 cm, neni mozné pouzit nor-
malni Zidle (vwy8ka 45 cm). Zhotovil
jsem tedy sklopné sedacky 5 vysoké
56 cm, jejichz vyhodou je i to, Ze ve

Zarizeni malé kuchyné: 1 — oto¢na
spiz; 2 — kuchyfiské skfifiky; 3 — ledni-
ce; 4 —jidelnia pracovni stll; 5 — sklop-
na sedatka; 6 — odkladaci deska;
7 — kuchyriska linka ASTA; 8 — diges-
tor; 9 — sporak
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sklopené poloze pod stolem nepreka-
Zeji pri uklidu, ani pfi jiné Cinnosti.

Cast hornich skfinek 2 kuchyiiské
linky jsem zavésil nad jidelni stdl, kde
jsou lépe dostupné. Do skrifiky nad
drez jsem vestavél odkapavaC na na-
dobi (obr. 1).

VYROBA DOPLNKU

Odkladaci deska na nadobi 6 pro-
dlouzi pracovni prostor u dfezu
(obr. 1 — padorys). Zhotovime ji
z oboustranné laminovaného pazderi-
tu a Celni stranu oliStujeme. Deska
muze byt pevna nebo sklopna.

Otoc¢na spiz 1 (obr. 2) je netradi¢ni
konstrukce. Na prvy pohled je patrna
zmensena plocha jednotlivych polic.
Tento zdanlivy nedostatek vSak doko-
nale nahradi podstatné zvySeni pre-
hlednosti a jednoduchosti manipula-
ce s uloZzenymi potravinami. Mimoto
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mazeme na zadni sténu spiZze zavéSo-
vat rizné kuchyriské pomcky.
Nosnou konstrukci svatfime z ocelo-
vé trubky 0 1" a uUhelnikll 25X25X
3 mm (obr. 4). Segmenty na ukladani
potravin vyfizneme z latovky a upev-
nime je zdola vruty. K zadni hrané
segmentu  pfiSroubujeme  zarazky
z preklizky. Celni stranu (dvefe) spize
zhotovime z laminovaného pazderitu,
ktery priSroubujeme na nosnou kon-
strukci. Celda  konstrukce polic
i s dvefmi je v dolni Casti uloZena
Cepem na axialnim loZisku (napft.: lo-
Zisko 51 105 CSN 02 4730). Cepem
v horni Casti trubky je zajisténa svisla
poloha otocné konstrukce. Obé lozi-
ska upevnime k drevéné kostre spize.
Kostry pokryjeme sololakem, na ktery
mazeme z vnitfni strany nalepit tepel-
nou izolaci z polystyrénovych desek.

Kostru upevnime vruty a hmoZzdinka-
mi ke sténam kuchyné. V dolni Casti
spize udélame nékolik otvor(l v zadni

sténé, aby byl prostor spize alesponi
castecné vétran.

Kuchyrisky pracovni stdl 4 (obr. 3)
je velmi jednoduchy. Desku stolu vy-
robime z latovky, kterou polepime na
horni'stran& umakartem a boc¢ni stra-
ny oliStujeme. Na sténu upevnime
pomoci vrut a hmozdinek vétSiho
rozméru asi tfi konzoly k uloZeni umy-
vadla. Na né potom desku upevnime
vruty.

Sklopna sedatka 5 maji ocelovy
ram a jsou upevnéna na konstrukci
zabetonované ve zdi (obr. 1 — plido-
rys). K vyrob& puZijeme vodovodni
trubky 0 1" a trubky 0 38X2 mm.
Nejprve si  nafeZzeme z trubky

obr.4

o
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0 38 mm vodorovné &asti nosnych
konzol a, loZiska sedatek b, konzoly
¢, nohy sedatek d a podpéru sedatek
e. V8echny dily a a b nasuneme na
trubku h ufiznutou z trubky 1" a kol-
mo k nim privarime konzoly ¢ a nohy
d. Potom mlzeme nohy sedatek
d s loZisky b sejmout a kompletni
sedatka svafit samostatné. Na nohy
f privarime stavitelny prvek z natrubku
s vnitfrnim zavitem a vsuvky s vnéjSim
zavitem. K tomu potom pfivafime
operu sedatka g. Na konce vodorovné
opery g navlékneme kousky pryZove
hadice, aby sedatko nevymackavalo

Drezové, vanové i umyvadlové zatky
nam rady provadéji schvalnosti. Scho-
vavaji se pod nadobim, prekazeji, vy-
skytuji se tam, kde je pravé mit ne-
chceme, a s oblibou ucpavaji odtok,
kdyZ vypoustime vodu. Jejich chovani
mé inspirovalo ke zhotoveni zatky
s permanentnim magnetem. Mdzeme
ji odloZit na kterémkoli misté ferro-
magnetické (litinové, ocelové) vany,
drezu apod., zatka nam neprekazi
a mame ji vzdy po ruce. Lze ji pouZit
i pro umyvadla, vany nebo drezy z ji-
ného materialu, pokud si v jejich bliz-
kosti nainstalujeme ferromagnetickou
ploSku, urCenou k odkladani zatky.
Takovou ploSkou milize byt kousek
ocelového plechu, vioZeny pod zvole-
nou obkladacku. Zatka se pak odklada

MAGNETICKA VANOVA ZATKA

doliky do podlahové krytiny. K dilu
e ramu sedatka privafime pfricku i z pa-
sové oceli, k niz upevnime sedatko
z latovky. Na sedatko dame Calounéni
z molitanu a potahneme je koZenkou.
Ram sedatka uzavieme Celem k.

Na sténu si rozméfime stejné vzda-
lenosti otvorl pro konzoly ¢ a pripra-
vime si pro né diry. Aby konzoly
¢ dobre drZely ve zdi, zhotovime na
koncich zaseky. Konce konzol uzavre-
me dfevénymi Spaliky a diry pro kon-
zoly vypInime asi do poloviny cemen-
tovou kaSi. Celou konstrukci sestavi-
me, konzoly zavedeme do otvorl

na tuto kachli¢ku.

Uprava b&iné prodavané zatky je
patrna z obrazku. Vidime na ném
CasteCny fez zatkou, kde 1 je téleso

a zasuneme aZz na konec dér. Vytéka-
jici cementovou kaSi odebirame
a konzoly podloZime latémi tak, aby
zlstaly ve vodorovné poloze. Shora
muiZeme pribit na zed’jesté jednu lat’,
aby poloha konstrukce byla nehybna.
Sedatka mlizeme pouZivat, aZz cement
ve zdi dokonale vyzraje. Do té doby
nechame sedatka sklopena pod sto-
lem. Sedacky jsou nejen sklopné, ale
mohou se na spojovaci trubce h také
posouvat (ve sméru Sipek). Stavitel-
nou opérkou f sefidime sedatka tak,
aby byla ve stejné vysce.

ING. PETR NEMEC

zatky, 2 permanentni ferritovy magnet
valcového tvaru, jehoZ jeden pdl po
vlepeni do zatky tvofi soustfedné
umisténou kruhovou &ast dna zatky,
3 je lepidlo, ktoré vypliiuje prostor
mezi magnetem a zatkou. Doporuduje-
me vnitfni sténu zatky pred viepenim
magnetu zdrsnit.

VLADIMIR SYROVATKA

V obyvacim pokoji mam instalovany dvé otopné konvek-
torové lavice OL 7. Kryci desky jsou z le§téného a brouse-
ného prirodniho mramoru. ProtoZe jsou na lavice jen volné

desek nalepil

poloZeny, pfi usednuti na lavici se Casto posunou. Tento
nedostatek jsem odstranil tim, Ze jsem na spodni Cast

LLLELTTI T

——

lepidlem Unilex hranolky 5X10X50 mm,
nejlépe z tvrdého drfeva nebo kovu. Timto jednoduchym
feSenim jsem zafixoval desky ve stalé poloze.

ZDENEK SEBELLE




FALESNA

ZARUBEN

Bydlim v panelovém domé, kde
k vybaveni bytu patfi komora rozméru
160 X 170 cm. Dvefe do komory jsou
85 cm Siroké a oteviraji se smérem
dovnitf, takZze z komory lze vyuZit
nanejvyS tak jednu tfetinu prostoru
a to jen tehdy, stojim-li venku. Abych
mohl komoru pIné vyuzit, bylo nutné
vyreSit otevirani jinak. Zasouvaci dve-
fe se pro dany pfipad nehodi. Jednak
neni kam je zasouvat a jednak to
nedovoluje umisténi vypinacl a zasu-
vek. Nezbylo tedy neZ upravit otevira-
ni dvefi smérem ven, do predsing.
ProtoZe dverni zaruberi ma polodraz-
ku pro dverni kfidlo jen na vnitfni
strang, je nezbytnym predpokladem
upravy zhotoveni polodrazky z vnéjsi
strany, coZ je u kovové zarubné velmi
obtizné. Tento problém se mi podarilo
vyreSit tim, Ze jsem z vngjSi strany
pripevnil dalsi dfevény ram tak, aby
vznikla potfebna polodrazka.
POSTUP PRACE
Ram zhotovime ze dvou svislych lati
priifezu asi 50 X 25 mm a jedné vo-
dorovné prarezu 45 X 25 mm. Pre-
dem v3ak musime presné odméfrit
vSechny potfebné miry. Tloustka laté
a musi byt vétSi, neZz je hloubka
b polodrazky dvefniho kfidla. Sitku lati
musime upravit tak, aby po jejich
upevnéni byla vzdalenost ¢ mezi nimi
‘o trochu vétsi, nez je vnitfni Sitka
e pak musi byt vétSi nez je vzdalenost
c. Ohoblované svislé laté potfebného

10

prafezu pak podélné sefizneme pod
Uhlem 30° (zkoseni si radgji také ové-
fime na misté) a ufizneme na potreb-
nou délku. Vodorovnou lat’" musime
sefiznout jednak podélné a také na
obou koncich pod uhlem 30°. Laté
povrchové upravime a pak v nich
vyvrtdme otvory pro vruty — po Cty-
fech otvorech do svislych lati a tfi
otvory do vodorovné lati. Laté pfiloZi-
me na misto a oznacime si mista, kde
vyvrtame otvory pro hmozdinky. Otvo-
ry vrtdme radéji do betonovych pane-
10, do kovové zarubné se vrtaji Spatné,

protoZe je vyplnéna betonem. Vrtame
vidiovymi vrtaky, nejlépe vrtackou
s priklepem. Do vyvrtanych otvor(
vioZzime hmoZdinky a laté muizeme
priSroubovat celkem jedenacti vruty.
Zakoupime dverni zavésy stejné jako
byly pivodni a do drfevéného ramu je
priSroubujeme tak, aby dvere byly asi
10 az 1 5 mm nad podlahou. Nakonec
proti zamku ve dvefich vydlabeme
v ramu otvor, k némuz priSroubujeme
protiplech, ktery zakoupime v ,,Doma-
cich potfebach”.

K K

R i 1 s BT

—~H+ -+

5 TR |, 25

50 :
*|_-__
f

_.//

- s

= d
I ¢
> DVERE
. .




VYTAH Z MICHACKY

VétSina stavebnikd rodinnych domki, chat nebo garazi
si pro ulehCeni prace porizuje michacku, ktera po dokon-
Ceni stavby vétSinou zahali a je ji pouze €as od Casu
potfeba jen na opravy. Pfi tom staci nevelka uprava,
abychom ji mohli vyuzit i na dopravu stavebniho materialu
jako vytah, takze nam pIné nahradi stavebni vratek, ktery
by byl viastn& zbyte&nou investici. Uprava se vyplati i pfi
menSich opravach, protoZze nam uSetfi €as i namahu
s vynaSenim materialu po schodech. Jeji podstatou je
pfeména elektroinstalace, nebot’ k pouZiti michacky jako
vytahu je nutna reverzace otaCek motoru. Misto spinace
musime osadit pakovy tfifazovy prepinaC 2, a to u micha-

¢ek na napéti 380V i 220V. Ve schématu zapojeni je
prepinac v obou pfipadech nakreslen v poloze vypnuto. P¥i
této praci musime zachovat vSechny platné predpisy,
predevdim nesmime zapomenout na ukostfeni. Radgji
proto svéfime instalaci odbornikovi.

Usporadani vytahu zavisi na priiméru bubnu michacky,
nebot’ ten urCuje rychlost zvedani a spousténi materialu.
Ma-li buben primér 450 mm nebo méng, vystacime
vétSinou jen s jednou kladkou (alternativa 1), pfi vétSim
priméru musime pouzit kladkostroje (alternativa Il), jinak
by rychlost zvedani a spousténi byla prilis velka. Radégji si
ji proto ovéfime vypoctem.

Priklady:

Buben michacgky ma priimé&r 400 mm, otadky 40 min-'
(u michacek bézné) a bfemeno budeme zdvihat do vysky
10 m. Délka zdvihu bfemena za jednu otacku = 400 re =
=1 256 mm. Na zdvihnuti bremene do vySky 10 m potrebu-
jeme 10:1,25 = 8 otadek, coz trva pétinu minuty, tedy 12

ALTERNATIVA I

SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENi
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sec. Rychlost zvedani &i spousténi odpovida rychlosti
50 m za minutu (3 km/h). Ta je vyhovuijici, takZe lze pouZit
I. alternativu.

U vétsi michacky s prGmérem bubnu nap¥. 800 mm pfi
stejnych otackach a vySce vychazi délka zdvihu bfeme-
ne = 800 Tl = 2 51 2 mm. Na zdvihnuti bfemene v tomto
pripadé potfebujeme 4 otacky, ¢imz by rychlost vzrostla
na 100 m za minutu, a to je pfrilis. Volime tedy II.
alternativu, pfi niz se rychlost snizi na polovinu.

Vlastni pfeména michacky ve vytah uz je jednoducha.
Postavime michacku asi 3 a? 4 m od mista, odkud
budeme material vytahovat a natoCime ji tak, aby prficna
osa bubnu byla ve sméru tahu. Na spodni €ast ramu
michacky polozime prkennou podlahu a vyrovname na ni
zatéz 3 alespori 50 kg — napf. asi 12 cihel. Opatfime si
pevné konopné lano 4 0 10 mm dostate¢né délky (u Il.
alternativy budeme potrebovat témér dvojnasobek). Na
buben michacky 1 navineme asi 5 zavitli lana, prvni zavit
zajistime prekfizenim. Lano pak vedeme pres kladku

5 dlikladné upevnénou nad mistem, kde budeme mate-
rial potfebovat. U |. alternativy pfipevnime na spodni
konec lana hak, na ktery budeme zavéSovat 10 | védro na
vodu. P¥i Il. alternativé vedeme lano okolo druhé kladky
a upevnime je nahofe na haku pfipevnéném na prvni
kladce.

| kdyZz se zda, Ze obsah védra neni dost velky,
k dopravé materialu pro menSi a stfedni opravy upiné
postaci. Pri dopravé malty nebo betonové smési naplni-
me védro jen ze 3/4. V kazdém pripadé by hmotnost
materialu neméla prekro€it 25 kg, jinak by zatéZ nebyla
dostacuijici.

Vytah samozifejmé& musi obsluhovat dva — jeden
nahofe odebira material, druhy spousti michacku a f¥idi
vytahovani a spousténi prepinacem 2. Musi pii tom
neustale sledovat pohyb lana na bubnu. Pro lepsi sledo-
vani lana se doporuCuje na koncové polohy pfivazat
Cervenou bavinku.

e T : IVAR MENTZL

ZAPOJENIE CERPADLA NA KOTLY VIADRUS

Ustredné kurenie vyhrievané kot-
lom na plyn sa v ostatnom Case velmi
rozsirilo. Je to karenie na uSlachtilé
palivo, ktoré ma vela vyhod. Vlastné
kotly su rozlicnych konStrukcii, zvac-
Sa vydarenych, av8ak nijaky vy-
robca nerieSi  kompletnd  auto-
matiku kuarenia z hfadiska Uspory
paliva; skér chrani rozlicnymi bezpec-
nostnymi prvkami iba kotol. V sucas-
nosti v8ak treba hodnotit’ prevadzku
celého systému ustredného kurenia
tak, aby bola maximalne usporna. Nie
je spravne sledovat’ iba ucinnost’ kotla
bez uc€innosti celej sustavy.

Majitelia ustredného kurenia s kot-
lom na plyn Viadrus G 21 s natenym
obehom (s obehovym Cerpadlom)
maji podla technickych podmienok
zapojit’ kotlovy a bezpecnostny ter-
mostat do série s elektromagnetic-
kym ventilom hlavného horaka. Pri-
tom kotlovy termostat TK zastava
funkciu kontrolného pristroja na ma-
ximalnu teplotu vody v kotle, bezpec-
nostny termostat TB zabezpecCuje ko-
tol pri poruche kotlového termostatu.
Obehové &erpadlo C je pritom zapo-
jené na izbovy termostat TP.

Pri tomto zapojeni snima teplotu
v miestnosti izbovy termostat TP, kto-
ry pri dosiahnuti vyZzadovanej teploty
rozopina kontakty a obvod Cerpadla.
Hlavny horak je eSte urcity Cas v pre-
vadzke a teplota vody v kotle sa
zvySuje aZz na teplotu blokovanu kot-
lovym termostatom (podfa navodu
90 °C). Stava sa, 7e niektora vetva
rozvodu ustredného kurenia je predi-
menzovana a ohrev pokracuje samo-
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spadom dalej aj po starostlivom na-
staveni —  priSkrteni  kohutikov
ustredného kurenia. Pri teplote 90 °C
sa kotlovym termostatom hlavny ho-
rak vypne, ale po poklese teploty asi
o 10°C sa znova zapne, a teplota
vody v kotle sa tak udrZiava na tejto
vySke cely Cas, aj ked’ to nie je po-
trebné z dbvodu vykurovania ¢lankov
radiatorov. Tato regulacia nie je hos-
podarna — niektoré miestnosti su
prekarené teplom samospadu, je vac-
Sia spotreba plynu (voda v kotle sa
stale udrZziava na teplote 80 aZ
90° C), a tym vznikaju straty do pries-
toru kotolne.

Stratdm zabranime, ak pouZzije-
me zapojenie podfla obr. 1, pri ktorom
je izbovy termostat TP zapojeny v sérii
s kotlovym termostatom TK, bezpec-
nostnym termostatom TB a elektro-
magnetickym ventilom hlavného ho-
raka. Obehové &erpadlo C je ovladané
dalSim samostatnym termostatom
TPR, ktorého snimaC¢ snima teplotu
vody v kotle. Tento pridavny termo-
stat TPR nastavime tak, aby pri teplo-
te asi 50 °C zapojil ¢erpadlo.
Sustava pracuje takto: Kotol nabieha
zo studeného stavu, Cerpadlo je vy-
pnuté — cirkulacia neprebieha. Ak sa
voda v kotle zohreje na 50 °C, zopne
pridavny termostat TPR a zapne Cer-
padlo. Tepla voda potom zacne obie-
hat’ vytlakom z kotla tak dlho, az sa
na snima¢ termostatu dostane ochla-
dena voda a cCerpadlo vypne. Toto
cyklovanie trva dovtedy, kym sa na
spatnom chode kotla neobjavi zo-
hriatd voda. Potom zopne termostat

Cerpadla kontakty a Cerpadlo bezi
nepretrzite pocas vykurovania. Teplo-
ta v miestnosti kontrolovanej izbovym
termostatom TP dosiahne vyZadova-
nu teplotu — izbovy termostat rozop-
ne kontakty, hlavny horak zhasne,
ale Cerpadlo pracuje dalej (voda
v kotle je zohriatd na teplotu nastave-
nu termostatom). Pri poklese na tep-
lotu asi 50 °C vypina pridavny termo-
stat obehové Cerpadlo.

Vyhodou tohto zapojenia je Uspora
plynu, lebo sa maximalne vyuzije zo-
hriatd voda z kotla. Takisto v Case,
ked’ izbovy termostat okruh hlavného
horéka rozopne (pri vonkajSej teplote
wse +5°C je to aj niekolko hodin
— podla konstrukcie stien domu),
udrziava sa tepla voda v kotle dlhSie.
Ochrana kotla pred koro6ziou zapri€i-
nenou orosovanim sa takisto dodrzi
— pri zaCiatocnom zohrievani voda
necirkuluje, takZe Zivotnost’ kotla sa
neznizuje.

Tymto spdsobom moZzno zapojit’ aj
kotly iného typu, s rovnakym ovlada-
nim — napr. kotol typu Gasex a pod.
Uvedena Uprava zapojenia sa vSak
nehodi pre kotly, ktoré maju prieto-
kovu batériu na ohrev uZikovej vody.

Uprava je jednoducha, do elektrické-
ho zapojenia kotla netreba zasahovat'.
Ako pridavny termostat TPR moZno
pouzit’ bud’ kapilarovy regulator tep-
loty s rozsahom teploty 30 az 90 °C
(vyrobok ZPA), alebo termostat typu
TH 160 (vyrobok n. p. Metra) s troma
pripajacimi  svorkami  (oznaCenymi
Gislicami 1, 2, 3). Niektoré termostaty
TH 160 maju totiz len dve svorky,



ktoré sa nedaju bez Upravy pouZit.
Snima¢ termostatu je najvhodnejSie
zaviest’ do telesa kotla, a to do zad-
ného veka na prietokovy zohrievac.
Veko musime zhotovit' nové, z 10 mm
hrubého ocelového plechu. Ak pouZzi-
jeme kapilarovy regulator ZPA, priva-
rime na veko (obr. 2) navar (det. A),
do ktorého zaskrutkujeme mosadznu

zachytku na snima¢. Na termostat
TH 1 60 vysustruzime zachytku z oce-
le podfa obr. 3 a privarime ju na veko.
Na termostat TH 160 mozno zachyt-
ku kupit' aj hotova v Technomate,
ktora ma na pripevnenie zavit G 1/4".
Prislusna zachytku mdézeme aj vovarit’
do vytlaéného potrubia, ¢o najblizSie
ku kotlu, alebo snima¢ termostatu len

pripevnit’ pasikom z vodivého kovu na
vytlacné potrubie, ako uz bolo uvede-
né v USS ¢. 48, s. 7.

Nakoniec len délezité upozornenie:
Pri zapajani elektrického obvodu tre-
ba dbat’ na to, aby sa dodrzali v8etky
CSN.

J. K
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SISM ))> do chaty a zahrady

KRYTA KOyOVA

7AHRADNA HOJDACKA

Je prijemné, najma ak su v rodine
deti, mat’v zahrade kutik s hojdackou
a byt pritom chraneny pred slnkom
a dazdom. Zahradné hojdacky sa sice
predavaju, su v3ak drahé a pokryté
latkou, ktora sa velmi skoro znehod-
noti. Zhotovil som si preto hojdacku,
ktorej strechu som pokryl drevenymi
prekryvajucimi sa doskami, takze mo-
Zem ju mat’ vonku po cely rok.

PRACOVNY POSTUP

Kostra hojdacky sa sklada z dvoch
boCnych ramov zvarenych z tenko-
stennych profilov Jakl 40X40 mm,
spojenych hore spajacou ty¢ou. Nohy
ramu 1 spojime hore privarenim puz-
dier 2, a to tak, aby puzdra o 20 mm
precnievali vonkajSi obrys ramu, inak
by sme nemali miesto na priskrutko-
vanie drZiakov strechy 12 a 13. Vnu-
torny priemer puzdier 2 musime upra-
vit’ podla vonkajSieho priemeru spaja-
cej tyCe, ktora ma mat’' v puzdrach
kvoéli stabilite hojdacky ¢o najmensiu
vOlu. Tvar ramu 1 spevnime privare-
nim prieCok 4 a 5, dolné konce nbdh
1 zreZeme pod uhlom a privarime
patky 6.

Na obidve strany spajacej tyce
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3 osadime lozZiska 8 (ktorych vnutorny
priemer volime taky, aby sa na rurke
volne otacali), potom medzikusy 7
a napokon puzdra 2 bo¢nych ramov.
Do konca puzdier 2 a ty¢e 3 vyvitame
otvory na spajacie skrutky 18. Medzi-
kusy 7 vkladame preto, aby sa lozZiska
pri hojdani neSmykali zo strany na
stranu. Na loZiska 8 privarime drZiaky
9, na ktoré vopred navleCieme kruzky
10.

Kostru strechy zvarime z profilov
Jakl 20X20 mm. Prie¢niky 14 nareze-
me a ohneme do uhla a v miestach
ohybu na ne privarime vystuhy 17.
PrieCniky potom na okrajoch spojime
privarenim pozdiznikov 15 a v hrebeni
privarenim troch dielov 16. Pri zvarani
dbame na dodrZanie rovnobeznosti
a pravych uhlov. Potom strechu polo-
Zime na vrch puzdier, priloZzime drzZia-
ky strechy 12 a 13 zhotovené z paso-
vej ocele 25X6 mm a vyvitame otvory

na skrutky. Kostru snimeme a pri-
skrutkujeme na fu krytinu z asi
15 mm hrubych dostiCiek kladenych
na seba s miernym presahom ako
Zaluzie (znazornené na obrazku). Stre-
chu zo vSetkych stran olemujeme dos-
tickami 21 az 23; do ich okrajov vy-
vitame frézou 0 35 mm ozdobné
lemy. Potom mézeme strechu defini-
tivne priskrutkovat’.

Do bo¢nych ramov medzi prieCka-
mi 4 a 5 priskrutkujeme dosti¢ky 24;
ukladame ich len vedla seba.

Kostru lavicky 26 az 28 zvarime
bud’ z profilov Jakl 30X30 mm, alebo
z rurok. Na obidvoch stranach, hore aj
dolu, privarime na kostru osi 25, do
ktorych zhotovime zarez na retaz. Na
hotovu kostru priskrutkujeme latky 29.
VySku a uhol lavicky nastavime retaza-
mi 19, ktoré pripevnime pomocou ha-
kov 11 na krizky 10. Ak budeme chciet’
laviCku pouzivat’ samostatne, i uz na
opalovanie alebo pri ohni, privarime
na kostru eSte nohy.

Nakoniec musime cell kovovu kon-
Strukciu eSte natriet’ ochrannym nate-
rom; drevené c&asti niekolko raz na-
trieme Luxolom.

LADISLAV 3EDI

Rozpis materialu

=
w

C. Suciastka

Nohy

Puzdro
Spajacia ty¢
Priecka
Priecka

Patka nohy
Medzikusy
LoZisko
Drziak

10 Krazok

11 Hék

12 Drziak strechy
13 Drziak strechy
14 Kostra strechy
15 Kostra strechy
16 Kostra strechy
17 Vystuha strechy
18 Skrutka

19 Refaz

20 Krytina

21 Ozdobny lem
22 Ozdobny lem
23 Ozdobny lem
24 Boky hojdaéky
25 Osky na lavicku
26 Kostra lavicky
27 Kostra lavicky
28 Kostra lavicky
29 Latky
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Material Rozmery {mm)
profil Jaki 40X40X2—1900
ocel TR @ 57X4,56—60
ocel TR @ 48X2—2000
profil Jakl 20X20X2—-530
profil Jakl 20X20X2—1000
ocel 50X5—100

ocel TR @ 567X4—90
ocel TR @ 57X4—70
ocel @ 10—150

ocel @ 10—150

ocel @ 8—130

ocel 25X6—450

ocel 25X6—490
profil Jakl 20X20X2—1500
profil Jakl 20X20X2—2000
profil Jakl 20X20X2—640
ocel 26X6—160

ocel M8xX60

ocel 5X20X1000
drevo 80X15—2000
drevo 110X15—470
drevo 110X15—1020
drevo 110X15—2030
drevo 80X15—520
ocel @ 20—100
profil Jakl 30X30X2—360
profil Jak! 30X30X2—-500
profil Jakl 30X30X2—1430
drevo 60X20—1630




§ -
_E : Bl M ¥ 005! I*\
Bl b . A A, A A s R Gy
I.\ 6 0l
ST 00k
“o8eh 6 Rk 5 000s
DE¥L ﬂ ON 09€
{ < ” S 9
= Wy 1 \ |

— z NN ] ;
¥ | __T i T

———3 — & v | ﬁ_
: el ;J 8l

\ f._

Il _

) NP T _ m
6T TR 4 T

0ES
6l (44
4_2. _| m ) 2

U w
” llﬂm. = = p 0T
| 91 3 ol 8 Z z

15



FORMA NA BETONOVE DLAZDICE

Betonové dlaZdice na upevnéni cest nebo chodniki jsou
pomérné drahé a ne vZdy k dostani. Zhotovime-li si
drevénou formu, dokaZeme si je snadno vyrobit sami.
Forma je uréena k vyrob& osmi dlazdic rozmérd 500X
X500X50 mm najednou. Jejich velikost si samoziejmé
muZeme prizpdsobit podle potfeby, abychom je pri po-
kladani nemuseli prisekavat.

Vyroba formy je velmi jednoducha. Jeji bocCnice
1 zhotovime ze dvou ohoblovanych foSen 50 m tlustych
a asi 200 az 300 mm Sirokych. Obé foSny ufiznuté na
stejnou délku 4 162 mm pfilozime k sobé na stojato,
stdhneme svérkami (nebo sbijeme dvéma pomocnymi
hiebiky) a ve vzdalenostech po 500 mm zhotovime zafezy
18 mm Siroké do hloubky 15 mm. Boc¢nice 1 pak od sebe
opét oddélime. Délici pricky 2 nafezeme rovnéz z foSny
50 mm tlusté a 530 mm dlouhé tak, aby' po ohoblovani
byla jejich Sitka 18 mm. Téchto pficek budeme potfebovat
devét.

Z oceli 0 10 mm dlouhé 800 mm zhotovime dva haky 3,

na jejichZz rovné konce privarime matice 4 (M10). Haky
priSroubujeme dvéma vruty 5 na oba konce jedné bocni-
ce 1. Potom do vyfezll boc¢nic 1 zasuneme délici pficky 2 a
na konce druhé bocnice priSroubujeme dalsi dva vruty 5 tak,
aby asi 10 mm vy&nivaly. Pii zaklesnuti hakd musi byt obé
bocCnice pevné sevreny.

Betonovani dlazdic. Na dokonale rovnou podlahu nebo
zem poloZime papir (napf. rozstfizeny pytel od cementu)
nebo nasypeme tenkou vrstvu pisku, aby se dlaZdice
k podkladu nepfilepily. Na upravenou plochu sloZzime
formu a zajistime ji haky. Ctverce vyplnime betonovou
smeési, kterou peclivé udusame a povrch urovname hladit-
kem. Nakonec zdrsnime povrch ryhovanym valeCkem,
kterym pres dlaZdice pfejdeme obé&ma sméry. Aby vroubky
nedosahovaly az k okrajim dlaZdic, vystfihneme si z lino-
lea ramecek, kterym okraje chranime. Takto upraveny
povrch nejen Ze plsobi estetictéji, ale také na ném pfi
desti nebo naledi neuklouzneme.

M.P.

JAK NA VOSI NEBO SRSNi HNIiZDA

Oba konce dratu ohneme o 90°

Stane se,, Ze se vosy nebo sriné
usadi pfimo pod hfebenem stfechy
anebo jinde, kam za nimi jen tak
snadno nemuZeme. Vybaveni Actelli-
cem 3plhame pak na nejvysSi pricky
ZebfiCku a rozpraSujeme pfipravek
nékam smérem vzhlru pticem?Z risku-
jeme, Ze nas rozzlobeny hmyz pobo-
da. Kdo ma vySe uvedené zkuSenosti,
urCité uvitd jednoduchy pripavek
s pakou na dalkové ovladani spreje.
S jeho pomoci dosahneme aZ k hniz-
diim vos nebo sr$ni, aniz bychom se
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sami vystavovali nebezpeci. Pripravek  ti.

lze vyuzit i jinak, napf. na stfikani
barvy a konzervacniho prostfedku
v nepristupnych mistech, k hubeni
hmyzu na ovocnych stromech ap.

POSTUP PRACE

Z ocelového dratu 0 4 mm dlouhé-
ho 300 az 320 mm vytvarujeme pac-
ku 4. Nejprve drat ohneme v poloviné
délky tak, aby sviral uhel asi 15 aZz
20°C. Potom jeho ohnuty konec
upneme do svéraku. Vrchol ohnuté
casti ma byt 15 mm pod urovni Celis-

a jejich rozevreni upravime podle vy-
kresu: v ohybu na 1 6 mm (méfeno na
vnéjsi strané dratd), a pak ve vzdale-
nosti 34 mm od ohybu oba konce
drat( rozehneme soumérné od sebe
tak, aby ve vzdalenosti 82 mm od
predchoziho ohybu zlstala mezi nimi
mezera asi 37 mm. V tomto misté
opét upneme draty do svéraku, ohne-
me o 90° a po 32 mm ohneme oba
konce k sobé& o 90°. Na obou ohnu-
tych koncich ponechame 5 mm
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Rozpiska materialu

C. Souéast ks Material Rozmér (mm)
1 Trubka 1 ocel " TR @ 30X1,56—125
2 Krouzek 2 ocel @ 4—170
3 Timen 1 ocel @ 4—85
4 Packa 1 ocel @ 4—300
5 Mistek 1 ocel P 1,5X17X22
6 Oko 1 €SN 021401 M8
7 Sroub 1 €SN 021131 M8X12
8 Kridélko 1 ocel P 2X16X26
9 Matice 1 €SN 02 1401 M8

10 Provazek 1 pleteny @ 2

a zbytky odfiznene. Z plechu vystfih-
neme mustek 5 a ve vzdalenosti
34 mm od zobacku jej privarime nebo
pripajime mosazi. NeZ privarime mus-
tek, pripravek si provizorné sestavime.

Krouzky 2 stoCime okolo trubky
040 az 45 mm, upravime jejich
vnitfni prdmér na 0 52 mm (pramér
nadobky se sprejem je 51 mm).

krouzky svafime a svar zacistime.
K dolnimu krouzku privarime tfrmen 3,
jehoZ spodni vodorovnou Cast pone-
chame radgji o 2 mm delSi. Zasuneme
ji do otvoru 0 4,2 mm, ktery vyvrtame
6 mm od dolniho okraje trubky 1.
PrebyteCnou délku tfmenu uvnit?
trubky odpilujeme. KrouZek privarime
ktrubce 1 a najeho protilehlou stranu

privarime oko 6, vyrobené z matice
M8. Matici provrtame vrtakem
0 8 mm a hrany otvoru srazime, aby
se provazek 10, ktery bude okem
prochazet, neprodrel. Ve vzdalenosti
30 mm od horniho okraje trubky
1 privarime druhy krouZek 2. Dbame,
aby stfedy obou krouZk( byly v jedné
ose a kolmé k trubce 1. Sprej zasune-
me do krouzk(l a pfipadné nepresnos-
ti upravime.

Pred vrtanim otvori 0 4,2 mm pro
zaklesnuti patky 4 se napred pre-
svéddéime, zda vzdalenost 8 mm od
horniho okraje trubky 1 bude vyhovu-
jici. Je totiZz moZné, Ze pro nepresnosti
vzniklé pfi ohybani, bude nutné tuto
vzdalenost prizpUsobit. V idealnim pri-
padé by patka méla byt pfi dosednuti
na hlavi¢ku spreje ve vodorovné polo-
ze.

Zajistovaci Sroub 7 opatfime krideél-
kem 8, které privarime do zarezu
hlavy Sroubu. Matici 9 privarime
ktrubce 1 z levé nebo pravé strany asi
20 mm od dolniho okraje. Na fotogra-
fii je matice privarena na predni stra-
né trubky 1, coZz neni nejvhodngjsi,
protoZe sprej je v pripravku otoCen
Stfikaci tryskou mezi svisla raménka
packy a zajiStovaci Sroub by mohl
prekazet pri priblizovani k objektu.

Vosi hnizdo zniCime nejlépe tak, Ze
stfikame z bezprostfedni blizkosti
v delSich davkach prfimo do otvoru, ze
kterého vosy vyletuji. Ten byva vétsi-
nou v dolni &asti hnizda. Stfikame
tedy do boc¢ni stény nékolika dlouhy-
mi davkami, az se sténa hnizda pro-
maci a pripavek vnikne dovnitf.
Konstrukci VLADIMIRA CAFOURKA

popsal JOSEF STASTNY
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MINIVODAREN

Ked sme podfahli tizbe unikat’ zo smogu a hluku
mestskych aglomeracii aj relativneho pohodlia mestskych
pribytkov do starych chalup a chat, mala by aj tam byt’
samozrejmostou taka v8edna vymozenost’ civilizacie, akou
je splachovaci zachod a umyvadlo s teCucou vodou. Lenze
vysoka cena typovej vodarne a niekedy aj jej velkost
vacsinu zaujemcov odradi. Jej funkciu v8ak celkom zasta-
ne minivodarefi na 8 az 10 litrov, ktor mozno lacno
zhotovit’ z fahko dostupnych suciastok. Jej hlavnou ¢astou
je splachovacia nadrz WC fubovolného typu.

PRACOVNY POSTUP

Na splachovacej nadrzi 5 demontujeme plavak s venti-
lom na uzavieranie vody. Vtok 6 zostane vofny na napoje-
nie 1/2' hadice z PVC alebo rarky 8. Privod vody sa vedie
od Cerpadla. Vytok vody 12 musime upravit’ tak, aby tiekla
smerom nadol. Ako Cerpadlo 10 mozno pouZit' ¢erpadlo
T 348, ponlikané druZzstvom Mechanika za 89,— K&s,
ktoré ma nasavaciu vysku 2,5 m a eSte vacsiu vytlaénu
vySku. Motor, ktory pohara toto ¢erpadlo, ma mat’ vykon
asi 300 W s otackami 700 az 3 100 min-". PouZt moZno

aj motor starej vitacky alebo akykolvek motor podobnych
parametrov. Vhodné je aj Cerpadlo z pracky, ak nejde
o velku vytlacnl vySku. Privod vody k Cerpadlu sa zausti
cez sitko do nadrze 9 alebo do suda s vodou. Poslednou
Gastou vodarne je spina¢ 2. PouZitt mozno napriklad
plavakovy spina¢ VP 5D 50, ktory je trojfazovy a ma vysoké
krytie. Trojfazovy spina€ je vhodny v kombinacii s trojfazo-
vym motorom, lebo tym odpada styka. MoZno pouZit’ aj
iny podobny spina¢ z ponuky predajni Sigma. DoéleZitou
podmienkou je, aby spinal v polohe paky dole. Plavakové-
mu spinadu treba predradit’ vypina€. Samozrejme, Ze
plavakovy spina& aj motor musia byt’ pripojené na ochran-
ny vodig. Cinnost’ plavakového spinada zabezpeg&uje demon-
tovany plavak 4 — gula alebo kocka z polystyrénu. Plavak
treba trochu zataZit, aby mal dostato¢nu silu na zopnutie.
Na normalnu splachovaciu nadrz staci paka spinaca bez
dalSich dprav. Pri pouZiti vacSej nadoby musime paku
doplnit’ nadstavcom s o¢kom 3 (pozri det.). Nadstavcom
ziskame vacsi rozdiel vodnych hladin.

Aby sme mohli pouZivat' vodu z nadrzky aj mimo WC,
doplnime nadrz dalSim vyvodom 11, umiestnenym v dne.
Hadicu alebo rurku zavedieme do miesta potreby, napf.
k vytokovému ventilu nad umyvadlo. Prepadové zariadenie
z nadrzky neodstrafiujeme — je poistkou.

B.J.

) )
Y VARYY i

Minivodaren: 1 — privod elektrickej energie; 2 — plavakovy spinac; 3 — nadstavec na zvacsSenie rozsahu plavakového spinaéa;
4 — polystyrénovy plavak; 5 — nadrzka; 6 — vtok vody do nadrzky; 7 — fahadlo splachovaéa; 8 — privod vody; 9 — nadrz
s vodou (sud); 10 — cerpadlo: 11 — vytok k vodovodnému ventilu; 12 — vytok k zachodovej mise
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ODSTAVOVACI HRNIEC

Kazdy, kto si pre vlastni potrebu spracuva vypestky zo
zahrady, Casto potrebuje zariadenie na ziskavanie Stiav
z ovocia. Spbsobov, ako ziskat’' Stavu, je viac — bud’ za
studena (lisovanim, odstredovanim), alebo za tepla (pdso-
benim pary), na ¢o je vhodny prave odStavovaci hrniec.
Obcgas sa na naSom trhu sice objavia odstavovacie hrnce
z NDR, toto zariadenie si vSak mdze vyhotovit’ kazdy sam
z dostupnych surovin.

ZHOTOVENIE HRNCA

Najprv si v Domacich potrebach kupime dva hrnce
— jeden velky pozinkovany (na varenie zemiakov) za
54 K&s a druhy mensi smaltovany (s objemom asi 3 a7z 4 1)
na zachytavanie &tavy. Dalej budeme potrebovat asi 8 m
pozinkovaného drdtu 0 3,1 5 mm, 0,4 m® hlinikového ple-
chu hrubého 0,5 mm, 24 hlinikovych krazkov 0 20 az
25 mm a 1,20 m lanového platna Sirokého 60 cm.

Z pozinkovaného drdtu zhotovime kostru podla obrazka;
vopred si vSak overime rozmery pozinkovaného hrnca, aby
sa don kostra voSla. Kostru spajkujeme mosadznou spaj-
kou. Na spodny kruh prispajkujeme dvanast’ vy&nelkov
v rozstupe po 30° na ktoré sa zavesia obidve platna.
Z lanového platna vystrihneme dva kruhy, jeden
0 570 mm a druhy 0-540 mm. Okraje platen v Sirke
10 mm zahneme, preS8ijeme a priSijeme na ne v rozstupe

POLICE PRO 27 KORENEK

Pro uschovu kofeni Ize koupit rizné korenky at’ uz dre-
véné, porcelanové ¢i majolikové. Mnohé jsou velmi pékné,
byvaji vSak vétSinou velmi drahé a jsou jen pro nejb&znégjsi
druhy koreni. PouZivame-li vice druh( koreni, miZeme si
nejsnaze vyrobit velkou sadu stejnych kofenek ze skleniCek
od détské vyzivy. Dobfe tésni, jdou snadno uzavirat a jejich
objem priblizné odpovida jednomu sacku koreni. PrinaSime
dva navody na vhodné uloZeni téchto kofenek s tim, aby si
kazdy kutil mohl vybrat podle své potfeby a vkusu.

POUCKA SE ZASUVKAMI

slouZi pro uloZeni patnacti druhl koreni. Vyroba police
neni slozZita a doplnime-li ji zaznamnikem, oZivime kuchyii
péknym a uZiteCnym kompletem.

33 355
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30° kruzky. Z hlinikového plechu este vystrihneme poklop
0 305 mm, ktorym pri odstavovani prikryjeme nasypané
ovocie.

POSTUP PRI ODSTAVOVANI

Do kostry vloZime smaltovany hrniec na zachytavanie
Stavy, najprv zavesime platno vacsSieho priemeru, potom
platno menSieho priemeru a do neho nasypeme ovocie az
po okraj (asi 4 az 5 kg). Do pozinkovaného hrnca nalejeme
5 cm vody a vlozime dori celd kostru s hrncom a ovocim. -
Povrch ovocia zakryjeme poklopom a hrniec uzavrieme
vekom. Varime na sporaku 3/4 az 1 hodinu. Pri vyberani
kostry davame pozor, aby sme sa neopafili. Ziskana Stava
sa mdze okamzite spracovat’ na sirup, Stavu, marmeladu
a podobne. - 0.2

Sklenicky od détské wyZivy nejprve upravime. Starou
nalepku odstranime a uzavienou skleniCku odmastime.
Stfedni ¢ast skleniCky zakryjeme pruhem papiru 58X"
200 mm, ktery na styku slepime a pak skleniCku i s vickem
nastfikame autoemailem vhodného odstinu. Po zaschnuti
papir opatrné odstranime. U takto nastfikané korenky
zOstava stfed prahledny, takZe je dobre vidét jeji obsah.

Policku vyrobime podle obr. 1. Jednotlivé dily 1 az
9 vyfeZzeme z prkének C&i preklizky a peclivé povrchové
opracujeme. V bocnicich 1 zhotovime jednak drazky 7 mm
hluboké pro zapu$téni polic 6 a dale v zadni hrangé
polodrazku pro zapusténi zadni stény 7. Nezapomeneme
také vyvrtat slepy otvor 0 10 mm pro zasazeni pficky 8.
Pak jiz mlZeme bocnice, zadni sténu police a pricku
navzajem slepit. Pak priklizime horni ¢elo 2 i dolni &elo 3;
po zaschnuti ofizneme okraj zadni stény 7 podle tvaru Cel.
Na predni hrany polic pfilepime listy 4, do nichZ jsme
predem zhotovili drazku 4 mm hlubokou. Celou poli¢ku
v mistech lepeni obrousime. V horni ¢asti vyvrtame otvory
0 4,5 mm pro Srouby, kterymi upevnime polic¢ku pomoci
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Obr. 2

Rozpiska materialu

€. Soudast ks Material Rozmér (mm)
1 Boénice — leva, prava 2 dfevo 14X670X85
2 Horni éelo 1 dfevo 10X320X65
3 Dolni éelo 1 dfevo 10X320X106
4 Celo police 4 dfevo 8X320X%30
5 Celo pod $upliky 1 dfevo 8X320X%15
6 Police 5 preklizka 4X330X70
7 Zadni sténa 1 sololit 4X670X334
8 Pricka 1 kulatina @ 10—330
9 Vymezovaci lista 1 latka 6X6—320

10 Veésacek 7 kulatina @ 12—25

11 Celo zasuvky 4 preklizka 4X105X56

12 Predni a zadni sténa 8 preklizka 4X105X45

13 Boénice zasuvky 8 preklizka 4X60X45

14 Dno zasuvky 4 preklizka 4X97X60

15 Zadni sténa 1 dfevo 10X398X106

16 Botnice — leva, prava 2 dfevo 14X354X85

17 Celo police 1 dfevo 8X106X30

18 Celo pod zasuvku 1 drevo 8X106X15

19 Police 2 preklizka 4X116X68

20 Vloika 2 kulatina @40—-22

21 Tm 1 kulatina @12—143

22 Pravitko 1 mosaz P 1X1056X25

23 Podlozka 2 uméla hmota 0,2X20X20

24 Vruty 2 @ 2,5—10

hmoZzdinek do zdi. Na zadni kraj spodni police jesté
prilepime vymezovaci liStu 9 pro zasuvky. Do dolniho ¢ela
vyvrtame tfi otvory 0 8 mm, do kterych zarazime drzaky
10, vysoustruZzené z tvrdého dreva. Slouzi pro zavéSeni
utérek. Drzaka vysoustruzime najednou sedm, miZzeme
jich pouzit jako uchytli zasuvek.

Zasuvky slepime z dild 11 aZ 14 vyfezanych z preklizky
4 mm tlusté podle vykresu. Protoze zasuvka u zaznamniku

ma stejny rozmér jako zasuvky v poli¢ce, vyrobime najed-
nou zasuvky Ctyfi. Do prednich Cel zasuvek zalepime
drzaky 10.

Zaznamnik ma podobny tvar. Podle obr. 2 zhotovime
jednotlivé dily 15 az 21. Do boc¢nic 16 vyfizneme slepé
drazky pro police 19 a vyvrtame otvory 0 6,5 mm. Pro
zasunovani trnu 21 do jedné boc¢nice otvor prichozi a do
druhé bocCnice otvor slepy. Zaznamnik slepime podle
vykresu, na predni hrany police 19 pfilepime Cela 17 a 18
a do prostoru mezi police zasuneme zasuvku. Civku papiru
zakoupime v papirnictvi; naviékame ji na trn 21, ktery bud’
vysoustruZzime vcelku, nebo na drfevénou ty¢ku 0 6 mm
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prilepime ozdobny drzak. Civku vystfedime dvéma vloZka-
mi 20. Abychom mohli papir snadno odtrhnout, pfiSrou-
bujeme dolu pravitko 22 z mosazného plechu. Aby bylo
mozné papirem posouvat, vioZime pod vruty 24 podloZzky
23 z umélé hmoty.
Povrchova uprava. Pokud jsme pro vyrobu poliCky
i zaznamniku pouzili kvalitni dfevo stejného druhu pro
v8echny dily, stadi jen natér bezbarvym lakem. V opacném
pfipadé nastfikdme po provedeni zakladniho natéru polic-
ku i zd&znamnik barvou vhodného odstinu.
ING. JOSEF CHODOUNSKY

POLICE PRO 27 KORENEK

je vyrobné zcela jednoducha. Aby vynikly jeji jednoduché
a hladké tvary (obr. 3), je tfeba pouzit pékné drevo.

Tvar bocnic 1 si ve skute€né velikosti prekreslime. Jeden
Gtverec sité na obr. 3 znaci 2 cm. Bocnice vyfizneme
lupénkovou pilkou. V zadni hrané& zhotovime vyfez pro
zadni sténu 4. Bocnice 1 s policemi 2 slepime a spojeni
zajistime jeSté mosaznymi kolarskymi hfebiky. Zadni sténu

Rozpiska materialu

¢. Souéast ks Material Rozméry (mm)
1 Botnice 2 dfevo 156X80—430
2 Pfihradka 3 dfevo 12X63—560
3 Celni lista 3 dfevo . 12X22—-560
4  Zadni sténa 1 preklizka 5X430—-576
5 Vrut 20 ocel @ 2,4X13

6 Kolafské hrebiky 12 mosaz @ 2X32

prilepime a k policim i boc€nicim ji jeSté pfichytime vruty,
jejichz rozte¢ volime asi 15 cm. Hotovou polici natfeme
matnym bezbarvym lakem (Celomat). Do zdi upevnime
polici dvéma vruty zaSroubovanymi do hmoZzdinek.

JAN MACHACEK
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ELEKTROCYKEL

Bicykel je najrozSirenejSim doprav-
nym prostriedkom, ktory pouzivaju fu-
dia vSetkych vekovych kategorii. Nie-
ktori sa na fom vydavaju na daleké
cesty, ini ho pouzivaju na cestu do
prace alebo do najblizSieho lesa.
V porovnani s automobilom ma bicy-
kel tu obrovsku vyhodu, Ze ide ticho,
nevydava nijaké spaliny a dostaneme
sa na fom takmer v8ade. Pravda, za
predpokladu, Ze sme zdravi. Domnie-
vame sa, ze ti starSi privitaju navod na
zhotovenie pohonu, ktory im umoZzni
vychadzky do najblizSieho okolia.

Navod je ur€eny tym, ktorych cesta
tam a spat’ nie je dlhSia ako 50 km. To
je vzdialenost, ktori moZno prejst’ na
jedno nabitie batérie s pouZitim
dvoch rychlostnych stupriov. Prvy stu-
pen zodpoveda rychlejSej chddzi, dru-
hy stupen poklusu. Samozrejme, Ze
rychlost’ jazdy a prejdenu vzdialenost’
zvy8ime, ak sami obcCas Sliapeme do
pedalov.

KonStrukcia je upravena pre dam-
sky bicykel Liberta (obr. 1). Pohonnou
jednotkou je motor z kdrenia automo-
bilov $105 alebo 120, 12V/
/100 W. Batérie su juhoslovanskej vy-
roby zn. TREPCA 6 V/14 Ah. Pouzit
v8ak mozno akékolvek iné, ak sa daju
znova dobijat’.

Cely pomocny pohon je usporiada-
ny v rame zvarenom z profilov Jakl
a tvoria samostatny celok (zostava
obr. 2 a 3). Batérie su pripevnené
v taSkach po obidvoch stranach zad-
ného kolesa. Ovladacie tlacidla prvej
a druhej rychlosti st pomocou drzia-
ka tlacCidiel pripevnené na pravej stra-
ne kormidla. VSetky elektrické Casti
su prepojené podla schémy elektric-
kého zapojenia (obr. 2 dole).

Z ukonov, ktoré sa vymykaju bezné-
mu vybaveniu dielne, prichadza do
uvahy elektrické zvaranie a frézovanie
s deliacou hlavou (poz. 44 a 48).

PRACOVNY POSTUP

Ram pohonu zhotovime podla
obr. 3. Do pozdiznikov 1 vyvitame otvo-
ry 0 8,1 a 10,1 mm. Obidva pozdizniky
spojime zvierkami a v3Setky otvory
zvitame na jedno upnutie. Pri vitani

otvorov 0 10,1 mm dame pozor: na
druhu stranu previtame len lavy po-
zdlZnik, pravy previtame len z vnutor-
nej strany. VonkajSia neprevitana
strana sluzi ako oporné Celo hriadel-
Ceka 29 (obr. 2, pbdorys zostavy). Na
zo$ikmené konce pozdiZnikov privari-
me valCeky 5. Aby sme pri zvarani
zachovali pravouhli geometriu, pri-
pravime si podla obr. 3 a 7 vSetky
diely zavesu (21 az 24, 15, 35 a 69,
pozri obr. 2) a cely zaves ramu pri-
montujeme na pozdiZniky. Do otvoru
0 10,1 mm zasunieme hriadel€ek 29
a medzi nezoSikmené konce po-
zdiznikov 1 zasunieme spojku 2,
ktoru po prekontrolovani kolmosti pri-
varime. Dovnutra pozdiZnikov privari-
me matice 15 (pozor na suosovost’
s otvormi 0 8,1 mm) a na pravy po-
zdiZnik patku 3, ktora sliZi ako vede-
nie pre napinaciu skrutku 24 ozube-
ného remefia 47 (obr. 3). Z 1,5 mm
hrubého plechu zhotovime drZiak relé
36 (obr. 7), vyvitame otvory na pri-
pevnenie relé a zasuvky nabijania, tri
otvory 0 3,2mm na pripevnenie
drziaka na ram a otvory na pripevne-
nie svorkovnic a prilozky 38 (ich
umiestnenie je nakreslené Ciarkované
a prilozenim svorkovnic aj priloZky
urCime miesta na vyvrtanie pripevio-
vacich otvorov). Potom plech v rozvi-
nutom tvare pripevnime zvierkami na

ram a zvitame s nim pripeviiovacie
otvory 0 3,2 mm, do ktorych vyreze-
me zavit M4. Otvory 0 3,2 mm na
drziaku relé 36 previtame na
0 4,1 mm a drZiak ochneme do tvaru
podla obr. 7. Napokon privarime na
dolnd stranu ramu konzoly 4, ktoré su
v jednej rovine s vnuatornymi zvislymi
stenami pozdiZnikov 1 (obr.3, boko-
rys zostavy). Pripeviiovacie otvory kry-
tu M4 na vonkajSej strane ramu zvita-
me az s hotovym krytom.

Potom zhotovime diely 6, 21, 22,
23 a7 26, 29 az 31, 32, 33 a 35
podla obr. 3 a obr. 7. Predizenie 16
vyhotovime z pIného materidlu,
lebo by sme tazko zaobstaravali
rarku svetlosti 6 mm s hrabkou
steny 2 mm. Vnatorny zavit M7
je potrebny preto, Ze taky isty za-
vit je na konci vzpery nosita 28, na
ktort budeme prediZenie skrutkovat’
(obr. 9, det. B). Ak sa nam nepodari
zaobstarat’ vhodnu pruZinu 17, navi-
nieme ju podla rozmerov na obr. 7.

ZlozZitejSie je zhotovenie paky zara-
denia pohonu (obr. 7). Tvar segmentu
10 najprv nakreslime na 2 mm hruby
plech a potom ho presne vypilujeme.
VyhodnejSie je postupne odvitat’ a
nacisto dopilovat’ aj otvor 0 16 mm
na puzdro 13, lebo otvor 0 16 mm sa
do plechu vrita tazko. Do tohto otvoru
budeme spajkovat’ mosadzou puzdro

Obr. 1
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13 (na malej nepresnosti nezalezi).
Do segmentu eSte vyvitame otvor
0 8 mm, do ktorého vsadime koniec
paky 11 tak, aby na druhej strane
segmentu presahoval asi 0 2 mm.
Paku privarime elektrickou alebo au-
togénnou zvarackou a zvar obrusime,
aby bol plochy a Cisty. Na druhom
konci paky vyrezeme zavit M8 a na-

26

skrutkujeme nari guf6cku 12. Na seg-
ment privarime alebo prispajkujeme
eSte zarazku 14.

Stitok 27 vystrihnneme z plechu
a nastrihané segmenty ohneme pre-
klepavanim cez vnutorna hranu rarky
alebo priruby s vnatornym priemerom
60 mm. Konecny sklon Stitka 27
upravime az pri nitovani na blatnik

a montaZzi pohonu na koleso, ked by
sa mal Stitok prekryvat’ so Sikmou
Castou drziaka relé 36 (obr.9, det.
A a det. B).

Na prenos hnacej sily su dblezité
suciastky 44, 47 a 48, ktoré su su-
Casne aj vyrobne najzloZitejSie (obr.
8). Pastorok 44 a ozubeny remen 47
mbzeme pouZit' zo Sijacieho stroja;
obCas ho mozno kupit' v Specialnych
predajniach bicyklov a Sijacich stro- .
jov. Ozubené koleso 48 si musime dat’
vysustruzit' z asi 15 mm hrubého du-
ralu. Zuby treba vyfrézovat' na fréze
s deliacou hlavou. Tri kruhové vyhibe-
nia na spajacie Capy 49 je najlepSie
nakreslit’ na koleso a rucne ich vypilo-
vat. Inak by sme si museli zhotovit’
vnutorné jadro 0 35 mm (z rovnaké-
ho materialu, ako je koleso 48) a po
vyvitani otvorov 0 6 mm jadro opat’
vytlacit. Ventilator 43 je z motorceka
Cerpadla starSej automatickej pracky,
ktory sa rozmermi najlepSie hodi na
tento ucel. Samozrejme, mdzeme po-
uzit' aj iny podobny a prispésobit’
alebo novo zhotovit' podlfa obr. 8.
Nech uZ pouZijeme akékolvek chlade-
nie, nesmieme zabudnut vyvitat’
v Celach motora vetracie otvory na
privod chladiaceho vzduchu. Na pas-
torok 44 zhotovime dve CcCela 45
s vonkajSim priemerom 24 mm. Vnu-
torny otvor Tlavého <Cela bude
0 17,4mm a pravého 0iOmm.
Otvory urobime tak, aby sa ¢ela dali
na pastorok nalisovat’ (obr. 2, pddorys
zostavy).

Kryt 65 zhotovime z makkého dura-
lového plechu podfa obr. 8. Rozvinuty
tvar nakreslime na plech, vyvitame
desat’ otvorov 0 2 mm na nity a se-
dem otvorov 0 3,2 mm na pripev-

‘fiovacie skrutky krytu 66. (Na rozmery

0 4,4 mm previtame tieto otvory az
po ich zvitani s ramom pohonu.)
Otvor 0 25 mm a 0 82 mm vyvitame
a dopiluieme rucne. Pri otvore
0 82 mm preklepavame cez vhodny
pripravok lem tak, aby po ohnuti krytu
do vysledného tvaru (obr. 1) smeroval
von z krytu. Najprv ohneme lemy
Siroké 8 mm, pri pohlade na vrchnu
stranu smerom nadol. Potom ohné-
me boc¢né a cCelné plochy, takisto
smerom nadol, do tvaru nepravidelnej
Skatule. Steny vyrovname, zvitame
desat’ otvorov 0 2mm s lemami
a Skatulu znitujeme makkymi hliniko-
vymi nitmi. Ostatné upravy krytu bu-
deme robit’ aZz po zloZeni pohonu do
ramu.

Naboj s volnobeZzkou 51 kupime
ako nahradny diel. Aby sa pri prenose
pohonnej sily na zadné koleso naboj
51 neSmykal po plasti, musime vytvo-
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Rozpis materialu

€. Sugiastka ks Material Rozmery (mm)
1 Pozdiznik 2 Jakl 20X20X2-300
2 Spojka 1 Jakl 20X20%2—106
3 Patka 1 ocel P 4X26X22
4 Konzola 2 ocel P 2,6X40x24
5 Valéek 2 ocel @ 15—7
6 Vodidlo 2 ocel 2 12-34
7 Podpera 1 ocel TR @ 12X1,56—114
8 Skrutka 4 CSNO021101 M5X12
9 Distanéna podlozka 1 CSN02 1701 @84

10 Segment 1 ocel P 2X59X39

11 Péka 1 ocel @ 8—-190

12 Guloéka 1 hotovy vyrobok @ 25

13 Puzdro 1 ocel TR @ 16X2—6,5

14 Zardika 1 ocel @ 4—-23

15 Matica 8 CSN 021401 m8

16 Predizenie 1 ocel @ 10-50

17 PruZina 1 ruzinova ocel @ 1,5—500

18 Matica 1 SN 02 1401 M10X1

19 Blatnik — sciastka bicykla

20 \ystuha — suciastka bicykla

21 Os 1 ocel @ 8—142

22 Distanéna rurka 2 ocel @ 16X1—-20

23 Zaves 1 ocel @ 16—68

24 Skrutka 4 (CSNO02 1101 M8Xx25

25 Prilozka 1 ocel P 4X22X54

26 Distanénd rarka 2 ocel @ 12,5—10

27 Stitok 1 dural P 1,6X63X43

28 Vzpera nosita 2 suciastka bicykla

29 Hriadeltek 1 ocel @ 10—140

30 Nosi¢ motora 1 Jakl 40X20X2—-110

31 Vystuha nosica 2 ocel P 2X20X16

32 Strmen 1 ocel P 3X22X116

33 Oko 2 ocel @ 10—10

34 Skrutka 2 CSNO021143 ME6X60

35 Vlozka 1 ocel TR @ 12X2—-106

36 Drziak relé 1 dural P1,5X140X130

37 lzolaéna podloZka 1 pertinax 0,6X36X78

38 Prilozka 1 dural P 2X15X47

39 Skrutka 2 C€SNO021131 M4x12

40 Skrutka 3 CSN021131 Max7

41 Skrutka 4 CSNO02 1131 M3X15

42 Motor (karenie S 105, $112) 1 hotovy vyrobok 12V, 100 W

43 Ventilator 1 hotovy vyrobok @ 80

44 Pastorok 1 hotovy wyrobok 12 zubov

45 Celo 2 ocel P 1,6X24%24

46 Skrutka 2 CSN021143 M5X8

47 Ozubeny remef 1 hotovy vyrobok §=8,3; I=490;

96 zubov
48 Ozubené koleso 1 16X1156X115;
72 zubov

49 Cap 3 ocefl @ 6X3

50 Poistka 1 hotovy vyrobok

51 Naboj s volnobeZkou 1 hotovy vyrobok

52 Rozperny krizok 1 hotovy vyrobok {sﬂléasf néboial

53 Vejarovita podlozka 2 hotovy vyrobok sucast naboja

54 Matica 2 hotovy vyrobok (sucast naboja)

55 Relé RP 102, S18 2 hotovy vyrobok RP102, S18

56 Zasuvka ZT-K 1 hotovy vyrobok 24V, 6 A

57 Svorkovnica hotovy vyrobok 10 élankov

58 Vodi¢ AY, Y 4 mm?

59 Kaéblové oko 1 hotovy vyrobok 24

60 Drziak tlacidiel 1 ocel podfa tlagidiel

61 PriloZzka driiaka 1 ocel podfa tlacidiel

62 Tlaéidlo 2 hotovy vyrobok

63 Podlozka 6 CSN021701 1056

64 Matica 2 CSNO02 1401 M5

65 Kryt 1 mikky dural P 0,6X404X395

66 Skrutka krytu 7 CSNO021146 M4x8

67 Skrutka, matica, podlozka prisludenstvo bicykla

68 Matica 6 CSN 021401 M4

69 Vejarovita podlozka 2 CSNO02 1745 @ 84

rit na obvode plasta naboja asi dva-
nast’ husenicovych zvarov takmer cez
celu S8irku naboja (obr. 3, bokorys
zostavy). Naboj teda musime rozo-

brat, plast’ naboja odmastit’ a pri zva-
rani zabezpecCit' dobré ochladzovanie
jeho obvodu, aby sa plast naboja
nezdeformoval. Zvarame elektrickou

zvaraCkou, a ak mame menej skuse-
nosti, poZziadame o zhotovenie zvarov
radSej skuseného zvaraCa. Po vy-
chladnuti plast vycCistime a preleStime
jeho vnutorny aj vonkajsi povrch, zno-
va naplnime vazelinou a naboj zloZi-
me.

ZLOZENIE POHONU

Do zvareného ramu pohonu zasu-
nieme hriadeltek 29, nafl nasunieme
nosi¢ motora 30 s privarenou mati-
cou 15 a do nej zaskrutkujeme skrut-
ku 24. Skratime ju vS8ak na 15 mm
(obr. 4). Do patky 3 zaskrutkujeme
skrutku 24 skratenu na 18 mm, na
ktoru predtym naskrutkujeme poistnu
maticu 15 (obr. 2, nadrt zostavy)
a skrutky zatial celkom nedotiahne-
me.

Na hriadel motora 42 nasunieme
ventilator 43 a pastorok 44 s naliso-
vanymi Celami 45. Ventilator aj
s pastorkom zabezpecime proti posu-
vu dvoma skrutkami 46 (obr. 2, p6do-
rys zostavy). ZloZzeny motor uloZzime
na nosi¢ motora 30, na ktory ho
pripevnime strmefiom 32 a dvoma
skrutkami 34 (obr. 2, narys zostavy
a obr. 6).

Z naboja 51 vyberieme drbtenu
poistku 50 (ocelova struna), na naboj
nasunieme ozubené koleso 48, za-
bezpetime ho troma ¢apmi 49 a opat’
do naboja vloZzime drétent poistku 50
(na obr. 5 je viditelny jeden zabezpe-
Covaci Cap 49). Na naboj zo strany
ozubeného kolesa 48 priloZzime roz-
perny krizok 52, na ozubené koleso
poloZzime ozubeny remen 47, celok
osadime do konzol 4 v rame pohonu
a pripevnime maticami 54 s podloz-
kami 63 a 53 (obr. 3, bokorys zostavy
a obr. 4).

Na vlozku 35 nasunieme zaves 23
so skrutkami 24 a z kazdej strany
jednu diStan¢nu rarku 22. Tento ce-
lok vloZime medzi pozdlZzniky ramu 1,
zboku zasunieme os 21 a pripevnime
maticami 15 s podloZzkami 69 (obr.
2, pbdorys zostavy a obr. 4). Po
dotiahnuti matic sa musi zaves 23
volne otacat’ na vlozke 35.

Do vonkajsieho otvoru 0 10,1 mm
v favom pozdiZniku 1 zasunieme zat-
ku z gumy. Zabezpecime tak hriadel-
¢ek 29 proti axidlnemu posuvu. Ozu-
beny remen poloZzime na pastorok
(moZno budeme musiet’ pastorok zlo-
Zit) a os pastorka vyrovname s osou
ozubeného kolesa 48 (obr. 2). Rukou
potom pretadame koleso 48 a kon-
trolujeme, Ci sa ozubeny remei nezo-
stva z ozubeného kolesa. Chyby mo-
Zeme korigovat’ posuvanim nosiCa
motora po hriadel€eku 29 alebo po-
sunutim motora na nosi¢i 30. Skon-
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trolujeme, Ci sa skrutka napinania
remefia 24 opiera dostatotnou plo-
chou o nosiC motora (Sipka na obr.
4). Ak je vSetko v poriadku, zabezpe-
Cime polohu nosi¢a motora na hriadel-
C¢eku 29 pevnym dotiahnutim zabez-
pedovacej skrutky 24 (obr. 2, narys
zostavy — prava skrutka 24). Lavou
skrutkou 24 napneme ozubeny re-
men tak, aby pevne obopinal ozube-
né koleso, ale aby dovoloval mierny
priehyb, ak tlaime prstom na remen
medzi pastorkom a ozubenym kole-
som. Polohu napinacej skrutky istime
dotiahnutim poistnej matice 15. Fun-
kciu pohonu predbeZzne vyskuSame
pripojenim motora na batériu.
Elektrické prepojenie riadiacej Cas-
ti pohonu urobime z va¢Sej Casti na
samostatnom drziaku relé 36 mimo
ramu, lebo manipulacia s celou po-
honnou jednotkou je namahava. Pri-
pevnime svorkovnice 57 a obidve relé
55. Pritom vloZime medzi relé a plech
drziaka izola¢nu podlozku 37(obr. 2,
pbdorys zostavy). VodiCom 58 pre-
pojime silové obvody inStalacie. Na
vyvody relé prispajkujeme jednotlivé
vodiCe, ktoré medzi vyvodmi relé
zbavime izolacie. Vodi¢e vytvarujeme
tak, aby sa nedotykali v neziaducich
miestach. Konce vodiCov za relé ne-
chame izolované a asi 20 cm dlhé.
Definitivnu dizku upravime aZ pri za-
pajani vodiCov do Sestdielnej svor-
kovnice. Na naryse zostavy (obr. 2) su
pri vodiGoch uvedené G&isla svoriek,
na ktoré vodie pripojime. V schéme
zapojenia su Cisla svoriek v StvorCe-
koch. Cislovanie kontaktov relé¢ je
oznaCené v schéme zapojenia. Pri
relé RP2 nie su kontakty 4, 11, 12
vyuzZité. Motor zapojime na svorky
5 a 6, batérie na svorky 1 az 4.
Tlagidla TL1 a TL2 zapojime na svor-
ky 7 az 9. Na ich prepojenie staci
medené lanko s PVC izolaciou. Smer
otacCania je oznaCeny Sipkou na ozu-
benom kolese v zostave obr. 2. Ak sa

koleso otaca opacCne, prevratime
zapojenie vodiCov 5 a 6 od motora
v svorkovnici. Ak je ovladacia Cast’
pohonu zapojena, pripevnime ju tro-
ma skrutkami 40 na ram. Pod jednu
z tychto skrutiek pripevnime kablo-
vym okom 59 ukostrenie. Vodi¢e od
motora zabezpeC€ime proti vytrhnutiu
prilozkou 38 a skrutkami 39.. Do
ramu zaskrutkujeme z vnatornej stra-
ny vodidla 6.

Teraz priloZime kryt 65 na ram
a skontrolujeme, €i suhlasia otvory na
zasuvku 56 a otvor na motor 42 s ich
uloZzenim na ram. Riadime sa otvo-
rom na zasuvku, ktory sa musi so
zasuvkou kryt. Otvor na motor bude-
me musiet’ upravit na ovalny tvar,
pretiahnuty v smere, v ktorom sa
pohybuje motor pri napinani ozube-
ného remena. AZ potom zvitame pri-
peviiovacie otvory krytu 0 3,2 mm
s ramom, do otvorov v rame vyreze-
me zavit M4 a otvory 0 3,2 mm na
kryte previtame na 0 4,4 mm.

UPRAVY NA BICYKLI

Zadny blatnik 19 rozrezeme Sik-
mym rezom (obr. 9, det. A) na dve
Casti. Prednu Cast’ snimeme, prinitu-
jeme na fu §titok 27 a blatnik opat’
pripevnime na koleso. Vystuhu 20 na
zadnej Casti ramu upravime podla
obr. 9, pohlad K. Nosi¢ kolesa de-
montujeme a na kolese nechame len
vzpery nosiCa 28, na ktoré zhora
nasunieme podperu 7 s privarenymi
maticami 64 (obr. 9, det. B — boko-
rys). Potom na vzpery nosi¢a nasunie-
me vodidlami 6 cely ram s pohonom
a skrutky zavesu 24 zasunieme do
otvorov 0 8,5 mm vo vystuhe 20. Na
skrutky nasunieme diStancné ruarky
26, prilozku 25 a maticami 15 zaves
pripevnime na zadnu Cast' ramu kole-
sa. Naboj pohonu 51 poloZzime na
zadnu pneumatiku bicykla. Na pravu
stranu podpery 7 pripevnime skrut-
kou 8 s diStan¢nou podloZzkou 9 kom-
pletnu paku so segmentom 10. Hrub-
ku diStantnej podlozky 9 upravime
tak, aby sa pri dotiahnuti skrutky 8 na
vzperu nosiCa dalo pakou so seg-
mentom volne pohybovat, ale aby
vOla v uloZeni nebola prilis velka.
ZvySnu  Cast' blatnika pripevnime
skrutkou s podloZkou a maticou 67
na podperu. Zadnu &ast’ blatnika 19
potom odreZeme tak, aby presahoval
vzperu nosi¢a asi 0 50 mm.

Na lavu vzperu nosi¢a 28 naskrut-
kujeme prediZzenie 16, nasunieme
nain pruzinu 17, dve alebo viac pod-
loziek 63 a maticu pritlaku 18. P¥i-
tlak nastavime tak, aby naboj pohonu
51 dosadal na pneumatiku pevne, ak
je paka 11 vzadu. Potom uvolnime

Obr. 11

skrutky podpery 8, podperu s pakou
v zadnej polohe pritlaCime na spojku
ramu 2 a skrutky 8 opat’ pritiahneme
k vzperam nosiCa. Pri prestaveni paky
dopredu by sa mal cely ram s poho-
nom zdvihnut' natofko, aby sa naboj
pohonu 51 nedotykal pneumatiky.
Pokial by sa tak nestalo, treba prime-
rane upravit’ tvar segmentu.

Batérie uloZime do Skatul z hliniko-
vého plechu s odklapacim vekom,
ktorych rozmery upravime podla po-
uzitych batérii. Na bicykel ich pripev-
nime pridavnym plechom pripevne-
nym na dno Skatule pomocou obji-
mok (obr. 10). Do kazdej Skatule
pripevnime hadi¢ku z PVC, ktora je
urCend na vetranie. Jeden koniec pri-
pevnime vo vrchnej Casti Skatule
a druhy koniec vyvedieme v spodnom
rohu von a nechame asi 15 cm vy-
Cnievat. Kable s okami na pripojenie
na batériu vyvedieme vo vrchnej Casti
Skatul, vedieme ich volne pod ramom
pohonu, pripevnime pod prilozku 38
a zapojime na svorkovnicu 57 (obr. 10).

Podobne budeme musiet’ prispdso-
bit' typu pouzitych tlacCidiel i pripev-
nenie tlacidiel 62 a tvar drZiaka aj
prilozky 60, 61.

Od tlacdidiel TLI a TL2 stali viest’
len dva vodiCe (dvojlinka, obr. 11).
Vodi€, ktory ma byt pripojeny na
svorku 8 na svorkovnici, pripojime
vodivo na kormidlo (svorka 8 je totiz
zakostrena — pozri schému elektric-
kého zapojenia na obr. 2).

Pozicie 6, 7, 16, 22, 25, 26, 29
a kompletnu paku so segmentom
mbzeme vylestit’ a poniklovat ostatné
suciastky, vystavené poveternostnym
vplyvom, natrieme zakladnou farbou
na kov a syntetickym lakom.

OBSLUHA POMOCNEHO

POHONU

Motor pomocného pohonu spusta-
me tlacidlami TL1 a TL2. Stlacenim
tlagidla TL1 prepne relé RP1 svoje
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kontakty a pripoji na motor napéatie
6 V z batérie BATI (bicykel ide prvou
rychlostou). Ak pustime tlacCidlo, su
v pokojovej polohe relé RP1 prepoje-
né cez kontakty 1 az 5 a 2 aZ
6 obidve batérie do série (12 V). Ak
stlacime tlagidlo TL2, prepne relé RP2
a kontaktmi 1 az 6 a 2 az 8 pripoji na
motor napétie 12 V (bicykel ide druhou

RYCHLOUPINACI

NABOJE

V soucasné dobé, kdy i u nas do-
chazi ke znatnému rozmachu cyklisti-
Ky, narazeji mnozi zajemci o tento
sport na nesnaze v materialovém za-
bezpecCeni. PredevSim zajemci o vy-
konnostni cyklistiku pocituji nedosta-
tek kvalitniho cyklistického materiélu
ktera ma znacCny vliv na vykon a bez-
pecnost sportovce, je rychloupinaci
naboj (osa). V roce 1985 se v nasi
obchodni siti objevily rychloupinaci
naboje z dovozu, ale jejich cena je pro
mnohé, predeviim mladé zajemce,
nedostupna.

Zhotovil jsem si cyklistické rychlo-
upinaci naboje (obr. 1) sam. Pouzivam
je jiz dva roky. Za tu dobu jsem najel
asi 20 000 km a mohu fici, Ze jejich
funkce se za tu dobu nezhorsila. Boc-
ni vile, které vznikaji u normalnich
naboji povolenim koénusli zde nepfi-
padaji v uvahu, protoZze jako valivé
c¢asti se pouzivaji kulickova loziska.
Plynulost chodu je diky zavitovym
prachovkam stale bezvadna. Vyroba
nabojll je vSak dost sloZita, takZze do
prace se mulZe pustit jen zkuSeny
soust ruznik.

POSTUP PRACE

Téleso zadniho naboje 1 vysoustru-
Zime z duralu podle obr. 2. Nejprve
vyvrtdme prdchozi otvor, prostruzime
a pak zhotovime uloZeni pro loZiska

rychlostou). Motor beZi tak dlho, ako
diho drzime tlacidlo. Ak ho pustime,

motor sa zastavi a bicykel pokracuje.

v jazde zotrvacnostou,
51 je volnobezka.
Batérie nabijame tak, Ze vidlicu od
zdroja 12V ss zasunieme do zasuvky
56 a zdroj zapneme. Cela in§talacia
pomocného pohonu je zapojena tak.

lebo v naboji

Ze v pokojovej polohe obidvoch relé
RP1 a RP2 prechadza nabijaci prud
cez obidve batérie zapojené do série.
Pri nabijani treba len otvorit' veka
Skatul obidvoch batérii, aby plyny,
uvolnené pri nabijani, mohli odcha-
dzat’.
Konstrukciu VLADIMIRA CAFOURKA
opisal JOSEF STASTNY
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véetné& zapich(l pro prachovky. Pak
nasuneme téleso na pomocnytrn 31,
ktery zhotovime podle obr. 3, upne-
me, osoustruZime tvar télesa a vyfiz-
neme zavit W1 3/8" X 24. Obrabéni
na pomocném trnu je nutné proto,
aby vénec naboje a pétikolec¢ko po
sestaveni nehazely. Na stejném trnu
v délicim pfistroji nebo podle presné-
ho orysovani vyvrtame v jednom vénci
18 otvord 0 2,5 mm s délenim po
20° a ve druhém stejny pocet otvorl
vUci prvnimu vénci posunutych o 10°.
U vSech vyvrtanych otvor(l srazime
z obou stran hrany vrtakem 0 6 mm
a cely povrch vylestime. Stejnym zp(-
sobem vyrobime i téleso predniho
naboje 2, pfi soustruZeni vSak téleso
upneme na pomocny trn 32.

Zadni osu 3 i predni osu 4 zhotovi-
me z kruhové oceli. Nejprve vyvrtame
vrtdkem 0 5,2 mm prichozi otvor
a material podle moznosti zuSlechti-
me. Teprve potom vysoustruzime tvar
osy podle obr. 2 v€etné zavitu
M10X1 (M9X0,75). Na praméru
10j6 (9j6) a mife 67 ponechame pfi-
davek na brouSeni. Brousit musime
svédomité, aby byly tolerované miry
dodrzeny. Zavisi na tom dobry chod
naboje. Rozmér mezi nakruzky musi-
me licovat s télesem.

Matice 5, 6 a 7 zhotovime podle
obr. 4 a pripadné zuSlechtime. Pak
musime zavit procistit zavitnikem,
protoZe po tepelném zpracovani bude
zanesen necistotou.

Prachovky 8, 9, 10 a 11 vyrobime
ze silonu, aby byly pruzné a lehké.
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Tvar vysoustruzime podle obr. 4 a po
té prachovky na Cele po obvodu kfiZzo-
vé nafizneme, aby je bylo moZné
pruzné zaklesnout do zapichu v télese
naboje. Na prachovkach 8 a 10 vyfiz-
neme v otvoru 0 15,5 (14,5) levy
zavit M18, na prachovkach 9 a 11
pravy zavit M18. Zavity feZeme proto,
aby se pfi jizdé vynaSel prach a blato

Rozpiska materialu
C. Soutgast

Téleso zadniho naboje
Téleso predniho naboje
Zadni osa

Pfedni osa

Prava matice

Leva matice

Pfedni matice

Leva prachovka
Prava prachovka
Leva prachovka
Prava prachovka
Zadni planzeta
Predni planzeta
Lozisko 609
Lozisko 6000
UPINACI OSA

Levy naboj
Excentricka viozka
Paka

Pravy naboj

VioZka

Zadni tycka

Predni tycka

Matice

Podlozka

UPINAC! TRN

Trn pro zadni naboj
Trn pro pfedni naboj
Zadni podlozka
Predni podlozka

35 Matice
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po maticich smérem ven od loZisek.
Abychom nemohli prachovky zaménit,
je vhodné vzdy jedny z nich obarvit
v barvé Duha.

Planzety 12, 13 vysekneme sekac-
kem z ocelové nebo mosazné planze-
ty podle obr. 2. Pokud pouZijeme
loZiska 14, 15 zakrytovana, nemusime
planzety vyrabét.

Pri montazi postupujeme tak, Ze na
osu natlaCime loZisko a celek vsune-
me do vybrani v télese. Z druhé strany
nasuneme loZisko zarovern na osu i do
télesa. Z obou stran vioZime planZety,
zatlaGime prachovky a loZiska dotah-
neme maticemi.

Rychloupinaci naboje se upinaji do
ramu jizdniho kola excentrickou upi-
naci osou. Tuto upinaci osu lze bez
Upravy pouZit ze starych rychloupina-
cich naboju zakoupenych ve special-
nich prodejnach s jizdnimi koly. Pokud
se nam nepodafi upinaci osy ziskat,
musime si je vyrobit podle obr. 1.
Upinaci osy jsou pro oba naboje stej-
né, lisi se jen délkou tyCek.

ProtoZe excentricka upinaci osa je
znatné namahana, je tfeba ji zhotovit
z oceli a vzhledem k povétrnostnim
vlivim je vhodné oba naboje 16 a 19
a paku 18 bud povrchové upravit
chromovanim, niklovanim ¢i kadmio-
vanim, nebo tyto soudasti vyrobit
z nerezavéjici oceli a vylestit. Jedno-
tlivé dily upinaci osy 16 az 22 zhoto-
vime podle obr. 4. Zvastni pozornost

B ——

ks Material Rozmér (mm)
1 dural @ 56—93
1 dural @ 50—90
1 12 050.0 2 14—132
1 120560.0 212—110
1 12050.0 @ 25—-27
1 120500 @ 25—17
2 120500 @ 2b—12

1 silon @ 28—6

1 silon @ 28—6

1 silon @ 25—6

1 silon ? 25—6

2 ocel (mosaz) @ 0,1Xe 21
2 ocel (mosaz) @ 0,1X2 18,5
2 CSNO02 4630

2 CSNO024633

2 12050 @ 2422
2 12050 @ 16—20
2 12050 @ 10—87
2 12050 @ 24—-17
2 silon @12-—7

1 12050 »5—~162

1 12060 » 5—~138
2 CSNO2 1401 M5

2 CSNO21701 5,1

1 116000 @ 28—153
1 11600.0 @ 45—184
1 116000 @ 25—-18

1 11600.0 @ 28—18
!

CSN 02 1401

M12
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musime vénovat presnému vyvrtani
excentrického otvoru v levém naboji
16 a pfi vyrobé paky 18 presnému
soustruZeni excentru a poloze ohybu,
ktery provedeme za tepla. Do pravého
naboje 19 zalisujeme silonovou vloz-

ku 20. Zavit M5 vyfizneme zarover ve
vloZce i naboji. Na excentrickou vloz-
ku 17 naSroubujeme jednu z tyCek
— pro zadni naboj ty¢ku 21, pro
predni naboj tyCku 22. Zavitové spo-
jeni zapajime mosazi. Excentrickou

vloZzku 17 nasuneme do levého nabo-
je 16, do otvoru naboje vsuneme paku
18 a spojeni zajistime matici 23
s podlozkou 24. Na volny konec ty¢ky
nasroubujeme pravy naboj 19 s vloz-
kou 20. ZDENEK HUBKA
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Krosna, kterou vam nabizime, je
urCena pro béznou pési turistiku. Je
stavebnicova, se zdvojenym nosnym
systémem; jeji TeSeni podstatné
usnadriuje noSeni bfemene a manipu-
laci s nim za pochodu i po rozbaleni,
pfiCemzZ se pocCita i s viceuCelovym
vyuZzitim modernich lehkych tabomic-
kych prvkli. Sklada se z nékolika dilli
které jsou rozlozeny tak, aby byly
rovnomérné zatizeny rGzné &asti téla
lohu. Kazdy dil krosny Ize podle po-
tfeby pouzZivat i samostatné. Jde
o horni dil 1, dolni dil 2, nosné a spo-
jovaci ty¢e 3, nosny bederni pas 4,
pruzné a mekké zadové opérky 5
a 6 a nosné ramenni popruhy 7.
Soustavu dopliiuje predni zavésny
chlebnik 8. Horni a dolni dil je spojen
ty¢emi 3 zasunutymi do latkovych
pouzder 9 naSitych na obou dilech
krosny a dale uchycenych predni prez-

kou 10 s dvéma zadnimi spojkami
11 (obr. 1 a 2).

Tiha bfemene je prenaSena jednak
na horni ¢ast téla ramennimi nosnymi
popruhy 7 a horni zadovou opérkou
5, jednak na spodni Cast téla (panev)
nosnym bedernim pasem 4 a spodni
zavodovou opérkou 6. Pomér zatiZzeni
obou Casti tela Ize libovolng regulovat,
popripadé stfidat i za pochodu.

Celkovy objem krosny ¢ini minimal-
né asi 351, s vyuzitim objemovych
rezerv soustavy asi 55 |. Pfedni zavés-
ny chlebnik je daldi rezervou, takze
maximalni objem krosny dosahuje asi
60 I. Samotna krosna s prislusenstvim
vCetné bederniho nosného pasu vazi
asi 2,5 kg. Hmotnost bfemene s pinou
vyzbroji se pohybuje mezi 10 az 30 kg.

Horni dil stavebnicové krosny je
ur€en pro objemové mensi, aviak
specificky t€Z8i predméty (napft. jidlo,
napoje, hygienické pomlcky, technic-
ké drobnosti apod.), které maji pfi
b&Zné manipulaci zlistat usporadané.
Tento dil je proto uvnitf rozdélen
prepazkou rovnobé&znou se zadni sté-
nou na dvé Casti a je dale vybaven

15
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k) 27

predméty (napf. konzervy, napoje ap.)
se ukladaji do Casti nejblize u zad, do
predni ¢asti pak rlizna tabornicka vy-

stroj, ktera je nékdy mokra (napr.
plasténka do desté, stan ap.), a proto
ma byt oddélena. Na vnitfni stranu
vika je naSita dalsi plocha kapsa
z dobfe prodysné latky pro umisténi
vlhkych pfedméta.

Odpovidajici ¢ast nosného systému
krosny je na hornim dilu zastoupena
takto: Pres celé viko je shora veden
popruh 12, za ktery Ize samotny horni
dil nebo celou krosnu drzet pfi krat-
kodobém prenaSeni. Uprostfed zadni
stény je horni dil vybaven zavésem 13
na ramenni nosné popruhy 7, dole
v obou rozich uchytkami 14 ke spoj-
kam 11 s dolnim dilem krosny 2,
a nahore v obou rozich pevnymi hac-
ky 16, za n& se zavéSuje predni
chlebnik 8 nebo fotoaparat apod.
Zepredu se popruh 12 upeviiuje prez-
kou 17, od niz pokraCuje kratky po-
pruh 18, ktery slouZi ke spojeni s dol-
nim dilem 2.

Horni dil krosny 1 ma minimalni
objem asi 15 litr a s okrajem, ktery
se da posunout vzhliru, objemovou
rezervu asi 6 az 8 litr. Po rozloZeni
krosny udrzi tento dil ulozené pred-
méty pohromadé.

Dolnj dil stavebnicové krosny 2 je
urcCen pro specificky lehci, ale objem-
néjSi predméty (spaci pytel, nafuko-
vaci matrace, rezervni svrky). Pro
snazSi baleni je cela predni strana
rozeviraci, dno vSak z(stava pevné.
Predni sténa se uzavira tfemi pricny-
mi popruhy s piezkami 19 a volnym,
jen na obou bocich zevnitf uchyce-
nym jazykem 20, na némz je upevné-



Obr. 2

na prezka 21 pro upeviiovaci popruh
vika 22. Na popruhu vika je jesté
prezka 10 pro spoieni s hornim dilem
1 pomoci kratkého popruhu 18. Oba
okraje predni stény dolniho dilu
2 jsou podélng vyztuzeny laminatovy-
mi vyztuhami 24, zasunutymi v pou-
zdrech 23. Po vyjmuti rozbalené
krosny slouzi vyztuhy k prodlouzeni
spojovacich ty¢i 3. Na obou bocich
dolniho dilu jsou naSity podélné plo-
ché kapsy 25. Jsou snadno pristupné
(napf. pomoci zipu 44 ap.) od zad i bez
snimani krosny za pochodu. Tyto plo-
ché kapsy jsou urCeny pro rozmer-
nejSi tabornické nastroje a prirucni ces-
tovni literaturu, baterku ap.
Odpovidajici ¢ast nosného systému
krosny tvofi na jejim dolnim dilu 2 jiz

zminény nosny a upeviovaci popruh
vika 22, za ktery lze dil uchopit pfi
kratkodobém prenadeni, zdvojeny za-
vés 26 na ramenni nosné popruhy
7 v horni Casti a prezky 27 k jejich
uchyceni v Casti spodni. Dale obé
mékké pruzné zadové opérky: na pri-
fezu obdélnikovou horni 5 a trojuhel-
nikovou dolni 6, které jsou volné za-
sunuty do latkovych pouzder 28 a 29
nasitych na zadni sténu dolniho dilu.

Dolni dil stavebnicové krosny ma
minimalni objem asi 23 litry, jeho
objemova rezerva (vyklenutim predni
stény smérem od zad beze zmén
ostatnich rozmér() je asi 12 litr(. Po
rozloZzeni krosny mulZe nevybaleny
dolni dil slouzit jako sedacka a po
vybaleni véci jako pomocna matrace

pod nohy. Dolni dil krosny Ize pouZi-
vat i jako samostatny menSi batoh.

Nosné a spojovaci ty¢e 3 jsou zho-
toveny z pruzného skelného laminatu
a na krosné jsou ve svislé poloze. Na
spodnim konci jsou opatfeny vodo-
rovnymi nosniky 30 z lehkého kovu.
TyCe slozi po zasunuti do latkovych
pouzder 9 ke spojeni obou diltl kros-
ny. Zaroven zpeviuji celou soustavu
a zaruCuji spravnou polohu bfemene
na téle. Spolu s vnitfnimi pficnymi
vyztuhami v mistech zvySeného na-
mahani potahu (tam, kde jsou upnuty
zavésy na nosné popruhy) a nad led-
vinami (pro zachovani vzdudné meze-
ry), tvofi pruznou kostru. Krosna je
pres zavésy 31 uchycena na nosny
bederni pas 4 nosniky 30, oto¢enymi
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pfi pochodu dopfredu podél bokii téla.
Nosniky 30 otocené naopak dozadu
pod dno krosny slouZi jako opérky
k udrzeni stability pfi postaveni kros-
ny na zem. Gumové protikluzné kon-
covky 32 na koncich ty€i 3 chrani dno
krosny pred zneciSténim a zaroven
pred poskozenim sedadel v doprav-
nich prostredcich, pokud na né kros-
nu postavime. Nosné a spojovaci tyCe
3 jsou dlouhé 80 cm; po prodlouZeni
nastavci, jinak vyztuhami 24 z predni
strany dilu, pomoci kovovych spo-
jek 33 dosahuji 125 cm. Po rozloZeni
krosny slouZi jako ty€e ke stanu.
Nosny bederni pas prenasi zatizeni
na panevni oblast a odlehCuje horni
Cast téla. Krosna je zavéSena na pas
nosniky 30 na tycich 3 zasunutych do
zavésll 31. V predni ¢asti bederniho
pasu jsou nasity menSi ploché kapsy
34. Do nich se ukladaji ¢asto pouZi-
vané drobnosti (naprsni taska, naz
aj.). Na obou bocich je pas vypolsta-
fovan vypliikami 42. Na télo se pas
upina oCky 36 a prisluSnymi hacky
37. Kratkymi popruhy na pravé strané
pasu 38 a prezkami 39 prizplisobuje-
me délku pasu postavé. Dalsi kratky
popruh 40 s prezkou 41 slouZi jako
rezervni zavés na drobné Casti vy-
zbroje. Bederni pas vazi asi 0,4 kg.

Nosné ramenni popruhy 7, bederni
pas 4 i pruzné zadové opérky 5 a
6 jsou znacné Siroké (cca 12 cm), aby
byl tlak na povrch téla rozloZen. VSech-
ny tyto soudasti jsou zhotoveny z pro-
dySného materidlu  kvlli  poceni
v mistech jejich styku s povrchem
téla. Ramenni popruhy 7 jsou upnuty
na hornim 1 i na dolnim 2 dilu krosny
zavésy 13 a 26. Dvoubodovy zavés
umoZzZiiuje presngjSi Upravu polohy
popruhtd 7 na téle a zaroven zabrariu-
je spadnuti popruht na zem pfi se-
jmuti horniho dilu 1 krosny stojici na
zemi, kdy je odpojen zavés 13. Ra-
menni popruhy 7 i obé& zadové opérky
5 a 6 jsou snadno odnimatelné a po
rozloZeni krosny lze opérky pouZzit
jako polStare dopliujici matraci.

Predni zavésny chlebnik. 8 ma
objem asi 5 aZ 8 litrd. Je zavéSen
delSim popruhem 43 s regulovatel-
nou délkou na nosné hacky 16 na
zadni sténé& horniho dilu krosny 1,
tedy na nosném systému krosny, ni-
koli pfimo na téle. Nastavenim vhod-
né délky nosného popruhu 43 je
udrZovan pred télem ve vySi pasu. Pro
vétsi stabilitu soustavy pfi chlzi jej
Ize uchytit z obou bokd k bedernimu
pasu 4 napf. gumovymi pruznymi
uchytkami. Umisténi dodate¢ného
bfemene zpredu na krosné priznivé
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namahu spojenou s nesenim krosny.

VYROBA KROSNY

je naro¢na. Ma-li nam dobfe slou-
Zit, musi byt uSita precizng, a proto
i postup pri &iti musi byt detailng
popsan. Krosna se sklada z mnoha
soucasti, jejichz vycet je prehledné
uveden podle jednotlivych dill krosny
v ,Pouzitych soucCastkach"”. Podle
toho, kam ktera soucCast patfi jsou
proto oznaceny nejprve pismenem
(napf. D — dolni dil, H — horni dil
apod.) a ‘pak teprve &islem. Nesou-
hlasi proto s disly pozic, které byly
uvedeny na obr. 1 a 2 a v celkovém
Uvodnim popisu. Aby stfihové plany
byly prehledné, nejsou kétovany jak
je obvyklé. V&tsi Cisla vné znamenaji
délky jednotlivych &asti a mensi Cisla
uvnitf pak Svy (kreslené Carkovang).

NeZ se pustime do prace, opatfime
si vS§e potrebné. Jsou to predevsim
25 az 3 metry tenké, ale pevné
silonové latky. Sehnat ji neni snadné.
Ja jsem zakoupil tfi vaky rozméru
50X 70 cm, rozparal je a krosnu
z nich usSil. Dale budeme potfebovat
asi 2,5 m (pfi Sifi 90 cm) tenké pro-
dysné latky a asi 1 m (pfi Sifi 70 cm)
latky odpuzujici vodu. Vhodné je na-
priklad pogumované platno nebo
tlust8i koZenka. Ze spojovaciho mate-
ridlu to bude asi dvacet Feminku
(vhodné jsou Feminky cyklistické),
patnact prezek a pét silngjSich kosté-
nych zipld (dva 45 cm dlouhé, jeden
40cm a dva 18 az 20 cm dlouhé).
Pro vyrobu zadovych opérek si opatfi-
me kousky pénového polyuretanu
6 cm tlustého a pro vyplii popruht
a bederniho pasu molitan asi 20 mm
tlusty (napf. podloZka pro kojence).
Spojovaci tye vyrobime z détskych
laminatovych lyzarskych holi (2 ks)
nebo ze silngjSich laminatovych ry-
barskych prutd.

Dolni dil

DelSi strany zakladniho kusu D1
obrabime 8wy 1 a 2 (obr. 3). Kratsi
strany zaobrubime, pfehneme a pro-
Sijeme tak, aby vznikla pouzdra (na-
hofe volna) pro vloZeni vyztuh z lami-
natovych ty&i D25. Boc¢ni kapsy D9
obroubime ze v8ech C&tyf stran Svem
3 a pak Sikmo stredem zapoSijeme
rohy obou bo¢nich kapes D9 v délce
asi 3 cm (do ztracena) Svem 4, aby
kapsy byly mirné vyklenuty na tloust-
ku asi 2 cm.

Na delSi strany bo¢nich kapes D9
prisijeme zip D10. Musime dat pozor,
jedna je prava a jedna leva a zip se
otevira zdola nahoru tésné podél pou-
zder na spojovaci tyCe priSité k za-
kladnimu kusu. Sev 5, kterym p¥isije-
me k zakladnimu kusu zip, vedeme

z rubové strany kapsy co nejblize
k pouzdrim. Po preklopeni kapsy do
licové polohy je Sev 5 skryt pod
zipem. Pak jiz mdZeme prisit zbyvajici
tfi strany kapes D9 k zakladnimu dilu
D1 3Svem 7, ktery je polohové totoZzny
s obrubovym Svem 3. Spodni strana
kapsy s prislusnym Svem ma byt umis-
téna niZe tak, aby byla prekryta pasem
D11, ktery tvofi zesileni spodni ¢asti

Pouzité soucasti

DOLNI DiL -

D1 — zakladni kus

D2 — pouzdra na spojovaci tyCe (pravé
a levé) ze zdvojené obroubené lat-

D3 — pouzdro na horni pfi€nou vyztuhu
(obroubeno)

D4 — horni pricna vyztuha

D5 — pouzdra na stfedni pficné vyztuhy
(obroubena — 2 ks)

D6 — strfedni pricné vyztuhy (2 ks)

D7 — pouzdro na spodni pfi€nou vyztu-
hu (obroubeno)

D8 — spodni pri¢na vyztuha

D9 — boc¢ni kapsy dolniho dilu (prava
a leva)

D10—silné kosténé zipy k bo¢nim kap-
sam dolniho dilu (2 ks)

D11 — pas z materialu odpuzujiciho vodu
pro zesileni spodniho okraje dolni-
ho dilu

D12 — dno dolniho dilu z materidlu odpu-
zujiciho vodu, prodlouzené na
predni stranu dolniho dilu

D13 — jazyk uzavirajici predni sténu dol-
niho dilu s prezkou D18 upevné-
nou na vyztuzném femenu D14,
tvoricim prodlouZeni upinaciho fe-
menu vika

D14 — vyztuzny femen pro jazyk

D15 —viko dolniho dilu

D 16— upinaci a zachytny femen dolniho
dilu s upevnénou prezkou D19 pro
spojovani horniho a dolniho dilu

D17 — vnitfni plocha kapsa (z tenké pro-
dySné latky)

D18 — prezka pro uchyceni upinaciho fe-
menu vika dolniho dilu na jazyk

D 19 — prezka pro spojeni horniho a dolni-
ho dilu (na femen D16)

D 20— pouzdra na zadové opérky z dvoji-
té, dobre prodysné latky (2 ks)

D21 — plocha horni-zadova opérka z pé-
nového polyuretanu tlustého 4 cm
v obalu z tenké dobfe prodysné
latky

D22 — $ikma spodni zadova opérka z pé-
nového polyuretanu (je dlouha
28 cm a v pricném fezu ma tvar
trojuhelniku o rozmérech 12X6X
X13,5 cm)

D23 — prezky pro uchyceni spodnich
koncd ramennich nosnych popru-
ht ke spodnimu okraji dolniho dilu
krosny (2 ks)

D24 — feminky pro upnuti vrchnich konct
ramennich nosnych popruht
k horni pfi¢né vyztuze D4 dolniho
dilu

D25 — prodluZovaci laminatové tyCe jako
soucast spojovacich tyci; ve sloZe-
ném stavu slouZi jako vyztuhy
okrajll bocnich kfidel tvoficich
predni sténu dolniho dilu

D26 — pricné uzaviraci feminky pro uzav-
feni predni stény
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dolniho dilu. Pas D11 pfiSijeme naho-
fe Svem 8, ktery zarovern upevni
spodni okraje boc¢nich kapes a dole
Svem 9.

Latku pro pouzdra na spojovaci
ty6e D2 v plli preloZime a pak na
kratSich stranach zaloZzime a ve slo-
7ené poloze spojime Svem 10, 11,
a 12, takZe okraje pouzder jsou tvo-
feny Ctyfnasobné slozenou latkou.
Okraj zaloZeny ve vétsi S§iti (2 cm)
patfi na spodni konec dolniho dilu.
Pouzdra D3, D5, a D7 po celém
obvodu obroubime $vy 13 a pak je
priSijeme z vnitfni strany zakladniho
dilu D1. Vrchni pouzdro Svem 14
a 15, obé stfedni pouzdra vy 16, 17
a 18, 19 a spodni pouzdro Svy 20
a 21. Uvedené Svy splyvaji na delSich
stranach s obrubovymi vy 13. Sev
20 splyva se Svem 8.

Pak pfriSijeme pouzdra na spojovaci
tyCe D2 Svy 22 a 23 z rubové strany
k zakladnimu dilu D1. Po zpétném
prehnuti zdvojené latky budou tyto
Svy na vnitini strané trubicového pou-
zdra.

Z licové strany muZeme pfisit pou-
zdra D2 k zakladnimu dilu dvojim
zplUsobem: Bud’ prehneme okraje pou-
zder na spojovaci ty¢e D2 podél Svu
splyva na licové strané pouzdra se
Svem 22 na jeho rubu. Druhou moz-
nosti je nejvice namahané Casti pou-
zder (okraje) zesilit ve spoji se za-

kladnim kusem D1 pfinytovanim.
Vtom pripadé musime nejdfive zasu-
nout pficné vyztuhy vrchni D4 i spod-
ni D8. Nyt spojuje pouzdro pfimo
s nimi. Spodni okraj pouzder lze pfi
tom dale zesilit vlioZzenym paskem
z 0,5 mm silného duralového plechu
se zaoblenym (nazpét prehnutym)
vnéjSim okrajem, ktery je uchycen
stejnymi nyty. Pak pfehneme okraje
pouzder D2 podél Svu 23 nazpét
a prisSiieme je Svwy 24 a 25 jako
u prvniho zplsobu. ProtoZe jsou pou-
zdra jiz prinytovana k pficnym vy-
ztuham, neni v téchto mistech Siti 3vii
24 a 25 mozné a proto v téchto
mistech pfipevnime okraje pouzder
rovnéZ nyty. DelSi okraje vika dolniho
dilu D15 zaobroubime, pevny okraj
Svem 26, vnéjsi volny okraj Svem 27
a oba bocni okraje Svy 28. Rohy
zakulatime prehnutim a proSitim lat-
ky Svem 29. Z vnitfni strany vika
naSijeme kapsu D17 (kterou predem
na oteviené strané obroubime uzav-
fenym Svem 30) Svem 31, ktery sply-
va se Svy 26 a 28.

Prinytujeme jednim nytem N5 za-
chytny femen D16 (pro upevnéni
vika) a dvéma nyty N6 oba Feminky
D24 pro upnuti vrchnich koncl ra-
mennich nosnych popruhtG k horni
pricné vyztuze D4. Pak jiz mizeme
priSit viko D15 k zakladnimu kusu D1
Svem 32. Zdvojenou latku pouzdra na
zadové opérky D20 obroubime po

celém obvodu uzavienym Svem 33
mu kusu D1 pomoc $vi prochazeji-
cich del8imi stranami pouzder (Svy
33), u vrchni opérky Svem 34 nedosi-
tym v misté, kde vychazeji feminky
pro uchyceni ramennich popruht
a Svem 35. U spodni zadové opérky
pak Svy 36 a 37.

Dno dolniho dilu D12 vSijeme me-
zi boCni stény a zadni Cast zakladni-
ho dilu D1 (k jeho spodnimu okraji
zevnitf), Svem v daném useku totoz-
nym se Svem 8. Tento Sev kondi
v mistech zevnich okraji kapes. Dno
presahuje jesté dale a k jeho hornimu
volnému okraji na predni sténé dolniho
dilu prisijeme jazyk D13 Svem 75.
Jazyk na obou bocich obroubime
uzavienym Svem 76. Na jeho hornim
okraji obruba tvofi SirSi zalozku Svem
e

Na spodni okraj dolniho dilu tésné
vedle pouzder na spojovaci tyCe (na
zesiieny okraj pod ukoncCeni zipu
obou kapes) upevnime Srouby nebo
iiyty N38 prezky D23 slouZici k uchy-
ceni spodnich koncli ramennich nos-
nych popruhll. Na ptedni okraje pfi-
nytujeme jesSté tfi pricné uzaviraci
Ffeminky D26.

Vyrobu horniho dilu, ramennich
nosnych popruhli, bederniho pasu
a spojovacich tyCi popiSeme v pristim
sborniku.

ING. JAN CERMAK

DOMACI UZENE

Mate-li udirnu, méli by ste mit i dobry recept na pfipravu
masa; aby pfivlastek domaci patfil po pravu i vaSemu
vyrobku, nabizime dobré rady: K uzeni masa se obvykle
pouziva pouze sll a cukr, nékdy dokonce jenom sll. A to
je chyba, nebot’ pravé pfimé&fené mnoZstvi jemné mletého
cukru prodlouZi Zivotnost masa po vyuzeni a ovlivni jeho
chut. P&kné barvy masa dosahneme pfidanim malého
mnoZstvi dusiCnanu sodného C&i draselného. Nakladame
jen vychladlé maso, nikoli vd8ak maso zmrazené. Jeho
nejvhodnéjsi vnitfni teplota jsou 4° C. Doporuduje se maso
vykostit, nebot’ pravé od kosti maso nejCastgji zapacha.
Maso solime a nakladame vzdy v chladné mistnosti.

Na 10 kg masa pouzijeme 250 g solné smési pripravené
z 1 000 g jemné kuchyriské soli, 30 g praskového cukru
a 10 g (maximalné 30 g) dusi¢nanu draselného &i sodné-
ho. Smés dobfe promichame a do kusli masa pedclivé
vtirame. PrebyteCnou lehce oklepneme. Nasolené maso
uloZime do dfevéného soudku nebo kameninového hrnce.
Méné vhodny je hrnec smaltovany, u kterého vzdy dbame,
aby smalt nebyl poSkozen. Kusy masa a dobfe nasolené
kosti rovname té&sné k sobé a prokladame kousky Cesneku,
ktery ma kromé aromatickych a IéCivych vlastnosti i proti-
bakterialni uc€inky. Na 10 kg masa pouZijeme 200 az 300 g
Cesneku. Maso upéchujeme, zatiZime a nechame v chlad-
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nu uleZet asi tfi dny. Pak je zalijeme studenym lakem
pripravenym z vody a solné smési. Na pét litrd laku
potrebujeme 400 g solné smési. MnoZstvi solné smési Ize
zvySit az na 600g v pripadé, Ze nemlZeme dodrZet
teplotu mistnosti, ve které bude maso uloZeno v rozmezi
1 aZz 8°C. Vime-li dopfedu, Ze bude vysS8i, pfidame solné
smési do laku. K uzeni je maso pfipraveno asi po tfech
tydnech. Po uplynuti této doby se zkouSkou presvédcime,
zda je barva masa po celém Fezu rGzova a fez se pé&kné
leskne. K tomuto uCelu sefizneme platek u nejsilngjSiho
kusu masa. Podle vysledku bud’ macime maso dal nebo se
pripravime k uzeni. Asi hodinu predtim rozvlaZime maso
v teplé vodé, pak jednotlivé kusy prevazeme a zavésime na
hacky. Podle potfeby zvolime jeden ze tfi zplsobl uzeni:

Jemné uzeni da maso s jemnou vini i chuti, ovSem bez
vétsi trvanlivosti. Pfed podavanim se musi maso tepelné
upravovat. Udime v predehraté udirné teplym koufem,
topime jasnym ohném. Na povrchu masa se vytvori
,0schla” leskla karka. Udime dvé hodiny, pak ihned
zasypeme ohen pilinami a douzujeme hustym viaznym
kourem 4 az 8 hodin.

Stiedni uzeni zaleZi v tom, Ze douzujeme podstatné
déle, ale studenym koufem, jehoZ teplota se pohybuje
v rozmezi 20 az 25° C. Takto vyuzené maso ma vetsi
trvanlivost a vyraznégjsi chut.

Domaci uzené je nejtrvanlivéjsi a chutové nejvyraznégjsi.
Udime od pocatku pouze vlaznym koufem z tvrdého dreva
a douzujeme kourem studenym. Udime 24 az 48 hodin.

M. a K S.



NAPINAC NA NUTRIOVE KOZE

Chovatelia nutrii iste privitaja pri-
pravok podstatne ulahdujici a skra-
cujuci pracu s napinanim itoZi, ktoru
museli vynakladat, ak sa pridfzali
odborovej normy 79 1035, ktora
okrem iného urCuje, aku dosku treba
pri suSeni koZi pouZivat. Prace s fiou,
nagjmi napinanie koZe a zatlkanie
klincov, vyZzaduju vSak istu davku
Sikovnosti a su prili§ zdihavé. Uve-
dené nedostatky odstrani celoko-
vovwy napinal so zvierkami. Praca
s nim je fahka a rychla, nesmieme

vSak napinanie prehanat, lebo srst’ by

mohla zrednut’ a koza by stratila na
kvalite.

PRACOVNY POSTUP

Ram 1 ohneme z hladenej ocele
0 10 mm a zvarime s prieCkou 2
z plochej ocele 15X6 mm, ktora ma
uprostred otvor so zavitom M8 na
skrutku M4. Do Spice napinaca priva-
rime prieCku 3 s otvorom so zavitom

M6 tak, aby bol tento otvor vzdialeny
25 mm od 3pice. Pritlatnou dosti¢kou
5, ktorou prechadza skrutka M6
s kridelkom, zabezpelime pred napi-
nanim koZe pevnu polohu rypaka.
Priecku 3 aj pritlanu dosticku 5 zho-
tovime z plochej ocele 20X4 mm.

Zvierka 6 sa sklada z troch zvare-
nych profilov Jakl 15X15X160 mm
a Styroch skrutieck M6X25 (dva na
kaZzdej strane). Do koncov profilov mu-
sime upravit’ vyrezy na ram. KoZu na
kazdej strane zovrieme jednou Celus-
tou 7 z uholnika 20X20 mm, na ktory
su ako opierky privarené dva malé
uholnigky. Celuste pritahujeme kridlo-
vymi maticami M6.

Dizku skrutky 4 volime podfa toho,
aké koze chceme napinat. Na obycaj-
na potrebu stadi dizka asi 250 mm.
Doélezité je dodrzat’ aj konicky tvar
ramu napinaCa, aby sme mohli koze
fahko snat.

Uvedené rozmery su ur€ené na nut-

riové koze, mbzeme ich vSak prisp0-
sobit’ rozliEnym druhom kozi.
ING. KAREL KRYL
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Auto-moto

TRANZISTOROVE ZAPALOVANIE
NA AUTOMOBILY S 105—-130

Pred ¢asom bol v zborniku USS (€.
51/1984, s. 48—51) uvedeny navod
na zhotovenie tranzistorovej zapalo-
vacej jednotky. Ako autor ¢lanku uva-
dza, moZno vSak tuto zapalovaciu
jednotku pouzit’ v tych automobiloch,
v ktorych induk&na cievka nema pred-
radny odpor. Ako je zname, predrad-
ny odpor sa pocas Startovania skratu-
je; o vyhodach tohto rieSenia sa ne-
zmienujeme, lebo bolo podrobne opi-

sané v mnohych publikaciach, predo-
vS8etkym v priruckach na udrzbu
a opravu automobilov. PouZzitim tran-
zistorovej zapalovacej jednotky by sa
tieto vyhody eSte zvacsili, lebo by sa
maximalne vyuzila energia iskry bez
zavislosti od otacok motora, odstrani-
lo by sa spalovanie kontaktov preru-
Sovada, &im by sa podstatne predizila
jeho Zzivotnost' a stalost’ nastavenia.

Pouzit' zapalovaciu jednotku bez

O
+12V

R1

R2

Obr. 1. Schéma pripojenia tranzistorového zapalovania na cievku s predradenym

odporom

-

, 9

Obr. 2. Plosny spoj pohl'ad zo strany suc€iastok; uprava vyznacena prerusovane
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Upravy nie je, ako uZ bolo uvedené,
vhodné, lebo sa napajacie napatie pre
tranzistor T2, rezistor R1 a kapacitu
C2 odobera zo spolo¢ného bodu pred-
radného odporu a indukénej cievky
(obr. 1), a nie z kladného napatia
siete, ako je Ziaduce. Stadi vSak upra-
vit' plodny spoj a zapalovaciu jednotku
mozno aplikovat’ aj na induk&nu ciev-
ku s predradnym odporom.

Tato uprava je velmi jednoducha:
V pdvodnom ploSnom spoji vyryjeme
dalSie spojenie ( na obr. 2 vyznacené
preruSovane) a priddme eSte jeden
plochy automobilovy konektor. Takto
upravenu tranzistorovl zapalovaciu
jednotku uz mdézeme namontovat’ na
induk&nu cievku s predradnym odpo-
rom tak, ako je uvedené v citovanom
Clanku. Pripojenie kostry a preruSova-
Ca takisto zostava bez zmeny. Vodic,
ktory bol pripojeny na vyvode 15 in-
dukeEnej cievky (skratovanie predrad-
ného odporu pri Startovani), teraz pri-
pojime na plochy automobilovy ko-
nektor oznaceny Cislom 15. Napajacie
napatie privedieme na plochy auto-
mobilovy  konektor tranzistorového
zapalovania oznaCeny znamienkom
plus z predradného odporu, lebo tu je
privedené kladné napatie palubnej
siete na dvojstranny plochy automo-
bilovy kolik, takZe nie je potrebné ni¢
upravovat. Na privod pouZijeme krat-
ky vodi€, ktory ma na obidvoch kon-
coch ploché automobilové dutinky. Pri
spinani cievky s predradnym odporom
je prud spinacieho tranzistora T1 asi
4 A. Preto je lepSie pouzit' spinaci
tranzistor SU 169 (vyhovujuci je aj
SU 160). Ak pouzijeme tranzistor
SU 169, mozZno vzhfadom na jeho
podstatne vacsi prudovy zosiliovaci
Cinitel volit' hodnotu R33 az 33 il.

V. K

Pouzité suciastky

T1 — SU 160 (SU 169)

T2 — KD 338

D1, D1'— KY 950/1000 (2X 1N 5 408)

D2 — LED dioda (fubovolny typ)

R1 — 150 Q/1 W (TR 153)

R2 — 120 Q/1 W (TR 153) dva para-
lelne

R3 — 12 Q/10W (TR509—12)

R4 — 560 Q/0,5W (TR152)

R5 — 33 /056 W (TR 152)

C1 — M22/1000V (TC 174 alebo
TGL 55163)

c2 — 47n/160V (TC 171, TC216

alebo TGL 55163)




OTACKOMER A ELEKTRONICKE ZAPALOVANI

Mnoho domacich kutild si vylepSuje svij automobil.
Mezi Casto vestavované dopliiky patfi elektronické zapalo-
vani a otadkomér. Casto se stava, 7e otaGkomér, ktery pfi
klasickém zapalovani (obr. 1) pracoval bezvadnég, pfi
zapojeni na elektronické zapalovani odmita fungovat. Né&-
kdy dokonce pfi zapojeni otaCkoméru prestane fungovat

elektronické zapalovani. V tom pfipadé je pomoc jednodu-
cha: Staci privod k otackoméru, ktery vedl puvodné na
kontakt preruSovace, pripojit pfes kondenzatore na svorku
1 zapalovaci civky (obr. 2). Kapacita kondenzatoru vyhovu-
je v rozmezi 10—100nF, prgcovni' napéti by mélo byt
400V. ING. VLADIMIR STEMBERG

Pri jazde za zniZenej viditelnosti musia byt’ rozsvietené
timené svetla. Hadam kaZzdému vodiCovi sa uZ stalo, Ze
svetla zabudol vypnuat' a vybil sa mu akumulator. Tejto
neprijemnosti sa moZzno vyhnut' inStalaciou jednoduché-
ho zariadenia, ktoré varovnym signalom (najlepsie akus-
tickym), upozorni, Ze su zapnuté timené svetla bez zapa-
fovania.

Funkcia zariadenia vyplyva zo schémy zapojenia (obr. 1),
ktoré zodpoveda elektroindtalacii v automobile Skoda
(zaporny podl na kostre). Indikator | je napajany cez didédu
D iba vtedy, ked su zapnuté timené svetla TS a zapalova-
nie vypnuté. Zaporna vetva sa uzaviera cez elektromagne-

(o2
S

(s I 74 TS

|j:[

NO

1

> |
e o :
1 i =3 |
fb | /}x J. i
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Obr. 1. Schéma zapojenia indikatora timenych svetiel: S — svet-
la (svorka na poistkovej skrinke); Z — zapal'ovanie (svorka
na poistkovej skrinke); TS — tlmené svetla; ZC — zapal'o-
vacia cievka; K — kondenzator; P — prerusovaé; SV — elek-
tromagnet volhobezZznej dyzy; D — didéda; | — indikator;
OR — obvod regulacie napatia

Po1+8

Obr. 2. Zapojenie poistiek v poistkovej skrinke na §kodovkach
1 — spotrebice nezavislé od zapalovania; 2 — spotrebice
pripojené pri zapnutom zapal'ovani; 3 — parkovacie svetla;
4 — paralelne s parkovacimi svetlami — vyvod nezapojeny;
5 — tlmené svetla; 6 — hmlovky (paralelne s timenymi
svetlami — vyvod nezapojeny); 7 — dialkové svetla; 8 — pa-
ralelne s dialkovymi svetlami — vyvod nezapojeny; D — diéda;
I — indikator

ticky spina¢ volnobehu SV a primarne vinutie zapalovacej
cievky ZC. Pri vypnuti motora moZe nastat’ akykolvek stav,
to znadi, Ze kontakty preruSovata P mdZu byt spojené aj
rozpojeneé.

Ako indikator je vhodné pouZit' akusticky clen, napf.
bzuCiak zo starého budika zn. Sumatic (vyrobok NDR)
s napajanim 1,5 V. KedZe indikator ma odber asi 20 mA,
treba pouzit' predradny odpor 470 {2 a blokovaci kon-
denzator 100 fif. MdZeme si vSak zvolit' aj zvon&ek alebo
bzuc€iak na jednosmerny prud (napf. z detskych hraciek).
Vhodny je aj tranzistorovy bzuciak so sluchadlom ako akus-
tickym meni¢om. Diéda D vyhovuje napf. KY 130/300 V.
Pri volbe indikatora si musime uvedomit, Ze pri vypnu-
-tom zapalovani a rozpojenom preruSovaci P je zaporna
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vetva napdjana cez cievku ventilu volnobeznej dyzy a ob-
vody regulacie napétia; celkovy odpor je asi 20 SI.

Na indtalaciu indikatora do automobilu Skoda mozno
s vyhodou poufZit’ svorkovnicu poistkovej skrinky (obr. 2).

Indikator obsahujuci aj blokovaci kondenzator a pripadne
predradny odpor umiestnime spolu s diédou do Skatul-
ky a pripojime dvoma vodiémi k poistkovej skrinke.

ING. VACLAV CERVENKA

ARETACE POLOHY U PREDNICH SEDADEL

U vozt Skoda 105, 120, 130 Ize
sedadlo fidi¢e a spolujezdce posuno-
vat, pfiemZ nastavena poloha se za-
jistuje zapadkou ovladanou rukojeti.

& (| T

R\\\\\

IH!H e

umisténou na pravé strané pod se-
dadlem (obr. 1). P¥i ¢ast&jSi manipu-
laci se zapadka brzy opotrebuje. Je
vyrobena ze slitiny hliniku, takze jeji

Zivotnost neni pfrilis vysoka. Novou
zapadku v8ak neni mozno samostat-
né zakoupit. Prodava se jen cely po-
suvovy mechanismus, ktery je pod-
statné draZsi nez by byla cena samot-
né zapadky. PFitom puvodni mecha-
nismus je ve velmi dobrém stavu. To
mne vedlo k tomu, Ze jsem si vyrobil
novou zapadku z oceli. Slouzi mi bez
zavad jiz nékolik let, i kdyZz posuvovy
mechanismus pouzivam velmi ¢asto.

Vyroba je velmi jednoducha.
K trubce 1 privarime desku 2, vystu-
pek 3 a zapadku 4 podle vykresu.
Trubku ufizneme ze zavitové trubky
3/8" (jmenovita svétlost 10 mm). Po
privareni v§ech dilGi vyfizneme v trub-
ce vybrani 16X18 mm pro pruZinu.
Tu pouzijeme z plvodniho mechanis-
mu. Nakonec celou zapadku peclivé
opracujeme, dolicujeme podle proti-
kusu a pfipevnime na paku misto
pavodni zapadky.

0. Z

Je vSeobecne zname, Ze tepla voda
lepSie umyva necistotu ako studena.

Jednoduchym spbésobom mbZeme
na aute upravit' ostrekovanie cel-
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ného skla tak, aby sme dostali mini-
malne 50 °C teplu vodu bez velkych
tazkosti a zasahu do motora alebo
iného prisluSenstva auta. Pritom nie je
potrebné ani chladiacu vodu z chladi-
Ca vypustit’.

PRACOVNY POSTUP

Staci kupit’ priesvitnu polyetylénovu
hadicu 4 (ktora sa pouziva zvacSa na
benzin) a ovinut’ 12 az 15 zavitov okolo
hadice, ktora spaja motor 1 s chladi-
¢om 2. Jeden koniec hadice 4 spoji-
me potom s vyvodom z nadrzky 3 na
vodu a druhy koniec s hadi¢kou, ktora
vedie vodu dalej k dyzam ostrekova-
¢ov 5 a miniatarny ohrievac je hotovy.
PredovSetkym pri prevadzke v jesen-
nom a zimnom obdobi ocenime dob-
ré vlastnosti teplej ostrekovacej vody
na Celné skla automobilu.

Uvedeny spbsob sa mbdZe aplikovat’
na kazdy typ automobilu, ktory ma
ostrekovac.

TIBOR KREBES



PRIPRAVOK NA ROZPAJANIE

A SPAJANIE RETAZE

Pri oprave a udrzbe malych moto-
cyklov a bicyklov potrebujeme Casto
retaz rozpojit' a zasa spojit. Zhotovil
som si preto pripravok, ktory podstat-

ne ulahCuje pracu pri tejto manipula-
cii s jednoradovou valCekovou reta-
zou (CSN 023311) s rozstupom
12,70 mm.

Hore vylisovanie €apu, dolu spdtné nali-
sovanie

Zhotovenie pripravku. Najprv si
podla druhu retaze vyhfadame v ta-

bulke potrebné rozmery. Teleso pri-
pravku 1 zhotovime zo S3Sesthrannej

ocelovej ty¢e 19. Do telesa vyvitame
otvor a vyreZzeme zavit M8X1 tak, aby -
bol presne rovnobeZzny s osou tyCe

€. K a kolmy na jej Cela. Vyvitame slepy

otvor 0 8 mm a vyfrézujeme vyrezy

]

s — — o —— o ]

12|

M Bx

a zarez podla obrazka. Skrutku
2 upravime zo skrutky M12X100
s vnutornym Sesthranom. Do Cela za-
vitovej Casti vyvitame prisludny otvor

s toleranciou H7, narazime do neho
kolik 3, ktorého C&elo upravime do
hrotu a potom zakalime. Kolik zhoto-

vime napf. zo zlomenej stopky zavit-
nika alebo drazkovej frézy, pripadne
mbzeme tento driek osustruzit' pria-

mo na skrutke a potom zakalit. Ak

3 budeme pripravok pouzivat' na kocko-
— vé retaze, ktoré nemaju strediaci
otvor, nechame Celo drieku rovné. Do
hlavy skrutky vyvitame prieCny otvor

MBx1

|
|

0 5 mm, do ktorého zasunieme ruko-
vat 4 zhotovenu z ocelovej tyCe
0 5 mm. Rukovat’ telesa 4 vyhotovi-

me z ocelovej tyée 0 8 mm, ktorej
jeden koniec zdrsnime vrubkovacim

kolieskom. Tento koniec narazime do
L2 - otvoru 0 8 mm v telese pripravku 1.

Pouzitie pripravku je zrejmé
z obrazkov. Rukovat' 5 bud uchopime

RETAZ T

#d | ol g 1h 1|12 ] LY L2 do ruky, alebo lepgie je upnut ju do

MOTOCYKEL 18 5 6

10 |25 ] 14 [55]es zveraka, Cim sa praca pri vytlacani,
resp. spatnom vtlacani Capu do reta-

-
v
o

BICYKEL 12 2 | 4

(]
&
w
0

20 | 8 (40 | 58 zového d&lanku ulahéi.

RUDOLF KELLER
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stroje a nastroje

BRUSKA NA RETAZE

MOTOROVYCH PIL

Motorova retazova pila je vybornym
pomocnikom pre kazdého domaceho
majstra. Po Case sa vSak retaz otupi
a potom vznika problém s nabruse-
nim. Ani zruCny pracovnik nedodrzi
pri ru¢nom bruseni uhly rezacich zu-
bov tak, ako predpisuje vyrobca, a pila
uz tak dobre nereZe. Zhotovil som si
preto Specialnu bruasku (obr. 1 a 2),
ktorou mozno presne nabrusit’ retaze
vS8etkych typov a rozstupov. NavySe
umoZiiuje obrusovanim presne zniZit’
obmedzovace retazi. KedZe vyhoto-
venie brusky je dost’ pracne, vyplati sa
tym domacim majstrom, ktori s moto-
rovou retazovou pilou Casto pracuju.

PRACOVNY POSTUP

Zakladovu platiiu 1 vyrezeme podla
obr. 3 z plechu a opracujeme. Zo
spodnej strany ju vystuzime dvoma
vystuhami 2, ktoré privarime kratkymi
zvarmi. Na strane to¢ne eSte privari-
me kratky vycnelok 3, ktorym nasta-
vujeme uhol brusenia. ToCfu 4 zho-
tovime vypichom na sustruhu podla
obr. 4. Vedenie retaze 5 zhotovime
z ocelového hranoléeka 25X25 mm
(pripadne zo starého drziaka sustruz-
nickeho noza), do ktorého vyfrézuje-
me drazku na retaz. Podla obr. 3,
4 a 5 zhotovime vSetky ostatné po-
trebné diely.

Na toCnu 4 pripevnime vedenie

retaze 5 jednak stredovou skrutkou
9 a jednak dvoma zvarmi v otvoroch
0 12 mm zo spodnej strany tocne.
Na vedenie priskrutkujeme drziak 7,
na ktory pomocou skrutky 8 pripevni-
me dorazovu packu 6 (pozri bokorys
a pohlad S na obr. 1). Skrutku to¢ne
9 vloZzime do otvoru 0 35 mm v za-
kladovej platni a zospodu ju zabezpe-
¢ime podlozkou 10 a maticou "55.
Zhora potom naskrutkujeme to&nu
s vedenim retaze.

Potom zloZime zabezpeCovaci seg-
ment. Kolik 19 s nasunutou pruzinou
20 vlozime do telesa 21, osadime
hlavu 22 a horny koniec kolika rozni-
tujeme. Druhy koniec kolika vlozime
do otvoru 0 6 mm v puzdre 12
a teleso s puzdrom zvarime (rez B-B
na obr. 2). Na puzdro 12 eSte privari-
me skrutku 63, na ktoru pri montazi
naskrutkujeme paku ramena 46
s gufou 49. Puzdro potom privarime
na rameno 27, na ktoré este privari-
me loZisko ¢apu 30 a drziak napinaca
45 (obr. 3). Do puzdra 12 nalisujeme
hriadel 13 s loZiskami 17 a prachov-
kami 16 a 51 a remenicu 23. Takto
pripravené rameno 27 ukotvime po-
mocou Capu ramena 28 na konzolu
31 najprv skrutkou M12 a po nasta-
veni uhla 60° zabezpedime spojenie
skrutkou M10. Celt konzolu 31 pri-

skrutkujeme na zakladovu platiu 1
tak, aby os brusiaceho kotuca 18
bola v rovine s osou vedenia retaze 5
pri nastaveni 0°. Otvory v zakladovej
platni 1 vyvitame az po osadeni kon-
zoly 31 s ramenom 27. Otvory urobi-
me vacSie, aby sa neskodr dalo doda-
tone aretovat. Cap ramena 28 sa
musi v lozisku 30 pohybovat’ presne
bez vble. Vhodné je pripojit’ na lozisko
Capu 30 masteniCku. Zadny koniec
ramena 27 spojime pruzinou 39 so
zakladovou platiou 1.

Na konzolu dorazu 33 privarime
hornt maticu dorazu 35 so skrutkou
64 a dolnu maticu dorazu 37, do
ktorej naskrutkujeme skrutku 36
s prituznou maticou 38. Na konce
skrutiek 64 a 36 mdzeme eSte nasu-
nut" dorazy z ocelovych valCekov
0 18 mm. Hotovu konzolu dorazu
potom priskrutkujeme na zakladovu
platiu 1 tak, aby sa ramenom 27
dalo volne pohybovat’ medzi dérazmi
(rez A-A na obr. 1).

Na drziak motora 42 privarime zo-
spodu valCeky napinaca 44 s navle-
¢enym napinacom 43 a potom val&e-
ky drziaka 40, do ktorych vopred
nasunieme Cap 41. Strednu d&ast
CGapu privarime na rameno 27. Ziska-
me tak pohyblivy zaves ovladany zo-
spodu napinacom 45. Na platiiu 42
potom pripevnime motor; vhodny je
motor zo starej pracky, lebo je po-
trebna reverzacia otaCok. Motor ma
mat’ vykon aspori 250W a otacky
1 400 min-1.

Brusiaci kotu¢ 18 (najvhodnejSia je
~gumovka", hrubSi sa neosvedCuje)
upneme medzi priruby 14 a 50, jed-
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Obr. 5 = : 3
Rozpis materidlu
o 32 Platha konzol 1 11373 PEX100X120
C. Sutiastka ke Materil Rozmery (mm) 83 Nataols dotki. - | . §.18 323 PBX85X140
: 34 Platiia konzoly T 11373 P6X60X100
1 Zakladova platiia 1 11373 P5 X 190X620 35 Matica dorazu 1 11523 @ 30—12
2 Vystuha platne 2 11373 30X10—-5670 36 Skrutka dorazu 1 11500 2 28—50
3 Vyénelok 1 11373 10X10—10 37 Doraz 2 11500 @ 30—12
4 Totha 1 11373 P5X2 190 38 Prituznd matica 1 11500 ? 28—12
5 Vedenie retaze 1 11500 25X25—190 1 11500 @ 5—35
6 Dorazova packa 1 11500 10X10—55 39 Pruzina ramena 1 @ 14X40
7 Drziak packy 1 11500 25X10—50 40 Valéek drziaka 2 11523 2 15—30
8 Skrutka packy 1 11500 215—40 41 Cap driiaka 1 11523 ® 156 —106
9 Skrutka toéne 1 11500 235—42 42 Drziak motora 1 11373 P5X120X150
10 PodloZka 1 11109 P3X2 55 43 Napinaé& motora 1 11500 @ 10—195
11 Drziak tocéne 1 11109 35X10—-12 44 Valéek napinaéa 2 11523 @ 16—25
12 Puzdro 1 11523 2 50—70 45 Drziak napinata 1 11523 P5X15X50
13 Hriadel 1 11600 @ 25—136 46 Péaka ramena 1 11109 @ 10—165
14 Priruba 1 11109 2 60—17 47 Remefi 1 101100
156  Matica 2 11109 6 HR 27—9 48 Motor 1 250 W, 1400 ot.min™"
16 Prachovka 1 11109 @ 45—3 49 Gulka 1
17 iofisko 2 6004 50 Priruba 1 11109 2 60—17
18 Brasiaci kotué 1 53973/15568 @150X56 51 Prachovka 1 11109 @ 45—3
19 Zabezpeéovaci kolik 1 11 600 @ 10—46 52 Skrutka 4 MB8X30
20 Pruzina kolika 1 ® 1,5/@ 10X30 53 Skrutka 2 MBX15
21 Teleso kolika 1 11523 @ 16—25 54 Skrutka E M6X25
22 Hlava kolika 1 11500 @ 16—3 55 Matica 1 M12
23 Remenica 1 liatina @ 60—20 56 Matica 1 M16
24 Remenica 1 liatina @ 110—-25 57 Matica 6 M6
25 Kyt 2 11373 P2X@ 160 58 Skrutka 1 M12X30
_ 11373 P2X20X380 59 Skrutka 1 M10X30
26 Drziak krytu 1 11373 P2X15X25 60 Matica 6 M10
27 Rameno 2 11600 45X15—470 61 Matica 4 M8
28 Cap ramena 1 11600 @ 35—145 62 Kridlovéa matica 1 M6
29 Podlozka 1 11109 @ 30—4 63 Skrutka 1 M10X15
30 Lozisko éapu 1 11523 @ 40—35 64 Skrutka 1 M12X40
31 Konzola ramena 1 11373 P6X100X110 65 Skrutka 4 M10X30
nou maticou 15 utiahneme a druhou pomocou drziaka 26 na rameno 27. a nastavenu polohu zabezpec€ime
zabezpecime proti uvolneniu. Hriadel Pri bruseni postupujeme tak, Ze drziakom to¢ne 11. Skrutkou dorazu

13 pritom zabezpe&ime proti otoCe-
niu klinkom. Kotu¢ pre bezpefnost
zakryjeme krytom 25 pripevnenym

ocCistenu retaz vloZime do drazky ve-
toc¢nou nastavime

denia
uhol

retaze 5,
predpisany pre

typ

retaze

36 nastavime hibku brlsenia a za-
bezpetime prituZnou maticou 38.
Dorazovu packu 6 potom nastavime



podra dizky brasenych zubov. Brusi-
me najprv favé (alebo praveé) rezacie
zuby a po nabruseni otoCime toCru

TLAKOVY SPINAC

Podla zbornikov USS €. 54 a 55 som si zhotovil
kyslikovo-vodikova zvaraCku. Pri tejto konStrukcii sa na
zapinanie a vypinanie elektrického prudu v zavislosti od
tlaku pouZil tlakovy spina€ s bronzovymi membranami,
ktoré sa v8ak daju pomerne tazko zaobstarat, navySe
poCas prevadzky sa material unavi a treba ho Casto do-
lad'ovat. Ani citlivost’ spinaa nie je celkom vyhovujuca.
Zhotovil som si preto tlakové mikrospinae s velkou
citlivostou, v ktorych som pouzil gumové membrany do
splachovaca (bezne dostat’ kupit’ v Domacich potrebach).
Navrhnuty tlakovy spina& pracuje spolahlivo pre tlaky 40
az 150 kPa, pricom rozmedzie medzi vypnutim a opatov-
nym zapnutim prudu v zavislosti od tlaku je 3 az 5 kPa.
Tlak pruziny na membranu je prakticky nastaveny a snimac
pracuje trvale spolahlivo. Pre tlaky vy3Sie ako 150 kPa
treba pouZzit’ silnejSiu pruzinu.

PRACOVNY POSTUP

Zakladovu platiiu 1 vyreZeme z mosadzného plechu

a plochy opracujeme do pravého uhla. Z mosadzného
plechu zhotovime aj veko 2, ktorého plochy najprv opracu-
jeme, potom vyrezeme vnutornu dutinu a na jednej strane
vyvitame otvor na kapilaru 0 1,5X1, ktoru zhotovime
z ocelového drbtu. Po nalisovani ju spajkujeme cinom. Pri
prilozke 4 postupujeme podobne: plochy opracujeme do
pravého uhla, vyvitame priechodny otvor a vysustruzime
zahibenie. Otvory v prilozke 4 a veku 2 predvitame naraz
vrtakom 0 2,5 mm, potom vo veku 2 otvory zvacSime na
0 3 mm a v prilozke 4 vyreZeme priechodné zavity M3.
Potom vyvitame dva otvory a vyreZeme zavity na skrutky
pripeviiujuce prilozku 4 na zakladovu platiiu 1. Membranu
3 kupime v Domacich potrebach ako nahradny diel do
splachovaca.
_ PodloZzku 5 zhotovime z ocele, najprv ju opracujeme zo
strany valcovitého vy¢nelku 0 7 mm, potom obrobok
upneme za vyCnelok a opracujeme druhda stranu. Pru-
Zinu 6 navinieme z ocefového drétu 0 1,6 mm a pri-
padne ju povrchovo upravime niklovanim. RegulaCny
krizok 7 zhotovime z duralu a vonkaj$i povrch 0 27 mm
zdrsnime ostré6zkovanim. Skrutku 8 vytodime z mosadznej
tyCe; najprv opracujeme koniec s valcovitou Castou priemeru
6 mm, potom na sustruhu vyrezeme zavit M 10X1
a vyvitame otvor <z 2,7 mm v pozdiZnej osi. Nakoniec
obrobok upneme za valcovittl 8ast’ dizky 6 mm a opracuje-
me druhy koniec dizky 3 mm. Platfiu skrutky 9 zhotovime
z mosadzného plechu, vyvitame otvory a skrutku 8 do nej
opatrne nalisujeme. Tlacna tyCka 10 je zo zvaracieho
drbtu, vrchny koniec opracujeme do roviny, spodny do
polgule. Drziak mikrospinata 12 ohneme z ocelfového
plechu.

Pri montadzi najprv pripevnime platfiu skrutky 9 na
zakladovu platiu 1 dvoma skrutkami 13 a na skrutku
8 naskrutkujeme regulacény krizok 7. Na platiiu skrutky
9 priskrutkujeme skrutkou 14 drZiak mikrospinaca 12
s namontovanym mikrospinatom 11, do skrutky 8 zasu-
nieme tlacnu tyCku
2 s prilozkou 4 a membranou 3 zoskrutkujeme Styrmi
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4, reverzujeme otacky motora a bru-
sime pravé (lavé) zuby. Nastavenim
skrutky dorazu 36 mdzeme obruso-

vanim znizovat’ obmedzovace rezu na
opotfebenych retaziach.
J.H.

skrutkami 13, na membranu 3 vloZime podlozku 5 a tento
komplet priskrutkujeme na zakladovu platiiu 1 zvySnymi
dvoma skrutkami 13 tak, aby medzi skrutkou 8 a podloz-
kou 5 tlaéenou pruZinou 6 zostala vofa asi 0,3 az 0,4 mm.
Tato volu musime starostlivo nastavit, lebo pri vacsej voli
by sa mohol mikrospinal poSkodit’ a pri mensej voli by sa
mikrospinaC nezapol Ci nevypol.

Tlakovy mikrospinaC napojime na tlakové zariadenie,
ktoré nim chceme ovladat, izola¢nou haditkou z PVC
s vnutornym priemerom 1 mm. VyZadovany tlak nastavime
regulaCnym kriZzkom 7 vzduchom z tlakového zdroja pri
pouziti regulatora tlaku a manometra s vhodnym rozsa-

10 a vlozime pruZinu 6. Veko

hom. Citlivost’ je dana velkostou zdvihu tlaCidla pouzitého
ING. VLADIMIR VONASEK

mikrospinaca.

Rozpis materidlu

C. Suciastka ks Material Rozmery (mm)
1 Zaékladovéa platna 1 mosadz P4X30X47
2 Veko 1 mosadz P4X30X30
3 Membrana 1 guma hotowvy vyrobok
4 Prilozka 1 mosadz P6X30X30
5 Podlozka 1 ocel @22—10
6 Pruzina 1 ocel @ 1,6—5600
7 Regulaény krazok 1 dural @ 28—12
8 Skrutka 1  mosadz @ 10—35
9 Platfa skrutky 1 mosadz PEX20X25
10 Tlaéna tycka 1 ocel @ 25—35
11 Mikrospinac 1 napr. B593
12 Drziak mikrospinaéa 1 ocel P1X20X24
13 Skrutka s valcovou -
hlavou 8 CSN 021131 M3X8
14 Skrutka s valcovou 2
hlavou 2 CSN 021131 M3X6
156 Skrutka s valcovou -
hlavou 2 CSN 021131 M2X10
16 Matica so Sesthran- :
nou hlavou 2 CSN 021401 M2
17 Podlozka 2 CSNO021701 @ 2,3%X@ 5
15 Obr, 1 3L
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UPRAVA
PROPAN-BUTANOVE

PAJECKY

Rada kutili ma starsi propan-bu-
tanovou pajeCku, kterou v sedm-
desatych letech vyrabél Kovodélny
podnik Praha. K tomuto typu pajetek
se pouzivaly bombicky se zkapalné-
nym butanem, jejichZ obal byl vratny. 33
Mély jehlu, po jejimz zatlaceni plyn
z bombicek vytékal.

NOVE PROVEDENI

Nyni se prodavaji bombitky Meva,
které tuto jehlu nemaji a jsou zajistény
kulickou, takZe puvodni pajeci zafize-
ni nelze pouzit. Pokud pomineme sku-
teCnost, Ze obaly jsou nevratné
a zahazuji se, coz je neekonomické,
navic je nutné zakoupit si k t&€mto
bombickam i nové a pomérné drahé
pajeci zafizeni. A pritom staci na staré
pajecce provést jednoduchou a lev-
nou Upravu, ktera spociva jen ve vyro-

bé& jehly, jiz do t&lesa pajecky zalisuje- 126

me. AT EET S ETT T, 4"
R = 9
3 e Illlllflllllllllui [
Jehlu 10 vyrobime z médéné tru- of !___._,_”7111:
bisky 0 4 mm, jejiz konec upravime Cc ® I%ﬁ:{{//l |
do kuZele s vyrezem. Do télesa o 4/ B g' H b
3 vyvrtdme otvor 0 4 mm do hloubky % Y B

asi 17 mm (tento rozmér stanovime
dle skutecnych zméfrenych rozmér(
konce télesa, tak, aby byl dodrzen 1

-__1'2.

T DETAIL C 0/

STARE PROVEDENI

10 DETAIL B

rozmér 4,4 mm). Jehlu do otvoru bud’
jen zalisujeme, nebo jesté zalepime
epoxidovym lepidlem Lepox.
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Uprava PB pajecky: 1 — pajedlo; 2 — hofak; 3 — téleso; 4 — hlavice s klestinou;
5a — stara tlakova nadoba; 5b — nova tlakova nadoba; 6 — regulacni jehla
s knoflikem; 7 — upeviiovaci Sroub: 8 — podpéra; 9 — tésnici krouzek; 10 — jehla

ZASADY BEZPECNEJ KONSTRUKCIE

STOLARSKEJ PASOVEJ PILY

V USS €. 44 sme uverejnili navod na zhotovenie stolovej
pasovej pily a na pocudovanie aj v obchodoch mozZno
tento uzito€ny stroj kupit, dokonca v niekolkych vyhotove-
niach. V dielilach domacich majstrov v8ak vznikaju dalSie
samostatné konstrukcie, ktoré mozno niektorymi kon$truk-
¢énymi prvkami podstatne zlepsit.

PASOVE KOLESA

Pasové kolesa plIné, Spicové alebo s odfah&ovacimi
otvormi mézu byt odliate z lahkych zliatin, sustruzené
z vrstvenych materialov (pertinax), zvarané alebo lepené
z preglejky a pod. Na obvod kolesa prilepime alebo
navulkanizujeme bandaz z gumy, ktord opracujeme takto:

Na zdrsneny a odmastény obvod kolesa prilepime lepid-
lom Chemopren pas gumy hrubej 4 az 6 mm, ktorého Sirka
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zodpoveda Sirke venca. Ak je veniec z nenasiakavého
materialu, pouZijeme Chemopren 50—90, ak je z dreva,
pouZijeme Chemopren 140. Koniec pasa odrezeme v dizke
desiatich hrubok (s). Po dokladnom zaschnuti lepidla od-
rezeme nadbytocny material priblizne podla preruSovanej
Ciary na obr. la.

Koleso s nalisovanymi loZiskami a vlastnou alebo po-
mocnou osou upneme do skludovadla sustruhu (alebo
inym dostatoCne pevnym spdsobom) tak, aby sa volne
otadalo. Do suportu sustruhu (alebo inak, ale dostato¢ne
pevne a posuvne) pripevnime ru¢nu vitacku alebo brusku
so stopkovym brusiacim val€ekom €o najvacsej zrnitosti,
dostato¢nej Sirky a ¢o najvacsieho priemeru (lepsi je bra-
siaci kotlu€ s priemerom aspori 100 mm s €o najvy3Simi
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otackami). Pri o najvy8Sich otackach brusiaceho kotuca
a pomalom otadani pasového kolesa proti otaaniu brusia-
ceho kotuda odbrusujeme nadbytoCny material bandaze
po celej ploche povrchu. Brasenie je lahSie, ak uloZime
koleso s nalepenou gumou na niekolko hodin do mraziace-
ho boxu alebo chladni¢ky. Hned’ po vybrati briasime podla
obr. 1b. Na prednej strane obidvoch kolies zbrusime
plddku pod uhlom rozsirenia zubov do hibky asi 5 mm
(obr. 2a). Kym nie je tato uprava kolesa urobena, vedieme
pilovy pas tak, aby nan zuby nedoliehali (obr. 2b).

Kolesa aspon staticky vyvazime odvitanim alebo odbru-
senim materialu na vnutornej strane venca alebo disku
kolesa, ¢o najblizSie k obvodu. Koleso osadené na vlastnu
os alebo hriadel sa nesmie po zastaveni samovolne
vychylovat, a to z ktorejkolvek polohy.

Napinacie koleso (pri dvojkolesovom vyhotoveni zvyCaj-
ne vrchné) osadime na os pruzne a nastavitelné pripevne-
nu na ramene pily. Jej pripevnenie musi umoznovat’ vykyv
vo vodorovnej (obr. 3) a sklapanie v zvislej (obr. 4) rovine.
Tymito dvoma pohybmi moZno dosiahnut!, Ze pilovy pas je
v reznej vetve mierne skruteny, ¢o prispieva k jeho vacsej
stabilite v reze a Ze po kolesach prechadza bez toho, aby
sa silne opieral o vodiacu kladku alebo padal dopredu.

KONSTRUKCIA STOJANA

KonS§trukcia stojana mdze byt’ zaloZena na pouZiti dvoch
alebo viacerych pasovych kolies. Nevyhodou dvoch péaso-
vych kolies je obmedzena Sirka rezaného materialu prie-
merom pouZitych kolies. Vyhodou je relativne mala kon-
Struk&na Sirka a velky polomer ohybu pilového pasa, ¢o je
vyhodné najma z hfadiska namahania jeho spoja. Priemer
kolies by nemal byt mensi ako 1 000 (s+0,1), kde s je
hrubka pilového pasa v milimetroch.

Pouzitim viacerych pasovych kolies (obr. 5) sa pri
zachovani rovnako velkého pracovného priestoru meni
kon&trukéna proporcia v zavislosti od ich poc€tu. Priemer
kolies nemoZzno zmenSovat' pod hranicu dani vzorcom.
Pouzitie Styroch kolies umoziiuje vefmi kompaktné rieSenie
celého stroja.

Podstavec dvojkolesovej kontrukcie nesie zvisly stip
&tvorcového, obdiZnikového alebo kruhového prierezu. Na
fom je pevne alebo zvisle posuvne pripevnené rameno
nesuce vrchné pasové koleso. Pri viackolesovom rieSeni
nesie kolesa polootvoreny ram v tvare leZiaceho V (USS
€. 44), alebo su uzavreté v skrifiovej konstrukcii s hlavnym
nosnikom v tvare leziaceho U. Pas napiname posuvanim
jedného z kolies. Aspori jedno koleso uloZime pruzne, aby
vyrovnavalo narazy v pase.

OCHRANNE KRYTY

Kym pasové kolesa a nepracovnu vratnu Cast' pasa
nezabudujeme do konStrukcie stroja, musime pilu zakryt’
krytmi z ocelového plechu s minimalnou pevnostou
370 MPa (CSN 11 373.1). Pri reznej rychlosti pasa do
30 m . s™" musi byt obvodova Gast krytov hruba najmenej
1,5 mm.

Ochranny kryt vrchnych a spodnych pasovych kolies
musi umoZziiovat’ ahkd manipulaciu s pilovym pasom
a odstraniovanie odpadu. Kryty kolies rieSime tak, aby
sledovali tvar kolies. Na vnatornej strane maju byt’ hladké,
bez stbp po zvarani a celkove rieSené tak, aby pas po
pretrhnuti nepustili von.

Vratna Cast’ pilového pasa uzavrieme v konstrukcii stroja,
alebo zakryjeme ochrannym krytom pripevnenym na stoja-
ne stroja. Kryt tvori jeden celok s krytom vrchného alebo
spodného kolesa.

Na stolarskych pasovych pilach sa odporuca, aby ast’
pilového pasa medzi vodidlom a stolom bola zakryta
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pohyblivym krytom, ktory sa bud’automaticky, alebo ru¢ne
zdviha len pri rezani, vzdy vSak iba jednym pohybom.

VODIDLO PILOVEHO PASA

Vodidlo pilového pasa sa skladd z dvoch boc¢nych
trecich klatikov, opornej kladky, jej drZziakov a nosiCa krytu
pilového pasa. Bocné klatiky su bud z tvrdého dreva
vyvareného v oleji, alebo z pertinaxu Ci eSte lepSie z teflo-
nu. Maju byt aspofi 10 mm vysoké a Siroké tak, aby sa
opierali o pas v celej Sirke za zubmi. Musia byt bocné
nastavitelné a cely ich drziak musi byt vodorovne posuvny
(dopredu—dozadu), aby ich bolo mozné nastavit’' tesne za
zuby (obr. 6). Premiestnenim klatikov vo zvislom smere
dosiahneme nielen ich tesné prisadnutie na bok pilového
pasa, ale aj presné a pevné vedenie pilového pasa, pricom
spoj pasa je volne priechodny, takZe ,,nesekd” (obr. 7).

Zadnu opornu kladku tvori celozakryté gutkové loZisko,
o ktorého vonkajsi krizok sa opiera zadna hrana pilového
pasa, a to bud priamo, alebo prostrednictvom ocelového
kaleného kruzku (obr. 8). Drziak opornej kladky musi byt’
prestavitelny vo vodorovnom smere. Pri spravnom nasta-
veni pasovych kolies sa pri chode naprazdno pilovy pas
dotyka kladky len velmi zlahka.

Celé vozidlo (obr. 9) musi byt’ zvisle posuvné a jeho
poloha musi byt’ po zabezpec€eni stabilna od stola az po
najvysSiu vysku. Aj pri najniz8ej polohe musi byt pilovy pas
nad nim spofahlivo zakryty spredu aj zboku.

STOL

Stol zhotovime z rovnakého plechu hrubého 3 az 4 mm,
ktory na bokoch vystuzime ohybmi alebo kovovym ramom.
Osveddil sa aj pertinax, kvalitna preglejka alebo drevotries-
ka polepena umakartom a vystuzena po obvode ramom.
Vysledkom prace ma byt hladka pracovna plocha, po
ktorej sa material plynule pohybuje do rezu.

VySka pracovného stola od dlazky nema presiahnut’
900 mm, Sirka stola asi 500 mm, pric¢om idedlny je stav,
ked’ Sirka stola je rovnaka na obidvoch stranach pilového
pasa. Podla velkosti pily sa dizka stola pohybuje v rozme-
dzi od 400 do 600 mm. Cim dih&i je stél pred pilovym
pasom (maximalne vSak 500 mm) a za nim, tym lepSie je
vedenie materialu. Vpredu stdl prerezeme na osadenie
pilového pasa. Stél po osadeni pasa vpredu lahko rozobe-
ratefnym spbsobom spojime, &im zvySime jeho pevnost.

Kovowy stél vystrojime v mieste priechodu pilového pasa
vymennou vloZkou z dreva alebo iného neiskriaceho mate-
rialu. Vzdialenost’ medzi pilovym pasom a vioZkou nesmie
byt’ vacsia ako 3 mm.

Vyhodné je konStruovat’ stdl naklanaci do uhla 45°.
musime vSak nechat’ dostatocny priestor pod vrchnym
ramenom. Os naklanania leZzi v rovine pracovnej plochy
stola a prechadza jeho priesecnicou s pilovym pasom;
dosiahneme to pomocou segmentovych drazok v nosici
stola (obr. 10).

SPODNE VEDENIE PASA

Spodné vedenie pasa je takisto dbleZité ako vrchné,
lebo stabilizuje pas pri reze. Vzhfadom na usporiadanie
klatikov sliZi aj na zotieranie pilin a triesok unaSanych
pilovym pasom (obr. 11). Umiestnime ho v medzere medzi
stolom a spodnym kolesom, pod krytom pilového pasa, na
ktory vhodne napojime aj odsavanie. V tomto priestore
namontujeme kefu zotierajucu piliny z neopasanej plochy
spodného kolesa.

VODIACE MERADLO A KOLMY HROT NA RAMENE

Vodiace meradlo a kolmy hrot na ramene upneme na
liStu pripevnend na prednej hrane stola. Musia byt’ lahko
prestavitelné a dostatocne pevné, aby odolali tlaku obra-
baného materialu pri reze. Meradlo sluZzi na vedenie



materialu pri priamych rezoch a kolmy hrot na ramene pri
vyrezavani kruhovych otvorov a oblukov.

MOTOR A PREVODY

Na konStrukciu pily s viacerymi kolesami s priemerom
asi 200 mm je vhodny motor s otackami 1 400 min

980 min~ (prevod asi 1:1). Podrobny &lanok o prevodoch

klinovym remeriom je v USS &. 53. Stac¢i klinovy remeri
Siroky 10 mm. Postacujlci vykon motora je 0,75 az 1 kW.

wi

(prevpd asi 1:1). Pri konStrukcii s dvoma kolesami s prie-
merom asi 300 mm mozZno pouzit' motor s otackami

VRTACKOVY

STOJAN

Ked som si kupil stojan na rucnu
elektricku vitatku, nemal som ho kde
umiestnit’. Zhotovil som si preto vrtac-
kovy stojan (obr. 1), ktory je nastavi-
tefny vySkovo a natagatefny do stran,
¢im je vrtanie pohodiné a praktické.

Stdél 1 je dvoma zvemymi objimka-
mi uchyteny na vertikélnej rurke
2 osadenej v stene dvoma konzolami.
Po uvolneni objimok mbdZeme cely
stol po rarke posuvat, a tak si nastavit’
vhodna pracovnu vySku, pripadne ak
chceme vrtat’ vetky kus, mézeme ho
polozit' na zem, stojan s vftackou
odsunut’ a vitat mimo pracovného
stola stojana. Stredna objimka pri-
dfza stdl po skon&eni prace, ked
su uvolnené obidve objimky, aby
sa mohol otoCit’ k stene, ¢im zaberie
menej miesta.

PRACOVNY POSTUP

Najprv zhotovime stél 1. Hlavny
ram 1.1 ohneme z jedného kusa rov-
nostranného uholnika podfa obr. 2.

Ohybat’ musime presne, aby vonkajSie
obrysy nepresahovali pdédorysné roz-
mery stojana vitacky. DblezZité je, aby
ram po ohnuti a zvareni nebol
v nijakom smere pokrateny. Po zvare-
ni odvitame Styri otvory 0 11 mm na
skrutky 7 a zhotovime objimky 1.7.
Mb6Zu byt' z tej istej rarky ako nosna
rarka 2. MbZeme pouZit' zachované
le§enarske rurky. Odrezanu rarku diz-
ky 50 mm eSte raz rozrezeme rovno-
be’ne s osou v mieste pozdizneho
zvaru. Po rozrezani ju rovnomerne
roztiahneme vo zveradku na pozadova-
ny priemer kuzelovym tfiiom. Tym je
pripravena na dalSie spracovanie.
Na rarku privarime navary 1.10
a 1.11 tak, aby medzi nimi bola
vzdialenost’ 2 mm. Tuato vzdialenost’
treba bezpodmienetne dodrzat, aby
bolo moZzné objimku stiahnut’. Potom
prebrusime zvary, odvitame otvory
a do navaru 1.10 vyrezeme zavit M8
na skrutku 1.8, na ktord privarime
kfu€ku 1.9 na lepSie ovladanie.
Podla obr. 2 zhotovime eSte priec¢-
ku 1.2, vzpery 13 a 14 (zrkadlovy
obraz vzpery 1.3), podpery 15
a spojku 1.6 a stdl mbézeme zvarit. Na
hlavny ram 1.1 najprv pristéhujeme
prieCku 1.2 a spojku 1.6, ku ktorej
pristéhujeme objimku 1.7. Musime

Rozpis materidlu
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Stol

Hlavny ram
Prieéka

Vzpera

Vzpera
Podpera
Spojka

Objimka
Zvieracia skrutka
Kluéka

Navar

Navar

Nosna rurka
Rurka

Podpera rurky
Dno rarky
Spodna konzola
Konzola

Obrué

Vrchna konzola
Podlozka
Distanéna rurka
Skrutka
Skrutka

Matica
Podlozka
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Material Rozmery (mm)

11 373 L 40X40X3—894
11373 L 40X40X3—211
11 373 L 40X40X3—330
11 373 L 40X40X3—330
11373 25X10—152
11373 UES5—70

11353 TR @ 45X3—50
€SN 02 1101 M8X35

11373 @ 8-70

11373 4HR 15—50

11 373 4HR 15—50

11 353 TR @ 45X3
11373 40X10—90
11373 40X10—40
11373 UE 5—250

11 363 TR @ 45X3—15
11373 UE 5—250
preglejka 5X220X285

11 3563 TR @ 17X3,6—30
CSN 02 1101 M10Xx50

CSN02 1101  M10X40

CSN 02 1401 M10

CSN 02 1740 10,2

Na amatérsky zhotovenych pasovych pilach by rezna rych-
lost’ nemala prekrogit’ 15 m. s™' (980 m . min-').

E D.

dbat’ na to, aby rovina stola bola
presne kolma na os objimky v obi-
dvoch smeroch. Na rovnu rarku, upnu-
t do zverdka, nasunieme a pripevni-
me objimku so stolom hore dnom. Na
rarku  nasunieme obidve zvy$né
objimky 1.7 a vzpery 1.3 a 1.4 spoje-
né v miestach dotyku niekolkymi
bodovymi zvarmi. Na stél ich priloZi-
me tak, aby sa opierali o priecku 1.2
a o strednu volnu objimku 1.7. Spod-
nu objimku dotiahneme a vzpery pri-
bodujeme. PriloZime podpery 15
a takisto ich pribodujeme. Skontrolu-
jeme tvar, a ak je v8etko v poriadku,
uvolnime objimku, pomocnu rurku vy-
tiahneme a cely stol zvarime. Zvary
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oCistime a prebrusime. Obrusime, na-
priklad stopkovym tvarovym brusiacim
kotu€om aj vnutornu stenu objimok
tak, aby sa cely stdl lahko a bez
zasekavania dal posuvat’ po rurke.
Nosnu rarku 2 zhotovime z rovnej
leSenarskej rurky. Dizku nosnej rarky
si zvolime podla potreby. Do spodné-
ho konca zarazime dno 2.3, vrchnu
podperu 2.2 privarime az pri montazi

brasime ju jemnym brusiacim papie-
rom. Potom pripravime spodnu kon-
zolu 3. Obru¢ 3.2 vytvorime z roztiah-
nutého kuska rurky takym istym spo-
sobom ako objimky. Privarime ju az
po zoskrutkovani nosnej rurky so
spodnou konzolou. Podlozku 5 vyre-
Zeme z 5 mm hrubej preglejky. Jej
tvar zodpoveda tvaru hlavného ramu
1.1. Teraz uz moézeme osadit’ nosnu

drzané rozmery minimalne 90 mm od
steny a minimalne 100 mm od dlazky
pod spodok konzoly 4. Po vytvrdnuti
cementu odmontujeme nosnu rurku,
ocCistime v8etky plochy stojana a na-
trieme zakladnou a vrchnou farbou.
Stykové plochy objimok a nosnu rarku
len odcistime a natrieme tenkou
vrstvou vazeliny. Po zaschnuti farby
stojan opat’ zmontujeme a napokon

na konzolu 4. Ruarku oCistime, zvary
obrusime, a ak je skorodovana, pre-

rarku 2 s konzolami 3 a 4 do steny.
Rarku umiestnime tak, aby boli do-

namontujeme aj stojan vitaCky
s vitaCkou. P. L

'ULOZENi HRIDELU V LOZISKACH I

V minulém sborniku jsme popsali hlavni typy valivych
loZisek a uvedli nékolik priklad(i spravného uloZeni hridell
v loZiskach. PokraCujeme dalSimi priklady spravného ulo-
Zeni hridelt a zaklady licovani jednotlivych soucasti.

Je-li na hrideli vétsi, popf. velka osova sila, coz je typické
u svislych htideltl (napf. konstrukce hrnéitského kruhu
v USS €. 64, s. 34) zvolime pro uloZeni po Uvaze, Ze jde
o pomérné dlouhy htidel a Ze osova sila sméfuje dolu, tedy
jen jednim smérem — kulickova naklapéci loZiska a jedno-
smeérné axialni loZisko (obr. 16). Funkci pevné podpory vZzdy
prebira axialni lozZisko, ostatni dvé podpory s radialnimi
loZisky (na téch hridel ,b&Zi") budou tedy posuvné.

Aby axialni lozisko mélo spravnou funkci, nesméji byt
krouzky (jsou ploché) namahany na ohyb, jinak by mohly
prasknout. Proto musi dosedat na kruhové plo3e tak, Ze jeji
primér presahuje primér obézné drahy télisek. A proto je
také mezi obé loZiska vloZzen tzv. rozvadéci krouzek. Ma
jesté dalsi funkci — kdyby tam nebyl, pak by hridelovy
krouzek axialniho loziska spojil oba krouzky naklapéciho
loZiska ,,nakratko™.

-Pozor: htidelovy krouZek axialniho loZiska (prdmér d) je
na hrideli, opérny krouZek (s vét§im primérem d,) je dole,
ten se netodi, je pevny. Proti skiini maji oba krouzky
obvodovou vili. Nesmime tedy loZisko namontovat na-
opak, hridel by pak ve spodnim krouzku drel.

Plsobi-li axialni sila na hrideli stfidavé v obou smérech,
(a je-li pomérné velkd), pouZijeme obousmérné axialni
kulickové loZisko, které opét prevezme funkci pevné pod-
pory. Ostatni loZiska tvofi pak podpory posuvné (obr. 17).
Hridelovy krouzek (prostfedni) je oboustranné& upnuty na
hrideli — obvykle dvojici upinacich pouzder. Oba opérné
(krajni) krouzky jsou sevieny proti sobé& ve skfini. VSechny
krouzky maji obvodovou vili proti skfini. Pozor opét na
dosedaci plochu opérnych krouzku. Sefizeni tohoto loZiska
je mozné jen zavitovym feSenim.

Nakonec jesté jedna rada pro domaci dilnu: ne kazdy ma
strojni vybaveni, soustruh, frézku. Ur€ité soucasti si musi-
me dat vyrobit (neumime-li to ov8em sami). Ale mnohé,
zdanlivé na vykrese slozité, jde zjednodusit, obejit, udélat
jinak. Musime ov8em zachovat potfebné funk&ni podmin-
ky. To nas uci technickému mysleni. Pfiklad je uveden na
obr. 18, ktery ma dvé ¢asti: vlevo je ukazka jak bylo uloZeni
hfidele navrzeno na vykrese a vpravo, jak si uloZeni
rekonstruoval domaci kutil podle svych vyrobnich moznos-
ti, av8ak technicky spravné.

ZAKLADY LiICOVANI

Licovani neni novodoby pojem. Souvisi uz s pocCatky
strojniho obrabéni. Tehdy to byla vyroba kusova, ,pasoval
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se" (licoval) jeden dilec na druhy, az po kone¢nou montaz.

Dnes to tak nejde. Pro¢? Dilec ,A" vyrabime zde, dilec
»,B" onde a presto celek musi jit smontovat. A to uz viibec
neuvazuji o zaménitelnosti nahradnich dilGd. Zde jsou
stanoveny mezinarodné dovolené hodnoty nepresnosti,
tzv. Uchylky — a to v tisicinach milimetru. Takové hodnoty
ovSem vyZaduiji specialni méfidla — kalibry. To v8echno pro
kutila nepfichazi v Gvahu, pracuje postaru, kusové, méfi
mikrometrem. OC jde. Na obr. 19 je sestava hfidel—ko-
tou¢. A kazdy dilec samostatné. Muize byt dan troji
poZadavek:

a) kotou€ se ma na Cepu tocit,

b) kotou¢ se miZe posouvat,

c) kotou€ se nesmi tocit ani posouvat.

Podle téchto poZadavkill také délime ulozeni na tfi zakladni
skupiny: =y Vgt

a) uloZeni to¢né,

b) uloZeni pfechodné (velmi Siroka skupina),

c) uloZeni pevné (lisované).

Podminkou to¢ného uloZeni je viille mezi Eepem a dirou.
Podminkou lisovaného uloZeni je presah (Cep ma veétsi
primér nez dira), obr. 20.

JenZe tak jednoduché to zase neni. Nelze totiz vyrobit
absolutni hodnotu rozméru. Jinak feCeno — na vykrese je
koéta 0 24, ale vyrobeny skuteé¢ny primér bude ,néco
kolem toho". A kolik ty odchylky mohou byt — to stanovi
mezinarodni licovaci soustava ISO. Zakladni vztahy si
vysvétlime na to¢ném uloZeni (obr. 21). JR — jmenovity
rozmér (to je 0 24 na vykrese); HMR horni mezni rozmér;
DMR — dolni mezni rozmér; T — vyrobni tolerance (tedy
dovolena nepresnost). >
T=HMR-DMR
Skutetny rozmér se tedy lis$i od jmenovitého (chténého)
o hodnoty HMU — horni mezni tchylka a DMU — dolni
mezni uchylka. Plati, Ze
T-HMU-DMU
a to jak pro diru, tak i pro hfidel. Vezmeme-li tedy
vzajemny vztah krajnich moZnosti, a to Ze
a) dira mad HMRj a hridel DMR,, pak mezi nimi je vile

V. =HMR,-DMR,

b) dira mad DMR, a hfidel HMR,, vile je menSi

V... = DMRd - HMR,.

V8echny rozméry soudasti, pokud lezi v daném rozmezi,
jsou spravné. A protoZe u v8ech dvojic bude vzdy viile
— jde o uloZeni to€éné. Obdobné se da vysvétlit ulozeni
lisované. Priklad:

Rekli jsme si, e v soustavd ISO je velikost Uchylek
stanovena. Skute¢ny vykres bude vypadat jako na obr. 22.
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Po ruce bychom museli mit licovaci tabulky, kde se daji
najit Uchylky podle Udaju na vykrese. Velka pismena znadci
vzdy diru, mala pismena hridel. Cislice udava stupefi
presnosti vyroby — strojirenské vyrobky se pohybuji v Ses-
tém az desatém stupni presnosti. Vezméme tedy licovaci
tabulky a najdeme velikost uchylek pro

. +41
diru @ 24 F7 +20

htidel @ 24 d8 g

Horni &islo znamena HMU, dolni DMU, udaje jsou v tisici-
nach milimetru. Takze

Dira:

HMR= JR+HMU=0 24+ 0,041 =0 24,041 mm
DMR - JR+ DMU = 0 24 + 0,020 = 0 24,020 mm
VSechny skute&né priiméry mezi témito meznimi hodnota-
mi jsou spravné. Je-li skute€ny rozmér vétsi nez HMR, jde
0 zmetek. Je-li naopak mensi, jde chybu napravit, dira se
pretoCi. Vyrobni tolerance bude

T=HMR - DMR = 24,041 — 24,020 - 0,021 mm (a
kontrola):

T=HMU — DMU = 0,041 — 0.020 = 0.021 mm
Hridel:

HMR - JR - HMU = 0 24 - 0,065 = 0 23,935 mm
DMR = JR-DMU = 0 24-0,098 = 0 23,902 mm

Z PRAXE PRO PRAXI

RAM PILKY NA ZELEZO

ma obdélnikovy tvar jak pro uzké, tak i Siroké pilové
listy a drzi se obéma rukama. Pilové listy na Zelezo se vSak
mohou upevnit i do ramu zahradnické pilky ,BOKUL",
jejiz ram ma drZadlo obloukovité zahnuté, takZze se k nim
mnohem |épe pracuje (lépe se udrzi rovina fezu), zvlast’
miZeme-li pracovat jen jednou rukou (obr. 1). Kromé toho
je snadnéj8i vyména pilovych listl, protoZe se vypinaji
pakou a nikoli Sroubem. Pfi pfipadném prestavovani polohy
pilového listu (napf. o 90°) se nemusi viibec vyviékat.

UPRAVA PRUMERU KOLIKU

K spolehlivému i trvalivému spojovani drevénych dilli
slouzi dfevéné koliky (peclivé proklizené). Nejvhodnégjsi
jsou koliky 0 8 mm, protoZe si mlzeme pfi vyvrtavani
presné tésnych otvor( (vzhledem ktvrdosti dreva i k tomu,
zda napf. spojujeme drevo pficné nebo podélné) vybrat
z celé souvislé Skaly spiralovych vrtakd, odliSené pouhou
desetinou milimetru v obou smérech. Nesezeneme-li koliky
0 8 mm, mlZeme si je ,vysoustruzit", z bukovych tycek
0 10 mm, 500 mm dlouhych, které se prodavaji pro vyro-
bu mavatek ¢i k praporkim.

TyCku vsadime do skliCidla upevnéné vrtaCky nebo elek-
trického motorku a protahneme ji zavitovym ockem ¢. 10
nejlépe v obou smérech (obr. 2). Zeslabena tytka ma pak
pramér asi 8,1 az 8,2 mm a je dokonale okrouhla. Z ni si
pak nafezeme vhodné dlouhé koliCky. Protoze tyto tyCky
nebyvaji vzdycky uplné rovné, mohou se pfi zeslabovani
rozkmitat. Zabranime tomu tak, Ze pfed spusténim motoru
a pred nasazenim oCka pfridrZzime tyCku na trochu zkose-
ném konci dvéma prsty (palcem a ukazovakem stoCenymi
do kruhu).

ULOZENL VRTAKU VE STOJANKU

nejenom usetfi Cas s jejich vyhledavanim, ale poskytuje
zaroven i prehled, zda néktery nechybi. Pro uloZeni sady
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Opét plati, Ze v8echny skutecné priméry mezi tim jsou
spravné. Je-li skutecny rozmér mensi nez DMR, je to
zmetek. Je-li naopak vétsi nezZ HMR, Ize hfidel pfesoustru-
zit. Tolerance bude

T=HMR - DMR = 23,935 - 23,902 = 0,033 mm (nebo):
T=HMU - (—DMU) = -0,065 + 0,098 = 0,033 mm
Vzajemny vztah obou soucCasti nam ukaze, o jaké jde
uloZeni.

HMR, - DMRf, = 24,041 - 23,902 =+0,1 39 mm=V_,,
DMR, - HMRh = 24,020 - 23,935 =+0,085 mm =V,
V obou vztazich vy$lo znaménko plus, to znaci vuli, tedy
jde o uloZeni to¢né.

Vyjde-li pfi vypoctu obou vztahli znaménko minus, jde
o presah, a tedy uloZeni lisované. Vyjde-li jeden vztah plus
a druhy minus, jde o uloZeni prechodné. Z toho plyne
dulezity poznatek: Ma-li lozZisko vytvaret posuvnou podpo-
ru, musi se vnéjsi krouzek v dife (ve skfini, pouzdru, trubce)
volné, zcela volné posouvat (doporuCena tolerance H7
nebo H8). Hfidelovy krouZzek ma byt na htideli ponékud
»naklepnuty” (tolerance h6, j6 nebo k6), coz provedeme
nejlépe drfevénou palickou pomoci vhodné ocelové trubky
(obr. 23). Stejné tak maji byt naklepnuty vné&jSi krouzky
loZisek tvoricich pevnou podporu a vnéjsi krouzky valeCko-
vych loZisek (tolerance K7).

ING. ZDENEK OPPL

mensich, nejvice uzivanych vrta¢kt od 2 do 6,9 mm se
osvédCila Ctyfi prkénka 10 mm tlusta, 45 mm Siroka a
1 30 mm dlouha. Do prkének vyvrtame pfislusné otvory
vrtaCkou upevnénou ve stojanu. Prkénka spojime na konci
silngjSi gumiCkou, kterou nahore zajistime nasunutim, pred
posledni vrtaCky, dole pak zaklesnutim do vyfezu v prkén-
kach (obr. 3). To umoZni oddalit od sebe jednotliva prkén-
ka a podle Cisel vyznaCenych na bocich vyhledat potfebny
vrtacek.

ZKRACOVANiI SROUBU

je nékdy obtizné, protoZze je nelze dostateCné pevné
uchytit. PomuiZeme si kouskem pasové oceli alespori 5 mm
tlusté, v némz vyvrtame r(zné velké otvory, do kterych
peclivé vyfizneme prislusné zavity, napriklad pro velikost
Sroubl 3 az 13 mm (obr. 4). Tento jednoduchy pripravek
upneme do svéraku. Na zkracovany Sroub nejdfive navlék-
neme prislusnou matici, pak jej zaSroubujeme do pfipravku
na patficnou délku a matici pfitahneme k pfipravku, aby
se Sroub pfi odrezavani neprotacel.

OHYBANi PLECHU

si usnadnime i urychlime upneme-li plech dvéma Srouby
do pfipravku (obr. 5) na némz jej pak Iépe ohneme.

Pripravek se sklada z uhelniku a profilu ,U", ktery se
m(Zze jeSté priSroubovat dalSimi dvéma Srouby ke kraji
tlustSi desky stolu. Na obou koncich uhelniku vyvrtame
vzdy po jednom otvoru 0 10 mm. Podle uhelniku vyvrtame
otvory i v profilu ,U" jak ve svislé, tak i ve vodorovné ¢asti.
Plech pak muZeme upnout bud’ v poloze svislé nebo
vodorovné podle potfeby.

DELSi TRUHLARSKE ZTUZIDLO

si miZeme snadno udélat ze dvou kratSich. Na koncich
obou kratSich ztuzidel odbrousime vyCnélky a obé rukojeti
se Sroubem vysuneme. Jednu rukojet’ vyfadime, druhou
opét nasuneme na jedno ztuzZidlo, ale obracené nez
obvykle. Pak dame obé ztuzZidla svymi konci pres sebe
v délce 40 mm, v presahu vyvrtame do obou ztuZidel dva
otvory pro Srouby (obr. 6). Ztuzidla seSroubujeme dvéma
Srouby M8 (M10) a zajistime maticemi. Opacnym postu-
pem vratime opét obé& ztuzidla snadno a rychle do
pavodniho stavu. VILEM GRESL
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- ELEKTRICKA ORAGKA A KULTIVATOR

Pro usnadnéni podzimnich a jar-
nich praci na zahradce si oba tyto
praktické stroje zhotovil STANISLAV
KYZIVAT z Preper. Maji fadu vyhod:
Gisty bezhlu€ny provoz, minimalni
spotfebu elektrické energie, oracku
lze pouzit po namontovani Sipové
vyoravaci radlice i k vyoravani bram-
bor, d4 se s ni orat aZz k oploceni
a dokonce i ve v&tS§im skleniku nebo
foliovniku. K ob&ma staci jen jeden
elektromotor o wvykonu 2,2 kW
a otackach 1 450 mirH, ktery je béz-
né k dostaniv prodejnach Elektro, ale
mizeme si ho k sezénnim pracim
vypujcit i z jiného stroje, ktery mame
doma k dispozici. Také ostatni ¢asti
vybaveni jsou snadno dostupné.

K elektrické instalaci pouZil majitel
30 m dlouhy kabel, styka¢ V 16 M,
civku 24V, jistici tepelné relé
R 100/5 a transformator 220/24 V.
To v8e umistil do plechové skfiriky.

Kabel je na oracce uchycen na pre-
klapécim ramenu, které ho pfi orani
poklada v bezpecné vzdalenosti od
kol. Déle je v oratce pouZit Snekovy
prevod 1:50. Pohon od elektromoto-
ru k prevodu je zajistén dvéma klino-
vymi femeny. Primér orebnych kol,
vyrobenych z pasové oceli, je 65 cm.
Pro snaz8i manipulaci s orackou jsou
kola upevnéna na loZiskach a pfi orbé
se zajistuji Sroubem. Radlice jsou ze
starého obraceciho pluhu. Jeho sefi-
zovani se provadi dvéma KkliCkami.
Aby se oracka nemusela na konci
kazdé brazdy otacet, jsou radlice
i ovladaci kleCe na obou stranach,
a na obou stranach jsou vybaveny
tlaCitky. Na pravé strané pro jizdu
vpred a na levé pro pripadné couvani.
Oracka pracuje jen pfri stisknuti tlacit-
ka.

Vykon oratky je 100 m® za 20
minut pfi minimalni spotfebé& elek-
trické energie za pouhych 30 haléru.
S 30 m délkou kabelu Ize vy orat
60 m dlouhou brazdu.

Do kultivatoru byla pouZita Sneko-
va prevodovka 1:10. Na hrideli Sne-

PRACE CITATELOV

kového kola jsou pfipevnény rotacni
radlicky, které maji otacky 140 min-".
Site zabéru je 80 cm do hloubky
50 cm. Pohon od elektrického moto-
ru k prevodovce je zajistén klinovym
femenem, ktery zaroven slouzi jako
pojistka proti poSkozeni prevodovky.




LACHEMA

BRNO

LEPOX METAL

dvousloZkovy tmel na bazi epoxidi vhodny pro odlévani, lepeni a tmeleni kowvt

prednosti: vysoka pevnost
odolnost vuci teplotam
chemicka stalost

baleni: 3x1 000 g cena 245— Kés
3X 100g cena 64— Kcs

Soupravu obdrzite v prodejnach Drogerie

Vyrabi: Lachema Bmo
zavod 03 Neratovice




