25. SLOUPOVE VRTACKY

Upinaci deska

1. Vodorovnost upinact desky (obr. 1)

Dovolend tdchylka: 0,05 na 1000 mm.

Métici pomticky: Vodovéha s citlivosti 0,03—0,05
mm na 1000 mm ; kontrolni pravitko

Postup métfeni: Vietenikaupinacistilse postavido polovmy svého zdvihu.

Vodoviha se ustavi na pravitku polozeném uhlopncne na upinaci desce (poloha
A—B) a odette se tichylka. Méfent se pak opakuje pii poloze vodovihy C'—.D.

2. Rovinnost upinact de;@/ (obr 2)

Dovolend tchylka: Vpodélném a pticném sméru 4
0—0,05 na 1000 mm; upinaci plocha smi byt jen vydutd. ,
Métici pomutcky: Vodoviha s citlivosti 0,03—0,05

mm na 1000 mm.

Postup méfeni: Vietenfk a upinaci stil se-ustavi do
poloviny svého zdvihu. Vodoviha se polozi na upinaci
desku postupné do poloh A—B a odec1ta]1 se uchylky
Mefeni se pak opakuje v podélném sméru, t. j. v po-
lohach C— D. Vzdélenost jednotlivych poloh se fidi veli-
kosti upinaci desky a nemd ptesahovati 150—300 mm.

Sloup
3. Rovnobé&nost vedent vriactho vFeteniks s vedenim upinactho stolu (obr. 3)

Dovolena uchylka: V roviné podéiné 0,05 na 300 mm,
v roviné pfiéné 0,05 na 300 mm.
Métici pombcky: Rimovd vodoviha s citlivostf 0,03—0,05 mm na
1000 mm, s prismatickou zikladnou.
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Postup méfeni: Vfetenik se postavi do horni polohy svého zdvihu. Vo-
dovéha se klade v podélné roviné postupné na vodici plochu pro vrtaci vietenik
a na vodici plochu pro upinaci stil na sloupu, a na vodovize se odeéte rozdil
udaja. Méfeni se pak opakuje v roviné piicné.

4. Kolmost vodic plochy na sloupn pro npinaci stil & upinaci desce (obt. 4)

Dovolend tchylka: V rovind podélné 0,05 na 300 mm,
v toviné pficné 0—0,08 na 300 mm;

vodici plochy sméji byt sklonény jen k upinaci desce.

M¢efici pomicky: Rdmovd vodovédha s citlivosti 0,03—0,05 mm na
1000 mm, s prismatickou zdkladnou. ‘ k ‘ k

Postup méfeni: Vietenik se ustavi do polohy svého zdvihu. Vodovéha se
klade v podélné roviné postupné na vodici plochu pro upinaci stl 2 na plochu

‘ uPi{laci desky, a na vodovize se odecte rozdil tidaji. Méfeni se pak opakuje v ro-

viné pficné.

8. Kolmost vodict plochy pro vrtact vietenik & upinaci plose stolu (obt. 5)

Dovolend uchylka: Vroviné podélné 0,05 na 300 mm,

v roviné pficné 00,08 na 300 mm;

vodici plochy sméjf byt sklonény jen
k upinacimu stolu.

Meéftici pomucky: Rdmovd vo-
doviha s citlivosti 0,03—0,05 mm na
1000 mm.

Postup méfeni: Upinacistila vie-
tenik se postavi do horni polohy svého
zdvihu. Vodoviha se klade postupné
v podélné roviné na vodici plochu na
sloupu pro vrtaci vietenik a na upinaci
plochu stolu; zérovet se odeéte rozdil
udajii na vodovaze. Méfeni se pak opa-
kuje v roviné pFiéné.

Vrtaci vieteno

6. Obvodové hdzent kusselové dutiny ve vFetenn (obr. 6)

Dovolené tchylky: U stroji s kuZelem do Morse 2.

A. 0,015 mm méfeno u konce vietena,

B. 0,02 mm na konci trnu 100 mm dlouhého;

u stroj@ s kuZelem vétsim neZ Morse 2,

A. 0,02 mm méfeno u konce vietena,

B. 0,03 mm na konci trnu dlouhého 300 mm.

Métici pomibcky: Ciselnikovy tchylkomér; kontrolni trn s kuZelovou
stopkou a vilcovou méfici ¢dsti dlouhou 100, resp. 300 mm.

Postup mé¥eni: Upinaci stil a vietenik se ustavi do poloviny svého zdvihu.
Kontrolni trn se upne do kuZelové dutiny ve vrtacim vietenu. Dotyk tchylko-
méru upnutého na upinacim stole se nastavuje na obvod vélcové ¢dsti trnu, a to
postupné v bodech 4'a B. Victenem se zvolna otdtf a odecitajf se uchylky.

MORSE 2 A MENST ... [= 100 mm
VETS[ Ned MORSEZ... =300 mm

Obr. 6!

7. Kolmost upinaci plochy & ose otdéent stolu (obr. T)

Dovolens tchylka: U strojd s upinacim stolem priméru do 150 mm
— 0,03 mm,

u stroji s upinacim stolem praméru do 300 mm — 0,05 mm,

u strojt s upinacim stolem priméru nad 300 mm — 0,07 mm.

Mé¥ici pomicky : Kontrolni pravitko, jehoZ délka odpovida praméru upi-
nactho stolu; &selnikovy uchylkomér. ﬁ

Postup méfeni: Upinaci stil a vietentk se ustavi do dolni polohy svého
zdvihu. Pravitko se p¥én& poloZi na upinaci stil (poloha A—B); dotyk uchyl-
koméru upnutého ve vietenu pomoci drzdku, jehoz délka ramena se rovnd polo-
viné délky (poloméru) upinactho stolu, se nastavi na jeden konec kontrolnfho

" pravitka (bod A) a odeéte se udaj na tchylkoméru. Upinacim stolem se otoli

o0 90° a pravitko se polozi opét pfitné (poloha A—2B). Dotyk tchylkoméru se
nastavi opét na konec kontrolntho pravitka (bod A4) a odecte se tidaj na uchylko-
méru: Méfeni se opakuje &tyfikrat po 90°, a% se upinact stil otoci o 360°.

8. Kolmost vietena & upinacimu stolu (obr. 8)

Dovolen4 uchylka: V roviné podélné 0,05 na 300 mm,

v roving p¥i¢né 0—0,08 na 300 mm; vieteno smi byt uspodntho konce sklo-
néno jen ke sloupu. ’

Métici pomicky : Kontrolni pravitko, jehoZ délka odpovidd velikosti upi-
nactho stolu; éfselnikovy tchylkomér.

Postup mé&feni: Upinaci stil a vietenik se ustavi do doln{ polohy svého
zdvihu. Pravitko se polo#i p¥ién& (poloha 4—B) na upinaci desku. Dotyk
tichylkoméru upnutého ve vietenu pomoci drzdku, u nthoz délka ramena se



rovni } praméru upinactho stolu, se nastavi na jeden konec kontrolniho pravitka
a odecte se tidaj na tchylkoméru (bod A). Vietenem se otodi o 180° a opét se
odecte tdaj na uchylkoméru (bod B). Rozdil odeétenych hodnot ud4va p¥slusnou
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Obr. 7. o 8.

tchylku od kolmosti. Méfeni se opakuje v podélném sméru, t. j. v poloze pra-
vitka C'— D. Upinaci still se pak ustavi do své hotn{ polohy a méfeni se opakuje
_pfi obou polohich kontrolntho pravitka (A—B, C— D), jak bylo popséno.

9. Kolmost nndseciho pouzdra k upinacimu stolu (obr. 9)

Dovolens tchylka: V roviné podélné 0,06 na 300 mm,

v toviné ptiéné 0—0,06 na 300 mm; undseci pouzdro smi byt svym dolnim

koncem naklonéno jen ke stojanu. .
Métfici pomtcky: Rimovd vodoviha s citlivosti 0,03—0,05 mm na
1000 mm, s prismatickou zdkladnou.

Obr. 9.

Postup méfeni: Upinaci sttl a v¥etenik se ustavi do poloviny svého
zdvihu. Vodoviha se klade postupné v podélné roving na vilcovou &st unise-
ctho pouzdra a na upinaci sttl; pfitom se odeéte rozdil udaji na vodovize. Mé-
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feni se pak opakuje v roviné pii¢né.

10. Ukyb vrtactho vietena pii satibeni (obr. 10)

Dovolend tchylka: U vrtatek s vylozenim do 200 mm — 0,4,
u vrtacek s vyloZenim do 300 mm — 0,6,
u vrtatek s vyloZzenim do 400 mm — 0,8,
u vrtacek s vyloZenim nad 400 mm — 1.

Meéfici pomilcky: Rdmovd vodovdha s citlivost! 0,03—0,05 mm na
1000 mm, s prismatickou zdkladnou; dynamometr. '

Postup méteni: Upinaci stil a vietenik se ustavi do poloviny svého zdvihu.
Dynamometr se umist{ pod vietenem na upinaci stal. Vodoviha se klade po-
stupné na vilcovou ¢4st undSeciho pouzdra a na upinaci stil. V¥eteno se vysune
tak, az dynamometr ukédze pfedepsany posuvovy (osovy) tlak podle ddle uvedené
tabulky. Na vodovédze se odelte rozdil tdajii pfed zatiZenim a p# ném.

Posupové tlaky pii vridni v oceli pevnosti 60 kglmm®

Pramér vetdku velljiﬁggtr;%esiiru Posuvivff tlak

mm mmj/ot g
5 0,10 100
10 0.18 200
15 0,24 350
20 0.29 550
25 0,33 750
30 0,37 950
35 0,40 1200
40 0,42 1400
45 0,44 1650
50 0,45 1850
55 0,47 2100
60 0,48 2300
65 0,49 2550
70 0,50 2750
75 0.51 3000

Pracovni pFesnost stroje

11. Kolmost vrtanych dér k lelnim plochdm vrtané desky (obz. 11, 12)

Dovolens tchylka: 0,2 na 300 mm.
Méftici pomtcky: Kontrolni vilcové trny; kontrolni Ghelnfk; posuvné
méfitko.
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Obrobek: Rovinni deska s rozméry podle obr. 11, /T
L = 200 mm; je-li stal otoény, mtZe se L rovaat ,
praméru stolu; | ,
/ = 100—150 mm;
h = 1,5 vrtactho praméru — dosedaci plocha se pfe- Obr. 11.
dem obrob{.
Materidl: Ocel pevnosti 60 kg/mma2. 2
Postup: ZkuSebni deska se polozi obrobenou plo- !
chou na kostky stejné vysky tak, aby vrtdk mohl po vrtaci - 7
0
¥

operaci voln¢ projit. Deska se poloZi tak, aby jeji podél-
nd osa leZela pfiblizné v ose soumérnosti stroje a aby
bylo mozZno vrtat pfiblizné ve stfedu stolu. U strojd se L
stolem vodorovné nehybnym se vrtd jedna dira; u stroja W /
se stolem vodorovné pohyblivym se vrtaji tfi diry, jejichz
priaméry se rovnaji vrtacimu praméru, pfi cem? jedna dira
je pfiblizné uprostied desky, dvé pobliz okrajii desky. Kontrolni trny se zasunou
do dér a kontrolnim uhelnikem se kontroluje kolmost vrtanych dér k &elnim
plochdm desky, resp. jejich rovnobéznost podle obr. 12.

Obr. 12.
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