
Stav€nl obr6b€cich stroj0
l. Zdklatl. Tvar podle tovrirnich pllnkri nebo skizzy, poiizen6 na mlst6, Hloubku

urdime podle rinosnosti ptidy. Diry pro zrikladov6 Srouby nesm6ji bfU pi'iliB u krajo,
obblZn6 se_vyzdivaji a \ousky cihel nedrZi. Piili5nri Setrnost Skodi. Vn6j5i miry
ud6,vat podle rozmdrfr cihel.

T6Zk6 stroje a rrimy, hoblovaci stroje, lisy potiebuji t6Zk6 a velk6 n6klady na
zachyceni n4razfii isolovati od ostatnich strojti. Buchary mus{ mit pod 5ab-otou
ro5t z dievdnych hranohi. Ani lehk6 siroje se nemaji stav6t piimo ni betonovou
podlahu, pi'ili5 hludi. L6po je desku prosekat a poloZit n6kolili vrstov cihel. Zdivo

Obr. 1441. ZdNEey pro plend5enl tuzkfch souddstl pll montAzi. Podlo lovoho obr. so vkl6dd, alo
BLtl!'E I kuZelov6 ozuben6 kolo 2 s lozisky, Na iebo dep Jo na8azena objimka 3 ea zd,-vazlm 5.

LPottle pray6ho obr. se d.o Bvdiendho rdmu 1 vkl6,dd BtroJ 3, zayd5enf na tfnenu 2.

Obr.l 1442. Zd,kla,dove Srouby
Boustruhu.

Obr. 1443
K]lnel.

Obr. 1444. Obr, 1445. Z'eklo,d.

z6kladu je z tvrdfch cihel, na cemontovou maltu. Cihlyinutno pied vyzdivrinim
namodit,! Z6,klad nechat i6dn6 wyschnout, jinak se nd,razy rozbiose.

Pliklad ripravy zrikladu pro soustruh stachanovco Bortkevide (lauror4,t Stalinskd
pr6mie za, vlizk.urn vysok;/ch ieznfch rychlosti), kteryi obrrib6l slitinovou ocol
rychlosti skoro 1000 m/min: Pod soustruhem byl postaven betonovf zriklad, hlu-
bokli 1800 mm. Pod zrikladem byly dv6 vrstvy dubovych trd,mri, poloZenfch
napfid pi'es sebe. Kolem z6l<ladu byla 20 cm Sirokri prrizdn6, mezer&, vypln6n6. po
zatvrdnuti betonu smEsi cihel a ra5eliny. Vdechny todiei se souE6sti stroje byly do-
l<onale vyv6,l,eny,loZiska byla piesnd soiizena. Ocel pevnosti 80 kg/mm, byla sou-
struZenanormd,lnErychlosti 700m/minpiihloubceiezu 1,8mm a posuvu0,22mm/ot.

2. Postaveni strojfi. Stroj nutno postavit v dosahu jeiribu (hlavn6 u velklich
stroj&). Provl6knou se zdkladov6 Srouby a stroj so spusti na podloZky (odpadky
silnfch plecht) na zd,klad6, obr. 1442. Stroj so srovnri rovnobEZn6 s transmisi
olovnici, ur6i so vyi5ka nad podlahou, co rnodn6, u v5ech strojri t6hoZ druhu stejnd,,
a piibliZnd se postavi stroj libelou a pravitkom ,,do v6,hy". Potom se zaliji Srouby
a 2-J dny nechaji zatvrdnout. Diry pied zalitim nutno dobie vystiikat vodou.
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LoZe se i6dn6 odisti od ochrann6ho n6tdru pettolejem, prach a nedistoty such;imi
hadry. Zbytedn6 stroj nerozddld,v6me (zvl65t6 hlavni vieteno, kdo je dtleZit6
pedliv6 nastaveni loZisek).

Potom so stroj vyrovnrivri, v obou smbrech pravitkem a piesn;imi libelami. Pii
6chylk6ch se zvedaji jednotliv6 d6sti klinky a druh6 piitahuji Srouby, pi.ipadn6
i proti sob6, je-li stroj zkiiien. Dobie prohlddneme, neni-li stroj na loZi vyb6h6n,
nevyrovnal by se sprrivnE. Klinky nejl6pe hned uloZime, je jich vZdy tieba, Vykovou
se z odpadkri ploch;ich Zelez, obr. 14i18. Vyrovnanli stroj se podlije iidkJim cemen.
tem, nechd, zatvrdnout a po 2-4 dnech se dot6hnou Xrouby podlo potieby, stroj so
piekontroluje, drlkladn6 vydisti a zadne so s mont6,Zi piedlohy.

Na sprrivn6m postavoni vebni z6,le1i, j inak jo pr6co strojo nepfosn6, stroj m6 ne.
pravidolnli chod, zadird se ve vedeni i toZisk6,ch.

Dlouh6 soustruhy so pfi zveddni prohnou; jo dobie podloZit pod loZe siln1y' tr6m.
V tEchto piipadech jsou nutn6 z6kladov6 Srouby k vysouv6ni. Kde nejsou, upin6 se
piiloZkami, obr. 1444. Piiklad rozm6r& z6kladu je na obr. 1446.

M
Obr. 1449,

,Hr H?s::s
Obr. 1117. Obr. l{18.Obr. 1446. M6lenl vztl6lo.

nostl odpichem.

Zav65eni a vyrovndni pleillohy. 1. Na konstrukci so h6kovfmi Erouby upevnl
diev6n6 desky 4G-50 mm tlust6 (nebo l6po traversy podle obr. 1438) a namontujl
se v656,ky.

2, Cel6 piedloha se zvedne a zasadi, v1'rovn6, libelou v obou smdrech.
3. Na piedlohov;i hiidel se zav6si 2-3 velk6 olo.rrrice, vo qi5i stroje napno se

k nim Sitra (vodorovnd) a m6i'i so vzd6,lenost os. Sro'"'n6,ni rnezi piedlohou a trans-
misi se provede bud pomoci olovnice, nebo odpichu, obr. 1446. VzSjemn6 poloha
iemenic se urdi oJovnici a pravitkem, obr. 1:lt[7. Piedloha se cold, posuno podlo
potieby. ?o srovnrini v obou sm6rech so upravi-poloha iemenic.na transmisi,

4. Podle smdru otdEoni se upravi vysouv6ni iemene, jeho d6lka a vyzhou5eji so
piesouvaci ty6e, Po ukondeni rnontflli se stroj piezkouEi na piesnost a b6h: Strojo
pracujici z by6ovdho materirilu (revolvery, automaty, upichovabky) se stavbji
(kdyZ je jieh vice) Bikmo, obr. 1448.

Obsluha a udriov6ni obr6b€cfch stroj0

_ Spr6vnd, obsluha a udrZovrini se vypl6ci, prrice je piesn6j5i, stroj d6le vydrZi.
Je nutn6: I. Vodici plochy chrrinit pied po5kozenim a poklidat vdechny piecim6ty
jen na diev6n6 podloZky nebo stolky. Upinaci naiadi, trny, pouzdra atd. odistit
pied zasazenim do vietena. Mezi n6,kruZok vietena a, upinaci desku vloZit papirow,f
krouZol<, doska se pak lehce uvol-ni, obr. 1449.

2, Maz6,ni. Denn6 rnazab i vicekr6t. Mazaci otvory uzaviit z6tkou, aby nevnikala
do loZisek nedistota. Staufferovy raznice pravideln6 dotahovat.

3. e istit denn6 a jednou t)?dni drikladn6. Stroj i vedeni otiit petrolejem, aby oloj
noztuhl. Pii prrici s vrtacim olejem dobie stroj obistit a pietiit olejem. NepouZivai
k diBt6ni stladen6ho vzduchu, protoie nafouk6 jernn;/, ostr1y' prach do loZGok a na
vedoni.
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