Stavéni obrabécich stroju

1. Ziklad. Tvar podle tovarnich planka nebo skizzy, potizené na mists. Hloubku
ur¢ime podle tinosnosti pady. Diry pro zakladové Srouby nesméji byt prilis u kraje,
obtiZzné se vyzdivaji a kousky cihel nedrzi. Prilisnd Setrnost $kodi. Vn&jsi miry
udavat podle rozmért cihel. ’

Tézké stroje a ramy, hoblovaci stroje, lisy potiebuji té%2ké a velké ndklady na
zachyceni nédrazi; isolovati od ostatnich strojti. Buchary mus{ mit pod Sabotou
rost z dievénych hranoli. Ani lehké stroje se nemaji stavét pifmo na betonovou
podlahu, p¥ilis hludi. Lépe je desku prosekat a polozit nékolik vrstev cihel. Zdivo
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Obr. 1441. Z4vEsy pro piendseni t&Zkych souddsti p¥i montdzi. Podle levého obr. se vklddd do
ski{n& 1 kuzZelové ozubené kolo 2 s loZisky. Na jeho ¢ep je nasazena objimka 3 se zdvazim 5.
3 Podle pravého obr. se do svaieného ramu 1 vkladd stroj 3, zaveSeny na timenu 2.
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Obr.! 1442, Zékladové Srouby Obr. 1443. Obr. 1444. Obr. 1445. Zéklad.
soustruhu. Klinek.

zékladu je z tvrdych cihel, na cementovou maltu. Cihly nutno pred vyzdivanim
namodcit! Zaklad nechat fadné vyschnout, jinak se narazy roztiese.

Priklad apravy zikladu pro soustruh stachanovce Bortkevide (laureat Stalinské
prémie za vyzkum vysokych Feznych rychlosti), ktery obrabél slitinovou ocel
rychlosti skoro 1000 m/min: Pod soustruhem byl postaven betonovy zdklad, hlu-
boky 1800 mm. Pod zakladem byly dvé vrstvy dubovych tramu, poloZenych
napri¢ pies sebe. Kolem zéakladu byla 20 em Sirokd prazdnd mezera, vyplnénéa po
zatvrdnuti betonu smési cihel a raseliny. VSechny toéici se soutasti stroje byly do-
konale vyvazeny, loZziska byla piesné sefizena. Ocel pevnosti 80 kg/mm? byla sou-
struZena normalnérychlosti 700 m/min ptihloubce fezu 1,8 mm a posuvu 0,22 mm/ot.

2. Postaveni stroji. Stroj nutno postavit v dosahu jefdbu (hlavnd u velkych
strojii). Provléknou se zikladové Srouby a stroj se spusti na podlozky (odpadky
silnych plechii) na zakladé, obr. 1442. Stroj se srovnd rovnobéZné s transmisi
olovnici, uréi se vyska nad podlahou, co moZné u vsech stroji tého# druhu stejn4,
a priblizné se postavi stroj libelou a pravitkem ,,do vahy‘‘. Potom se zaliji Srouby
a 2—3 dny nechaji zatvrdnout. Diry pied zalitim nutno dobte vysttikat vodou.
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LoZe se iadné o¢isti od ochranného néatéru petrolejem, prach a neéistoty suchymi
hadry. Zbyteéné stroj nerozdélavame (zvlasté hlavni vieteno, kde je dilezité
peclivé nastaveni lozisek).

Potom se stroj vyrovnava v obou smérech pravitkem a presnymi libelami. Pfi
uchylkéach se zvedaji jednotlivé éasti klinky a druhé pritahuji srouby, piipadné
i proti sobé, je-li stroj zktizen. Dobfe prohlédneme, neni-li stroj na lozi vybshén,
nevyrovnal by se spravné. Klinky nejlépe hned uloZime, je jich vidy tteba. Vykovou
se z odpadkut plochych Zelez, obr. 1443. Vyrovnany stroj se podlije fidkym cemen-
tem, neché zatvrdnout a po 2—4 dnech se dotahnou Srouby podle potieby, stroj se
pirekontroluje, dikladné vycisti a za¢ne se s montazi predlohy.

Na spravném postaveni velmi zalezi, jinak je prace stroje nepfesnd, stroj mé ne-
pravidelny chod, zadira se ve vedeni i loziskéch.

Dlouhé soustruhy se pii zvedani prohnou; je dobre podloZit pod loZe silny trdm.
V téchto pripadech jsou nutné zdkladové srouby k vysouvani. Kde nejsou, upiné se
prilozkami, obr. 1444. Priklad rozméra zékladu je na obr. 1445.
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Obr. 1446. M&fenf vzddle- Obr. 1447. Obr. 1448. Obr. 1449,
nosti odpichem.

Zavsseni a vyrovndni pFedlohy. 1. Na konstrukei se hékovymi &rouby upevni
dievéné desky 40—50 mm tlusté (nebo 1épe traversy podle obr. 1438) a namontuji
se vésaky.

2. Cel4 predloha se zvedne a zasadi, vyrovna libelou v obou smérech.

3. Na predlohovy hiidel se zavési 2—3 velké olovnice, ve vysi stroje napne se
k nim Sntra (vodorovné) a méri se vzdéalenost 08. Srovnani mezi pfedlohou a trans-
misi se provede bud pomoci olovnice, nebo odpichu, obr. 1446. Vzadjemnd poloha
femenic se urc¢i olovnici a pravitkem, obr. 1447. Predloha se cel4 posune podle
potieby. Po srovnani v obou smérech se upravi poloha femenic na transmisi.

4. Podle sméru oticeni se upravi vysouvéani femene, jeho délka a vyzkouSeji se
presouvaci tyce. Po ukonéeni montdZi se stroj piezkousi na presnost a b&h. Stroje
pracujici z tycového materidlu (revolvery, automaty, upichovacky) se stavéji
(kdyz je jich vice) Sikmo, obr. 1448,

Obsluha a udrzovani obrabécich stroju

Spravna obsluha a udrZovani se vyplédci, price je presnéjsi, stroj déle vydrzi.
Je nutné: 1. Vodici plochy chranit pred poSkozenim a pokladat viechny piedméty
jen na dievéné podlozky nebo stolky. Upinaci nafadi, trny, pouzdra atd. odistit
pred zasazenim do vietena. Mezi nakruZek vietena a upinaci desku vloZit papirovy
krouzek, deska se pak lehce uvolni, obr. 1449,

2. Mazéni. Denné mazat i vicekrat. Mazaci otvory uzaviit zatkou, aby nevnikala
do lozisek necistota. Staufferovy raznice pravidelns dotahovat.

3. Cistit denné a jednou tydné dukladné. Stroj i vedeni otiit petrolejem, aby olej
neztuhl. P¥i prici s vrtacim olejem dobte stroj oéistit a prettit olejem. NepouZivat
k ¢isténi stlaceného vzduchu, protoZe nafouké jemny, ostry prach do loZisek a na
vedeni.
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