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Uvod do problematiky :

Potfebujeme delsi rozjezd frézky v ose ,, X .

Protoze je napriklad XS=250mm a obrobek tfeba typu panel 19“ ma rozmér delSi .
Nutnost preupnout je mozné s touto osou ,,XE“ tfeba délky XEmax. = 1000mm obejit .
Zamérem je prodlouzit osu ,,X“ stroje pomoci externi pridavné kolejnice s vlastnim
odmérovacim pravitkem — stejného provedeni jako je pravitko osy stroje jen delSim .
Konstrukce je nasledujici .

Sklada se z mechanické a programové casti .

Mechanika :

Je pouZita jedna silna kolejnice THK55 a k této odpovidajici pravitko .

Na kolejnici je priSroubovana upinaci deska pro obrobek .

Dva voziky a mezi nimi aretace Zimmer jsou priSroubované na svoji zakladné kde je rovnéz
snimac odmérovani DRO .

Tento celek pridavné osy ,,XE“ je zcela obycejné upnut na stiil stroje misto obrobku s
podélnou orientaci ve sméru souhlasném s osou stroje ,, X .

Po vyrovnani upnuti obou os je prodlouZeni mechanicky pripraveno k pouziti .

Pouziti popis funkce :

Dlouhy obrobek upneme na pridavnou externi osu ,,XE“ .

Obrobime v délce rozjezdu XS stroje v ose ,, X .

Odaretujeme ,,XE“ a popojedeme s obrobkem o potrebnou dil¢i délku XE1 a zaaretujeme .
Délka o kolik je moZné popojet je dana zakladnim rozjezdem stroje XS osy ,,X“ tak aby
navazovala na prodlouzeny rozjezd ,,XE“ .

Tedy vicenasobnym popojiZzdénim pridavné osy ,,XE“ o dil¢i XE=1 aZ XE=n je moZné bez
nékolikerého preupinani dosahnout témér libovolné délky obrobku .

XE suma = XE1+XE2 ... XEn

Program :

Ma dvé metodiky .

Jednoducha -neprima pres XSmax. nebo plné naprogramovana pro obrobek .

Pro obsluhu stroje je prakticky stejna .Neprima je vhodna pokud nechceme zasahovat do
stavajicich hotovych programu .

Pravitko XE je pravé tim prvkem ktery umoznuje jednoduchost pouziti externi osy ,, XE* .
Systém odmérovani vezme miry z obou pravitek a vyhodnoti kde se naléza obrobek a nastroj .
Provede sesouhlaseni a popojede si k mistu kde ma pokracovat v obrabéni .

Ve chvili kdy je na konci v rozjezdu stroje XSmax. zastavi a odjede s nastrojem v ose ,,Z*
Muize to byt i na jiném vhodnéjSim misté XSn1

To je dano programem pro obrobek .

Obsluha stroje provede odjeti osou ,,XE“ spravnym smérem a vhodnou délku XEx a cyklus se
opakuje dokud neni cely obrobek dokoncen .

Program pro ,,XE“ je sub-rutina na kterou je odkazano pri zjiSténi Ze rozjezd stroje je na
konci -je kratky XSmax.

Muize to byt i na jiném vhodnéjSim misté XSn2

To je dano programem pro obrobek .

Stroj se rozjede pokud program obrabéni neni dokoncen a rozjezd X je prodlouZen pomoci
rozjezdu XE .

Spinac na aretaci hlida jeji stav a zpétné signalizuje primo na osu ,,XE* pro obsluhu .
Zavér :

Je fada moznosti jak osu ,,XE“ programové poutzit .
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