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1. Popis

Imagecure®AQXV501T-4 je sitotiskova teplem vytvrzovana, tekuta,
dvouslozkova svétlocitlivd nepajiva maska, kterda schne odpafovanim tckavych latek a
vyvolava se ve vodném roztoku uhli¢itanu sodného nebo draselného.

Pozadovana barva se ziskda smichanim odpovidajiciho barevného zakladu
s bezbarvym katalyzatorem.

Tyto technické informace a odpovidajici bezpecnostni data je tfeba fadné
prostudovat pied pouZitim produktt.

Barvy Imagecure®XV501T-4 maji vynikajici pfilnavost ke vSem cistym
médénym povrchiim ale nejsou vhodné pro aplikaci a pretaveny cin-olovo a elektrolyticky
zlacené vodice.

2. Michani

Pted pouzitim musi byt komponenty resist: tvrdidlo michany v poméru 3:1 w/
w. Tvrdidlo musi byt vzdy pfidavano do resistu.

Ptfi michani dbat na fddné promichani resistu, aby zadnd cast neulpéla na
sténach a dnu kontejneru. Nedoporucuje se vracet zbytky barvy po pouziti do plechovky
nebot’ to miiZze vést k zaneseni necistot zaschlych ¢asti rezistu do barvy, coZ mize mit
negativni efekt na vlastnosti barvy.

Ptipravenou kapalinu uchovavat pii t = 23 + 2°C po dobu 72 hodin. Zabranit
kontaminaci a nadmérnému odpaiovani rozpoustédla.

3. Redéni
Tento produkt je pfipraven pro pouziti, proto se dalsi fedéni nedoporucuje.
Nicméne¢ je dalsi fedéni nezbytné. Mozno fedit max. 2% imagecure® Thinner XZ107.
Dodatek: Resist musi byt pred pouzitim vzdy dobre promichany.

4. Cisténi
Zabezpecit Cistotu médénych povrchil, zbaveni rezidui a suchy. Doporucené
mechanické ¢iSténi:

Kartacovani — Karbido-kiemikovy kartd¢ hrubosti 280-400 s Sitkou stopy na médi 8-15mm.
Oplach vodou a nasledné suSeni musi byt dostatecné¢ ucinné, tak aby
neziistdvala voda v otvorech nebo v tzkych mezerdch mezi vodi¢i a aby na
okartaCovanych deskach nebyly patrné skvrny.

Je dilezité pravidelné kontrolovat kazdy kartacovaci valec a podle potieby jej
srovnavat k dosazeni optimalni efektivnosti.
Lze pouzit také nylonové valce hrubosti 600-800.

Pemza Doporucuje se pemza nebo oxid hlinity v obsahu 12-18%, optimaln¢ 15%.
Oplach vodou a nasledné suseni musi byt dostate¢né tcinng, tak aby byly
zcela odstranény zbytky pemzy a aby nezistavala voda v otvorech nebo

v uzkych mezerach mezi a aby na okartd¢ovanych deskach nebyly patrné
skvrny.

TIL T103/9 2 04/08


http://www.sunchemical.com/

Technické informace SllllChemcl_CE_ll
imagecure® XV501T-4 Screen ircuits

V ptipad¢ silngjsi kontaminace doporucujeme pied mechanickym
Cisténim pouzit mikroleptani. Mikroleptani musi byt dostate¢né ucinné
aby odstranilo oxidy a skvrny z povrchu médi.

Panely s tzkymi mezerami mezi vodi¢i (<100pm) nemusi byt vhodné
pro kartdCovani a je nutné je Cistit mikroleptanim. Efektivni mtize byt
pouziti standardniho mikroleptani nebo hloubkového mikroleptani.
Doporucuje se odzkouSet kompatibilitu nepdjivé masky Imagecure
s pouzitym mikroleptanim a naslednymi procesy povrchové uUpravy
medi.

Hodnoty hrubosti povrchu médi:

Ra 0,2-0,4um

Rdeltaq 4-9°

Toto jsou optimalni hodnoty pfi vySe popsaném cCisténi . Doporucuje se
minimalni hodnota Ra 0,2um s R delta q >4° (optimalni hodnota R
deltaq 7-9°).

Pro podrobnéjsi vysvétleni uvedenych hodnot hrubosti povrchu si
vyzadejte zvlastni technicky list.

Pozndamka: Doporucuje se aplikovat barvu Imagecure® XV501T-4
v dobé nejpozdéji 2 — 4 hodiny po Cisténi povrchu. Maximalni Cas
z4visi na aktudlnich hodnotach teploty a vlhkosti vzduchu. Panely
odstavené déle nez 4 hodiny by mély byt ¢istény znovu.

5. Aplikace

Barvu Imagecure® XV501T-4 lze tisknout na vétSin€ typl vertikalnich a
horizontalnich sitotiskovych stroju.

Diky nizké viskozit¢ Imagecure® XV501T-4 series je vhodna pro uzivatele,
ktefi vyzaduji rychly tisk a velmi dobry natisk filmu na desku. Siroka $kala specifikace
viskozity XV501T-4HV zajist'uje lepsi naneseni na desku.

Typicky polyesterova sitovina 36/90 — 43/80cm, térkova guma 65 — 70° shore

Tvrdosti s pravouhlym profilem. Pro desky se zakladni tloustkou médi 18 a 35um je vhodné
Sito 43/80cm. Pro desky s tloustkou médi 70um nebo pro desky vyzadujici specifické izola¢ni
napé¢ti mize byt potfebné pouzit fidsi sita 32/100 — 36/90cm. Doporucujeme provést tiskové
zkousky s naslednym vybrusem k ovéteni dostate€ného pokryti vodich. Pti pouZiti jako
servisni potisk se doporucuje polyesterové sito 100- 120T/cm. Servisni potisk lze aplikovat na
deskach se zpracovanou nepajivou maskou Imagecure® pied konecnym vytvrzenim.

Barvu Ize aplikovat na celou plochu desky nebo jako rozsifené pismo,

které se fotocestou a vyvolanim zpracuje na pozadovany tvar. VSechna sita musi byt pred
pouzitim ¢ista a ditkladné vysuSena, zbavena zbytku Cisticl a barev.

6. SuSeni
Dobré vysuseni natisknutého filmu je dulezité, takze je tfeba pouzit pece
s dobrym teplotnim profilem a odsavanim. Konkrétni parametry suSeni (Cas a teplota) budou
zavislé na pouzité susici peci, stejné¢ jako na mnozstvi tepla a mnozstvi suSenych paneltl.
Doporucuje se nechat natisknuté desky pred umisténim do pece odvétrat po
dobu 5-10 min. v bezpriivanovém prostiedi pii pokojové teplote.
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K zajisténi dostate¢ného odvétrani tekavych latek se doporucuje rychlost
proudéni vzduchu v peci 1-2 m/s. Uinnost sueni klesa pokud rychlost proudéni vzduchu
v peci klesne pod 0,5 m/s.

Pro systémy vertikdlniho sitotisku a vertikdlni suSici pece je doporucené
nastaveni teploty vzduchu 80 — 85°C po dobu 30 — 50 minut. Optimum 85°C po dobu 45
minut. SuSeni je zavislé na tlouStce desky a tlouStce nanaSené vrstvy barvy Imagecure,
stejné€ jako na proudéni vzduchu v peci.

Pro tisk metodou jedna strana/suSeni, druhd strana/suseni jsou doporucené
parametry suSeni ve skiifiové peci nasledujici:

Strana 1 10 - 25 min. pti 80— 90°C
Strana 2 25 - 35 min. pti 80 —90°C
Doporuceno: suSeni 10 — 15 minut pii 80°C
Mezi jednotlivymi deskami je tfeba ponechat odpovidajici prostor.
Doporucuje se vzdalenost 25 — 40 mm mezi deskami k zajiSténi dostatecného proudéni
vzduchu.

Imagecure® XV 501T-4 je mozno téz susit v IR peci. Specificky Cas a teplota
zavisi na pouzité IR peci.

Po vysuSeni se doporucuje desky exponovat a vyvolat do 24 hodin.
Maximadlni ¢as odstaveni desek pied expozici/vyvoldnim je 72 hodin. Nicméné se doporucuje
skladovat desky v podminkach zlutého svétla s fizenou teplotou a vlhkosti vzduchu. Pokud
vlhkost vzduchu vzroste nad 60% relativni vlhkosti snizi se doba skladovatelnosti desek.

7. Expozice

Vsechny systémy barev Imagecure® XV501T-4 pracuji negativné a lze je
pouzit se vSemi expozi¢nimi jednotkami pouzivajicimi Zelezem dopované rtutové lampy
s vlnovou délkou UV zatfeni mezi 300 — 400 nm.

Doporucuji se zelezem dopované lampy s vykonovym rozsahem 5 —10 kW.
Infracervend slozka by méla byt potlacena bud’ chlazenim jednotky nebo infracervenym
filtrem tak, aby se teplota fotopfedlohy pohybovala do 30°C. Optimalni pracovni teplota je
v rozsahu 22 — 25°C.

Typickd expoziéni energie je 250 — 500 mJ/cm® . Expozice méfena
radiometrem IL390B firmy International Light Co. Inc.

Typické hodnoty 21-stupniového Sedého klinu Stouffer jsou 8§ — 10 (plna
barva). Po Ni/Au nebo naneseni Sn jsou hodnoty 21-stupiiového Sedého klinu Stouffer 11/12.
Fotoptfedloha ma mit hodnoty D> 4.0 @ Dyyin < 0.15.

8. Vyvolani

Barvy Imagecure® XV501T-4 se vyvolavaji vroztoku uhli¢itanu
draselného nebo sodného. Doporuc¢end koncentrace uhli¢itanu je 10 + 2 g/l.

Pracovni rozsah pH je 11.3 az 10.8 pro vodny roztok uhli¢itanu. K zajisténi
kvality vyvolani se doporucuje, aby hodnota pH vyvolavaci 14zné¢ neklesla pod 10.8.
Pti pH < 10.6 mlze efektivnost vyvolavaci lazné poklesnout z diivodu zvySeného syceni
fotopolymerem.
Doporuceny rozsah teplot je 30 — 40°C, optimalné 35 — 38°C.
Tlak postfiku ve vyvolavacim zatizeni 2 — 4 bar, optimalné 2.5 bar.
Casy vyvolani ve vyvolavacich komorach jsou 45 — 80 sekund, optimalné 60 sekund. Pro
desky s malymi otvory (0.2 — 0.4 mm) nebo u laminath tloustky vétsi nez 3 mm muiize byt pro
uplné vyvolani z dér nezbytné prodlouzeni ¢asu vyvolani.
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Tlak oplachu vody by mél byt 2 — 3 bar, s pracovni teplotou 15 —30°C.

Doporucuje se pouzit pokud mozno tvrdou vodu (cca 200 ppm rozpusténych ionti),
nasledovany kone¢nym oplachem deionizovanou vodou.

K zamezeni pénéni vyvoldvaci 1azné je nutné pridavat odpéinovac. Mnozstvi
miiZze byt rozdilné, zavislé na typu pouzitého odpéiovace, velikosti a poctu vyvolavacich
komor, poctu postiikovych trysek, tlaku v syst¢tmu a obsahu vyvolaného rezistu v lazni.
V kazdém piipadé se doporucuje pfidavat pouze nezbytné mnozstvi odpenovace.

Barvy Imagecure® XV501T-4 lze vyvolat také lazni BDG (butyl diglykol).
Teplota lazn¢ by méla byt 30 £ 2°C a Cas vyvolani mezi 120 a 160 sekundami. Tlak postiiku
4 — 5 bar. Optimalni podminky vyvolani jsou pii 150 sekundach, teplota 30°C, tlak 4 — 5 bar.

Odstranéni vrstvy barvy Imagecure® XV50IT lze provést ponofenim do
specialniho striperu nepdjivych masek nebo do 5% roztoku hydroxidu sodného pfi teploté 50
—70°C.

9. UV tvrzeni

Obecné barvy Imagecure® XV501T UV vytvrzeni nevyZaduji.
Mohou vSak nastat technologické podminky jejichz splnéni bude primarni UV vytvrzeni
vyzadovat.
Doporucena energie 1200 — 1500 mJ/cm?.

Toto UV vytvrzeni zvy$i tvrdost povrchu, redukuje emise té¢kavych latek,
redukuje iontovou kontaminaci a zajistuje zvySenou odolnost OEM C¢isticim procesim pfii
osazovani.

10. Tvrzeni

Diilezité je provadét nezavislé méteni teplotnich profilti vSech pouzivanych
peci nebot’ nastaveni teploty nebyva vzdy presné a proudéni vzduchu v peci nebo poskozena
dveini tésnéni mohou vytvaret horka nebo studena mista v peci.

Doporuceny cyklus vytvrzeni je pti 140 — 150°C po dobu 60 — 90 min.
Optimélni je 150°C po dobu 60 min. Cas vytvrzeni je tfeba méfit od okamziku kdy teplota
v peci dosdhne nastavené hodnoty.

K zajisténi konzistentniho teplotniho gradientu v peci stejné jako
rovnomérného stupné vytvrzeni barvy je nutné dostate¢né proudéni vzduchu v peci.
Respektovat ukladani desek do pece ve vzdalenosti 25 - 40 mm od sebe.

Vsechny vyvody vzduchu a odsavaci ventilatory by mély byt dobie
izolovany proti tniku té¢kavych latek do okolniho pracovniho prostredi.

11. Pokovani Ni/Au/ nebo imerzni Sn
K dispozici je fada chemickych procest, kazdy s rozdilnou agresivitou vici
Nep4jivé masce. Nasledujici metodické pokyny by mély pomoci pii uziti barev
Imagecure®. Pfedchazet nékterym problémim zpracovani nepdjivé masky
v kombinaci s témito Alternativami pajitelného povrchu médi:

Cisténi: Pouzivat kiemikokarbidové kartacovaci valce, kartacovani pemzou
nebo hluboké zaleptani médi pouzitim mikroleptadla
Povrch médi musi byt Cisty, bez zbytkti oxidl a s dobrou
mikrotopografii povrchu.
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Aplikace:

SuSeni:

Expozice:

Vyvolani:

UV vytvrzeni:

Vytvrzeni:

Mikroleptani:

Test prilnavosti:

Circuits

ZabezpeCit dostatecné pokryti hran vodi¢l nepdjivou maskou.
Minimaln¢ 8 — 10 pm.

Nedostatecné suseni mtize vést ke snizeni odolnosti filmu v procesu Ni/
Au/ nebo imerzniho Sn, stejné jako ke zvySeni stupné vyvolani
nepdjivé masky.SuSeni by mélo byt provadéno pfi teloté¢ 85— 90C. Je
doporu¢eno provadét méfeni teplotnich profild pro dosazeni
optimalnich vysledk.

Plny stupeni 11 - 12, 21-stupiiové Skaly Stouffer, se doporucuje
k dosazeni kolmé bo¢ni hrany masky s minimalnim podvyvolanim.

Je nezbytné zabranit prodluzovani vyvolavacich cast, zvysenim teploty
vyvolani a také zvySenim tlaku postiiku a vyhnout se tak zvySeni
podvyvolani okraji nepdjivé masky. Pro dosazeni optimalnich
vysledkli vyvolani je nezbytné minimalni podvyvolani pfimych a
kolmych hran nepdjivé masky.

Muze byt pouzito pred tepelnym vytvrzenim pro eliminaci barevnych
zmén po metalizaci. Doporucuje se energie 1000—1500mJ/cm?,

Béhem vytvrzovani je nezbytné vyhnout se nadmérnému zvySovani
teploty, coz by mohlo vést k oxidaci médéného povrchu. Doporucena
pracovni teplota 140 — 150°C po dobu maximalné 60 minut.

Pro odstranéni vrstvy oxidi je nezbytné leptani do hloubky 1 pm.
Nadmérné mikroleptdni (>2 pm) muize vést k podleptani okrajl a téz i
nadzvednuti okrajii nepdjivé masky. Proto je nezbytné zabezpecit
rovnomérny proces mikroleptani na celkové plose desky.

Desky mohou byt podrobeny testu ptilnavosti nejdiive 1 hodinu po
metalizaci.

12. Servisni potisk
Veskera pouziti nepajivé masky imagecure® XV501T-4 jsou kompatibilni
s Sirokou Skalou barev vytvrzovanych UV zafenim nebo teplem nebo fotocitlivych barev.
Teplem tvrzené barvy mohou byt aplikovany pro zvyseni produktivity pred
kone¢nym vytvrzenim nepajivé masky.

13. Skladovani a pireprava
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Je doporu¢eno skladovat barvy imagecure® XV501T-4 v uzavienych
kontejnerech, pti teplot¢ 20°C, mimo piimy dosah slune¢niho zafeni. Doba zaruky pro
skladovani Imagecure® XV501T-4 resist i katalyzatoru je 18 mésici.
Imagecure® XV501T-4 jsou téz odolné vy$sim teplotam
(40 — 60°C) behem piepravy po dobu 1 mésice bez negativniho vlivu na vlastnosti barev.

14. Zdravi a bezpec¢nost
Detailni data o bezpeénosti pii zachazeni s Imagecure® XVS501IT jsou
uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku.

15. Baleni
Nazev vyrobku Hmotnost/ | Cislo $arZe
objem

Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Red Resist 0,75 kg CAWN 1287
Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Red Resist 200,00 kg | CAWN 1369
Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Opaque Blue Resist 0,75 kg CAWN 1259
Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Blue Resist 0,75 kg CAWN 1289
Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Blue Resist 200,00 kg | CAWN 1368
Imagecure® XV501T-4 HV Semi Matt Blue Resist 0,75 kg CAWN 1345
Imagecure® XV501T-4 HV Extra Matt Blue Resist 0,75 kg CAWN 2103
Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Yellow Resist 0,75 kg CAWN 1344
Imagecure® XV501T-4 LV Gloss Black Resist 0,75 kg CAWN 2002
Imagecure® XV501T-4 HV Matt Black Resist 0,75 kg CAWN 1374
Imagecure® XV501T-4 HV Extra Matt Black Resist 0,75 kg CAWN 2003
Imagecure® XV501T-4 HV Extra X Matt Black Resist 0,75 kg CAWN 2147
Imagecure® XV501T-4 LV Semi Matt Black Resist 0,75 kg CAWN 2281
Imagecure® XV501T-4 Clear Hardener 0,75 kg CAWN 1271
Imagecure® XV501T-4 Clear Hardener 200,00 kg |CAWN 1370

16. Technicka specifikace, vlastnosti
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Fyzikalni vlastnosti barvy Imagecure® XV501T-4 pro sitotisk

Oznaceni Viskozita S.G. Teplota Obsah
(PaS) * vzplanuti netékavych
latek (%)

CAWN 8—13 1,39 86°C 72,8
1287/1369

CAWN 1259 1015 1,39 86°C 73,4
CAWN 11-16 1,39 86°C 72,8
1289/1368

CAWN 1345 13-17 1,39 86°C 75,4
CAWN 2103 10-15 1,30 86°C 66,3
CAWN 1344 11-16 1,39 86°C 74,2
CAWN 2002 12-16 1,39 86°C 74,7
CAWN 1374 18 —21 1,32 86°C 72,4
CAWN 2003 15-19 1,36 86°C 66,4
CAWN 2147 18 —22 1,36 86°C 60,3
CAWN 2281 13-17 1,37 86°C 70,5
CAWN 5,5-85 1,17 86°C 75,6
1271/1370

16. Technicka specifikace, vlastnosti
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Fyzikalni a chemické vlastnosti vvtvrzeného filmu Imagecure® XV501T
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Odolnost pajce MIL-PRF-55110F 30s @ 288°C
IPC SM840C 10s @ 260°C
Odolnost pietaveni cinem > 5 prichodt
(HAL)
Odolnost tavidlim IPC SM840C spliiuje
Odolnost chemickému spliiuje
pokoveni Ni/Au
Hydrolyticka stabilita IPC SM840C tiida H spliiuje
Odolnost fedidlim, Cisticim, |IPC SM840C tiida H spliuje
tavidlim
Odolnost plisnim IPC SM840C trida H splnuje
Tepelny Sok IPC SM840C trida H
MIL 551100 splnuje
MIL-STD-202E
BS6096 Test
Chemicka odolnost IPA
1,1,1-trichloretan
MEK > 1 hodina
CH;Cl
Alkalické detergenty
Tavidla
Tvrdost na otér tuhy IPC SM840C trida H spliiuje
Ptilnavost (Cu) IPC SM840C trida H spliiuje
Horlavost UL 94V0 hodnoceni No. E83564
Iontové kontaminace MILP55110D <0,3 pg NaCl/cm?

pouzitim Alfa Ionografu
500M

Elektrické vlastnosti vvtvrzeného filmu Imagecure® XV501T-4

Bellcore TR-NWT000078 spliuje
Izola¢ni odpor IPC SM840C tiida T a H splnuje
Vlhkost a izola¢ni odpor IPC SM840C tiida T a H splnuje
Elektromigrace IPC SM840C tiida T a H splnuje
Srovnavaci, dohledavaci IEC 112 > 600
index

Siemens E-korozivni test SN 57030 splnuje
Dielektricka pevnost (50 Hz.) | IPC SM840C tfida H 100kV/mm

DIN53481

17. Dolozka
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Tyto informace byly peclivé sestaveny na zaklad¢ praktickych zkuSenosti a
dikladnych laboratornich testi. Piesto vlastnosti vyrobka a jejich vhodnost pro konkrétni
aplikaci zakaznika zavisi na podminkéach pouziti materidlu pro potisk. Doporucujeme, aby si
zékaznici sami ovéfili, zda vyrobek splni vSechny jejich pozadavky ptfed nasazenim do
vyroby. Vzhledem k tomu, Ze nemtzeme predvidat, ani kontrolovat podminky, za nichZ jsou
naSe vyrobky pouzZivany, neni tudiZ mozné zarucit jejich vykon. Podminky prodeje se fidi
nasimi standardnimi obchodnimi pravidly.

18. Podpora
Sun Chemical Circuits je mezinarodni firma poskytujici technickou,
technologickou a prodejni podporu svym zakaznikiim po celém svéte. Pokud vyzadujete vice
informaci, tykajicich se tohoto produktu nebo o rozsahlé Skale materialii pro vyrobu desek
plosnych spojt, prosim kontaktujte mistniho prodejce.

DODAVATEL PRO CR a SR:

BRITRADE spol. s r.o.

ul. L. Vachy 1582

760 01 Zlin

Tel./Fax: 067 7214197, 7211930

e-mail: britrade@pbritrade.cz, hitp://www.britrade.cz
Int’l Tel.. +420 67 7214197, Fax: +420 67 7211930
Czech Republic
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