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UFV 500

leitun
Transportanle q it 2

Fur den Transport erforderlich:

Ein Stlick Rundstahl 20% 500 lang
Ein Transportseil (zul. Belastung mind. 1000 kg)

| Gegenhalter abnehmbar

Brettzwischenlage

durchgeste
Stange 20¢
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UFV 500

Fundamentplan St 3
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Die Abmessungen

UFV 500
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_ UFV 500
Aufstellung und Installation " Blais &

Die sufstellung der UF/VE/HF 500

Un ein einwandfreies Arbeiten der Maschine zu erreichen, ist
es unbedingt erforderlich, daB sie auf ein gut ausgetrocknetes
Fundament gestellt wird,

Das Ausrichten mit einer Maschinenwasserwaage mufl in Lings-
und Querrichtung auf dem Maschinentisch erfolgen.

Die genau ausgerichtete Maschine ist mit einem Zement/Sand-
gemisch ( 1 : 3) zu untergiefBen.

Damit sich die Maschine nun nicht mehr versetzt, ist mit der
Arbeitsaufnahme solange zu warten, bis das Fundament genii—
gende Festigkeit aufweist ( ca. 3 Tage).

Installation (NetzanschluB)

Die Maschine wird von uns fiir die bei der Bestellung aufge—
gebene Betriebsspannung ausgeriistet und geschaltet.

In einem Stahlpanzerrohr soll die AnschluBleitung, welche
mindestens 4 x 1,5 qmm Querschnitt haben muf, verlegt sein.
Der Anschlul selbst erfolgt bei Maschinen in Standerd-ius-—
fihrung an den Klemmen des NetzanschluBkastens, oder bei
Sonderausfithrungen im Schaltkasten auf der Riickseite der Ma-
gchine. Im Ubrigen sind die Hinweise in diesem Schaltkasten
fir den Netzanschlufl maBgebend und deshalb besonders zu be-
achten.
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UFV 500

Reinigung-Schmierung-Inbetriebnahme it 6

Reinigung und Schmierung

Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, sind sémtliche
blanken Teile, die von uns als Rostschutz eingefettet worden
gind, zu reinigen und die Maschine nach den einzelnen Hinweis-
zeichnungen dieser Betriebsanleitung durchzuschmieren.

Als Schmierocel empfehlen wir ein gutes Maschinenoel mit einer
Viskosité? von ca, 3-5 Grad E bei 50 Grad C., z.B. Voltol-
Gleitoel II oder ein dementsprechendes esnderes Markenoel.

Die Wdlzlagerschmierung erfolgt mit Fett, Hier sei die Verwen-
dung von SKF - Widlzlaegerfett "Wdlzerol II" empfohlen. Natiir—
lich kann auch ein anderes Widlzlagerfett, welches dem vorge-
nannten entspricht, verwendet werden.

Hot gekennzeichnete Schmierniippel der Maschine nur mit 01
schmieren.

Blau gekennzeichnete Schmiernippel der Maschine nur mit Fett
schmieren.

Inbetriebnahme

Zur ersten Inbetriebnahme ist eine der drei niedrigsten Dreh-
zahlen zu widhlen, damit man sich vom einwandfreien Lauf der
Lager und der Zahnradiibersetzungen iiberzeugen kann. Die sofor-
tige volle Belastung der Maschine ist unzweckméfig und soll
deshalb vermieden werden.

Es ist zu empfehlen, beim ersten WMal alle Schaltungen vorsich-
tig auszufithren.

Bei den mit Kithlmitteleinrichtungen ausgeriisteten Maschinen
befindet sich der Kihlmittelbehdlter im Unterbau. Das Binfiil-
len des Kithlmittels kann nach Abnahme der vorderen Jalcusie
leicht vorgenommen werden.

Nach dem Einfiillen kann die Pumpe eingeschaltet werden.

Ferner empfehlen wir die Beachtung der dieser vom Hersteller
beigegebenen Betriebsanleitung fiir Elektro - Kiihlmittelpumpen.

Erwin Rudolf Kunzmann Pforzheim-Nottingen




Bezeichnungen und Bedienungen

UFV 500

Blatt: 7

Spindelstock

Gegenhalter

/7 \

Horizontalfrdsspindel

Gegenhalterlager

Frasdom MHK4 oder ISO30

Frastisch

Tischverstellung von Hand

Vorschubschaltung

Tischfuhrung

Querschieber

Querverstellung von Hand

Vertikalstellg. von Hand

Winkelkonscle

Schalter fiir Hauptmotor

Taster fir Kuhlmittel -

Jalausie f Kuihlmittelraum

=

-

Unterbau

P

=

Konstruktionsdnderungen bleiben vorbehalten
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Die Hauptspindel UFV 500
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Frasspindelantrieb UFV 500
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UFV 500

ilriemenspannun
Kel letie P q Blatt: 10

Frasspindel
_FTdaspinge:

Ausgleichsscheibe

Nachspannen nur in
Richtung Mitte

Ortlinghaus-Getriebe

%

Winkel zur Riemenspannune ‘

Motorwippe
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UFV 500

Das Vorwaiahlgetriebe
Blatt. 11

OleinlaB mit
Entliftungsbohrung
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OlablaB Vorwdhlscheibe

Vorwdhlscheibe mit Frdsspindeldrehzahlen

-Bei polumschaltbarem Motor n=
700/1400 U/min_folgende Drehzahlen

30 42 65 92 150 180260 400 570
60 84130 184 300 360 520 800 1140
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FV 500
Einstellung der Frasspindeldrehzahlen UFV 500

Blatt: 12
Die kinstellung der Frésspindeldrekzszhlen und flartung des Vor-

Wahlgetrietves,

Im Unterbau der Maschine ist ein Ortlinghaus - Getriebe, Modell
17.011, mit Vorwdhlschaltung eingebaut. Das Getricbe verfiigt
iber 9 Schaltstufen, bei polumschaltbarem Drehstrommotor also
uber 18 Drehzahlen. Das Einstellen der Drehzahlen kann wihrend
des Arbeitsganges oder im Stillstand an der Wihlscheibe erfol-
gen (links - oder rechtsdrehend ).

Das Einschalten der vorgewdhlten Drehzahl geschieht im ge-
winschten Augenblick durch Umlegen des Stufenschalthebels nzch
links, jedoch

nur im Auslauf oder im $+til1lstanéd der Maschine.

Im AnschluB daran ist der Stufenschalthebel wieder nach reci:ts
zu legen ( Vorwdahlstellung ).

Der Olstand im Getriebe ist laufend zu lberpriifen. Richtiger

Olstand liegt vor, wenn Olauge halb bedeckt ist.

UberméBigeNErwarmung des Getriebes ist auf zu hohen, oder zu
niedrigen Ulstand, oder auf Dickfliissigkeit des verwendeten
tles zuriickzufiihren.

Erster Clwechsel soll nach 500 Betriebsstunden, spdtestens je-
doch nach drei Monaten, weiterer Jlwechsel nach 400 Betriebs-
stunden, spdtestens jedoch jdhrlich erfolgen.

Zu verwendedes 0l: Voltol = Gleitsl 11

mit einer Viskositdt von ca. 3 - 50 500 Iy
Dieser Olmerke entspricht im Ausland

SHELL TELLUS OIL 29

Ebenfalls zur Beachtung empfehlen wir das Beiblatt in dieser
Anleitung tiber " Ortlinghaus - Getriebeeinheiten."
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Beiblatt Ortlinghausgetriebe

UFV 500

Blatt: 13-1

Anleitung
'y /" .
Cetlinghaus-fecke Ortlinghaus No. 230
G.m. b H.
i i 1] Baureihe
Wermelskirchen-Rhid. Getriebeeinheite 0017
SR |
1. Beschreibung
1.1 Getriebemodelle mit ver-  0-017-005-15-000 | _ Gatrieseschallung

1.2

stirkter Lagerung
{Hauptgetrieba)

beidseitig mit Deckel
Flansch am Aptried
Flanscn am Abtrieb

baideoitig mit Deckel
Fiansch am Antrieb
Filansch am Abtried

Die vorstenenden Getriebe sind feinstutige Zahnrad-Houpigetriabe mit Verwahischallung, bar denen
din gewinschie Drehzah! wihrand des Arbrilsganges oder im Stillstand vorgewahlt und im Auslauf
odar Stlistand aingaschallet werden kann, Dia vorgewihiten Orehzanien werden im Getriebe gera-
slet. Die Antriebs- und Abtriebswelie ist mit elner Doppe!-Kugellagerung versenen, um die enispre-
chenden Achslasten aus dem Riemenzug mit Slcherheil aufnehmen zu Xbnnen.

Getriebamodelle
{Vorschubgetriebe)

neidseitig mit Deckel
Fiansch am Antried
Flansch am Abtried
baidseitig mit Deckel
Fiansch am Antrien
Flansch am Abtriet

Die vorstehenden Getriebe sind leingtufige Zahnradgetriebe mit Yorwiahischallung, die sich {Or leich-

0-017-006-15-000 { ¥ = ''?® pacnschaitung

1

0-017-025-15-000 | ., Gelriebeschallung
0-617-026-15-000 ,(" = 141 Fernschaitung

0-017-007-15-000
0-017-008-15-000 | # = 1,26 Farnschaitung
0-017-008-15-000 ]
0-017-027-15-000 I

0-017-028-15-000 | ¢ = 1,41 Fernschaltung

0-017-029-15-000

0-017-000-13-000 | 1.98 Getrigbeschallung

0-017-001-13-000 | % Fernschaltung

0-017-020-13-000 ., Gelriebeschaltung

R
0-017-021-13:000 | © " Fernschaitung
0-017-002-13-000
0-017-003-13-000 v = 1,26 Fernschaitung

3
|
l
0-017-004-13-000 f

0-017-022-13-000 '
0-017-023-13-000 | ¢ = 1,41 Farnschaltung

0-017-024-13-000 [

tere Hauptantriebe sowie fur Vorschubantriebe aignen.

2. Allgemeines

Alie Gelriebe der Baurelhe 0-017 sind mil genarteten und qgeschlifienen Vielkeilwellen bestickt sowis die
Zahnréder gendret, Bohrung und Zahnilanken geschiiffen, die Wellen in Walziagern gelagert,

Die Abtriebsbewegung ist zur Antriebsbewegung in @ Stufen mit der Ubersetzung van i = B32 bal n = 1,26

und won i = 208 bal ¢ = 1.41 ahgestuft.

Die Ablriebsdrehrichtung 15t entgegengesetzt der Antriebsdranrichtung.

Kastenform,
oidicht geschlossen

Runde Form, alfen;
Passung hé an den
Zentrierstegen

Kasteniorm,

tidicht geschlcssen

Runde Form, offon;
Passung hE an den
Zentrlerstegen
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UFV 500

Beiblatt Ortlinghausgetriebe
Blatt: 13-2

3. Einbau
3.1 Getriebe In Kastenform, dldicht geschlossen

3.1.1  Anbau aulen am Maschinenkirper
Vorwahlung und Schallung am Getriebe.

3.1.1.1 Getriebe an aing glall bearbeitete Fldche anschrauben und mit PaBstiften seine Lage sichern.

3.1.1.2 Nach ArschluB der Anfriebs- und Abtriebswelle Shell Tellus Q¢! 133 sinfllien, bis Olstandsglas halb
bedecit (st

3.1.1.3 Geschwindigkeitsstufe vorwihion und einschalton.
3.1.1.4 Maschine elnscha'ten.

3.1.2 Einbau im Maschinenk&rper
Getriebe mit Schaltwellen fiir Fernschaltung.

3.1.2.1 Betestigung wie he'm Anbau, siehe 3.1.1.1

3.1.2.2 Oleinla8, Distand und Olablafl durcn Ronhre rach aclien an dle Maschinanwand fiihren,
Shetl Teltus Ge! 113 s Mitte Olstandsauge einfdllen,

3.1.2.3 Scnaltwellenzapien durch konstruktiv lestgelegie Zwischenglieder (Wellen, Kugelgelenke, Winkel-
irigbe) so nach auflen legen, daf Stulenschaltung ilinker Zapfen) sich um etwa B5® und Vorwah-
ung (recnler Zapten} um 3607 drenen 180t
Acntung! Getriebe st eingestallt uny gaschaltel:

Vorwebtung 9. Stute 1im Getriebe gerastel. Stufanhebel in Nulistetlung,

3.1.2.4 Getnebs bleibt eingestellt bis £inbau a~t beendat ist:
a; Kugelraste mit Kuge! 5 % aul Lechkrels 60 & vorsehen
b) Wahierscheibe Gber PaBleder aufslecken (Scheina 461 sich drehen) und 9. Scheibenmarke am
Mezschinenkdrpar markieren
o} Rastenring in der Wahlerscheibe im Langloch drehan, bis Kugel einrastel.
dy Schrauben anziehen und Sefestigungsidcher bohiren. Ring verschrauben.
e Faorlig beschriftete Schaita aufstacken.
1 Knopf anziehen, verslifien und prifen, ob Rastungen im Getriebe und an der Wahierscheibe
aberainsiimmen.

Achtung! Wird vom Kunden eine Demontage der Getriebeeinhgit durchgefihr:, so ist beim Zusam-
menhau darau! zu achten, dal die mit raten Punkten markiarier Steilon an Wallen und Schaltelementan
utereinanderliegen. Diese roten Markiorungspunkte sind zur Orientierung [Or diesen Fall angebracht.

LY i
-~

~~. Yorwdhistaliung

ninritkes

Ansicht |, x

Erwin Rudolf Kunzmann Pforzheim-Noéttingen




UFV 500

Beiblatt Ortlinghausgetriebe —

3.2 Gelriebe in runder Form, offen; Passung h6 an den Zentrierslegen

3.2.1 Einschisben des Cetriebes in dle varberoitote Bohrung am Mas*hrerko’per
Passung der Bahrung H7.
Beim Einschieben Antrieb und Abtriet zu den Anschiveélementen gonau einrichien. Kontrolle ges
Olstandes so vorsehon, dall das kieinste unteniisgende Getrieberad mindestens 3 mm in den Ol R
sumpl eintaucht,

3.22 Festschrauben Y : é) ,-~“"§"\\
)} o ’f-\.\ L e B
a) durch Gewindestifte am Umifang bei Geirle- N \ . L N \ = 3
zen onne Fiansch. / o N /i 'O 3\ :
.. P GSNUEON A W Y S ... .
b) durch Schrausen in den Flanschiéchern bei 1 ; 7" iy ! T
Getrieben mit Flansch., U N i J \ /
e O N
3.2.3  Schaltwellenzapfen durch konstruktiv festge- ‘ \T/ L T

legte Zwischenglisder (Welien, Kugelgolanke,

Winkeltriebe) so nach auBen legen, dal Stufen- .

schaltung (linker Zapfen) sich um etwa 65° und VorwcHung {rechter Zapfen) um 360° drehen 1461
Achtungl Getriebe ist eingestealit und geamdlle Varwahivng 9, Stufe im Getricbe gerastet. :
Stuterihabel i Nullsteliung. : ¢ ' )

3.24  Getrieba bleibt singestellt bls Einbau a—f baendst ist,

Kugsefraste mit Kugel 59 auf Lochkreis 60 D vorsehon.

Wihlarschoibe fiber PaSieder auistecken (Schelbe 146t sich‘drehen) und In 9. Schaitenmarke am
Maschinenkdrpar markieren,

¢) Rastenring in der Wéhiarscheibe im Langlach dreken, bis Kugsel einrastet.

d} Schrauben anziehen und Befestiqungsidcher bohren. Ring verschrauben

Fertig beschriftata Sehsibe aufstacken,

Knopf anziehen, verstiten und prulen ob Rastungan im Gétriebe und an dar thlemcﬁenbe
dberainstimmen. s

a
o)

2]

—

& ! ’ !

Achtung! Wird vom Kunden eine Demontage der Getriebevinheiten durchgefithrt, so ist baim Zusam-

' © manbau darauf zu achten, daf:die mit-roten Punkian- markiertan Stellen an Wallen. und
Schaiteiemanten sbereinanderlisgen. Olev rolen M‘vndmungspunk 2 sind zur Orientlerung-~

fUr diesen #all.angebracht.:- - - e RE P o . Cees

‘“q“\\’

g

}-‘5\ einricken |
! *VGS“\\W 1 B

A

T A IS FRl MY A e e 8 A ekhB . e feege TR b S iy e DG et e et s ¥ s a1 At te L TRAL
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UFV 500
Blatt: 13-4

Beiblatt Ortlinghausgetriebe

4. Bedienung und Wartung

Zur inbetrishnehme Stufenhebe! nach rechls umlagen und gewunschte Orehzanistufe durch Orehen der
Wanlerachaibe vorwiahien, Dann Stfanhebal aach links aingchallen ond wieder nach rechis zurizklegen.

Ger Stufenbabtiel solt bei favtandam Getriabe rechls togen. Das Varwihlen der Drehzahlen geschiabt
wahrend des Arbeiteganges oder im Stilistand

Das Einschallen der nachsten vorgewdhiten Drehranistofe ardolgt dann durch Umlegen des Hebels na

inks

Achtung!

1
Einschalten nur im Auslauf oder Stillstand i

Cer Clstand st lavfend zu dberprifen (Olauge halb bedeckl), UbermaBige Ervarmung des Getriabes
st gui den zu hohen Qlatand oder zu niadrigen Olstand zuriciguliihren, Dickftussigkeit dos varwenda-
ten Ofes pder Uberdruck innarhalb des Getriebos.

Gipinlal an der Lilorschraubie

Erster Diviacheel pach 200 Balrebsslunden, spalesiens nach 3 Monalen. Weitsra Olwachsal nach 1200
Betnensstunden, spatestens Y:jdnrlich Be: Olwechssl st das Getnebe milels Spulél auszuspilen! Fir
diz Neufiliiung verwende man ein Schrerd! von 21 — 37 €313 — § Ei/50 , 2. B. Shell Tellus Qs 113

(Teilus Ol 2290,

5. Beseitigung von Schaltfehlern (verursacnt ourch ursacngemaien Einbau)

5.1 Getriebe tiir Fernschaltung (runde Form, offen und Kastenform, dldicht geschicssen)

Fehler: Stufenhebel 1388 sich nicht um den natwendigan Schaliweg von B5° einschalten

Jrsaohs:  Kugelrasis ist nicht gingerastel ocer beim Einsau dar Wahlerscheibenraste war dia Stufe nicht
eingerickt bzw. ym Gatriebe nicht gerastet

Korrexiur: Wahlerscheibo langsam drehen, bis sich Hebal bei varsichtigem Schaiten um elwa 85° drehan
18061 und Rastkugel im Gotriobe ainrastel

Fehier: Stufennetel 140t sich einricken. Swfen lassen sich abar von Rasta zu Raste nicht in logischer
Heiheniclge schalten

Ursache: Die Innenrastung im Gelrigba war wihrand dos Einbaues nicht gingerasiel.

Karrektur: Rastenring 18san, Wablersoheibe um 1718 nach finks oger rachis drehen, bis Getrieberastung
fihiar wird. Hastenring zur Haste neu einnchian und verbobren.

5.2 Getriebe mit Gelriebeschallung (Kastenform, didicht geschlossen)
teblar: Stuterhebel 1dBL sich nicht um den notwendicen Behaitweg von B5" einschalten.

Ursache:  Wahlerschaive war nicht auf den Bagrenzungsstricn eingestalit tzw. die vargewdhite Stufe in
dor Kugelrasts michi gingearastel,

Kaorrakiur: Wahlerscheibe solange drehen, bis Begrenzungssiriche der Stufan in airer Richiung liegen
Kastkugel raste! ein

ORTLINGHAUS-WERKE GMBH - 5678 WERMELSKIRCHEN-RHLD.

Portfach 1440 - Tel So -Nr. Wermelskirchen 857 - Faernschreiber: 5513311 - Telegr.: Orilinghouswerk Wermelskirchen

ing.- Buros in Bertin/Rielefrid/Hagen/Homburg/Honnover/Cherishousen bei Offenbach/OHenburg/Munchen
Homberg ter Rotingen/Stuttgart
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UFV 500

Vorschubantrieb
Blatt: 14

Antrieb vom
Spindelstock . —

Olstand bis

ii ’

Abscherstift als {berlast~ ) [
sicherung_14% St-34 kein

Federstah! verwenden /
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UFV 500

Tischvorschiibe
Blatt: 15

K

Vorschubgetnebe nur im Stillstand schalien

Yorschube in_mm pro Frasspindelumdrehung

Y]

008 016 032

’

Drehzahl u. Friaszeitdiagramm

D=Fraserduchmesser in mm S
6 810 15 20 30 405060 80100 150 200/ / /
| o j
600 | i /’/ !’/// /}{/A/
50 IR A4V Ve .
400 ; /] /f,/ Vé;{/: A
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_ . UFV 500
Querschnitt Winkelkonsole Blatt: 18
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Langsschnitt Winkelkonsole

UFV 500

Blatt: 17
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UFV 500
Blatt: 18

Querschnitt Fraestisch
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Langsschnitt durch Tischfiihrung UFv 500

Blatt: 19
Nachstellmutter Vorschub - Antrieb Festmutter
siehe auch
Blatt 20
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UFV 500

Spieleinstellung der Tischgewindespindel atts 20

I N
' ’ A /// y
>N LA
A
NS P
\\|%
Festmutter T =1}
1AV
\\\ / // A
\. Z A0 7
; ’t l/ /
‘Q\‘ o Z / Vd
g /
L/ //
| A1 /
| // /’/
| s
/
. h i /7
Tisch-Gewindespindel i P //
! D ' 4 A
Q .
/7 % “ A
A 7 N
L LA i AV e
94 / \] \{V/ /
L \\.[ \ / / vl
N LA
Nachstellmutter /,&} N AV
L ;\ | N 4
N /
Al N y
B V// N d //q. P / i
2N S% 1% 11 S ]
& <V
L{ i‘J -'/ //,
| Al
| “AlY S
[ S| NSRS S 2

Nachstellung
Mutter A losen, danach Mutter B um den gewiinschten Betrag nachstellen
und dann wieder A festziehen
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Frastisch linke Teilansicht

UFV 500

Blatt: 21
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UFV 500

Blatt: 22

Antrieb Vertikalfraskopf
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UFV 500

Vertikalfriskopf Blatt: 23
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UFV 500

Kegelradnachstellung Vertikalfraskopf
Blatt: 24

Kegelrad palloid. verz.
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Zur Axialnachstellung des Kegelrades

Mutter B 6sen,danach Mutter A um den
gewlnschten Betrag nachstellen und B
dann wieder festziehen.
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UFV 500
Blatt: 25

Kiihimitteleinrichtung
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Kiuhimittelpumpe

UFV 500

Blatt: 26

Betriebsanleitung

Srandaus

fir Elektro-Kihimittelpumpen /ﬁwzdm&

SK 0284

Inbetriebsetzung

Pumpe bleibt.

fir die Pumpen PK 0, PK 1 und PK 1% und R 1% fiir

Reduzierung so weit wie méglich bis zum Auslauf zu gehen.

Druckleitung,

Netzspannung der AnschluB in Dreieckschaltung,

mitgelieferten Briicken herzustellen,
bei 220/380 Volt auf 380 Volt.

Wartung

Es wird noch darauf hingewiesen,
vermeiden,

Klemmbretideckel

B —— S ————
Kabelansechluf

Nach dem Auspacken der Pumpe ist zu tiberpriifen, daf keine Verpackungsteilchen in die Kammer fir das
Schleuderridchen gedrungen sind. Die Motorwelle muf sich spielend leicht drehen lassen,

Die Aulstellung der Pumpe erfolgt so, dafl der hichste Kithlwasserstand bei stillstehander Pumpe, also wenn
die gesamte Kihlfliissigkeit in den Behiltar zuriickgeflossen ist, unbedingt unter dem Befestizungsflansch der

Nach Anschluf} der Druckleitung ist die Pumpe betriebsfertiz. Um die volle
empfehlen wir, fiir die Druckleitung méglichst den Durchmesser des Gewindestutzens zu wihlen, also R % ¢

Da das Schleuderrad unter dem Wasserspiegel liuft, ist ein Anfillen der Rohrleitung nicht erforderlich. In-
folge der Charakteristik einer Schleuderpumpe hat der Antriehsmotor bei Nullférderung, also bei abgesperrter
nur die Leerlaufleistung aufzubringen. Ein Sicherheitsventil ist daher in der Druckleitung nicht nétig.

Der Anschlufl des Pumpenmotors erfolgt unter Beriicksichtigung
der vorhandenen Netzspannung. Wenn der Motor fiir Sterndreieck gewickelt ist, so erfolgt bei der niedrigeren
bei der hoheren Netzspannung in Sternschaltung. Die Stern-
und die Dreieckschaltung sind auf dem Klemmbrett entsprechend der untenstehenden Skizze mit Hilfe der
Bei Lieferung schalten wir die Pumpen auf die hohere Spannung, z. B.

Beim erstmaligen Einschalten ist auf den durch einen Pfeil bezeichneten Drehsinn zu achten.

Der Motor lauft in Kugellagern, deren Fettfiillung fiir etwa 1-
holung der Pumpe sind die Kugellager in reinem Benzin auszuwaschen und mit Wilzlagerfett neu einzufetten.

daB der Kihlmittelbehilter des &fteren gereinigt werden muf}, um zu
daBl beim Anlaufen der Pumpe der Moator durch Schlammbehinderung iiberlastet wird.

“ Lix 900 drehpar

Nl

Foérderleistung zu erreichen,

die Pumpen PK 3. Es ist zweckmifig, ohne

der Angaben auf dem Leistungsschild und

2 Jahre ausreicht. Bei einer allgemeinen Uber-

Yy Z X i}
=] 999
Y-Schaltung g KVQV f

I

|

A-Schaltung

MASCHINENEABRIK

BERLIN-SPANDAU
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UFV 500

Wirkschaltplan Blatt: 27
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