Typové oznacenie obrabacich strojov

Typové oznacenie obrabacich strojov je tvorené alfanumerickym kédom (medzi pismenami
a Cislicami je medzera), ktory urcuje typ stroja, jeho velkost a iné charakteristiky. Pouzivaju
sa najviac Stvormiestne oznacenia (vynimocne 5 znakov). Za tymto oznacenim sa niekedy
vyjadruje spOsob riadenie a pripadna rekons$trukcia resp. modernizacia. Niekolko prikladov
typovych oznaceni: SN 40, VS 20, SUI 40, BPH 320 A.

Velkosti strojov su zakoédované vtypovom oznaceni strojov. Velkost sustruhov je
oznaCovana obeznym priemerom nad I6zZkom napr. SPT 16 (160 mm), FB 25 (Sirka
upinacej plochy stola 250 mm), VR 4 — najvacsi priemer vitania do etalénového materialu 40
mm, BU 25 — hrotova bruska s obeznym priemerom nad 16zkom 250 mm a pod.

Priklad typovych oznaceni (TO) vybranych druhov strojov:

1. Vyber TO strojov na sustruZenie
S X X X X

Ciselny rozmer

elny (Celna obsluha)
dvojstojanovy
stavebnicové vyhotovenie

jednostojanovy

kopirovaci

ahké vyhotovenie

niekol’konoZovy, niekol’kosuportovy
pozdiZny, poloautomaticky
automaticka vymena nastrojov
revolverovy

skl'u¢ovadlovy, prirubovy

tazké vyhotovenie

univerzalny
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zvisly
automatické
&elné

hrotové dokon&ovacie

hrotovy jednoduchy

(bez vodiacej skrutky)

zvislé

niekol’konoZové, niekolkosuportové
poloautomaticky

revolverovy

hrotovy univerzalny

hrotovy na vagkové hriadele

stroje na sustruZenie
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2. Vyber TO frézovacich strojov
F X X X X

&iselny rozmer
automatické
$pecialne
konzolové

vodorovné

stavebnicové
jednoduché

s otoénym stolom

s automatickou vymenou
s revolverovou hlavou
zvislé

univerzalne

stolové (so stolom
posuvnym v oboch smeroch)

drazkovacie

§pecialne

konzolové

nastrojarske

stolové (so stolom
posuvnym v jednom smere)
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rovinné
frézovacie stroje
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3. Vyber TO strojov na vitanie
v X

Siselny rozmer

jednostojanové

mnohovretenové, montazne
pojazdné

s automatickou vymenou néstrojov
radové s revolverovou hlavou

vodorovné
navrtavacky
oto&né
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stolové, radové
stipové, stojanoveé
suradnicové
stroje na vitanie
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5. Vyber TO brasok
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_L— giselny rozmer

$pecidlne

vodorovné

jednoduché

s kruhovym otoénym stolom
bezhrotové '

na diery

hrotové

na kl'ukové a vackové hriadele

nastrojové jednotcelové

nastrojové univerzalne
rovinné vodorovné

hrotové univerzilne

brusiaci stroj
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7. Vyber TO strojov na ozubenie
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b Ciselny rozmer

globoidné plochy
honovanie
jednoduché

univerzalne
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vnutorné ozubenie

brusiace

frézovacie

obrazacie

Sevingovacie

stroje na ozubenie



