
Typové označenie obrábacích strojov 
 
Typové označenie obrábacích strojov  je tvorené alfanumerickým kódom (medzi písmenami 
a číslicami je medzera), ktorý určuje typ stroja, jeho veľkosť a iné charakteristiky. Používajú 
sa najviac štvormiestne označenia (výnimočne 5 znakov).  Za týmto označením sa niekedy 
vyjadruje spôsob riadenie a prípadná rekonštrukcia resp. modernizácia. Niekoľko príkladov 
typových označení: SN 40, VS 20, SUI 40, BPH 320 A. 
 
Veľkosti strojov sú zakódované v typovom označení strojov. Veľkosť sústruhov je 
označovaná obežným priemerom nad lôžkom  napr. SPT 16 (160 mm), FB 25 (šírka 
upínacej plochy stola 250 mm), VR 4 – najväčší priemer vŕtania do etalónového materiálu 40 
mm, BU 25 – hrotová brúska s obežným priemerom nad lôžkom 250 mm a pod. 
 
Príklad typových označení (TO) vybraných druhov strojov: 

 
 
 



 
 



  

 


