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Nova Technicka prirucka

Tato nova knizni technicka prirucka nahrazuje Technickou pfiruc¢ku obrabéni
Z roku 2005.

Tato pfirucka si klade za cil poskytovat rychlé a plnohodnotné informace,
potfebné pro bezproblémové a produktivni obrabéni s vyuzitim vyrobku firmy
Sandvik Coromant.

Tuto prirucku je vhodné pouzivat v kombinaci s hlavnim objednavko-

vym katalogem a nejnovéjSim doplnkovym katalogem CoroPak, pokud
potfebujete podrobnéjsi navody a rady tykajici se:

e ZpUsobu volby nejvhodné&jsi metody obrabéni

e Zpusobu volby vhodného produktu

e ZpUsobu pouZiti, manipulace a Gdrzby jednotlivych produkt(i
e ZpUsobU optimalizace produktivity a pfedchazeni problémdm
¢ Reseni problémd

¢ Technické specifikace jednotlivych produktd

e Vypoctovych vztaht

e Materialu obrobku a jeho obrobitelnosti

Elektronicka verze ve formatu pdf je k dispozici ke stazeni na internetové
adrese http://www.coromant.sandvik.com/ a je ji rovnéz mozné objednat
samostatné na DVD.

DalSi uzite¢nou pomUckou, kterou je vhodné mit k dispozici pro préaci s touto
priruckou, je novy kalkulator feznych podminek (Cutting Data Calculator).

Podrobnéjsi informace ziskate od obchodniho zastoupeni firmy Sandvik
Coromant.

Dalsi katalogy/ pfirucky
Tézké obrabéni a Vrtani hlubokych dér

Vezméte prosim na védomi, Ze tato publikace, stejné jako
hlavni katalog, neobsahuje informace tykajici se tézkého
obrabéni a vrtani hlubokych dér. Pro tyto oblasti pouziti jsou k
dispozici specializované katalogy/aplikacni prirucky:

e Té7ké obrabéni, objednaci ¢islo C-1002:3
e Vrtani hlubokych dér, objednaci ¢islo C-1202:1

Katalog/aplikacni
prirucka Tézké

CoroKey - Specialni vybér!
obrabéni

Priru¢ka CoroKey je zestru¢nény katalog obsahujici specialni

vybér nastroju pro vSechny hlavni aplikacni oblasti.

Electronicky katalog

Online katalog CoroGuide Web, obsahujici Modul pro vypocet
feznych podminek, je zdarma k dispozici na Internetu na
adrese:

www.coromant.sandvik.com

Potfebujete-li vypoCtové vztahy tykajici se Celnich stopkovych
fréz, fréz CoroMill Plura a CoroMill 316, poZzadované informace
mUZete ziskat na CD: C-2948:063.
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Aplikacni prirucky
Pokud potfebujete podrobné technické informace o konkrétnich aplikaénich oblas-

tech, jako jsou napfiklad: Zarovzdorné superslitiny, metody frézovani, vyroba dér, atd.,
k dispozici je mnoZzstvi rGznych kniznich pfirucek a CD.

Podrobnéjsi informace naleznete na nasich webovych strankach: http://www.coro-

mant.sandvik.com/

Nové Technické instruktazni materialy

K dispozici jsou nyni zcela nové instruktazni materialy vénované technologiim
obrabéni. Pro dalsi podrobnosti o téchto instruktaznich materialech nebo o G¢asti
na jakémkoli z nasich odbornych Skoleni, kontaktujte prosim obchodniho zastupce
spolecnosti Sandvik Coromant.
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Aplikacni pfirucka pro konkrétni oblasti
pouZziti.

Nasim pfanim je, aby tato kniha byla uzZivatelsky prehledna, proto vyuziva logickou strukturu,
mnoho ilustracnich obrazk( a kratké informativni texty.

Jak jiz bylo uvedeno drive, tato Technicka pfirucka by méla byt pouzivana v kombinaci s
hlavnim objednavkovym katalogem a/nebo s nejnovéjSim doplinkovym katalogem CoroPak.

VétSina informaci uvedenych v hlavnim objednavkovém katalogu neni znovu opakovana v této
Technické pfirucce. Napriklad fezné podminky naleznete pouze v Hlavnim katalogu.

Hlavni rejstfik

e Zakladni usporadani je identické jako pro hlavni objednavkovy katalog (A. VSeobecné
soustruzeni, B. Upichovani a zapichovani, atd.).

e Kapitola “H” obsahuje zasadni informace tykajici se jak materialu obrobku, tak i materialu
obrabéciho nastroje.

* Vypoctoveé vztahy a dalSi uzitecné informace (zplsoby méreni drsnosti obrobené plochy,
tolerance dér, prehledna tabulka zavitl, atd.) jsou spolecné shrnuty v kapitole “I”.

¢ Na konci této knihy naleznete seznam Nej¢astéji kladenych dotazl (FAQ).

DilCi rejstrik

Kazda z polozek hlavniho rejstfiku A-G obsahuje dil¢i rejstiik déleny na “Aplikace” a “Produkty”.
¢ Pokud potfebujete rady ohledné volby nastroje a nejlepsino zplsobu jeho pouZiti, méli byste

si prostudovat ¢ast“Aplikace”.

* Pokud vite, jak zvolit vhodny nastroj, mlzZete si prostudovat blizsi podrobnosti o konkrétnich
vyrobcich v ¢asti “Produkty”. Informace o tfidach nastrojovych materiald jsou umistény na
konci kapitoly “Produkty”.
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Hospodarnost vyroby

Co je produktivita?

Pro produktivitu jako takovou, existuje nékolik definic, definice
spolecnosti Sandvik Coromant zni - Objem vyroby/Vlozené
prostfedky. Vyrabéjte vic s mensimi naklady.

Produkci miZze ovlivhovat cela fada faktor(, napfiklad:

¢ Volba zpUsobu obrabéni a drahy nastroje

¢ Volba nastroje, geometrie a karbidova tfida britové desticky
e Rezné podminky (fezna rychlost, posuv a hloubka fezu)

e Nizka zmetkovitost

e Maly pocet vymén nastroju - vice strojniho ¢asu

¢ Dostupnost produktt - mensi skladové zasoby

¢ Technicka Skoleni - prohloubeni znalosti

Jednim z klicovych faktor( je rychlost Gbéru kovu “Q”, kterou je
mozné stanovit, jako mnoZstvi odebraného materialu vdaném
Casovém intervalu (cm3/min).

Soustruzeni: Hloubka Ffezu x posuv na otacku x fezna rychlost
(cm3/min).
Frézovani: Hloubka Fezu x Sitka zabéru x rychlost posuvu stolu
(cm3/min).
Vrtani: Prirez diry x rychlost penetrace (cm3/min).

Zvyseni hodnot reznych podminek se projevi snizenim nakladi

Zvyseni hodnot feznych podminek a optimalizace obrabécich procest muze

vyrazné snizit naklady na soucéast a tedy i zvysit ziskovost firmy. Ve vétSiné

pfipadl je mnohem vyhodnéjsi zvySeni hodnot feznych podminek, nez

prodlouzeni Zivotnosti nastrojl. Proto je také mnohem vyhodnéjsi pouZivat

obrabéci nastroje, které umoznuji vyuziti vysokych hodnot feznych podminek, -1 %
nez pouZzivat levné nastroje.

Ve srovnani s hodnotami feznych podminek, ma Zivotnost nastrojl a jejich cena
pouze zanedbatelny vliv na vysi nakladl na soucast. Naklady na soucast ve
skute€nosti zavisi na parametrech obrabéciho procesu a skladbé nakladovych
polozek konkrétniho podniku.

* Napriklad: 20% zvySeni hodnot feznych podminek umozni snizeni nakladl na
soucast o vice nez 10% v dlsledku toho, Ze pfiznivé ovliviuje naklady na stroj,
obsluhu a rezijni naklady.

e Za vSech okolnosti, 50% zvySeni Zivotnosti nastroje nebo 30% sniZzeni naklad
na nastroje obvykle znamena snizeni nakladd na soucast pouze o 1%, jelikoz
naklady na nastroje v priiméru dosahuji pouze 3-5% z vyrobnich nakladu.
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Vliv reznych podminek na ziskovost — priklad

DalSi metodou posouzeni vlivu feznych podminek je zhodnoceni vysledného efektu na

hruby zisk podniku. V tomto modelovém pfipadé se podafilo snizit celkovy vyrobni ¢as
pro danou soucéast z 8 min a 6 sec na 6 min a 36 sec. +81%
To vyrobnimu zavodu umoznilo zhotovit 62 souc¢asti za sménu namisto 51.
Naklady na soucast se v tomto pfipadé podafilo snizit o0 12%, pficemz hruby zisk se
zvysil o Gectyhodnych 81%.
-12%
Ruzneé zpusoby zvysovani ziskovosti
II Ve
/
!
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Prvorady zfetel ma vzdy nalezeni nejproduktivnéjsi metody pro reainy Kdyz byla zvolena nejvhodnéjsi metoda a obrabéci nastroj, ma
stav. Casto existuje nékolik alternativ, v zavislosti na velikosti davky, zasadni vyznam pro produktivitu, rentabilitu a bezproblémovy
stroji, materialu obrobku, atd. pribéh obrabéciho procesu volba feznych podminek.

Za Gcelem zvySeni rentability je dUleZité provést dukladny rozbor celého proce-
su. Existuje fada metod optimalizace vyrobnich postupl a dané okolnosti se
mohou do urcité miry liSit. Tato pfirucka uvadi znacné mnozstvi zplsobU zvySeni
rentability pomoci vybéru nejvhodnéjsi metody, nejvhodnéjsich obrabécich

nastroju a nejvhodnéjsich hodnot feznych podminek pro danou aplikaci.

Spoleénost Sandvik Coromant je reprezentovana svymi obchodnimi zastupci
a technickymi specialisty v 60 zemich celého svéta, takZze pokud budete
potfebovat asistenci, vzdy budete mit nasi plnou podporu.
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