
soustn]r' lr.toužený dobněk dílny ka.ždého domíaiho !Ťacovníká' skýtLí DÍi
8vém Yšesá? ném ýyožití lecl.temu záludlost tomu, kdo není Ýyúčen jomnó
mecb3Íice (a rD.[ohóy i tomu' ].do Y!'uče|l j€). PiedkládáB€ ořoto zhuštěÍý'
i k.lyž rozsá,hlý r'Ťehled lo[žití soustruhu od konfuoly joho vla'stností až pu
méně běžné oboly, lrterý po.lle Ýlastníoh, De vž.lýcky sl'dro a reÝfi tískaní.ch
'kušeností sestavil za|I.iatý amaléŤský Děstitel JeDré mechMiky. o zDamenitých
výElédcíclr auúoloYý r)Ťáce jsol již ěteúři iDfDlmováúi*, mohou r'ťoto gdílet pře.
svědčení' že od Yyspělého piís}ušÍíka svého 

''cechu.. 
získojí !ál.l'dnÍ pouč€ni

Íomou i obsahem piiměŤenější n€ž ze stúdiff obecně zoměŤené technologické
uěebDice. - B€da}trol.

ltIfil( PR[G ÍIYIT Sl|USTRUHU
hěnit po.lie toho, jak kuŽ€lovltost pro-
bíhá.

J. BomoběŽnost osy hlotů E posrrÝem

silnějŠí kulatinu upněte mezi hřoty á
opÉcujte jako v přÍpa.lě 2'' ale na délce
o něco větší' 100 150 mm' !o pŤíladě jen
na začátku a na konci, a opět změŤt€ prů-
měry ŠIoubovým miklometrem. v přípá,dě
stejnýcb plůměrů je vŠecko v pořá.lku.
Nenlli tomu tak' pak předně bývá zde
moŽnost naltavení hrotu v pinole tím' Že
c€]á pino]a je šIouby nastavitelná (kolmo
E ose soustnihu)' Pozor - nejdříve je
nutrro povo]it upevňovací šIouby a pak
změnit postavení' Po lá,stavení opět šrou-
by řádně utáhněte' oplavu nastavení p.o-
vedete poměmě snadno podle hoťlinko-
vého mikrometru (oblaz 3') upevněného
mistb soustruŽnického nože' a změřením
ku-latiny v loloze 1 resp. 2 (obra.z 5).
Nemáteli hodinkový mik.ometr' můžete
nást'ýení provóst jako pii 2' pomoclým
opracováním kulatiny na začátku a na
ko1.l.

JestliŽe lÚot v konÍku néňÍ staYitelný
a chybu neni možÍo tÍmto způsobem vy-
mezit, pak Je nutno při oplacovánÍ po.
uŽít malého posuvu křížového supoťtu,
ktelý ovšem musite pře.lem nastá,vit jako
pŤi 2. (obťaz 2').

Hipomínám' že soustluh můŽe na !ř.
Íyhovovat podmínce 2., ale ne podml.}ce 1.
Chcemeli v tomto přípa.lě pŤesně pŤa-
covat' točíme vŽdy ku]atinu mezi hroty.

4. PŤesnost opra.ová .n p]oc]ro
(Obrez 6)

Do skličidla upněte desku o nraximál.
ním průntéru, ktFtý sé dá j.Šlo souslŤu-
Žit. opn,covávejte vŽdy ze středu' při
čemŽ st1polt je k loži přitaŽen. Po
konečnóm oplacováni musí být p]ocha
úllně h]adká. Berte jen malou třísku,
evént' pŤi stejném ná,sta'vení zábělu !oŽ€'
přejeďt€ plochu vÍckrát (vŽdy ze střř'
du). Na opmcova.nou plochu pŤiložt-c
kovové pŤavitko s břitem (!]asové r]ra-
vÍtko) ' plocha musí být úDtně ťovná. Ma
ximálnÍ úchylka směIem .lovaitř (llocha
dutá) můŽe bý1 0,015 tre' J€{i úchylka
tětší' nPbo dokon.F v ol]3čnpm směŤu
(p]ocha vypuklá)' je nutno csu přÍčného
posu.!'u křÍŽového supoltu llastavit' je-li
vůbec s.avitelaá. NenÍ-i', pak Zblhá jén
moŽ'rost vzít na cbybu zřctel při !Ťáci
a hloubku záběru noŽo pti opracováýá.ŤIi
postupně měnit podle ve]ikosti chyby.

ll /Tdme za úkol u!ést doÍnáciho Dracu'.
LVI nlxa, r.i.ry u2 soustruh rná' neuo na
nóm smÍ pracovat' do zá}]adů jeho vy-
uŽití. Zopakujeme proto ony obecné věci'
ná ktelých především spočívá úspěcb prá-
ce, poté se věnujeme potřebným nástro.
jům 3. porr1úckár1, á, skončL'le popisem
soustružnickýcb pŤacl. Áby čteTjář ne-
musel .loplňovat naše inťorina.e příliš
častýŤn naHÍŽením do příručok' zopaku-
jeme i.ltleŽité čIselné údaje a tabulky.

1. Stav soustrnhu

ohceme.li s nějakým stťojem úspěšně
placovat' musíme pledevším vědět, jalť
pracuje a co tlnuetl,e' abycbom ÍeztfaLili
Žá.lnou možnost l)ouŽitl, angbo se népo.
koušelí dělat věci, kteú jsorr zase mimo
Iámec možností. - rnavním poŽa.Iavkem
na amatérský soústluh je přesnost; méně
závažná je výkonnost. Aby soustruh p.:|-
cova,l .lobře, musÍ mít osu vřáené s osou
posu.lrr supoltu Ťovnoběžnou' a příčný Do-
suv musí být kolmý. Přesné mechanické
soustruhy mají nomami uIčeny přípustné
max|ná'ni Úchylky a zprsob. jak se měří.
chce-ll se o jejich zjiŠtění pokusit amatéŤ,
pouŽije jedxoduššÍch způsobů, a to přímo
výsle.lku obrábění. zjišťovat bu-
.teme jen nej.lůleŽitější. Kdo chce vědět
o svém sou"-truhu více, nemusí se spoko.
jit tlm' co Je zde utlálo' nýbú podleĎo.
rem změŤí l ho.lnoty další'

2. Bovnoběžnost osy vŤeteníku se směT€m
I'osBvu supoŤtu

Do tříčelisťovébo skličid]a (universální
hlavy) upněts kulatinrr ssi 30 mm p.ůměr,
pŤečnÍvající čelistl asi o 55 mm' opracujté

* ElektÍonil. č. 4/1949, stl. 86'

na úptně h]adký povŤch, poslední třísku
velmi slabou Š většími otáčkami (hladicí
núŽ). Evelt. při stejném nastaveJrí nože
piejeďte ptochu vÍchát' abyste vy]oučili
vliv pruŽenl' NyrrÍ opracovalrou kulatinu
změřte šŤoubovacím miklometlem (obraz
1) na zaúát{u a Íla konci. Je{i pIůměI
l'šude stejný' je vše v pořádlru. Je{i
různý' p3k oSa vřPtene není rovnoběŽná
s osou posuvu suportu, a je buď k noži
přikloněna' nebo odkloněna. Mírná neluv-

FRÁ N I l Š E K D o s Í Á L

noběžnost ve směru výškovém, t' j. stou-
pá-li nebo klesá li osa vŤetene' není 1aÁ
ýážná.

Je.li vša,k naměř€ná úchy]ka dosti ve.
liká' Ťnuslte v přÍpadech, kde záleží na
přesnosti' pouŽít pro posuv nože místo
posuvu celého suportu, posuvu malého
(osového) na křÍžovém suportu. Ťento
malý losuv bW'á obvykle otočný' tá,kŽe
spráýné nastav€ní nečinÍ potíŽÍ (obr. :.,.
Jeho nastavení provedete buď po.l]e ho.
dinkového mikrometru (obla,z 3)' nebo
přÍmo zkušebnÍm opracováním na začátku
a na konci kulatiny, zDěřením rrŤůúěIů a
posiupným doregulo\áním kiiŽot ého su
po'1u' v prvÉm pijpadé (obraz 4) pouŽi.
jete jako mě.né kulatiny oplacovaného
mateliálu' kteŤého jsto použiti pro ýa-
novenÍ úchy]ky a kteŤý necháte beze
změny upnut' změna upnutí mohla by
zavést nové chyby a výs]edlek. by nebyl
spŤávný. Při odečÍtání je nutno v tomto
přípa.lě mít na zřeÍell, že pdměIy na
l.nn.í.h ňchvlw st.inÁ

NenÍ-li supoŤt otočný, pak nezbýýá n.ež
záběÍ nože během posuvu při oplacování

Hlavní Děřidla: 1a' b mikiometry 0_25 a o_5o nň' lc _ kontťolní
kalib! 25,000 mm k nim' td _ posuvné měřidlo' 3 _ LodiíkÓvý indi

kátor' _ obraz 2. 4' 5' 6. Kontrola h]avních ÝlaŠtností soustruhu.

3.
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sna.t nenÍ nutno pŤipomínai' aby před
zjišťovánÍm úchylek byl soustruh nej-
.Iřív€ přive.ten .lo spúi'ného pŤovťznrího
stavu' t. j. aby by]y vymez€ny vš€chny
vůle' mŤtvé cbotly, vřeteník aby byl
k loŽi řádně !řitaŽen' u loŽÍsek vymezena
mdiálnÍ a axiálnÍ vůl€' vymezeny vůl€
u kluzných ploch' vše Ťá.lně očiště!1o a p.
Měřit se musi v provoznÍcb podmínkách,
t. j. aspoň. po .ivou,hodilovém cho.tt při
plných otáěkácb' aby se loŽiska zahřála
na provozni teplotu,

Pro inforŤaci uvá.lím v tabulce T. ma-
ximální tolerancé pro přjpa.ly 2 4.

Tabulká I. Mď. tolďalcc pro háý.ojařské soustfuhy

úhlů na soustÍužnickém noži.
s!ím€k 10. výško'ý supolt
k upévíění na slport so'u.
struhu. zasadíme.li do kuželu
vřeteĎe trn (14) k upevnění
íréz, kružních pilek atd'' změ.
ní@e soustťuh ve f!ézoÝací
sťroj. - Na descď výškového
suportu' kte!á je opatřena
!ybin@i' může být opracová-
vaný přédmět upevněí buď
přfulo' lebo pohocnýb svě'áč.
kem, kteď je rovněž ťta

snímku.

)\.

Áby se soustr-uhu mohlo vůb€c účelně
použ't. potřebujete aspoň neJnutnAjŠÍ vý-
bavu a pŤÍsluŠenstvÍ|

soustruh (ev. i bez ega-lisace) s kiÍŽo-
vým supoŤtem a tonÍkem, pohon lloŽnÍ
nebo motolový s možnostl měnit lycb.
lost a smysl točenÍ. - solrstružnické nože'
_ SkličÍdto tříčelisťové. - skličidlo přo
vltá,liy. - Posuvné měřítko. - Bnrska.

Rozsah ro8ulace otáček vřetené m6l
lrýt tákový' aby obúběcí řezr}á rJ'chlost
odpovíds,la, mateřiálu a pouŽité oceli rla
nástŤojt.

souytŤL|žnické noěe json z nejdůrežitěj-
ších věcí. PoužitÍ správ'ého, .lobře fua-
osLieného noŽe je polovlnou úspéchu' ''Tu-pým noŽem se nejspíše řÍznete.. platí
i pro sousiruŽenÍ. nAatériá| na noze bývá
buď z nástrojové nebo ry.h]ořPaé ocAli'
NoŽů s břitem z tvl.lého kovu ama,tér
dobie nevyxžije' nemluvě o po ížích
s ostŤením. y obfa'ze ,I jsou nejpotřet}-
nější tvary nožů. soustruŽnický oúž Tnusl
být správně naostřeÍ' t. j. úher břitu
musÍ být tá,kový' aby ubíŤaná tříska se
na něm sprálalě o.lvalovala. Neoíli úhei
správný' pa* opracovaný povreh není
hladký a na ostŤí nože se pěchuje opŤa-
covávaný mateIiál. spúvné úhty br.itů
jsou v ta,bulce II. (ve stupních). ozlačení
úhlů je na gblaze 8.

Při hrubování násta\'ujeme ostřl
asi V20 průměru oprac. kula/tjny n a .osu. PŤi hlazenÍ opa'&ň, až 1/
po.l osu. výškov1ým postavením nože
změnÍme úhly daného noŽe. Tím máme
moŽnos1 bez bmušed měnit jeho úhly.
Núž upínejte vž.ly poku.l lnožr'o zk|elka'
a,by s€ nechvěl. K.tyŽ sg chvěje' vznikaji
na. povlchu obráb&}ého materiálu vlnky
(moaÉ).

2la3i
300 nm

4l
0'015 aa pnjmě!

0-10 1- 6

l0-20 '10 - li 5- A

2A-54 1r-r, 6-lo
5A-6' 6-10

I{ 11ožům je nutným pŤistušenstvím
btug\ra. Bez té npní mďné naostř:t noŽe,

. a c]ro.lit t'Ťousit Ú}yŽe někam k souse.Lovi
neJrÍ dopoťučitelné. Mnohdy je nutno níž'
zvláště nemáme{t Jich vlc€, přibIousit
i mezi p!ací. NejrepšÍ Je bŤuska s elgk-
túckým pohonem' aby byly obě ruce
vorné k dobrému dÉení nože' výhodná je
u brus}y stavě.i podlďka' na které je
možno přédem nastavit přísluŠné úh]y.
NůŽ potom pouhým přidúením na pod-
loŽc€ spÉ!.ně nabrouslme. Pokud je mož.
no, používejte dvou bŤusných kotoučů'
hrubý a, jemný. Ptatí zásada: čím tvrdší
materiíl' tÍm měkčÍ bfuslý kotouč. Měk.
kostí jo míaěna levnost (soudržnost)
tmelu tlrusného kotouč€' Ta, má být ta-
ho\á' aby se anďko !o zanes.n| brouše-
ným mateIiál€m (po otupení) vylomilo.
Důležité je' aby &otouče neházely. Nesmí
být staženy přímo má.tkou' nýbrŽ pod
kovové poďožky se vloží po.tloŽky papí.
Iové (lepenka), takže b]-usný kotouč je
sevřen jen v mezikruŽÍ. PŤotože brousíme
pň značných otáčkách, a odstle.livá síla
je vetiká, mějte vždy bŤusný kotouč za-
kl}t' Při broušení si chráÍte brýlemi oči.
Máte jen jedny' a iové se koupit nedají.

DIuh oceli poznáte při broušení podlle

baŤvy a tvaŤu jisker (obra,z 9). Tohoto

obraz s. Tvaí a b.rÝa jisker, kleré je mo'né
pozorovat při břoušení rů,hých ocetí. Podle
nich je možné nejsnáze určit' o jaký dÍuh

' 

pÍávě jde.

ot.aŽ 7. Rúzné tvarý a poÚžíYané náay "
nožů k soustružení koW' Tvary speciáLní'

jen 7ridka použÍvané, nejsou kÍesleny.

způsobu určování pouŽijte i při zjišťován'
neznáiného dŤulru materiálu násbojů' na
př. vrtáků. Čím kvalitnější mateŤiál obŤá-
běcÍho nástroje, tlú větší snese zatíŽení
resp. déle vydrŽÍ. Pii brouŠelt berLe jen
jeÍnuou třísku t. j' vŽdy piitlaČte jen
jeo!ě s častými přestávkáÍni, aby se ma-
teriál !ástrojg nepřehřál. TíD totiž zÍť6,c1
tvl.tost a stává se bezcenným. Plehřátí
poznáte podl€ toho' že bmušené mÍsto
ostře nabíhá .lo modla' Éma.ví. Po brou-
šení je .lobře ostří .lohladit brousicim,
resp. obta'bovafim kaménkem. ostŤí a
plďka noŽe mají býti pokud možno hla.l-
kg lesklé. ostřÍ v tomto pŤípatlě délevy-
dŤží a obráběná plocba je .lokonale hlad.
ká'

skliěidlo třÍčelifťoté umoŽňuje rych1é
goúosé upnutí kulatiny. Při pouŽití .lo
něho netlučte' abyste je lepoŠ}odlili' ane.
áratili ''centrcválÍ..' t. j. a,by tpnutý
materiár neházel. Pli nasazování lového
skličid|á na základnÍ dPsku pla.ujtp velmi
přesně' aby nasazenÍ bylo těst}é.

P$wné ,něŤitko (obraz 1d) s nor em
7/1o ÍLebo 7/m mm' Je vho.lné použÍvat
měřítek dvou' jedno pro běŽnou !ráci'
dt.uhé pŤo přesnou' na, plochy už opŤaco-
vané. IÚí{i měřltko měřit .na 

1/10 r€sp.
|,20 mm' musíte s ním podle toho za.há-

a-úhel odklonu |iisky' ]j-úbel6tři (bňt)

ó = 'jů0l 
výchylky' 7 = (d+p) = úhcl řezu
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snímék : :' Luncta
k vedení dlouhé tyče'
aby se při soustružení
nelhýbala' k upevnění
na lože soustruhu'
jiná podobná může být
upevněna na su!o!t' '
12. lileština s upína'
cim zaíizením' pto
soustružéní z válco'
vých tyčí i dává rychié
á přeŠné upevnění. .
l3a' unášecí deska pro
Šoustružení mezi hroty!
čep uíáší výčnělek t'
zv. srdce, sevřeného ía

sousttuženém kusú
u vřetene'.13b' u!í'
f,ací deska pro soú.
stťužení velkých íebo
nepravidelných před.
mětů' 

- 
vlevo dole

(čGlo cbybi) 15' hÍot
do pinoly, otočný na
klličkových 1ožiská.h'

yruboŤací kalečkíl, s dťžákem o Iůzně
hrubosti (obraz 17).

Kfužn:i píl! (oblaz 18).

7r.7lý pro upnutí předmětů s kruhovou
dírou' ko 3,0 a,Ž 10'0 i více mm (po 1 mm)'

PřÍpronek na upnutí noŽe pfo vykrulro-
vání většÍch otvorů (obŤaz 20).

stojdnek pro hodinkoYý mikrometr
{obra'?' 2Í).

Uo"Dňoua(í piíp|a'Pk pro hod jnko!ý
mjk"om^tr na |už" (obraz 22)' Pro přasné
lrloubkové měřenÍ při vnitřnlm opraco-
Ýání.

MikŤametr ha!1,i|LkopÚ (měřicÍ ho.linky'

M,ikŤomett šŤouboL'ac: Í) až úm a' 2ó

aŽ 50 mm (oblaz 1).

ZáDitoDČ něŤlra plo uťčení nez!ámého
záútu (obnz 24)'

Úhlapd měrkd' pro dod.ŽenÍ splávných
úhlů při blouŠen' a upevňovlá!í závito.
Yých noŽů (oblaz 23' 25).

Mohu si představit' že temperament-
.ěJši ňtaaář io\otn nřpl^l"du prohlási pi-
5alp'F 7a },'á1ns' Ko" br Ilouhý ámálér
vzal tolik peněz' k.lyŽ nekláde a nehraje ve
Stasce? Není však lutné kupovat všechno
n3jpd'ou' nýbŽ !ns|LpnP' a mnohp'
1v'áš|ě přit]ráV\y všp|o d.uhu' .i ŤŮŽp|.
Ial.é zhoLoviI sámj. JsoJ zákIaclni \.ěci,
kteró je nutno koupit (nebo a'spoň jich
části, kte.é nemůŽe am5tér zhotovit nebo
opracovat), ale" s pomocÍ těchto zákla.l-
ních kamenů je mďno ostatní udělat. Je
to mravenčí pláce' ze které máte la,dost
o .o v'\rší, Že hoÍoýého vlhobku ís n.mŽ
jste se při práci potěšili a na ktelém jste
sF 

' 
mnohémU lauňiIil' můžplé pouŽll jálo

dalši YýIobní pomůcky' Dáie je l"hodne
uv]ážit, že pŤípravky nejsou obvyk]e v do-
máoké púci to]ík namáhály jako v to'
váně, takže nemusí býti na !ř. káleny
a p' Mám ná my"i J.a pi' try' \lÉrp
jsou pro výrobu přesných sotstŤe.lěných
předmětů (loŽiska,) nepostradatelné. Daji
se snadno zhotovit ze střibřité oce]j. A
porovnejte nákupnÍ cenu souplar!r' ,tl!ú
s rDohem menši cenou potŤebného mate-
riálu' Tď( je tomu u rrrnoha jiných věcí.
Jen si lyhrnout rukáv}', obiéknout zástě-
ru a s chutí do to'nÓ. za čas budete mít
ovšem potíŽe s paní domu, aŽ podle nÍ
té.l. ljk.ámJ'' budp npJak Moho. A nya.
k vlastnímu obráběni.

?. ŘeŽné Ivchrosti
_ jsou pro dosážcní bezvadných povlchů
a účinnosti oblábčc1ho plocesu, velmi dů.
1eŽité. Přeh]eťl ]rejvýhodnějších rych]ostí
pro úzný materjá]' nástroje a druh opl.1.
cováni uvá.lím v tabulkách'

PIo snadné přepočteni řezných IyťhlostÍ
m/min na otlmin pod]e obráběného pŤů.
měru (o) u\.ádím tabulku Iv.

(K nabulce Iv') chcete na př' na hrubo
osoustlužit oce]ovou kuiatinu (C60) o prů-
měru 40 mm' nůž z rychlořezné oca]i. Po.
.t16 ta'bulk]ř ITI' je ře7,!á .ych]ost 40 m,/
mln' Podlé laD' Iv' z|'slIIe odJo!loall..
otáčký ' jsou 320 otlmin- Na tuto ry-
ch]ost nastáÝíte vřetenIk'
t

zet: net]ouci jIm o placovní str]l' nene-
cbat je spadnout na zemi a p. Nikdy ne-
měřte, kdyŽ tla,terjál je v pohybu' Dose-
dací piochy posuýného měřItka se tím
cite]ně poŠkozují.

6. Doplňky
Jako účetné dop]ňky vybal'eni soustru-

h , u\4dim \.é.i' kleré podstaIně rozšiřuji
cbráběci moŽnosti'

Eqalisace' t. j' arrtomatický posuv su-
poftr1 v zálistlxti na otáčkách vřetene. Po-
uŽívá se ho pŤi řezálxÍ á{vitu' event.
k automatickémll losuvu noŽe do záběru.
Yýhodná je egalisace' u ktelé je ještě
da|si přeTocl do lron Jlá (25 : ])' ktelý
umožňuje dokonalé opracovánÍ povr.chu.

viškot'3i s,port, rnont0vat"]ni na křÍ-
Žový suport' mění vlastně soustluh Ýe
frézu, Iesp. v hor.izontální vdaÓku (obraz
10).

DěIici zařÍéeni plo amatérskou vý.robu
ozubených koleček a stupnic. Popsáno
v letďnÍm ročníku t. ].' č' 4' str. 86'

supaŤtoud' bŤus|ta na brouš€ní hrotů, .lo
kulata' nástlojů at.l'

Luneta Deýná a sl1poltová slouŽi ke
k]uznému při.Iržení dlouhýclt soustruŽ€'
nj.h ré.ps k zamrzFnI prohnUr| v obrábě.
ném místě (obraz 11).

'i7€š'i'?g 
s upínacim zařízenim plo přes-

né a rychlé upnutí tyčové kulatiny
(obraz 12),

Unášeci plochd deskd - plo upnuti xe-
plaýidelných pledmětti (obraz 13)'

Unášeaí tŤn pro íŤé2y, k tpnutí vátco-
vých fréz, použíte]ný téŽ pro kružtí pil-
ky. I. tpínání stupnic plo Iytí a p.
(obraz 14).

otačnú hrot d'o p,inoly' pťo točení mezi
\|oIy (obfaz l5). Jeho |LUr\''p JF s'pjná
Jako ob}.éjného h.otu' p|oIi klPrAmu má
výhodu' Ž. J^ olořný. Toi. sÉ současně
c piedmAlPm o něj oořPnin' má InpnŠi
tření, opotŤebení a větŠí pŤosnost.,

Z nástŤojů'' pŤipfaIků a měŤid'el

yústfužtxíku' o průněIu 3 aŽ 12' resp.
až 15 mm (přesnost I1?) (jen ce]é Ítm).

vftáha' plno,u sadu od 1,0 aŽ 12'0 lesp'
až 15'0 mm (po 0'1 mm).

z.iDitnIka' M3 aŽ M10 (po 1 mm) s vra-

zdtitoxá aŽkú' jako pŤ€dchozÍ'
Fúza' ftIzné, ja,ko prstovÓ' atd'
EŤebínky ýněiší a }Ťitfui (oblaz 16).

ran

.t9

i

snímek 19' Několikeťá ve.
likost nepatťně kuželovi

. tých t.nů k přesnédú
soustr!žení třubek' 1ožis.
kových pouzder' ko1 atd'
Trny se na soustuh upí.

nají mezi broty.
snímek 16' hřebínky pr.
soustruželi závitů, lro pří.
t]adě bez použití ecal!sace,
naboře pro vnitř!í' do]e
prÓ vnější závit. _ 17
vroubkovací kolečko v jcd.
noduchém držákú. Doko'
nalejší drŽáky mají dvč
kolečka lroti sobě a zfuen.
šují namáhání vřetene a
supoťtu' - 18 . kÍužní
pi]ky, které v trnu na
snímku 14 umožní přesné
řezání kovů' _ 18a ' šÍou.
boýa tréz. k výlobě ozu'
bených koleček odválova.
cím způsobem (E 4/|949)'
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Ťabu|ka lv. Pievod nr]nil n orDin v z:lýigllf!' na ]|r.íbé.ém p.ůně.u

6 lo t5 2! )a 50

5 ,40 640 9aa llJO 1904 2554 12aA

t0 190 124 6?0 9ia !215 1600 2244 1200

15 r21 lla 61' a46 1058 1500 2t2A

20 96 160 )1' 644 LI2A 1600

2' '11 \2u 190 267 1E' 510 61e 900 1240

to 64 140 222 120 42' ,)a 124 1060

8o 120 170 240 )24 j6Ó ao0

)2 64 95 IJ' 255 120 640

60 )2 ,') 111 16a 2tt 26' 160 ,1a

10 21 4' 64 96 li6 142 221 450

8o 24 40 60 B' t2a 160 200 2eo 4oo

9o 21 ), ,1 106 !11 24' ,54

loo 19 12 4A c7 96 t)5 225 120

120 tii 21 Í.c ,5 6o 105 112 190 274

1j 2). t2 6) a, 106 144 2to

1AO 1o 17 21 )'1 i1 71 88 118 170

Ob.az 23. Vzhled a po!
žití jednoduché úhlové
měrky pro spráÝĎé lasta'

vení závitového nože'
s!ímek 2l. stabilní sto'
jánek pro upevněni hodiň'
kového indikátoru (soí.
mek 3) při používání'' _
22 . d.žák pro týž přístÍoj
k upevnění na ]ože sou.
strlhu; používá se při do.
jíždění nožeň !a přesně
stanovenou vzdálenost' _
24 . soup.ava hřebí.ko.
vých měrek k ry.hlému
zjišťování stoupání, a tím
i velikosti závitů. _ 25.
úhiová měrka s řadou růz.
ných úh]ů' a šířek Dro

drážkové noŽe a pod'

I

I

8. soustružení ',do kulata..

. .Tdeli o pře.Iměty kŤátké' je to jednodu-
ché' Předmět, upevněný ve sklÍči.u€, se
postupně olracujc na předepsaIý přůměr'
Jdeli o dlouhé a s]abé předměty, je nut.
no zacho'at určité ptedpok]ady' Jestlize
soustluh vyho.! uje podmÍnkám lovnoběŽ.
nosti, je úko1 snadný. Ať je pře.lmět
Jpnut vF s}]iůidIA a ol.én o l.lot v pi-
not€' nebo upevněn mezi hroťy' vŽdy pU
oprJ.ov' i má na zai;Iku i na konci sjej-
}rý pdměr. Jen u slabých průměrů a
větŠích délek je nutno pŤe.lmět opřít
! sup0.lo\é ]unÉiň íob."z l1J' Jb) sp Iii
soustluŽeni neprohýbat (stáva] by se
v těchto mÍstech silnějším). stavitelné
opěťné dotyky Y iunetě jsou z různého
materiá]u pod]e obrábě[ého materiálu'
Pro amatéla je nejvhodnější teÍgumoid
(při běhu mazat otejem).

JestliŽc soustluh nevýho1tje podmí!-
kám rovnobčŽnosti pŤi posuvu supot1u,
pak !ři opracování se řiďte pŤipomílkd-
mi' uvedenýnli v odstavcÍch 2 a 3'

Třísku be.te pii hrubování vŽdy pokud
|'oŽno nejh]ubŠí' a]. zato s 9bou' UdrzUjé
se tím v dobrém stavu r1ůŽ, neboť jeho

ostŤÍ je zatíŽeno Da větši p1oše' Pokud
máte' pouŽijte eutomatického posuvu.
velmi vhodný je zde doplněk pomalého
posuvlt' který zmeDšuje běŽnou nastave-
nou F8.aJ.5a;ní |JchIosl 25:1 ioIcnp.o\ým
souko]ím). TÍm dosáhneté při ]rlazení
(maiá t.iska) úplně b]adkého povrchul na
kt€Iý uŽ v dalš'm nemusíte sáhnout.

(PŤiště tlokončeni')

a
Nová odporová slitina

Y laboratořiclr Íy Dfipef'EaŤris Carnp.
byla vyv1nuta nová odpolová slitina pod
označel,ím kaŤ .a' Podle údajů výIoDce
pledčl tato slitina vše' co bylo dosu.l na
trh uvédeno. spojuje výhody konstantau
a man8áIinu, má totiŽ ma,x' t€llotni koe-
Iicient 0,00002 v Iozsahu 50 aŽ +10s c,
a její e]éktromotori.ká !ther'nop..\ tri.-
ká) sila DIotÍ mědí je stejná jako manga-
ninu' Má však pfoti těmto materiálům
něko]ir{ vý'hod MěIný odpol je skořo tři.
k.áL věišl npž u konslÚ'anu' taÁŽé jp

snímek 20' Ukázka provedeni důkladného
vykrúžovacího nástroje pro větší otvory' Jeho
přednosIí le ?jn"na |o' ,e nů' je piimn J
silný. (Popis a výkres v RA č' 8/1946, stÍ'

203.)

nroŽné zhotovovat odpory mnohen menšÍ'
PouŽ1telný t€p]otni rozsah jde od 5oj c
do 2000 c, čj1i je čtýřikrát ÝětŠí neŽ kon.
stantanu a osmkrát věišÍ neŽ u manaa.
ninu' slítina zcela odolává lovrclrové ko.
IoŠi' má velikou pewost v tahu' což umoŽ-
nÍ ťychlejŠí vinutí (větŠí lychlost navi-
jpčkr'' sloŽPni je záLím iájeTsLviŤ' vý.
Iobce však prozrazuje, Že hlavní součást'
je měď, ž€lezo' ikl a chrom' (Electro'
nics 49y'květen/55- )

Postříbřené pajedlo
v dubnovém číslc -Paí''o E]'ectŤonicg

(st.. 71) nalezli jsme náÍod jak zablánii
opá,rování měděných hrotů e]ekťÍických
pa,jede]. iuěděný hrot se.lobře očistí, po.
lře pa5lou pro soájeni slříbrcr' ŤmŽhav
sp ná i.plolu potřebnou |ro l'|'dÁ spi-
jÉni á nol.r; s. páskpm íiIb.E' z.o
j"l-o povr"]l pc'51iÍbřpn. T.kto u!.avFný
l.ot p.i I.é'yŽádL'.. ř|štěnÍ pá,s.ou áni
pi]nÍkPIn' néubývá a \ýbo".é sP " nIm
|'rJcu.'n' (R''la\.p bJc|p \ClA.na za sdélFnl
zkušeností zd€iších D.acovníků')

Tabulka uI' Rez!é rych]ostiv m.miD

|.o .ychloiezDč násll1je| !]nr nás|rojovou ocel ási poloťični

Druh
oprac ování

Mat e ri á1

có0 Li t ina BŤa.Lz lJosaz DuŤa1 ii 1iní k

s oustružení
80 2' 2A 35 2r0 400

H1azení 80 50 -J' 25 50 100 400 500

Upichování 40 25 12 15 2A 40 100 100

v rt.jní 15 2A I2 18 40 30 100 rio
vvstružov.iní
Řózání závitů 6 6 5 5 6 12 T?

]iŤézování 25 2A L5 10 T' 3a 100 100
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ma]u ladíne P. y. Doladíre na IejvětŠí
hlasitost obvo.lem l-c, na]adÍme P. y.
nulové zázněje' a zkontro]ujeme' zda Ťuč-
ka na stupnici P' ]/. ukazuje na spťávný
kmitočet. Místo sianálů stanic můŽeBe
použít takr přímo, bez obvodu l.c' sia.
náru z ji1Áho' přpsnó\o pomo.n''ho v}si.
lače' nebo z desítkového křystalového
IoŤmálu (s obýodem !-c). Y Praze se
s venkovní antenou po.laŤilo napísknuti
Stanice p]zeňské' Lipska a ještě několika
stanjc' okoto poledne. :|ím spíŠe to půjde
večel. Že tím můŽeme Iaopak podle přes-
ného P. y' měřit ilrmitočet přÍstloje dosud
necejchované]ro' je zjevné; v}''raěnily se
jen útohy.

Podobně je možné lront.olovat teplotnÍ
nebo napěťový posuv kmitočtu oscilátofu I

nastavime slyšite]né záznčje s řrějakým
zdlojem stáIého kmitočtu, na př. s míst.
ňÍm lozllasovým vysilaČem, a, buď ne-
cháme zkoušený oscilátor ohřát obyč€j.
ným chodem' nebo mu měníme n2,pájeci
napětÍ' Roz.lil tónů, kteró se přitom ob-
jevi ve sluchátkách ná, začátku a na konci
pokusů' udá kmitočtový posuv, kteŤý ta,k
můŽeme ''ždy aspoň odhadnout.

Jiné zajímavé měřenÍ je zjjŠtění vlast.
nÍho kmitočtu cívky. Místo obvodu.-C
zapojíme jen samotnou cívku' €, hledáme
.lů]' Ploved]i jsme to pro o.uaďovací cív-
ku Pa]ater 6324' a naŠli j.Ťe rPsonan.:
u 4'3 Mc (vodič od 

'l 
jen přiblíŽen)' Když

jsme k ní pi1poji]i kondensátol c:500
pF' ]ryla Ťesonance Íla 0'48 Mc/s. odtud
můŽeme postupným !řibliŽovánim vypo-
řitat L a Co, indukčnost a vlastnÍ kapa'
citu. Použijeme upraveného Thomsonova

L:z 3a/Í,.c (pII' Mcls, pF.)
a zaČneme s kmitočtem 0'48' kdy plo[l
značné kapacitě c můžeme co nejdŤív
za'redbat. DosazenÍm do vzolce vyjde
L:2 pH. z této hoťlnoty. z lrmitočtu
4'3 Mc a z obměněného předchozího vzol'
ce (Ll a C si vyměnÍ místa) najdeme
vlastní kapacjtu civ&y, co : 6,23 pF.
Tuhl. hodnotu j<m. vssk méli n|'vP pl-i.
číst 111 500 pF' abychom vyr'očítali pies.
nějšÍ hodíolu L mpnŠl v llon ófu
500/506.23' L' j. vyjdr 2l? lH' z Lélo přes.
nější hodnoty vypočteme zase přesnější
hodnotu co' lltPrá bJdp vÁlsi f lroměru
220/217' t. j' vyjde 6,32. Postlip můŽeme
opakovat a bližit sc jeŠtě dá]e přesné hod-
notě I' a co' ač ciýšem u.lané výsle.lk'\'
jsou uŽ př€snějšl n€ž je běžná chyba lrm!
toČtu P' y. výhodou popsaného způsobu
je, Že mčřÍme hodnotu vskutku blÍzkou
co, protožg na cívku je jen přes velmi ma-
lou kapacitu připojen měŤjcÍ obvod' takže
vtiv spojů je možné zaneilbat. Podo:l}nč je
možné měřit v]astní kmitočet vf tlumi'ek,
coŽ je ve]mi cenné zjištění pro jejich po.
ÚŽitÍ.

v květnovém čís]e čas' Ra.lio an.l Te'
levision NeÝs' stl. 60, jsme nalezli scheíu
příst.oje pro podob!ý účelI z výstupu
P. v. je na!ájen obvod z vazobnÍ clvky
Lv, detelrtoru D, mitiampérmeiru s Ioz-
s,Lhém 1 mÁ, dvou blokovac..h kondérsá-
tolů a svodového odpolu s hodnotami po.
dt€ oblázku 3. Přlstroj se připojuje na
obvčejný výstup (tedy nikoli na radicÍ
obvod) pomocného 

'.ysilače' kde je napětí
aspoň 1 v. NeIozlaďuj€ tedy P' v.' a pU'
uŽivá se ho podobné "áko !:pd' \ozi
úlravy: vazební cívka se pl:ib]íž' ke zkou'

lvl

PRICÍ|UIT 1I[ S||USTRUilU
Dokončení popisu zákl8dních soustružnických prací z předchoziho čislo

Napsal F'Ťantišek DosTÁL

t[t
9. Otvory
_ je možno vltat dvojím způsobem. Bu.l
se předmět iočí a v)-ták stojí, nebo na-
opa,]r. vrták upeÍiiujcnie do vrtákového
skličid]a, které násadíme do kužele ve
vřeteníku lcbo Í pi.o]e. obvykle bývá
vnitň1i kuŽel ve ýŤetenikové hřÍťleli větŠÍ
než v pino]e' takŽ8 je nutno pouŽÍt ještě
da]ší kuže]ové meziv]ožky' aby bylo lze
skliči.lla pbužít jak ve vř€tenÍku' tak
v pino1e' Pře.l vlastnim vltáním musíme
zavltat nový otvof, aby vrn'. .lobře
(rovně) zachytil. To děIáme navŤtáváčkem
(obfaz 2É) ' nebo rrlátkým vlták€m (vy-
b.dsIA 74 z1ář Jnéhol. Návrtávárku poqŽ:-
váme i na dúlky pŤo lpevnění mezi hloty,
neboť jeho kuŽe]ovitost odpovídá kuželo-
vitosti hrotů (600). Má'li se vyvrtat otvor
o větŠím plůměru' je vhodné nejpŤve v-v-
vltat menŠí prúměl'. ve]ké otvoly po vy-
vÉánt vysoust.uŽinre přÍslušnými noŽi.

Přesné otvoŤy vystruŽíme vj'stružniky
(obraz 27). vÉálr má asi o 1/10 mm menší
pfůměř' YýstruŽník (při předmětu ve vře.
teníkovém sklič'idle upnete buď 1}ŤÍmo.lo
Wtákového skliči.ua, nebo opřete o hrot
a výstružnilr zajištěný vŤatidlem lebo p.
pomaIu zaqu.ujel. do o|!oru' Dii č"mŽ
vřetenem (s materiá]em, do kteIého vftá'
te) ručně poma1u otáčíte' vrta'
ný předmět musí zůstat po předvúání
nPzměnénÁ u|nur. jinsk z|árneie Vjsl.tj.
nÍk. Při posunování 11esmí se točit
opačným směren (nýbú stá]e stejně).
PoužÍvejte opět jen výstruŽnÍků o pťťL
měru celých mm' Zjednodušíte si po.lstat-
ně potřebu da]ších nástlojů a p. (tmy).

- Upp\nov.t \11áky do obyč"j.él o lři-
čelisťového skliči.ua nen' .lobré, neboť
skličidlo má dosti velké úchylky (házÍ).
Dokončovat díry výstružníkem při }r-.
chlém cboctu souc'ru\u nFbo vrlačkJ '.P
n.spráJné. 7iskáný ol\or jA vě|ší o.:-
kolik setin' i úce.

10. soustředDé tr,rbkr' ložiska

Kulatinu nej.Iříve vyvrtejLe a plotáh
něte výstružnikem na předepsaný Jm€no'
vitý pŤůměr' Potom vyjmutou }ulatiDu
iafazte na tm, kteťý up!ěte mezi hŤoty
(obraz 28| a n|11priál oprscujr^ na Žádári
pIůměI. opracovaný předmět je s otvorem
naprosto souosý' Event. je moŽné t.n
upnouti.lo kleštin. TIny jsou mílalě ku-
želovité' a to na lroncích plus a milus
0'o5 mm proti jmenor;itému plůmčru'
UplostŤe.I je základní jmenovítá hodnota'
P'eťlmět clrŽí aa traL pouhým třp.ím p'i
nalaŽenÍ. PozoŤ _ do tmu pŤi naráŽeúí

nctlučte kovoýým k]ad'l'kem' vždy jen
gumovou pa]ičkou'

u. zívity y!ější
MůŽeme je zhotovit dvojim způsobem:

závito$ým očkem' Debo nožem s Iuceným
pohyben. Při prvním zpťlsobu opracujeté
ku]atinu na'přetlepsaný pťůměI a závito
vé očko, upevněné ve vratidle, opřete
o koník' aby očko zabl.alo ro1ně' Další
zpracování zDámým zptlsobem jako při
Ťučnírn ř€zání záYitu. U tvldých mate-

šenému obvodu, a pti ladční P' ý. xa,
IesonaÍci udá úA'\r-*tr důl. Zkoušeli jsme
pijs'.oj s uo1nými 1'o.lnot]n'i l " ' injT.
obmčněnými. Ukázalo se, že vazba musí
být těsná, a j€ magnetická' tabŽe se rre'
\odi p-o SlÍniná obvody' k'érý'\ jp vě1

Šina' Na výstupu P' y. vzniká zpravidla
vl"é ha.mnn cký(b' lIr.é iini zJišťov;1i
nejistým' Úprá,va prye popsaná se nám
podle výsledku pokusů jevila míohem

ob.az 28' způsob soustruŽení ložiska na přes.
ném trnu s nepdtrrou ku:Flovitostí zěruiuj(

so!osost.

riálů je výhodné nejdříve na svorníku vy-
říznout závit na soustrunu (jako u zpú-
sobu dll1hého) a pak na čisto doříznout
závitovým očkem'

Při způsobll cr.uhém je nutno nejdříve
nucený posllv supoltu (egalisaci) nastavit
s pomocí vý'měnný.ch ozubených kol tak,
abj l hom dosánli přédFn.aného sloupánl
plo ŽádaJ1ý závit. velikost ozub€ných 1.ol
plo kaŽ.lé stoupání je udáno u soustluhu
výrubcem' NůŽ se postupně přitahuje do
záběru aŽ do hloubky, udanó v závitovýctr
taburkích (tab. vI). Dů]ežité je, abyopě.
tovné zapnutÍ sůDoltu na nucený pohyb
by]o plove.leno Ye stejném místě vodi-
Cí] o hřídelp. U néklÉrých soJs,rL}rů bý1.á
k tomu účelu upravena zvláŠtňí stupnice,
která se vŽdy musí při zpětném novém
nasáŽení přivést !a značku. Nemáteli téno
stupnÍce' označte si ozu]rená kolečka
v mÍs|č vzjj.mnáho "LJ}u při rroňiteúnim
zapnuti supoÍtu, a po]ohu sk]ičid]a (vře'
tene). Hi noÍém zapnutí supoltu na nu-
c€ný posu' musí ozubená kolečka a vře.
teno být na tomtéŽ místě' _ Pak mát6
zalučsno, Že nůŽ přij.le do tóhož místa'
ia,ko byr před tím' závitoir'ý nůž musí být
kolmo ke kulatině' do které se řežo závit'
Jé výhod1ó nas:avit nŮŽ poŤo.í závitové
měrky úh]ové (obť.23). Při řezání otá-
Čejte ručně vřeten€m, nebo záruěte po-
malejŠí Ťych]ost' Místo j€dnoduchého
noŽe můžete pouŽít Záviiového hřebínku'
ktelý má tu přednost' že nakonec vyčistí
ce]ý plofil závitu a odstlaní ta-]ié bňt,
který zbytečně utěsňuje závit. PouŽívejte
\'ždy závitu metdckého místo whitivol.
thova - je v:ýhodnější' Metlický závjt
načime ve výklesech písmenem 

'f 
a čís.

lem, které udává YnčjšÍ !ffiměI šŤoubu.
Normo\.né ŤozměIJ s|oubů Jsou v závi.
tovýc]r tabul]éch'

12. závity vnitřÍí

- můŽete zhotovit u menšich !1.ůměIů
závitníkem' u větŠích nebo abnormálnlch
noŽ€m llebo hřeblkem (oba pro viitřnÍvýhodnějšl'
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závit) s nuceným posuvem suportu' Dů.
ležité je' aby otvor v přÍštÍ aatce byl
při .Ianém stoupá|)i závitu v ur.itÁ zá-
vis]osti na pfiměru použitého šŤoubu'
U metrických závitů je uvede'ao v tabul.
kách závitů, a je to přib]iŽaě 0,8 r.}rěj-
šIho p.ůměru Šroubu' Na př' pf: M5
předvřt rá dÍm pro matku bude 6,4 nun.
U vě.ší.h D'.ů'ěr[ a daného stoupáni
musíme púměI předvratného otvoru vy-
poč'st. K usnadněnl pŤáce udáván tyto
hodnoty v tabulce vT, k.le je též Ťespek-

Na př' máte svolník o o 30 mm, stoupá-
ni 7átjJu ] m.n' otvol malky musíle při
h|ubšÍm líco\ánÍ piedtdaL na 30 _1,13.
:28'9 mm. Illubšího lícovfuÍ pouŽijeme
také u de]šich závitů. Udělejte !Ťaktic-
kou zkoušku' á,byste si u.tělali představu
o jemném a hru]rém licování šÍoubů.

13. Yícechodé zíTity
vy.ábime jo snáze, neŽ se na poh]ed

Zdá' VÍcechodý šÍoub vznikne lak' Že zá-
vjt o plofilu na př' pro Štoupání 1'5 mm
má stoupání pludší' na př. 4,5 mm. "Alby
se nyri plocha ŠIoubu šIoubovicemi za-
p]ni]a, musí být v tomto případě tři vedle
sebe' Záýlr sp ieŽp tim způsob.r, ŽP nu.
.e!ý posul. nJstavite IDro uvedený při-
pad) na stoupání 4,5 mm, vyříznete prt,Ťl
Š.oubovici do plné hloubky pro normátnÍ
stoupání 1,5 mm (hloubka závttlr 1,04 mm).
Pak posunete závitový nůž matým supof-
tovým posuvem o 1'5 mm a vyřÍznete dru'
hou šroubovici' stejným způsobem lak
tŤetí.

Úplně stejný způSob je při tezáni záýitn
vnitřních' ProtoŽe stoupání je u víc€cho-
dý.h záv'lů prlldŠi' Jp nL]inó' 5br. zá\l-

IUttjlnn|:#: @U,
/11111//11'#'t:;; 

-T,& *'**""'"

obraz 26. Navrtávák pro
osové vrtání !a soust.u.
hu. - Obraz 27 abc)
T.ojl úprava a veiikost
výst.užníků: do děr
s d.ážkou (šroubovicové
břity); na kolíky (neDa.
tlně konický) ; obyčejný'

- obraz 27 d) Ruční
kužetový výstružník. PÓ.
dobně lz€ Šnadno vyÍobit
lpeciální výst.užíík !a

kuželový otvor.
x výkťesnm na této stťá-
íě: obÍáz 29. sl.]on zá.
vitů vynucuje podblousit
hřbet nože' nebo jej pod.
loŽeniň nak]onit. _ ob.
raz 30,31' zís].ání šilr.
mého nebo křížl.ovébo
Ýroubkování íak]oněním

držáku vroubl.ovacího

lový nůŽ by] na hřbetu podbroLLšFn -
jina,k by ch}'tal o závit a poškozova] by
jej. Místo podbrouš€ní je možno jej také
upevnit šikmo (obraz 29) tak, aby hřbet
noŽé by] souběžně se stoupajícím záYitem.
vícechodí.ch šIoL1bů použÍ'áme tam, kde
chceme dosáhnout Ťychlejšiho osového
posuvú pŤi daném plofilu ávitu' r}a ]rř'
u trimrů, šIouboYých ladících pŤevo.lů a
poaI.

PouŽíváme ho na součást€ch, u.čeňých
p.o drŽpri prsry nFbo ru\ou' |li .pm'.
pŤedmět nesmí pokluzoýat' na př' při
ručnim dotahování matice n' pod' Na
h]adce oplacovanou kulatinu se přit]ačú.
jeme pii poma]ón otáčeDí v|ubovaci ko-
lečko, upevněné místo soustruŽnického
noŽp' T'1l'r j.ou zd. l'omé..é vel'ké' jp

Tabulka v' vrtá.í' potřebné otáčky Dro

(R:z rvchloigzné. N

.úrě. slTui|u_ x;
ťůr.. syolDíku-prúh!..tr. natkr + \

Ňzný nate.ia a různó !.ůměry vrtákú'

proto nutDo vlubovát pokud moŽIo l}ej
těsněji u skličid1a, nebo opřít piedmět
ještě o lrlot v pinole. Hrubost vlubů bý]á
udána počtem vrubů na jeden ang]ic,]rý
palec. vrubovací ko]ečka jsou z kalené
oce]i' otočně uložená v cllŽáku (obraz 17),
ro1noběŽně s oiPdm),ém' který .bcém.
vlu]rovat. PouŽijeme-li vrubování křÍŽo-
vého (obraz 30) děláme vluby postupně,
9. to levý a pravý. Je možné také děla,t
je současně' a]e vyžaduje to speciátního
.užáku lro současné vruboýánÍ dvěma
ko]ečky' U vťubovláDÍ Ťouxého se někdy
stává' Že jolo né''i řn!né (obraz 31) _
přÍčina je .!- |om' že vluby vrubovacího
kotečka nejson rovnoběŽné s osou vřetele
(výŠkově); pak dŤžák na st.a!ě v!Ťodlo-
žíte. Použijle pŤi vlubován' nejmenších
otáč€k a m8Žte orejem. U dlobných vl.llbŮ
Io t)'.de !Ždy' U hrubsi.\ se nékcty 511!á'
Žó nÓ\J'.dp l'á.j5|vý pořó| vrubů ra daný
obýo.l, pak stačí ubrat trochu materiálu.
vrubováni se nejlópe daří u taŽných ma-
teliálů.

l5. xuŽe|ý
K|'Žé]o\é p]ocl'y Jó \Jsk!'lUii f ama';|!

ské pra.xi vzácŤěji, sDíše jako k]Ínovaci
l'oIiky o kuŽFlo\j'o"': ]:50' t' j' prŮměr
je o 1 mm větší na délce 50 mm. Pozor:
stoupání je 1:100' ať neuděláte chybu při
sklonu malého posuvu' PŤesto se o jejich
\ýrobě zmlňuii' áby byI př"hIpd úplný'
vnější kuže]y můŽete vymbit dvojím
způsobem. Buď vysunete hrot v pinole
(poku.t je ovšem pino1a stavěcí) tak' a,by'
ste dosáhli přÍslušné kuže]ovitosti, a ob'
ÉběňÍ provedete posuvem celého su'
pot1u (obraz 32)- Předmět je upnut ve

A,J'
4,65

0,19

0,92

0,eo o,56

),00 1,21

a,87 1.11

1.,22 2,4'
r,)9 ?,ra

2tr1 1,14 2,98

1,14

2a 10 ta 1o 20 8o 40 100 60 ó0

c60 Lit ina. H1iník
n N a N n N i ll B N R N

2 3200 1600 2860 1600 ó400 )2Aa r2800 6400 16000 96oO 24000 9600
1 2r2a 1o6o 1900 1060 424A 2t20 64 AO 424a t0600 16000 6164

1600 400 ]4r0 a0o 1200 1600 6400 32CO a0o0 4800 120C0 4 800

5 1280 640 640 2560 1280 5t20 6400 3UA 9600 'j844

6 1060 530 950 530 2L20 1060 4240 2r20 5304 llac a0co Jl6l
I a0o 400 4oo 1600 800 32AA 1600 40D0 2400 6000 21AA

10 640 324 515 32A 1240 640 12 80 ",200 1920 4AC0 1920

\2 ,14 269 480 1060 53A 2),24 1060 2654 r590 40 00 1590

15 420 210 3e0 210 840 420 t530 440 2100 t26A iLsO 12€c
2a 324 f6o 294 160 640 320 1240 640 l50c 960 2400 9ío
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součástí sestavit, musí, ja]k se lidově říká'
,,pasovat'.. To značí, Že kaŽtlá.tílčí sou.
částka musí být opťacováňa s ufčitými

obraz 32' 33. soústružení
kuželoýé plochy vysÚutím
koníka z osy Yřeteíe, nebo
Ďatočením maiého posuvu na
suportu. - obťaz 34. Čep
a prsteí k demonstiaci Íůz.
ných stupňů 1ícováíí Ý sou.
stavě jednÓtné díry. - 

ob'
raz 35. Nalisování čepu do
otvoru s pouŽitíd svěráku.

meznými přípustnými odchylkaml plÚs
nebo miinus, musí míti uŤčitou tolelancj'
M|uvi se potom o t. z\. lÍ.ováni'

Lícován1 je velmi .lůležité pŤi hroma.t.
né výrobě' Ieboť umoŽňuje vzájemnou,
i do.latďnou výměňu součástek' i z růz.
ných výroben' v plaxi s€ v lícovacÍm
systému' který je doho.lnut mezináŤodně
(]sÁ), vyc'hází buď od t. zv. jednotné

.líIy, nebo od jednotného hŤ'dele. U jed-
lotné ctÍry le pro VŠéc\na uloŽenÍ téhcž
stupně lÍcovlání stejný otvol a podlevzá-
jemnébo uloŽeIí se měnÍ Ťozměf hří.lele.

hrotech' Tento způsob Se ho.lí pro menšÍ
kuŽe]ovitosti e ÍětŠí délky. Plo připa.l
opačný je výhodnějŠí způsob druhý' z.Ie
sÉ kuŽélovitoSl vytvářÍ jpn !osJvpmIoŽé'
D" to lim, že maiý posuv slrportu natočime
do potřebné úchylky (ob.az 33)' Posuv
DoŽo do záběru je ovšem jen Ťuční, kdežto
v pŤvém případě můžete pouŽít posuvu

NastavenÍ pŤíslušné kuže]oÍ'tosti DIo'
ve.leme zkusmo opracováním začétku a
konce, a změřením, nebo mikrrcmetrem
hodinkovým. Popis byl již dŤíve (obraz 1).

vnitřnÍ kuže]y je moŽné vylobít jen
šikmým lastavením malébo suportového
posuvu. Ú kužerovitých otvoŤů maléh]o
pňměŤu (ktíny), k.l€ se l.nitřního nože
nedá pouŽit. VysjruŽi sé předÝaíaný
otvoŤ kuŽelovitým výstružnikem (ot'Iaz
27). Tyto výstružníky jsou zxačeny DIů.
měŤem slabšího konce, kteÉŽ čls]o sou'
časné udává pl{lmér vr|áku' klprýŤ jp
ňutno otvor předvrtat. Střuži se lučně,
při čemž výstruŽník je upevněn ve vra.
tidle. výstŤužnÍkem točíme jen dollava'
ipri v],1áho'r'ání. výsIruŽnÍk se pii p|á'i
řychle třÍskami zanáší - pŤnto jej Často
vytahujte a očistěte, neboť při zanesmi
třískami se výstružnik snadno zláme (ne

zapomeňt€ mazat)'

16. }Ťazáni

,,I<do maže, ten je.le,'. praví staré při-
sloví, a p]etÍ to i zde. Mán na mysli ne-
jenom naolojování kluzných proch a
loŽisek SoustŤuhu, ale i mazání místa
obrábění' v pŤofesionírní pla.xi, kde pláce
probíhá obvyk]e na, nejúčinnějších hod-
notách, je nutno mazání a ch1azení vě-
novat největši péči. PIo chbzeni nástŤojú
se používá speciálních chladicích kapalin'
emulsí a po.I. v a,Í}a,téIské pŤaxi to není
au!nÁ' u.l.ŽljIe jen souslruh a pomůcky
v Ťád-rlém stavu' a,by nemobly Ťezavět' PŤi
obráběn, máŽ|e' po\ud J^ lo nulno' jen
stroJnIm oleJpm' obyiPjníi šedá ]ilina
mazání nesnášÍ. PŤi .te]š' čjnnosti zko.'l-
tŤolujte také obĎas, z.la ložiska vřetelÍku
nehřej' (přirože!ím hřbetu ruky). I..IyŽ
hřeji i při dostatečeém mazánÍ' je to
známka lří1išného utaŽení, které je nutno
lnírrě povolit. LoŽiskové pánvp bli'aji
totiŽ obvykle stavěcÍ. Totéž p1atí i o vy-
mgzenl osového posuvu nebo vůle vřetene.

1?. LÍeoyání
Při opracovánl mateliálu pracujem€

vŽdy jen s uťčitou přesnostÍ' splávněji
řečeno ne!Ťesností. Máúe{i .tvě nebo vice

n^ )l

Tabulka VII' systém jedloťné diry, H 7l pro přesné strojnictÝ''

v tabulce znači jednotlivé řádky (při měření kalibry]: u diry pNňi (druhý ) jmenoviťou hodnot u

zmeiku(dob.É strany). u h řidele prv n írdr uhý) jmenovitou hodnotu dobré strany ( zmetku)

34.

v r,: 1/1000 mm

Jmenovítý ,1Ťa
H7

Hřídel (uložení )

].is ované
s6

pevné pos s nrykové toč11é

s6 lfTleB

1- )
+9

o

+22

+15

+11

+6

+6

-1

o

-'7

-1

-10

-14

-24

)- 6
+12

0

+2'l +16

+8

+'l

-1

0

-a -r2

-20

6-10
0

+J2

+21 +10

+'?

-2

0 -5

-r4 -24 -4'l

TO- 18
0 +28

+23

+12

+8 o

-11 -17 -14 -59

18-lO
+21

0

+48

+t,

+28

+1,

+9 0 -7

-24 -1l

-40

--'7'

+25

0

+59

+41

+11

+17

+11

-5

0

-16

-9

-2'
-25

-89

označ€ni Uloženi

nej\ětši nnsn.st a neJmensi 2tláty třeninr

g přesné vedeni hřídele

namaza!é části se dají ještě posunout rukou

p|oóasL.J rozebÍané části, jeŽjsou vzájen]ně ul!Ženy pcVně;

montáŽ nébo demontáŽ bez značné sily

uloženi autno prcti vzájemnému otáčeni zajistir

plo peÝné sPojeni součásti
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U systému jednotného hŤidele je tomrt
naopak' PIo domácÍho pracovníka je vý.
hodnějšÍ systém jednotné díIy, neboť tu
mfiŽe piFsně vJ.obit jFd'ným výstrJ'ní.
Lpm' pň čemŽ hiídel o růaých průmé.
Ťech podle druhu uloženÍ poměmě snad-
!ěji opracuj€me i měřÍme (ŠIoubovým
miktometlem). MáJi vzájemné ulož€ůi
dvou součásti (na př' loŽisko a břÍ.lel)
sp]ňovat dané podminty' jP nutno přP-
depsané tolelance !Ťi obláběnÍ do.lrŽet.
T< zÍskánÍ plPdsta-vy o různých druzÍLh'
uloŽenl' dopoŤučuji, abyste si zhotovili
prsten íobraz 34) a k nému slabé LuŽe.o.
vitý hřídel. otvor v pŤstenu musí být
přesný _ zhotovte jej výstruŽníkem. Na-
vlékneteli tento prsteIl na, bii.lel, mát€
p-akijcky ŤnoŽnost \ yzlrcušei vsec\ny
druhy doženl, t' j, o.l točného pies s!ly.
kové áŽ po !e1'né' Při továrnÍc.tr konstruk-
cich je uloŽenl a tolelance na výkresech
znar€fiá písmonem a čislicí, čím jsou uŽ
plo vÍŤobu přÍslušné tolerance ulčely.
Písmeno malé zna-ČÍ h.idel. velLÁ díru,
číslice stupeň lícováni. Ábyste měli
usna.lĎěnu !řesnou púci, uvádÍm v ta-
bu]c€ vTI velikosti přÍs]ušnýclr toletancl
po.ue dřuhu uloženi a ve]ilrosti ]roužitého
pIůměru.

Já} je vidět z hodnot v ta,bul.F vTT' jp
Dutno měřit ŠIoubovým mikŤometrcm' Na
př' chcete nalazit .to trčité solrčástky ě€p
10 mm. PředÝItáte nejp}-ve díŤu na 9,9
mm a vystluŽíte výstruŽníkem (s tole-
ra-ncí }'7) na' jmenovitou hodnotu 1o,0
mm. Pro1oŽe chcéte čpp uloŽir nalisová-
ňÍm, obrolríte jej na pnlmě| 10,032 (s6).
Čep o pdměŤu větším neŽ 10,032 mm by
se již ledal naŤazit, menší neŽ 10'023 mm
by z4se ne.trŽel. Nelisujeteli n}all čep.lo
otvolu, je v lrěrl dřžen pelině jen Fautím
materiálu menšÍ .líry. Nalisovfuí se prc'
ve.lo nej]épe tak, (blany čepu trochu pŤé.
dem srazte), že součást s čepem stahujet€
ve svěŤáku (obraz 35). Není-li toto moŽ-
né' narezte čep gumovou nebo dŤevěnou
paljčkou. nebo i klacllvlem piPs dievěný
Špal:k. Čeljsti svérá}u musí mIt vIoŽky'
aby se povŤch nalisovávaIých součástek
nepoškoťtil. oep musí být nasázen tra .llru

18' (otrstŤukce

Ke konci se chci ta,Iré zmÍnit o vlasanl
konstrukci' výkonný domácÍ lra,covnÍk se
totiž nesml soo}ojil s poulrým kopÍrova-
nim podle !ře.llohy, otlocky, nr-nohdy
i s řredosta,tky, ále do vŠeho má vložit
i svého tvořivého ducha. Není to tak těž.
ké, jek se to na pohled m.Dohému jevÍ.
ovšem, že je nutno zaěína,t u věcí jedno-
duchých. a postupné plecházet k sloŽltéj.
šÍm'

Ye vš€ch přÍpa.lech zachovejte tento
osvódčený postup. Ujasněte si:

1. co má zamýšlený výxobek .tělat'
k čemu je ulčel}'

2' já,ký mat€riár, sulovinu máte,
3. j9ůé má,te obÉběc1, Ťesp. měŤicí

Pra,covnÍ proaŤám si vŽ.ly s těchto třI
hledlsek promyslelF. neboť Co je p]atné'
kdyŽ vykofistruuj€te báječnou věc, }.telou
svými výIobd]ni pŤostředky nemůžete vy.
robit' aebo kdýž nemáte mateňál, kteŤý
jsle v konstrukci na!Th]i' sla]o se rrj, Že
pŤíte]' kclyž prohllŽél hotovou vě., se ze-
ptal: ,,Proč to děláš sloŽitě, kdyŽ to jde
iednoduše?'. - o.lpověď zněla: ,,Takhle
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s možnos|! mišeni dýou signólů

piipoi"n. q hĚmd s hoc|rolami uclává
l zapo:pnl \.élku obVyí'é' roiiŽ dtou.
slupňoriý tónoÝj zesilovdč s J"onodu.hýn
ko]1covým stupněm a dvě|la zés:]ova.Ín.i
kanáty vstupními, ktelé mohou být na
sotlě nezávisl€ řízaay a tím jejich signáty
v liboírolném poměnr směŠovány' Použi-
tim elektroňky Ectl je moŽné ušetřit
jednu elektronku' a v tom je hlaÝní před-

za vstuplrlmi r.egulátory 0'5 Mc log
jsou triodový a hexo.Iový stupeň Ec}l'
zapojené jako Í)f napěťovó zesiiovač€ se
zápornou zpělnou vazbou do spoLeňnó
katho.ly. Áno.lové obvody jsou v p!:ivod-
ní úlŤavě laratelně (přes kondensátoťy
50 nF)' a tím je be.xo.tová část o.tsoruzena
k pÉci s mďým výs]ed!ým pŤacovním
o.lpolem' ulč€!ýa pŤevážŤlě 1'dtŤním od'
polem tliodové části' t. j' asi 25 k{).
v této podobě (bez odpoťu 50 ko' zakles.
Ieného čárkovaflě) mají oba vstupni ze-
silovače přibližně stejÍIý zisk' okrouhte 20'
a poslJ'1i tFdy pro pouŽitÍ S běž|'ýmj p:'P-
noská,mi' zdřadÍmeli odpor 50 lr3 m"zI
ánodu tliody a koDdeŤrsátor, vedoucí
k nřížce koncové elehronky, zmenšíme
sice ziŠk triodo\ého slupně o}|'ouhle o pn
tinu' současně však vzloste výsledný pŤa-

covní ocpo. bexod..vó části o zminěn)'ch
50 h9, a zrslr lo\'něŽ stoupne zlrruba o 50,
t1!Ž^ řini .s' ;0' P.k uŽ stl hp\ouotý
stupeň zesilit naDěti asi o,il v k plnému
vy]ruzaDí lroncového stupně' a lyhovÍ tedy
i pro výkonný miklo|oD' na př. uhlikový
nebo i klystalo\'ý (s memb.ánou) při
mluvení zblízka'

D3|šI iás' zatoIpa' 5ký'l) So'vé ]].iIFŽi-
lost k \i.!.Ilou1 l'.'ll biŽný'h \é.i,
povšimnčmo si jen zápo.né zpětné vazt,y'
která zasahuje celou zesi]ovací dráhuavy.
datně zmenŠuje vi'stupnÍ o.lpoť konc. stup-
ně. Souča,sně mírně zvedá hluboké tóny,
a oŤ'avuje tÍm jejich úb)tek, zaviněný
Dá,lou kapacitou kathodového koúdensá.
loru ! EIJL incIuirnolti biŽ'
nj,h \J's up|li.h r".rs ,-miioru. Pro pr':-
dání hlubokých tónů' jak je ÝyŽadují
někt€ré přenosky, tato vazba však stčžt
staÓí' v anodovém obvodu koncového
stupně je také běŽná výšlrová clona.
Dosti bohatá Íi]t.aco' která zasahuje
i á,nodoqý obvod koncovó elektŤonky, ]e
doplněna ještě řetčzcem 20 w _ 12ž
.1 !I. pro vstupn' zesiloÝačé. Běfuý slťový
tm.nsfolmátol s usmělňovací elelrtlonkou
jsou posledními dop]ňky'

spojolá.i J'i sla\bl m''..sUu obtÍŽaé'
Kromě Ístupních obvodů' vyznačených
stiněním, á nezbytným vzdálením oil ano-
oov3ho ob!odu kol ' o\Á F]"kl.on'<y, rpn.
v přIstroji choulostivých míst, a ali Íoz-
loženi součástek tiení náIoČné' K.lyby po
uvedpnÍ 

'io 
ilIod l zP.iIovan pi"iol, záméň

De pŤÍ1'o.ly a' b o.t s€kundáru výstup
ního tra,nsformátoru, aby vazba by1a xe
gativní. Ke stavbě posfu,čí kostla rozměIů
60 \ ]00 / 200 ŤT' lpní.|i 10 \!3} nu|n'

'ohe 
ji Ťadčji větši a dbejme \'zhtedIé a

účelné montáže í spojování. _ PřÍstrcj sé
hodí pro běžná pouŽitÍ s ipřenoskou a clt.
livým mikfofonem, je tedy lemější apřost-
ší obdobou zesilovače plo 1outkové diva.uo,
popsané v 10' č. Ťoč' 1947 t. l. na stť. 274.

'<obo 
zajíúají možnosti využití sdluŽe-

ných elektlclnek pŤo podoibné účely' najde
přístupný lozbo| v č]á.-]ru č. 10/194í, na

lE0l|00UGHÝ zEsIt0YlČ

sloŽitě jsem to mohl udě]at' jedno.luché
bych t]ýval musel koupit.'.

Teplvp taLová tVoilV{i' sanoaIcÍná p-á-
ce a zdokonalová"ní vám přinese uŽitek
i poŽitek z amatéIského tvoření'

Přes značný rozsah textu bylo nložné
jen letmo zpmcovat námět tak rozloŽitý'
jako je soustruŽení' a na mnohé' snad
méně zál.aŽné podrobnosti se už nedosta]o.
Y těoh paxtiích o něž máte zájem' doplňte
si znatosti studiem v literatuře, ktelá je
dnes dostupná v bohatém výběru. Na
kniŽním tlhu je řada knih s obsabem jak
thcorip. ták prá-\ó' Snád jsém svým člán-
kem dal a,spoň k tomu popud, abyste ve
svém ama,t.rském MaŽeni šl.i stá1e ku-
piealu a do hloubky, a neustmuli na tom,
co víte a, umite dnes. Jer pohyb je Život'
PŤeji vám k tomu ruoho zdaŤu.

str. 244. JaŤomÍŤ Noxók

c
Te}evi8oŤ s .lvojim lokusem

Halliclďte.s, známý ÍýIobce Lpřijimačů,
na,bizi za 1'7o dol. chassis tetr€ŇisoŤu, u řrě-
hoz jÓdnodu' hjm přFpina..m j" mozné 

's-kat dvojÍ \Plikos. obrazd: bud .ďi zábér'
nebo í!Ýřez s d€taily zvětšenými grsi 1'6krát'
KIolmě toho poýŽiýá H. kruhového orá.
úování obrazu s větŠl plochou než urá ve.
psaný obdélnjk' (R. T. N'' May 49. ]í].)
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