CARACTERIZAREA
$1 DOMENIUL DE UTILIZARE

Strungul 320 tip SN-—320, este un strung universal, cu diametrul maxim de rotire

peste ghidaje de 320 mm, distan{a intre virfuri 750 mm si turatia maxima a axului princi-
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| de 1600 ot /min.

Strungul SN—370. esie un strung usor, deslinet prinlre alteie si atelierelor mobile,
ucrén unicele cu prindere i1 universal say ‘1're virfury,

Cinemetica si consiructie sirungului permit reslizeres urmatoarelor prelucrari:

— strunjire longitudinzld. ca avans marual si mecaric

— strunjire frontels cu avans manual si mecatic .

- g8rcite (u avans manual $i mecenc in cazul fixary sculel in port-cufit .

— filetare, filete metrice, Whilworik., Modul. Diametral-Pitc b st pas in toli:

= preluciane in universal sau Intre virluri precum si prelucrary din hara.

-~ operalit de relezare, profilare, canelare ;

- Strungu! SN 320x730 se incadreazid in prevederile STAS-urilor 1670--80. 8183/1--
i 1671- 71.

CARACTERISTICI TEHNICE

~ Caracteristict principale.
diemetrul de prelucrare maxim dessupra patului {mm) & 320
distanta tntre virfuri (mm) N 750
diamelrul maxim de prelucrare deasupra saniei (mm) 160
diametrul maxim al materialului din bar3 {mm) 4,
diametrul maxim de prelucrare cu lunetd fix3d [mm) — 100
diametrul maxim de prelucrare cu lunetd mobi'a ) —J 80
k*t:," L ;" ‘
— Pipusa fixa [ ]
capul axului principal LO A, SA. B, 50--1960
diametrul alezajului arborelui principal (mm) l & 36
conul alezajulii axulni principal - Morse Nr. 5
- numdrul treptelor de turstii directe i 18
- mlervalul de turatil dicecte (rot./min.} e 31,5 1600

ralia seriei geometrice 1,28

treptele de taratii directe {ro*./min.): 31.5. 3 30, g3 a0: 100: 123 160. 200: 23D; 31'5,-
00: 300. 630: 500. 1000: 1230. si 1600

numéru! treptelor de 'uratii inverse 13
intervalu! de turelii inverse (rot./min. 31,5-—1600
‘uratia de intrare cu cutia de viteze (rot./min ; 1420
~— Cuatia de avansuri sf filete.

numaru! avansurilor longitudinale si transversale 36
domeniul avansurilor longitudinale {mm./rot) 0.03--3.52
domeniul avansurilor transversale (mm /rot.} 0.01—117

numira; de filete meotrice 36




— intervalul filetelor melrice 0,375—44

~— numarul filetelor Whitworth 36 (38)
—— intervalul filetelor Whitworth (pasi/{ol) 88—3/4
- numadrul filetelor in {oli 3
— intervalul filetelor fn {oli ({olj : 3/128—2 3/4"
— numdrul filetelor Modul 36
— intervalul filetelor Modul (min) 0,375-—44
— numdrul filetelor Diametral—Pitch 36
~ intervalul [iletelor Diametral—DPitch (D.P.y 88—3/4

4. — Sania si suporiil
— distania pe verticald de la linia virfuriior pind la baza de asezare a cutitului {mm) 20

— sectiunea maximd a cutitului (mm?) - Zﬂx.?(}
~— unghiul de rotire al saniei port-cutit + 180
~- dimensiunile port-cutitului multiplu interior-exterior (mm) . 680x100
—- numadrul de culile in port-cufit 4
— pasul surubujui saniei transversale {mm) 4
- o diviziune a inelului gradat corespunde la o deplasare a saniei transversale

de (mmy) 0,07
—— pasul surubului saniei port-cutit (mm) 3
— o diviziune a inelului gradat corespunde la o deplasare  a saniei porl-culit de

(mm} ‘ 0,02
—— CUIsa maxima a saniei port-cutit (mm) Toe PR 170
— Cursa maxima a saniei transversale {mm) © el e 200
—— cursa maximd a saniei principale {mm) %50
— o diviziune a inelului gradal corespunde la o deplasare a saniej principale de

{mm) 0.25

5, - Céruciorul

— pasul surubului conducitor (mm) 6
— modulul cremalierel (mm) 2
— ldtimea danturii cremalierei (mm} 15

6. — Pdpusa moblli.

— diametrul pinolei {mm) & 435
— conul pentru virf Morse Nr. 3
— cursa maximd a pinolei (mm) 130
- deplasarea transversald a papusii mobile (mm) 410

TRANSPORTAREA STRUNGULUI

Transportarea strunguiui fard ambalaj se va face in conformitate cu schema de tran-
sportare a strungului, din cartea masinij {fig. 1.

In timpu! transportului se va avea grijd ca diferitele piese exterioare ale slrungului
sau suprafele vopsile, s nu fie deteriorate %1 respecliv zgiriate, daforits contactului cu
cablu.

In scopui evitédrii acestuj lucru in schema de transport (fig. 1} se indica o se tolosi
0 bard metalicd de ¥ 35, cireia i se face la mijloc o curburid m asa fel, ca suprafaia de
contact dintre bara si flansa molorului sa fie cit mai mare.

Deasemenea, intre cabluri este prevdzut a se pune o scindura in scopul indepértdrij
celor 2 brate ale cablului.

In cazul transportarii strungului In stare ambalatd (in Jada). acesta va fi transpor-
tat, tinind seama de indicaliile de pe lada de ambalaj.

La manevrarea 1&zii cu strungul, este interzisd Inclinarea lazii fatd de pozitia ori-
zontald cu maj mult de 1357

Se vor evita ciocnirile sau smuciturile, in cazul inedrcdrii say descarcarii ldzii, A-
celeasi prescriptii sint valabile si pentru cazul in care strungul se livreazd numai pe sa-
nii- de lemn,




-

Lo desfacerca ambalajului se va avea ¢rijd, ca strungul sd& nu fie deleriorat cu scu-
lele cu wiutorul carora se face dezambalarea. Se recomandd in acest scop sd se scoatd intfi
capdacul superior al lézii de ambalaj, dupd care se va trece la demontarea restului ambala-
jului.

FUNDATIA SI ASEZAREA STRUNGULUI

Precizia de lucru a strungului este delerminala in mare masurd de asezarea co-
recla a avestuia pe fundatia amenajalad in mod special.

Strungu!l trebuic sa fie asezat pe fundatie conform planului din cartea masinii (fig. 2)
In scopul aducerii ta orizoatald in ambele planuri, reglarca se fdace cu ajutorul uror pene
confeclionaie in acest scop.

Prinderee strungului pe (undaelie se face (u ajutorul o patiy yuruburi de funddalie
Mot prevazute in planul de fundafic si livrale cu mdsina.

Nu sc¢ admil devieri. ‘baterile admisibile sint indicate in normele de precizie pen-
tru ostruanguri, STAS 1671 -74 verificarea Ay 51 A,

Asezarea strunguini fale de meodiul fnconjurater ve (i astfel faculd, ca cota de 1000
mm de Iy ana de simetrie a strungukii inspre nbicctul dsezat in spatele sau sd fie respec-
fata.

Acest ueru este {aoarte necesar pentru o pulea aved acces in spalele strungului in
vederca unor oventuale revizii si depanari la instalalia de ungere, de rdcire, la sanie, etc.

Meosing trebuic sia fie amplasata intr-0 incapere unde sd fie fevita perfect de intreru-
peri. Urzina nu raspunde de diminuarca preciziei maginii dalorita varialiilor mari de tem-
peratura,

Terenurile improprii (nisip, zgurd) si cele core nu sint lasate uniform pol modifica
pozitia orizoniald ¢ masini,

PUNEREA IN FUNCTIUNE A STRUNGULUI

Dupa ce strungal o fost ayecat pe [undatie in conformilate cu indicalitle din planul
de fundatie si monlare, se va proceda la degresarea luluror suprafelelor protejate cu un-
soase anticorosivd, Degresarca se va face cu cirpe curate inmuiale in benzind sau petrol.

Suprafetele spélale se vor sterge uscat si apei se vor unge cw ulei de mdgindg con-
formt  indicaliilor schemei de ungere spre a prevenl ruginirea sau  eventuale gripari,

Se inlerzice folosirea hirtiei abrazive pentru curdlirea strungului.

Se vor respecta, in continuare, prevederile schemei de ungere ce se referd la plinu-
rile de ulei.

Racordarea la reteaua electricd se va face dupd studierea osienld o capitoluluj ac-
liondrt electrice si cu respectarea tuturor indicatiilor prevazule in schema de principiv si
de montaj (fig. 13).

Se va asigura ca sensul de rotatie al motoarelor sa fie corespunzator sagetilor in-

dicaloare.
Se vor identifica organele de comandd si funclivpile lor, dupa schema organelor de

comandé (fig. 3). i
Se va face un control manual asupra bunei funclionari ¢ orgacelor de comandd
(Ha, 3h.

Dupd aceasta, se va conecla la releava de alimentare, panoul aclionarii electrice $i
se va actiona asupra intrerupdlorului principal pozitia 12 (fiy. 3) strungul fiind gata pentru
prima pornire. ]

Prima pornire se va face la turalia minimd a orborelui principai.

Tn acest timp se verificd funclionarea tuturor mecanismelor si & pompelor individu-
ale. Apoi se trece la pregdliree masinii in vederea inceperii lucrului,

Este interzis, ca la prima punere in funciiune sd se relragd pisla si apdratorile la ex-
iremitdlile ghidajelor. fard & unge In preslabil ghidajele masinii. ‘

Fste necesar a se verifica riguros dacé tlensiunea la care va {i  conectatd masina co-
respunde cu lensiunea de lucru a masinii.

'n scopu! evitdrii accidentelor ce s-at pulea ivi la . Punerca in [unclivne a strun-
quiui’, beneficiarul produsulul este obligat a utiliza numai personal calificat, care a stu-
dial in prealabil . Cartea masinii’ si are efectuat instruclajul de proteclia muncii specific
ramurii In care lacrearea,




SPECIFICAREA ORGANELOR DE COMANDA
(vezi ansamblul fig. 3)

. Inversarea avansurilor

Schimbarea turatiilor axunlui principal
. Schimbarea turatillor axuluj principal
Multiplicarea avansurilor

Schimbarea turatiilor axului principal
. Cuplarea inainte, inapoi si frinare
Cuplarea surubului conducltor sau a barei de avans
Schimbarea tipului de filet

Schimbarea avansurilor

Schimbarea avansurilor

. Butoo pornire-oprire motor principal
Intrerupator retea '
Intrerupétor electropompa

. Robinet de récire

. Fixarea capului port-cuijit

16, Avans lransversal

Deplasares cdrucioruluj

Avans longitudinal sau transversal

. Avans sanie port-cuiit

20. Blocarea pinclei pdpusii mobile

. Blocarea pdpusii mobile pe pat

. Avansul pinolei pdpusii mobile

. Cuplarea surubului conducdtor

24, Cuplarea avansurilor

23. Intrerupétor lumind
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CINEMATICA STRUNGULUL
‘Turatia axului principal

Nre, Farmula
tri;- f&‘a‘ sf-;uctu' Turatiile rot.fmin.
te vald
. . 31.5 40 50 83 80 100 125 160 200 250
w') ’
18 126 3pxdix2y 315 400 300 630 800 (000 1250 1600 —
AVANSURILE mm/rot.
Longitudinal
Pas nurmat i Pas marit
0,03 0,06 0,12 : 0,24 0.48 0,96
0.04 0.08 0,16 0,32 .64 1,28
0.03 0,10 0,20 0,40 3,80 1.60
Nn.07 .14 0.28 Q.56 I.12 2,24
0,09 0,18 0,36 0,72 §.44 2,88
0,1t N2 0,44 0,88 1,76 3,32
Transversal
Pas normal Pas marit
0,01 0,02 0,04 1,08 0,16 (3,32
o3 0,027 0,033 . g.107 0,243 (3,427




0,017 0,033 0,067 0,133 0,267 0,533
0,023 0047 0,093 0.187 0,373 0,747
0,03 0.06 0,12 0.24 0,48 0,96
0,037 0,073 0147 0,293 0,586 1,17
FILETELE
Metric mm
pdas normal pas marit
0375 075> 1.5 3 \ 12
N5 i 2 P 4 8 16
0673 1,25 2.5 5 10 20
0.875 1,75 3,5 7 14 28
1,125 2,25 4,5 Y| 13 36
1,375 275 5.5 I a0 44
Modul mm
- ,
pas normal pas mérit
0,375 0,73 1.5 3 6 12
0,5 1 2 1 8 16
0,623 .23 2.5 3 10 20
0875 1.75 3.5 7 14 28
0,125 2,25 4.5 9 18 36
1.375 275 5.5 | 22 44
Whitworth, past/{ol
pas normal pas marit
24 12 6 3 14, 3/4
32 16 8 4 2 1
40 20 i0 5 2% 1 1/4
36 24 14 7 3y 1 3/4
72 36 18 9 414 2 1/4
g8 44 22 i 34 2 3/4
Pas in (o], 1ol
Pas normal Pas méarit
3/128 3/64 3/32 /16 3/8 374
1} 32 1/16  1/8 1/4 1/2 1
57198 5/64 3/32 2/ 16 3/8 1 1/4
/128 7 /64 7132 7/16 7/8 1 3/4
9/128 4/64 a/32 9716 1 1/8 21/4
117128 11/64 11/32 1118 1 3/8 2 3/4




Diametral Pitch DP.

Pas normal Pas mdarijt

24 12 6 3 14 3/4
32 16 a 4 2 1

40 20 10 5 29, 1 1/4
56 28 14 7 3 1/23 1 3/4
72 36 18 g 47, 21/4
ar 44 22 11 5%, 2 3/4

Turatiile axului principal se obtin conform indicafrilor chn |, Tablita turajiilor” re-
per 1300--10, monlata pe papuss fixa.

Avansutile respective si filtrele se oblin conform indicaliilor din . Tablila avansu-
reior st f{ilete", reper 1 300—}6\ moniats pe fefada cutiei de avansuri, respectind monta-
il rotitor de schimb existent si in schema ciremalica.

LISTA ROTILOR DINTATE
{vezi fig. 4),

Nr.
de Mo- Coi~
N:r. dintl 1 Lati- Muritatea  rectu- Nr. Sub-
‘,‘,‘2" saLE faﬁ meta Material T’;‘fm‘:ﬂ sau rezistenta A de g:"‘_
""“m ;‘ inte~ pas mm, ket/mm? x veper b;::
pu- il R mm,
) Lar
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 32 it 13 OCLC 43 Imbundt. 65-—-73 — conica
10.148
2. 32 2 13 OLC45 Imbunat. " — 10.163
3. 37 25 15 ISMoMC12 Cementat HRC 56--352 10.029
4. 47 2,25 15 15MoMCi2 " " e 10.325
—~ 1
5 47 2,25 I5 15MoMC12 e . e 10.077
31 &80 2,25 24 I5MoMCl12 " v — 10.321
]
7. 32 2,25 24 [5SMaMC12 " . — 10.061
a. 64 2 18 15MoMC12 " " e 10.039 =
9. 20 2 68 13MoMC12 ” . oo 10.067 X
10. 17 2 12 OLC45 imhunat, B5e73 — 10.326 [
— 1 >
11. 37 2 12 2iMoMCL2 Cementat HRC ==56--52 —— 10.074 )
12, 37 2 §2 21MoMC12 " " — 10.082 o
13. 42 2 12 2IMoMC1 2 v . - 10.073 <
14, 32 2 12 21MoMC 12 " v - 10.081 o
15. 32 2 12 15MoMC12 “ o —- 10.072 =
15. 32 2 12 2IMoMC 12 " . — 10.080 ~
17, 42 2 12 15MoeMC 12 v o — 10.087
18. 42 2 12 2IMoMC2 v v - 10.093
19. 36 2 12 I5MoMC12 o o — 10.088
20. 28 2 12 21MoMC12 . “ -— 10.094
1. 28 2 14 21MoMCE2 o o o 1(.085
272, 56 A 172 15MoMC 12 - v oo 10,005
23, 3z 2 13 ZiMoMC(C12 ' e — 10.137
24, 52 2 12 15MoMC 12 . o —— 10,091
23, A0 2 t4 15MoMC12 e o - 10.124
6. 30 K 30 15MaMCY2 . . — 10,120




0 1 2 3 - 4 5 G 7 8 9
27. 30 2 10 15MoMC12 Cemental HRCO==356-532 — Dant,
inl. Cutia
, . 10.116 de
28. 58 1.5 15 QL 50 - — - 10.181 viteze
29, 110 1,5 15 Fc 20 e —_ — 13.16 a
30. 10 3 15 OLC 45 fmbunat. 65--75 4-0,40 1324 2
kyf/cm? 3
31 10 3 15 OLC 45 " o 40,40 13,22 &
32. 47 2 12 OLC 45 ' " 0,255 22,22 b=
33. 44 1.5 11 OLC 45 " " - 2221 =
34. 14 1.5 11 OLC 45 . o —_— 2223 5=
35. 40 1,5 11 OLC 45 " " — 222y 2%
. 35. 40 1:5 11 OLC 45 2] " — 22‘23 g -5
37. 40 1.5 11 OLC 45 " " — 2201 EE
38‘ 24 1.25 12 OLC 45 LK} [R] — 23107 .AA
39, 80 1,25 12 OLC 45 " o — 23.09
40. 80 1,25 12 OLC 45 " “ - 23.09
41, 96 12,5 12 OLC 45 o o e 23.10 Ag
42. 71 1,25 12 OLC 45 v " — 23.08 =
43. 113 1.25 12 OLC 45 " " — 2311 #
d4. 120 1,25 12 OLC 45 y " - 2302
43. 130 1,25 12 OLC 45 e o — 2333 A%®
48. 114 1,25 12 OLC 45 v o s 2335 Az
47. 127 1,23 12 OLC 45 " " — 2313 2
48. 96 1.25 12 OLC 45 " o — 23.20
49. 26 1.25 12 OLC 45‘ . [ hitans 23-20
50, 39 1,25 12 OLC 45 " " o 23.25
51. 33 2.5 10 OLC 45 " e —0.134 21018
52. 18 2.5 10 OLC 45 . ' +-0.4 21.020
53. 36 2 10 OLC 45 o " —0,23 21020
54. 30 2 10 OLC 45 v 0" —40,239 21022
55. 39 2 10 QLC 45 " " — 21.022
56. 26 2 10 OLC 45 " " —— 21.024
57. 39 2 10 OLC 45 o " — 21.024
8. 26 2 10 OLC 45 . " e 25.025
39, 28 2,5 10 OLC 45 " " - 21.025
60. 24 2.5 10 OLC 45 i " nm 21.0268
6l. 34 2.5 10 OLC 45 o " +0,114 21028 &
2. 17 2.5 10 QLC 45 " o 40,42 21030 2
63. 26 2,5 10 OLC 45 " " —_ 21.036 2
64. 26 2,5 10 OLC 45 . " e 21.041
65. 34 2.5 10 QLC 45 " " 0,114 21.040
66, 17 2,5 10 QLC 45 " o =042 21042 T
67. 17 2,5 10 OLC 45 " o +042 21040 =
68, 34 2.5 10 QOLC 45 v " 40,114 21042 3
GY. 26 2.5 10 OLC 45 e " -— 21.044 ©
70. 26 2.5 10 OLC 45 " » — 21.042
1. 26 2,5 10 OLC 45 " v — 21.048
72. 26 2.5 to OLC 45 .. e e 21.061
73. 42 2 10 OLC 45 " " — conicd
721.084
74 42 2 11 OLC 45 ” v — conica

21.090




0 i 2 3 4 5
286, Radial cu bile 63044 20 52 i5 2
27. Radial cu bile 6304 20 52 5 S
28.  Radial cu bile 6205 25— 52 15 2
29. Radial cu bile 6004 20 42 12 -
30, Radial cu bile £202 15— 35 11 >
31.  Radial cu bile 6202 §15— 35 1<
32. Radial cu bile 6304 20— 52 15 g
33. Radial cu bile 6304 20 52 15
34. Radial cu bile 6007 35 62 4 =
35. Radial cu bile 6202 15— 35 115
36. Radial cu bile 6203 17— 40° 12 ©
37. Axial cu bile 51202 15 32 12
38. Axial cn bile 51202 15 32 12
Surub
3q. Axial cu bile 51106 30 47 11 condu-
46, Rulment cu role conice 30203 17 40 13,5 cator

Strungu} tip SN 3
destinat --- printre altele -.- atelierelor mobile de reparatii, comp

DESCRIEREA MASINI
93 esle realizat constructiv sub forma unui strung universal usor,

orlind urmaloarele suban-

samble :

Nr. Negumirea ansamblulai ) Reper Ohservalit
crt. subansamblulul
1. Cutia de viteze 10.000

2. Comanda de ambreiaj si [rina 1.100
3. Comanda baladorilor 1.200
3. Pompa 1.300 A
3. Filtru 1.400

6. ‘Tablite 1.50U

7. Cutia de avansuri 21.000

8. [nversor, mulliplicator 2.200
4. Lird 2.300
10, Céarucior 30.000
11. Sanii . 4.000
12. Papuss mobild 5.000
13. Batiu 6.000 A
14. Picior 6.100
15, Instalajia de récire B.200 A
16. Luneta fixa ; 7.100
17. Luneta mobila 7.200
18. Dulap 8.000
19. Flansa de antrenare 8.100
20. Tampon 8.200
21. Platou cu patru falci 8.300
22. Accesoril o 8.400
23. Instalalia electricé . 9.000
24, Indicatori pentru filelare .200
25. Ecran de protectie 9.300

.




3 4 ' 5 6 7 8 9

0 H 2
A
76 44 2 12 OLC 45 (14 T - 30-002
77. a4 2 12 OLC 45 “ " -+0.2 30.011
784 4(} 2 1 2 OLC 4 5 " 1t Rtand 30-0%
79. 32 2 1 2 OLC 45 (13 re —— 30-012
8O 23 2 10 OLC 45 " . — 30.012 o
821. 36 2 {0 OLC 45 o o — 30030 ¢
82 0 295 20 Bz9ZnT — -~ - 30013 {0
B .
83 L 225 - OLE 45  Imbunat, 65—75 — 3050 %
B4 30 2 3 15MoMC12 Cementat HRC G652 1,0 30118 O
A
83 30 2 8 15MoMC12 ¥ " +1,0 30.119
A
86. i3 2 16 15MoMCI12 . " 40,450 30,121
A
B7. > 2 12 OLC 45 Imbuniat, 65---75 — 30.09
88. - 2 2 12 OLC 45 " " — 30.050
84, 2 2 IE} 4IMoMC11 " 95--100 40,35 30.005
90, 13 2 10 OLC 435 . 65--75 —. 4043 A Sanii
gl. 2 15 OL(: 45 tr of - 6009 B Batiu
LISTA RULMENTILOR
(veri lig. B)
Ny . ,
i Serle . Subansam-
_fi:)"‘ Tipal rolmentului cont. d 3] b ):f;s‘;? bl n cave
’i;n; S5TAS o monteard
0 1 2 3 A 3Ty i
l. Radial axial cu bile 7211 53 {00 21
2 Radial axial cu bhile 7211 35 100 21
3. Radial cu rote citindrice NNI0O1IK 70 11D KH
4. Radial cu bile 6306 30 72 19
3. Radial cu bile 6307 35 80 2}
G, Radial cu bile 6205 - 25 52 15 «
7. Radial cu bile 6205 25 52 15 2
8. Radisl cu bile 6305 25 62 17 T
9, Radial cu bile 6305 25 62 17
10, Radial cu bhite 63035 5 B2 v s
1t Radial cu bile 6305, 25 H2 17 2
12, Radial cu bije 6006 » Kii} 55 13 <
3, Radial cu hile 50086 . 30 55 13 =
| ER Radial cu bile 6304 20 32 13
5. Radial cu bile 6306 30 72 19
1G. Radial cu bile 6305 25 G2 17
17, Radial cu bile 6006 30 55 13
8. Radial cu bile 5006 | JU 35 13
14, Radia! cu bile G804 20 32 12 ‘
20, Radial cu bile 6004 0 42 12 O
21, Radial cu bile 6204 20 47 Y-
&2, Radiat cu bile 6204 20 17 ) USO
3. Radial en bile 6204 20 i7 I4 :;: =
24, Radial cu bile 6204 Rl 47 b =2

25, Radial cu bile 5204 20 47 14
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1) Cutia de viteze

Caraclerislica constructivd a strungului SN 320 este aceea ca culia de viteze, cutia
de c¢vansuri si piciorul din fafi formeaza un cotp monohloc., Pe acest corp este fixal in
cousold cu surnburi patu! strungulu;.

Cutia de viteze este actionatd prin inteimediul unai cuplaj elastic, de un motor e-
lectric, fixat pe carcasa culiej de viteze prin suruburi. De la motor miscarea se transmite
fa arborele principal prin ilermediul rotjlor dinfate, a caror dispunere din punci de ve-
dere cinematic asigurd cele 18 irepte de turatii.

Prin rolirea manetelor 2 sj 3 s5i prin intermedial unor mecanisme cu pirghie se obtin
deplasari ale hiocurdor baladoare 17-19-21 si respectiv 12-14-16, (fig. 4) deplaséri co permit
realizared o noud combinatlii e angrenare. Dacd roala § {fig. 4) este introduss iy angre-
nare i daca angrenajul 26- 923 —24 (lig. 4) este cuplat, atunci ia axul principal se abiine
transmiterea directa a celor 4 combinalii de angrenare, realizindu-se astfel domeniul de
wralit cuprinsa inire 230 <i ¢t 600 rot./min, Acest Jucre esie posibil cind mareta 5 si mea-
neta & {lig. 3 sio puse in posilia de ,.sus” si respectiv , spre stinga“.

Domeniul de Inratii reduse 31,5=~200 se obline punind maneta § In pozijia de jos, iar
manetd B in poritia spre dreapla. In deest caz prin intermedial unor came spatiale furci-
fe scol din angrenare roata 5 si introduc in angrenare baladorul 7--8 (fig. 4.) si respectiv
vu fi cupict angrerajul 23—22 (fig. 4) )

Raportul de reglare intre cele doug domenii este de | : 8, ;

Maneta 6 (fig. 3) pusa in pozitia din mijloc, realizeaza prin intermedinl unor pir-
ghil, frinavea. S

Toale rofile dintate din rutia de viteze sind executate din otfel alial, tratet termic.
Le loate imbinasie canelate. cevlrarea se face pe diametrul jaterior ai arborelui canelal.

Fixarea poziliei blocurilor haladoare se face prin blocarea rigida a furcilor,

Penlru centrarea si fivarea universalului arhorele principal este  prevazul cu #1134
an cu con lung.

Blocarea universaiului se face prin piulita de pe arborele principal special destj-
hala acestui scop.

2} Inversor, multiplicator

Prin rolirea manetei | (fig. 3) care aclioneara baladorwl 33~ 35 (fig. 4} sc abiine
intversarea avansusilor, Astfel decd niapeta I se bure ie pozitia spre stinga sau in pozitia
spie dieapta se obline filel dreapta si respeciiv iilet stinge,

Prin cuplares manetei 4 (ce aclioneaza roata 32} din pozilia 1 1 in pozilie # : 1
se oblice multiplicarea pasului de hazd cu de 8 uri, in cazul turatiilor joase (31,5 -+ 200)
ol /min.

3) Cutia de avansuri

Primesle miscarea de la cutia de viteze priv intermed;y} multiplicatorujui si al licei
ridilor de schimb,

Cinematica culiei de avansarj esle realizate prin bHlocur batedodre, fomandate prin
intermediul uner mecanisme cu came spatiale si (n piryhii.

Prin intermediul surubujui conducalor ¢ pasul de 6 mm, 'a tiralia arhorelui princi-
bal de 31,5 pina la 1600 rot./min, se pot obiine urmatoareie {jlete :

— lilete metrice cu pasul de fa 0.375 la 5,5 mm

-~ Klete Whilworth o 374 ping le 88 past se to):

~- filete modul cu pasal modul de a 373 pind la 5.5 nmm -

—- filete Diametis!-Pilch vy pasul diametral 3/4 ping la 88 . .

— filete pasi in Lol de |a 37128 pina te 11/32. Cu afulorui mecanistmului de multi-
plicare Ja luralis arborelui de 31.5 ping li 200 rot./min, se pol obtine tilele cu pax ma-
(It de 8 ori in raporl Co pasit o1 mali. ,

Pesii normaii se oblin prin actiorarea baiadorilor 322 533 3637 si 60 =61 < ajurg.
il manetet 10 Lixala in une din cele sose porilii ale saie Precunt sl prin aclioncies bala-
doruhl) 66—68--70, cu ajutornl manetei 9 fixatad intr-una din pozijitle A B-..C,

Prin intermedial barei de avansuri, caruciorul primestle indiferent de turatio axului
principal -~ miscare de eveny lougitadina de .03 Ding la 0.3 mm/rot o arhorelu; princi-
pal Ser miscarea do avans Lransversal de .0 Piva i D148 mime /oot G arbarely: Drincipal.
moneta fund pe pozitia 1 : | ffig. 2y




6) Sdnille

Ausamblul sanii este format in 5 parti principale si anume -

-- Sania longitunala

. — Sauia transversala

— Suportul intermediar-rotat;y

. =~ Senia port-cutit

~— Port-cufit,

ania longitudinala este fixati de cdrucior prin  suraburi $i pouifionata de slifturj
conice si se deplaseazd impreund manual say mecanic pe ghidajul prismatic din fad si pe
cel plan din spatele batiului.

Sania transversala se deplaseaza pe thickajele sane; longitudinale ey un avans ma-
nuel sau mecanic.

Mirnerw; de aclionare 16 {fig. 3) esle pievasul cu uxn tambur gradat care face a ro-
lalie completd la ¢ deplasare 4 sanioi transversaie de £ .

Suportul intermediar se pome roli spre dreapla sau spre stinga cu 180" prin desfa-
cerea in prealabi! a piulifelor de privdere pe sania lransversald, Dupa rotire cu uiglrind
necesar, piulijfele se string,

Sania port-cutil se deplaseazi pe ghidajele suportului aclionatd numai manual. La o
rotatie completa & manetei 19 lig. 3) cu tamburul gradat sauia port-cutit se deplaseaza cu
3 mm. Pe ea este montat ecranul de protectie,

Port-cutitul permite prinderea o 4 culite de sectiune mavima 2020 si este prevazut
Cu indexarea pentru 8 povilit mobile. Rotirea pott-cutitului se face mannal iar blocarea <n
maneta 15,

In acest fel detorita migcarilor independente al fiecérei parti privcipaie culitul poa-
te exacuta miscari longitindinele, ;rarsversale si prin rolirea saportulul inlermediar strus-
girit conice.

o +oem

7) Papusa mobild

Este realizald intr-o conslruclie obisnujla; Fixarea Ixipusii mobile pe batiy se face
cu maneta 21 {liy. 3§ iar blocarea pinolei se face (u ajutorul manetei 20,

Deplasacea pinolei se face manual cu ajutoru! rolii de minag 2 {fig. 3).

Pdpusa mobile se deplaseazd longiludinal pe ghidajele interioare ale hatiufu,,

In scopul strungitilor conice cercasa pdpusii mobile se deplaseaza transversal ca a-
jutorul surubului de reglaj 2, prin intermediui pi.tifed | {fig. 17).

8) Batiu

Batiul este o construciie rigidd, cu partea din {atd lixatd in consold pe corpul mongo-
bloc format din cutia de viteze, cutia de avansuri si piciorul mare, jar partea din spate fi-
xald pe postament, Fixarea la ambele capete se face cu suruburi jar pozilionarea cu stif-
turl conice. '

Este prevazut cu 2 rinduri de ghidaje :

— ghidaje exterinare necesare conducerii saniei principale ;

— ghidajele interioare necesare conducerii napusii mobile $i Jupetei fixe.

Constructia batiului permite montarea sub of a unui daldp de scule.

9) Ricirea

Rezervorul cu emulsie de ricire se gdseste In piciorul din dreapta a) strungului. In
spatele acestui picior se afls electropompa, de la care ¢ conducta flexibila duce la robi- -
netul de reglaj 14 (fig. 3), previzut cu articulatie peutru dirijareq jetului de lichid de ra-

cire,

10) Accesorii

Accesoriile sint nominalizate sub doua aspecte :

~— accesorii normale care se livreazd odala Cu masina ;

~- accesorii speciale care ldrgesc gama de operalii ce se pot executa cu masina.

Grupa accesoriilor normale cuprinde tol ce este necesar pentru o funclionaye in
bune conditiuni a masinii in timp ce in grupa accesoriilor speciale sint incluse acele dacco-




Prin cuplarea manclej 4 la pozifia 8 : 1 in domeniul de turatii 31,5 pina la 200 rot./
min. se pot obtive avansuri longitudinale de 0,32 la 3,32 mm/rol. a arborelui principal,
respectiv transversale in valoare de 0,106 piné la 1,17 mm/rot.

Alegerea lipului de filet si cuplarea surubului conducétor sau a barei de avansuri
se face cu manela 8 si respectiv manela 7 (vezi fig. 3) conform indicatllilor din téblija
de iilele si avansuri, _—

Materialul si tratamentul rotilor dintale se poate urmari in lista rotilor dintate, iar
centrajul lor pe axele canelale este asigural prin centraj interior.

Impingerea axiald in surubul conducitor este preluatd de rulmentii axiali 39 st 40
montati la extremildlile surubului (fig. 6).

4} Roti de schimb

Rotile de schimb primesc miscarea prin mulliplicator de la papusa fixd, prin axul
XIV si o transmil cutiei de avansuri prin axul XVI sau XVIL
Strungul este echipat cu 10 roti de schimb a cdror malerial gi tmtament termic
este frecut in lista rolilor dintate.
Montajul retilor de schumb pentru oblinerca diferilelor filete si avansuri este preva-
zub atil In schoma cinematica (fig. 4) cit si in lablila de filete si avansuri.
Din schema cinemalich (fig. 4) se observa ca intrarea in culia de avansuri pentru
“filet metric, modul si Jilet cu pasul in {oli se face prin axul XVI.
La filetele pasif/iol si Diametral--Pitch intrarea se face prin axul XVIIL
Se va respecta  pozilia de montarve a rotilor de schimb pentru fiecare catlegorie de
filet indicata in schema cinematica (iig, 4) precum si in tablija de [ilete gi avansuri,
Pentru obtinerea lilelelor speciale de 13 pasi/jol si 19 pasi/lol s-au prevazut in
plus 2 roli de schimb st anume roata cu 130 dinli si respectiv cu j14 dinti,
Penlra oblinerca filetului de 13 pasi/tol se va cupla:
.= maneia 1 (vezi fig. 3) in pozilia filel normal;
- manela 4 in pozitia | : 1
- - maneta 10 in pozilia 1;
— manela 8 in pozilia W,
- manela 7 in pozifia  filel”;
— manetla 9 in pozilia B.
_Pentru acest filot corespunde montajul {vezi fig. 4) rolilor de schimb de ia [iletul
pasi pe ol cu urmaloarea deosebire: in Jocul rolii cu 120 dinli se va monta roata cu 130
dinti, case esle insemnala cu o steluia(™) ca si liletul de 13 pasi pe {ol din tablita.
Pentru filetul de 19 pasi/lol este valabil acelasi mod de cupldri cu deosebirea ¢8 ma-
neta 10 se va cupla in pozitia 3, iar in locul rolii cu 120 dinli se va mouta roata de 114
careia il corespund doud steiufe{™) pe tahitla rolilor de schimb.
Avind in vedere ulilizarca restrinsa o acestor filele, rolile de schimb speciale au
fost incadrale in categoria accesoriilor speciile.
I consecinta. beneficiarii pot sa-si procure acesie roli de  schimb de la uzina
procicdtoare in baza unel comens ferme si cn acordul prealabil  al uzinei.

5) Caruciorul

Este destinal penlru transmiterca miscarii de la baza de avans s«qu surubu) condu-
calor la sanie. Manevravea si comanda carucioruing se face allfel :

-— ru roala de mina 17, fig. 3., prin itermediul angrenajelar 75—76 si 89--91 (fig.
4) se face actiongrea la avensu! longitudinel manual;

— ¢u maneta 18, care deplaseazd baladorol 79--30, cu ajutarul unei furci, realizind
astfet, avansul lougitudinal mecanic sau avansul transversal mecanic :

— cu manela 23, care reolizearza cuplarea surubulul conducdator in vederea operalii-
Int de Giletare ;

— e meneta 24, care realizeazéa prin iitermediul unut oxcontrie cuplarea rolii 86
cu rotile 84—83, oblinindu-<e asifel cuplaree avansurilor,

Roata de mita 17 esle prevarutd cu oan tambur gradael core face o rolatie rompleta
fo o deplasare a coruciotolnd de 24 mm,

Ponliuy o se eovila simualtaneilates cupldrviler, a avansuritor si filelelor, cauciorul
este previizal cu noweecanism de interblocare.

Deasemtnre prn mecaiismul de decuplaie pe ‘vare-l comportd ofera posibililatea de
lucru la tempon in acelos Limp sculuxd organete din carucior de eventuale suprasarcini.

=




sorii care nu intrd in pretul de cost al masini, ele insa largesc considerabil posibilitadtile
de prelucrare ale masinii, asigura productivitali mérile si vor fi utilizate de heneficiar in
functie de specificul lucrarilor pe care urmeazd sa le execute masina.

In cele ce urmeaxa este alasala cite o lisla cu liecare din acesie doud categorii de
accesorii. '

UNGEREA MASINII
1. — Ungerea cutiei de viteze si de avansuri.

Pentru ungerea cutiei de viteze se va lurna in cutie uleiul 305 STAS 1 195--70,
verificindu-se nivelul uleiului prin ochiurile de conlrol C1, C2 (fig. 13}, cantitatea de ulei
necesara fiind de cca. 16—18 |,

Cutia de vitorze este prevdzutd cu un fillra de ulei, a cdrui curalire se face prin ro-
tirea manetei care se gasesle pe partea din spate a cutiei de viteze,

Schimbarea uleiului din cutia de vileze se va face in modul urmator ; dupd primele
10 zile de lucru, apoi dupi 20 zile, dupad aceea la intervale de 3040 zile. -

La fiecare schimbare a uleiului se va spala bine culia de viteze si de avansuri cu
benzind sau pelrol cural. Turoatea uleinlui in culie se va face printr-o sitd si numai dupé
uscarea benziuei sau a petrolului cu care s-a ficut spélarea. )

" Lt R

2. — Ungerea cutiei cimciorqlui.

2ok TR

Pentru ungerea cutliei caruciorului se desface labla de protectie de deasupra suru-
bului transversal si se loarna in culia carucivrului uleiului 305 STAS- | 19570, verifi-
¢indu-se nivelul uleinlui prin ochiul de conirol (3 {fig. 13).

Spdlarea culiei cn si schimbarea uleiulyi se va face la fel ca si in cazul cutiei de
viteze.

R i |

3. — Ungerea celorlalte elemente ale maginii.

La papuse mebila se va unge surubui, lagarul surabuluj si pinola, ca uleiu) 108 STAS
383--4Y, o datd la 8 ore. prin urmdtoarele cubile respective,

Ghidajele sdniilor se vor unge cu awetasi ulei de mai sus, o data la 8 ore.

Ungerea ghidajelor patului pe care gliseard céruciorul, se va face cu acelasi ulei
de mai sus, o dala la 8 ore, prin ungatoarele prevazule in acest SCop pe cirucjor.

Ungerea lagdrului din spate al  sirubului conducdtor si al axului avansurilor, se
face cu acelasi ulei de mat sus, o dala la 8 ore,

Surubnl conducator va fi uns cu ulei (cu tang} pe toala lungimea lui, de flecare
. dala inaintea inceperii lucrului,

ACTIONAREA ELECTRICA
1. Descrierea instaiatiel.

[nstalatia eleclricd a strungulai esle coustruila in mod normal pentru tensiunea de
220/380 V si o frecventa de 350 Hz. inaintea legarit Ia retea trebuie deci verificata, dacd
tensiunea acesteia corespunde. La cererea beneliciarului, cu acordul uzinei, se livreaza si
pentru alle tensiuni,

Leyarea la refea a strungulul se va face la bormele de intrare RSTO. Legatura de
proteclie se va face conform standardelor in vigoare. ‘

Comenzile electrice sint amplasale pe piciorul strungului astfel :

- Un bulon verde comanda pornirea jpolorului principal,

--- Un bputon rogu comanda onrirea motoruful principal.

-~ Un intrerupator pachet 10 A servesie la intreruperes circuitului  de alimentare,

-~ Un intrerupalor pachet 10 A\ servesie !a inlreruperea matorului pompei,

— Lin intrerupator pachel 10 A serveste la intreruperea circuitutui de iluminare,

Intreaga aparatura electrica de comarda esle montata pe un tablou,

Punered in fundlivre a strungului se va luce in urmdloacea ordine :

— dupa leyarea strungului Ja relea se conecloars sttrerupatoral principal .al" care
purie sub lensiune circuitul de comands ;

-= se apdsa pe butonu! verde b 2§t se verifica daca sensul de rotatie corespunde

-
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(mandrina’trebuie s& se roleasca inspre fajd), in caz ci se roleste invers, se vor schimba
inire ele 2 faze la itrare RST,

~— pornirea electropompei lichidului de racire se face ru Intrerupatorul pachet a2,
iar iluminatul ca intrerupdtorul a 3. ‘

Atit comanda motorului principal cit si circuitu’ de Huminat sivt ajimentate la 24
V., deci nu prezinta pericol de electroculare.

Uzing isi rezervy dreptu] de a face modificari in schima masinij.

Dam mai jos caracteristicile aparatugii electrice conform schemei elecirice de prin-
Cipiu,

2. Deservirea g intretinerea echipamentula;j electric.

Motoarele electrice se verifica cel putin de doud ori pe an. Cu acesstd ocazie se
controleaza uzure rulmentilor. Daca corespund co uzurd se remonteaza schimbind numai
unsoarea ruimenfilor, daca sinl uzali peste mdsura acmisa, trebuie inlocuiti. Cu aceasti
ocazie se curata si bobitajele motoarelor de praf cu aiutorul unei perii moi, deoarece

necurétirea lor ar butea duce la strapungerea izolajiei si scurtcircuitarea spirelor infdsurari;.

Verificarea aparaturii electrice s¢ va face lunar, verificind contactele intrerupatoa-

relor si sle contactoarelor, iar in caz de deleriorare a lor se VOr curdfa cu hirtie abraziva.

Limpul functionarii sub sarcina va fi controlstd incalzires motoarelor electrice

precum 5i fncclzirea rulmeniilor, Daea lemperatura infasurarii motoarelar depiseste cu

mai mull de 65C temperatura mediului ambiant, {rebuie verifical motorul electric respec-

tiv, precum si strungul si eliminate cauzele incdlzirii exagerale. Temperalurg rulmentilor

fu poate depdsi temperatura medivlui ambiant ca mei mull de 10—15°C. in caz contrar,
trebuie schimbal rulmentul, sau inlaluratd cauza incalgirij.

Precizdm ca molorul poale fi supraincadrcat pentra scurt timp cu 25%, peste pule-

rea nominala.

J. Depanarea delectinnilor electrice,

Natura defectiunij Cauza probabita

Strungul nu porneste — moloral principal nu are tensiune i toale
cele 3 faze,
— linsesle tensionea I circuitui de comanda.
— pdrlile mecanice ale strungului siot blo-
cate,
— este alimentat in numai 2 faze,

Strungul functioneaza ~ frecventa este diferitsi de cea prescrisi.
la turatie anarmala — lensiunea nu corespunde,
—- este alimentat in numai 2 faze.
— afre scurtcircwoil iy hobinaj.

Motorul se incalzeste - esle suprasolicitat.
= 3-@ ars o siguramtd a motorulni principal.

- ——-




Intretinerea si reglajul masinii

In timpul expiloatdrii strungului trebuijese respeclate uimaloarele reguli ;

1. — Nu se permite schimbarea turatiiior in" timpul mersului sau pornirea directa
a strungului la viteze mari. Irain‘e de parnire so va controfa  dacd fiecare maneti este
cuplatd corect si dacd pozilionarea este asigurala.

?. — Respectarea riguroas4 a prescrivtiilor schemei de ungere, Verilicarea neriodicd
a4 nivelului lichidului de ricire din rezervor yi curdlirea rvezervorulu: de span say impuri-
tali.

3. — Filtrul de ulej trebuie spalat in mod periodic,

: 4. -— Surubul conducitor se va folosi numai pentru taiereqs filetelor

5. — Folosirea Junetelor impune necesitatea ungerii cepurilar de sprijin pe materjal.

Organele strungului care necesitd reglaje sint

1/Lagdrul din fatd al arhoreluj principal. \cest lagd: se compune dintr-nn relment
cu tole duble (reglabil) al carui ine! irferior se moolesra e o porlicne runicd o athaie-
lui principal.

Regiarea acestui rulment consta in poirivirea cocntul dintre inclel interior muatat
pe fusul arborelui principal si inelul extorior. Acesta se face in felul urmitor :

~ Se slahesc stifturile ce asigura piulita 1 {fig. 7} contra desurubarii.

— Se stringe piulita 1 cu ajutorel unei chei cu ghiard plud se obline un joc cares-
punzator.

— Se string din nou stifturile de sigurantd.

2/Lagdrul din spate al arborelui principal, Eforturile axiale rezultale din procesul
de aschiere sint prelnate de doi rulmenti radiali-axialj montati in lagdrul din spate al ar-
borelui principel.

Reglarea se face astiei :

— Se verificd dacd nu cumva  stiitu} ce asigurd cortira desurubani pulila 2 fig. 73
Impreund cu piulita 2 sint slabite. Daca sint slabite alunci niujile 2 se siringe cu ajutorul
unei chei cu ghiard, dupa care se fixeazd bine cu stiftul de siguranid.

— Se sldbeste surubul ce asigura piulita, dup4 care cu ajulorul unei chei cu cioc se
stringe piulila 3 astfel ca s& fie eliminat complet jocul. Apot se stringe bine surubul de si-
gurantd (vezi fig .7).

3/Reglajul ambrefajulul si frinef. Buna functionaie fn exploatare a strungului depinde
de reglarea corectd a ambreiajuifui si & frinei.

Daca ambreiajul este ldsat lejer, discurile alunecd usor, unul fata de altul, aceasta
ducind la Incslziri anormale. precum si la uzyza prematurd a discarilor, Deasemenea pu-
terea motorului nu este transmisa la axul principal.

Daca discurile sint prea mult strinse, atunci nu se poale opri usor axul principal
si se expun discurile frinei la o uzurs prematura.

Ambreiajul si frina sint comandate simultan de acelasi levier & {fig. 3) astfel ca la

|- debriere, frina intrd in funciiune si provoacd frinarea axului, {nvers la ambreiere, frina

este libers.

Pentru reglarea ambreiajului se procedeazd dupd cum urmeazéa :

Dacd discurile alunecd si nu pol trensmile pulerea molorlui, se regleazd ambreidiul
rolind piulita 1 (fig. 8) pentru a siringe pachelul de lamele, dupd care se asigurd cu su-
rubut 2.

Dacd discurile sint prea sirirse se procedeard in acelas ‘e’ desfacindu-se viulita 1.

Reglajul frinei (fig. 9} se (ace cu ajuloru; piulitei 1 s cirbgules 20 prin intinderea
arcului 3, si cu ajulorul surubuilui 4 si contrapiulilei 5. de stabilire a pozitiei.

In timpul reqlarii ambreiajului se va avea qrila ca pivlita reper 1 clin figura 8 s&
nu cadd cu fanta de elaslicitate pe direciia canclurilor in care miscd clichetii lamelari {n
butucul ambreiajului.

In caz ¢d nu se va respecia precizarea de mai sus, este. posibil ca clichetii lamelari
sd cadad in fanta de elastizare, la prima aclionare fiind posibilé deteriorarea lor,

4/Reglajul cuplajului de suprasarcind din cutia ciruciorului.

Pentry a asigura cdruciorul contra incarcarilor cu forte mecanice accidentale care
pot determina deteriorarea pieselor, ciruciors; este nrevazut ¢ un meranism reglabil
care provoacd decuplarea avansului mecanic longitadinal san lransversal, cind efortul de-
pdseste vsloarea prescrisa.

Astfel forta datd de arcul | poate fi reglatd cu ajutorul surehului 3 asigurat cu
piulita 2 (fig, 10).




3/Reglajul joculu{ axial al surubului conducdtor. .

Eliminarea jocului axial al surubului conducétor se face slabind surubul de sigu-
ran{d 2 {fig. 11) si rotind piulila 1, precum si prin acfionarea piulitelor de la lagérul din
spate al surubului conducator {fig. 12). Dupd aceasld operalie se asigurd din nou.

Prin aceasta se urmarcste a se realiza un joc minim pentru o {unct{ionare corecti a
rulmentilor 39 si 40 (fig. 6). ‘

6/Jocul surubului saniei fransversale. ( ursa moarta a surubului saniei transversale
provocatd de uzura pinlijei poale fi eliminats cu ajulorel surubului de reglaj (1) — fvezi
fig. 16). cere siringe sau sldbeste pivlila elastics 7. i

7/Reglajul coaxialititii pinolei cu arhorele principat {tig. 17).

Se face ¢u ajutorul surubului () care sc reieste in niulile (1.

EXEMPLE DE REGLAJ ALE FILETELOR 51 AVANSURILOR

Pentru oblinerea avansurilor si [filetelor ne folosim de tablita de avansuri si filete
monlatd pe masina.- _

Exemplu {. Peniru avansul longiludinal de 0,14 mm/rot,

Se va cupla:

— manets 10 in pozitia 4; ¢

— maneta § I pozitia 1 2 1.

<o maneta 7 in pozitia avans ;

—- maneid 8 in pozilia M {(melric).

- maneld 9 i1 pozijia B

Mointaju] rofilor de schimh este rel prevazut in tablife st anume montaj in 2 plane:
24 : 80 x BG: 96.

Turatia axului principal va f; cuprinsa inlre 31.53--1600 rot./min. In funciie de tu-
rafia la care se va lucra, se va face manevrareg manetelor 2. 3 si 5 conform tablitei de tu-
rafit moniala pe masing.

Exemplu 2. Pentru oblinerea fletului meiric cu pasu} de 2,25 mm se vor cupla :

— maénela 10 in pozitia 5;

— manela 4 in pozitia 1 : §;

-— manete 7 in pozitie ..Filel";

— maieta 8 in pozitia M (metric} .

-— marele 9 in pozitia B.

Montajul rofilor de schimb se face in 2 plane 24:80 x 80 96.

Turalia axufui principal ve i cuprinsa iyire 31,5--1600 rot./min,

Exemplu 3. Pentru obiinerea filetului e 4 pasi/tol se vor cupla:

— maneta 10 in pozilia 2

~=— maneta 4 in pozilia 8 : 1

~~ maneta 7 in pozilia .Filel" ;

— maneta 8 In pozitio ,W" {Whitworty) ;

— manetas 0 in pozilia A"

Montajul rotilor de schimb se face in 2 plane: 24 : 120 x (27 : 96 x 26 : 30.

Tuarafia axuiui principal va {i caprinsd jn domeniu! 31,5200 rot./min.

Exemplu 4. Pentru obtinerea [liletului ¢y 3ds modul 36 mm se vor cupla:

-~ anete 10 In pozitia 5

— manela 4 in pozitia 8:1;

— imaneta 7 in pozitia  Filet”;

-— manela 8 in pozilia .M" (metric);

— manrels 9 in pozitia ,,C".

Montajul rotilor de schimb este lacul i 2 plane: 71 : 113 x 120 : 06,

Turalie axulul prinGpal este cuprinsd in domeniul 31.5—200 rol./min.

Exemplu 5. Pentru oblireree filetului Diametral—Pitch 20 se vor cupla:

- manela 10 ir pozifia 3:

— maneta 4 in pozifia 1 : 1;

— maneta 7 in pozilia .Filet";

-~ maneta 8 In pozitia WY (Whitworth) ;

--- maneta 9 in pozijia ., B".

Montajul rofilor de schimb este facut fv 2 plane: Al : 113 x 127 : 96 x 26 : 39,

Turatia axului principal este cuprinsid in domeniu) 31,5—1600 rot./min,

Exemplu 6. Pentrn obtinerea filetului cu pasul de 7/32 {oli se vor cupla:

— mareta 10 in pozitia 4

-
-
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LISTA ECHIPAMENTULUI ELECTRIC
pentru STRUNGUL SN 320

" Denumirea N Catacteristici . ’ ,
Nr. ert. e hipamentu:ui Simho! cod, tp sau STAS Bug, Qbs.
1 AMolor electric M IKW/22Kw © 1450 ot/ min. 1
trifazat f s 386V
5 Motor electiric M DKW, 28M) rot finin. 1
trifazat ‘ ) « 380V
3 Comutator Ay ag a, CisAL cod 5783 3
4 Sigurantd fuzibilg o), £, €3 LF25/20 A cnd 2031 3
|
3 Siguramid furibila e, e ey LF 25/2A cod 203 3
5 Sigurantd fuzibila v e LF 25324 cod 2031 2
4 Sigurant¥ fuzibiia Cp €y LF 25/6 A cod 2031 2
| I
& Reiew termia e TSA 10 A cad a2 Pl
g Centactor trifazat C TCA 10 A rod 3006 1
Transformator . = ; y
10 monofazat 1 80 V23 V. 108 VA 1
o Lamps R PV, G W 3
12 Butrn comandi by cod 3770 I | verde
{
13 Buton comands b, cod iTy 1 | rosu
g
Conductorn
L1 -8 i
t Conductnr alimentare LT, L-O Cu s Tip Py @ — 25 min sm |
2 Conductor 1-A, I-B, I-C Cu; Tip Fy & == 1.5 mm Im_
L3 Conductor B, 8. T, Cu: Tip Fr & = 15 mm 2m
ChAOy. L-UY T T Canly pu A five
A | canly U LeVh, LW, Cui Tip MyyM J =15 mm i 1sm]r +
L0 L~y Cabju cu § Lua
5 Cabiu LoV, LeW, Ca i Tip MyyM & = La mm | 1om| w +
6 Conductor comunds Cu: Tip Fy 3 = 15 mm )
7 Cormm e cod 7551 A 150
134441




SN 320- 9200

P

6.
-

Indicator de fiiel

-

1
+

Se liveeqazd numai lyg comajtda

producatosare.
Turalia maxima admisd Ia

cercarca la proba dinamica la 630 rot./

In cele ce urmeaza sint incicate

fermd a heuneficiarului si cu acordul prealabil al uzinei

platoul cu 4 bacuri esle 60O rol./min.,

min.

admi{indu-se in-

PIESE DE UZURA

repercie pieselor de uzura a caror inlocuire va pu-

tea & necesara la reparaliile capitale,
Nr. ‘ .
crt. Reper nar. Denumicea
1. SN 320-.-10.107 Disc exterior de ambreiaj.
2 SN A20—10.108 Dise interior de ambreiaj.
SN 470—21.033 B Buesa lagarsiui ¢ia tata a surubylui
- conducéator.
4. SN 32021083 Butsa lagarulun din late a axului
avansurilor (exleriorj,
3 SN 320—21.066 A Bucsa lagarului din falea al axulu
davansurilor (interior),
6. SN 320--30.004 Rucsa pinionuldi de cremaliera din
culia carucioruiui. .
7. SN 32030028 A Piulila surubului de hlocare o avansului
auiomét.
8. SN 320-30.013 B Roata melcata din cutia caruciorului

SN 320--30.059

Piulila surubului conducator.

Garantia se rezuma jo
defectele
materia: sav de consiruclie.

inlocuirea pieselor defecte
s-au produs i1 conditiile normale de

GARANTII

in cezul cind se va constata ca
explodgtare si c& se datoresc unor defecte de

Uzina conslructoare nu preis

ici ¢ raspundere peniru piesele masinil pe care le-a

primit gata fahricate de ¢alre su!

furnizor! {exemplu :

motorul electric de 3 kw, alectro-

pampa, autorcalul de pratectie, rulmenti), afacy de_cazul cind acestia si-au dat in prealabil

garaniii fald de uzina consiructoare,

De asemenea, nu raspunde de defectele ascunse a

le materialelor primite de la sub-

furnizoti, daca aceste delecte nu se puteat vedeqy

Uzina construcioate garanteaza gradul e
consemuiatd in fisa de receptie dupa STAS 1671

dupd finisarea piesei.
precizie ol masinmi si a preciziei de lucruy,
—80. numai in cazul cind masing we a su-

ferit levirt sau deteriorari in

Umpul tanspartului si numai atunci cind masina a fost in-

stalald corect.
De asemenea, garanlia se pastreczd rumai in cazui folosivii
strungului in ceea ce priveste exploatarea luj rationaia,

n conditit normale a

. Termenul de garantie va fi
luni de la livrarea masinil unelte

de minimum 12 luni de la punerea in funcliune ¢i de 18

3 L]




— maneta 4 in pozitia 1: 1;

— maneta 7 In pozilia . Filet";

— maneta 8§ in pozitia M’ {metric);

— manela 9 Iu pozitia ,.C".

Nontajul rotilor de schimb Imr-un singur plan: 24 : 96 x 127 : B0

Turalia axului principal este cuprinsa in domeniul 31.5--1600 rol./min

Cu ajutorul manetei 1 (fig. 3} se poate obtine fitel slinga sau filet dreapta, indileret
de tipul filetului. N

Pentru a verifica reglajul corect al cutiei de avansuri pentru filet Whitworth, lre.
buie cunoscut cd vaioareca exacld pe tablitd reprezintd numirul de pasi ai filetului respec-
tiv pe tol, adicd pe 25,4 mn. Astfel filetul de 145 pasi‘iol are valoarea unui pas de 2347115
= 16,03 mm, la filetu} de 24 pasi/lol ave vaivarca aanl pas de 25.%24=108 mm iar [i-
letul de 3/4 are valoarea unui vas de 25,4/3/4=335.866 mm.

Pentru filetele Modul verificarea se face stiind ca pasul in mm esle egal cu 3,14 on
valoarea [nscrisa pe tablita. Asifel filetul modul 3 are pasul 3 x 3.14 = 942 mm. filetul
modul 0.75 arc pasul 0,75 x 3.04=233 mm, iar filetul modul 20, 4re pasul de 20 x 3.1d=
62,80 mm,

Pentru filelefe DP. venficarea se face stiind ca un pes in mm, este egal cu:

m=x 1"
n
unde n este valoarea indicatd pe tablita de filete, Astfe] filetul DPy are un pas de :
=X 294 == 79.73645 == 76,59 mm. filetul DPy are pasul de E}v}f’-ﬁ"—- =
3 3 24
) 3 , ) = x 23,4 9643
i ‘;iﬁda == 3,31 mm. iar filetul DP 3/4 are aa pas de "3,; b= 79;?f4’~ -
= [06,395 mm.

Instructiuni de montare si demontare ale universalalui.

Ca accesoriu al strungului uzina livieazd utiiversclul de 200 mm diam. exterlor.

Universalul este de lip clasic din fonta, delasatea faicilor tecindu-se prin spirala
planad situatd pe roata cu danturd vonica a universalului.

Universalul cuprinde doua feluri de falci:

— pentru siringere din exterior ;

— pentru stringere din interior. ‘

Aceslea sint numerolate in cifre arabe 1, 2. 1 3 si trebuie avut grijd ca eie sa fie
montate in ordinea posibild din puncl de vedere corsiructy pentru ca falcile sa se depla-
seze concenific pe axa imaginara ¢ universalului,

La demontare prima falcd eliberala este falca 3, 8 dous falca esle 2 a treia esle
falca 1. La montaj ordinea este inversd. Se rolesle spirala pland pind ce ajunge in dreptul
crestiturii t si se introduce falca, apei se impinge si se roleste in asa maniera ca dautura
falcii s& apuce coroana, Rotim coroana cu 1207 i procedam lo fel cu a Z-a lfalca si apoir <u
a 3-e falca.

Daca se ooserva dentura felcilor, se nocte elarce ca lurgimec danturii diterg, lun-
gimea mai mare fiind ceea de ja [aica 1. Apoi ceo de la falca 2-a 5i cea mai scurta aceed do’
la falca a 3-a.

Instructiunt de utilizarea platontuf cu 4 falci.

Platou} cu 4 1&lci fig. 19 esle un accesoriv al masinil, uiilizal pentn piescie (4 eli-
mensiuni mari si forme mai diverse,

Piesa este strinsd de niste bride, radial de-a wungul conturului longitudinal dispus pe
platou.
Datoritd masivitaiii plaloului si a pieselor care sint strinse, trobuie verificat cu grijo.
1) Ca platoul s& fie bine fixat la capdtul axuvlui principal. Piulita de pe dorpul pla-
toului trebuie strinsd in asa fel ca slabiree Jui sa i fie posibiid in timpul rotirii.

3) Ca luralia maximé acmisad pentru plazou de GO0 rot./miv. sa fie riguros respotiata
intrucit depasirea poate duce ia accidente.




INSTRUCTIUNI DE TEHNICA SECURITATII LA STRUNG

Penltu « preintimpira evenluale accidente in timpul lucrulyi este recesar ca munci-
torii sa-st insuseasca bine urmatoarele instrucliuni de tehnica securitdtii ;

1. Se va verifica daca universalele sau platourile de prindere sint bine fixate pe ar-
herele principal.

2. Plesa se va fixa hine in universal, plansaiba sau intre virfuri centrind-o perfect
pentru a nu i smulse  sau azvirlite in timpu! Jucrului.

3. Cheia universalului se scoale jmedial dupa fixarea piesci,

4. In carul folosirii wniversaluini de prindere cu {8lci si nefolosiri virlalui papusii
mobile se var prelucra nuntal piose scurle | <3 o unde

I = lungimea picsei de prelucret
d = diametrul piesei de prelucrat.

5. FBixarca cutitului n suporl so va face 1 cel putip doud suruburi. astfel incit
virful cutitulue sa fie la inallimea avxei strungului, sau pozitia i sd corespunda procesuy-
lui de aschiere indical in fisa tehnologica.

6. La aprire se ve decupla intii avansulsi apoi se va opri rotirea axului principal al
masinii.

7. tn cagul cind in timpal strungirii se produc vibratlii puternice, masina se va opri
si se vor lua  mdsurile necesdare pentru tnldturarea acestors.

8. La nrelucrarea pieselor lungi, baie care depasesc gabatitul masinii. poriiunea din
bard care iesc din arborele princnsl trebuie proteiatd. Aceastd protectie trebuie s& se
facd printi-un dispozitiv in formd de  jeavd sau apdtétor din tablé de formd cilindrica -
l xald pe suporti.

9. Esle inlerzis ca tn timpul lucrului muncilorul sa slea rezemat de mayind,

10. Curd{irea de aschil a pieselor care se rolesc excentric se va face numai dupéd o-
prirea masinii,

11. ™ faia fiecarei masini se va prevedea cite un gralar din lemn pe care s& slea
muncitorul in timpul hierului,

12, Fiecore masina va [i prevazuld cu paravan de proteclie corespunzdloare pentru
evitares aruncdrii aschizior san o lichidulei de racire la masina din flata,

13, Se va ulilize ecrainl de proleclie a strungiiui in Lo} émpul operatiei de strun-
iire iar in cazul executdrii snar operatii rterioare 'a piese mici, nrecuem si la prefucrarea
metalelor netercase (hrone, claminiu. cle} se vor auliliza 51 nchelari sau masca de pro-

“tectie locala.

14. Functionarea masinii va ff oprita in urmditoarele cazuri:

~- la masurarea rormald a pieselar ce se prelucreazd :
-~ la schimbarea sculelor si a dispozitivelor ;

- la verificarea calitatii prelucrérii;

— 1a curalirea de span o piesei prelacrate.

15. In mod ohligatoriu se va opri masina orin deconectare & motorului in vrmatoa-
rele cazuri:

— 1a parédsirea locului de muncd chiar si peutru ue v'mp scurd;
— l& orice ntrerupere a curenfului electiric;

-~ la curatirea de aschii si ungerea masinii:

--la constdalarea orcdrel defectiunt in funcfiondrea masinii.

16. Penlru cele amintile la punctul 15 se va roti intrerupatarul principal in pozitia 0
{2ero).

{7. Depanarea defectilinilor electrice si intretinerea instalatie; electrice se va incie-
dirta personalulni califical in acest domeniu.

18. Legstura de proleclie se va execula conform normelor in Vigoare.

19. Nu esie admisity’d Inlocuirea sigurauielor fuzibile cu 4l gen do sigirante im-
provizate,

NOTA
Prevederile prezenlid sinteze cha normele de tehabea seeuritatli muneti nu st Jimitative v an
functie de speafionl lovulur de muncd se v imbenddt b paealel ca noile norme ce apar s

ALG M eeany,




STRUNGUL NORMAL
CESORII :

1 buc.
I buc,
I buc. tampon ;

320, 750 TIP SN 320—I, ESTE INZESTRAT CcU URMATOQARELE AC-

Accesorii normele
I garnitura chei de deservire;

inieshq de reductie MQRSE 53/3. STAS
vief A MORSE 3 fix: STAS 2294774 .

11 buc, roli dintate de s¢himb ;

2293/74 ;

U buc, dulap pentru scule,
Nr. Nre. desen Denvinrea R, Obyservatii
crt.
1. 5N 3202307 A Roald dinlat§ de Montald pe
schimb 72==24 t slrung.
2. SN 3202308 Rovtes dintala do
: schimb 2=7t 1
3. SN 3202309 Roata dinjata de Montata pe
schimb z==80 2 strung.
4. SN 320-.23(0A adld dintata de Montata pe
schimb 72==06 H strung.
3. SN 3202311 Rodala dinteta de
schimly z==]12 H
6 SN 320-- 2312 doatd dintats de
sthimh 2=7120 1
7. SN 320--2313 Raata dintatd de
schimb 2==127 1
8. SN 320--.2320 Roata dintata de
schimib dubla z=96/23 !
9. SN 3202325 Roatd dinjatd de Mentoti-pe
schimb z==39 1 S
10. SN 320—2333A 1oatd dintala de
schimb 2==130 1
b AP I208105] Fhrnsv—pontsy
el +.
Se livreaza odata t strungul si urmdatoarele accesorii care nn intrd in pretul ma.
sinit ; - graxse Od - i ttsay Spf d&o -Projy
~— 1 buc. uhiversal” 2001 STAS 1655774 ;
— 1 bu¢, ecran protectie SN 320—9300;
-~ ) buc, Jampi iculaligf GO/ZW, 24\
‘ 4 Bl "R SIS M lese 5 .
Yy
ACCESORI! SPECIALE
Nr. \ enumirey Auc. ey adir
crt. [3 {5k TR
i. SY 320--7ia0 Linetd fixe 1
2. SN 320.—-7200 Linetd mobila 1
3. SN 320810511 Flansd pentru universal i
4. SN 3208400 Matou cu 4 falci ]
3. SN 3208100 Flansa de  aotrenare i




LISTA DESENELOR DIN CARTEA MASINII

— Transportul strunguluij Fig. 1
— Fundatia Fig. 2
— Vederea generala Fig. 3
— Schema cinematicy Fig. 4
- Diagrama luraliilor Fig. 5
~- Schema amplasérii rulmentilor Fig. 6
~ Ligaruirea axului principai Fig. 7
— Ambreiajele si frina Fig. 8
-~ Comanda [rinei Fig: 9

— Mecanismul de cuplare si de sigu-
ranfa din culia caruciorului. Fig. 10

— Lagarul din fata al surubului condu-

cator Fig. 11
-— Lagarul din spale al surubului con-

ducator Fig. 12
~~ Schema de ungere Fig. §3
— Instalatio  eleclricE — schema  de

principiu Fig. 14
— Schema e conexiuni Fig. 13

— Reglajul surubului saniei transver-

sale Fig. 16
— Reglajul papusei mobile Fig. 17
— Flansa de anlrenare Fig .18
-— Plaloul cu 4 bacuri Fig. 19
— Linetd f{ixa !Fig. 20

— Linetd mobild Fig. 21




“+
rd
1
¢ [Tk
{ TR
Ford J:L

:
Lw o R La) SIRTHT TR
Rt £ W TBOYRIININILID .w
SVYIE ULojuey RRojios wopIaeqe aphinygag o 3_“%%% v
fdunufyay o) -sojgzundeas gIIpUILY
Awo/NEp CUM € ¥ A | o0 te g o]
-Td 3p wiudisrzal waaw ea fasard [MRLIGIEW *p ajusw . Hingoas e
3P AUNIWMP ©] PIVOSPW 05 H(LINEGY -] — ¢og=1 d riemoI
AJBSTUY) 9P SIGYISE AP UMBII N0 wIIN] BA £ BEE ngy £o ci.?u TUIOY 18
RIS waeguod §9910 O weeasImpaId wg — “DOIITP 10°0==
9 . s » T g I 0
B 00y 5 15 2]
) §
| Lo nvwiruo) ‘ s {E0-514 TFETN 1A
FINGHBA SP [NIPUCD 15 apmiagy 15 Jeanspw L Si Lol TR Twayag 1MI390 %sn
W ojepay -wg
Huraoto], - i

NBINT 34 1ANZ1DIAE VIRVOIIEIA







