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TECHNICKY PRUKAZ

elektrického kladkostroje

— : _ Po sejmuti vika bedny postupujte takto:
Typ R@ . Vyrobni &islo W\,ﬁ\u%\m\ i

1. Vijmete mapu s pravodni dokumentaci.

Druh pFivodu __ . 2

Uvolnéte elektricky kladkostroj z drévénych ¥palika, jimiZ je pFipevnén k bedn&.

| 3. Vytéhnéte elektricky kladkostroj pomoci:
ist
M.“.w.o Parametry Jednotka Hodngta
f . kg o0 Eoal ocelového lana, ‘obepinajiciho Zepy pojizdejicich
1 Nosn S i : % D : kol na hnané postanici;
2 VySka zdvihu
3 Rychlost zdvihu 1 &
normalni 3\3_.3 e _
zpomaleni m/min 7%
4 Rychlost ) 20 ocelového lana s haky, které zahikneme do
pojizdéni m/min otvorl v nosniku elektrického kladkostroje:
5 Pivod 7 17 ;
napéti N_ rWQ
e z ! 3
_m_w__nowﬁ & ocelového lana, obepinajiciho prevodovku a.
§ " v ,Wa\.w elektromotor elektrického kladkostroje.
i napéti ] &
(¢ komitodet Hz |
7 Minimélni polomér 15 ]
zattky m 7 4. NeZ uvedete elekricky kladkostroj do provozu seznamte se diikladné s nivodem
8 Profil drahy &s 18M—36M =owﬂu‘oNEILmz k monté#l a provozu.
podle GOST . . ., T ; L Sl < :
5 S el nisobia Nei pFipojite elektricky kladkostroj k siti zjistéte je-li napéti a kmito-
10 Jisténi elektrického

- et kiadkostroje, oznané na ¥titku, stejné jako u sit& ke které bude
zafizeni i \Q\% ovéni koncového vypinaZe.

piipojen a zkontrolujte spravné sfiz

1 Viastni viha kg




BALKANCAR

Zdvod na vyrobu elektr. kladkostroji - zm.O.UmZu 1on:w3rw:
BULHARSKO '~ SOFIE _ " wWABROVO
Ciste| Parametry Jednotks Elektromotor s ..<nr=ummﬁ. | mnwou_"_”_.._ogono_.
{ pof. Yy ormaélni _ N_uo:.a_m:o:_ i
i 1 Typ elektromotoru ,Q_: \W&w\ 6 \\N& %%.N\.
TOVARNI PROTOKOL O ZKOUSKACH , A A s A
~ielektrického kladkostroje s s e s s gD £
BT IO e Ngrobni-tisie. . Iy N\ Y R actorutell gy Pi Yy
Elektromotor zvedaciho 5 Polet spinani za hodinu \\.\\%H \Q
K- 1688 - & g
astroji typ ____ vyrobni &islo %\\V\\MW .
LRy - 4EO. 6 #
Elektromotor vozikutyp __ vyrobni &islo \\\\NM\n&um
4.3 i , 2 T R 2 A Kontrolia
El. kladkostroj byl pfevzat k Nro:mrm:,_\&:&ﬂww\.ﬁn.\wm.

1. Vn&j§i ohledani elektrického kladkostroje
Viechny spojovaci &lanky jsou utafeny a zajiStéhy. T&sn&ni pFfevodovek elektric-
kého kladkostroje a voziku je kvalitni — prosakovini oleje nebylo zjiiténo.
2, lzolaéni odpor iy
A Slagni odpor elektrickych nespojenych okruhi elektrického kladkostroje je ne
méné neZ 0,5 MQ,
3. Funkéni zkousky

PFi zveddni a spoustni nékladu viechny mechanizmy zvedaciho Ustroji, voziku
a elektrickych okruht pracuji normainé. Koncové vypinale puasobi bezpe&n& v
koncové vrchni a spodni poloze haku. Vedeni lana zajiftuje normilni Einnost
elektrickému kladkostroji.




BALKANCAR
Zdvod na vyrobu elektr. kladkostroji  «P O D E M

BULHARSKO SOFIE GABROVO

CERTIFIKAT

hdku elektrického kladkostroje

Ty 2= 10357 Vyrobni tislo 2739/Y

&islo |
pof. | Nosnost kg | 500 |1000 |2000 |3200 |5000 |8000 ES_

1 Uréeni k zveddni nikladd

2 Druh hiku _.mn_:.on_cn:w

3 Material Ocel 20 podle BDS 5785-65
4 Znatk ovany kontrolni
rezmér hiku mm 65 70 85 90 105 140 160

Mechanické vlastnosti a chemické slogeni Jsou uvedeny v nésledujici tabulce:

Mechanické vlastnosti Chemické slofeni

Mez pritainosti . | Taznost Povrchova

v rmxam:.u v % ne tvrdost HB C% [Mn9 Isi 9 5% ,__a 7%

vice nei vice nez vice nei % i, méné nez
25 75 156 0,17- 035- 90,17-

024 065 037 0,040 0,040

Vozik pfi zkouskich s ndkladem a bez ndkladu pracuje normaln&. Stabiliza ve-
ziku pFi jizdé na pFimych drihich je dobra.

4. Zkoulky poZadované fidem o kontrole zvedacich zafizeni

Staticka zkoufka:

Niklad Q= 1,25 Qjmen  neklesd podobu 3 minut a na voziku nejsou zjevné
Zidne plastické deformace a zévady.

Dynamickd zkoudka:

Po zvedidni a spouiténi nikladu Q= 1,1 Qjmen na elektryckém x_mn_xomﬂ.om
nebyly zjist&1y Zadné zévady. Vozik stejné zatifeného kladkostroje se pchybuje
rorméalnd na pfimych usegkiach drahy,

Poznamka: !

Elektricky kladkostroj vyhovuje poZadavkim platnych standartizagnich dokumentd
a podminkdch smliouvy.

Zkoulky provedl| v zavodni zkuSebni stanici:

Jméno a piijméni

Podpis - —

Kentrolér: (

Jméno a pFijméni — »

Podpis



BALKANCAR
Zdvod na vyrobu elektr. kladkostroji «P O DEM»

BULHARSKO SOFIE GABROVO

CERTIFIKAT

lana elektrického kladkestroje

T B IR Vyrobni tislo FY39/ 7

w“-mh.o Nosnost v kg 500 _ 1000 — 2000, A " 3200 . 5000 ﬂ 8000 _ 12500 '
1 Konstrukce GOST 3071-66 7679 -69 7670-69 3078-69 uamﬂlmo‘ 7666-55 7666-55
6x37+1 6% 3141 8x1941 6x 2741 6x1941x7 7Tx25 Tx25
2 Yinuti kfitové
3 Uréeni k zvedani nikladl
4 VioZka organickd . metalickd
05 Primér lana mm 5,8 8 11 13 15 18 18
6 Délka m NN\ W
7 Pramér dratku mm <028 <0,50 <0,65 <095 <13 <12 <12
8 Pevnost dritku kg/mm? 180 180 170 180 170 180 3 183
9 Unosnost lana kg 1745 3475 6005 9270 14600 24000 24000
10 Unosnost lana pFi .
zkouseni na méné kg 1450 2900 5775 9240 14450 23160 23950

Kontrolér:. ,
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Zdvod na vyrobu elektr. |

kiadkostroju «PODEM»

BULHARSKO SOFIE GABROVO

CERTIEIKAT

|
lana elektrického kladkostroje
|
|
Typ 'Vyrobni &islo
_
&islo _ . — _ ’
pof. Nosnost v _a_w ‘500 1000 2000 3200 go00 80CO 12500
9 Konstrukce GOST DIN 655 i DIN 655B DIN 6558 DIN 6558 DIN 656 DIN 656 DIN mmm.
637 6% 37 637 6% 37 6x25 6x125 6x25

2 Vinuti | kFilZové

3 Urdeni _ k zveddni nikladd

4 Vioika _ organicki

5 Pramér lam mm 5.7 8 11 13 15 18 18

6 Délka u — - L

7 Peimér dritku i 0.24 0.34 0,5 0,6 <105 =17 < i

8 Pevnost dritku kg/mm 180 180 180 180 180 180 180

-9 Unosnost lana i ru 1540 3090 6660 9500 14600 24000 24000 {
10 Unosnost fana pFi . .
zkouseni na méné L 1459 2900 5775 9240 14450 23180 23950

,
|

Kontroldr: _




BALKANCAR
Zdvod na vyrobu elektr. kladkostroju «PODEM»

BULHARSKO SOFIE GABROVO

CERTIFIKAT

' svaru elektrického kladkostroje

d.m m ~10347 Vyrobni &islo _M\{w%\%

Svarové spoje jsou na té&chso dilech elektrického kladkostroje:

| &is. Mno#stvi

| pot. Nazev ks. Material
1 Téleso 1 Ocel B3 BDS 23¢2-71
2 Ozubeny vénec prevodovky 1 Ocel 45 BDS 5785-65
3 Buben 1 Ocel B3 BDS 2592-71

Mechanické vlastnosti a chemické slofeni materidlt vyhovuji poZadavkim norem
A\ ~DS 2592-68 a BDS 5785-65.

Kvalita svarovych spoji

Pevnost v tahu =>47 kG[mm2 _
TaZnost . =22 % “
Mez pritaknosti . =40 kGfmm?2

Pevnost v rizu = 9 kG/mm?




- -BALKANCAR
~ Zdvod na vyrobu elektr. kladkostroju «P O DEM»

BULHARSKO SOFIE GABROVO

ZARUCNI LIST b b
elektrického kladkostroje = -

Svarové spcje jsou provedeny svafefem

. s opraviiujicim

Typ /-3 Vjrobni &islo 4590y

Vyrobni zivod timto potvrzuje, Ze elektricky kladkostroj je vyroben podle tech-
nickych podminek stanovenych stitni normou a je schopen provozu.

Vyrobce rudi za normilni provoz stroje po dobu 12 mésici pocitano dnem uve-
deni kladkostroje do provozu v pFipadé, Ze byly pFesn& dodrZovény podminky
uvedené v pravodni dokumentaci a ¥e neuplynulo 15 mésicd ode dne pFechodu
hranic Bulharské Lidové Republiky, nebo 15 mé&sici ode dne prodeje (pro BLR).

Jakékoliv zivady a §kody, vzniklé nedodrZovénim kterékoliv z podminek uvedenych
v privodni dokumentaci nebo mimo vyseuvedenych zaru¢nich |hit nas zbavuje
odpovédnosti. :

Predklidani reklamaci ndm nebo na¥im zdstupciim, bez kteréhokoliv z privod-
nich doklad@ é&ini tuto zdruku neplatnou.

BALKANCAR SOFIE

Zivod na vjrobu elektrickjchkladkostrojd "#'«P O DEM» GABROVO

©Oddéleni technické kontroly (OTKK):.

Lo#ly

osvédéenim é&is.

ze dne

vystavené i@»

_ﬁesn..q_o_."




BALKANCAR ] : :
Zdvod na vyrobu elektr. kladkostroju «POD m.zvv Elektricky kladkostroj byl uveden do prcvozu dne

;wC—.IPz.m_AO SOFIE GABROVO

MAJITEL:

Jméno a pijméni

BALICI LIST

{ 5 Podplis: . d
elektrického kladkostroje _ . i
& : e
Typ - 12322 Vyrobni gisle 373/
Druh obalu: dfevénd bedna 1 ks

Véha: brutto _ 7L kg, netto !\VN‘R kg

Obsah bedny
1. Elektricky kladkostroj vybaveny:

Ovladaci vypina typ 1 ks
pFivodnim kabelem v délce Iﬁ\ m
ctyfpélovym trolejovym odb&radem proudu 63 A 660 V ;P\._ ks.
fetézem pro ruéni Fizeni voziku FH RSB by

2. Privodni dokumentace

nived k montd%i a prevozu - 1 ks. ”
katalog nihradnich dild 1 ks. ,
sbornik dokumenti: 1 ks, ,
- List «<POZOR» 1 ks,
Technicky prikiz 1 ks.




Tovérni protokol o zkoulkdch 1 ks.

.,_, L * Certifikat” hiku . 5 1 ks.
Certifikdt lana 1 ks.

. . Certifikat svard 1 ks

Ziruéni list A ks,

Balici list i8les:

Zarugni list elektrického kiadkostroje
Balici list elektrického kladkostroje

Belici

DFevénd bedna je oznalena takto:

Prijemce: : ,

Odesilatel:

BALKANCARIMPEX — SOFIA

Kom: Nr. 4 . !

Gabrovo, dne,

n. Kontreolor: gh g\“‘v\rﬁ\i




POZOR!

Elekericky kladkostroj typu TaT, odpovidd souZasnym mezinarodnim
poZadavkidm na tento druh zvedacich zaFizeni. Jako vykonné a bez-
petné zvedaci zafizeni nachidzi velké uplatnéni v mechanizaci nakldda-
cich a vykladacich praci.

PFed uvedenim do provozu asohledem na sprivnou ddr¥bu elektrického
lladkostroje je tfeba dobFe se sezndmits timto nivodem. PFesné dodrio-
vani viech pokynid k sprivné obsluze a pravidelné Gdr¥b&, uvedenych
v tomto ndvodu, zajiStuje bezporuchovy provoz a dlouhou Zivotnost
elektrického kladkostroje typu Ta Ta.

PFi objedndvkich souZdstek, prosime, pouZivat nafich katalogti sou-
Castek a vEdy uvadét vyrobni &islo a typ elektryckého kladkostroje.
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S ohledem na dodriovani poZadavki( technické bezpeénosti a aby
se nedollo k neZidanym vysledkm je tFeba pFi provozu elektric-
kého kladkestroje dodrZovat toto:

1. Ve viech piipadech, kdyZ je tieba odstanit 3m_m_8c Nm<mn_c na
elektrickém kladkostroji je t¥eba jej vypnout od sité.

2. P¥i provozu musi byt koncovy vypina& sfizovany (vypinat
pFi vrchni a spodni koncové poloze haku).

3. Viechny kovové, nevodivé dily elektromotoru a rozvodové
n_mm_Q elektrického kladkostroje musi byt uzemnéné,

4. Je bezpodmineénd zakizino montovat motor k elektrickymu
w_mn:Aomﬂ,o: u kterého je demontovana mfiZka chladice,

5. Je nepfipustné stit pod nakladem.

ol

. KRATKY POPIS KONSTRUKCE

1:1: Zvedaci dstroji

Konstrukee elektrickéhe kladkostroje je FeSend na zdkladé sta-
vebnicové soustavy a sestdvd z osmi konstrukénich skupin, popsa-
nych niZe,

1.1.1. Elektromotor s vestavénou brzdou

Elektromotory s _Emm_o,Q.S_ rotory, pouZivané u elektrickych
kladkostrojti, tvoFi kombinaci elektromotoru s kuZelovou brzdou,
kterd plsobi _u_,N_uwoQOa:m axidlnim posuvem rotoru pod vlivem
pruZiny. Timto zlipsobem je zaji§t&no bezpefné zabrzdéni v pfi-
pad& vypnuti proudu nebo poklesu napéti bez pomoci zvlaitni

elektromagnetické brzdy.

S vhledem na rlizné chmog provozu byly konstruovany jak nor-
malni jednorychlostni, tak i dvourychlostni (pro dané napéti)
elektromotory. Dvourychlostni elektromotory (s° normélni a
zpomalenou rychlosti zveddni) nachdzeji dobré uplatn&ni pFi
montaZnich pracich pro pFesné uklddini sou&asti, v slévarnich atd.
Takové feSeni vyhovuje viem soudobym poZadavkim, vypliva-
jicich z riznorodého vyuZivani elektrickych kladkostrojd.

Ochrana elektromotoru je IP 44 a svorkovnicové skfiné — IP 54,
Chlazeni elektromotoru je zajisténo Zebrovanim télesa statoru
a brzdovy kotou? tvofi souasné ventilitor elektromotoru.

Koncové vypinate zdvihu a svorkovnice elektromotoru _wOC
ulofeny v svorkovnicové skiini elektromotoru,

Obr. 1 Elektricky kladkostroj typu T (Fez)

1 — elektromotor s vestavénou brzdou;
penzacni spojka;
5 — vedeni lana;

2 — pruzni kom-
3 - planetova _u_.m<oao<_$. 4 — buben:
m - ﬁmwmmo




davkim |EC
je zachyceno
loZisky s prodlouZenym vnit¥nim
rotoru v axidlnim

Elektromotory elektrickych kladkostrojt vyhovu

LoZiska elektromotoru jsou valivd. Radidlni zatiZeni
dv&ma zv)aStnimi valetkovymi
krouzkem. Toto feleni
sméru. Axialni zat
ceno jednim axidlnim kuligkovym

dovoluje posunovani
(magnetické sily a sila pruZiny) je zachy-

Popis plscbeni: magnetické pole, vytvoiené zapojenim statoru pod
napéti, se snaZi sniZit odpor vzduchové mezery elektromotoru
a pritahuje kuZelovy roter smérem dovnitF pFekonavaje tak
axidlni silu pruZiny. Brzda povoluje a soufasn& zna&n& vzristd
kroutici moment rotoru, coZ zabezpeZuje plynuly pohyb nikladu,
Po vypnuti napijenf se magnetické pole ztrici a pisobenim axidlni
pruZiny se rotor vracl do plvodni polohy, Brzdovy kotou¢ doléha

Clad




na pevny Stit, zalind tfeni a pak zabrzdéni nakladu, ktery zlstava
bezpeéné v dané poloze.
m

Brzdu Ize snadno sefizovat pomoci jednoho sefizovaciho Sroubu,

Pro takové provoznf podminky, pro které piedpisy provozu a kon-
troly zvedacich zafizenf vyZaduji vybaveni dvéma brzdami, je
mo#no k zvedacimu Gstroji namontovat dodateéné i druhou brzdu,
Tato brzda je kotoufovd s ss-proudovym magnetem,

1.1.2. PruZzna kompenzaini spojka
PruZnd kompenzaéni spojka prenasi kroutici moment htidele
elektromotoru na hfidel planetové prevodovky, pfi¢emZ zajistuje
rotoru elektromotoru volny axidlni posuv.

1.1.3. Planetova pfFevodovka

Planetovd pievodovka redukuje vysoké oticky elektromotoru
na otdfky bubnu. Pfevodovka je dvoustupfiovd a vSechny kon-
strukéni €lanky jsou uloZeny soumérné a souose. Viechna ozu-
bend kola jsou ponofena v olejové lazni, jejiZ skFifi je bezpeiné
utdsné&na. Hiidele a ozubend kola pFevodovky jsou uloZeny na
kuligkovych loZiskdch. Ozubena kola maji elni ozubeni. VSechny
duleZité soulastky jake hfidele, ozubend kola, driZkové h¥idele
a néboje jsou vyrobeny z kvalitnich oceli a vhodné tepelné zpra-
covany. Proto zuby t&chto soudstek se vyznaluji znafnou pev-
nosti v ohybu a jsou odolné proti opotiebovéni.

Prohlidky, montdZ a demontdZ planetové pFevodovky se provadéji
velmi snadno, protoZe je umisténa mimo buben a je k nému uchy-
cena pfirubou.

1.1.4. Buben

Buben je pohan&n dutym hFidelem planetové prevodovky, ktery
je s bubnem spojen soustifedné evolventnim draZkovym spojem.
Duty h¥idel a druhy unafeé planetové prevodovky jsou uloZeny
na valekovych loZiskich, kterd jsou nesena litinovou pFirubou
planetové prevodovky. Pomoci drizkového spoje tato loZiska
udrujf buben na strané pfevodoviky. Na druhé strané je buben
uloZen na prednim 3titu elektromotoru. Konec lana je zasunut
do zvlastni vnitFni drazky na bubnu a pfipevnén tiemi aZ péti
Srouby.

4

1.1.5. Yedeni lana

Skupina «vedeni lana» vede a souZasn& ukladd lano do driZek
bubnu. Sestivd z litinové ukladaci matici, kterd se pohybuje po
dré¥kich bubnu, a z plechového piitlaéného krouZku, ktery je
l lanu pFitlaovan vélcovymi pruZinami. K uklidaci matici je
pFimontovdna vodici deska, jejiz ukolem je spojit oba konce ukli-
daci matice, vést matici v otvoru nosného télesa a pomoci pakové
soustavy plsobit na koncovy vypinai.

1.1.6. Téleso

Téleso elektrického kladkostroje je nosnou &asti viech ustroij
kladkostroje. Je sloZeno ze dvou ocelovych pFirub pevné pfiva-
Fenych k valci z ocelového plechu. K jedné pFirubé t&lesa se montuje
planetové pFevodovka a k druhé — elektromotor. V télese elek-
trickych kladkostroji o nosnosti 12 500 kg jsou zavaFeny uli na
kterych se montu& kladnice pro t¥irdizové zavéseni lana. Ve vilci
télesa je uloZen buben kladkostroje.

11.7. Kladnice s hakem

Kladnice, hak s palcem proti vysmeknuti a buben jsou konstrouvany
s prihlednutim na viechny soudcbé mezindrodni poZadavky.
K nosnym postranicim kladnic elektrickych kladkostroji o nos-
nosti 12 500 kg jsou zavaFeny u$i do kterych je klinem a svor-
kami zachiceno ocelové lano.

1.1.8. Elektrické zafFizeni

Elektricky kladkostroj je dodidvédn normélné pro napéti 380 V,
50 Hz, Na #idost zdkaznik( napajeni mbZe byt pFizplsobeno i na
jind nap&ti a kmitoéty. Rizeni elektrickych kladkostroji je Fefeno
stykadi. Stykaée jsou ovlddany visutym ovladacim prepinacem typu
KPT. Stupfiovitym stlatovanim a uvoliiovinim ovlddaciho tlagitka
piepinafe dosihneme postupného samodinného pfepinani zpo-
maleného a normalniho zdvihu a opaéné.

Tlagitka ovlidaciho prepinade jsou elektricky blokovdna pro
rizné sméry pohybu zvedaciho zafizeni a elektrického voziku.




Ovladaci okruh je napijen bezpeénym napétim ze zvlaitniho
spouitéciho transformatoru [13.

Schéma fizeni je v ovladacim ckruhu vybaveno dvéma koncovymi,
vypinati s dvéma doteky za sebou pro oba sméry pohybu héku.
P¥i vypnutém koncovém vypina&i pro uréity smér pohybu hiku,
pohyb hiku v opaZném sm&ru neni blokovan.

Privod proudu k elektrickému kladkostroji je zaji$t&n paskovym
tyivodicovym vedenim, uloZenym ve vhodn& tvarovaném plecho-
vém profilu, a odbératem proudu. Odbéraé proudu je uloZen na
zvlastnim kloubovém voziku, ktery se pohybuje na uzavieném
krytu vedeni (obr. 2). Jako pfivodu proudu je moZno pouZit také
otvefeného trolejového odbé&rale proudu (obr. 3) nebo kabelovy
pfivod (obr. 4).

1.2 PojiZdéci ustroji zvedaciho ustroji
(jednokolejovy vozik)

Jednokolejovéd jizdni draha

PFi pouZivéni vozikl je tFeba pFesné dodrZovat vyrobcem pie-
depsané &islo profilu, uvedené v technickém prikazu elektrického
kladkostroje. Je nepFipustné aby voziky jezdily na profilech men-
Sich neZ jsou pfedepsané, jakoZ i na jizdnich drdhich s polom&rem
zakFiveni men$im neZ vyrobcem predepsanym.

Na jizdni drahu jsou kladeny tyto poZadavky:

pFi chybani kolejnic jizdni drahy dbdt, aby zak¥iveni mélo stejny
polomér;

stoupdni jizdni drahy nesmi byt v&t§i neZ 39, ;

na jidzni drize nesmi byt Zidnd prekdZka, kterd by brénila
volnému pohybu elektrického kladkostroje. Zavésna zafi-
zeni nosnikd, hlavy Sroub(, pFipeviiovaci desky aj. nesmi pieka-
Zet pchybu jednokolejového voziku;

Obr. 2 Malorozmérovy kryfy pfivod proudu
Obr. 3 Trolejovy odb&ra& proudu

Obr. 4 Kabelovy pFivod proudu
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Obr. 5 Pevny pojiZdéjici vozik

1 - elektromotor; 2 ~ postranice hnaci; 3 — postranice

hnand

na obou koncich jidni drihy je t¥eba bezpodminecn& pFipevnit
opérné ¥palky nebo pérové ndrazniky ve vyice stFedové &iry
pojizd&jicich kol voziku. Na tyto Spalky nesm&ji nardZet kola,
nybrZ jen postranice pevnych voziki nebo ndraznik kloubového
voziku (u kloubovych vozikii se op&rné Spalky pFipeviuji k
spodnimu pasu kolejnice). V opatném pfipadé by se loZiska

srae

pojizd&jich kol mohla poikodit.

Plochy, na nichZ se pojizd&jici kola valej, nesmi byt natfeny, pro-
to¥e natdr je na zdvadu dobré soudrZnosti kol a jizdni drahy.
Znagny vliv na prokluzovénf kol na kolejnici ma jeji znecist&ni

olejem, mazacim tukem, ledem aj. S ohledem na normalni Zinnost
pojiZzdgjiciho Ustroji je tFeba drdhu pravidelné Ccistit.

1:2.1. _um<:m wowmmmm?n“ vozik

Svou _.ma:on_.cnro: konstrukei co do montaZe, demontéze a pro-
vozu, je pevny pojizd&jici yozik (obr. 5 a 6) urfen pro jednokole-
jové drahy riznych profild.

Ob& postranice s dv&ma pojizd&jicimi koly na kazdé z nich je
moZno pomoci dvou ocelovych zivrtnych Sroubd, které nesou
zvedaci Gstrojf, a nékolika podloZkami prizplsobit k urgité fadé
riiznych profild jizdni drdhy. Pevny pojizdg&jici vozik elektrickych
kladkostroji o nosnosti 8000 a 12 500 kg sestévé ze dvou pevnych

vozik{i se samostatnym pohonem které jsou nosnim pFi¢nikem
spejeny se zvedacim zafizenim:
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Obr. 6 Pevny pojiidéjici vozik pro mEr»l.n:m. r_.wnromnmomm o
nosnosti 8000 a 12500 kg.

1 - elektromotor; 2 — postranice hnaci; 3 -~ postranice

hnana; 4 — pFiénik

122.  Kioubovy pojizd&jici vozik

_Qoiuoév pojiZdéjici vozik (obr. 7) je uréen pro jizdni dréhy s
malym polomérem zakfiveni a pfi pouZiti vyhybek na jizdnich
drahach.

U kloubovych vozikil je zvedaci dstroji _umﬁm,sm:o k nosniku;
Pojizd&jici kola jsou bez nakolkl a vozik je po kolejnici veden
kladkami,

Ozubend soukoli kloubového voziku jsou dpln& uzavFend v skfi-
nich, které tvofl soufasng& nosné &lanky.

Na rozdil od pevného voziku, kde pohon pojizd&jicich kol je
pouze na jedné strang, tj. jsou pohin&na ob¥ kola na jedné z po-
stranic, u kloubového pojizdéjiciho voziku jsou pohdn&na dvé
protilehld kola (kola, ktera jsou na levé a pravé strané voziku).

Pohonnou jednotkou vozik( elektrickych kladkostroji pro malé
rychlosti jizdy (20 m/min) jsou elektromotory s vilcovym rotcrem
(bez brzdy). Pro vyssi rychlosti jizdy (32 m/min) a na pFani zdkaz-
nikG i pro 20 m/min se pouZivaji elektromotory s kuZelovym
rotorem a vestavénou brzdcu-setrvaénikem, Timto Fefenim
jsou znatné zlepSeny dynamické vlastnosti zatiZeného kladko-
stroje pfi vodorovné jizd&.

V provedeni s dvourychlostnim pojezdnym vozikem (normaélni
a zpomalend) je t¥eba vyménit kromé dodateénou pievodovku
i jednorychlostni elektromotor, pFifem musi byt pom&r mezy
rychlostmi 4 : 1. o

2. INSTALOVANI ELEKTRICKEHO
KLADKOSTROJE

24 P¥ipojeni k elektrické siti

NeZ pifpojite elektricky kladkostroj k elektrické siti zkontro-
lujte je-li napéti oznalené na jeho Stitku a nap&tf sit&€ totoZné:
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Obr. 7 Kloubovy elektricky vozik elektrickych kladkostroji o
nosnosti 500, 1000, 2000, 3200 a 5000 kg

1 — volny vozik; 2 - spojovaci nosnik; 3 - elektromotor;
4 — pFevodovka I; 5 — pfevodovka II

Elektricky kladkostroj se pFipojuje k elektrické siti podle pFilo-
Zeného elektrického schématu,
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22, Stanoveni hodnoty elektrickych pojistek

V pFipojené tabulce 1 jsou uvedeny potfebné jmenovité hodnoty
hlavnich pojistek raznych velikosti elektrickych kladkostrojd a
prifez napdjecich kabell, pro spojeni elektrického kladkostroje
s elektrickou siti.




31 Uzemnovaci vodic

Nulovy vodi& spojovaciho kabelu nebo Ctvrty trolejovy vodi€
je uréen k bezpenému uzemnéni nevodivych kovovych Zésti
kladkestroje.

Uzemfiovaci vodi€ se li§i od napdjecich vodiéil barvou a prifezem.

2.4, P¥ipojeni elektrického kladkostroje
k elektrické siti

Kontrola spravného fazovani elektromotoru a koncového vypinade
Pripcjime elektricky kladkostroj k siti. Tladitko ovlidaciho pie-
pinale stlagime pro pohyb nakladu nahoru nebo dolii podle sméru
oznadeném na tladitku, V pFipadé, Ze se hik nepohybuje ve sméru
oznafeném na tlagitku, nybrZ opacné, je tiFeba vyménit mista
dvou z vodi&l napdjeciho kabelu elektrického kladkostroje.

U elektrickych kladkostrojti s koncovymi vypinadi v ovlidacim
okruhu je t¥eba zkontrolovat nejen spravné fazovani elektro-
motoru, ale i fazovani téchto koncovych vypinaci. Nejdiive hdk
privedeme do stfedni polohy — mezi vrchni a spodni koncovou
polohou, V této poloze hiku je vedeni lana uprostfed bubnu,
Na ty& koncového vypinade se na obou stranich ve stejné vzda-
lenosti od vedeni nasunou stav&& krouzky. Zaneme kontrolu
fazovani tim, ¥e zapneme pohyb hiku smérem doli nebo nahoru.
PFi zapnuti smé&rem nahoru stavéci krouZek pfitlaéime rukou
smé&rem k elektremotoru a udriujeme jej tak dlouho neZ projde
cely zdvih koncového vypinade. V pfipadé, Ze se pohyb hiku
smérem nahoru zastavi je koncovy vypinad spravné fazovan.
Pokraéuje-li pohyb héku nahoru je koncovy vypinal nesprévn&
fazovan; je tFeba vyménit mista dvou z vodic kabelu koncovéhe
vypinade Fadove svorkovnice na panelu.

2.5: Kontrola mazani elektrického kladkostroje
pfed uvedenim do provozu

Planetova prevodovka elektrického kladkostroje je pro normalni
provoz napln&na dostateénym mnoZstvim oleje — AVTOL 18 CK.

Hladina oleje musi byt u spodni kuZelové zatky na viku prevo-
dovky. Zkontrolujeme hladinu oleje a v pfipad& potFeby dole-
Jeme aZ k spodni zatce.

Viechna loziska elektrického kladkostroje mimo loziska pfie-
vodovky, jako napf. loZisko bubnu na strané elektromotoru a
loZiska ektromotoru jsou naplnéna do 2/3 mazacim tukem «3»
(BDS 1415-69).

U pevnych vozikl loZiska pojiZdé&jicich kol a pfevodovky je tFeba
mazat mazacim tukem «M» (BDS 1415-69). MnoZstvi mazaciho
tuku kontrolujeme po sejmuti elektromotoru,

Kloubové voziky jsou mazany tukem. LoZiska pojizdéjicich kol
jsou napln&na dostategnym mnoZstvim mazaciho tuku pro delsi
provoz.

Vedeni lana a lano se maZou taktéZ mazacim tukem.

Promazavani a vyména mazacich prostfedkl se providi podle
tybulky 6.

2.6. Zachyceni lana

Zplisoby zachycenf ocelového lana k bubnu a k télesu jsou zné-
zornény na obr, 8 a obr. 9.

PFi upeviiovini lana je tfeba dbdt toho aby se lano nekroutilo,
K bubnu se lano pFipeviiuje tak, Ze se zasouvéd do zvl&3tni vnitFni
drézky a utdhne tFemi aZ péti Srouby, které je tFeba zaSroubovat
aZ ke dnu zdvitovych draZek bubnu.

Druhy konec lana se pFipeviiuje k télesu zaklinovanim ve zvlast-
nim liZku, aniZ by dochdzelo k lamani lana,

PFi sprdvné monta¥i lana jeho nosnd vétev musi byt uloZena ve
svislé drazce zvlaStniho liZka a kenec lana prochdzet naklon&nou
draZkou a vyé&nivat cca 100 mm (obr. 9).

Tento zpisob zachyceni lana u elektrického kladkostroje typu T
je Gpln& bezpe&ny a vyhovuje mazinirodnim poZadavkim na
bezpeénost prace (obr. 10).

U elektrickych kladkostroji o nosnosti 12 500 kg je durhy konec

lana pFipevn&n klinem a tFmenem k zvlaStnimu oku které je
zachyceno k vrchnimu konci kladnici s hdkem (obr. 10).




Tabulka 1

Jmen. proud pojistkevych viozek

Vyska zdvihu Nosnost 220 380V 500V Pilreamspaled il @
hfmin kg 0 ,. A A 220500 V
500 16 10 6
1000 20 B 10
8 2000 50 = 20 3x2,5+1,5
3200 80 50 25
5000 100 63 _ 35 34425,
500 16 10 10 L
1000 20 5 16 10
2000 50 25 20 ARe0le
81,4 -
3200 80 50 25
5000 160 100 63 3x4+2,5
8 u. 81,8 8000 200 100 63
—— Ix6-4+4
5.5 UL 5518 12500 200 100 63
500 20 10 _ 10
1000 35 20 10 3I%2,541,5
42 2000 80 FiEe i 25
12/1,4 i il Bt 5 o )
3200 100 63 35 Ix4+2,5
5000 200 100 63 3% 6+4
500 50 35 20
3x2,541,5
1000 50 35 20 .
15 2000 100 63 35 3% 4+2,5
8 e S5 s e ORGSR e b 7
e 3200 200 100 63 3%442,53%6+4 s mikrozdvihem)
5000 200 : 100 63 3644
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Obr. 8 Zachyceni ocelového lana k bubnu
Obr. 9 Zachyceni ocelového lana k télesu
2.7. Sefizovani koncového vypinade

Koncovy vypinag, ktery je zamontovan v télese elektromotoru,
omezuje koncové polohy nidkladu,

Koncovy vypina& preruiuje pohyb zvedaviho Gstroji v cbou smé-
rech — pfi zveddni a pFi spousténi nakladu podle toho jak
jsou uloZeny stavéci krouzky na ty&, kterd pisobi na koncovy
vypinal. Pfed uvedenim elektrického kladkosrtoje do provozu
je tieba tyto stavéci krouzky spravné sefidit na ty&i, aby se pf¥e-
deilo pfipadnym poruchdm a Grazim.

e

S ohledem na vyufZiti celé vy$ky zdvihu elektrického kladkostroje
je tfeba stavéci krouzky na ty€i seFidit takto: stavéci krouZek
na strané elektromctoru je tieba pFipevnit k ty&i v takové vzdi-
lenosti od pFiruby nosného télesa, aby v nejvyssi koncové poloze
hiku minimélni vzdalenost mezi nejniz§im bodem elektrického
kladkostroje (v tomto pFipad® spodni hrana nosného télesa u
elektrickych kladkestroji o nosnosti 500 aZ 8000 kg a spedni
hrana kladnice u elektrickych kladkostroji o nosnosti 12 500 kg)
a nejvy3im bodem haku (v tomto pFipad& nejvy3si hrana kladnice)
nebyla men§i neZ 100 mm. V pfipadé Ze je rychlost zdvihu v&tsi
neZz 8 m/min je tFeba vzdalenost zvisit na 150 mm. Stavéci krouZek
na strané planetové prevodovky je tFeba pFipevnit k tyéi v takové
vzdélenosti od priruby nosného télesa, aby nedovoloval pfFitlaénému
krouZku vedeni lana dosedat aZ k pFirub& t&lesa na strané prevo-
dovky. Po sefizeni obou stav&cich krouzkl je t¥eba jejich Srouby

dobfe utihnout.
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2.8. MontaZ jednokolejového voziku k jizdni
draze a jeho uvedeni do pohybu

V bod& 1.2.1. a bod&1.2.2. tohoto navodu byle uvedenc, Ze pomoci
podloZek a nosnych zavrtnych S$roubll je moZno jednokolejové
voziky pFizplsobit rGznym nosnym profildm, P¥i vyb&ru a mon-
ta%i uréitého potu podloZek pro pfizpilsobeni k danému nosnému
profilu je tFeba mit na zfeteli obr. 5, 6 a 7 a tabulky 2, 3, 42 5.

POZNAMKA: P¥i plnéni poZadavki podle tabulek 2, 3, 4a 5 je
tfeba dbéat toho, aby vile mezi ndkolky pojizdéjich kol pevnych
vozik( a jizdni drdhou a mezi opérnymi kladkami u kloubovych
vozikl a jizdni drahou byla v rozmezi 1,5 aZ 3 mm. U pevnych
vozik( je tFeba dbit toho aby t&Zi§t& nakladu bylo uprostied profilu.
Nosné zévrtné Srouby, které pfi sefizovdni nebo montovani
voziku se uvolfuji, je tfeba pak znovu dobfe utdhnout a pojistit
zavlackeu,

Jednokolejové pojiZddjici voziky nesmime v Zidném pfipadé
pouZivat pro tahani ndkladi po zemi. Pozorn& je tFeba s mini
zachdzet i na jizdnich drahich pobliZe nizarniki, protoZe zna&né
narazy Skodi vozillm,

Doporuéujeme pro elektrické kladkostroje, které budou b&hem
provozu vystaveny pov&trnostnim podminkdm, zajistit vhodné
pFistiesi.

PFi pripevn&ni elektrického kladkostroje na noZkich (obzvl&sté
kdyZ neni stojaci) musf byt pouZivény Srouby cg > 60 kg/mm? a
g, > 48 kg/mm?2,

3. PROVOZ A UDRZBA

Elektricky kladkostroj typu T pracuje pfi teplot& okoli v rozmezi
—40°C az 440°C; pFipustné kolisani nap&ti je =109 a kmitottu

459 jejich jmenovitych hodnot, pfi€¢emZ absolutni soucet obou
odchylek nesmi pfekrotit hodnotu 10%.

Obr. 10 Zachyceni ocelového lana k oku hiku elektrického kladko-
stroje (12500 kg)




Tabulka 2

Vozik pevny — 500 a 1000 kg

Vozik pevny — 2000, 3200 a 5000 kg

GOST 5157-53

GOST 5157-53

Rozméry 24 M 30 M 36 M 30 M 6 M 45 M
b4 1103 13043 130235 13043 130£3,5 1504
d 4%2,5=10 0 10 10 0
K 4%2,5=10 8x2,5=20 8x2,5=20 0 0 10
Tabulka 3
Pevny vozik clektrickych kladkostrji 8000 i 12 500 kg
Oznacen GOST 5157-53
Rozméry 36 M
bA 1303,5 1504
a 10
c 0
Tabulka 4
P " = Voz kK oubovy — 500 i 1000 kg
Oznateni GOST 5157-53 _ i GOST 8239-56
Rozméry T 30M | 36 M _ 13 18a 20 20 a 22 24
b A 13043 130::3,5 . 100£2,5 1003 1103 11043 11543
K 21 21 5 5 10 10 13
d 0 0 21 16 16 11 11 8
s 0 0 2 15 16 11 11 8
c 136,5 136,5 94,5 104,° 104,5 114,5 114,5 120,5
i 33,25 33,25 12,25 17,25 17,25 22,25 22,25 22,25
a ~17 =16 23 23 2273 2022 22 21
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Tabulka 5

Ozhas Vozik kloubovy — 2000 a 3200 kg Vozik kloubovy — 5000 kg
éeni GOST 5157-53 GOST 5157-53
Rozméry T 24 M ﬁ 30 M _ 36 M m 45 M 30 M 6 M 45 M
b4+ A 110—3  110+3 130—3  130+3 130—3,5 130+35 150—4  150-+4 130+3 1303 130+3,5 13035 150+4 150—4
K 0 3 10 13 10 13,5 19,5 23,5 35 0 35 0 13.5 2.5
d 23,5 20,5 13,5 10,5 13,5 10 0 10 13,5 10 13,5 0 4
s 23,5 20,5 13,5 10,5 13,5 10 0 10 13,5 10 13,5 0 4
c 109 115 129 135 129 136 148 156 137 129 137 129 155 147
! 11,5 14,5 21,5 24,5 20:5 25 35 25 21,5 25 21,5 35 31
a ~24 =222 2221 ~=20 =225 ~=25 2225

Bezvadana &innost ka¥dého stroje je zaru€ena jeho sprdvnym pro-
vozem a pravidelnou a peélivou obsluhou a Gdrzbou. Déle uvedené
technické obsluhy je tfeba pravideln& providét.

T&n& pred zahdjeni technické obsluhy elektrického kladkostroje
je tFeba niklad sloZit a vypnout napijeni z elektrické sit& (tj.
elektricky kladkostroj nesmi byt zatiZen nikladem a nesmi byt
pod napétim p¥i provadéni technické obsluhy).

Osoby, které budou pracovat s elektrickym kladkostrojem typu T
je tFeba sezndmit s poZadavky bezpeZnostniho Fadu (pckyny proti
nehoddm, spravni ustanoveni aj.),

31. Technicka obsluha kladkostroje

Technicka obsluha kladkostroje typu T se provadi podle tabulky 6.
Uvedené lhtity Gdriby plati pro normalni provoz. PFi t&€ZSich
podminkéch provozu je tfeba tyto lhity pfislusn& zkratit.

3.2. Udriba a kontrola lana.
Vyména ocelového lana

Udrsba a kontrola lana lanového elektrického kladkostroje typu T
je nezbytni technickd obsluha, kterd v p¥ipadé, Ze je providdéna
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pravideln& v oznagenych v tabulce 6 Ihatdch, zaruZuje bezpecnou
praci elektrického kladkostroje.

Pravidelné promazavani mazacim tukem jak lana, tak i jeho vedeni
(ukladaci matice) prodluZuje jejich Zivotnost. NeZ pFistoupime
k mazénf je tieba tyto sti dobfe vy&istit. Csti tukem natirdme,
tuk nevrstvime.

Kontrolu opotFeboviani lana s ohledem na bezpenost prace elek-
trického kladkostroje typu T provadime v lhitich oznafenych
v tabulce 6.

M&¥itkem pro vyfazeni opotiebovaného lana je pocet pretrZe-
nych dritkd v délce jednoho zévitu po ose lana podle ddaji ta-
bulky 7.

Jednotlivé pretrfené dratky ocelového lana, které z lana vycni-

vaji, je tieba useknout t&sn& na povrchu lana ostrymi kleSt&mi.

Ocelové lana s ur€itymi vadami jako napF. pfetrieni nékterého
pramenu, promaZknuti, nalomeni, znaéné opotfebovani, vainé
poikozeni a silné zrezavdni, je tfeba bezpodmine&n& vyménit.

Pii objednavkich novych ocelovych lan, prosime uvadéc &islo
ocelovécho lana podle katalogu souléstek nebo udat vyrobni
&islo a typ elektrického kladkostroje.




Tabulka 6

<
,m Kazdych
-£= . i
63 5 7
B.c prov. |
o9 Pracovni Gkony hedin 7 rokd
(o =
50 Kontrola funkce koncového vypinage 50
50 Cisténi a promazani pakového
Gstroji koncového vypinake 50
50 Kontrola stavu ocelového lana a jeho vedeni 50
50 Kontrola uchyceni lana 50
50 Promazani lana," bubnu a vedeni lana 50
50 Kontrola brzdové drahy a piipadné sefizeni
brzdy 50
50 Kontrola hladiny oleje 200 1 meésic
Vyména oleje 1 rok
50 Kontrola nosnych Sroubovych spojii 200
50 Kontrola stavu odb&rage proudu a napajeciho
kabelu 200
50 Kontrola narazniléi na jizdni drize 200
50 Promazani kladnice k t&lese (pro 12 500 kg) 200
Kontrola hiku s ohledem na trhliny a deformace 1
200 Kontrola pojizdé&jiciho tstroji voziku 2
200 Vyména mazaciho tuku v pfevodovce voziku 2
200 Kontrola elektrické instalace a stykaé 200
200 Promazani valivych loZisek elektromotoru a bubnu 2

Obr. 11 Vedeni lana — rozebrany stav

T — pruzina; 2 — pfitlaény krouzek; 3

— ukladaci matice;

4 — vodici deska; 5 = Sroub; 6 — deska; 7 — Sroub;

8 — 3roub

Obr. 12 Rozvijeni lana

A - nespravné; B — sprivné
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Tabulka 7

Konstrukce lana

K 6% 37+1 | 7%x2540

Poget pFetrzenych dratkd v délce zivitu, pFicemz je tfeba lano vyfadit

az 6 22 24
6at 7 26 28
vice net 7 30 32
K — pivodni bezpe¥nostni soutinitel lana proti pretrZeni. Je

to pom&r mezi pevnosti lana jako celek a nejvétim pFipustnym
zatiZenim lana.

Demontd? starého ocelového lana

a) kladnici spou$time dol aZ dosedne na pevnou podpéru, aniZ
by ptitom zapiisobil koncovy vypinaé v spodni koncové poloze;

b) demont&? lana probihd v tomto pofadi: uvolnime vodici desku
4 (obr. 11) z uklédaci matice 3. Uvolnime pruZiny 1, pfitlatujici
kroufek 2 k lanu., Uklddaci matici 3 a pFitlaény krouZek 2
vytadhneme otvorem na spodni strang télesa;

c) ostatni zavity ocelového lana pozorn& uvolnime z bubnu tim,
Je zapneme elektromotor na «spousténi», Pitlaéné Srouby
v posledni draZce bubnu vySroubujeme. Druhy konec lana na
nosném télese uvolnime vytugenim klinu dfevénym kladivem.

Monti¥ nového ocelového lana

a) svazek ocelového lana se uloZi pod kladkostroji a rozviji se
podle obr. 12, aniZ by se tvofily smyZky;

b) konec lana se zasune do vnitini drdZky bubnu tak, aby progel
&mi ¥rouby a za poslednim vy&nival cca 15 mm (obr. 8).
m..o:g dobfe utdhneme. Je bezpodmine&n& nutné, aby Srouby
vy&nivaly z drazky bubnu cca 1 mm a byly lanem dodatetn&
pfitlatovény; _

¢) pFi zapnutém elektromotoru na «zvedéni» je tfeba na buben
dobFe utihnout p&t navinuti. PFitom je lano drZeno rukou
se silnou rukavici nebo tlustym hadrem (tj. ruka drif lano
tak, aby pevn& obtolilo buben).

/ b
/ \\\ A \\

Obr, 13

Po mont4¥i nového ocelového lana je tieba je zatiZit malym bFe-
menem a pak postupné zatiZenf zvySovat aZ na maximaln& pri-
pustny naklad a p¥i tom pojizdét v celém zdvihu elektrického
kladkostroje. Takovym zptisobem dosiéhneme potiebného napnuti
a spravného uloZeni lana na bubnu.

3.3. MontaZ novéhe vedeni lana a GdrZba tohoto
mechanizmu b&hem provozu elektrického
kladkostroje

Montdz vedeni lana se providi timto zpilsobem:

a) natfeme mazacim tukem zavitové ryhy bubnu, zdvitové ryhy
ukl4daci matice a drazku, kterd vede pfitlagny krouzek v uklé-

daci matici;
b) lano vystupujici z otvoru télesa pFeloZime Sikmo na sousedeni
zavity lana na bubnu — obr. 13;




Obr. 14

Obr. 16

c) uklddaci matici 3 zastr&ime mezi buben a t&leso tak, aby svym

zdvitem zapadla do nejbliZ8i prvni ryhy na bubnu vedle lana —
obr. 14;

d) Sikmo preloZené lano zasuneme znovu do pZisluiné zavi-
tové ryhy na bubnu a segment uklédaci matice 3 vytlalujeme
ze spodni strany bubnu tak, aby jeho konec bylo vid&t v otvoru
télesa. Pak lano zasuneme do driZek posledniho z celkem p3ti
segmentd ukladaci mitice — obr. 15;
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Obr. 16
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Obr. 17

e)
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pfitlagny krouZek 2 zasuneme do drdZky uklidaci matice 3
na strané zavitu lana a vtladujeme jej kolem lana na bubnu —
obr, 16;

f) do dvou otverl na pravé strané prvniho a posledniho seg-
mentu uklidaci matice nasuneme dva koliky 9, které pak
pomoci kli¢e pFitahujeme k sob& tak dlouho aZ uklidaci ma-
tice 3 dolehne t8sn& na zivitovou ryhu bubnu — obr. 17;




Obr. 18

Obr. 19

g) k uklddaci matici 3 pfiloZime vodici desku 4, kterou tfemi
Srouby 5 pfiSroubujeme k matici. Abychom dostali otvory pro
Srouby na vodici desce proti zdvitovym otvor(m na uklidacf
matici pouZijeme kli¢e kterym segmenty uklédaci matice pfi-
tahujeme nebo uvolfiujeme — obr. 18;

h) k spodni stran& vodici desky pfiloZime desku 6, kterou vlevo
od lanové drazky utdéhneme Sroubem 7 a vpravo — S$rou-
bem 8, ktery pfidrZuje i vodici desku k ukladaci matici. Tento
Sroub je del3i neZ statni, kterymi je vodici deska pFipevnéna
k uklddaef matici — obr. 19;
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Obr. 20 Obr. 21

U elektrickych kladkostroji o nosnosti 8000 a 12500 kg se
pritlageni krouzku 2 uskuteZiiuje dvémi kratkymi pruZi-
nami 1 a sefizovatelnym kloubovymi $rouby 13, které jsou
zachiceny v ulich pFitlaéného krouzku 2 (obr. 21).

i) valcové pruZiny 1 uloZime na pfitlaény krouZek 2 pro elek- Odstranime kli& kterym jsou k sob& pFitaZeny oba koliky 9,
trické kladkostroje o nosnosti 500 aZ 5000 kg. MontaZ pruZin 1 tyto koliky vySroubujeme a zkontrolujeme utaZenost viech
provedeme pomoci dvou jinych pruZin podle obr. 20. froubll vedeni lana (obr. 21).
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Obr. 22

k) namontujeme ty& 10 koncového vypinage spolu s vidlici 11
a dv&ma stavécimi krouzky 12 (obr, 22).

v

Pritlaény krouZek, ktery se otd<i spolu s bubnem pFitladuje za-
vity lana k bubnu tak, aby tyto byly vidy pevné& pfitlaleny v pfi-
sluSnych ryhéch. Vodici deska vede pfitlagny krouzek v tdlese
a soulasné vede lano v drédice; uklddaci matice s dvéma zavity,
které zapadaji do ryh bubnu vede celé vedeni lana vlevo nebo
vpravo sméru otaeni bubnu,

Po provedeni viech vySeuvedenych akoni se elektricky klad-
kostroj zapne na «zveddni» a kontroluje se funkce vodiciho mecha-
nizmu a lano. V pfipadg, Ze se lano krouti je t¥eba Jej uvolnit v
mist& jeho zaklinovdni na t&lese a osdtranit kroucenf, Pak konec
lana znovu zaklinovat.

Po provedeni téchto Gkond spustime kladnici az do koncové spodni
polohy a zjstime dolehd-li dob¥e prvni zévit k bubnu. V opaé&ném
piipadé je tFeba lano dodatein& natihnout, aby pevn¥ dolehlo
k bubnu.

Ihned na to je tFeba znovu sefidit oba stav&ci krouzky, které jsou
nasunuty na ty& koncového vypinale, coZ providdime podle po-
kynt uvedenych v odstavaci 2.7. tohoto nidvodu o montéZi a provozu
elektrického kladkostroje typu T.

Sprévné sefizeni obou stavécich krouzki koncového vypinate je
jeden z nejdileZit&jSich Gkond, ktery musi byt proveden zvlast

petlivé a pozorné, protoZe v opainém piipadé miZe byt pFiinou
vainé poruchy elektrického kladkostroje a nehody.

Sefizeni obou stavécich krouzkd koncového vypinale je t¥eba
provést znovu nebo dodatecné i po kaZdé zmé&né& délky ocelového
lana.

Nisledkem prodlouZeni ocelového lana b&hem provozu elektric-
kého kladkostroje je tFeba po ur&itém &ase zkontrolovat stay
stavécich krouZkl na ty&i koncového vypinade.

34. Provoz a udriba elektromotoru s
vestavénou brzdou. SefFizovani axidlniho
posuvu brzdy. Vyména brzdového obloZeni

Po montdZi a pfed uvedenim elektrického kladkostroje do pro-
vozu je tF¥eba spinit tyto duleZitdj$i poZadavky:
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A. U elektromotoru zvedaciho dstroji:

1. Napéjeci a uzemiiovaci vodlice je tfeba utdhnout a zajistit
dobry dotek.

2. Lazka loZisek musi byt naplnéna do 2/3 mazacim tukem «3»
pedle BDS 1414-60. P¥i normalnim jednosmé&nném provozu je
toto mno¥styvi tuku dostadujici na dobu do 2 let.

Nové promazini loZisek provedem tak, Ze nejdfive demontujeme
elektromotor z kladkostroje, sejmeme kryt ventilitoru, demon-
tujeme oba $tity a vytdhneme ventildtor na zadni strané elektro-
motoru. Kdy# jsme si takovym zplsobem zajistili pFistup k lo-
Ziskam elektromotoru, proplachneme je dobfe benzinem a znovu
je naplnime do 2/3 mazacim tukem. PFi demontéZi pFedniho Stitu
vypadnou z n&j loZiska a t¥snici krouZky. Jakékoliv zmény polohy
zivodem sefizeného regulainiho Sroubu jsou nepfipustné.

3. Tésnici krouzky loZisek musi byt v dobrém stavu a tésné&
doléhat k hfideli.

4. Brzdovy kotou& musi byt sefizen tak, aby axidlni posuv kuZelo-
vého rotoru byl v rozmerzi 0,8 aZ 1,6 mm (obr. 23).

B&hem provozu se nésledkem opotiebovani obloZeni brzdového
kotouZe zvétiuje axidlni posuv rotoru, coZ vede k prodlouZeni
brzdné drahy. K obnoveni piivodni polohy rotoru, resp. brzdné
drahy, jejiZz normélni hodnoty jsou: 80 mm pro Vies =8 m/min,
120 mm pro Vies =12 m/min a 150 mm pro Vies =16 m/min
pouZivdme regulaéniho Sroubu. Jim je moZno snadno axialné

posunout naboj brzdového kotouce a pak Sroub znovu pojistit.

Seffizovani brzdového kotoude tj. axidlniho posuvu kuZelového
rotoru provédime timto zplsobem (obr. 23):

a. Sejmeme mf¥iZ 4.

b. Zméfime vzdilenost mezi rovinami [ a Il jak v klidy,
tak i pFi otaceni.

c. VySroubujeme Srouby 8, kterymi je regulagni Sroub 7
vm_‘vm<3m:_Armam:mm_m#c,osono_.c.

d. Sroubem 7 otofime natolik, abychom kompenzovali
opotFebovéni obloZeni brzdového kotoute. Jedna oticka
regulaéniho §roubu odpoviddé 2 mm posuvu brzdového
kotouge na hfideli 6 elektromotoru,
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e. Zalroubujeme Srouby 8.

f Zméfime vzdilenost mezi rovinami | a /l, kterd musi
byt v rozmezi 0,8 az 1,2 mm.

g. Namontujeme mfiZ 4,

Jakmile hlavy nytd pFijdou do roviny povrchu obloZeni je ne-
spravné dale posouvat brzdovy kotou€ 3 a je tfeba vymé&nit oblo-
Feni 2 novym pFisluiného rozméru a kvality. jeho prinytovani
k brzdovému kotcu&i musime provést velmi peclivé hlinikovymi
nyty stejného rozmé&ru a zapusténi a pak tieci plochu osoustruZit
na trnu a hrotech ostrym bfitem neZ dosahneme plvodniho pri-
méru a Ghlu tFeci plochy (20°), odpovidajici ldZku v brzdovém
ititu 1. Po montéZi je tfeba brzdovy kotou€ sefidit podle vySeu-
vedeného zplisobu;

5. Je tieba dbit toho, aby se mezi tfeci plochy nedostaly olej,

t¥iSky a jind cizf t8liska. V pFipad& zaolejovdni je tFeba tieci plochy
dobfe vydistit benzinem a po osudeni znovu smontovat.

B. U elektromotor s kuZelovym rotorem a brzdou
stervanikem pro pojiZd&jici voziky elektrickych klad-
kostrojt (obr. 24):

1. Napdjeci a uzemiiovaci vodife je tFeba utdhnout a zajistit
dobry dotek, :

2. LaZka loZisek musi byt naplnéna do 2/3 mazacim tukem «3»
podle BDS 1414-60. Pfi normdlnim jednosmé&nném provozu je
toto mno¥stvi tuku postadujici na dobu nejvice 2 let.

Nové promazani loZisek provedeme tak, Ze nejdfive demontujeme
§tity elektromotoru, &mZ uvolnime loZiska. LoZiska dobfe pro-
plichneme benzinem a ldZka loZisek naplnime do 2/3 mazacim
tukem. _

Pii demontdZi pfedniho 3titu elektromotoru se z n&j vysunou
loZiska a tésnici krouzky. Jakékoliv zmény polohy zdvodem sefi-
zené regulaini matice vG&i pFednimu Stitu elektromotoru jsou
nepiipustné.

3. Tésnici krouzky loZisek musi byt v dobrém stavu a tésné
doléhat k htideli.

4. Brzdovy kotout je tFeba sefidit tak, aby axidlni posuv kuZelo-
vého rotoru byl v rozmezi 0,5 aZ 1 mm.
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Castetny Fez elektromotoru zvedaciho ustroji

1 — kryt brzdy; 2 — obloZeni; 3 — brzdovy kuZel; 4 -
miiZ; 5 — Sroub mFiZe; 6 — hFidel elektromotoru: 7 -

regulaéni matice; 8 — stavéci Sroub

5. B&hem provozu se nisledkem ur&itého opot¥ebovini oblo-
Zeni zv&tSuje axidlni posuv rotoru. K obnoveni pivodni polohy
rotoru u zvl&tnich elektromotord pro voziky kladkostroji,
kde brzdovy korou€ plsobi Zeln&, Gpln& sta& maly axidlni posuv.
Toho dosihneme jednoduchym preloZenim sefizovacich pod-
loZek na hfideli z jedné na druhou stranu brzdového kotouge a
pak ndboj kotouce spolu s vnitFnim krouzkem loZiska siln& pFitla-
&ime stavécim Sroubem na h¥ideli. Jakmile hlavy nytd ptijdou
do roviny provrchu obloZeni je nespravné dile posouvat brzdovy
kotou? a je tFeba vyménit obloZeni novym pFisluiného rozméru
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Obr. 24

Castedny Fez elektromotoru pojiZdéjicich vozika elektric-
kych kladkostroji

.

1 — Sroub loZiskového §titu; 2 — brzdovy kotoué; 3 -

loZiskovy 3tit; 4 — nyt oblofeni; 5 — oblo¥eni; 6 — tés-
néni; 7 — Sroub vicka; 8 - loZisko; 9 — h¥idel elektro-
motoru; 10 — vicko

a kvality. Jeho pfinytovani k $titu elektromotoru musime pro-
vést velmi peclivé hlinfkovymi nyty stejného rozm&ru a zapugténf
a pak tFeci plochu osoustrufit na trnu ostrym b¥item.

Po montaZi je tFeba brzdovy kotou€ sefidit podle vyseuvedenécho
zplisobu,

Je tfeba dbat toho aby se mezi tieci plochy nedostaly olej, tFi¥ky

a jing cizi téliska, V pFipad& nahodného zaolejovini je tieba treci
plochy dobFe vytistit benzinem a po osudeni znovu smontovat.
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3.5. Udriba planetové pFevodovky a pievodovky
pojizdéjiciho voziku

Pravidelnd vym&na oleje je velmi dileZitym poZadavkem pro
kaZdy ozubeny pfevod, ktery je mazin ponofenim do oleje.
Elektricky kladkostroj typu T se svou planetovou prevodovkou
v zvedacim Gstroji vyZaduje také pravidelnou péci o olej. Olej je
tfeba vyméHovat podle pfedem stanoveného planu v pFisluSnych
Ihiitich (tabulka 6). Stary olej je tieba vypoustét z planetové pre-
vodovky vZdy v teplém stavu. Nejdfive je tfeba sejmout vrchni
zatku — vzdulnici a pak zitku pro vypousténi oleje, kterd je
na ozubeném vénci planetové prevodovky, a pak upln& vypustit
stary olej. PFi prvni vymé&né oleje (asi po jednomé&siénim pravi-
delném provozu elektrického kladkostroje) je t¥eba planetovou
pfevodovku proplichnout benzinem nebo benzolem. MnoZstvi
proplachovaci kapaliny je asi dvakrét v&tsi neZ mnoZstvi oleje,
kterym plnime planetovou pFevodovku, Timto dvojndsobnym
mnoZstvim proplachovaciho materialu (benzin nebo benzol)
zveddme a spousStime nezatiZeny hdk pétkrit.

Po takto provedeném proplachu vypustime proplachovaci teku-
tinu a do planetové pfFevodovky nalejeme novy olej do vysky
hladinové zitky. Potfebné mnoZstvi oleje pro jednotlivé elekerické
kladkostroje podle nosnosti jsou uvedeny v tabulce 8.

» Tabulka 8

Nosnost kg 500 | 1000 | 2000 | 3200 | 5000 _ 8000 ‘,_Mmoo_

Olej litry 0,450 0,850 1,200 2,0

PFi normalni provozni teploté v rozmezi 30° aZ 50°C (teplota vzdu-
chu v mistnosti cca aZ 30°C) je tF¥eba pouZit olej pro ozubend
soukoli o viskozit® cca 15°E/50°C s pFisluSnymi pFisadami pro
vysoké tlaky.

wer 1

Udrzba pFevodovky pojiZd&jictho voziku (pevného nebo klou-
bového) spogiva v pravidelné vyméné mazaciho tuku a oleje a
kontrole stupné& opotr&bovini ozubenych kol (tabulka 6).

erae

Doporuéujeme vyméfiovat mazaci tuk podle planu Gdriby pojiZ-
dgjiciho dstroji ktera spolivd v tom Ze rozebereme Ustroji, pro-
plichneme je dikladn& benzinem nebo benzolem a pak pievo-
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dovkou poji%d&jiciho voziku (pevného nebo kloubového) naplnime
mazacim tukem «M» podle BSD 1415-69, pFi¢emZ dbame o dobré
promazini loZisek. PotFebnd mnoZstvi mazaciho tuku a oleje
jsou uvedena v tabulce 9.

Viechna pFevodova ustroji jsou dobFe utnéna jak proti vyté-
kani oleje a mazaciho tuku, tak i proti vnikani brusnych mate-
ridla a cizich télisek zvenéi. V prfipadg, Ze b&éhem provozu se zjistf
urtitd netdsnost je tieba vyménit pFislusné tésnéni, které je moZno
obdrfet v nafich servisnich kancelafich.

3.6. Provoz a kontrola kladnice a haku

Lanové kladky jsou uloZeny na valivych loZiskdch, které je moZno
promazévat dodateZn& mazacim tukem (loZiskovym).

Axialni loZisko, které je pod matici haku, potF¥ebuje velmi malé
mno¥stvi mazaciho tuku. PFesto viak doporufujeme po del¥im

provozu promazdvat i toto loZisko.

Podle predpist DIN 15405 je tFeba jednou ro€n& provést kontrolu
a zkousky haku s ohledem na praskliny a deformaci.

3.7. Kontrola pruiné kompenzacni spojky

Doporudujeme jednou za 2 roky normélnfho provozu pedlivé
zkontrolovat stav pruZnych vloZek kompenzacni spojky. PFi t&z-
sich provoznich podminkéch je tfeba tuto lhatu sniZit dvakrit.
V piipad& natrZeni n&kterych pryZovych vloZek spojky je tfeba
celou sadu vloZek vyménit. Tuto je moZno objednat podle kata-
logu nahradnich dilt, p¥ig¢emZ je tieba uvést typ a vyrobni &islo
elektrického kladkostroje.

3.8. Valivi loZiska

Viechna valivd loZiska, kterd nepatfi k pfevodovkam nebo la-
novym kladkim, jako napF. loZisko bubnu, loZiska kol pevnych

vozik(i a lo¥iska v konzoli ruéniho pohonu pojizd&jich vozikd,
jsou v zavod& promazany dostate&nym mnoZstvim mazaciho tuku.




KO-4a, KI-10a a KV-25, jejichZ montéZni otvory jsou v bakeli-

tové zakladng, je tfeba pod Srouby vloZit i podloZky.

U ka?dého pristroje je na vniténi stran& vika prilepen Stitek s
jeho oznaenim podle montaZniho schématu.

Monta?ni spoje ovladaciho okruhu jsou provedeny vodi¢em

MMBI 1,5 mm2 s pocinkovanym m&dénym pramenem a silo-
vého okruhu — vodigem MMBI 2,5 mm?2. Jednotlivé veodice jsou
vedeny ve svazcich.

Vodide je tifeba pFipojovat k Fadovym svorkém tak, aby se jejich
izolace dotykala vodivé &isti svorky a tak byla zajiSt&na maxi-
malni izolaéni vzdilenost mezi jednotlivymi svorkami.

Nosné ocelové lanko ovlidaciho pFepinale je pfipevnéno na
obou kencich k tomu uréenym 3roublim na ovladacim pfepinadi
a piistrojovém panelu. Za tim Glelem jsou na obou kancich
ocelového lanka oka z kapsli. Oba konce ocelového lanka ovlada-
ciho kabelu se pFipeviiuji k Sroublm v napnutém stavu. Toto
Fefeni dovcluje ovladacimu kabelu snést kritkodobé zatiZeni aZ
50 kg v p¥ipadé, Ze obsluhujici kladkostroje se ndhodou zachyti
za kabel.

T&sn&ni vika k zédkladn& panelu se provadi utahovinim kloubovych
Sroubd a Sroubu vika,

e

Dodateénym opat¥enim proti stfikaci vodé a znetidt&ni vyvodek
elektromotoru zvedaciho Ustroji, koncového vypinae a ovla-
dactho prepinade jsou pryZové manZety na téchto vyvodkach.
V piipadé, Ze pouZivime elektricky kladkostroj staciondrn&
zav&$eny s t¥ivodiovou napdjecl soustavou (soustava s izolovanym
hvézdovym stfedem transformétoru) je tFeba panel uzemnit tak,
Ye uzemfiovaci vodi¢ pFipojime k uzemiovacimu zdvrtnému
froubu na vndj§i stran& panelu a k uzemfiovacimu vedici privodu
proudu nebo k jinému uzemfiovacimu vedeni.

B&hem provozu elektrického kladkostroje je tFeba provadét
pravidelné prohlidky a opravy elektrického zafizeni. Stav elek-

trickych pFistroji je tfeba kontrolovat kaidy mésic a zjiSténé
zavady odtrafiovat zkuSenym odbornfkem.

Prohlidky a opravy je tfeba provad&t za pfitomnosti osoby, od-
povédené za provoz elektrického kladkostroje. BEhem preventivni
prohlidky elektrickych pfistroja je tfeba zkontrolovat:

1. Stav uzemiovaciho vodiée na pFistrojovém panelu.
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2. Stav stykaéd spoustéciho transformétoru, selenového usmér-
fiovade.

3. Upevnéni nosného lanka ovlidaciho kabelu.

=

. Té&snéni vyvodek.

. T&néni pFistrojového panelu.

Stav elektromagnetu dodate&né brzdy.

4
5
6
7. Sefizeni koncovych vypinali.

3.11. Kotoufova elektromagneticka brzda typu DS
I. Popis funkce a uré&eni

KotouZové elektromagnetické brzdy typu DS plni funkci doda-
teénych brzd elektrickych kladkostrojii pro zvySeni bezpe&nosti.
Elektrické kladkestroje s dodateénymi brzdami budou vyrab&ny
na objednavku zikaznik.

Kratkozdvihova brzda typu DS nahrazuje &elistové brzdy s elek-
tromagnetickym pohonem na stfidavy proud, které ndsledkem
velkého zdvihu kotvy pracuji s mechanickymi ddery a velkym
hlukem. Mimo to pFipadné blokovani brzdy vyvolivd nebezpedi
spaleni elektromagnetu. Maly zdvih (0,6 aZ 1 mm) ketcudovych
brzd zajidtuje plynuly a bezhluny provoz a napdjeni ss-proudem
chrani elektromagnet preti spéleni.

Brzda se montuje k viku pfevodovky, na jejiZ hFideli je naraZeno
zvl&$tni ozubené kolo, které je v zabéru s otélejicimi se ocelovymi
kotoudi. TFeni vznikd mezi otalejicimi se a pevnymi kotoudi.
Brzdovy moment je podminén t¥eci silou, vitvafenou CtyFmi val-
covymi pruZinami, a uvelfiovani brzdy se uskutecnuje elektro-
magnetickou soustavou.

Sefizovanim tlaku pruZin je moZno pfi stejnych podminkach ménit
brzdovy moment v Sirokych mezich.

Celd konstrukee je uzavi¥ena krytem, ktery je v souladu s vn&jsim

tvarem elektrického kladkostroje a zajiStuje ochranu [P 44.

Kotou&ovou brzdu typu DS lZe poufit jak pro elektrické klad-
i

kostroje typu T, tak i pro brzdéni jinych soustroji tim, Ze ji pfi-




Tabulka 9

Pevny vozik

Kloubovy vozik

. 500 a 1000 | 2000 a2 3200 5000 | 8000 a 12500| 500 a 1000 2000 a 3200 5000
Druh voziku kG kG kG kG kG kG kG
maz. tuk kG 0,300 0,700 1,100 2,200 0,600 1,300 1,800

PFi normélnim prevozu toto mnoZstvi tuku stadi na 2 roky. Po
uplynuti této lhiity mazaci tuk je tFeba vyménit. PFi t&ZSich pro-
voznich podminkach je t¥eba lhiitu sniZit.

LoZiska je tfeba dobfe proplichnout benzinem nebo benzolem
(av8ak nikoliv petrolejem) 2 pak %/3 loZiskového prostrou zaplnit
kvalitnim mazacim tukem «M» podle BDS 1415-69.

3.9. Nosné Sroubové spoje

VSechny nosné Sroubové spoje jsou vyrobeny z vysocekvalitniho
materiilu a jsou zaji¥t&ny pruZnymi podloZkami proti uvolnéni,
Doporucujeme tyto $roubové spoje kontrolovat v lhitich podle
plénu udrzby (tabulka 6) a v pFipadé potfeby utahovat,

V pFipadé potieby nahradit néktery Sroubovy spoj novym, musi

tento byt stejné kvality a rovné&? tak pojist&n proti uvoln&ni
pruznou podloZkou nebo zévlackou.

3.10. Ovladaci pFepinag, koncovy vypinag, stykace

Elektricky kladkostroj je Fizen ovlédacim pfepinagem. Svymi
dvoustupfiovymi spinacimi &linky pFepina& umoZfiuje snadné
a pohodlné postupné spinani normalni a zpomalené rychlosti
zveddni stejnym tlagitkem.

Elektromotor zvedaciho Ustroji je ovléddn dvéma stykad&i pro
oba sméry pohybu, jejichZ schéma spojeni je reversivni, Ma-li
kladkostroj zpomalenou rychlost zvedini, tj. elektromotor je
dvourychlostni u kladkostrcji o nosnosti aZ 1000 kg v&etng, jsou v
schématu t¥i stykafe. Dva z nich jsou spojeny reversivnim sché-
matem a slouZi k cbriceni sméru pohybu zvedaciho dstroji a tFeti

slouZi k pFepojovani na normaini nebo zpomalenou rychlost zve-
dani. Spinani zpomaleného zdvihu se uskute&fiuje normélng uzay-
fenymi doteky tfetiho stykade a spinéni normalniho zdvihu —
norméln& ctevienymi doteky pfi sepnuti stejného stykaZe.

Rizeni zvedaciho dstroji elektrickych kladkostrojii s normalnim
a zpomalenym zdvihem o nosnosti 2000, 3200, 5000, 8000 a 12500 kg
je uskute€fiovano &tyFmi stykaci, spojenymi reversivnim sché-
matem. Toto schéma zajiStuje dvoji elektriscké jift&ni mezi stykagi
pro rtizné sméry pohybu (zvedani a spousténi, vlevo a vpravo),
Jiténi je uskutetfiovano normalné uzavienymi pomocnymi doteky
ovladaciho prepinace.

Minimélni izolaéni vzdilenosti mezi pFistroji na panelu jsou voleny
podle poZadavkl VDE 0110/5,52 skupiny «C» nebo podle MEK,

Kazdy pristrojovy panel elektrického kladkostroje sestivd ze
tFi skupiny; zdkladny, vika a rimu s elektrickymi pfistroji. Vyvo-
dovky jednotlivych kabell jsou na obou strandch panelu s vyjimkou
vyvodovky ovladaciho kabelu, kterd je na spodni stran& Tésn&ni
vyvodovek a vika zajiStuji ochranu IP44, Tato ochrana chrini elek-
trické pFistroje na panelu proti stifikaci vod& ze viech stran a
proti jemnému prachu, pracuje-li kladkostroj v zna&n& zapra¥e-
ném prostiedi,

v

Ptistrojovy panel je jistén nulovanim nebo uzemné&nim viech ne-
vodivych &asti uzemiovacim zévrtnym Sroubem. Elektrické spo-
jeni mezi nevodivymi €istmi panelu (mezi uzemiioveim zévrtnym
Sroubem a zdkladnou a mezi zékladncu a rdimem s elektrickymi
pfistroji) je zarufeno pfiletovinim dotekovych ploch v mistd
Sroubového spoje.

Monté? elektrickych pFistroja (Stykaéd, spou$tdciho transfor-
méatoru, selenovych usmérfiovach, pojistek selenovych usmé&rfio-
vagll) k rimu je provédéna Zrouby. Proti uvolnéni jsou viechny
Srouby poji¥tény pruznymi pedloZkami. PFi montaZi styka&d typd
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montujeme k hfideli pohonného elektromotoru, prevedovee
a k jinému vhodnému mistu,

Pl provozu elektrickych kladkostroji s dodateénou brzdou,
ur€enych k dopravé roztavenych kovil se musi zabezpeéit lanc
proti G€inku kovovych kapek a tepelného oczafovani. V takovém
pFipade musi byt G(prava k zachyceni nakladu k hiku vybavena

ochrannym Stitem,

. Techniscké ddaje

Technické (daje kotouZovych elektromagnetickych brzd jsou
uvedeny v tabulce 10.

lll. Pokyny k montdZi a provozu

1. PFi montd%i opé&rného kotoue brzdy a vika pFevodovky
je tifeba vloZit tésnéni, které piedtim bylo pod pFepravni deskou.

2. Kontrolu a sefizovéni vzduchové mezery mezi elektromagne
tem a kotvou provédime podle tabulky 10.

3. Po prvnich 50 provoznich hodinich zkontrolovat znovu
vzduchevou mezeru a v pFipadé potfeby sefidit. o

4. Po montédZi a spojeni brzdy pFi sejmutém viku je tFeba zkon-
trolovat &innost elektromagnetu, aby se pFededlo pFipadnému
uvedeni elektrického kladkostroje do provezu neuvolnénou
brzdou.

Tabulka 10

Typ brzdy Ds1 Ds2 DS3 DS4

1 2 3 4 | 5
Nosnost kN 5a10 20 a 32 5 80 a 125
Stalé napéti brzdy v 1804109, 1804109, 1804109 1804109
Jmenovity proud elektromagnetu (staly) pfi 20°C mA 190 190 270 270
Ohmicky odpor civky elektromagnetu pfi 20°C Q 940 940 660 660
Brzdovy moment Nm 15 48 78 120
Maximéilni pofet otalek kotoutl s-1 151 151 151 151
TaZna sila elektromagnetn pii 20°C, 180 V a vzduchovou mezerou 1 mm N 600 600 1000 1000
Vzduchovd mezera (zdvih kotvy) pfi sefizovani mm 0,6/0,8 0,6/0,8 0,8/1 0,8/1
Bezpeénostni souginitel >1,25 >1,25 > 1,25 =125
Teplota okoli %G —40° aZ 4-40°
Tepelna odolnost mechanické &asti o 200 200 200 200
Teplna odolnost elektromagnetu trida «E» podle BDS 4161-60
Ochrana prostfed| IP 54 BDS 3440-63
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3.12. P¥ipadné zavady elektromotoru a elektrickych piistroji a zpUsoby odstrafiovani
Tabulka 11
s, | _
pof. 7 Zavada Pricina Zplisub odstranéni
1| 2 3 4
! P¥istroje nespinaji 1. Spalend pojistka spoustéciho transformatoru 1.1. Pojistku vyménit
2. Spaleni pojistka v napijecim okruhu klad- 2.1. Pojistku vyménit
kostroje
3. Preru$eni ovladaciho ckruhu 31. Kontrola pedle elektrického schématu
4, Spaleni nebo prérufeni stykafové civky 4.1. Civku vyménit
5. Zablokovani koncového vypinace 51. Zkontrolovat koncovy vypinaé a opravit
zavadu
Il Pii stlageném ovlddacim tlagitku a pFistroje v zapnu- 1. Blokovini kuZelové brzdy 1.1. Sejmout mfiz ventilitoru a nékolikrit
tém stavu, elektromotor zvedaciho tstroji se ne- pfitlagit hiidel p¥i vypnutém a nezatiZeném
rozbihda v obou smérech kladkostroji
2. Mechanické zablokovani kladkostroje nebo 21. Rozebrat a zdvadu odstranit
elektromotoru
11 PFi zapnuti pojistky praskaji a elektromotor se 1. Zkrat na kostru 1.1. ZkouSka megoahmmetrem
nerozbihd ]
2. Zkrat mezi fazemi 2.1. Zkouska mezifazové izolace
v Zatizeny elektromotor hudi a nerozbihd se 1. Elektromotor pracuje na dvé faze 1.1. Kontrola napajecitho napéti
1.2. Kontrola stavu dotekovych soustav stykaci.
V pfipadé poti¥eby vyménit dotekové
mlstky nebo dotekové pruziny
1.3. Kontrola stavu statorového vinuti elek-
tromotoru
2. Napéti sité pokleslo pod pFedepsanou mez 2.1. Zkontrolovat voltmetrem hodnotu napa-
pro elektromotory kladkostrojil jeciho napéti
3. Dodateénd brzda kladkostroje nespind 3.1. Spaleni pojistka selenového usmériiovace
brzdového elektromagnetu. Pojistku vy-
ménit
3.2. Spilena civka brzdového elektromagnetu.

28

Civku vyménit




3.3. Preruseni na svorkich kabelll dodatefné
brzdy. Zkontrolovat a utdhnout svorky
A Elektromotor se pfehfiva 1. Prekroceni jmenovité nosnosti 1.1. Deodriovat predepsané hodnoty pretizeni
2. Napéti je nesymetrické 2.1. Kladkostroj vypnout az do obnoveni sy-
metrie napéti
3. Napéti prekrocilo pripustnou mez 3.1. Dodriovat pfedepsané normy
4. Prekroceny rezim provozu 4.1, Dodriovat pfedepsany reiim provozu
Vi PFi vypnutém ovlidacim tlagitku kladkostroj se 1. PrivaFené dotely stykaél 1.1. Dotekové mistky vyménit
PERATLAYY|S 2. Blokovéni magnetové soustavy 21. Zkontrolovat vratné prufiny a vydistit
celni plochy magnetového vedeni
3. Pfivafené doteky ovlidaciho tlagitka 3.1. Doteky vymeénit
VIl Koncovy vypinaé€ neplsobl a hik nardzi na té&leso 1. Nesprivné fazovani napijeciho kabelu 1.1. Vyména mist dvou vodi&€l napijeciho
kabelu
2. Uvolnéni stavécich krouzkl( na vypinacl ty&i 2.1, Sefidit a utdhnout stavéci krouiky
VIl Kladkostroj pracuje hlugng

Yybéhana loziska

LoZiska vyménit
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3.13. Zésadni elektrickd schémata elektrickych
kladkostroji

Elektrické schéma &is. 49163

kladkostroje s normélnim zdvihem v provedeni stacionidrnim na pat-

kich s volnym nebo ru&nim vozikem o nosnosti 500, 1000, 2000, 3200,

5000, 8000 a 12500 kg
Mn — elektromotor pro normalni zdvih, jednorychlostni; 1K;
2K - stykate pro normilni. zdvih; KM - koncovy vypina&;

KNT - Fidici vypinaé; Tp - spoudtéci transormator
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Elektrické schéma C&is. 49171

kladkostroje s normalnim a zpomalenym zdvihem
v provedeni staciondarnim na patkach, s volnym ne-
bo ruénim vozikem o nosnosti 500 a 1000 kg

Mn - elektromotor pro normilni a zpo-
maleny zdvih, dvourychlostni; 1K, 2K,
3K - stykate zvedaciho ustroji; K -
koncovy vypinag€; KMT — Fidici vypinag;
Tp - spoustéci transformator; svorky 4,
5, 6, 1A, 1B, 1C — pro zpomaleny zdvih;
svorky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C - pro normailni
zdvih
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Elektrické schéma &is. 49144

kladkostroje s normilnim a zpomalenym zdvihem v provedeni stacio-
narnim na patkich, s volnym nebo ruénim vozikem o nosnosti 2000,
3200, 5000, 8000 a 12 500 kg |

Mn - elektromotor pro normilni a zpomaleny zdvih, dvourych-
lostni; 1K, 2K - stykaie pro normilni zdvih; 3K, 4K -
styk€e pro zpomaleny zdvih; KIT — koncovy vypinaé; KMT-
fidici vypina&; Tp - spoustéci transformitor; svorky 4, 5, 6,
1A, 1B, 1C - pro zpomaleny zdvih; sverky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C —
pro normalni zdvih
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Elektrické schéma ¢&is. 49167

kladkostroje s normalnim zdvihem v provedeni s elektricky pohané&nym
pevnym nebo kloubovym vozikem o nosnosti 500, 1000, 2000, 3200, 5000,

8000 a 12500 kg

Mn — elektromotor pro normalni zdvih, jednorychlostni;
Mx — elektromotor voziku; 1K, 2K - stykate pro normalni
zdvih; 3K, 4K - stykage pro elektricky pohén&ny vozik;
KM — koncovy vypina¢; KIT — Fidici vypina&; Tp — spous-
téci transformator




Elektrické schéma ¢&is. 49173

kladkostroje s normalnim a zpomalenym zdvihem v provedeni s elek-
tricky pohanénym pevnym nebo kloubovym vozikem o nosnosti
500 a 1000 kg

Mn — eclektromotor pro normalni a zpomaleny zdvih, dvourych-
lostni; Mk — elektromotor voziku; 1K, 2K, 3K — stykace
zvedaciho dstroji; 4K, 5K - stykaZe pro elektricky pohanény
vozik; KIT - koncovy vypina¢; KIT - Fidici vypinaé; Tp —

spoustéci transformdtor; svorky 4, 5, 6, 1A, 1B, 1C - pro
zpomaleny zdvih;  svorky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C — pro normalni
zdvih
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Elektrické schéma &is. 49152

kladkostroje s normalnim a zpomalenym zdvihem v provedeni s elek-
tricky pohian&nym nebo kloubovym vozikem o nosnosti 2000, 3200,
5000, 8000 a 12500 kg .

Mn — elektromotor pro normalni a zpomaleny zdvih, dvourych-
lostni; Mk — elektremotor voziku; 1K, 2K - stykaZe pro
normélnf zdvih; 3K, 4K — stykade pro zpomaleny zdvih; 5K,
6K - stykafe pro elektricky pohdnény vozik; KMT - fidici
vypinaé; K/ - koncovy vypina&;  Tp - spoustéci transfor-
mator; svorky 4, 5, 6, 1A, 1B, 1C — pro zpomaleny zdvih;
svorky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C - pro normalni zdvih




Elektrické schéma ¢&is. 49782

kladkostroje s normalni rychlosti zdvihu V=16 m/min o nosnosti
5000 kg

Mn - elektromotor pro normilni zdvih — jednorychlostni;
1K, 2K - stykaée pro normilni zdvih; 3K - brzdovy stykat:
KM — koncovy vypina;  KMT - Fidici vypina&; Tp - spou-
$téci transformitor; 1P + stfedni rele
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Elektrické schéma &is. 49783

kladkostroje s normalnim zdvihem v provedeni: s elektricky pohané-
nym pevnym nebo kioubovym vozikem o nosnosti 5000 kg a rychlosti
zdvihu 16 m/min

Mn - elektromotor pro normélni zdvih; Mk - elektromotor
voziku; 1K, 2K — stykage pro normélnf zdvih; 3K - brzdo-
vy styka&; 4K a 5K — stykale pro elektricky pohdnény vozik;
KM - koncovy vypinaé;  KMT — Fidici vypina&; Tp - spous-
téci transformitor; 1P — stiedni rele




Elektrické schéma <cis. 49142

kladkostroje s normalnim a zpomalenym zdvihem
a dodatefnou brzdou v provedeni stacionirnim
na patldch, s volnym nebo ruénim vozikem o
nosnosti 500 a 1000 kg

Mn - elektromotor pro normalni a zpo-
maleny zdvih, dvourychlostni; 1K, 2K,
3K - stykale zvedaciho (stroji; KM -
koncovy vypinaé; CE — brzdovy elektro-
magnet; T — usmérnovag; KINT =
Fidiel  vypinag; Tp - spoustéci trans-
formator; svorky 4, 5, 6, 1A, 1B, 1C —
pro zpomaleny zdvih; svorky 7, 8, 9,
2A, 28, 2C - pro normélni zdvih
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! Elektrické schéma &is. 49145
Ik} 2K
o o @ Q kladkostroje s normalnim a zpomalenym zdvihem
:_.A g g g a dodateénou brzdou v provedeni staciondrnim na
, patkach, s volnym nebo ru€nim vozikem o nosnosti
o4 = = 2000, 3200, 5000, 8000 a 12500 kg

Mn - elektromotor pro normalni a zpoma-
leny zdvih, dvourychlostni; 1K, 2K - sty-
kage pro normalni zdvih; 3K, 4K - sty-
kage pro zpomaleny zdvih; = KM - kon-
covy vypinag; CE - brzdovy elektro-
magnet; T — usmérhovac; KT — Fi-

" dici vypinaé; Tp — spoudtéci transforma-
tor; svorky 4, 5, 6, 1A, 1B, 1C — pro zpo-
maleny zdvih; svorky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C -
pro normalni zdvih
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Elektrické schéma &fs. 49150

kladkostroje s normalnim a zpomalenym zdvihem a dodate&nou brzdou |
v provedeni s elektricky pohan&nym pevnym nebo kloubovym vozikem |
o nosnosti 500 a 1000 kg

Mn - elektromotor pro normilni a zpomaleny zdvih, dvourych-
lostni; Mk - elektromotor voziku; 1K, 2K, 3K - stykade
pro normilni a zpomaleny zdvih; 4K, 5K — stykafe pro elek-
tricky pohidnény vozik; = CE - brzdovy elektromagnet; T —
selenovy usmérfiovaé; KNT - Fidici vypinag; Kf - koncovy
vypinag;  Tp — spoustéci transforméitor; svorky 4, 5, 6, 1A,
1B, 1C — pro zpomaleny zdvih; svorky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C -
pro normaln zdvihi
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Elektrické schéma ¢&is. 49153

kladkostroje? s normalnim a zpomalenym zdvihem a dodatefnou
brzdou v provedeni s elektricky pohidn&nym pevnym nebo kioubo-
vym vozikem o nosnosti 2000, 3200, 5000, 8000 a 12500 kg

Mn — elektromotor pro normalni a zpomaleny zdvih, dvourych-
lostni; Mk — elektromotor voziku; 1K, 2K - stykafe pro
normalni zdvih; 3K, 4K — stykafe pro zpomaleny zdvih; 5K,
6K - stykafe pro elektricky pohanény vozik; CE - brzdovy
elektromagnet; T - selenovy usmériioval; KMOT - Ffidici
vypina&; KM - koncovy vypinag; Tp — spoustéci transfor-
mator; svorky 4, 5, 6, 1A, 1B, 1C - pro zpomaleny zdvih;
svorky 7, 8, 9, 2A, 2B, 2C — pro normilni zdvih




Elektrické schéma &is. 49625

kladkostroje s normalnim zdvihem a dodate&nou
brzdou v provedeni staciondrnim na patkach, s
volnym nebo ruénim vozikem o nosnosti 500, 1000,
2000, 3200, 5000, 8000 a 12500 kg

Mn — elektromotor pro normilni zdvih,
jednorychlostni; 1K, 2K — stykate pro

normalni  zdvih; KIM — koncovy vypi-
nag; CE — brzdovy elektromagnet; T —
usmériiovaé;  KIT - Fidici vypinaé;

Tp - spoustéci transformitor
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Elektrické schéma &is. 49175

kladkostroje s noFmalnim zdvihem a dodateEnou brzdou v provedeni
s elektricky pohdn&nym pevnym nebo kloubovym vozikem o nosnosti
500, 1000, 2000, 3200, 5000, 8000 a 12500 kg

Mn — elektromotor pro normélnf zdvih, jednorychlostni; Mk —
elektromotor voziku; 1K, 2K — stykaZe pro normilni zdvih;
3K, 4K — stykage pro elektricky pohan&ny vozik; CE — brzdovy
elektromagnet; €T — usmériiovaé; KT - Fidici vypinag;
KM - koncovy vypina&;  Tp — spoultéch transformator
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