g DK 621.941-229.331 DEUTSCHE NORMEN Mirz 1980
Werkzeugmaschinen

Spindelkopfe und Futterflansche mit Zentrierkegel

Camlock-Ausfiihrung, Zubehor 5
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Machine tools; spindle noses and face plates with centering taper; Camlock-type; accessories; dimensions
Machines-outils; nez de broches et faux-plateaux avec céne de centrage; Type Camlock; accessoires; dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Internationalen
Norm 1SO 702/11 — 1975, siehe Erlduterungen. :

MaRe in mm

Diese Norm legt die MaBe fiir Drehmaschinen-Spindelképfe der Camlock-Ausfiihrung und der zugehérigen Spannzeug-
befestigungen (Futterflansche) fest.
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2 Mitgeltende Normen

DIN 267 Teil 3 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Festig-
keitsklassen und Priifverfahren fiir Schrauben aus unlegierten oder niedriglegierten Stéhlen

DIN 912 Zylinderschrauben mit Innensechskant, 1SO 4762 modifiziert
DIN 7168 Teil 1  Aligemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe

3 Austauschbarkeit

Die Austauschbarkeit von Spindelkopf und Futter im metrischen und Inch-System ist sichergestelit. Die inneren Kon-
struktionsteile sind durch die Gewinde in den verschiedenen MaBsystemen nicht austauschbar.

Fortsetzung Seite 2 bis 9
Erlauterungen Seite 10

‘ Normenausschus Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.,

‘K | s Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéin 1 DIN 55 029 Mrz 1980 Preisgr. 7
Vertr.-Nr, 0007
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4 MaRe, Bezeichnung
4.1 Spindelkopfe

Grofie 3

I-Bezugsmorke

Bild 3.

Bezugsmarke
Bild 4. {
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GroRen 5 bis 20 Einzelheit X ®  siehe DIN7I78Tell 1, Abschnitt 5.1
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Bezeichnung eines Spindelkopfes (S), GréRe 5:

Spindelkopf DIN 55 029 — S5
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Tabelle 1. MaRe fiir Spindelkopfe

. GroRe 3 4 5 6 8 11 15 20
g 53,083 | 63,521 | 82,573 | 106,385 | 139,731 | 196,883 | 285,791 | 412,795
min.1) | 53,976 | 63,513 | 82,563 | 106,375 | 139,719 | 196,869 | 285,775 | 412,775
dy - - 65 82 114 172 258 380
ds 70,6 82,6 104,8 133,4 171,4 235 330,2 463,6
ds 92 117 146 181 225 298 403 546
ds 9% 15,1 16,7 19,8 23 26,2 31 35,7 42,1
dg Hs 19 19 22 26 29 32 35 42
d, M8 M8 M6 M8 M8 M8 M 10 M 10
dg 15,5 15,5 10,5 13,5 13,5 13,5 16,5 16,5
e 11 11 13 14 16 18 19 21
fi  min. 32 34 38 45 50 60 70 82
&1 10,05 22,6 27,0 - - - - - -
. hy +o02 30 40 - - - - - -
j 17,5 17,5 20,6 23,8 27 31,8 36,5 42,9
Ry 01 11,1 1,1 13,5 15,9 18,25 21,45 24,6 28,6
, *3? 27,5 36 46 57 64 75 84 94
m - - 7 9 9 9 1 1
w4 0,1 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
x 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
a, 18°18 | 15°36' | 14°65' | 13°46' | 12°18' | 10°30 | 8° 3% 7° 05’
1) Entspricht dem NennmaR D in ISO 702/11 — 1975

Toleranzen fiir MaRRe ohne Toleranzangabe: + 0,4 mm (ausgenommen die MaRe w4 und x}; zulassige Abweichungen fiir
das WinkelmaR a4: + 10’
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4.2 Klemmnocken
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Bezeichnung eines Klemmnockens, GroRe 5, mit der Linge I, = 45 mm:

Klemmnocken DIN 55 029 — § X 45
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Tabelle 2. MaRe fiir Klemmnocken

. GroRe 3 4 5 6 8 1" 15 20
by -92 13,4 11,9 14,2 16,7 | 189 21,2 23,5 27,8
dg e8 19 19 22 26 29 32 35 42
dqo 13to02 13+0,2 14 17 21 24 27 33
dqq - - 7 10 10 10 10 10
e; 9% 1,65 1,60 1,45 2,56 2,46 2,44 2,35 3,10
e O 0,15 0,15 0 0,45 0,36 0,28 0,2 0,5
fa 3,6 +005 | 3,6 +0,05 540, 6,5+01 | 6,6+01 | 6,6+01 | 85+0,1 | 8bt0,
I —on 26,5 35 45 56 63 73 82 92
I3 21,4 26,5 35 43 49 59 62 69
la t0,2 14,9 16,7 22,4 30,2 33,2 39,5 43,6 48,4
lg min. 13 17 22 25 28 32 37 43
Ig +0,1 2,2 2,2 3 4,2 5,3 8,7 6 6
, . I; to0,1 - - 2 2,85 3,95 7,35 5,2 5,2
T to0,05 - - 2,25 3 3 3 4 4
ro 75 9,5 1,1 12,7 14,2 16,7 19 22,2
s D12 8 10 11 12 14 17 17 22
th - - 13 15 15 15 15 15
ty 8 9 11 12 14 16 16 20
i3 1,2 1,2 — - - - — -
as 15° 15° 15° 20° 20° 20° 20° 20°
B 15° 10° 10° 10° 10° 15° 15° 15°
Verschiebung iiber v*) 1,6 1,9 1,9 2,64 2,64 2,64 2,64 3,18
*) Siehe Toleranzen der MaBe ¢4 und e,

Toleranzen fir MaBe ohne Toleranzangabe: + 0,4 mm {ausgenommen die MaBe £3 und v}; zuldssige Abweichungen fiir die
WinkelmaBe a, und §: + 10
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4.3 Camlockbolzen
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Bezeichnung eines Camlockbolzens, GroBe 5, mit der Linge Ig = 43 mm:

Camlockbolzen DIN 55 029 — 5 X 43
Tabelle 3. MaBe fiir Camlockbolzen

GréRe 3 4 5 6 8 11 15 20
by to2| 4,2 4,8 4,8 4,8 4,8 6,4 6,4 6,4
diz  -94| 143 15,9 19 22,2 25,4 30,2 34,9 41,3
dqa M10X1 |M10X1 | M12X1 |[M 16 X1,5/M 20 X 1,5/M 22 X 1,5/M 24 X 1,5| M 27 X2
ea to1 | 12,7 13,5 16,5 19,6 23,2 26,8 32 38,5
es +0,1 8,7 9,5 11,9 14,3 16,7 20,6 24,6 28,6
Ig 3% | 37 43 49 555 | 67 76 89
I 10,2 30 31 35,7 40,5 44,5 53,2 58,7 69
Io 19 19 22 27 30,5 35 40 44
ra 5,5 5,5 5,5 7 7 7 7 7
ra 9,5 9,5 11,25 12,7 14,3 15,9 17,5 20,6

Toleranzen fiir MaRe ohne Toleranzangabe: + 0,4 mm




4.4 Spannzeugbefestigungen (z. B. Futterflansche)
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/4 Kegelwinkeltoleranzen :
siehe DIN 7178 Teil 1, Abschnitt 5.1
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Bezeichnung der AnschluBmaRe (A) fiir eine Spannzeugbefestigung, Gréfe 5:

AnschluBmaRe DIN 55 029 — Ab

DIN 55 029 Seite 7
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Tabelle 4. Mafe fiir Spannzeugbefestigungen

GroRe 3 4 5 6 8 1 15 20

dia max. | 53,988 63,526 82,578 | 106,390 | 139,734 | 196,887 | 285,795 | 412,802
min.1}] 53,975 63,513 82,563 | 106,375 | 139,719 | 196,869 | 285,775 | 412,775
dis 70,6 82,6 104,8 133,4 171,4 235 330,2 463,6
dig 92 117 146 181 225 298 403 546
dqy M10X1 |M10X1 | M12X1 [M16X1,5/M20X1,5/M22X1,5/M24X15| M27X2
dig 14,6 16,2 19,4 22,6 25,8 30,6 35,4 41,6
dig M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M8
doo 10,5 10,5 10,5 13,5 13,5 13,5 13,6 13,5
&2 min 13 13 15 16 18 20 21 23
ko 10 10 12 13 14 16 17 19
Lo 1 11 12,5 15,5 17,5 18,7 21,5 248
114 26 28 30 35 38 45 50 55
142 32 34 36 43 46 53 58 65
ty 7 8 8 9,5 9,5 13 13 13
ts 7 7 7 9 9 9 9 9
te 20 20 20 25 25 25 25 25
ty 25 25 25 32 32 32 32 32
Wy 0,1 0,15 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
a, 18° 18’ 15° 36’ 14° 55’ 13° 46’ 12° 18 10° 30’ 8° 35 7° 05
1) Das in der 1SO 702/11 — 1975 festgelegte NennmaB ist mit obigem KleinstmaR identisch

Toleranzen fiir MaRe ohne Toleranzangabe: + 0,4 mm (ausgenommen MaR w,); zulissige Abweichungen fiir das Winkel-
mal a4: + 10

4.5 Zubehor zu Spannzeugen (Futterflanschen)
4.5.1 Zylinderschraube mit Innensechskant nach DIN 912 Festigkeitsklasse 8.8 fiir Camlockbolzen

Tabelle 5.
GréBe 3 4 5 6 8 1 15 20
Schraube M6 X12 M6 X12 M6 X12 M8X14 M8X14 M8X14 M8X14 M8X14
4.5.2 Zylinderschraube mit Innensechskant fiir Klemmnocken
{(Aus Zylinderschraube mit Innensechskant DIN 912 Festigkeitsklasse 8.8 hergestellt)
Tabelle 6.

‘ GroRe 3 4 5 6 8 11 15 20
| J"N _ | doq M6 M8 M8 M8 M10 | M10
- T 5
L TT f dyo  max. 4,5 6 6 6 8 8

—a] (4
" Iy 19 | 20 | 23 28 | 30 | 35
lia 4 5 5 5 5 5

Bezeichnung einer Zylinderschraube mit Innensechskant fiir Klemmnocken mit Gewinde M 6 und Linge I35 = 19 mm:

Zylinderschraube DIN 55 029 — M 6 X 19
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4.5.3 Befestigungsstift fir Klemmnocken
. (Zugfestigkeit R,, > 500 N/mm2)

Bezeichnung eines Befestigungsstiftes fiir Klemmnocken mit Durchmesser d3 = 6,3 mm:

Befestigungsstift DIN 55 029 — 6,3

Tabelle 7.
~— s "
GroRe 3und 4 11 15 20
L bs  _00s 3,5
i)
N ]
S c 0,8
— /15 ee—
* dsa 6,3
1= & Is 14,4
o6~ lig 4,8
Zuléssige Abweichungen fiir MaRe ohne Toleranzangabe fiir die Abschnitte 4.5.2 und 4.5.3: DIN 7168 — mittel
. 4.5.4 Zylinderschraube fiir Klemmnocken
(Festigkeitsklasse 5.6 nach DIN 267 Teil 3)
Tabelle 8.
GroRe 3 4 5 6 8 11 15 20
k3 ta— |
7 daa M8 | M8
(,Q R’ d25 max, 15 15
© 1 o
] S| * ks  max. 5,6 5,6
l37 *o,2 8 18

Bezeichnung einer Zylinderschraube fiir Klemmnocken mit Gewinde M 8 und Lénge I;7 = 8 mm:

Zylinderschraube DIN 55029 — M 8 X 8

‘ Weitere Normen

DIN 7178 Teil 1 Kegeltoleranz- und KegelpaRsystem fiir Kegel von Verjiingung C = 1 : 3 bis 1 : 500 und Langen von
6 bis 630 mm; Kegeltoleranzsystem

DIN 55 026 Werkzeugmaschinen; Spindelképfe mit Zentrierkegel und Flansch; Mafle

DIN 55 027 Werkzeugmaschinen; Spindelkdpfe mit Zentrierkegel, Flansch und Bajonettscheibenbefestigung,
Zubehor, Mafle

DIN 55 028 Werkzeugmaschinen; Aufnahmen fiir Spannzeuge; AnschluBBmaBe fiir Spindelképfe nach DIN 55 026

und DIN 55 027
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Erlduterungen

Die vorliegende Norm ist bis auf zwei Anderungen sowie zusatzlich aufgenommene Ferti-

gungsmafle und Werkstoffangaben identisch mit der Internationalen Norm

1SO 702/11 — 1975

E: Machine tools; spindle noses and face plates; sizes for interchangeability — Part I1l:
Camlock type

D: Werkzeugmaschinen; Spindelkdopfe und Futterflansche; MaRe fiir die Austauschbar-
keit — 11: Camlock-Ausfiihrung

Die Anderungen sind folgende:

1. Auf der Titelseite wurde ein Bild eingefiigt, welches die Funktion der Camlock-Befe-
stigung von Spannzeugen mit Spindelkopf erldutert.

2. In Tabelle 4 ,,MaRe fiir Spannzeugbefestigung” wurden fiir d{, Ma8anderungen vorge-
nommen, wobei das dort wiedergegebene KleinstmalR mit dem 1SO-NennmaRB identisch
ist (vergleiche FuRRnote 1 unter Tabelle 4).

Zusatzlich zur vorliegenden Norm weist 1SO 702/11 neben der metrischen auch die Inch-
Ausfiihrung auf.




