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Lakézkové Eislo vyraiené na stroji

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj stroji, jejichz
konstrukce jest stale prizpisobovana novym pozadavkim
6celného obrabeni, Vyobrazeni a ﬁdaje v tomto névodu
obsazené nemusi tudiz vidy odpovidati poslednimu pro-
vedeni stroje a proto zédame nase zakazniky, aby pii
objednévce nshradnich dilct uvedli vidy typ stroje, za-
kazkové cislo souzastky, aby objednavka mohla byti vy-

fizena podle provedeni dodancho stroje.
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PREDMLUVA

Dovolujeme si Vam predloziti tento navod s prosbou, abyste mu
vénovali svou pozornost a dobfe se obezndmili s jeho obsahem.
Tento ndvod mé Vés seznamiti se spravnym postavenim, obsluhou
a uvedenim stroje / chod. Nesplnil by své poslani, kdyby s jeho
obsahem nebyli dobfe obezndmeni vedouci oddéleni a ti, kdo stroj
pfimo obsluhuji. Je velmi dileZité sezndmiti se se viemi &astmi
stroje pred jeho uvedenim do chodu a zvldité obsluze stroje jest
treba vénovati velkou pégi. Budete-li se Fiditi pokyny uvedenymi
v tomto ndvodu, usetfite si €éas a zamezite ztratam. Pred uvedenim
stroje do chodu seznamte se velmi dobfe a peélivé se viemi obslu-
hujicimi prvky. Pracovni presnost kaidého stroje se kontroluje nej-

presnéjsimi méficimi pfistroji. Peélivost a dikladnost, s jakou se
tato kontrola provadi, zaruduji naprostou presnost stroje v ramci
prejimacich norem platnych pro tento stroj. Proto je nutné pfi
dopravé a usazovani stroje pocinati si opatrné, aby presnost stroje
byla zachovéna. Dodriite-li viechny pokyny v ndvodu uvedené,

budete s presnosti a vykonem stroje spokojeni. Pfejeme Vam

Uspésnou praci na nasich strojich a nejlepsi vysledky.
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TECHNICKE UDAJE

Obéiny pramér nad lozem mm 380
Vzddlenost hrotd mm 750-1000-1250
Toénda délka pfi pouiiti kuZelového pravitka mm 350
Obézny primér nad suportem mm 215
Vrtani vretena mm 4
Kuzel ve vietenu metricky 50
Kuzel hrotl Morse 3
Pfredni konec vietena M 68
Nejvétsi primér soustruieni v opérce pevné mm 100
Nejvétsi primér soustruieni v opérce soubéiné mm 100
Sitka loze mm 340
Primér upinaci desky mm 320
Pramér undieci desky mm 220
Pramér skli¢idla mm 160-250
Vzddlenost stran &tyfnozi. hlavy M vnitf, 1 vnéjsi mm 80/125
Nejvétsi prafez noze mm 22x22
Zdvih hrotové objimky koniku mm 120
Nejvétsi vaha obrabéné soucdsti kg 300
Otacky vietena: 21 stupiid v rozsahu ot/min. 14 a 2800
Posuvy: rozsah podélnych mm/ot. 0,02-5,6
rozsah pfiénych mm/ot. 0,01-28
Stoupdni vodiciho Sroubu 4 z4v./1"
Zavity: rozsah zdvitd metric., stoupdni v mm mm 0,2-140
rozsah zdvitd palc., pocet zdv. na 1" 1/5-140
rozsah zdvitd modulovych modul 0,2-70
rozsah zavitd Diam. pitch D.P. 1-224
Otaéky motoru ot/min. 2800
Otdéky motoru pro éerp. na chlad. kap. ot/min. 2800
Vykon motoru kw 6
Provozni napéti se dodava podle udéni zdkaznika
Vykon motoru pro ¢erp. na chlad. kap. kW 0,185
Pro vzddlenost hrotl mm 750 1000 1250
Padorys. plocha stroje (3itkaxdélka) mm 950x2520 950x2720 95033020
Vdaha stroje s normalnim prisludenstvim kg 1730 1800 1850
Véha stroje s obalem kg 1775 1850 1950
Vdéha stroje se zamofskym obalem kg 2100 2150 2300
Kubicky obsah bedny m? 45 5 55
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USTAVENI STROIJE

Doprava (obr. 1).

Soustruhy jsou odesildny Gplné smontované, upevnéné na lizinach. Pfi dopravé tuzemské jsou chra-
nény vagdénovou plachtou zajisténou laténim — pfi dopravé do zahraniéi @ hlavné do zdmof¥i jsou
dobfe ulozeny v bednéch.

Pri vybalovani stroje presvédéte se o Uplnosti normdlniho piislusenstvi podle seznamu na strané 20
a zjisténé zdvady ndm a dopravci ihned hlaste. Na pozdéjsi reklamace nemiZeme bréti zietel.

Liziny 1 odstranuji se ai na misté a tésné pfed ustavenim stroje na zdklad. Zmensi se tak ohybové
namdhdni a deformace loie.

Nao uréené misto dopravi se stroj jefdbem podle obr. 1. Lana musi byt dostateéné dnosnosti
s ohledem na vahu soustruhu cca 1850 kg. Duleiité je, aby lana byla vedena mimo viechny obslu-
hové a lehce poskoditelné souddstky. Poskozeni zabrafuje se tim, Ze mezi lano a vfetenik vlozi se
dfevéné 3paliky. Zavéseni provadi se tak, Ze po odstranéni krytl levé nohy prostréi se ocelova tyé 3
k zachyceni zGvésného lana. Zavéieny stroj se d@ presné vyvazit vhodnym presunutim sani 6.

Neni-li moind doprava soustruhu jefdbem, pouiije se ocelovych vdleékl, nebo trubek k presuno-
vani stroje. K nazveddvdni soustruhu sochorem slouzi predlité otvory na vnéjsich strandch
obou noh.

Pozorl

Ma-li byti na stroji dosazeno presného soustruieni valcového, piesného vrtani i dokonalého sou-
struZeni pficného, je nutno, aby jeho ustaveni byla vénovana potfebnd péce. Dbejte proto pfi usta-
vovdani stroje nasich pokynd.

Zaklad (obr. 2).

Stroj miie byt postaven pfimo na betonovou podlahu jen tehdy, je-li dostatedné silnd. Jinak je
nutno pro dosaZeni klidného chodu a k zachovéni vysoké presnosti upraviti betonovy nebo zdény
zéklad podle zdkladového planu. Zdklad mda byt proveden ai na nosnou péidu. Neni-li to moiné,
provede se do hloubky 500 mm a pida pod nim se dokonale upéchuje a vyztuii.

Stroj moino stavéti na zdklad az po diukladném zatvrdnuti betonu. Pied upevnénim se musi stroj
podéiné i pficné spravné vyvéiit vodovéhou o pfesnosti 0,02-0,03 mm na 1000 mm délky. Déje se
tak jejim poklédénim podél a napfi¢ loze za sougasného vkladani klint pobliz zdkladovych Srou-
bl a mezi podstavce a desky, na nichi stroj stoji. K ustaveni moino téi pousit stavécich $roubd,
kterymi se stroj zvedd a spousti za stdlé kontroly vodovéhou. Po presném vyrovndni stroje zdkla-
dové 3rouby se zaleji a oba podstavce se podliji cementem. Teprve po dokonalém ztuhnuti ce-
mentu lze pfitdhnout matice za soudasné presné kontroly vodovdhou. Zbyjvd jeitd podloiit pod
vnitini vyztuiné Zebro (v levé noze pod motorem) ielezny plech 2 v rozmérech asi 8x100x100 mm.
K plechu pfitdhne se Sroub 1, &mi se zabrafiuje rozechvéni febra a tim i celého stroje.
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Qdstranéni ochranného natéru.

3

Hlazené a nelakované &dsti stroje jsou natfeny ochrannym nétérem. Pied uvedenim stroje do chodu
se tato ochrannd vrstva odisti terpentjnovym olejem nebo petrolejem. Po o&idténi musi se viechny
treci plochy dobfe namazati olejem a viechny maznice propldchnout petrolejem.

Pozorl

Prostfedkt obsahujicich alkohol nesmi se k ¢isténi pouzivat.

UVEDENI STROJE DO CHODU

Pripojeni stroje na sif (obr. 3).

Stroj se pipoji na sit na svorkovnici 37. Na svorky X—=Y~Z se pfipoji tfi féze a na svorkdch O a
spolehlivé uzemnéni nebo O-vodi&. Minimadlni priifez pfivodnich vodi&d (véetné uzemnéni) je 6 mm?
Cu. Pied zapojenim prekontrolujte, zda napéti sité souhlasi s Gdajem provozniho napéti na Stitku
elektrickych dat, na pravé noze soustruhu. Vyvarujete se tim zbyte¢ného poskozeni vinuti motord
a pristrojd. Po takto pfipojeném stroji na sit se zapoji hlavni vypinac 31. V poloze | se zapoji ma-
zaci &erpadlo 44, vétraci motor 45 hlavniho motoru a kontrolni svétlo 34, v poloze Il tytéZ motory
a chladici &erpadlo 43 s kontrolnim svétlem 35. Je-li stroj spravné pfipojen na sit, mazaci ¢erpadlo
44 dodavé olej do vieteniku, co? je ziejmo na olejoznacich na vieteniku. Hiavni stvkaé 46 se ovlada
spoustéci pakou 21 (obr. 4) — kdy? je tato v spodni poloze, otdéi se vieteno dopredu.

Nedodava-li Eerpadlo 44 olej a vieteno se otddi v opa&ném sméru, zaméite na privednich svor-
kach 37 dvé faze. Nyni je stroj pfipraven pro normdlni prdci.

Vysouseni navlhlych motorli provadéjte pfi tep!oté 60-70 °C po dobu 15-25 hodin. Vysledny stav
vysoudeni se kontroluje dle izolagniho odporu fazi proti sobé a proti zemi. Tento izolacni odpor musi
byt v&tii nei cca 10 MQ pii zkuSebnim napéti 500 V stejnosmérného proudu.

Pozor!

Pii veskerjch opravéch je nutno z bezpeénostnich diivodd vidy vypnout hlavnf vypina€ 31 a vyjmout
hlavni pojistky 38.

Spusténi stroje (obr. 4).

Ped prvnim spusténim stroje seznamte se dokonale s obsluhovanymi elementy stroje str. 17, zkon-
trolujte jejich spravnou &innost, prezkousejte ru¢ni posuvy sani a suportu a presvédéte se ruénim
proto&enim 6 spravné funkci vietena a femenice rychlostni skiiné.

Déle napliite olejem nddri olejového &erpadia 2 (obr. 5), viz mazani vieteniku str. 7 bod 1 a otvo-
rem 37 nalejte do rychlostni skfiné olej podle bodu 2 (str. 7) ,Mazdni rychlostni skiiné" (obr. 5).
Cely stroj namaite podle pfipojeného mazaciho pldnu obr. 5. Zvlastni pédi vénujte lozi, vodicimu
$roubu a jeho loZiskim. Teprve potom spustte stroj asi na Etvrt hodiny na nejniZsi otacky a zapinejte
postupné do zabéru téz Nortonovu skiifi a viechny automatické posuvy. Nakonec provedte zkous-
ku funkce stroje pfi zvySovani otdéek za neustdlé kontroly mazdni a otepleni loZisek. Rychlosti vre-

_ tena méhte jen v klidu stroje. Zabrdnite tak poskozeni rychlostni skfiné.
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Pozor!

Pfed zahdjenim trvalého provozu seznamte se dokonale s mazaci soustavou stroje (obr. 5) a dbejte
nasich rad. Zajistite tak stroji nejdel$i Zivotnost a sob& nejdokonalej§i vyuiiti jeho schopnost:.
Pred prvnim spusténim chladiciho ¢erpadla je nutno naplnit ndlevnym otvorem cerpadiovou ko-
moru chladici tekutinou.

Mazani stroje.
Schematicky je zndzornéno mazdni stroje na obr. 5.

Na ddlezitost mazani bylo poukdzdno v predeidlych odstavcich. Kaidé opominuti predepsaného
mazdni md $patné ndsledky, nebot kluzné plochy jsou tak vystaveny daleko vétsimu opotrebeni.
Proto byla pfi konstrukci tohoto stroje vénovdna mazdni ndleiitd pozornost.

Hlavni loZiska vietena maji nucené tlakové mazani vlastnim &erpadlem. Kola vieteniku, rychlostni
skiiné i Nortonovy skiing, jsou mazdna samoéinné sprchovou ldzni. Rozvodovd skiifi je mazdna
Gstfedné ruénim tlakovym &erpadlem.

1. Mazéni vieteniku (obr. 5).

Mazani vieteniku je samocinné. Olejové cerpadlo 1 s vlastnim elektromotorem je umisténo v levé
noze soustruhu na nddrice 2. Olej se cerpd tlaénym potrubim 3 do rozdélovaée 4 a odtud trub-
kami 5 a 6 do obou loZisek vietena a do olejoznaku 7 a 8. Z nich stéka trubkami 9 a 10 a kropi
ozubend kola a kuli¢kovd loZiska ve skiini vieteniku. Z télesa vieteniku odtékd olej trubkou 11
pres filtr 12 zpét do nadrie 2. Olej se dolévd do nddriky otvorem 13 a jeho stav ukazuje olejo-
znak 14. Klesne-li béhem provozu hladina oleje pod /3 vyiky olejoznaku, je nutno nédri doplnit.
Prvni vyména oleje provede se po &tyfech tydnech provozu, daldi po &tvrt roce. Vyména se pro-
vede také tehdy, jestli v olejoznacich 7 a 8 se objevi zkaleny olej. Pfi kaidé vyméné oleje pro-
plachne se vietenik, nddrz i filtr petrolejem, naei se nadrz naplni novym olejem. Stroj se potom
spusti na malé otacky na dobu asi 15 minut, aby se ddkladné promazal.

Doporuéuje se kontrolovat cb&as spravnou funkci filtru 12. Pfistup k nému je po sejmuti zadniho
krytu levé nohy. Viko filtru se vysune po trubca 11 vzhiru a vyjme se sito. Po proplachnuti v petro-
leji se sito vloZi zpét do komory filtru. Pro népl# je zapotfebi cca 7 litri dobrého loZiskového oleje
o viskosité 1,5-1,8 °E/20 °C.

Pozorl

Pro mazéni vieteniku nesmi byt poutito oleje jiné viskosity neZ té, kterd je predepsand.
V pfipadé, ie predepsany olej neni okamiité dosazitelny, je moino pouiit oleje s viskositou
2,5°E/50°C smichaného s &istym petrolejem v poméru 3,5 : 5 (3,5 dila oleje a 5 dill petroleje).
Upozorfiujeme, Ze takto ziskany olej nemd tu jakost, jako pfedepsany olej specidlni.

2. Mazéni rychlostni sk¥iné (obr. 5).

Rychlostni skfifi je mazdna samo&inné vlastnim pistovym &erpadlem 36. Olej je rozvadén potrubim
nad ozubend kola. Vidy po spusténi stroje kontrolujte sprdvnou funkci mazdni okénkem 39 na
zadni strané skiiné, pfistupnym po sejmuti zadniho krytu levé nohy soustruhu. Vyménu oleje pro-
vedte nejméné jednou za rok. Ole] vypustte po odsroubovéni zdtky 38, skiii dobfe petrolejem
propldchnéte a znovu napliite olejem otvorem 37. Pro ndpli je zapotiebi 3 litry oleje o viskosité
7,2"E/50°C.
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3. Mazani Nortonovy skiiné (obr. 5).

Nortonova skfifi je mazdna sprchovou ldzni samoéinné erpadlem 40, které dopravuje olej pfes
kontrolni okénko 23 do rozvddéciho potrubi. Olej se doléva otvorem 15, vypousti otvorem 15,
vyika hladiny se kontroluje olejoznakem 17. Vyména oleje se provdadi dvakrat rocné. Pro ndpli
je zapotiebi asi 1 litr loziskového oleje o viskosité 4,7 °E/50 °C.

4. Mazani rozvodové skiiné (obr. 5).

Rozvodovéd skiii ma ustfedni mazdni pistovou ruZni pumpickou obsluhovanou tahlem 18. Kontrolo
sprévné funkce pumpicky je olejoznakem 19, kde pfi Eerpdni vytékd olej trubickou. Olej se doléva
otvorem 20 a zatkou 21 opotiebovany olej se vypousti. Pro ndplh rozvodové skiiné je zapotiebi
asi 3/, litru loziskového oleje o viskositd 4,7 °E/50 °C.

Duletite,

Mazdni ruéni pumpickou provadéjte clesponi dvakrat denné po dobu pil minuty.

5. Mazani sani, suportu, koniku apod. (obr. 5).

Mazdani sani, suportu, koniku, vodiciho Sroubu apod., se provadi ruéné konvickou nebo tlakovou
pumpickou. Toto promazdni provadéjte &asto, nejméné jednou denné.

Druhy olejd, zptisob a dobu mazéni, jako? i G&el ostatnich mazacich mist vyznalenych v mazacim
planu (obr. 5), udava ndsledujici prehlednd tabulka, kterd tento popis mazani dopliuje.

POROVNAVACI TABULKA OLEIU

Mobil Socony New York
pred. Vacuum oil Co.

Chema CSR Shell

Loziskovy olej S
visk. 4,7 °E/50 °C

Etna Qil HM
visk. 4,6 °E/50°C

Vitrca Qil 31
visk. 4,3 °E/50°C

Loziskovy olej PZL

visk. 7,2 °E/50 °C

visk. 8,4 °E/50°C

Oil 1199 Ol 1499
visk. 1,3: 1,5°€/20°C
Voltel IV.
Siskovy il EH
LoZiskovy olej T Etna Oi Carnes Oil 51

visk. 10,3 °E/50°C
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PREHLED MAZANI (obr. 5)

" [=]
Uéel mazdni — w °
N §_._ £ Mazadlo Pozndmka
[
skupina soucdstka E |=8]| S
Ozubend kola 7.8 €SN 656612
Vietenik 13 — Loziskovy olej PZL
hlavni loZiska 14 Viskosita 1,5 °E/20 °C
Ozubend kola CSN 656610 Obéhové mazani
Rychlostni skfifi 37 38 39 Loziskovy olej T pistovym Cerpadlem,
loziska Viskosita 7,2 °E/50 °C vyména oleje 2% roéné
Ozubend kola 17 Obé&hové mazdni sprcho-
Nortonova skiif 15 16 vou ldzni (Eerpadlem),
loZiska 23 viména oleje 2x roéné
Qzubend kola Ustfedni mazdni ruénim
logiska éerpadlem 18, pii fezani
rdl
zdvitd mazat Casto zdvit
dovd skifn 20 21 19
Rozvodovd s Matice vodiciho Sroubu pfimo.
vodiciho ¥roubu Vyména oleje 2x rogné
Sroub noi. sani 24
Loz. podél. roubu | 25 CSN 656610
Sand suportu Sroub pfi¢. sani ;3 LoZiskovy olej S
Logisko piic. froubu | 35 Viskosita 4,7 °E/50 °C
Vedeni sani 42
Hrot koniku 26
lozisko excentr. 27 '
Konkk R gg RuZn! mazéni konvickou
30 nebo tlakovou pumpou
1—2x denné
Lofisko, Zep, 41
Nortonova skrif wmdnad Kold p
Lozisko vediciho
sroubu a tainé AN
Loe hridele
Lozisko 2
vypinaci tyce
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POPIS A OBSLUHA STROIJE

Nahon stroje (obr. 4).

Po zapnuti hlavniho vypinade 31 osvétli se soudasné kontrolni Zarovka 35 a uvede se v Cinnost
olejové &erpadlo. Od elektromotoru o vykonu 6 kW a otaékach 2800 za min. pfendsi se nahon kli-
novymi femeny na rychlostni skfift a odtud se prevadi plochym Ffemenem bud piimo nebo pfes
ozubenou predlohu obsluhovanou pdkou 5 na vieteno.

Rychlostni skfifi (obr. 4 a 6).

Rychlostni skfifi je ulozena vykyvné v levé noze soustruhu na &epech, coz umoiiuje vhodné a
snadné napindni femenu pohdnéjiciho vieteno (viz kapitolu ,Napindni femenu®).

Potfebné rychlosti vietena se fadi kolem 7 obr. 4. Stupnice 8 uddava zafazené otdcky. (Viz elektro-
vyzbroj, str. 14. Upozornéni.)

POZOR! Maximdlni mnozstvi oleje 3 litry

Vietenik (obr. 4 a 7).

Vietenik je posazen v celé své délce na hranolovitém vedeni loZe, které urCuje pfesné jeho polohu.
K lozi je upevnén &tyimi Srouby. Je pohdnén plochou Sirokou femenici, ulozenou ve dvou kuli¢ko-
vych loZiskdch nezdvisle na vietenu, takie vieteno neni tahem femena namdhdno na ohyb a ne-
pfendii se na né zadné chvéni. Piesouvanim ozubené spojky 92 obr. 7 a predlohovych kol 30, 33
obr. 7, zapiné se bud pfimy zabér 1 : 1 pakou 5 obr. 4 vlevo, nebo pievod pres predlohu 1 :8 pa-
kou 5 obr. 4 vpravo. Pievod na Nortonovu skiifi déje se posunutim ozubeného kola 34 obr. 7,
pékou 4 obr. 4 vpravo pro prevod ©= 1/1 nebo pdkou 4 obr. 4 vlevo, pro pfevod “= x8 pfi fe-
zani strmého zavitu.

Pozor!

Uvédime piipady, kdy pfi fezani nékterych zdvitd nelze pouiit 1-zub. spojky ve vreteniku pro
obrdceni sméru posuvu, a to:

pfi nastaveni pravé paky 5 (tab. 4) do polohy 1 : 8 pfi souéasném nastaveni levé paky 4 (tab. 4)
do polohy “= x8,

V téchto pripadech je nutno reversovati elektromotorem.

Zasouvéni predlohy, prevodu 2o 1/1 nebo “= x8, musi se dit vidy pfi vypnutém béhu motoru,
obraceni posuvu sani jen do 280 otacek vietena.

Nortonova skfin (obr. 4 a 8).

K pohonu Nortonovy skfiné slouzi vyménnd kola na vjvodnim hfideli na lyfe a hfideli Nortonovy
skiing. Vymennd kola jsou stdle zafazena pro prevod 1:1 a vyménuji se pouze pfi fezani zdvitu
D. P., nebo tehdy, je-li tfeba zdvity o jiném stoupdni neZ uvedeno na Stitku pro normd'ni fazeni
vyménnych kol a/b/d = 2460/24. V tomto pfipadé se upravi jejich pfevod podle tabulek. Jinak
viechny velikosti i druhy zdviti a posuvy dociluji se na vfeteniku a nortonu ménénim poloh pék
podle ndvodu na strané 12 odstavce .Rezani zavitl".

Rozvodova skiin (obr. 4 a 9).

Funkce jednotlivich pdk k obsluze rozvodové skiiné je zfejmd ze seznamu soudsti pro obsluhu
stroje, strana 17.

Ruéni podélny posuv sani déje se ruénim koletkem 10 obr. 4 pfi zasunutém pastorku 18 (obr. 9)
(Knoflik 68 obr. 4 zasunut.) :

10
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Pfi samocinném (strojnim) posuvu lze pastorek vytGhnout ze zéb&r knoflikem 68. Pro ode&itdni
podélného posuvu sani je na ruénim kole délici krouzek 40 se stupnici, jeji jeden dilek udavé
posuv sani 0,1 mm. Zajisténi polohy déliciho krouiku provede se Sroubkem 50.

Spojka rozvodové skfiné (obr. 10).

K rucnimu zapinani a vypinéni samoéinného posuvu podélného a pfiéného, jakoz i k jeho samo-
¢innému vypindni na pevny doraz nebo pri pretizeni slouii patentovand spojka, jejiz konstrukce
je patrna z obr. 10. '

Zapindni a vypindani spojky déje se rukojeti 52 obr. 4. Regulace tainé sily provede se povytaje-
nim a otoéenim regulaéni rukojeti 55. Nejmensi silu da rukojet v poloze 1, nejvétsi v poloze 10
na stitku. DoporuCujeme nastaviti tainou silu spojky vidy na nejmensi hodnotu, kterd jesté stadi
k pfekonani fezného odporu pfi soustruieni. Nenaméhd se tim zbyte&né posuvovy mechanismus
vice neZ je tieba k prekondni fezného odporu, zejména pii dojizdéni sani na nardzku. SouZasna
se tim docili presnéjsiho vypindni.

Vypne-li spojka samovolné pied dojetim na nardzku, znaéi to, ze spojka byla nastavena na malou
silu a nutno regulaéni rukojeti 55 obr. 4 pootoéiti na vy$ii &islo. Poloha 10 dévé nejvétsi pripustnou
tainou silu. Pfi prekroceni této sily spojka samo&inné vypne. Tim je posuvovy mechanismus chrd-
nén proti poskozeni pretizenim.

Sané - suporty (obr. 4 a 11).

Sané pojizdéji podéIné po vodici hranolovité plo3e loze, k niz jsou vpredu i vzadu pritlaéovany sta-
vitelnymi listami. K zpeviiovani sani na lozi slouzi kli¢ka 239 (obr. 4), jejiz nejvhodnéjsi polohu Ize na-
staviti stavitelnou matici. Na ndrazniky naréZi podélnd nardzka 9. Otédenim kliky 44 se posou-
vaji suporty napfi¢. Velikost posuvii se odeéitd na délicim krouzku 29 se stupnici, kde jeden dilek
udava 0,05 mm na pramér.

K rychlému odjiidéni suportu pfi fezdni zavitu je podélny suport vybaven zvl&stnim pfiénym su-
portem, jehoi rychlé odjizdéni pii fezéni zdvitd provadi se vystrednikem obsluhovanym pdkou 42
obr. 4, vysunujici ndZ o 10 mm ze zdbé&::.

Revolverova hlava (obr. 4).

Pohybem paky 15 vpied se zpeviiuje na noZovych sanich, pohybem vzad se wolivje. Jeji polohu
2ajistuje zépadka 27 obr 11. Dodava se jen na prani zakaznika jako zvlastni prislusenstvi.

Konik (obr. 4 a 23).

Konik je upeviiovén na lo#i soustruhu vystrednikem s pdakou 24 obr. 4. Pro to&eni tdhlych kuzeld
lze jej pfestavovati na podloice koniku stranovymi $rouby 25.

Rezdni zavitd.

Dosatzitelné zavity a posuvy jsou uvedeny v ndvodé na obr. 13, 14, 15, 16, 17. Pro normdlni nasta-
veni vyménnych kol a/b/d = 24/6024 je nad fadici Nortonovou pdkou pripevnén Stitek nejbéingj-
sich zavitld a posuvi. Pro ostatni nastaveni vyménnych kol a/b/d jsou dosaiitelné zévity o posuvy
uvedeny na dvojstitcich na Nortonové skfini.

LA
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Pfi jediném nastaveni vyménnych kol a/b/d je moino fezat zdvity o stoupdni v mm, v palcich
i modulové a zafadit posuvy pfi soustruieni. Jediné pfi fezani zavitu Diametral Pitch je nutno vy-
ménnd kola nasunout dle stitku na vnitini stranu krytu vyménnych kol tab. 18.

Pozor!

Pfi fezdni zavitd nenajedte sanémi popfipadé ‘ndstrojem na pevnou nardzku nebo na obrabénou
soucdst. Najeti mé za ndsledek bud znic¢eni vyménnych kol na lyre, nebo prevodovych kol v Nor-
tonové skfini. '

Priklad nastaveni pdk pro fezani metrického zdvitu o stoupani 6 mm.

Na stitku pfipevnéném nad fadici Norlonovou pdkou 3 obr. 4 vyhledéme stoupani zavitu, ktery
chceme tezat, v poli uddvajicim druh zavitu. (V nasem pripadé v poli oznaéeném “<= mm, stoup.
6 mm.) Prvni sloupec zleva na siitku uddva fazeni pfedlohové pdky 4 obr. 4 vieteniku, druhy slou-
pec nastaveni rukojeti predlohy 1 obr. Nortonovy skfiné. Sloupce oznaéené na spodni &dsti Stitku
¢isla 1 aZ 10 uddvaji polohu Nortonovww pdky 3 obr. 4. Predposledni sloupec udava druh zdvitu,
ktery se fadi rukojeti 6 obr. 4 na pravé strané Nortonovy skiiné. Posledni sloupec udava nasta-
veni vyménnych kol a/b/d v Nortonové skfini.

Pfi fezdni metrického zdvitu o stoupdni 6 mm nastavime:

rukojet 6 do polohy oznadené o = mm
paku 3 do polohy oznacené 3

rukojet 1 do polohy oznaéené 1/1

pdku 4 do polohy oznadené “o 1/1
vyiménnad kola a/b/d = 24/60/24.

Priklad nastaveni pdk pfi fezdni zdvitu v “ o stoupdni 6 zdvitd na 1”.

Na stitku opét vyhleddme v poli oznaéeném <= /1" &islo uddvajici po&et zdvitd na 1" (v nadem
pfipadé 6). Nastavime rukojet 6 obr. 4 do polohy oznadené “= /1" a ostatni pdcky dle prikladu
pro metricky zdvit.

Rovnéi pro fezdni modulového zdvitu postupujeme timto zplsobem. Také pfi nastavovéni iédda-

ného posuvu pfi soustruieni vyhleddme v tabulce pfiény posuv v mm na 1 otdcku vietena; na Stitku
-

oznal. & mm D / a nastavime rukojet 6 na znalku — . Dalsi paéky nastavime obdobné

joko pfi fezani zdvitu. Pro vypoéet pfevodowjch kol v Nortonové skfini bylo poéitdno s hodnotou
1" = 25.4 mm. Pro tuto hodnotu jsou pro jednotlivé druhy zdvitu tyto diference ve stoupdni:

pocet zdvitd na 1" 0
metricky zavit + 0,004 %00
modulovy zdvit + 0,0028 °/oo
Diametral Pitch 0

12
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Posuvy.

Veskeré dosazitelné podélné posuvy jsou uvedany v tab. 17.
Nejbéinéjsi z nich a nejvice uZivané jsou uvedeny také na Stitcich na Nortonové skiini. Razeni
posuvll je popsdno v kapitole o fezdni zdvitd, Pfi¢né posuvy jsou poloviéni podélnych posuvd.

- Nomogram fezné rychlosti (obr. 19).

Sprévné otacky a Eas potfebny pro soustruzeni Ize zjistit z nomogramu fezné rychlosti (tab. 19).
Vhodnou feznou rychlost pro riizny materidl i druh opracovani uddvé tabulka na této strané.
Zjisténa rychlost se vyhledd na spodni stupnici diagramu, primér soustruieného predmétu na
stupnici vpravo. Prisecik rychlosti a priméru uréuje otdcky, které jsou v diagramu vyznaceny
piimkami pod 45°. Kolmice vedend se stupnice posuvii nahofe k pfimce zjiiténych otdcek davé
prisecik, z néhoZ vedend pfimka na stupnici éasu na levé strané nomogramu uddvé &as poteb-
ny pro soustruieni délky 100 mm.

Priklad (v diagramu silné zakreslen):

Ma se soustruziti na Cisto litinovy pist o tvrdosti 170-200 jednotek Brinellovych noiem s tvrdym
kovem. Predpokladame primér pistu 100 mm, délka 125 mm, posuv zvolen 0,15 mm na jednu otéé-
ku vietena. Jaké jsou potom nejvyhodné&jii otacky a jak dlouho bude trvat soustruZeni pistu?

Tab. na této strané udavé pro nii z tvrdokovu, pro materidl ,3edd litina® o tvrdosti 170-200 jed-
notek Brinellovych, pro druh opracovani ,hlazeni” feznou rychlost 100-~140 m/min. Zvolend hod-
nota 140 m/min. se vyhleda na spodni stupnici nomogramu obr. 19 a jeji prisedik s tolenym @
100 mm uddavé 450 otacek za min. Priseéik posuvu 0,15 mm se Sikmou pfimkou 450 otd&ek uréuje
¢as pro soustruieni délky 100 mm, tj. 1,5 min. Pro délku 125 mm vychézi &as 1,5x1,25 = 1,9 minut.

TABULKA REZNE RYCHLOSTI

NdZ z rychlofezné oceli NiZ s tvrdym kovem
Druh opracovéni = Hrubovdni Hlazeni |Rezéni zavitd] Hrubovéni Hlazeni
Material Reznd rychlost v m/min

do 50 kg/mm? 30—40 40—60 8-12 70— 120 | 200— 250
50— 70 kg/mm? 25-130 30—40 5~ 8 55— 90 | 160— 200
. DS::;“] 70— 85 kg/mm? 15-20 20—30 5—8 | 50— 80| 100— 150
85—100 kg/mm? 10-15 15-20 4—- 6 30— 50| 70— 100
pres 100 kg/mm? ©5-10 10-15 3— 4 20— 30| 40— 70
Sedd liting - tvrdost do 220 20—25 25—40 6—10 60— 90| 80— 110
dle Brinella pres 220 15—20 20-25 5-8 | 40— 60| 50— 80
Ocelolitina 30—50 kg/mm? 2025 2535 5— 8 60— 90 | 90— 120
© pevnosti 50—70 kg/mm? 15—20 20—25 5- 8 30— 60| 60— 90
Bronz, Zerveny kov, mosaz 25—50 40-70 7-12 | 100— 200 | 150— 300
Lehké kovy 70—150 | 100—300 15—30 | 150—1000 | 150—1000
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Naraizky (obr. 20).

PodéIné nardiky 9 obr. 4 se upeviuji na predni hranolovité vedeni loZe listami 2. Narazky lze po-
uzivat pro doraz vlevo i vpravo, nebot ndraznik 5 mize nardzet jak pravym tak levym koncem.

K jemnému stavéni uzivdme mikrometrické nardiky. Stavéni nardiky se docili otdéenim diferen-
cialni matice 4, jez ma na sobé podélné déleni znacici mm a obvodové délky, odstupriované po
0.05 mm. Vypinani lze upravit i pro toceny pfedmét nékolikrdt osazovany. Za tim Géelem vkiddaji
se mezi naraznik sani a nardiku rGizné dlouhé koncové mérky.

Priéné naraiky.
Predni narazka 7 i zadni 8 se upeviuji na sané 3rouby a zajistuji se koliky. Pfiéné nardiky narazeji
na ndraznik 11 upeviovany Srouby 25 v drdice pfiéného suportu.

Jemného nastaveni ndrazniku mikrometrické nardiky se docili opét otdéenim diferencialni matice,
jez nese podélné milimetrové déleni a obvodové dilky odstupnované po 0.05 mm.

Zarizeni pro soustruieni kuzelG (obr. 21).
Toto zafizeni se doddva pouze na zvl@stni objednavku za priplatek. UloZeni Sroubu podélnych sani
je patrno z obr. 21.

Obsluha: 1. Nastaveni (hlu: povolte matice Sroubl 15. Natoéenim knofliku 13 nastavte Uhel ode-
éitany na stupnici 18 a matice 3roubl 15 pak opét pevné utdhnéte,

2. Poloha: poloha toéeného kuielu v riznych mistech loze se docili posouvanim ramena 5 po loZi
soustruhu po uvolnéni Sroubd 73 a jejich opétnym dotazenim.

3. Vle ve vedeni konsoly se odstrani zatlaéovanim klinové listy 19 postrannimi Srouby. Konsolu
lze zpevnit na vedeni Sroubem 21.

4. Vile béhounu 8 se vymezi klinovou listou 10 zatlaéovanou Srouby 11.

5. Osova vile pohybového $roubu 27 se odstrani dotaienim matic 80.

Elektrovyzbroj (obr. 3 a 4).

Prostor pravé nohy soustruhu je vyhrazen instalaci elektrické vyzbroje. Deska pristroji je umisténa
na predni strané. Pdkou 21 obr. 4 a s ni spojenym fidicim spinaéem 36 obr. 3 se pfes stykace 46
obr. 3 spousti a brzdi hlavni motor 45 obr. 3. Rychlé zastaveni (brzdéni) vietena smi se provésti
pouze pfi soustrufeni mensich predmétd. Provadi se takto: paka 21 obr. 4 se na okamiik postavi
na zpétny béh a hned se vrati do stfedni polohy.

PFi soustruzeni tézsich predmétl, nebo pfi pouziti upinaci desky se postavi pdka 21 do stfedni po-
lohy a vyékd se ai se stroj zastavi.

Vypinaéem 31 pfi prepnuti do polohy Il se spusti cerpadlo chlazeni 43 obr. 3 o zapojeny stav
signalizuje kontrolni svétio 34 obr. 4. Vypinacem 33, ktery je vmontovan v lampé, se zapoji osvét-
leni. Zarovka v osvétlovacim télese je maximalné 40 W 24 V.

Upozornéni.

Viazeny ampérmetr 47 slouzi ke kontrole zatiieni stroje pfi nizkych otdékdch, tj. pfi nejvy$sim
momentu, kdy vznikd nebezpedi, ze by mohl byt stroj poskozen pfiliinym zatizenim.
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Cervend &isla 14, 22, 35 a 56 na ampérmetru oznaduji otdcky za minutu a &isla éerna nad nimi
maximdlni zatizeni v kW. Tak napf. u ot/min. 14 je maximalni zatizeni 2 kW, pfi 56 ot/min. a dal-
Sich otackdach je dovolené zatizeni 6 kW.

Vysvétlivky (k obr. 3).

31 hlavni vypinac 41 pojistka Fizeni

33 vypinaé svétla (na lampé) 42 pojistka osvétleni
34 kontrolni svétlo (chlazeni) 43 chladici ¢erpadlo
35 kontrolni svétlo (hlavni vypinag) 44 mazaci éerpadlo ‘
36 ridici koncovy spinac 45 hlavni motor

37 hlavni svorkovnice 46 stykad

38 hlavni pojistky 47 ampérmetr

39 pojistky chladiciho ¢erpadla

UDRZOVANI STROIJE

Sefizovani loiisek (obr. 7).
Po del$im provozu vznikne mezi vietenem a loZisky vile, kterou je nutno odstranit.

Predni loiisko: Odsroubujte predni viko 11. Sejméte viko 5 a odstrante kryt 6 odsroubovanim
froubl 223. Tim se umoini pfistup k matici 99, kterou uvolnéte. Podle potieby pritdhnéte matici
68, a to ve sméru toceni hodinovych ruéic¢ek. Proti sméru toéeni hodinovych ruci¢ek pouzdro uvolnite.
Pfi spravném sefizeni lozisko se mirné zahriva.

Zadni loiisko: Odiroubujte zadni viko 12. Vyfezem nasadte kli¢ do matice 69 a lozisko podle po-
treby dotdhnéte nebo uvolnéte. Smysl todeni stejny jako v pfedchozim odstavci. LoZiska jsou nej-
pfesnéji sefizena tehdy, kdyi se jen mirné zahfivaji a to jen potud, neili se zabéhnou.

Po kaidém sefizeni loZiska se nejprve presvédite, zdali lze vietenem ruéné lehce otadet, pak je
opét zkousejte na nejmensi otdcky postupné zvySované, aby se loZiska nezadiela.

Axidlni lofiska: Osovou vili hlavniho vietena odstranite vymezenim vile axidlnich lozisek 274 pri-
taienim matice 70 pfi uvolnéném pojistném Sroubu 204, po predchozim sejmuti zadniho vika 12.
Po dotaZeni matice 70 zaqjistéte ji opét Sroubkem 204.

Napinéni femend (obr. 22).

Klinové femeny: Po sejmuti obou krytd levé nohy uvolnéte Srouby upeviiujici motor k desce. Mo-
torem posuiite tak, Ze se femeny dostateéné napnou, nalei Srouby opét dotdhnéte.
Klinové femeny neprojevuji skluz ani tehdy, kdy? jsou &asteéné volné a proto jich zbyteéné ne-

prepinejte. Trpi tim jak femeny samy, tak i loZiska motorti a rychlostni skiiné, nebot se brzy vybéhaji
v disledku zahfivani.

Plochy femen: Po sejmuti zadniho krytu levé nohy uvolnéte matici 123 a utdhnéte matici 123a.
Je-li plochy femen 162 uvedenym zpisobem nékolikréte napindn, projevi se vykyv rychlostni skiiné
pres kola 40 a 14 ai na ruéni fadici kolo 7 tak, Ze ititek s &isly udavajicimi obratky vietena uka-
zuje malou dchylku v okénku Fadiciho kola. Vyrovndvéni (korekci) provedeme uvolnénim dvou
Sroubkli 111 v kotoudi 10, ktery nese zminény Stitek a pooto&enim tohoto kotouée nastavime Stitek
opét do spravné polohy, nadez Sroubky 111 op&t dotdhneme.

15



N AVOD K ©OBS5LUZE 5 OU S TRUMHWU SV'lsR

Sefizovani suportl (obr. 11).

1. Vymezeni vile podélnych sani 1 provadi se mirnym utaienim Sroubu 10, v pfednich listach 7
a 8 po predchozim vySroubovdani zatky 11, v zadni li$té 9 po uvolnéni matic 5 opatrné se utdhnou
Srouby 13, nadez se nastavend poloha maticemi 5 opét zajisti.

2. Vile ve vedeni pfiénych sani 2 vymezi se uvolnénim zadniho a pritazenim pfedniho Eroubu 22,
&imz se klinova lista 6 posune dovnitr.

3. Vile ve vedeni noiovych sani 3 vymezi se uvolnénim pravého a pritaZenim levého Sroubu 18,
¢imz se klinova lista 17 posune dovnitf.

4. Vile ve vrchnich pomocnych sanich 4 se vymezi zasouvanim klinové listy 24 tak, Ie se uvolni
zadni a pritdhne predni stavéci Sroub 25.

Sefizovani vile mezi vodicim Sroubem a matici (obr. 9).

Zapinéni matice vodiciho Sroubu v rozvodové skiini je omezeno ndraznikem 15. Po opotiebeni
matice 73 da se vile sefidit natoéenim ndrazniku. Natodeni narazniku se provede takto:

Po odiroubovani zajistovaciho vicka 52 presadi se toto vicko do dalsiho zafezu a pootoci se a opé
zajisti Sroubky 214. Vymezeni axidlni vile ve vedeni matice je umoinéno porolenim dosedacich
Sroubkd 218 obr. 9 a dotaienim pouzdra Srouby 215 obr. 9.

Pfipadnd axidlni vile v ulozeni vodiciho $roubu se vymezi po odsroubovani matice 135 obr. 8, do-
tazenim matice 136 obr. 8.

Sefizovani pojistné spojky v rozvodové skfini.

V rozvodové skfini je umisténa pojistnd spojka popsand v odstavci .Spojka rozvodové skfiné”.
Béhem nékolika let provozu, mize se projevit Unava prufiny a tu se jeji funkce dé vyregulovat
po vysroubovani zatky 74 obr, @ matici 31 obr. 10

Mazaci pumpicky.

V rychlostni a Nortonové skfini jsou zamontovdny mazaci pumpiéky, které jsou konstrukéné velmi
jednoduché, takie poruchy mechanismu jsou skoro vyloudeny. Miie se viak stat, Ze pod nékterou
uzaviraci (ventilovou) kuli¢ku vnikne nedistota, kterd zabrdni utésnéni.

V takovém pripadé odstrani se zadni kryt levé nohy, uvolni se saci a vytlaéné potrubi a vySroubuji
se pritlaéné Srouby na prirubé pumpicky v rychlostni skfini. Jednd-li se o zdvadu pumpicky Nor-
tonovy skiiné, uvolni se pfitlaéné Srouby na zadni sténé skiiné, které jsou pristupné po otevieni
krytu ozubenych vyménnych kol na lyfe. Nyni se celd pumpiéka vyjme, dikladné propldchne pe-
trolejem a tak se zdvada odstrani.

Zavér.

Presnd prace, vysoky vykon a nejmensi opotiebitelnost jednotlivych &asti stroje je zaruéena doko-
nalou vyrobou, ndleiitou kontrolou a spravnou montdzi jednotlivych skupin i celého stroje. Viechny
jeho funkce i vykon jsou zajistovany pfi zkousce pred jeho odeslanim v nasem zdvodé. Presto viak
se mize prihodit, Ze se néktera soucdstka zadfe, at ji vinou nespravného mazdani, Spatného oleje,
nebo se poskodi bud neopatrnym zachazenim, nebo neznalosti spravné obsluhy stroje. At se tak
stalo z jakékoliv pficiny, nutno zavadu ihned odstranit. Provede se to nejrychleji zastavenim mo-
toru, vyfazenim veskerych prevodl ze zdbéru a ruénim pohybem viech kol, paéek a pohyhovych
soulasti a zkousenim jejich lehkého chodu. Zjisti-li se pfi¢ina zdvady, je nutno pro pristé se ji vy-
varovat.
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NAVOD K OBSLUZE $OUSTRUTH.U SVi8R

CASTI PRO OBSLUHU STROIJE SV 18R

Dopliiuje obr. 4.

1. Rukojet predlohy. 25. Srouby pro stranové stavéni konika.
2. Ruéni koletko klestinového upindni. 27.  Rukojet pro fazeni samocinnych podélnych
. a pfiénych posuvd.
3. Pdka Nortonovy skfiné. . .
29. Krouzek se stupnici.
i e " 2Ini 2dvit. S
4. Pdka vieteniku pro strmy a normdlni zavi 31. Hlavni vypinaZ. Zapojen proud, olejové
5. Paka vieteniku pro pfimy zabér ¢erpadlo a chladici &erpadlo.
nebo predlohu 1:8. + 33, Vypinaé osvétleni (na lampg).
6. Rukojet pro fazeni posuvil a zdvitd. 34. Kontrolni #arovka chlazeni.
7. Radici kolo rychlosti vietena. 35.  Kontrolni zdrovka hlavniho vypindni.
8. Stupnice otacek vretena. 36. Vodici roub.
9. Nardika podélnych sani. 37. Hiidel spojky.
10. Kolo pro ruéni podélny posuv sani. 38. Taing hiidel.
13. Pojistny krouzek. 42. Pdaka excentru pro rychlé vyjizdéni noze
15. Pdka pro obsluhu revolverové hlavy. ze z4béru.
17. Nardzka pfiéného posuvu. 44. Kolecko priéného posuvu.
18. Kolegko nozovych sani. 50. Sroubek déliciho krouzku.
20. Pdaka pro obraceni chodu podélného 52. Rukojet automatické spojky pro zapinani
a pfiéného posuvu. a vypind@ni posuvd.
21. Pdka pro spousténi a brzdéni motoru 55. Rukojet regulace spojky.
(vietena). 64. Péaka pro ovlddani matice Sroubu
2. Kolegko posuvu pinoly konika. 68. Knoflik pro posouvani kola pro ruéni posuv
23. Zajistovaci paka pinoly konika. sani.
24. Zajistovaci paka konika. 239, Zaji$tovaci paka sani.

17
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SVi8R

Vyznam znaéek na tabulkach pro obsluhu stroje

{

(’?

Otaéky
hlavniho vietena

a) bez predlohy
b) s predlohou

mm

Soustruieni
primér v mm

Metricky zavit
stoupani v mm

Modulovy zavit
stoupdni
v modulech

Soustruieni - posuv

Diametral Pitch
stoupani
v dimaetral pitch.

Palcovy zavit
poéet zav. na 1"

a) b)

a) Podélny posuv
b) Pfiény posuv

Posuv = mm na
1 otacku vieteno

e ——

a) Bez predlohy
b) S piediohou

Rezova rychlost
v m/min.

Soustruieni zdavitu

Normalni zavit

Strmy zdvit
nasobi 8 X

18



N AVOD K OBSILUZE

$§ OU S TRWUHWU

SVi8 R

SEZNAM VALIVYCH LOZISEK A KUPOVANYCH SOUCASTI

= pe—
5 é Hlavni rozméry
g g d D B H ISA
o] [
268 3 30 55 13 6006
269 2 85 130 22 6017
270 1 20 47 14 6204
Vietenik, tab. 7. 271 4 25 52 15 6205
272 1 30 62 16 6206
273 2 25 62 17 6305
274 2 55 78 16 51111
147 2 30 62 16 6206
Rychlostni skin, tab. 6. 148 2 20 52 15 6304
149 3 25 62 17 6305 .
397 3 12 28 8 6001 -
398 4 20 42 12 6004 -
399 2 25 47 12 6005 -
Norton, tab. 8. 400 1 15 35 1 6202 -
401 7 17 40 12 6203 -
402 1 20 47 14 6204
403 2 25 42 11 51105
Sané, tab. 11. 260 2 15 28 9 51102
Rozv. skfifi, tab. 9. 301 2 35 53 12 51107
Spojka rozv. skfiné, tab 10. 3 4 15 32 9 6002
Loie 568 1 20 47 14 1204
REMENY
Plochy femen 110/5x2500 (&istd délka)
Klinovy femen 13/9 x 1000
MOTORY

Hiavni motor
Chladici motor
Chladici &erpadlo
Olejové Eerpadlo

MEZ MRZ 5b/2,6 kW, 2800 ot/min
MEZ DNN 122, 0,125 kW, 2800 ot/min
MEZ CRN 3, 0,18 kW, 2800 ot/ min
MEZ CSA 2, 0,1 kW, 1400 ot/min

v
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NAVOD K

OBSLUZE

SOUSTRUHU

SVi8 R

SEZNAM NORMALNIHO PRISLUSENSTVI

';?: Oznaéeni ks Néértek Pojmenovani
1 CSN 230625 s = 32 1 ) D ?.5'.:55’.‘.&'5"‘
CSN 230610 s = 14/17 1
2 CSN 230610 s = 1922 | 1 } do,";i'ii‘,;'"' "
¢SN 230610 s = 24/27 1
CSN 230710 s = 8 1 | — O
2astrény kli¢
3 ohnuty
S4 550482 s = 10 1
4 CSN 230633 s = 11 1 |finr ::n ;'t;;lliir:r:u
5 CSN 230681 s = 12 1 ,';':’:';';Em'l‘,"“'
7 S$3 550536 1 Kli¢
[ (o] f )
Mazaci lis ELU
8 | CSN 231450—140 1 : m_ s_hrot. spojkou
(€. 90566)
9 C-I_—Im: = Sroubovak
|
10 Protokol pfesnosti
1 Ndvod k obsluze

Pozndmka: Polotka 5 doddvd se jen s revolverovou hlavou.




NAVOD K OBSLUZE S OUSTRUTHU SVI8R

KATALOG NAHRADNICH DILCU SV 18 R

e Nézev Materidl E:E:a nbEEfr:kr Petice  Poznémka
Vietenik

1. S3 090044 Remenice 422421 5,16 52 178N 17
2, S1 100210 Vieteno 141203 9,98 S2 178N 18
3. — S3 110510 HFidel IV. 141203 2,20 S2 178N 19
4. S4161353  Vénec ozub. 142203 2,10 S2 178N 28
5. S4 161351  Ozubené kolo 120101 281 S2 178N 30
6. S4 161352 Ozubené kolo 14220.3 0,60 S2 178N 33
7. S4 160760 Kolo spojky, pravé 142203 0,88 S2 178N 35
8.  S4 160761 Kolo spojky, levé 142203 0,60 S2 178N 36
9. S4 210102 Spojka 120101 0,51 S2 178N 37

platovany
10. S3 230538 LoZisko pfedni polotovar 2,72 S2 178N 40
platovany

1. S3 230255 LoZisko zadni polotovar 1,08 S2 178N 4
12, S4 250544 Vioika redukéni 12010.1 0,88 S2 178N 47
13. S4 260672 Krouiek odstfik. 11500 0,26 S2 178N 51
14 54 260673  Krouzek odstrik. 10343.0 0,32 S2 178N 52
15. $3 450238 Matka zadni 12050.1 1,70 S2 178N 69
16. S4 450239 Matka stavéci 11600.1 0,36 S2 178N 70
17. S3 161350 Ozubené kolo 12050.1 5,00 52 178N 93
18. S4 161349 Ozubend spojka 12050.1 0,80 S2 178N 92
19. S4 160756 Ozubené kolo 142203 0,65 S2 178N 31
20, 53 161348 Qzubené dvojkolo 142203 4,14 S2 178N 29
21, S4 160757 Ozubené dvojkolo 142203 0,95 S2 178N 32
22, S4 160759 Kolo predlohy 14220.3 0,70 S2 178N 34
23.  CSN 024633 Logisko 6006 0,116 S2 178N 268
24, CSN 024633 Lozisko 6017 0890 S2 178N 269
25. CSN 024636 Lotzisko 6204 0,106 S2 178N 270
26. 024636 Lozisko 6205 0,128 S2 178N 271
27, 024636 Lozisko 6206 0,199 S2 178N 272
28, 024637 Lozisko 6305 0,232 S2 178N 273
29. 004730 Lozisko 51111 C 05 0241 S2 178N 274
30. Gufero 38/56x12 002 S2 178N 276
31. $3 250542  Pouzdro zadniho loZiska 11600.1 1,58  S2 178N 45
32, S3 251157 Pouzdro predniho loZiska 11600.1 3,36 S2 178N 44
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KATALOG NAHRADNICH DILCU SV 18 R

Eiif;': vi(r:k?tl:s’u Ndzev Materidl svii:':sil:u obz:fikr. F‘Et:;:;:e Pozndmka
Rychlostni skfin
1. S3 090030 Klinova remenice 422421 3,95 S3 961N 14
2. S3 090135 Remenice 422421 3,32 S3 961N 17
3. S3 110609 Hridel . 14220.3 1,55 S3 961N 17
4, S3 110321 Hridel 1. 142203 1,00 S3 961N 18
D S3 110322 Hridel 111 12010.1 1,88 S3 961N 19
6. S4 142208 Cep skriné vnéjsi 11500.0 0,72 S3 961N 27
7. S4 142207 Cep skfiné vnitini 115000 0,46 S3 961N 28
8. S4 160802 Ozubené kolo 14220.3 0,70 S3 961N 31
9. S4 16C803 Ozubené kolo 14220.3 0,45 S3 961N 32
10. S4 160804 Ozubené kolo 142203 1,25 +S3 961N 33
11. S4 160805 Ozubené kolo 142203 0,48 S3 961N 34
12. S4 160806 Ozubené kolo 14220.3 0,39 S3 961N 35
13. S4 160807 Ozubené kolo 142203 0,16 S3 961N 36
14. S4 160808 Ozubené kolo 14220.3 0,55 S3 961N 37
15. S4 160809 Ozubené kolo 14220.3 0,20 S3 961N 38
16. S4 160810 Ozubené kolo 142203 0,56 S3 961N 39
17. S4 160811 Qzubené kolo 14220.3 0,60 S3 961N 40
18. S4 220112 Vacka 12050.1 0,22 S3 961N 141
19. S4 412436 Sroub rozpérny vnéjsi 12050.1 0,10 S3 961N 182
20. S4 412435  Sroub rozpérny vnitini 12050.1 0,09 S3 961N 181
21. CSN 024636 Loizisko 6206 12050.1 0,199 S3 961N 147
22. 024637 Lozisko 6304 12050.1 0,144 S3 961N 148
23. 024637 Lozisko 6305 12050.1 0,232 S3 961N 149
Nortonova skfin
1. S4 360127 Rukovét 11108.0 0,27 S3 962N 133
2. S4 160673 Hridel pastorku 12062.2 0,87 S3 962N 47
3. S3 160674 Hridel IV 120622 1,79 S3 962N 48
4, S4 160680 Ozubené kolo 12062.2 0,10 S3 962N 54
5. S4 160681 Ozubené kolo 12062.2 0,40 S3 962N 55
6. S4 160682 Dvojkolo 11700.1 0,34 S3 962N 56
7. S4 160683 Dvojkolo 120622 0,22 S3 962N 57
8. S4 160684 Dvojkolo 11700.1 0,77 S3 962N 58
Q. S4 160685 Ozubené kolo 12062.2 0,18 S3 962N 59
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NAVOD K OBSLUZE S OUSTRUTHU SV1i8 R
KATALOG NAHRADNICH DILCU SV 18 R
EP;‘;;;, Wﬁ:::-‘:" Nézev Materidl EEI:: obcrfs\:i?kr. ':Eol.::ge Pozndmka
v kg Casti
10. S4 160686 Ozubené kolo 11700.1 0,20 S3 962N 60
11. S4 160687 Ozubené kolo 120622 0,20 S3 962N 61
12, S4 160688 Ozubené kolo 11700.1 0,22 S3 962N 62
13. S4 160689 Ozubené kolo 12062.2 0,16 S3 962N 63
14, S4 160690 Ozubené kolo 11700.1 0,24 S3 962N 64
15. S4 160691 Ozubené kolo 120622 0,08 S3 962N 65
16., S4 160692 Ozubené kolo 120622 0,08 S3 962N 66
17.. S4 160693 Ozubené kolo 12062.2 0,04 S3 962N 67
18.  S4 160694  Ozubené kolo 120622 0,0 S3 962N 68
19. S4 160695 Ozubené kolo 120622 0,12 S3 962N 69
20. 54 160696,  Ozubené kolo 120622 0,14 S3 962N 70
21. S4 160697 Ozubené kolo 12062.2 0,15 S3 962N 71
22. S4 160698 Ozubené kolo 120622 0,16 S3 962N 72
23 S4 160699 Ozubené kolo 11700.1 0,20 S3 962N 73
24..- S4 160700 Ozubené kolo 11700.1 0,22 S3 962N 74
25, S4 160701 Ozubené kolo 12062.2 0,28 S3 962N 75
26. 54 160702 Dvojkolo 11700.1 0,43 S3 962N 76
27 S4 160703 Ozubené kolo 11700.1 0,20 S3 962N 77
28, S4 160704 Ozubené kolo 12062.2 0,18 S3 962N 78
29. S4 160705 Ozubené kolo 11700.1 0,19 S3 962N 79
30 S4 161232 Vyménné kolo s=24 120622 0,16 S3 962N 49
31. S4 161233 Vyménné kolo s=48 120622 0,58 S3 962N 50
32. S4 161234 Vyménné kolo s=60 120622 0,94 S3 962N 51
33 S4 161235 Vyménné kolo s=71 11600.1 0,56 S3 962N 52
34, S4 161236 Vyménné kolo s=113 11600.1 1,31 S3 962N 53
35 S4 180448 Kuzelové kolo 11600.1 0,07 S3 962N 82
36. S4 180557 Pastorek 11600.1 0,25 S3 962N 83
37. S4 110259 Hridel levy Il 11700 0,56 S3 962N 37
38. S4 110260 Hridel pravy 111, 11700 0,45 S3 962N 38
39. S4 110619 Hridel Il. stredni 12062.2 0,85 S3 962N 35
40, S4 110511 Hfidel vyménnych kol 14120.3 0,32 S3 962N 33
41. S4 110512 Hridel |. 141203 0,23 S3 962N 34
42, CSN 024633 Lozisko 6001 0,022 S3 962N 397
43, CSN 024633 Lozisko 6004 0,069 S3 962N 398
44, CSN 024633 Loiisko 6005 0,08 S3 962N 399
45, CSN 024636 Lozisko 6202 0,045 S3 962N 400
46, CSN 024636 Lozisko 6203 0,065 S3 962N 401
47, CSN 024636 Lozisko 6204 0,106 S3 962N 402
- 48, CSN 024730 Lozisko 51105 C 05 0,059 S3 962N 403
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Cistd

Cislo

g‘:h vy"r:ifi:u Nézev Materidl v::hkag ol%ré. ;gkr. Pa:::e Pozndmka
Rozvodova skfin
1. S4 163049 Hfidel s pastorkem 11600.1 0,52 S3 667N 18
2. S4 160710 Hridel s pastorkem 142203 0,70 S3 667N 19
3. S4 160711 Hfidel s pastorkem 11600.1 0,46 S3 667N 20
4, S4 160712 Ozubené kolo 11600.1 1,05 S3 667N 21
5 S4 160713 Ozubené kolo 11600.1 0,66 S3 667N 22
6.  S4 160714  Ozubené kolo 116001 052 S3 667N 23
7 S4 200035 Snek 12010.1 0,66 S3 667N 25
8. S4 230198 Pouzdro 423018.2 0,10 S3 667N 27
platovany
9. S4 230199 Pouzdro polotovar 0,35 S3 667N 28
10. S4 230200 Pouzdro 423018.2 0,10 S3 667N 29
11. S4 230201 Pouzdro 4230182 0,12  S3 667N 30
12. S4 230202 Pouzdro 234/224x36 423018.2 0,15 S3 667N 31
13. S4 230203 Pouzdro ©34/924x36 4230182 0,15 S3 667N 32
14. S4 230204 Pouzdro 225/220x25 423018.2 0,12 S3 667N 33
15. S3 253118 Pouzdro opérné 422424 1,02 S3 667N 38
16. S3 280055 Délici krouzek 11600.1 0,25 S3 667N 40
platovany
17. S4 440280 Matka tazného Sroubu polotovar 0,76 S3 667N 73
Spojka
1. S4 110434 Hridel _ 12010.1 0,38 S3 668N 10
2. S4 160715 Ozubené kolo 12050.1 0,19 S3 668N 20
3. S4 160716 Ozubené kolo 11600.1 0,22 S3 668N 21
4 S4 161059 Ozubené kolo 12050.1 0,06 S3 668N 22
5. S4 161060 Ozubené kolo 12061.1 0,16  S3 668N 23
6. S4 161061 Dvojkolo ozubené 12010.1 0,25 S3 668N 24
3 S4 200036  Sroubové kolo 422424 034  S3 668N 27
8. S4 230207 Pouzdro 423018.2 0,06 S3 668N 30
9, S4 230208 Pouzdro 423018.2 0,03 S3 668N 31
10. S4 024633 Lozisko 6002 0,03 S3 668N 102
Sané — suporty
1. S4 160764  Ruéni kolecko 115000 0,78 S2 171N 17
2. S4 220108 Excentr. dridtko 12010.1 0,12 S2 171N 19
3 S4 230261 Pouzdro 423018.2 0,09 S2 171N 22
4, S4 230262 Pouzdro 4230182 008 S2 171N 51
5. S4 340562 Lista pficnych sani 11600.1 0,88 S2 171N 36
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Pof, Cislo Materid! C;;té bCfslo‘k Pozice ;
gislo  vykresu Nézev ates : k; ” ga,:]y " gislo  Poznémka
6.  S3 340563  Lifta nojovych sani 11600.1 , 0,30 S2 171N 37
7. S4 340564 Lista pomocnycn sani 11600.1 0,12 S2 171N 38
8. S4 370023 Klouzatko 12010.1 0,04 S2 171N 46
9. S3 400060 Sroub pri¢nych sani 120622 1,23 ° S2 171N 47
10. S4 400374 Sroub nozovych sani 117001 0,36 S2 171N 48
1. S4 440052 Matice pFiénych sani 422424 0,42 S2 171N 60
12. S4 440053 Matice podélnych sani 422424 0,15 S2 171N 61
13. CSN 024730 Loiisko 51102 0,24 S2 171N 191
Konik

1. $3 351095 Ruéni kolo 422421 1,36

2. S3 400053 Sroub pinoly 120622 0,58

3. S4 440050 Matice Sroubu 422424 0,77
Loze 1. D, 750

t S3 400379 Vodici sroub 120622 9,68  S3 664N 36
2 S4 110360 Hridel spojky 11500.1 4,65 S3 664N 37
3. S4 110359 Hfidel tazny 11500.1 5,80 S3 664N 38
4, S4 110361 Hridel el. vypinaée 11500.1 4,64 S3 664N 142
Loze T. D. 1000

1. $3 400380 Vodici $roub 120622 10,74 S3 664N 36
2. S4 110302 Hridel spojky 11500.1 528  S3 664N 37
3 S4 110301 Hridel tainy 11500.1 6,46  S3 664N 38
4, S4 110303 Hridel el. vypinaé&e 11500.1 5,25 S3 664N 142
Loie T. D. 1250

1. S3 400381 Vodici 3roub 120622 12,46 S3 664N 36
2. S4 110305 Hfidel spojky 11500.1 6,10  S3 664N 37
- 5 S4 110304 Hridel spojky 11500.1 7,58  S3 664N 38
4, S4 110306 Htidel el. vypinace 11500.1 6,05 S3664N 142
Loie spol. sougdstky

1. CSN 024651 Lozisko 1204 0,120

25



NAVOD K OBSLUZE S OUSTRUTGH.U SVI8R
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plati pro 3lety provoz

Pfi objedndvce ndhradnich dilct je nutno udat:
1. Pfesnou adresu objedndvajiciho: jméno zavodu, postu a stanici.
2. Typ a vyrobni é&islo stroje, které je vyrazeno na zadni strané vodici plochy loze.

3. Pofadové é&islo katalogu néhradnich dilct, &islo vykresu a v pfipadé, Ze se dilce nenachdzeji
v katalogu, é&islo pozice a tabulky z ndvodu k obsluze stroje.

4. Pocat kus objednané souédstky.

5. lestliZe nemize byt nahradni dilec objednén podle katalogu ndhradnich dilct, ani podle né-
vodu k obsluze stroje, doporuujeme prilozit k objedndvce ndért nebo poskozenou souédstku.
Chybné vyfizené objedndvky nutno reklamovat do 8 dn.

Po pfeddni posté nebo odesilateli neodpoviddme za poskozeni, nebo zdrZeni doddvky.
Pfi vraceni nehodicich se ndhradnich soucdstek doporucujeme po3kozenou souédstku zaslat jako
vzorek.

Zadate-li ndhradni dilec pro stroj, ktery je dosud v zaruce, je treba poskozenou sou&dstku odistit
a pripojit k ni listek s udénim dvodd, proé nevyhovuje. Zdsilka musi byt v kaidém pripadé vy-
placena. Néhradu poskytujeme jen v piipadé je-li bezpeénd zjisténo, Ze zdvada nastala vinou
materialu nebo opracovdnim a byla-li porucha véas reklamovdna. Zdruka se neposkytuje na
soucastky, které byly namontovany do nasich stroji a nebyly némi ani vyrobeny ani dodany.

Objedndvky adresujte: Zavody K. J. Vorosilova,
ndrodni podnik,
prodejni oddéleni
Kubra — Trenéin
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DOSLOV

Zkusenosti shrnuté v tomto ndvodu k obsluze jsou vysledkem nasi
dlouholeté a svédomité prace ve stavbé stroji a jsou také nejlep-
S$im predpokiudem k nejhospoddrnéjiimu vyuiiti stroje. Viechny
dily nasich stroji jsou zhotoveny z nejvyhodnéjiich materidgla za
vyuziti nejmodernéjsich vyrobnich postupd a kontrolnich zafizeni.
Pfi dodriovani viech provoznich predpist maie proto byt docilena
nejvy$si moind pfesnost i vykonnost stroje pfi nejmer:im ospoife-
beni pfislusnych souddsti. Vyskytnou-li se viak pfes viechna opa-
treni néjaké zdvady v provozu stroje, af jiz zavinéné nedodrio-
vanim pfedpisi, neodbernou obsluhou nebo nasiedkem
ndhodného poskozeni, jest bezpodmineéné nutne ihned vyradit
stroj z provozu. Mensi Skody mohou iyt odstrafovdny pFimo ve
Vasi dilné, aniz by tim utrpéla presnost stroje. Pii vatiich poiksze-
nich doporutujeme, abyste nés o jejich rozsahu podrobné infor-
movali, abychom Véam mohli poslouiit potfebnymi pokyay a even-
tudlnimi podklady k provedeni oprovy skutein& rychlé o GZelné.
Telefonické nebo telegrafické objednavky ndhradnich souddstek
fidte vyhradné na nas zévod a kvili pofédku prosime o soudasné
pisemné potvrzeni. V zdjmu zcjisténi presného vyfizeni takovych
objedndvek je nutno vidy uvést sprévnéd pojmenovéni souldstky
a zkratku nebo pfesny popis jeji funkce ve stroji s uddnim cisla

vyraieného na poskozeném dilci, piipadné dilec na&rtnout.

Dékuieme V-
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