Z powyiszego opisu wynika, e chcgc przesterowal obroty naleiy zawsze
przejsé przez punkty "O" i przesterowanie w kolejnofci zapisu.
5.2.3. Wiercenie 2z samoczynnnym
wyltgczeniem posuwu/rys.0?/
Wiercenie to réini sig od opisanego w poprzednim punkcie tym, ze wylg-
czenie posuwu i wycofanie wiertla nastgpuje automatycznie po osiggnig-
ciu ustawionej gtgbokoSci wiercenia. Glgboko&é wiercenia ustawla sie
nastgpujgco: po zluzowaniu diwigni 37 zacisku zderzaka 36, przy nie-
obracajgcym sig wrzecionie naleiy dosungé wiertlo do styku z obrabia-
nym materiatem i unieruchomié je w tym potozeniu przez wychylenie
d2wigni 34 od wrzeciennika. W wypadku gdy wiertto nie dotyka powlerzch-
ni przedmiotu obrabianego nalezy je dosungé rekojefcig dokladnego wy-
suwu wrzeciona 32. W tym celu rgkojeéé gwiazdowg 30 ustawié na zero
skali 31 /wylgczenie posuwu mechanicznego/, a nast¢pnie po wciénigciu
rekojesci 32 przez jej obrét nastepuje przesunigcie wiertla do mate-
riatu. Puszczenie rgkojesci powinno spowodowaé jej odskoczenie. Rgko-

jeécig gwiazdowg 30 ustawié zgdang wartofé posuwu,

Pierfciefi wraz ze skalg 35 obr6cié tek daleko, aby naprzeciw wskaZnika

znalazta slg liczba okreslajgca Zgdang glgbokosé wiercenia.

Nastepnie diwignig 37 nalezy zacisngé, unieruchamiajac w ten sposdéb
skale 35 wraz ze zderzakiem 36 wzgledem dZwigni 34, Po ustawieniu nas-
tepuje wiercenie. Podczas wiercenia §ledzié nalezy ruch skali glgboko$-
ci wiercenia. Gdyby zero minelo wskaZnik 1 posuw nie wyltgczyl sig, wWy-
lgczenia dokonuje si¢ rgcznie przez wychylenie dzwigni 34 do wrzecien-
nika. W tym wypadku nalezy wyregulowaé polozenie sworznia 400.71 rys.17

wkretami przeznaczonymi do tego celu.

Pierwszy otwdr podlega zawsze sprawdzeniu, a W wypadkach wiercenia

otworéw odpowiedzialnych przeprowadza sig probe z pomiarem glebokesci

bez materiatu. Przy wykonywaniu nastgpnych otwordw tej samej Srednicy

1 giebokofci w przedmiocie o stalej wysokofci, nie zachodzi potrzeba

ustawiania zderzaka 36.

5. .4, Wiercenie, planowanie i poegclebian id
na dokladng gltebokos ¢ [/rys.0?/

Wytgczy¢é posuw mechaniczny przez ustawienie rekojcscil gwirazdowej 30

i w polozenie "O". Dzwignig 34 dosungé narzgdzie do styku z wmaterialem,
. wychylié¢ dZwigni¢ 34 od wrzeciennika, weisnge regkojosd 32 0 o doktad=
1 nym doprowadzeniu nig narzedzia do styku z materialen vomovie 1n o pries=
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