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8,12, Regulacja maksymalnej silty
posuwu /rys.5/

Przecigteniowe sprzeglo kulkowe jest regulowane fabrycznie 1 sabezpie-

cza mechanizm posuwu wiertarki przed gniszczeniem w wypadku przekro-

czenia dopuszczalnej sily posuwu.

Jezeli podczas wiercenia w stali Rm=60 kG/um2 wiertiem @ 40, posuwenm
0,3 mm/obr. przy 250 obr./min., sprz¢gio wylgcza, co moina poznaé po
charakterystym trzasku przeskakujgcysh kulek, nalezys

a/ sprawdzié jakoSé wiertia,

b/ sprawdzié material.

W wypadku stwierdzenia, e wiertlo, jak i material odpowiadajy wymie-

nionym warunkom, przeprowadzié powtérnie prébe wiercenia. W razie pow-
térnego wystgpienia trzaskéw, naleiy przystgpié do regulacji sprzegla.

W tym celu odstonié pokrywke 400.40 i pokrgcajac nakretkg 400,149 w
prawo zwigkszyé napigcie sprezynye
Zwigkszenie napigoia spreiyny powoduje zwigkszenie momentu przenoszo-

nego przez sprzgglo.
Pokrgcanie w lewo powoduje odwrotny skutek.

B8ele3. Regulacijas odcigtenia wrzeciona
/rys 7/

Regulacjg dokonuje sig¢ v wypadku, gdy wysunigte wrzeciono pomimo wy-

chylenia déwigni 400.60 do wrzeciennika nie wraca do gérnego poiozenia

lub wraca za szybko.

Celem regulacji naleiy odkrgcié dwa przeciwlegle wkrety 1080 przytrzy-
mujgac kluczem do nakrgtek otworowych bgben 400,75, odkregcié pozostale

dwa wkretye
¥ wypadku, gdy wrzeciono rie wracalo do gérnego polozenia pokrgcié

kluczem wraz z bebnem 400.75 w lewo o 1/4 lub 4/2 obrotu. Nastepnie
zakrgcié dwa wkrety 1080, wyjgé klucz i zakrgcié pozostale wkrgty.

Przy zbyt szybkim powrocie wrzeciona regulacja przebiega podobnie z tg
réznicg, ze bgben 400,75 obracaé nalezy W prawo.

8s14e Regulacjas lJ]uzu na prowadnicach
wrzeciennika /rys.l6/

Luz ne prowadnicach wrzeciennikéw reguluje si¢ za pomocg czterech §rub

44 rys.07 zabezpieczonych przed odkreceniem nakrgtkami,
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