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Dalszy demontaz przekitadni posuwu opisu nie wymaga.

Po zdemontowaniu przektadni moina przystgpié do demontazu sprzegla
posuwu., W tym celu nalezy wpierw podeprzeé wrzeciono, a nastepnie
powstrzymujgc bgben 400.75 /17/ przed obrotem kluczem z kotkami odqu- :
cié wkrgty 1080 /17/ 1 wyjgé bgben wraz ze spreiyng 400,76 /17/. Uzywa-
jgc podkiadek i motka wybié od strony wyjetego bgbna walek 400.50 /17/

wraz z calym zespolem.

Po wyjeciu walka 400,50 /17/ §clagngé diwigienki 400.56 /17/, zsunaé
tarcze 400.55 /17/, wylgé sprezynki 400.153 /17/, wykrgcié wkrety
4082 /17/, zdjaé plerfciefi 400,125 /17/ 1 plaste 400,53 /17/ wraz %
wieficem 400.54 /17/. Wyjgcie tulei wrzecionowej 400,08 wymaga zdjecla
stolu lub wrzeciennika z prowadnic stojaka. Naleiy prazy tym pamigtaé o
wyjeciu wpustu prowadzgcego 400.09.

Demontaz pozostalych podzespoldéw nie wymaga opisue.

Montaz przeprowadzaé w kolejnosci odwrotnej. W czasie montazu naleiy ;
swrécié uwagg na czystoSé montowanych czeSci. Szczegblnie naleiy zwré-_
cié uwage na szczelnoS& pokryw i watkéw wychodzgcych ¢ wrzeclennika. ;

842+ Wytyczne i kolejnos¢ zalecanych remontéw

Remonty maszyn nalely przeprowadzaé zgodnie z Instrukcjg o Systemie
Planowo-Zapobiegawczych Remontéw Obrablarek do metali, Zjednoczenia

Przemyslu Obrabiarek Warszawa 1967 re.

8,21. Ewidencja <czasu pracy prgez
uzytkownika wiertarki

W systemie remontéw planowo-zapoblegawczych metody remontéw okresowych
i normowanych wymagajg danych do ustalenia planowanego i rzeczywistego
czasu prgcy poszczegbélnych wiertarek. W pewnym choé mniejszym stopniu

wymaga tego réwniez metoda remontéw poprzeglgdowych.

Ustalenie normatywu czasu pracy maszyny w godzinach pracy migdzy dwoma
remontami, nie wystarczs do wyznaczenia kalendarzowego czasu pracy.

Przed wyznaczeniem terminéw remont6w konieczne jest jeszcze ustalenie

przewidywanego wykorzystania obrabiarki.

Przewidywane wykorzystanie obrabiarki ustala sl¢ na podstawie wyko~
rzystania jej czasu pracy w okresie ubieglym, 2 uwzglednieniem przewi-
dywanych réznic obcigienia danej obrabiarki w okresie, na ktéry opraco-

wuje sig plan remontu.

4



