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J. VOLMAN, CELAKOVICE.

NAVOD K OBSLUZE
VOLMANOVYCH PRESNYCH SOUSTRUHU
PRO JEMNOU MECHANIKU

VZORU MN-13 a MN-15.

Dovoluji si predlozifi Vim fento néivod, Zédaje Vis, abyste jej
pozorné procetli a vyobrazeni dobie prohlédli. Ucelu névodu nebude
dosazeno, nedostane-li jej vedouci oddélent. kteryy méa dozor nad obsluhu-
Jicim a zodpovida za odborné zachizeni se strojem. Dilezité je spraoné
usazeni stroje. Dbejte proto jiz od proni choile pokynii, jez byly zahrnuty
odborniky do ftohoto néivodu a useffite si tak svij Cas a penize. Vénujte
hned od pocétku néilezitou péci Fadnému mazini stroje.

Pracovni presnost kazdcho siroje zjistuje se pred jeho odeslinim
nejpresnéjsimi pomickami. Peclivost a dikladnost, s jakou se tato kontrola
presnosti provadi, vylucuji naprosto opravnénost jakékoliv vijtky o tomto
sméru. Odmitam proto stiznosti fohoto druhu. které spocivaji zpravidla
jen v nespraoném usazeni soustrihu nebo v neodborné obsluze.



J. Volman,

tovarna na presné obrabéci siroje,

Celakovice u Prahy. .

€. 436, [1-41-200
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Obr. 1.

1. Doprava.

Viha stroje je uvedena v tabulce ,Hlavni rozméry a vahy” na konci navodu. Obr. 1
pfedstavuje zavéSeni stroje na jefdab. K dopravé jefdbem je tieba dvou dostate¢né silnych
lan, jez se zachyti na stroji tak, aby se jimi neposkodily piepinaci piky, vedeni suporti
nebo néktery hiidel a podobné citlivé souéasti. Je-li presto nebezpeéi, ze by lana mohla
tlacditi na nékterou citlivou édst, je nutno vloziti mezi lano a stroj dievény Spalik omotany
hadry. P#i dopravé stroje po valeckach jest Géelué pouziti silného prkna, nadroubovaného
pod zdkladovou desku stroje jako podlozky pro dopravu a odstraniti je teprve na konetném
stanovisti stroje. Pro zvedani soustruhu zeleznym sochorem jsou upravena v zikladové desce

prisluina vybrani.

NAVOD K OBSLUZE VZORU MN-13, MN-15.

2. Usazeni na ziaklad a vyrovnani.

Na betonovou podlahu mize se stroj postaviti bez zikladu. V jiné phdé zridi se zaklad
betonovy nebo cihlovy na dobrou betonovou maltu. Po postaveni soustruhu na jeho stano-
visti musi byti tento vyrovndn v podélném i pri¢ném sméru presnou vodovahou.
K pfesnému vyrovnini je tfeba, aby presnost této vodovihy byla nejméné 0,4 mm

na 1000 mm.

Vyrovndni stroje ve sméru podélném i piiéném provadi se podlozenim nepiilis slabych
ocelovych klind pod zikladni desku a kontroluje se pokladanim vodovihy na dobte oéisténé

ploché vedeni loze a to jak podél, tak i napfic.
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polozi na opracovanou horni plochu piiéného suportu a posouvinim sani po lozi prezkousi se
na riznych mistech poloha loZe. Odchylka na vodovize musi bvti na viech mistech stejna.

Stav vodovihy je nutno pozorovati v klidu, tedy ne v dobé kdy se sané posouvaji po lozi.

Stroj mé& byti podlozen tak, aby vznikla mezera mezi spodni plochou zakladové desky
a zdakladem o primérné Sifce asi 1 cm. Po presném vyrovndni muze byti stroj podlit.
K iomuto acelu se nejlépe hodi Pidkd cementovi kase, kterd zateée dobie do mezer. Kdyz
cement dobife vystarnul a ztvrdnul, mohou se zdikladové Srouby ze stilé kontroly piesného

vyvazeni loze pevné dotihnouti.

Bylo by oviem mylné domnivati se, Ze stroj, ktery nebude v piesné vodorovné poloze
bude snad také nepiesné pracovati, a Ze jen proto musi byti dokonale vyvazen. Neni
na zdvadu presné praci, jestlize snad stroj stoji ponc¢kud v naklonéné roviné, nvbrz je nutné
dbati hlavné toho, aby vodoviha vykazovala presné stejnou odchylku na viech mistech
loze, t. j. aby loze nebylo ani zkroucené ani prohnuté, coz se muze stati nespravnym uta-
zenim zdkladovych  Sroubd. Soustruh bez  zikladovyeh Sroubit nemize trvale presné

pracovati.

List 4.

NAVOD K OBSLUZE VZORU MN-13, MN-15.

B. Uvedeni stroje do provozu.

1. Mazani.

Dfive nez se zapofne s provozem stroje jest nutno, aby byl dikladné ocistén
od ochrannych natéri proti rzi a od pripadného zneécisténi. VSechny mazaci otvory musi
byti vystiikdny petrolejem a peclivé naplnény olejem. Vodici roub a tazny hfidel, je treba



naolejovati hadiikem po celé jejich délce, aby se nezadiely do vedeni. Mazaci otvory, jakoz
i vodici Sroub a tazny hiidel je {feba mazaii alespon jednou za den. Soucdsti vieteniku
bézi v olejové lazni, mazini hlavniho loziska a viech hiideld déje se automaticky roztéikem
oleje. Pfed spusténim stroje je tieba dbdti toho, aby jak ve vieteniku tak i v rychlostni
sk¥ini bylo takové mnozstvi dobrého, ¢istého minerdlniho oleje, aby jeho hladina sahala
do poloviny okének olejoznakii. Dopliiovini oleje provadi se ndlevkami umisténymi na zadni
strané vieteniku a rychlostni sk¥iné. K plnéni lze pouziti kazdého dobréheo, kyseliny
prostého mineralniho oleje, velmi dobre rafinovaného, jehoz viskosita pri
50° C ¢éini 1,5—2 stupné Englerovy. Po ¢tyitvdennim provozu je tfeba prvni napln vy-
pustiti, vietenik a rychlostni skifin dobie vyplichnouti benzinem nebo petrolejem a napustiti
novou ndpli. Dalsi vymény ndiplni staéi provésti potom vzdy az po pil roce, podle toho.
jak je stroj namahan. Nortonova skiin, piipadné posuvova skiin a zdmek maji centrdlni ma-
zani, které jest zapotiebi zdsobiti olejem jednou za den. Jest oviem samoziejmé, 7e vedeni
sani a suporti musi byti stile ¢isténa a ¢as od casu dobie namazina, zidime-li, aby stro]

stale presné pracoval.

Plsténé stira¢e umisténé v pouzdrech na koncich sani je nutno Cas od ¢asu vyjmouti a
dikladné vyprati v benzinu, po uschnuti pak napojiti dobrvm, nepfilis hustym olejem. Stirace
starsi, opotfebené, tieba vyméniti za nové. Tato mald namaha vyplati se mnohonasobné
mensim opotiebovanim vodicich ploch loze, nebof stirace neudrzované a zatvrdlé smési jem-
ného kovového prachu, vnikajiciho soucasné s &istmi chladici kapaliny a zaschlého oleje,

nekonaji spravné svoji funkei a loze poskozuji.

2. Chladici zarizeni.

Nadrz na chladici kapalinu je umisténa v pravém skiinovém podstavei. Naplnéni chla-
dici kapalinou provede se tim spiisobem, Ze se tato nalije do misy na trisky. Na zadni strané
stroje jest umistén v podstavei prepadovy otvor, kterym lze pozorovati hladinu chladiei ka-
paliny. Stroj je opatien odstiedivou pumpou, pohinénou vlastnim elektromotorem. Ponévadz
je namontovana tak, aby pracovala stale pod hladinou chladici kapaliny, pracuje naprosto

spolehlivé, aniz by bylo tieba zvlasté ji napliovati.

! List 5. l
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5. Zkusebni béh.



Kaidy stroj opatieny namontovanym elektromotorem musi byti

dobre uzemnén!

Driive nez prikrocite k vlastnimu zkusebnimu béhu stroje, seznamle se ditkladné
s Jjednotlivgmi soucdstmi pro obsluhu a jejich icelem. Prodtéte si proto pozorné

popis jednotlimjch souddsti obsazenyj v tomto clinku, obr. 3!

Jakmile bylo dokondeno &iSténi a mazani stroje, piezkoudi se jesté spravné pripojeni
motoru a smér otaceni pracovniho vietena. KdyZz bylo spolehlivé zjisténo, 7e vSechny pri-

-pravné prace byly ndlezité provedeny, miZe byti siroj podroben zkuSebnimu béhu.

Piku 1 k zapnuti lamelové spajky posuneme do jeji sifedni polohy a nastavime nej-
nizéi oticky vietene. Spustime motor a stroj uvedeme do béhu presunutim piky 1 do jeji
levé krajni polohy. Stroj se nechd bézeti pri nizkych otackach asi pdl hodiny, aby vSechny
casti vieteniku mohly byti dobie proplachnuty olejem. Jest Géelné, aby p¥i tom pracovala
i Nortonova sk¥in a posuvy a aby také pii tomto zkuSebnim béhu byly zasoboviny mazaci
otvory olejem. P¥i nizkych ofda¢kach mohou byti za béhu stroje Fadény rizné stupné Norto-
novy sk¥iné. Jest rovnéz prospésné eviciti béhem tohoto pomalého zkuSebniho béhu Fadéni
riznych posuvl a stoupidni zaviti, dile manipulaci s matkou vodiciho Sroubu. Zvlasté viak
treba zdirazniti, Ze rychlosti viretenikového nahonu mesméji byti Fadény za béhu
stroje, nybrz zména rychlosti musi byti provadéna teprve pii dobihdni pracovniho vietena,
t. j. kritce pred jeho zastavenim, tedy pii vypnuté spojce. Radéni za béhu stroje miize

miti za nasledek poskozeni ozubenych kol.

Po pilhodinovém zkuSebnim béhu pii nizkych otackach mize byti pfikro¢eno k postup-
nému zapinani vyssich rychlosti pracovniho vietena. Spojkovi pika 1, kterou se stroj spousti
nebo zastavuje, ma tvi zdkladni polohy. (Viz popis k obr. 3.) V levé krajni poloze je zapnut
normélni béh kupfedu, ve stiedni poloze je stroj vypnut a samocinné brzdén, v pravé krajni
poloze hézi vieteno zpét. Paka 1 ovlada presouvaci krouiek lamelové spojky
pro pravy a levy béh. Po zapnuti budiz vidy pusiéna z ruky, nebof tlaéenim
na ni opotieboviavaji se zbyteéné presouvaci kameny a zvySuje se neuziteéné

treni.
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C. Obsluha stroje.

1. Nahon.

Stroj je nahdnén elektromotorem s piepinatelnymi poly s dvojimi otackami 1500 a

3000 za minutu. Motor je upevnén na vykyvné motorové desce na zadni strané stroje.

Deska svvm vykyvonym ulozenim umoznuje pohodlné a rychlé napnuti klinovych fement.

Normalné je dodivin stroj s elektromotorem a s prisluinou elektrickou vyzbroji, sestavajici

z vypinace, litinové skiinky s pojistkami a pripojnymi svorkami, pfepinace poli, namonto-

vanc¢ho ve spojeni s noznim Slapadlem a prislusného pancéiového vedeni od vypinace pres

prepinac¢  elektromotoru. K pripojeni stroje
v takovém pripadé¢ je tieba jen sejmouti
ochranny priklop skfinky na pojistky a
provésti pripojeni sité na tfi nyni viditelné
dotekové Srouby. Pri tom nesmi byt zapo-

menuto na uzemneéni.

2. Napinani remenu.

O napindni klinovych fement z elektro-
motoru na rychlostni skiii byla zminka jiz
v prededlém odstavei. Remeny mezi rych-
lostni skrini a vietenikem napinaji se klad-
kou pomoci stavécich sroubt 22 (viz obr. 2).
Napinaci kladka musi bvti opiena o stavécei

srouby 22 s obou stran, aby nechvéla,

Obr, 2.
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. Péka k obsluze dvojité lamelové spojky pro bih
kupiedu, zpét a k zastaveni stroje. Tato pika mé tii
polohy; levi krajni poloha — zapnut beh kupFedu:
stredni’ poloha — vieteno v klidu a_zabrzdéno:
prava krajni poloha — zapnut zpétny béh.

©

Piky k fadénf dvandcti rychlosti vietena. Rychlosti
moZno faditi jen v klidu ‘stroje nebo pii dobihéni,
kréfce pred zastavenim hlavaflio vietena.

»

Pika pro zménu sméru froubovice Fezaného zévitu,
nebo sméru posuvu,

L

Pika nésobitele zévitové fady.

)

. Nortonova pika k fadéni zaviti.

&

Péka k zapinni bud vodicilio &roubu nebo tazného
hiidele, die volby.

Obr. 3.

3. Souéasti k obsluze.

7. Ukazatel stavu oleje ve vieteniku. Naplite tak, aby
hladina oleje byla uprostied okénka !

8. Ukazatel stavu oleje v rychlostni skiini.

9. Ruéni kolo k posouvini sanémi po lozi.

10. Pika pro volbu podélného nebo piiéného posuvu,
Méniti polohu této piky je mozno jen tehdy. je-li
matka vodiciho sroubu oteviena, 1. j. kdyZ je paka 14
ve své nejvyFsi poloze.

11, Pika pro ovlidin
neloe poloouti ¢ jeif nejiyssi pololy, 1. i, matk
vodicihio &roubu nemize byt zapnuta, pokud pika 10
nebylu postavena do své stiedni polohy.

12, Pika k zapindni posunn bud podcluho uebo pric-
ného, podle polohy péky 10. Posuv se zaping zved-

i ‘piky 42, 7 falo zapadne do ozubee J trmenn K.
(Viz schema zamku?)

natky vodictho Sroubu. Pdkou’

14.
15.
16.
17,

18,
19.

20.
21,

@
=

=

Packa Kk ruénimu vypouti posuvu. PEeny posuy smi
byti vypnut jen ruéné touto packou: samodinné vy-
piuti na pevny doraz neni mozné.

Pika k utazeni &tythranného drziku nozi.

Zvitové hodinky.

NoZni pepinaé pold motoru.

Pika k utaZeni pinoly koniku

Pika k upindni koniku na lozi.

Sroub k piestavovini koniku napfic.

Vypinag hlavaiho motoru.

Nalevka pro olej a séroven vitrini. )

Srouby k nastaveni napinaci kladky. | Viz obr. 2.

. Odpadové hrdlo olcjo. |
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4. Rychlostni skrin.

a) Popis funkce.

Rychlostni skiim ob-
sahuje prevody potrebné
k docilent Sesti rychlosti
zakladni tady. kterd se

pak prepmanim poli mo-

toru a pouzitim predlohy

ve vreteniku zdvojnasobi

na dvandct rvchlosti stroje.

Hnaci Femenice pre-




nasi otacivy pohyb pres P;r' 3 e \
dvojitou lamelovou spojku ' -1
s kalen¥mi a brouSenymi K |
lamelami na pomocny hii- '

del se samoc¢innou brzdou.

Je-li spojkovéa pdka 1 ve

sttedni poloze, je lamelova
spojka vypnuta a cely

stroj samocinné zabrzdén.
Odstupniovéni ryehlosti do- a
ciluje se presouvanim ozu-
benych kol, jak ukazuje

nasledujici vyobrazeni.

b) Nastaveni lamelové
spojky.

Je-li lamelova spojka NSNS I _]
po delim provozu opotie- Obr. 4.
bena, klouze pii praci,
fikdme, Ze spojka netdhne.
Bezprostiedné  jevi se toto opotiebeni také  velmi  malym  odporem na spojkové
pace 1 pii zapinini. Takovd spojka musi se znovu nastaviti po Cistecném vypusténi oleje a

odsroubovini predniho vika rychlosini skiiné i s presouvacimi piakami nasledujicim zpusobem:

Lamelova spojka pro béh kupredu a zpét jest opatiena jemné nastavitelnymi matkami 1,

které umoziuji jemné nastaveni spojky pro ur¢ité zatizeni. Pred odeslinim stroje jest spojka

List 9.
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Obr. 5.

nastavena na nejvyssi mozné zatizeni soustruhu, takze puasobi ziroven jako pojistka proti
pietizeni a chrani soukoli pred poskozenim. Kdyby se presto stalo, ze by spojka po ur¢itém
case vyzadovala nastaveni, odjisti se matka 4 vytazenim a pooto¢enim pérovaného kolicku 3
s destickon 2, matka 1 se pak sto¢i o potiebny uhel do prava a teprve potom se zajisti
tim, Ze se necha zapadnouti pojistny kolicek 2. Hlavicka pojistného kolicku zaskoc¢i do kon-
cové lamely a jest také dbati toho, zda kolicek skuteénd do nékterého z otvori zaskodcil,
o ¢emz se lze presvédéiti otdéenim matky. Obé matky dvojité lamelové spojky jsou opatieny
pravym zavitem: oto¢enim matky do prava zvétSuje se vykon, ktery ma byti pienaSen,
otocenim do leva se tento zmensuje.

Spojka musi byti vzdy tak nastavena, aby pii provozu neklouzala, aby se ji vsak
ptesto dalo, je-li vypnuta, lehce otdceti. Piilis silnym nastavenim muze se spojka poskoditi,
ponévadZz pii béhu naprizdno nemohou se lamely dostateéné uvolniti, takze se pak spojka
zahtiva. U mnohych spojek bylo na misto pojistného kolicku pouzito jiného zajisténi. V tomto
piipadé je pak nastavovaci matka rozfiznuta a stazena Sroubem. Nastaveni spojky provadi se
obdobné jak bylo nahoie vysvétleno. Zkousi-li se, zda je spojka spravné nastavena, je nutno
vzdy potom utahnouti dobte zajiStovaci Sroub. (Viz obr. 5.)

m I List 10.
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¢) Nastaveni samoc¢inné brzdy.

Opotiebeni samoc¢inné brzdy po delsim provozu jevi se dlouhym dobihanim stroje
po zastaveni. Brzda se necha znovu nastaviti nasledujicim zpisobem: odSroubuje se vicko 2
na zadni strané rychlostni skiiné. Pak se povoli nastrékovym kli¢em matice 3 a vystfedny
¢ep se ctythranem 4, nesouci kladku 5 pro vysouvini brzdy ze zabéru, pootoéi se tolik, aby
ve stredni poloze spojkové piky 4 kladka 5 byla volnda a kuZel brzdy byl v zabéru pod tla-
kem pruziny. Matice 3 se pak znovu pritihne. Toto nastavoviani je mozné kdykoli v pro-
vozu. V piipadé generdlni opravy stroje stavi se brzda zipadkou 6 a zajistuje matici T,
pii ¢emZ se vystiedny ¢ep stavi do zakladni polohy. t. j. na nejvyssi vvystiednost smérem
k nakruzku brzdového kola 8. (Viz obr. 6.)

5. Vretenik.

a) Popis funkce.

Vietenik je rozdélen ve tii oddily. Stény sttednibo, pro femeny otevieného oddilu, nesou
ulozeni ndhonné Femenice. Tato je naklinovina na dutém hiideli, ulozeném ve valivych
loziskach, nezivisle od pracovniho vietena, které timto dutym htidelem pouze prochazi, aniz
by se jej dotykalo. Tah Femenu pti praci je tedy uchycen dutym hiidelem a pracovni vieteno
je dplné odlehéeno. Pravy oddil vieteniku nese uloZeni predniho konce pracovniho vietena
a obsahuje predlohu 1:4 kombinovanou se spojkou pro piimy zabér bez predlohy. Duty
hiidel nahonné Femenice koné¢i zde jako ozubeny pastorek, zabirajici stile s pFesouvatelnym
dvojkolem predlohy, které zabira pak s hlavnim kolem na pracovnim vietenu. Uvniti hlav-
niho kola je uloZena piesouvatelna spojka s vnitinim ozubenim, zabirajici po zapnuti rovnéz
do ozubeného konce dutého hiidele, kdyZz byla dfive vypnuta piedloha. Zapnuti spojky
pro piimy zabér nebo predlohy 1:4 déje se piesouvaci ovladanymi presouvaci kiivkou, ob-
sluhovanou zvenéi pikovym k¥izem. Jak patrno z obr. 4, to¢i se presouvané dvojkolo predlohy
stale i kdyz je predloha vypnuta. Je to proto, aby nebylo preruseno mazani rozifikem oleje.

Levy oddil vieteniku nese uloZeni levého konce pracovniho vietena a obsahuje vratné
soukoli s hiidelem pro nahon vyménnych kol, obsluhované zvenci rovnéz pakovym kiizem.
Aby nebylo preruSeno mazdni, musi byti vratné soukoli stile zapnuto. Je zahodno, pracuje-li
stroj stale pii nizkych rychlostech, aby byl kazdy den alespon na dobu 10 minut pustén
na nejvyssi rychlost, aby se promazal.
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b) Nastavovani lezisek pracovmiho vietena.

Pracovni vieteno 1 je uloZeno pravym koncem v kuZelovém nastavitelném lozisku 3.
Toto lozisko je v nastaveném stavu osové zajisténo dotazenymi matkami 2 a 4 a rozevirano
klinem 6 pomoci Sroubu 5. Rozeviranim dociluje se pritlac¢eni vnéjsi plochy pouzdra na kuzel
ve skfini a zachovani potfebné mezery pro olejovou vrstvu mezi pouzdrem a pracovnim
vietenem. Levy konec vielena je uloZzen podobné v lozisku 19, zajistén matkami 18 a 20
a rozeviracim klinem 6 s tim rozdilem, Ze matky 18 a 20 se opiraji vnéjsimi konei o tla-
kova kulickova loziska 47°a 24, ¢imZ je pracovni vieteno ulozeno jak radikalné tak 1 axialné.
Spravné nastaveni osové viile vietena zajisfuji matky 22.

Loziska pracovniho vietena maji byti obCas znovu nastavena, aby se vymezila vile
_vznikld opotiebenim a vieteno trvale presné bézelo. Jest nezbytné nutné, aby toto nastaveni
provedl odbornik. Po odstranéni vika vieteniku provede se nastaveni timto zplsobem:
matky 22 se povoli a predloha, jakoZ i vratné soukoli posuvu se postavi do neutralni polohy,
aby bylo lze vietenem ru¢né otaceti. Nejdiive se nastavi pravé loZisko 3. Povoli se Sroub 5
klinu & a ma-li byti lozisko nastaveno tésnéji, uvolni se matka 2 asi o pal az jedno celé
otoceni. pak se dotihne matka 4 a utihne se Sroub 3. Potom se piesvédéite otacenim hlav-
niho kola 8, zda vieteno nejde prilis tézce. K otac¢eni pracovniho viretena nesmi byti
zapotiebi zadné veliké namahy! Uvolnéni loziska provadi se po povoleni Sroubu 3
zpisobem opaénym, povoluje se matka 4 a dotahuje matka 2. Kdykeoli se cheete
presvédéiti otaéenim o spriavné vali vietena, utihnéte vidy diive sroub 5!




Pro nastaveni levého loziska 19 po povoleni matek 22 plati v celku tytez zasady.
Na konec se matkami 22 nastavi a zajisti spravnd osovi vile pracovniho vietena.

N

¢) Demontiaz a montiaz pracovniho viretena. (Viz obr. 7.)

Je-li tieba provésti vyménu hnacich Femend vieteniku, musi se vymontovati pracovni
vieteno timto zptisobem: nejdiive se odstrani viko vieteniku. Pak se aplné seSroubuji matky 22.
Potom se postavi spojka 9 tak, aby v jejim vyfezu bylo vidéti klicové otvory matky 1d,
kterou je upnuto na vieteniku hlavni kolo 8. Zajisfovaci sroub 10 se musi uvolniti. Matka 11
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se pak povoluje za soucasného opatrného vyrazeni vietena. Kdyz je aplné sesroubovana, je
mozno vieteno vytihnouti. Pritom je tfeba podrzeti a vyjmouti hlavni kolo 8 se spojkou 9
a matkou 1, jakoZz i ozubenda kola 45 a 16 a tlakové lozisko 17. Nato se povoli Srouby
drzici pilloziska 413 a 14 a vyjme se duty htidel 42 i s naklinovanou femenici a ulozenim.

Po provedené vyméné fementi vlozi se skupina dutého hiidele zpét, pritahne pillozisky
13 a 14, pracovni vieteno prostr¢i se hlavnim kolem 8 zaroven s dily 9 a 1, dile se pro-
stréi ozubenvmi koly 15 a 16 a tlakovym loZiskem 1%. Pozor na spravné natoceni klinovych
drazek v kolech 8, 15 a 16! Pracovni vieteno dd se do polohy, kdy je mozno zaéit s na-
Ssroubovinim matky 44, opét vyiezem spojky 9. Kdyz se zaCitky zdviti na vietenu a matce
zachytily, sroubuje se matka za soucasného opatrného nardzeni vietena. Po Giplném a pevném
dotazeni matky 41 a tim i hlavniho kola 8 na vieteno, utdhne se opét sroub 10. Celé vie-
teno se dorazi tak, az tlakové loZisko 17 dosedne. Matkami 22 se pak znovu nastavi a za-
jisti osova vile pracovniho vietena. Demontiz a montdaz vietena lze provésti, aniz by se
hnulo nastavenim lozisek 3 a 19.

6. Posuvy a Frezani zaviti.

Pii fadéni posuvii pro podélné a piiéné soustruZeni postupuje se takto: po otevieni
vika krytu vyménnych kol na levé strané vieteniku, nasadi se vyménna kola dle udaje
na Stitku posuvi a zdvitd, ktery je piibit na Nortonové, ptripadné posuvové skiini. Pakovy
kiiz 3 na vieteniku postavi se dle sméru Zidaného posuvu. Paky 4 a 3 na Nortonové skiini
nastavime rovnéz dle tdaji na Stitku: fadi se nejsnize za béhu stroje pii nepfilis vysokych
otackach. Paka 6 postavi se tak, aby vodici Sroub stal a tazny hiidel se otacel. Pikou 10
na zamku prepina se dle potieby podélny nebo piiény posuv; prepnuti je viak mozné jen
tehdy, jestlize matka vodiciho Sroubu neni zapnuta, t. j. je-li pika 41 ve své horni poloze.
Opaéné je mozno zapnouti paku matky vodiciho sroubu jen tehdy, stoji-li pika 10 ve své
stiedni (nentralni) noloze. Pikv 40 a 41 isou totiz vzaiemné blokovanv nroti sonéasnémn zannuti.
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Vlastni zapnuti posuvu provadi se zvednutim paky 12 az tato zapadne svym ozubcem J
do timenu K na zamku; ruéni vypnuti pfitlacenim na packu U. (Viz obr. 8.)

Pii nastavovani zidanych stoupini zdviti postupuje se u vieteniku, vyménnych kol a
Nortonovy skiiné jako u posuvu, jen pika @ musi se postaviti tak, aby se vodici $roub toéil
a tazny hiidel stal. Na zimku postavi se pika 10 do stiedni polohy. Je-li soustruh vy-
baven narazkovym zarizenim, je treba, aby narazky mohly volné prochazeti
vodicim loziskem naraznikového vilee, pripadné, aby na vodici plose loze
upevnéna jednoducha nariazka byla odstranéma. (Kdyby suport pii fezani zdvitd
narazil, mohla by byti poskozena Nortonova skiiii a vyménna kola.)

Teprve pak prikro¢i se k fezdni zdvitu obecné znimym zphsobem. Vraceni suportu
se zavitovym nozem do jeho pocateéni polohy mize se diti dvojim zpasobem. Bud se nechava
matka vodiciho Sroubu stdle zapnuta a obraci se béh celého stroje pakou 1, nebo se matka
po kazdé tiisce vypina a suporty se vraci ru¢nim kolem 9 za soucasného pouziti zavitovych

hodinek 15 (viz obr. 3).

Prvy zptisob je vhodny pro fezani kratsich zaviti nebo takovych zavitu, jichz stoupani
‘neni obsazeno ve stoupani vodiciho Sroubu beze zbytku.
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Druby zpisob s pouzitim zavitovyeh hodinek jest vyhodny zejména pro fezani dlou-
hveh zavith, pii ¢emz se docili znaéné uspory casu rychlejdim vracenim suportii ménim
kolem. Pri tom ovsem lze pii vodicim Sroubu s metrickym stoupanim fezati pouze metricks
zavity, pii vodicim Sroubu se stoupanim v anglickych palcich pouze zavity soustavy paleove.

Ukazatel zavitovveh hodinek pusobenim vodiciho Sroubu pri vypnuté matee <e todi.
je-li matka zapnuta a suport jede po lozi, ukazatel stoji.

Stoupani zavitu, ktery se ma tezati, je vidy v uréitém poméru ke stoupani vodicilio
froubu a je proto nutno, dfive nez se s Fezanim zavitu zaéne, vypocitati jednoduchym zpi-
sobem. na kterém dilku zavitovych hodinek mitze byti zapnuta matka vodicibio sroubu.
Celkove plati toto: je-li u fezaného metrického zavitu jeho stoupani obsazeno beze zbytku
ve stoupani vodiciho Sroubu, t. j. je-li stoupini vodiciho Sroubu ¢istym nasobkem stoupini.
kter¢ ma byti Tezano, muze bvti matka vodiciho Sroubu zapnuta v libovolné poloze zavito-
vveh hodin. Totéz plati. je-li pii Tezani zdvitu soustavy palcové jeho pocet zaviti na 17
cistvm nasobkem poctu zavita na 17 u vodiciho Sroubu. Neni-li tomu tak, smi byt matka
vodiciho Sroubu zapnuta jen v uréitych postavenich zavitovych hodinek.

Yypoéet Fezani metrickych zavita pomoei zavitovych hodinek.

Stoupani vodiciho Sroubu ¢ini 6 mm, ozubené kolo, které je se Sroubem v zabéru a



otaci zavitovymi hodinkami, ma (2 zubu, zavitovy ukazatel je rozdélen na 12 dilku. z nichz
kazdy je oznacen ¢islem, tedy [—12. Délime-li stoupani vodiciho Sroubu stoupanim, kieré se
ma fezati, dostaneme ¢islo, které udava, kolikrat je stoupdani tezaného zavitu obsazeno
ve stoupdni vodiciho Sroubu. nebo jinymi slovy, po kolika otackach vodiciho Sroubu (nej-
mensi spoleény nasobek) je mozno znovu zapnouti matku.

Pocetni priklad 1.: Ma byti Fezan zavit o stoupani 1,5 mm. Nejmensi spolecny
nasobek je samo stoupéani vodiciho Sroubu, t. j. 6 mm. 6:15 = 4. Ponévadz v tomto pii-
padé je stoupani vodiciho Sroubu ndsobkem stoupani, které ma byti fezino, maze bvti matka
vodiciho Sroubu zapnuta v libovolné poloze zavitovych hodinek.

Pocetni priklad 2.: Ma byti fezan zavit o stoupant 09 mm. Nejmensi spoleény
nasobek jest 18. 18:6 = 3. Matka vodiciho Sroubu mize tedy byti zapnuta vzdy po thech
plnveh otickach vodiciho Sroubu. Ponévadz ozubené kolo, zabirajici se Sroubem, mia 12 zubu
a zavitové hodinky maji 12 dilk, odpovida 1 dilek ukazatele 1 otacce vodictho Sroubu.
Mize tedy byti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kazdém 3. dilku. Je tieba pamatovati si
éislo dilku, na kterém byla matka po prvé zapuuta, na pi. 2, a podle toho muze by
pii dalsich tiiskach zapindna na dilkach 2, 5, 8 a 1,

Normélné je nejjistéjsi pouzivati zavitovych hodinek jen v téch piipadech, kdy nej-
mendi spoleény nasobek stoupani zavitu Fezaného a vodiciho, déleny stoupianim vodiciho
sroubu da éislo, kieré je ve 12 dilkach zavitovych hodinek obsazeno, tedy 1, 2,3, 4, 6 a 12,
Nasledujici sestaveni ukazuje prehledné, kter¢ metrické zivity mozno vyhodné  fezai
s pouzitim zavitovych hodinek.

LT O
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Postaveni ukazatele : Stoupéni :
libovolné . . . . . . . .02, 025 03 0375 04, 05, 06, 075 1, 1.2,
1.5, 2, 3, 6 mm
na kazdém 2. dilku . . . 0.8, 4 mm
" 3. dilka . . . 0.225, 045, 0.9, 1.125, 225, 45 mm
" 5. dilku . . . 1.25, 1.875, 2.5, 3.75, 7.5 mm
" 7. dilku . . 035, 0.7, 1.4, 175, 35, 7 mm
" 1. dilku . . . 0.275, 055, 1.1, 1375, 275, 55 mm 1
. 13 dilku .. 0325, 065, 13, 1625, 325, 65 mm L

Yypoéet Fezani zavita palcové soustavy pomoci zavitovych hodinek.

Stoupani vodicilio Sroubu ¢ini 4 zivity na 1”7, ozubené kolo, které je se sroubem v zi-

Ty 7 an 10 4 1 , 1
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bperu, ma 1z zZupu, zZavitovy ukKazatel Jje rozdaelen na 12 duku ocisiovanycn i—I1a.
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Je-li pocet zaviti Fezanych na 17 délky délitelny &yPmi, mize byti matka vodiciho
sroubu zapnuta v libovolném postaveni zavitovych hodinek.

Neni-li pocet zaviti tezanych na (7 délitelny étyfmi, je viak jinak sudé ¢islo, muaze
by¥ti matka vodiciho Sroubu zapnuta na kazdém 2. dilku zavitovych hodinek.

Je-li pocet zavith Fezanych na " liché ¢islo, mize byti matka vodiciho Sroubu zapnuta {
na kazdém 4. dilku zavitovych hodinek.

Je-li pocet zdvitd Fezanveh na 17 uddan éislem se zlomkem '/, mize byti matka vodi- i
ciho Sroubu zapnuta na kazdém 8. dilku zavitovych hodinek.

Je-li pocet zavitia Fezanych na 17 udan Cislem se zlomkem '/, mize byti matka vodi-
ciho §roubu zapnuta na kazdém 16. dilku zavitovyceh hodinek.

K lepsimu objasnéni slouzi nasledujici prehledné sestavent:

Postavent zavitového ukazalele : Pocet zavitit rezanjch na 1"
libovolné . . . . . . . . . . . .. 4 08 12, 16, 20, 24, 28, 32 atd.
na kazdém 2. dilkuw . . . . . . . . .06, 10, (4, (8, 22, 206, 30, 38.

» 4. dilka . .0 000005, 7,09, L, 13, 15, 19,

N 8 dilku . ..o A, B 6V, TV 9.

" 16, dilka . . . 0000 4

Piiklad: Md se fFezati 19 zdviti na 1" a matka vodiciho Sroubu byla zapnuta
na dilku ¢ 3. Ctvrty dilek je pak ten, ktery nese & 7, piisti ¢tvrty je & 11, potom ndsle-
duje opét ¢ 3. Je tGplné lhostejno, na kicrém z téchio dilki matku pii vedceni suportu

“apneng,
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7. Zamek se samoc¢innym vypinanim pri soustruzeni proti pevaym
narazkam. (Patent & 66973-1939.)
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Obr. 8.

Posuvovy pohyb je pienasen s tazného hiidele soukolim a $nekem na Snekové kolo A,

obsahujici lamelovou spojku. Zvednutim piky L, az tato zapadne ozubcem J do tfmenu K,
vyvodi naboj paky tvofici matku se strmym zavitem, znac¢ny tah tihla M, kter¢ svym tlac-
nym talifem O stla¢i a tim zapne lamelovou spojku. Tim je preveden otacivy pohyb $neko-
vého kola A déle, ozubenymi koly B, €, I na ozubené kolo E, tvotici spolecné s ozube-

nym kolem ¥ zvlisini zubovou spojku, kierou se ptendsi pohyb na pastorck G, zabirajici
do ozubené tyce na lozi soustrubu. Ozubené kolo B je pevné nasazeno na Sestiklinovém
profilu pastorku G, zatim co kolo E je ulozeno otoéné a tlaceno do spojkového zabéru
pruzinou .

Narazi-li suporty p¥i zapnutém podélném posuvu na pevnou narazku nebo jakoukoliv
mechanickou pickdzku, ktera znemozni jejich dalsi posuv po lozi, zistane samoziejmé stat
také pastorck & a s nim pevné spojené kolo F. Kolo E, hnané dosud kolem D, setrvivi
véak v pohybu a je pii tom pisobenim zubl spojky vytla¢eno ze zabéru smérem proti

v v a t - ) " P . . v - - e ,
pruziné 8. Timen K, ktery se kola E dotyka, je tim vytlacen také, pusti pii tom zipadku J
paky L, tato spadne zpét do své pocitecai polohy (t. j. otoéi se kolem osy X), uvolni tahlo M
a tim vypne lamelovou spojku.
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K popsanému samoc¢innému vypnuti dojde i tehdy, zabere-li se piilis velka tiiska, nebo
se oFilis otuni ¢ dokonce vvlomi niz. ie tedv vvpinani obroti pevnvm narazkim zaroven
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zatizenim bezpec¢nostnim.

Velikost tlaku podélného posuvu v zubech pastorku G, z toho odvozeny kroutici moment
zubové spojky a piitlacujici sila pruziny 8, tidi se matkou T. Ma-li se posuv vypnouti ruéné,
stlaci se palcem packa U.

Soustruzeni proti pevnym narizkim zarucuje vysokou pracovni presnost, které jest do-
cileno stale stejnym tlakem pri najeti suportl na ndraznik. Ve spojeni s naraznikovym zafi-
zenim je mozno vhodnym uspofadanim nardzek vyrabéti nékolikrite osazené soucdasti s nej-
VEtst presnosti.

Mazani zamku je ustiedni. Vyzaduje pouze naliti mazacim otvorem v sanich dostateéné
mnozstvi oleje (asi 0,1 litru). Kromé toho je nutno denné namazati olejem po celé délce vodici
Sroub a tazny hridel, aby se ve vedenich v zimku nezadiely. Aby se co nejméné opotreboval
pastorek G, je nutno aspon jednou tvdné naolejovati viechny zuby tyé¢e, do niz pastorek zabira.

Opotiebeni lamelové spojky po delsi dobé¢ provozu jevi se vynechdvanim posuvu a
zmensenym odporem pii zapinani piky L. Velikost vykonu prendSeného lamelovou spojkou
je piimo tmérna odporu, ktery klade pika 1. pii zapinani, dd se sefiditi matkou P a zajistiti
prituznou matkou R.

S. Naraznikové zarizemi. (Patent priklasen.)

Naraznikové zafizeni zahrnuje naraznikovy vilee A se ¢tyFmi podélnymi upinacimi driz-
kami pro pripevnéni prestavitelnych naraznika B. Naraznikovy valec je namontovan na pravém
konci suportovych sani a pohybuje se v lozisku €, které jest pevné a nepoddajné ptimonto-

vano k lozi soustruhu,
jest viak na lozi po-
délné  prestavitelné.

Lozisko € ma
stejny pocet drazek
jako naraznikovy va-
lec. Tyto drazky po-
skytuji voluy prachod
narazkam, upevné-
nym na valei, pokud
nejsou  naraznikové
desticky D priklope-
ny. Po priklopeni bud
pravé desticky  pro
soustruzeni od prava
do leva, nebo levé
desticky pro soustru-
Obr. 9. zeni od leva do prava,

.
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narazi naraznik, upevnény v nejvyse polozené drazee a zamezi tak dalsimu pohybu suporti.
Naraznikovy vilec je otoény kolem své podélné osy, takze jest mozno zvoliti si naraznik
v kterckoliv ze ¢yt drazek. Aby byl obsluhujicimu umoznén piehled, ktery naraznik ma
piijiti praveé v ¢innost, je rucni kolecko E, slouzici k otaceni néraznikového vilce, opatfeno
na svém obvodu c¢tyitmi dalky, z nichz kazdy je oznacéen jinou barvou. Predem uréenym
sledem barev na rucnim kolecku E je vylou¢ena moznost nastaveni nespravného néarazniku.

Pii soustruzeni osazeni delsich, nez jsou délky ndaraznikd, je mozno umistiti v jedné
drazee nekolik ndraznikii za sebou. Nestadi-li pracovni rozsah vélce a pocet narazniki, mozno
jej zvétsiti vkladanim normalisovanych koncovych mérek do upeviiovacich drazek. Dale je
mozno pii podélném soustruzeni pouziti i jinych, na pi. kulatych koncovych mérek (odpichii).

9. Klestinové upinamni.

a) ¥V klidu.

Pri soustruzeni predméta z kulatého, ¢tyrhranného a Sestihvanného tazeného materialu,
nebo pii soustruzeni soudisti krouzkového neb pouzdrového tvaru, docili se velké tspory casu
samostiedicim klestinovym upinanim.

Klestina 4a je vedena ve stiedicim pouzdru 2a a pojisténa proti otoCeni Sroubkem 4.
Vnitini konee klestiny je opatien zavitem, ktery ji spojuje s upinaci rourou 3a. Upinaci roura
je osazena u zadniho konee pracovnihio vietena a opatfena naklinovanym ru¢nim kolem 6,



pojisténym rucni vroubkovanou matkou ?. Otoc¢enim ru¢niho kola Sroubuje se upinaci roura
na klestinu a protoze je osové drzena osazenim proti vietenu, tahne klestinu dovnité. Puso-
benim upinaciho kuzelu se klestina svira a upne dostateéné silné piivadény ty¢ovy material.

List 1%. ,

NAVOD K OBSLUZE VZORU MN-13, MN-15,

Pri soustruzeni souéasti krouzkového nebo pouzdrového tvaru jsou klestiny 1b nebo fe

vedeny ve stiedicim pouzdru 2b, pojisté-

ny proti otoCeni Sroubem 4 a tazeny (59 O @ (o) /1_;/ ) 4) @ Gy (b
dovniti rovnéz upinaci rourou 3a. Svirani \ \
klestiny 1b zpisobuje upinaci kuzel po- ' st
mocného pouzdra 3b, které je nasroubo- LI v, ,-.:’_//
i sl o ,_?::-:1
vino na pracovnim vietenu podobné jako — -
: d kieré ‘ D777 7z,
pomocné pouzdro 3a, které zase svym e I
- el - ‘—‘\_.15
N

rozpinacim kuzelem rozpina klestinu 1e.

b) V béhu.

Upnuti ruénim kolem vyzaduje zastaveni stroje pii kazdém opakovani. Aby bylo mozno
upinati v béhu stroje, k tomu slouzi zafizeni dle obr. 12. Nistavec 8, nasroubovany na levém
konci pracovniho vietena a pojistény Srou-

bem 9, ma 2 protilehla vybrani, ve ktervch

N ST N . v v s - v
0 @ @ 6 @ (9 o jsou ulozeny pruiné kalené packy 10.

: Levy zahnuty konec téchto pacek opird
se jednak oto¢né o konkavni drazku sta-

véei matky 11 pojisténé matkou 12, jednak

o tla¢ny prstenec 19. Pravy. zakfiveny
konec pacek 10 vyénivi v nezapnutém

stavu z vybrani nastavce 8. Po nastavei

S ——— ' je mozno presouvati zapinaci kruh 13,
= F 4 ovladanv presouvacimi kamenv 14. ¢epv 13




— + a Lo

Ti” -l i ﬂ'! R a trmenem 16, uloZenym otocné na konci
E*’]?'f 1D QU 717 drzaku 17 a opattenym rucni pakou 18..
S| | . -
1 -

Presune-li se zapinaci kruh 13 “do

18) postaveni v obr. 12, stla¢i svymi najizd-
, kami zak¥ivené konce pacek 10, packy
/ se otoél v konkavni drazce matky 1.
/ odtlaci prstenec 419 a tim i upinaci rouru
/ ab. Jednoduchym pootoc¢enim za vroubko-
vany konec upinaci roury 5b je mozno

NV seriditi velikost upnuti ve velmi zna¢ném

Obr. 12, rozsahu dle libosti.
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NAVOD K OBSLUZE VZORU MN-13, MN-15.

D. Rychlostni a vykonnostni nomogram.

Nasledujici nomogram umoznuje bez pocitani rychlé stanoveni vhodnych otacek pfi riiz-
nyeh feznych rychlostech a danych primérech soustruzenych kust. Rovnéz bez poéitani je
mozno vylisti pracovni Casy pro 10 mm soustruzené délky dle oticek a zvoleného posuvu.
Postup je ndsledujici.

Na horni stupnici nomogramu vyhledime primér, ktery chceme soustruziti a spustime
odtud kolmici. Na levé svislé stupnici najdeme dle tvrdosti obrabéného materialu vhodnou
feznou rychlost a sledujeme odtud jeji vodorovnou piimku. Prisecik obou téchto piimek
udava pak na $ikmé stupnici oti¢ek vhodné otaéky pracovniho vretenma. Nalézi-li se
prise¢ik mezi Sikmymi primkami otac¢ek, voli se ony otacky, které jsou pruseciku blize.

Pracovni éas. Na pravé kolmé stupnici vyhleddme posuv, ktery chceme pouziti, odtud
vedeme vodorovnou piimku do leva az na Sikmou piimku oticek pred tim urcenych. Odtud
spustime kolmici, kterd na spodni stupnici udava cas ve vtefinach pro 10 mm soustruzené
délky. Viz piiklady, vyznacené na nomogramu silnymi ¢arami!

Priimér v mm
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\Y/ NAVOD K OBSLUZE VZORU MN-13, MN-15.

I. Zavitové tabulky.

Nortonova skrin soustavy metrické:

§ Metricky zavit — stoupani v mm Po;::u:::__::_di :',m:@él_
R®[B|T5 T 6.5 6 55 |5 45 .4 075 (07 065 06 05 05 045 04
110 120 E 333 35 325 3 275 25 225 ‘2__ E 035 0325 03 0:27.5 1;.25 0.225 :i-
H“ : Is:s 175 1625 15 |1.375 1.25 1.125'1i?18.?5;$ -(_).13 ;s"‘s ;..1;3 f,__“_»-, 0.1
\
21B|15 14 13 1.2 1.1 1 0.9 ‘0.8 0.15  0.14 0.13 . 012 011 01 (009 008
55120 closs 0z 065 06 055 05 085 0sfoors 0ot o - 0.06 | 0055 005 | 0045 004
110 : 0375 035 0325 0.3 0.273: 025 0.225; 0.0375 0.035 0.0325 0.03 | 0.0275 ﬂi.”l% 0.0225 0.02
Vjv:-;?nné Modulovy zavit
ola
== B[3.73 35 325 3 275 25 12252 £2 112 104 09 0S8 05 072 064
(120) Z 1 T:'}E 1.5 125, 1 06 036 032 048 04 04 036 I},J_T
45 : 0.75 :0.5 03 028 .' 026 024 022 02 0.18 -70.10
Bte« | 1 2 3 4 5 6 781 2 3 4 5 6 71 8
V¥ménna kola: 28, 44, 48, 54, 55, 56, 57, 60. 110, 120, 127. Stoupéani vodiciho Sroubu 6 mm.

Whitworthiv zavit.
Pocet zaviti na 17 angl.
B 4 4, 1 4, 5 34, 6 7 74,
Paka C 8 9 | 9, 10 it 12 14 13
A 16 18 19 20 22 24 R 30
Bézec 1 4 4 4,8 6 8 8
Kolo d 60 54 57 60 +H 60 50 60
a x ¢ 28 x 127
Vyménna kola: bxd — 120 xd
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NAVOD K OBSLUZE VZORU MN-13, MN-15.

I'. Zakladovy plan, hlavni rozméry a vahy.

VZOR _ POZPETI HROTU
B 500 730
- A 1650 _1%0
- C 100 1070
B D 85 1550
E 1145 1800
MNAS e T e s 1030
% s normélnim obalem ca kg 1050 1095
_> se zémoiskym obalem  cakg 1100 1145




Kubicky obsah bedny - ca m’- o _2.3_ o ‘5_7 _
A 1650 1900
S ¢ 109 1090
b s 1550
- - 1800
MNAS | i ek wm =
5 | s normélnim obalem ca kg 1100 1150 B
S | imatiomoen o tm
_Kubickyol;;ah bedny ca m? 2,35 2,75 I

G. Technické udaje.

VZOR MN-13 MN-15
Vy3ka hrotl nad lofem . . . . . . _ _ . mm 130 150
Vyska hrota pad suportem . . . . . . . | | _ . mm = 0
Sitka loze . . . . . . . . . . . . mm 255 255
Nejvétd toény prameér v lupetd . . . . . . . . . . _ . _ . _ _ _ _mm T0 T0
Primér wpinaci desky . . . . . . . . . . . .. mm 250 290
Vretenik:
Pocet rychlosti hlavniho vFetena o 12 12
Rozsah rychlosti . . . . . . . . . _ _ . . ot./min 34—1500 34—1500
Kuzel v hlav. vfetenu 1:20. & c e e e i i e i e .. .. .mm 30 30
KuZel hrota. Morse €. . . _ . . . . . . ... ... . 2 2
Primér vrténi hlavniho vfetena . . . . . . . . . . . . . . . _ . _.mm 2z 27
Nortonova skfifi s vodicim 3roubem sfoupdni = [7:
Pofet podéln¥ch a pfién¥ceh posuvd . . . . . _ . | o 55 43
Podélné posuvy v rozsahu . . mm 0.02—06 0.02—06
Pri¢né posuvy vrozssho. . . . . . . . _ | | . mm 0.00T—0.2 0.00T—02
DosaZitelné normalni zavity: 27 meirickych z3 : . mm 023—7I5 0.25—75
) 45 Whiw z3&viid na i . . <—120 i—120
Primér a stoupani vediciho Sroubu . . . . . . . . | | . . mm Wt 2,
Nortonova skfifi s vodicim Sroubem stoupani 6 mm:
Pocet podélnych a pfién¥ch posuva . . . . . . o 48 FIS
Podélné posuvy v rozsahe . . . . . | . . . mm 0.02—05 QLR2—075
Pfi¢né posuvy v rozsaho T . mm 0.007—0.25 0007 —025
Dosaziielné normalni zaviiy: 48 metrick¥ch zavitd . mm 02—75 02—-375
24 Whiw zavitd na 7 +—30 +—30




14 modulovych zavitd . . . . . _ . Modul 05—3.75 05—373
Primér a stoupani vodiciho 3roubn . . . . . _ . . . mm 23x6 23x6
Posuvova skfif:
Pocet podélnych a p#énveh posuvat . . . . . . . 12 12
Podélné posuvy v rozsahu . . . . . | . e e - - . .. .. ... .mm Q0132—-006 0,0132—0.6
Pfi¢coé posuvy vrozsahu . . . . . . . . . e . . . .. .mm Q0044—02 Q00— 02

Elektromotoricky nahon:

Potfebny vykon elekiromoioru na pfepojovani péla n-1300/3000 . . . KS 2’3 ‘ 23




